E 2310-06/2/6

A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel médositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépuilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezeése:

31582 08 1000 00 00 |Epiiletasztalos Epiiletasztalos
31582 08 010031 01 |Famegmunkald Epliletasztalos
54 543 02 0010 54 02 | Fafeldolgoz6 technikus Fa- és batoripari technikus
3154304 00103101 |Bognar Kéadar, bognar
3154304 00103102 |Kéadar Kadar, bognar
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1. feladat Osszesen: 70 pont

Raklapalkatrészek készitése torténik a mihelyben. A raklaphoz sziikséges fatuskok
kialakitasat kell elvégeznie a képen lathato gepen.

Nevezze meg az alabbi gépet!

Részletesen ismertesse a gép felépitését, részeit!

Ismertesse a gép fontosabb szerkezeti részeit, miikodését, beallitdsat! Térjen ki a legfontosabb
baleseti veszélyforrasokra is!

A gép megnevezese: Asztalos szalagfiirészgép

Sorolja fel a gép {6 részeit!
— gépallvany
— alsé (fix, meghajtott) szalagvezeto tarcsa
— felso (emelheto, billenthetd) szalagvezeto tarcsa
— billentheté (szegmens vonalzé) gépasztal fabetéttel
— vezetévonalzo
— filirészlapfeszito szerkezet
— szalagvezeto gorgok
— hajtomotor ékszijhajtassal
— védoburkolatok
— aszalagvezeto tarcsat tisztito kefe
— motorfékezést indito mikrokapcsolo (a burkolat nyitasakor mitkodik)

— vezérlé tabla
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Nevezze meg az egyes védOberendezéseket!

Asztalos szalagfiirészgép védoburkolata (régebbi gépnél)

szalagvezeto tarcsa burkolata
alsé fiirészburkolat
felso teleszkopos (emelheté-siillyeszthetd) fiirészburkolat

fiirészburkolat-valyu

a w0 N

fels6 szalagvezeté tarcsa palastburkolata — fiirészlap-kivagodas

megakadalyozasara

Szalagvezetd tarcsa felépitése, profilja (rajzoljon is):

Szalagvezeto tarcsa:

A szalagvezeté tarcsak anyaga aluminium, ontdttvas vagy acél, tele- vagy

kiillos Kiviteli.

— A szalagvezetés céljabol a paléastfeltleten egy lagyabb réteg, a bandazs
talalhato.

— Ennek anyaga parafa, gumi vagy miianyag.

— Ezt a felragasztas utan leszabalyozzak, hogy a firészlap ne iisson.

— A bandazs lehet egyenes, és lehet ives.

— A szalagvezeto tarcsat ugy kell billenteni, hogy a fiirészszalag kihajtogatott
fogai ne fekidjenek fel a bandézsra, mert az roncsolna a bandazst, és a fogak
hajtogatasa megvaltozna, igy a filirészlap nem vagna egyenesen.
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0,15 - 0.30

A bandazs profilja

A szalagvezet6 tarcsa feszitése (rajz iS):

A szalagvezet6 tarcsa feszitése:
— A filirészszalag feszességét a munkamiivelethez megfeleld6 mértékre Kkell
beallitani.
— A szalagfeszités célja a szalag elhajlasanak megel6zése iizemelés kozben.
— A feszité erét a faanyag vastagsagaval aranyosan kell novelni a feszitokerék
(A) segitségével a gépvazon 1évo gyari utmutato tabla szerint.
— A feszitoerd mértékét a skalan (B) lathatjuk.

A tarcsa feszitése
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A szalagvezet0 tarcsa billentése (rajz is):

— A szalagvezeto tarcsa billentése:
— A hibasan beallitott (billentett) tarcsa a fiirészszalag elcsiiszasat okozza.

— A szalagfeszesség beallitasa utan oldani kell a féket, majd kézzel megforgatjuk a
tarcsat.

— Hajol van beallitva, akkor az ,,A” szerinti helyzetben van a fiirészszalag.
— A,,B” szerinti hibas helyzetben az R1 kereket jobbra kell forgatni.
— A ,,C” szerinti hibas helyzetben az R1 kereket balra kell forgatni.

e cdlelCl | Po
isfm_"‘? %_‘R'

Téarcsa billentése

Szalagvezetd és tdmasztd berendezés (rajz is):

— Van asztal feletti és asztal alatti. Sokféle megoldéas hasznéalatos. Az egyik
megoldas lathato a képen.

— A fiirészszalag iiresjaratban szabadon fut a szalagvezet6 tarcsakon.

— A billentd berendezéssel lehet ezt beallitani.

— Fiirészeléskor a faanyag a fiirészpengét le akarja tolni a szalagvezeté tarcsarol.

— [Ezért a penge hatoldalat meg kell tamasztani, és oldalrol is meg kell vezetni, hogy
ne rezegjen be, és a vagasi iranytol ne térjen el.

— Komolyabb gépeken a visszatéro fiirészagon is megvezetik a fiirészszalagot,
ezaltal a fiirész belengését megakadalyozzak, igy simabb lesz a fiirészlap futasa.

Szalagvezet6 és tamaszto berendezés
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Tamaszto berendezés beallitasa (rajz is):
— Uresjaratban ne érjen a fiirészlap a taAmaszto csapagyhoz.
— Legaldbb 0,5 mm-rel hatrabb alljon.
— A szalagvezeto csapagyak a fogaktol legalabb 2 mm-rel hatrabb legyenek.

Téamaszt6 berendezés beallitasa

Tartalom pont
Az asztalos szalagfiirészgép megnevezése 2
A asztalos szalagflirészgép {6 részei 12
A védoburkolat részeinek megnevezése 5
A szalagvezet0 tarcsa felépitése rajzzal 13
A szalagvezetd tarcsa feszitése 9
A szalagvezet6 tarcsa billentése 10
Szalagvezet6 €s tamaszto berendezés 11
Tamaszto berendezeés beallitasa 8
Osszesen 70

Minden maésfajta szabadkézi magyarazo rajz elfogadhatd, ami a Iényeget mutatja. A rajz
5 pontot ér.
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2. feladat Osszesen: 30 pont

50 db raklaphoz biikk tuskéalkatrészeket rendeltek Ontél.

A tusko mérete: 8 cm x 10 cm x 10 cm. Egy raklaphoz 9 db sziikséges.

Szamitsa ki, hogy mennyi flirészarut kell feldolgoznia a tuskok elkészitéséhez, ha 40%
hulladékkal szdmol!

S.sz | Megne- | Db Készméret Szabaszméret Db m? m>
Vvezés H | sz |V H [sz] Vv
BUKK PALLO 88 -AS
Raklap-
1 tuské 450 | 80 100 | 100 | 80 | 100 | 100 | 450 0,360000
Bukk 88 mm-es 6sszesen 0,360000
Hulladék 40% 0,144000
Minddsszesen 0,504000

50 db raklap x 9 db/raklap = 450 db tusko

Tartalom pont
Szabaszmeéretek — készméret, darabszam 5
Tusko db szamitasa 5
Terfogatszamitas hibatlan, 6 tizedesig 10
Hulladékszamitas hibatlan 10
Osszesen 30

A javitasi-értékelési utmutatotol eltérd, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.
Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont
EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 40%.
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