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Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténo felvétel és torlés eljarasi

rendjérol sz6l6 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosité szama és

megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

52 213 03 1000 00 00

Nyomdai gépmester

Nyomdai gépmester

52 213 03 1000 00 00

Nyomdai gépmester

Nyomdai gépmester

52213 03 0100 31 02

Nyomdai gépkezelé

Nyomdai gépmester

T4jékoztatd

A vizsgdzo az elso lapra irja fel a nevét!

Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell

tiintetnie, €s a lapokat sorszdmmal el kell latnia.

Ertékelés

Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont

A VIZSGAFELADAT MEGOLDASARA JAVASOLT %-OS EREDMENY::
EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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Teszt Osszesen: 40 pont
15 perc, 25% az ido- és 40% az értékelési részben

1. feladat 20 pont
Igazak-e vagy hamisak a kovetkezd allitdsok? Az 4llitds melletti oszlopba irja az igaz vagy
hamis szot!

Allitas I/H

Az ofszet festékezémi fém dorzshengere csak korforgd mozgast végez.

A nedvesité folyadék keringtetérendszere biztositja a nedvesitd folyadék allando
1zopropil-alkohol toménységet.

A tamponnyomo gépekben csak zart festékezési rendszert alkalmaznak.

Tul sok nedvesitéfolyadék adagolasakor a nyomaton csikok és foltok keletkeznek.

A gyorsjarati flex6 nyomodgépeken a raszterhenger forgasi iranyaval szemben
tompaszoget bezaro (negativ rakelszog) rakelkéseket alkalmaznak.

A festékezOmii felhordohengereinek oldalirdnyt mozgasai egyméshoz képest
ellentétes iranyuak.

A festékezdmli homérséklete a kivant értéken allanddsithatd a dorzshengerek
hiitésével.

Az automatikus festékszint-szabalyoz6 berendezéssel a festékvalyuban allando
festékmagassag allithato be.

A ,stabil emulzioban” a viz ardnya mintegy 50%-os. Ha ennél kevesebb, az
megzavarja a festék hasadoképességet.

Az idealis nedvesitd folyadék vizkeménysége 8-12 °dH, a pH-értéke 4,8-5,5;
a homérséklete 10-15 °C.

2. feladat 12 pont
Egészitse ki a mondatot!
a) A filmfestékez6 miiben nincs ingamozgast végz0 ....................... , a festék egy

allanddan forgo, a festékadagolo hengerhez pontosan beallitott
....................... segitségével keriil a dorzsszakaszra.

b) A nedvesitéfolyadék tal ..................... aranya a festékben elGsegiti az
emulgealodast.
C) Afestékkést ............oooeiiininiiii. szoritjak a festékadagold hengerhez.
3. feladat 8 pont

Flexonyomtatasnal milyen munkaknal alkalmazzak a 40 vonal/cm-es, 80-as, 120-as és a 140-
es racssiiriségli raszterhengereket? Irja a megfeleld racsstirliség szamértéket a kipontozott
vonalra!

a) finom autotipiai nyomashoz (48 vonal/cm), nem szivoképes nyomathordozoknal.........

b) foltszerti nyomasi alakzatokhoz, nem szivoképes nyomathordozoknal (miianyag és
alufolia) e

c) lakkozasokhoz és bevonasokhoz, talnyomorészt foltszerli nyomasi alakzatokhoz,
szivoképes nyomathordozora (papirra) nyomasndl L

d) tobbszinii autotipia nyomasahoz alkalmas, nem szivoképes nyomathordozoknal...........
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Rajzos és szoveges feladat Osszesen: 60 pont
45 perc, 75% az id6- és 60% az értékelési részben

1. feladat 20 pont
Sorolja fel, hogy a gépmester a nedvesitéviz mennyiségét milyen tényezok
figyelembevételével hatarozza meg!

2. feladat 14 pont
Ismertesse a nedvesitéfolyadékban a pufferadalékok alkalmazasanak sziikségességét,
feladatat, az adalék 6sszetételét!

3. feladat 16 pont
Nevezze meg az abran lathaté festékezémi szamokkal jelzett részeit!

4. feladat 5 pont
Hatarozza meg a digitalis festékprofil fogalmat!

5. feladat 5 pont
Hatarozza meg a festékcirkulacié fogalmat!



