T 0276-06/1/2

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi
rendjérol szolé 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositd6 szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

| 54 521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnoldgiai technikus Gépgyartastechnoldgiai technikus

Tajékoztato

A vizsgazo az elso lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot haszndl fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszammal is el kell latnia.

Ertékelés

Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont
A VIZSGAFELADAT MEGOLDASARA JAVASOLT %-OS EREDMENY:
EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 80%.
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1. feladat Osszesen: 10 pont
A rajzon egy esztergagép cserekerekes hajtomiivének részlete lathato.
Hajtémiihaz
Cserekerék — Csapagypersely
— 8- S
— © Q ©
Rogzitécsavar
| Tengely

Feladatok:
a.) Adja meg a rajzon jelolt méretek illesztését alaplyukrendszerben az ISO szabvany
szerint! Indokolja dontését egy-egy mondattal! Az ajanlott illesztési valaszték:

Betijel, F7 | H7 | M7 | P7 8 7 | w6 | pé
Mindségjel
Méret
Hatareltérések, um
felett -ig
18 30 +41 +21 0 -14 -110 -20 0 +35
+20 0 21 -35 —143 —41 -13 +22
30 40 +50 +25 0 -17 -120 -25 0 +42
+25 0 25 —42 —-159 50 -16 +26

b.) Rajzolja fel a kapcsolodo gépelemek koziil a csapagypersely és a tengely
tiirésmezoinek elhelyezkedését az illesztési méretekkel és betiijelekkel! Szamitsa ki
az illesztésben elofordulo legkisebb és legnagyobb jatékot!
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2. feladat Osszesen: 22 pont
Gyartsa le a Kkarbantarté iizemrészleg megrendelésére az alkatrészrajzon lathato
cserekereket! Tervezze meg a megmunkalasi folyamatot az alabbi feladatok
megoldasaval!

Feladat:
a.) Készitse el a cserekerék gyartasi miiveleti sorrendjét egyedi gyartasra az alabbi
miihelyrajz alapjan!

Sorszam Miiveleti sorrend Megjegyzés
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3.2/ /
\ /
Vo)
Megnevezés Jel Adat
Fogszam z 50
Modul m 1,5
Profilszég a 20°
A fogazat N
alapprofilja Fejmagassagtényezé | h.* 1
Fejhézagtényezd c* 0,25
Profileltolasi tényezd X 0
Mindség 8
irafs W= -0,105
Tébbfogméret: We= 25,4055 0184
Dsztokdratmeérd d 75
Szamitott fogmagassag h 3,375
Alapkoratméré do 70,477
Rajzszama —
Ellenkerék
13 Fogszama e
1x45° Tengelytavolsag —_—
/ 1]0,05[A | 6+0,015
: N
.- 3
S T - b &
b~ 0,8 o~
8 l? v |
+0,021
/ @20-0
Z
g Nemesitve Rn=800 N/mm?3-re!
Vetitési méd |Méretarany Megnevezés
—
=& | M1 z
Anyag |Intézmény CSERE KEREK
C45
Datum| Név Név, osztaly Rajzszam
Rajzolo
Ellenér CSA1
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b.) Tervezze meg a fogazas miiveleti utasitasat az alabbi nyomtatvanyon! A gyartashoz
biztositva van egy egyetemes marogép (FGS 25/32) a sziikséges tartozékokkal egyiitt
(egyetemes osztofej). Valassza ki a profilozo szerszamot az 1. tablazatbol!

Iskola: MUVELETI UTASITAS Lapszam:
Munkadarab rajzszam: Munkadarab megnevezése:
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti utasitds szama:
Vazlat:
Sor- Miivelet ¢ S d Megm. | Szerszam, mérbeszkoz, v n f a
szam uvelet tagozodasa feliillet | késziilék m/min | ford./p | mm/f|] mm
Kiallitotta: Kelte: Ellendrizte: | Kelte: El6késziilési id6 Darabid6 Erv. darabszdmra
norm. i. potidd norm. potid | -tol -ig
i. 0
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: | Ellendrizte: Kelte: Géptipus
norm. a
2 oy P
- X =0 28
Miihely: [T Ngg o [C
Csoport: noE > s g
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Fogaskerék alakmaro

- Szerszam alapanyag: HSS
- Kivitel: hatraesztergalt

- Kapcsolasi szog: 20°

- Bazis profil: I. DIN 3972

1. tablazat

A modulmaré technologiai értékei a kovetkezok:

f)

A forgacsolasi sebesség
Fogankénti eldtolas

A rafutas és a talfutas

A fogasmélység

Fogasok szama

=2

v =20 m/min
f,= 0,05 mm

L1 = Lz =20 mm
a,= 3 mm

a;= 0,375 mm

Hatarozza meg a modulmar6 fordulatszamat!

Modul Hcreterd mm) Horonyszam
D d

1 50 16 14
1,25 50 16 14
1,5 63 22 12
1,75 63 22 12
2 63 22 12
2,25 63 22 12
25 63 22 12
2,75 80 27 12
3 80 27 12
3,25 80 27 12
35 80 27 12 e
4 80 27 12
4,25 80 27 12
4,5 80 27 12
4,75 80 27 10
5 80 27 10 v
5,25 100 32 12
i) 100 32 12
5,75 100 32 12 i
6 100 32 12 Maré  Fogazhato
6.25 100 32 10 sorszam fogszam
6,5 100 32 10 Nr. 1 12- 13
6,75 100 32 10 Nr. 2 14 - 16
7 100 32 10 Nr. 3 17 - 20
7.5 100 32 10 Nr. 4 21- 25
8 100 32 10 Nr. 5 26- 34
8,5 125 32 10 Nr. 6 35- 54
9 125 32 10 Nr. 7 55-134
9,5 125 32 10 Nr. 8 135 - o

Szamitsa ki a fogazas gépi foidejét (a visszafutas és az osztas idejét ne vegye

figyelembe)!

Adja meg a gyartashoz sziikséges lyuktarcsat és lyukszamot!

csigahajtasanak modositasa i = 40.
A rendelkezésre allé osztotarcsak lyukszamai:

15,16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 27, 29, 31, 33, 37, 39, 41, 43, 47, 49.

Az osztofej

Gyartasnal hogyan biztosithato a rajzon megadott 0,05-0s merdlegesség tiirése?
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3. feladat Osszesen: 10 pont
Tervezze meg és készitsen miihelyrajzot a 2. feladat fogazas miivelet elvégzéséhez
sziikséges késziilékrol!

Vetitési méd |Méretarany Megnevezés

Anyag |Intézmény ESZT E RGATU S K E
[Datum| Név Név, osztaly Rajzszam

Rajzolo E 1

Ellenér -
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4. feladat Osszesen: 10 pont
A 2. feladatban szereplé cserekereket az alkatrészrajz alapjan nemesiteni Kkell
R, =800——-re.

mm
Feladatok:

a.) Irjale a nemesités céljat!
b.) Hatarozza meg a C45-0s anyag széntartalmat!

c¢.) Rajzolja fel a Fe-Fe;C allapotabrat 2% széntartalomig, majd jelolje be az edzés
hémérsékletét!

d.) Allapitsa meg a megeresztési hémérsékletet az alabbi abrabo6l!

Rm, 2000

REH /_\ Rr
(Nmm*)  4ggo
[~

1600 \\

=N
ol NN

1000

800

600

400

200

100 200 300 400 500 600 700
Megeresztési himérséklet T(°C)

e.) Rajzolja fel a nemesités homérséklet—idé diagramjat, jelolje a hoékezelési
folyamatokat, a héfokokat és a hiitokozeget!

f.) Milyen szovetszerkezet keletkezik megeresztés utan?
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5. feladat Osszesen: 12 pont
frjon CNC programot az E335 anyagmindségii menetes csap esztergalasira, a tanult
vezérlésre! Az elégyartmany O30 mm-es atméréji huzott koracél. A munkadarab
nullpontot az alabbi felfogasi terv alapjan vegye fel!

(Az ors6 magatmérdje: d; = 13,546 mm; a menetemelkedés: P =2 mm)

W

1x45°

1x45° 3

?:\Jf

L]

220.0,033

\

|

\
230

213
|
‘ .
7o
M16

2x45°

10 20
37

A CNC program:

6. feladat Osszesen: 12 pont
Egy E295 mindségii altalanos rendeltetésii 6tvozetlen szerkezeti acéllemez mechanikai
tulajdonsagat ellendrizziik szakitovizsgalattal.

Adatok:
A prébatest eredeti méretei:

a jeltavolsag: Lo=5"d,

a keresztmetszet: a " bo=6mm - 14 mm
A szakadas utani méretek:

a megnyult hossz L, =64 mm

a megvaltozott keresztmetszet: a, " by=4,5mm - 10 mm
A folyast okoz6 terhelderd: F.y =26 880N
A maximalis terhel6er6: Fn.=44 520 N

Feladatok:

a.) Szamitsa ki az aranyos lapos probatest méréhosszat!

b.) Ellendrizze, hogy a mechanikai tulajdonsagok (Ren, Rm, As) alapjan a probatest
megfelel-e az E295 mindségii altalanos rendeltetésii 6tvozetlen szerkezeti acélnak!
Az E295 mindségli altalanos rendeltetésti otvozetlen szerkezeti acél mechanikai

tulajdonsagai: R, =470-610 lz, R ymin =295 N A =20%

mm mm

29 Smin

c¢.) Hatarozza meg a kontrakciot!
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7. feladat
Az abrazolt

munkadarabot

T 0276-06/1/2

Osszesen: 17 pont

kivago-lyukasztd sorozatszerszamban Kkészitjiik el

automatikus szalagelétolast biztosito sajtologépen. Kiilon iitkoztetés nem sziikséges.

30
i
e | ol
!
5 x0,5
Adatok:
A lemez vastagsaga s=0,5 mm
Az anyaga E295
Az anyag szakitoszilardsaga R =490 N/mm”’
Az anyag nyiroszilardsaga Tay= 0,8 - Ry
Korrekcids tényezd az erd szamitdsdhoz c¢;=1,2
A sz€l- és a hidveszteség h=2 mm
Feladatok:
a.) Végezze el a savterv elkészitéséhez sziikséges szamitasokat két valtozatra:

b.)

d.)

1. A munkadarab a savon hossziranyu elhelyezésii;

2. A munkadarab a savon keresztiranyu elhelyezésii.

Hatarozza meg mindkét valtozatra a lemezsav szélességét, az elotolast és egy
elotolasra vonatkoztatva az anyagkihozatali tényezo értékét! Készitsen savtervet!

Szamitsa ki a Kkedvezobb savterv esetére a sziikséges lemezsavhosszat, ha a
darabszam n = 10 000 db, és a gyartasi selejt legfeljebb 3%!

Szamitsa ki a maximalis nyiréerot!
Hatarozza meg a kedvezobb savterv esetére a Kkivago-lyukaszté szerszam
nyomaskozéppontjanak koordinatait (szamitassal) a vagolap bal als6 sarkahoz

viszonyitva! A munkadarab kivagasat tervezze a vagolap kozepére, a lyukasztast a
bal oldalara! A vagélap mérete 100x100 mm.
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8. feladat Osszesen: 7 pont
Egy acélszerkezeteket gyarto iizemnek S0 db hegesztett karimas csovéget Kkell késziteni.
Az 0100x4 mm vastagsagu tarcsara 50 mm hosszusagu 040x4 mm méreti csovet kell
AWI eljarassal felhegeszteni. Tervezze meg a munkafolyamatot az alabbi feladatok
megoldasaval!

Feladatok:

a.) Egészitse ki a beméretezett rajzot hegesztési varratszimbolumokkal!
(volframelektrodas védogazos ivhegesztés 141, egysoros korkoros sarokvarrat,
varratvastagsag a =2 mm)

- 240x4

50

2100

!

A

b.) Hatdrozza meg a varratok készre hegesztéséhez sziikséges huzal mennyiségét! A
varratdudor atlagosan 10% tobblet-keresztmetszetet jelent, a huzal vesztesége

elhanyagolhaté (p = 7,8 £ -)-
cm
¢.) Szamitsa ki, mennyi lesz a hegesztés ideje, ha a varratsort atlagosan V:82
min

sebességgel hegesztik!
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