NEMZETGAZDASAGI MINISZTERIUM

34 521 03 Gépi forgacsolo

Komplex szakmai vizsga

Szobeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technolégiai és anyagismerete

A vizsgafeladat id6tartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

A 315/2013. (VIIL. 28.) Korméanyrendelet 3. § (2) bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szdbeli tételeit a 001138/2014-5522 szamon kiadom.
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

A vizsgafeladat ismertetése:

Valaszadas a vizsgakovetelmények alapjan Osszedllitott, eldre kiadott tételsorokbdl huzott
kérdésekre. A kozpontilag 0sszeallitott szobeli vizsga kérdései a V. Szakmai kdvetelmények
fejezetben megadott 10174-12 Esztergalyos feladatok, 10176-12 Mards feladatok, 10175-12
Koszorts feladatok kovetelményrészekhez tartozo témakoroket tartalmazzak.

A tételhez segédeszkdz nem hasznalhato.
A feladatsor els6 részében taldlhatdo 1-20-ig szamozott vizsgakérdéseket ki kell nyomtatni,

majd pontosan kettévagni. Ezek lesznek a huzotételek.
A masodik részben talalhato a tanari példany, amely az értékelést segiti.

A tételsor a (12/2013. (111. 28.) NGM rendelettel modositorr) 27/2012. (VIII. 27.) NGM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan késziilt.
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

1. Definidlja a f6- és mellékmozgasokat! Sorolja fel és csoportositsa, milyen

forgacsolo- és egyéb fémmegmunkalo gépeket ismer!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

2. Sorolja fel, milyen dokumentaciokat hasznal! Beszéljen az oOsszeallitasi és az

alkatrészrajzokrol! Feleletét vazlat készitésével szemléltesse!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

3. Mutassa be, milyen Kkiilonleges forgacsolasi eljarasokat ismer! Beszéljen a

szerszamékes és a szerszamék nélkiili forgacsolasi eljarasokrol!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

4.  Foglalja ossze az acélgyartasi eljarasokat! Csoportositsa az acélokat osszetételiik
szerint! Definialja az 6tvozet fogalmat!
Sorolja fel a fémiparban hasznalt 6tvozoket, beszéljen a fémek tulajdonsagaira

gyakorolt hatasukrol! Feleletét példakkal is szemléltesse!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

5. Hatarozza meg az esztergalas fogalmat! Mondja el jellemzé csoportositasait!

Vazlat készitésével mutassa be a jellegzetes esztergalasi miiveleteket!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

6. Vazlatosan rajzolja fel egy egyetemes esztergagép abrajat! Jelolje rajta a

fontosabb szerkezeti egységeket, beszéljen miikodésiikrol, szerepiikrol!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

7.  Hatarozza meg a maras fogalmat! Sorolja fel, milyen marasi modokat ismer, és
térjen ki a marogépen végezheté miiveletekre! Csoportositsa a maras szerszamait!

Beszéljen az On altal ismert specialis marasi eljarasokrol!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

8. Mutassa be, milyen késziilékeket hasznalnak esztergalasnal, illetve marasnall

Beszéljen jellemzdikrol, a segitségiikkel elkészitheté munkadarabokrol!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

9. Hatarozza meg a gyalulas fogalmat! Beszéljen a kiilonféle gyalulasi eljarasokrol,
szoban mutassa be a gyalugépek fajtait, alkalmazasi teriileteit! Vazolja fel a

harantgyalugép miitkodési elvét!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

10. Fejtse ki a forgacsolas biztonsagi kovetelményeit!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

11. Definidlja a CNC program fogalmat, beszéljen a program felépitésérol!
Csoportositsa a programban talalhatéo informaciokat, és beszéljen ezek

tartalmarol!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

12. Hatarozza meg a hoékezelés fogalmat, fobb lépéseit! Beszéljen a kiilonb6zo
hékezelési eljarasokrol! Soroljon fel néhany jellegzetes hékezelési hibat, és mondja

el keletkezésiiknek okait!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

13. Foglalja o6ssze, milyen szikraforgacsold eljarasokat ismer! Beszéljen az egyes

eljarasok kozotti kiilonbségrol, felhasznalasuk lehetoségeirol!

Szakképesités: 34 521-03 Gépi forgacsold
Szobeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

14. Csoportositsa a szamjegyvezérlésii szerszamgépeket! Definidlja a vezérlés
fogalmat! Sorolja fel, milyen vezérléseket ismer! Beszéljen a CNC vezérlés

alapveto felépitésérol!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

15.

Beszéljen a CNC szerszamgépek jellemz6 mechanikus részelemeirdl, a pontossagot

biztosito alkatrészekrol, illetve az atméro berendezésekrol!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

16.

Csoportositsa a forgacsoloszerszamokat! Mutassa be, milyen anyagokbél
késziilnek az egyes forgacsolészerszamok, ¢és ezeket milyen anyagok
megmunkalasara hasznaljak! Rajzoljon le egy esztergakést, és jelolje rajta a

kiilonb6z6 szogeket! Beszéljen az egyes szogek szerepérol!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

17. Csoportositsa a sikkoszori gépeket! Magyarazza el miikodésiiket, a f6- és
mellékmozgasokat! Feleletét vazlat készitésével is szemléltesse! Mutassa be a

koszoriikorongok felépitését, csoportositasat!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

18. Foglalja 6ssze, milyen keménységméro eljarasokat ismer! Sorolja fel a fémiparban
jellemzoen hasznalt keménységmérd eljarasokat, és beszéljen az egyes

modszerekrol, jelolésiikrol és jellemzoikrol!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

19.

Soroljon fel kiilso és bels6 méretek ellenérzésére alkalmas egyszeri
méroeszkozoket! Nevezze meg, milyen eszkozoket hasznal az atméré méréséhez,
beszéljen a veliik mérheté pontossagrol! Soroljon fel néhany tipikusnak mondhato

mérési hibat! Beszéljen a kozvetlen és kozvetett mérésrol!

Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

20.

Beszéljen a szerszamgépek karbantartasarol! Csoportositsa a karbantartasokat,
térjen ki az egyes csoportokban elvégzendo feladatokra! Mutassa be a

szerszamgépeknél hasznalt hiité-, kend- és egyéb anyagokat!
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

AZ ERTEKELES SZEMPONTJAI

Tanari példany

1. Definidlja a f6- és mellékmozgasokat! Sorolja fel és csoportositsa, milyen

forgacsolo- és egyéb fémmegmunkalo gépeket ismer!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Foémozgast végezhet munkadarab, szerszam
A fémozgas lehet: forgd, egyenes vonall, folyamatos, szakaszos
— Mellékmozgést végezhet munkadarab, szerszdm
A mellékmozgas lehet: forgd, egyenes vonal, folyamatos, szakaszos
— Eszterga, maro, gyalu, koszor
— Szerszédmkialakitasok

— Gépek: eszterga-, mard-, koszorli-, furd-, CNC gépek, kovics, sajtold

13/33



Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

2. Sorolja fel, milyen dokumentaciokat hasznal! Beszéljen az osszeallitasi és az

alkatrészrajzokrol! Feleletét vazlat készitésével szemléltesse!

Kulcsszavak, fogalmak:

A technoldgiai dokumentéaciok fogalma, tartalma

Gépészeti technologiai dokumentaciok mint informécidohordozok, azok formai és
tartalmi kovetelményei

Rajztechnikai alapszabvanyok, eldirasok, megoldasok

Sikmértani szerkesztések, térelemek kolcsonds helyzete, vetiileti és axonometrikus
abrazolas

Sikmetszés, valodi nagysag meghatarozasa, kiterités

Athatasok, athatasok alkatrészrajzokon

Osszeallitasi és részletrajzok

Alkatrész és 6sszedllitasi rajzok fogalma

Metszetabrazolasok, szelvény egyszerisitett dbrazolasa

Meérethalozat felépitése, kiillonleges méretmegadasok

Turés, illesztés

Feliileti mindség

Jelképes abrazolasok

A munka targyara, céljara vonatkoz6 dokumentumok

Munkafolyamatokra, eszk6zokre, technologiakra vonatkozé dokumentacio
Egyszerli gépészeti miiszaki rajzok

Egyszerti alkatrészek, szerkezeti egységek, miivelet-, illetve szerelési terv
Rendszerek rajzai, kapcsolasi vazlatok, folyamatabrak és folyamatrendszerek

A technologiai sorrend fogalma, tartalma
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

3. Mutassa be, milyen Kkiilonleges forgacsolasi eljarasokat ismer! Beszéljen a

szerszamékes és a szerszamék nélkiili forgacsolasi eljarasokrol!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Szerszamékes:
— Szabdlyos: Esztergalas, maras, gyalulas, vésés, furas, liregelés, flirészelés
— Szabélytalan: Kotott: koszoriilés, honolas, szuperfiniselés, csiszolas
Kotetlen: leppelés, polirozas
—  Szerszamék nélkiili: Szikraforgacsolas, kémiai maratas, plazmavagas, 1ézervagas,

vizsugaras vagas
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

4.  Foglalja ossze az acélgyartasi eljarasokat! Csoportositsa az acélokat osszetételiik
szerint! Definialja az 6tvozet fogalmat!
Sorolja fel a fémiparban hasznalt 6tvozoket, beszéljen a fémek tulajdonsagaira

gyakorolt hatasukrol! Feleletét példakkal is szemléltesse!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Nyersvas alapu acélgyartasi eljarasok
— Siemens—Martin-eljaras
— Oxigénbefuvasos konverteres acélgyartas (LD)
— Elektroacélgyartas
— Kiilonleges acélgyarto eljarasok és finomito eljarasok
— Direkt médszeri acélgyartasi eljarasok
— Direkt redukcios eljarasok
— Olvadékredukcios eljarasok

— C; Ti; Si; Cr; Ni; Mn; Mo; W
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

5. Hatarozza meg az esztergilas fogalmat! Mondja el jellemz6é csoportositasait!

Vazlat készitésével mutassa be a jellegzetes esztergalasi miiveleteket!

Kulcsszavak, fogalmak:

— Foleg

forgastestek ~ megmunkalasara  alkalmazott  forgd ~ fOmozgasu

forgacsoloeljaras, amelynél rendszerint a munkadarab végzi a fOmozgast. A

mellékmozgasokat altaldban a szerszam végzi.

— Megkiilonboztetiink:

Az el6tolés irdnya szerint: hosszesztergalast, sikesztergalast

A megmunkaland¢ feliilet szerint: kiilsé feliileten végzett esztergalast,
belsd feliileten végzett esztergaléast (furatesztergalas)

Az esztergalasi feladat alapjan: hosszesztergalast, sikesztergalast,
kapesztergalast, alak

Profilesztergalast, menetesztergalast, furatesztergalast stb.
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

6. Vazlatosan rajzolja fel egy egyetemes esztergagép abrajat! Jelolje rajta a

fontosabb szerkezeti egységeket, beszéljen miikodésiikrol, szerepiikrol!

Kulcsszavak, fogalmak:

— Gépagy (0v, hegesztett acél)
— Motor
— Orso6haz
— Fohajtomi, féorsd, tokmany
— Mellékhajtomii (eldtolémil), vondorsd, vezérorso, fogasléc
— Szénszerkezet

— Hossz-szan

— Keresztszan

— Lakatanya

— Késszan

— Késtartd

— Szegnyereg
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

7.  Hatarozza meg a maras fogalmat! Sorolja fel, milyen marasi modokat ismer, és
térjen ki a marogépen végezheté miiveletekre! Csoportositsa a maras szerszamait!

Beszéljen az On altal ismert specialis marasi eljarasokrol!

Kulcsszavak, fogalmak:

Sikok, hornyok, (altaldban) egyenes alkotdju alakos felilletek megmunkélasara

alkalmas nagy termelékenységii forgacsoloeljaras

Marasi modok: elleniranyl marés, egyeniranyu maras

Muveletek:

— Sikfeliilet-készités
— Ferde feliilet készitése
— Horonykészités
— Lépcsds feliilet
— Alakos feliilet készitése
— Specialis alkatrészeket is készithetiink (pl.: fogaskerék, lanckerék) (Osztomii
segitségével)
— A maroszerszam szabdlyosan tobbelll forgacsoloszerszam, a fdmozgast végzi
— A megmunkalas jellege szerint:
— Homlokmar6 (tengelye merdleges a megmunkalt feliiletre)
— Palastmaro (tengelye parhuzamos a megmunkalt feliilettel)
— Alak szerint:
— Ujjmaro
— Hosszlyukmaré
— Tarcsamar6
— Firésztarcsak

— Profilmaro (modulmaré)

Specialis: pl.: masolé mard, menetmaro, fogazo
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

8. Mutassa be, milyen késziilékeket hasznidlnak esztergalasnal, illetve marasnal!

Beszéljen jellemzoikrol, a segitségiikkel elkészitheto munkadarabokrol!

Kulcsszavak, fogalmak:
Esztergalas:
— Késtartok
— Tokmany
— 2-3-4 pofas
— Spirdlmenetes, csuszoléces, csigakerekes
— Szoritopatron
— Csucsok
— Menesztosziv
— Esztergatiiskék
— Al16-, mozgdbab
— Gorgdk
Maras:
— Korasztal
— Osztofej
— Satu
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

9. Hatarozza meg a gyalulas fogalmat! Beszéljen a kiilonféle gyalulasi eljarasokrol,
széban mutassa be a gyalugépek fajtait, alkalmazasi teriileteit! Vazolja fel a

harantgyalugép miikodési elvét!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Harantgyalugép
— Hosszgyalugép
— Egyallvanyos
— Kétallvanyos

— Kiilonleges
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

10. Fejtse ki a forgacsolas biztonsagi kovetelményeit!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Munkavégzés, munkakdrnyezet
— Kényelmetlen mozdulatok vagy testhelyzet
— Kézi anyagmozgatas
— Sziik munkahely
— Rendetlen, elhanyagolt munkahely
— Megbotlés, megcsuszas, elesés
— Fizikai tényezok
— Villamos halézatok és berendezések
— - elektrosztatikus feltdltédés
- -2z3
— - nem megfelel6 munkahelyi vilagités
— - mechanikai rezgés (kéziszerszamok, jarmiivek)
— Oltdzék
— Forgacseltavolitas
— Véddburkolat

— Védbeszkozok (védokesztyli, véddszemiiveg)
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

11. Definidlja a CNC program fogalmat, beszéljen a program felépitésérol!
Csoportositsa a programban talalhaté informaciokat, és beszéljen ezek

tartalmarol!

Kulcsszavak, fogalmak:
— A program mondatokbdl épiil fel, a mondat tobb cimhez rendelt adat olyan egyiittese,
amely konkrét résztevékenységet hataroz meg
— Minden mondatban kételezéen van:
— Sorszam (numero a mondat azonositasara szolgalé haromjegyii szam), a
magyar ¢s a kiilfoldi gépek kozotti eltérd szdmozéasok
— Tipuskdéd (a tipuskdéd hatdrozza meg a mondatban szerepld adatok
milyenségét és értelmezési modjat. Mondatonként csak egy tipuskod)
— Cimlanc (a tipuskod altal meghatarozott vagy megajanlott adatsor)
A mondat egyes informacioit szavaknak nevezziik. Egy sz6 egy-egy
programtechnikai, geometriai vagy technologiai részinformaciot tartalmaz
Altalaban az tn. cimes irasmodot alkalmazzak
— A cimlancban eléforduld informacidk csoportositasa, utinformaciok, geometriai
informéciok
— Technolégiai informaciok
— El6tolas, elétolo sebesség
— Fordulatszam
— Szerszam

— M funkcidk
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

12. Hatarozza meg a hokezelés fogalmat, fobb Iépéseit! Beszéljen a kiillonbozo
hokezelési eljarasokrol! Soroljon fel néhany jellegzetes hokezelési hibat, és mondja

el keletkezésiiknek okait!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Hevités, hontartas, lehiités
— Megeresztés
— Szilardsagnovelés, keménységndvelés
— Vékuum, alagut, soban, olajban...
— Repedés, torés
— Nem egyenletes keménység
— Lagy maradt/lett az anyag
— Tul kemény maradt/lett az anyag
— Vetemedés, belso fesziiltség
— Gyors, lassu hiités
— Gyors hevités
— Nem megfeleld idejli hontartas
— Rosszul megviélasztott hiitokdzeg

— Nem megfeleld megeresztés
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Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
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13. Foglalja o6ssze, milyen szikraforgacsolo eljarasokat ismer! Beszéljen az egyes

eljarasok kozotti kiilonbségrol, felhasznalasuk lehetoségeirol!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Huzalszikra (alakos lyukak) az anyag teljes keresztmetszetén

— Tombszikra (alakos mélyedések) nem teljes keresztmetszetben
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14. Csoportositsa a szamjegyvezérlésii szerszamgépeket! Definidlja a vezérlés
fogalmat! Sorolja fel, milyen vezérléseket ismer! Beszéljen a CNC vezérlés

alapveto felépitésérol!

Kulcsszavak, fogalmak:
— NC gépek
— CNC gépek
— Folyamatiranyito szamitogép
— DNC gépek
— MC gépek
— MTC gépek
— HUNOR, NCT 90T, TRAB, FANUK, SZINUMERIK
— Az alkatrészprogramokat hordoz6 informaciéhordozok
— Informéacidhordozo6 olvaso
— Alkatrész programtar
— Rendszer programtar
— Operativ tar
- ACPU
— Interpolétor
— Utmérék
— Kimeneti erdsités

— Képerny6 (monitor)
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15. Beszéljen a CNC szerszamgépek jellemzo mechanikus részelemeirdl, a pontossagot

biztosito alkatrészekrol, illetve az atméro berendezésekrol!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Billentylizet
—  Golyosorsok
— Meghajtomotorok
— Szerszambefogok
— Elektromos tokmany, szegnyeregbefogdk
—  Utmérési eljarasok, utmérok
— Analdg vagy aranyos utmérés
— Digitalis, novekményes utmérés
— Digitalis, abszolut itmérés
—  Erzékeldk
— Digitalis érzékelok
— Novekményes rendszerti érzékelok

— Optikai raccsal dolgozo ferranti érzékelok

27/33



Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

16.

Csoportositsa a forgacsolészerszamokat! Mutassa be, milyen anyagokbol
késziilnek az egyes forgacsoloszerszamok, és ezeket milyen anyagok
megmunkalasara hasznaljak! Rajzoljon le egy esztergakést, és jelolje rajta a

kiilonb6z6 szogeket! Beszéljen az egyes szogek szerepérol!

Kulcsszavak, fogalmak:

A forgéacsoloszerszam éle alapjan (hatarozott €l vagy szabalytalan)
Egy¢lli szerszamok, szabalyosan-szabalytalanul tobb €lii szerszamok anyagai:
— Szerszamacélok
—  Otvbzetlen szerszdmacélok
—  Otvozott szerszamacélok
— Gyorsacélok
—  Keményfémek
— Kerdmia szerszamanyagok
— Egyéb anyagok (kompozit, gyémant)
— Kotdéanyag (koszorii)
Alkalmazasuk szerint:
— Kiilsé feliiletet megmunkalok
— Belsd feliiletet megmunkalok
— Nagyolok, simitdk, beszurdk, leszirok, alakosak
Kiviteliik szerint:
— Tomorek, lapkasak, hegesztettek, szereltek (betétkésesek)
Egyéb szempontok szerint:
— Elszogek nagysaga
—  Meéreteik
— Széarkeresztmetszetiik alakja szerint (pl. négyszog keresztmetszetiiek, kor

keresztmetszetliek stb.)

28/33



Szakképesités: 34 521 03 Gépi forgacsold
Szdbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: A gépi forgacsolas technologiai és anyagismerete

17. Csoportositsa a sikkoszori gépeket! Magyarazza el miikodésiiket, a f6- és
mellékmozgasokat! Feleletét vazlat készitésével is szemléltesse! Mutassa be a

koszorikorongok felépitését, csoportositasat!

Kulcsszavak, fogalmak:
— Korongpalésttal dolgoz6 (vizszintes orso)
— Kisebb forgacsolasi feliilet, kisebb forgacsolasi teljesitmény, ezért kisebb
hétermelddés
— Vetemedés elkertilése, feliileti mindség
— Koronghomlokkal dolgozé (fiiggdleges vagy vizszintes orso)
— Nagyobb forgacsolasi feliilet, nagyobb forgicsolasi teljesitmény, ezért
nagyobb hétermelddés
— Vetemedés veszélye, gyengébb feliileti mindség
— Fbémozgas: koszoriikorong forgdbmozgésa
— Mellékmozgés: munkadarab
— (Hosszasztalon) 16ketenként, kettdsloketenként
— Korasztal: folyamatos mozgés
— Kiilonb6z6 anyagokhoz eltérd korongok (szemcse, kdtdanyag)

— Kiilonbozo feliileti mindséghez eltérd szemcseszerkezet, fordulatszam
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18. Foglalja 6ssze, milyen keménységméro eljarasokat ismer! Sorolja fel a fémiparban
jellemzoen hasznalt Kkeménységméré eljarasokat, és beszéljen az egyes

modszerekrol, jelolésiikrol és jellemzoikrol!

Kulcsszavak, fogalmak:

— Roncsolasmentes

— Nyomasos keménységvizsgalatok

— Brinell, HB kemény edzett acélgolyd, 5, 2,5 és 2,1 milliméter max. 400 HB-ig
hasznalhat6 ez a mddszer

— Poldi-kalapacs @10 milliméteres Brinell-acélgolyo

— Rockwell, HRC vagy HRA 120° csticsszogli gyémantkap, HRB 1.59 milliméter
atmérdju edzett acélgolyo

— Vickers, HV 136° csucsszogi gyémantgula
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19.

Soroljon fel kiils6 és bels6 méretek ellenérzésére alkalmas egyszeri
méroeszkozoket! Nevezze meg, milyen eszkozoket hasznal az atméré méréséhez,
beszéljen a veliik mérheté pontossagrol! Soroljon fel néhany tipikusnak mondhaté

mérési hibat! Beszéljen a kozvetlen és kozvetett mérésrol!

Kulcsszavak, fogalmak:

A tolomércével kiilso és belsd méreteket €s mélységet lehet mérni. A leggyakrabban
hasznalt tolémérce 0—150 mm hossz mérésére alkalmas. Az egyszeriibb toldémércék
noniusz-skéalaval késziilnek a leolvasds pontossdganak novelése céljabol. Attol
fliggben, hogy a noniusz-skala milyen hosszu, a leolvasasi pontossag valtozik:
0,1 mm pontossag — 9 mm skélahossz

— 0,05 mm pontossadg — 19 mm skélahossz

— 0,02 mm pontossag — 49 mm skalahossz
Mikrométer: Kiils6 mikrométer mérépofai sikok. Tobb méretben késziilnek, példaul a
kovetkezo mérési tartomanyokra: 0—25 mm, 25-50 mm, 5075 mm, 75-100 mm

— Pontmikrométer. Ez kiilsé mikrométer kipos mérdpofakkal

— Belsé mikrométer

— Furatmélység-mikrométer
Szogmérdk, mélység- és magassdgmérok
Furatmérok, idomszerek, sablonok
Utmérsk, nyomatékmeérdk, erdmérok
Miiszerhiba, mérési modszer hibdja, a mérendd mennyiség okozta hibak, személyi

hibak, latashiba (paralaxis hiba)
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20.

Beszéljen a szerszamgépek karbantartasarol! Csoportositsa a karbantartasokat,
térjen ki az egyes csoportokban elvégzendoé feladatokra! Mutassa be a

szerszamgépeknél hasznalt hiito-, keno- és egyéb anyagokat!

Kulcsszavak, fogalmak:

Kis: napi tisztitas, kenés, szijak, vezetékek, tokmany, késtart6 ellendrzése

Kozepes: id6szakos ellendrzés. Altalaban a gép gyartdja altal meghatarozott
paraméterek alapjan. Jellemzden megbontassal jar, a gép marad a helyén. A gép
pontossdganak ellendrzése, kopott alkatrészek cseréje, folyadékok cseréje, szijak
cseréje

Nagy: A gép gyartoja altal eldirtak alapjan, altalaban egy erre a célra kialakitott
mihelyben, de torténhet a gép eredeti helyén is. Mozgo ¢és allo vezetékek feltjitasa,
fogaskerekek ellenérzése, cseréje, pontossag ellenérzése, beallitasa, folyadékok
cseréje, vezérlések ellendrzése, elektromos berendezések feltjitasa, probatizem

g

Zsirok, olajok, hiit6- és kendanyagok, szerszam éltartamat noveld anyagok
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