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MINTATETEL

SURUSEGMERES

1. tétel

Mutassa be a szilard anyagok siiriiség meghatarozasanak alabbi modszereit!

- geometriai adatok és tomegmérés modszere
- piknométeres modszer
- lebegtetéses modszer

A bemutatasnal térjen ki a mérések végrehajtasanak fo 1épéseire, a mérések
alkalmazhatdsagara és azok pontossagat befolyasolo tényezokre!
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MINTATETEL ERTEKELESE

SURUSEGMERES ERTEKELES

1. tétel

Mutassa be a szilard anyagok siiriiség meghatarozasanak alabbi modszereit!

- geometriai adatok és tomegmérés modszere
- piknométeres modszer
- lebegtetéses modszer

A bemutatasnal térjen ki a mérések végrehajtasanak o 1épéseire, a mérések
alkalmazhatdsagara és azok pontossagat befolyasold tényezdkre!

Informaciotartalom vazlata

1. Siruség meghatarozasa geometriai adatok és tOmegmeérés segitségével

Meérés végrehajtasanak fo lépései:

- atest geometriai adatainak megmérése

- atest térfogatanak kiszamitasa

- atest tomegének megmérése

- asliriség kiszamitasa a tomeg ¢€s a térfogat hanyadosaként

A mérés alkalmazhatosaga, mérés pontossagat befolydsolo tényezok:

- csak szabalyos geometriaju testeknél hasznalhatok a hagyomanyos hosszisagmérd
eszkozokkel
- megfeleld nagysagl termék kell (nagyon kicsi nem mérhetd)
- atest szabalyossaga, gyartasi pontossaga befolyasolja
- ahosszlisagmérd eszkdz és modszer kivalasztasa:
o tolomérd (kemény anyagoknal 0,05 mm pontossag)
o mikrométer (0,01 mm pontossag), mérdcsucsok terhelése, feliilete, mérendd
anyag keménysége, plaszticitasa befolyasolja a mérés pontossagat
- mérleg kivalasztasa:
o gyorsmérlegen altalaban 0,01 g pontossaggal mérhetd a tomeg
o analitikai mérlegen 0,0001 g pontossaggal mérhetd a tomeg

2. Sirtség meghatdrozasa piknométeres méréssel

Meérés végrehajtasanak fo lépései:

- piknométer tomegének meghatarozasa (Mo)

- piknométer és szilard anyag tomegének meghatarozasa (Msz)

- piknométer és szilard anyag ¢és jelre toltott termosztalt folyadék tomegének
meghatarozasa (Msz+f)

- piknométer és jelre toltott termosztalt folyadék tomegének meghatarozasa ms

- afolyadék siiriiségének kikeresése (hdfok fliggvényében tablazatbol) (pr)
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Ariisée kiszamita _ Mgz—Mg v fliood 1
- siirliség kiszdmitdsa a P, = mr=mg w5, pomsz0sszefliggésse

Pr P

A merés alkalmazhatosaga, mérés pontossagat befolyasolo tényezok:

- afolyadék nem oldhatja, nem Iéphet reakcioba a szilard anyaggal
- afolyadék stiriisége jelentdsen kisebb legyen, mint a szilard anyag stirisége
- aszilard anyag térfogata a piknométer térfogatanak legalabb fele legyen
- afolyadék jol nedvesitse a szilard anyagot (ne maradjon benne 1égbuborék)
- homérséklet meghatarozas, termosztalas pontossaga
- mérleg kivalasztasa
o gyorsmérlegen altalaban 0,01 g pontossaggal mérhetd a tomeg
o analitikai mérlegen 0,0001 g pontossaggal mérhetd a tomeg
- piknométer kivalasztésa:
o méret, szajnyilas
o jelre toltés és leolvasas

3. Suruség meghatarozasa lebegtetéses modszerrel

Meérés végrehajtasanak fo lépései:

alkalmas folyadék keresése:
o amelynek slirtisége nagyobb, mint a szilard anyag stirtisége
o amely nem oldja, nem 1ép reakcioba a szilard anyaggal
o jol nedvesiti a szilard anyagot (Iégbuborék kdnnyen eltavolithato legyen)
- afolyadék livegedénybe helyezése
- szilard anyag folyadékba helyezése
- a folyadék stirliségét allando keverés mellett addig valtoztatjuk (higitassal vagy
toményitéssel) mig a szilard anyag lebegni nem kezd
- hOémérsékletet mérése
- afolyadeék stirliségének meghatarozasa (szdmitassal vagy méréssel)
- lebegéskor a szilard anyag siiriisége megegyezik a folyadék siirtiségével

A mérés alkalmazhatosaga, mérés pontossagat befolydsolo tényezok:

- szabalytalan geometriaja, nagyon kicsi mintanal is hasznalhat6
- hémérséklet meghatarozasa
- folyadék homogenitasa
- folyadék stirliségének beallitisa (4ltaldban nem nehéz higitassal, majd
hoémérsékletvaltoztatassal)
- folyadék stirliségének meghatarozasa:
o folyadék stirliségmérésének a pontossaga
o 1ismert folyadéksiirtiségekbdl a folyadék stiriségének kiszdmitasi algoritmusa

415



AGAZATI SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA 2020.

ERTEKELO TABLAZAT
Maximalis
Szempontok, kompetenciak Pontszam
Feladat megértése, a lényeg Kiemelése, megfeleloen
felépitett, vilagos szabatos el6adasmod
Szakmai tartalom helyessége 40
Stiriiség meghatdarozdasa geometriai adatok és tomegmérés

segitségével

Meérés végrehajtasanak fo lépéseinek bemutatdsa 5

A mérés alkalmazhatosaganak, mérés  pontossagat 6
befolydsolo tényezoknek bemutatdsa

A stiriiség meghatdrozdsa az eredményekbdl 2
Stiriiség meghatdarozdsa piknométeres méréssel

Meérés végrehajtasanak fo lépéseinek bemutatasa 5

A mérés alkalmazhatosaganak, mérés  pontossagat 5
befolydsolo tényezoknek bemutatdsa

A stirtiseg meghatarozasa az eredményekbol 3
Siiriiség meghatarozasa lebegtetéses modszerrel

Meérés végrehajtasanak fo lépéseinek bemutatasa 5

A mérés alkalmazhatosaganak, mérés  pontossagat 6
befolydsolo tényezoknek bemutatdsa

A stirtiseg meghatarozasa az eredményekbol 2
Szaknyelv alkalmazasa 5
SZOBELI OSSZPONTSZAM: 50
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