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1. feladat 6 pont
Dontse el az alabbi allitasokrol hogy igaz vagy hamis! Valaszat alahuzassal jelolje a
mondat végén!

Az Euler szam (Eu) a keveréskor fellépd, aramlasra jellemz6 dimenzid nélkiili szam.
igaz  hamis

A szilard anyagok keverésének hatékonysagat nagyban befolyasolja a keverendé anyagok
tapadoképessége. igaz  hamis

Porrobbanas szempontjabol a 10 um-nél kisebb frakciok veszélyesek.
igaz  hamis

Mivel egyetlen mérésnek nagyon Kkicsi a bizonytalansaga, ezért mérési sorozatot kell végezni
egy mérési feladatnal. igaz  hamis

A porok szemcseeloszlasat bemutatd hisztogramrol kdzvetleniil leolvashaté a median és a
modusz. igaz  hamis

Egy porminta szemcseeloszlas vizsgalatakor kaphatunk olyan eredményt, hogy a mintanak
ketté modusza van. igaz  hamis

2. feladat 6 pont
A tablazatban szilard anyagok és polimeromledék keverésével kapcsolatos jellemzoket

talal. Egészitse ki a tablazatot a keveréberendezések megnevezésével!

JELLEMZO KEVEROBERENDEZES
MEGNEVEZESE

A keverdtér térfogata dugattyi/kos segitségével
valtoztathato. A forgo keverdelemek tengelye jellemzben
parhuzamos és vizszintes elhelyezkedési.

Tartalya henger alaku. Tengelyiranyban elhelyezkedd
forg6 széllitéelem koriil nagy berendezésekben
vezetdcsO is talalhatd. A vezetdcsOben a szilard anyagot
a szallitoelem felfele tovabbitja. A tartdly fala és a
vezetdcsO kozotti részben az anyag lefele halad.

A keverés soran a szemcserétegek a berendezéssel egyiitt
mozognak, majd levalnak a palastrdl, lecsusznak, és a
szemcsehalmaz felszinén gordiilnek tovabb.

A keverés a hengereken létrejové  paldstok
érintkezésénél, az tgynevezett szakallban megy végbe.
A keverés a forgo csiga €és a hdz kozotti visszadramlas
soran jon létre. A hatékonysag novelése érdekében a
csigat tobb részbdl épitik, a csigdk kozotti részekre
keverdcsapokat is beépithetnek.
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3. feladat 8 pont

Az alabbi képen egy koptatdgép lathatd, melynek adatai a kovetkezok:

Forras: https://www.inteszt.hu/adatlap/muanyag-es-gumivizsgalat/muanyagvizsgalat/shore-

kemenysegmerok/koptatas-es-visszapattannas-merok/koptato-gep

Koptatohenger hossza: 600 mm
Koptatohenger atméroje: 210 mm
Koptatohenger fordulatszama: 0,8 1/s

A koptatofejet mozgatd csavarors6 menetemelkedése: 2mm
Befoghat6 minta atmérdje: 15+- 1 mm
Befoghato minta hossza: 25+-5 mm
A minta befogd koptatdfej tomege: 245 ¢

A koptatofejet az alkalmazott mechanika 250 fordulat utan leemeli a koptatofeliiletrol.
A vizsgalatot az alabbiak szerint végezték el:

— Dbefogtak a mintat a mintatartoba;

— amintat el6koptattak, hogy a koptatasi feliiletnek megfelelden ives legyen;
— lemérték a mintabefogo és a minta egyiittes tomegét, ami 250,25 g;

—  Kettd teljes menetben koptattak a mintat;

— (jra lemérték a mintabefogd €s a minta egylittes tomegét, ami 249,48g.

A hengeres minta adatai kovetkezok:
— atmérdje 15,00 mm;

— (Qyartési hossza 28 mm,;
— surfisége: 1,123 g/cm3.
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Hatarozza meg egy menetben a koptatasi it hosszat!

Hatarozza meg az el6koptatott minta tomegét!

Hatarozza meg az el6koptatott minta hosszat szabalyos hengerhosszra szamitva!
Hatarozza meg a koptatott minta hosszat szabalyos hengerhosszra szamitva!

Hatarozza meg a minta kopasi vizsgalat soran elszenvedett hosszvaltozasat!

o ok~ wnhE

Hatarozza meg a 200 m kopasi uthoz tartozo kopas mértékét milliméterben!
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4. feladat 8 pont

A polimer granuldtum a gyartds soran nedvességtartammal rendelkezik, amit szaritok
segitségével 0,1% ala kell csokkenteni a termék eldallitdsdhoz.

A szarit6 elektromos érzékeldje elromlott, kézi vezérléssel kell tomegallandésagig szaritani a
terméket. A tablazat tartalmazza a mért értékeket. A szaritoba tett nedves anyag tomege
23,65kg.

. Szaritoban lévé anyag
1do tomege [kg]
8ora 00perc 23,65
8ora 15perc 23,50
8ora 30perc 22,51
8ora 45perc 22,25
9¢6ra 00perc 22,15
9¢6ra 15perc 22,15

1. Szaritas soran hany kilogramm nedvesség tavozott el?
2. Hany szazalék nedvességet tartalmazott a nedves anyag?

3. Rajzolja meg az ido fiiggvényében a tomegcsokkenési gorbét!
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