AGAZATI SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA 2020.

GEPGYARTAS-TECHNOLOGIAI ISMERETEK
EMELT SZINTU IRASBELI VIZSGA

MINTAFELADATOK




AGAZATI SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA 2020.

Teszt és kifejto feladatok

1. feladat 4 pont

Az egyetemes esztergagépekre vonatkozo alabbi megallapitasok vagy igazak, vagy
hamisak. Ha igaznak tartja a megallapitast, karikazza be az ,,1”-betiit, ha hamisnak
tartja, a ,,H”-betiit karikazza be!

a) | H A fohajtomu és a mellékhajtomi kozott kotott a kinematikai kapesolat.
b) 1 H A keresztszan el6tolasa gépi uton nem mitkddtethetd.
c | H A vezérorso egy nagy pontossagu trapézmenet.
d |1 H A vonoorsoé €s a vezérorso egyiitt miikodtethetd.
2. feladat 1 pont

Az alabbi mondatban Kkeresse meg a hibat és javitsa ki a mondatot ugy, hogy az allitas
igaz legyen!

~Kornyezetkarositasnak nevezziik, mikor a szennyezés a kornyezet valamely elemének
tulajdonsdgait oly mértékben valtoztatjia meg, hogy azok természetes vagy korabbi allapota
csak beavatkozassal vagy egyaltalan nem allithato helyre.”

3. feladat 1 pont

Az alabbi otvozok koziill melyik az, amelyik a Kkritikus lehiilési sebességet nem
csokkenti? Karikazza be a helyes valasz betiijelét!

A. Kobalt.

B. Wolfram.

C. Krom.

D. Vanadium.

4. feladat 3 pont
Soroljon fel el az ékszijhajtasnak a laposszijhajtassal szembeni elonyei koziil harmat!

pl.:

5. feladat 1 pont

Hatarozza meg az egyensilyi erérendszer fogalmat!
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6. feladat 3 pont

Hatarozza meg és irja az abra alatt lathato pontozott vonalra a tarté igénybevételeit!
F1 5/ F3l
A ﬁ B
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Szerkesztést igénylo feladatok

1. feladat 25 pont

A szemlélteté6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg az alkatrész méretezett
alkatrészrajzat!

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

A nyillal jelolt iranyabol készitett nézet (elolnézet) helyén félnézet-félmetszetben
abrazolja az alkatrészt!

Az alkatrész [ 130 mm atmend iiregének abrazolasakor alkalmazza a sikfeliilet jelzését!
A feliilnézetet teljes nézetben abrazolja!

A rajz méretaranyat M1:1-re valassza!

Készitse el a mérethalozatot!

A 030 mm atmend tireg méretének tirésjele F7. Ennek alapeltérése 20 pm,
tlrésnagysaga 21 um. Adja meg a rajzon a tlirés jelolését és készitse el a helyesen
kitoltott tliréstablazatot!

Az alkatrész egészére 1,6 pm nagysagu atlagos érdességet irjon elé az also sik és a
[130 méretii atmend iireg feliileteinek kivételével! Ezek érdességét 0,8 pm-re irja eld!

Az alkatrészalso sikfeliiletének siklapusag-tiirése 0,05 mm. A tiirés eldirasat adja meg
a rajzon!
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Szamitast igénylo feladatok

Osszetett feladatok
1. feladat 18 pont

Hatarozza meg szamitassal az abran lathatd, koncentralt erdkkel terhelt, négyzet
keresztmetszetii kéttamaszi tarté reakciderdit, a tartot terheld6 maximalis
hajlitbnyomatékot, majd ez alapjan végezze el a tarté szilardsagi ellenérzését! A
szamitasok soran a szerkezet sajat tomegébol szarmazo erohatasok elhanyagolandok. A
szamitasok eredményeit két tizedesjegy pontossagira kerekitse! A keresztmetszeti abra
a beépitési helyzetet mutatja.

F F
1 %o 2
A : B
0,4m | 0’1 m . L oa .
B 1,2m -

Adatok:

- akoncentralt er6k nagysaga: F, =800 N a=60°

F, =200 N

- atart6 anyagara megengedett hajlitofesziiltség: O neg =180 MPa

- atartd keresztmetszetének geometriai mérete: a=20mm
Feladatok:

a) Irja fel a szerkezet egyensulyat leiré osszefliggéseket!
b) Hatarozza meg a ferde hatasvonalu eré komponenseit! (F,; F,,)

C) Hatarozza meg a reakciderdk nagysagat! (F,; F;)
d) Hatarozza meg a koncentralt er6k tamadaspontjaiban a hajlitonyomatékok értékeit!

e) Hatarozza meg a tartot terhelé maximalis hajlitonyomaték értékét! (M, ...)

f) Hatarozza meg az ébredé fesziiltség maximalis értékét (o, ) és mindsitse a tartot

ébr

megfeleldség szempontjabol! (megfelel / nem felel meg)
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2. feladat 17 pont

Az abran lathaté egyszerii szalagfékkel egy forgd tarcsat fékeziink. A fékkar szabad
végére egy pneumatikus miikodtetésii, rugd visszatéritéses, egyszeres miikodési
munkahenger fejt ki erét. A fékkar, a dugattya és a dugattyarud tomegét, ill. a rugo
hatasat a szamitas soran ne vegye figyelembe. A szamitasok eredményeit két tizedesjegy
pontossagura kerekitse!

- b _—
k

Adatok:

- aforgotengelyen 1évo, fékezendd nyomaték: M ngey =120 Nm

- aféktarcsa atmérdje: D =380 mm

- bekdtési pont tavolsaga a csuklotol: a=190 mm

- afékkar hossza: k =350 mm

- afékszalag vastagsaga: h=0,25mm

- afékszalag anyagara megengedett fesziiltség: O neg =190 MPa

- akoriilfogasi szog: [ =225°

- asurlodasi tényezo: 41 =0,15

- amunkahenger dugattyu atmérdje: d =40mm

- a munkahengert miikddtetd tilnyomas: p=0,6 MPa
Feladatok:

a) Hatarozza meg a munkahenger altal kifejtett er6t! (F)

b) Vazlaton mutassa be a feszes, ill. a laza szalagagakban ébredd, a fékkart terhel6 eréket a
jelolt forgasirany figyelembe vételével! (F; F, , F > F,)

C) Hatarozza meg a szalagagakban ébred6 erok nagysagat! (F; F,)

d) Hatarozza meg fellép6 strlodo (kertileti) er6 nagysagat! (F;)

e) Hatarozza meg a fék altal kifejtett fékezonyomatékot (M) és dontse el, hogy az adott
levegényomas alkalmazasaval megvalosithato-e a tarcsa fékezése! (Igen/ Nem)

f) Hatarozza meg a fékszalag sziikséges szélességét (b,,.)a megengedett fesziiltség

z0ks

figyelembe vételével és valasszon 0-ra, vagy 5-re végzddo egész méretet! (b)
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