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1. Jelolje ,,.X-szel az ékszijhajtasra vonatkozo allitasok koziil a helyes valaszt (tobb valasz is
lehetséges)! 4 pont

Helyes

Allitas

Az ékhatas miatt szlip (csuszas) nem 1ép fel.

Ha egy nagyobb atméroju ékszijtarcsa hajt egy kisebb atméréjit, akkor lassito az
attétel.

X A tarcsak koriilfogési szogét tereldtarcsa beépitésével ndvelhetjiik.
Az ékszijfeszességet csak a két tarcsa tavolsaganak valtoztatasaval allithatjuk.
X Karbantartas szempontjabodl igénytelen, csak a feszességet kell ellendrizni.

A tobbsoros €kszijhajtas legalabb3 tengelyt kot 0ssze.

2X2=4pont

2. Nevezze meg a kinematikai véazlatban szerepld egységeket!

Hatarozza meg a hajtott egység lehetséges fordulatszamait! 20 pont
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Megnevezés: 1, talpas villanymotor

2, nemoldhaté tengelykapcsolé
3, 2 kapcsolhato fokozatua fogaskerék hajtomii / 1:1, lassito/
4, 3 kapcsolhato fokozatu fogaskerék hajtomii/1:1, lassitd, gyorsito/
4 x 1= 4 pont

2/8



AGAZATI SZAKMAI ERETTSEGI VIZSGA 2020.
Moébdositasok:

Z,= 72,7 N~ nH:M

Z:=Zs 7 Nsu™ n271=960 fip

hzé_)na_z_n2—lXZ7=960X39:576 f/p
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Nis  Zo Zio

8 x 2 =16 pont

3. Hogyan nevezziik azt a legnagyobb fesziiltséget, amelyet az anyag végtelen sok

igénybevétel esetén is kibir? Jeldlje alahuzassal a helyes valaszt!

a) Kifaradasi hatar
b) Szakitoszilardsag
c) Folyashatar

1 pont
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4. Egészitse ki az alabbi mondatokat, hogy azok igazak legyenek az abran lathato abrara!

5 pont
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Forras: Dr. Muranyi Pal: Anyagismeret és technologiak, Miiszaki Kiado, 24. old. 19. abra

A fenti dbra a vas-szén 6tvozet allapotabraja lathato. Az eutektikus (jol olvado) otvozet
széntartalma 4,3% Ennek az 6tvozetnek a legalacsonyabb az olvadaspontja, 1130 °C.

A P-S-K vonalat als¢ atalakulédsi vonalnak nevezik. A képlékenyen alakithat6 6tvozet
maximalis széntartalma 2,06%0.

5x1=5pont
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5. Az axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a Kozpontositod tarcsa felillnézetét és az

elolnézetét, az elolnézet teljes metszet tartalmazo alkatrészrajzat! 20 pont
A szerkesztési feladat megoldasa:
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A feliilnézet szerkesztése:

Az feliillnézet M1:1 méretaranyban késziilt konturvonalak rajzolasa 1 pont

(Az konturvonal helyének megengedett eltérése legfeljebb 1 mm, ennél nagyobb
eltérés esetén a pont nem jar.)

A metszési vonal (szimmetria vonal), ill. az torési sarok (vastag vonal) és
betiijeleinek (7-es betiiméret) helyesen torténé abrazolasa (az 1 pont nem

bonthato) 1 pont
A korok 4x(96,5, @ 11) megfelelé helyen és méretben tortént abrazolasa (az 1
pont nem bonthato) 1 pont

Szimmetriatengelyek abrazolasa: az 78 furatkor, alkatrész kozponti
szimmetriatengelye (barmely szimmetriatengely hianya esetén pont nem jar)

1 pont
A teljes metszet dbradzolasa:
- A teljes metszet M1:1 méretaranyban késziilt szerkesztése 1 pont
- A megfelel6 45°-o0s sraffozasrajzolasa 1 pont
- A 45°0s furat szerkesztése 1 pont
- A metszeti betiik (A-A) 7-es betiimérettel torténé abrazolasa 1 pont

A letorések szerkesztése (barmely letorés hianya esetén pont nem jar)1l pont

Mérethaldzat felépitése, mérettirések megadasa:

A két kiils6 magassagméret (4, 16) és furatmélység (7) helyes megadasa (hianyos

méretmegadas esetén pont nem jar) 1 pont
A két letorés méretmegadasa (1x45°), helyes megadasa (hianyos méretmegadas
esetén pont nem jar) 1 pont
Az O 90 és Q110 méret helyes megadasa és a f6 tiirés jelolése (hianyos
méretmegadas esetén pont nem jar) 1 pont
A tiirés nélkiili atmérék megadasa (06,5, 011, 025, @53, O78) (4 db méret
megadasa esetén 1 pont jar) 2 pont
Turéstablazat elkészitése és helyes kitoltése 1 pont
A 45°-0s szog megadasa 1 pont

Feliletmindség megadasa:

Feliileti érdesség helyes megadasa az eltéro érdességre utalassal egyiitt

Kivitel:

1 pont
A 2 db 0,8 pm-es feliileti érdesség helyes megadasa (hianyos feliileti érdesség
esetén pont nem jar) 1 pont
Rajzhelyesség, kiilalak, a rajz tisztasaga 1 pont
Méretszam (3,5 betiiméret) és szabalyos méretnyil megadasa (az 1 pont nem
bonthato) 1 pont
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6. A robbantott abran lathatdé gépegységet, alkatrészeit nevezze meg és szerelési utasitast
készitsen! 18 pont

- Nevezze meg a gépegységet és az alkatrészek neveit!
- Készitse el a szerkezeti egység szerelési utasitasat a megadott tablazat alapjan!
Robbantott 4bra:

Forras: Ocské Gyula, Szabo Miklos: Tanari segédkonyv a Gépelemek dbrazolasa és méretezésiik témdhoz,
Szigma Kiado Szombathely, 1991 72. old.

Gépegység neve: Tarcsas tengelykapcsolo 2 pont

. Tengely 1.

.Ek

. Tengelykapcsolo tarcsa I.
. Tengely II.

. Fészkes retesz

. Tengelykapcsolo tarcsa I1.
. Kézpontosité gytiri

. Peremes csavar

. Rugos alatét

10. Hatlapu anya

Barmely két helyes megnevezés 1 pontot ér. 10 x 0,5 = 5pont

OIS D WN
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Szerelési utasitas megoldasa:
Szerelési utasitas
Miivelet
Szerszam, Megjegyzés
So,r_ Neve (tételszdm hivatkozassal) segédanyag
szama
1. 1. tengely fészkébe 2. éket beiitjiik kalapacs
2 1. tengelyt a 2. ékkel a 3. tengelykapcsolo kalapics, puhafém, | Egytengelyiiségre
furataba iitjiik dorni iigyelni
3 4. tengely hornyaba az 5. reteszt helyezziik
4 4. tengelyt az 5. retesszel a 6. tengelykapcsolo Egytengelytiségre
' furataba csusztatjuk iigyelni
6. tengelykapcsolo tarcsa kozpontosito Egytengelytiségre
5. furataba a 7. kézpontosité gyiiriit helyezziik iigyelni
6. és 3. tengelykapcsolokat a 7. kozpontosito Egytengelytiségre
6. gylirli megvezetése segitségével egymashoz iigyelni
illesztjiik
7 Furatok helyzetének ellenérzése Furatok egymasba
' forgatasa
8 8. peremes csavarok (4db) behelyezése a
' furatokba
9 8. peremes csavarra 9. rugos alatétet
' helyezziink (4db)
8. peremes csavarra 10. hatlapu anyat 19-es dugokulcs
10.
csavarunk (4db)
Meghuizzuk készre a csavarkotéseket 19-es dugokulcs Ellentétes
11. meghuzasi
sorrend
12 Ellendrzi a szerelést, megforgatja a tengelyt

nincs-e barmiféle iités forgaskozben

Kett6 helyes megoldas 1 pontot ér.

22x0,5= 11 pont
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