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A 80. sorszamu Gépgyartdstechnologiai technikus megnevezésii szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye

1. AZ ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1.1. A szakképesités azonositd szama: 54 521 03
1.2. Szakképesités megnevezése: Gépgyartastechnologiai technikus
1.3. Iskolai rendszerti szakképzésben a szakképzési évfolyamok szama: 2

1.4. Iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 6raszam: 960-1440

2. EGYEB ADATOK

2.1. A képzés megkezdésének feltételei:

2.1.1. Iskolai el6képzettség: érettségi

2.1.2. Bemeneti kompetenciak: —

2.2. Szakmai el6képzettség: —

2.3. Eléirt gyakorlat: —

2.4. Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények: sziikségesek

2.5. Palyaalkalmassagi kdvetelmények: —

2.6. Elméleti képzési id6 aranya: 50 %

2.7. Gyakorlati képzési id6 aranya: 50 %

2.8. Szintvizsga: —

2.9. Az iskolai rendszer(i képzésben az 6sszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama:
5 évfolyamos képzés esetén a 10. évfolyamot kovetéen 140 ora, a 11. évfolyamot kdvetden 140 ora;

2 évfolyamos képzés esetén az elsd szakképzési évfolyamot kdvetden 160 ora
3. PALYATUKOR

3.1. A szakképesitéssel legjellemzdbben betdltheté munkakor(dk), foglalkozas(ok)

A B C
3.1.1. FEOR szama FEOR A szakképesitéssel betolthet6 munkakor(ok)
megnevezése
3.1.2. Gépipari automatizalasi technikus
3.1.3. Gépipari mérndkasszisztens
3.1.4. 3116 Gépésztechnikus | Gépszereld technikus
3.1.5. Gépszerkesztd technikus
3.1.6. Szerszam- és késziilékszerkesztd technikus

3.2. A szakképesités munkateriiletének rovid leirasa:

Onalléan, vagy mérndki iranyitassal részt vesz gépalkatrészek technoldgiai tervezésében, gyartasaban, gépek,
géprendszerek, mechanikus berendezések miikddtetésében, szerelésében, karbantartasaban és javitasaban.

A szakképesitéssel rendelkez6 képes:

- a gépek, mechanikai berendezések és alkatrészek gyartasat, felhaszndldsat, karbantartasat és javitasat
miszakilag és mindségiigyileg tervezni, iranyitani és ellendrizni az eldirasoknak és szabalyoknak
megfeleld teljesitmény és mitkodés biztositasa érdekében

- a gépek, mechanikai berendezések gyartasi és szerelési koltségeit, anyag- és munkaer6-sziikségletét
elézetesen tervezni

- arendelkezésre all6 berendezések elhelyezését és rendszerbe illesztését iranyitani, az 0j berendezéseket
iizembe helyezni, a gépek termék- vagy miiszakvaltast megelézden beallitani
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- azlizemzavarok, mindségi problémait megsziintetni s kivizsgalni

- azavartalan alapanyag-ellatast biztositani és a gyartasi feltételeket folyamatos fenntartani

- az Uj termékek gyartasat figyelemmel kisérni és a kezdeti problémakat (tipushibak, technoldgiai és
dokumentacios hianyossagok stb.) jelezni, azokat kikiiszobdlni

- gépek és mechanikai berendezések, 1étesitmények és alkatrészek kutatasaval és fejlesztésével, illetve
prototipusok tesztelésével kapcsolatos tevékenységeket végezni

- 1j és modositott mechanikai berendezéseket, alkatrészeket, szerszamgépeket és vezérlorendszereket,
valamint pneumatikus és hidraulikus meghajté-rendszereket 6sszeallitani €s helyszinen szerelni

- gondoskodni arrdl, hogy a gépészeti tervek és az elkésziilt munka megfeleljen a miiszaki leirasnak, a
szabalyoknak és a szerzddési feltételeknek

3.3. Kapcsolddo szakképesitések

A | B | C
3.3.1. A kapcsolédo szakképesités, részszakképesités, szakképesités-raépiilés
3.3.2. azonosito megnevezése a kapcsolédas médja
szima

3.3.3. 34 52101 Autogyartd azonos agazat
3.345. 3452111 Epit6- szallito- és munkagép-szerel6 azonos agazat
3.3.5. 34 582 03 Epiilet- és szerkezetlakatos azonos agazat
3.3.6. 54 863 01 Fegyvermiiszerész azonos agazat
3.378. 34 521 02 Finommechanikai miiszerész azonos agazat
3.3.8. 34 521 03 Gépi forgacsolo azonos agazat
3.3.9. 34 521 05 Gyartdsori gépbeallitd azonos agazat
3.3.10. 34 521 06 Hegeszt6 azonos agazat
3.3.11. 34 521 04 Ipari gépész azonos agazat
3.3.12. 34 521 07 Jarmiipari fémalkaltrész-gyarto azonos agazat
3.3.13. 54 523 04 Mechatronikai technikus azonos agazat
3.3.14. 34 521 10 Szerszamkeészitd azonos agazat

4. SZAKMAI KOVETELMENYEK

A | B
4.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak az allam altal elismert szakképesitések szakmai
kovetelménymoduljairol sz616 kormanyrendelet szerinti
4.2. azonosité szama megnevezése
43. |10163-12 Gépészeti munkabiztonsag és kornyezetvédelem
4.4. 110162-12 Gépészeti alapozo feladatok
45. |10172-12 M¢érétermi feladatok
4.6. |10169-12 Forgacsolo technologia hagyomanyos és CNC szerszamgépeken
47. |10170-16 Gyartéstervezés és gyartasiranyitas
48. |10171-16 Karbantartas és lizemvitel
49. |11498-12 Foglalkoztatas I (érettségire épiild képzések esetén)
4.10. |11499-12 Foglalkoztatas II.

5. VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
5.1. A komplex szakmai vizsgéara bocsatas feltételei:

Az iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 5.2. pontban eldirt valamennyi modulzar6é vizsga eredményes
letétele.

Az iskolai rendszerti szakképzésben az évfolyam teljesitését igazold bizonyitvanyban foglaltak szerint teljesitett
tantargyak — a szakképzési kerettantervben meghatarozottak szerint — egyenértékiieck az adott
kovetelménymodulhoz tartozé modulzaro6 vizsga teljesitésével.

5.2. A modulzaré vizsga vizsgatevékenysége és az eredményesség feltétele:



https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/rendeletek_es_kozlemenyek/DL.php?f=29_2016_VIII_26_NGM_rendelet.pdf
http://njt.hu/cgi_bin/njt_doc.cgi?docid=154038.326057

29/2016. (VI111. 26.) NGM rendelet a nemzetgazdasagi miniszter hataskorébe tartozo szakképesitések szakmai és
vizsgakdvetelményeirdl szolo 27/2012. (VI11. 27.) NGM rendelet modositasardl

Hatalyos: 2016.09.01-t6]

A [ B | C
5.2.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak
5.2.2. azonosito megnevezés a modulzaré vizsga vizsgatevékenysége
szama
5.2.3. 10163-12 Gépészeti munkabiztonsag és kornyezetvédelem irasbeli
5.2.4. 10162-12 Gépészeti alapoz6 feladatok gyakorlati
5.2.5. 10172-12 Mér6termi feladatok gyakorlati
5.2.6. 10169-12 Forgacsolo technolégia hagyomanyos és CNC gyakorlati
szerszamgépeken
5.2.7. 10170-16 Gyartastervezés és gyartasiranyitas szobeli, irasbeli
5.2.8. 10171-16 Karbantartas és tizemvitel szobeli, irasbeli
5.2.9. 11498-12 Foglalkoztatés I (érettségire épiilé képzések esetén) |irasbeli
5.2.10. 11499-12 Foglalkoztatas II. irasbeli

Egy szakmai kovetelménymodulhoz kapcsolddd modulzard vizsga akkor eredményes, ha a modulhoz el6irt
feladat végrehajtasa legalabb 51%-osra értékelhetd.

5.3. A komplex szakmai vizsga vizsgatevékenységei és vizsgafeladatai:
5.3.1. Gyakorlati vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: Gyartasi eljarasok

A vizsgafeladat ismertetése: Adott Osszeallitdsi rajz alapjan egy gyartmany Osszeszerelésének elvégzése. A
szereléshez legalabb két olyan alkatrészt kell felhasznalni, amit a vizsga soran gyartott le a vizsgazo és szerelés
utan kapcsolddnak. (pl. hengeres vagy kupos csap és furat, retesz és reteszhorony stb.) Az alkatrészek
gyartasakor gépi és kézi forgacsolo és forgacsolas nélkiili technologidkat kell alkalmazni. (esztergalds, maras,
koszoriilés, furas, menetvagas, hajlitas, vagas, reszelés stb.) A gépi megmunkalas soran sziikséges egyszerit CNC
program megirasa €s lefuttatasa. A vizsgan el kell végezni a gyartott alkatrészek geometriai méretellendrzését, az
alkatrészrajzon eldirt alak- és helyzettiirések, feliileti érdesség értékek, anyagvizsgalati jellemzok ellendrzését. A
mérési eredményeket dokumentalni kell. Figyelni kell a szakszer(i és balesetmentes munkavégzésre!

A vizsgafeladat idtartama: 480 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 50 %

5.3.2. Koézponti irasbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: Gyartastervezés és tizemvitel

A vizsgafeladat ismertetése: Az irasbeli vizsga kozpontilag 0sszeallitott feladatsora a 10170-16 Gyartastervezés
¢és gyartasiranyitas és a 10171-16 Karbantartas és tizemvitel modul alabbi témakdreit tartalmazza: alkatrészrajz
készitése (kézzel vagy géppel); szilardsagi szamitasok végzése; technoldgiai szamitasok végzése; technologia
dokumentaciok (megmunkalas, szerelés) készitése; karbantartasi dokumentacio készitése; allapot-felmérési és
javitasi dokumentacio készitése

A vizsgafeladat idtartama: 180 perc
A vizsgafeladat értékelési stlyaranya: 30 %

5.3.3. Szbbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: Gépgyartas-technologusi feladatok

A vizsgafeladat ismertetése: A szobeli vizsga kozpontilag 0Osszeéllitott kérdései a 10169-12 Forgacsold
technoldgia hagyomanyos és CNC szerszdmgépeken, a 10170-16 Gyartastervezés és gyartasiranyitas és a 10171-
16 Karbantartas és tizemvitel modul alabbi témakdreit tartalmazza:

—  gépelemek és alkalmazasi teriiletiik;

—  szerszamgépek és alkalmazasi teriiletiik;

— forgacsolasi technologiak jellemz6i, eszkdzei, technologiai paraméterei;

— képlékenyalakitasi technologiak jellemzoi, eszkozei
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—  késziilékek kialakitasa és alkalmazasi teriiletiik;

—  CNC technologia jellemzdi;

—  gyartasi és ellenérzési dokumentaciok;

— fémes és nem fémes szerkezeti anyagok ¢s alkalmazasi teriiletiik;
—  hiit6- és kendanyagok és alkalmazasuk;

— gyartaskor, karbantartaskor, javitaskor hasznalatos dokumentaciok;
—  karbantartasi modszerek, tevékenységek;

— diagnosztikai eljarasok;

— tevékenységek gépatvételkor;

—  pneumatikus és hidraulikus rendszerek kialakitasa, alkalmazasa

A vizsgafeladat idGtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20 %

5.4. A vizsgatevékenységek szervezésére, azok vizsgaiddpontjaira, a vizsgaidOszakokra, a vizsgatevékenységek
vizsgatételeire, értékelési utmutatdira és egyéb dokumentumaira, a vizsgdn hasznalhatd segédeszkdzokre
vonatkoz6 részletes szabalyok:

A szakképesitéssel kapcsolatos eldirasok a http://nive.hu/ weblapon érhetdk el a Vizsgak meniipont alatt.

5.5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai: —

6. ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A
6.1. A képzési és vizsgaztatasi feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkézok
minimumat meghatiarozd eszkoz- és felszerelési jegyzék
6.2. Kézi megmunkalas eszkdzei és szerszamai
6.3. Gépi forgacsolas szerszamgépei, késziilékei, szerszamai, tartozékai
6.4. Ipari vezérléssel CNC-szerszamgép
6.5. Ivhegesztés berendezései, eszkozei
6.6. Langhegeszt6 berendezései, eszkozei
6.7. Szerelészerszamok és késziilékek
6.8. Keménységméro késziilékek, eszkdzok
6.9. Tolomérdk, szogmérdk, mikrométerek, méréhasabok, mérégépek
6.10. Szamitogép rajzold programokkal
6.11. Erdesség mérd
6.12. Ultrahangos repedésvizsgalod
6.13. Szakitogép
6.14. Fémmikroszkop
6.15. Me¢éroprojektor (vagy 2D mérégép)
6.16. 3D mérégép

7. EGYEBEK


https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/rendeletek_es_kozlemenyek/DL.php?f=29_2016_VIII_26_NGM_rendelet.pdf
http://njt.hu/cgi_bin/njt_doc.cgi?docid=154038.326057

