4/2015. (II. 19.) NGM rendelettel modositott 27/2012. (VIIL. 27.) NGM rendelet a nemzetgazdasagi
miniszter hataskorébe tartozo szakképesitések szakmai és vizsgakdvetelményeirdl

A 29. sorszamu CNC gépkezelé megnevezésii szakképesités-raépiilés szakmai és vizsgakovetelménye
1. AZ ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK
1.1. A szakképesités-raépiilés azonosité szama:35 521 01
1.2. Szakképesités-raépiilés megnevezése: CNC gépkezeld
1.3. Iskolai rendszerti szakképzésben a szakképzési évfolyamok szama: 1

1.4. Iskolarendszeren kiviili szakképzésben az draszam: 480-720

2. EGYEB ADATOK
2.1. A képzés megkezdésének feltételei:

2.1.1. Iskolai el6képzettség: -

2.1.2. Bemeneti kompetenciak: —

2.2. Szakmai eldképzettség: 34 521 03 Gépi forgacsold, 54 521 03 Gépgyartastechnoldgiai technikus és a 7.
EGYEBEK fejezetben foglaltak

2.3. Eléirt gyakorlat: —

2.4. Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények: sziikségesek
2.5. Palyaalkalmassagi kdvetelmények: -

2.6. Elméleti képzési id6 aranya: 35%

2.7. Gyakorlati képzési 1d6 aranya: 65%

2.8. Szintvizsga: —

2.9. Az iskolai rendszer( képzésben az dsszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama:-

3. PALYATUKOR

3.1. A szakképesités-raépiiléssel legjellemzdobben betdltheté munkakor(k), foglalkozas(ok)

A B C
3.1.1. FEOR szima FEOR megnevezése |A szakképesités-raépiiléssel betoltheté6 munkakor(6k)
3.1.2. [Forgéacsolo
3.1.3. Esztergalyos
3.14. 7323 Forgacsolo Fﬁré?,
3.1.5. Maros
3.1.6. INC, CNC gépkezeld
3.1.7. Szikraforgacsolod

3.2. A /szakképesités-raépiilés munkateriiletének rovid leirasa:




A CNC forgacsolo feladata acélbol, ontvénybdl, szinesfémbol és nemfémes anyagokbodl kiilonféle osszetett
geometriai  kialakitast, oOntott, hegesztett vagy elémunkalt, tobbnyire gépiparban gyartott termékek
alkatrészeinek, részegységeinek CNC megmunkalod gépeken torténd elkészitése (gyartasa) eldirt pontossaggal
miszaki rajz, miihelyrajz alapjan.

A szakképesités-raépiiléssel rendelkez6 képes:

- Elokésziteni a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére
gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdéeszkdzoket, felfogd- és befogoeszkdzoket, szallitdo- és
emeld berendezéseket, személyi védofelszereléseket

- ellendrizni a munkafeltételeket, a kiinduld6 munkadarab, félgyartmany méreteit, a CNC szerszamgép
izemképességét

- kivalasztani a méré- és ellen6rzd eszkozoket

- szamitdgéppel tAmogatott méréseket végezni (SPC)

- kivalasztani és betarazni a sziikséges (eldre bemért) szerszamokat

- CNC megmunkalasi programokat irni, amely alprogramokat, ciklusutasitasokat alkalmaz

- betdlteni, ellendérizni a megmunkalas CNC-programjat, sziikség esetén modositast végezni

- betdlteni a gépbeallitasi paramétereket, beallitani a gépet (szerszamkorrekciok, nullponteltolas stb.)

- egyszeri és Osszetett precizios CNC megmunkalasi miiveleteket végezni eldirt pontossaggal

- sziikség szerint éleket sorjazni

- elvégezni a gépkarbantartasi feladatokat

3.3. Kapcsolddo szakképesitések

A | B | C
3.3.1. A kapcsolodé szakképesités, részszakképesités, szakképesités-raépiilés
3.3.2. azonosito szama megnevezése a kapcsolodas médja
3.3.3. 34521 03 Gépi forgacsolo szakképesités

4. SZAKMAI KOVETELMENYEK

A | B
41 A szakképesités-raépiilés szakmai koévetelménymoduljainak az allam altal elismert
- szakképesitések szakmai kovetelménymoduljairoél sz6l6 kormanyrendelet szerinti
4.2. azonosité szama megnevezése
4.3. 11399-12 CNC-forgacsolas

5. VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
5.1. A komplex szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

Az iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 5.2. pontban el6irt valamennyi modulzard vizsga eredményes
letétele.

Az iskolai rendszerti szakképzésben az évfolyam teljesitését igazold bizonyitvanyban foglaltak szerint teljesitett
tantargyak — a szakképzési kerettantervben meghatarozottak szerint — egyenértékiiek az adott
kovetelménymodulhoz tartozé modulzard vizsga teljesitésével.

5.2. A modulzar6 vizsga vizsgatevékenysége és az eredményesség feltétele:

A | B | C
5.2.1. | A szakképesités-raépiilés szakmai kovetelménymoduljainak
5.2.2. | azonosité szama megnevezése a modulzard vizsga vizsgatevékenysége
5.2.3. | 11399-12 CNC-forgacsolas gyakorlati, irasbeli, szobeli

Egy szakmai kovetelménymodulhoz kapcsolédé modulzard vizsga akkor eredményes, ha a modulhoz eldirt
feladat végrehajtasa legalabb 51%-0sra értékelhetd.

5.3. A komplex szakmai vizsga vizsgatevékenységei és vizsgafeladatai:




5.3.1. Gyakorlati vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése:
Egyszert és Osszetett precizidos CNC megmunkalasi miiveleteket végez

A vizsgafeladat ismertetése:

Az alkatrész miiszaki rajza alapjan esztergalasi, marasi és koszoriilési mitveletek meghatarozasa, az alkatrész egy
miveleti programjanak megirasa, CNC szerszamgép (CNC eszterga, CNC mardgép, CNC koszorligép)
elokészitése, programbevitel, programtesztelés, CNC szerszamgép felszerszamozasa, szerszamkorrekciok
beirasa, CNC szerszamgép kezelése, gyartaskozi méretek ellenérzése, dokumentalas.

A vizsgafeladat idOtartama: 480 perc
A vizsgafeladat értékelési stlyaranya: 55 %

5.3.2. Kozponti irasbeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése:
CNC programozas

A vizsgafeladat ismertetése:

Miiszaki rajz szerinti alkatrész-geometria egy felfogasban végrehajthatdé miiveleteihez CNC megmunkalo
program készitése, a tanult programnyelv(ek) szerint (esztergalds, maras, furds, koszoriilés, ciklusutasitasok
alkalmazasa, alprogramok alkalmazasa)

A vizsgafeladat idtartama: 90 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 25%

5.3.3. Szbbeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése:
CNC forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

A vizsgafeladat ismertetése:

Valaszadas a vizsgakovetelmények alapjan osszeallitott, elore kiadott tételsorokbol huzott kérdésekre. A szobeli
kozpontilag Osszeallitott vizsga kérdései a 4. Szakmai kdvetelmények fejezetben megadott témakoroket
tartalmazza.

A vizsgafeladat idotartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadas 10 perc)
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

5.4. A vizsgatevékenységek szervezésére, azok vizsgaidOpontjaira, a vizsgaiddszakokra, a vizsgatevékenységek
vizsgatételeire, értékelési utmutatdira és egyéb dokumentumaira, a vizsgan hasznalhato segédeszkozokre
vonatkoz6 részletes szabalyok:

A szakképesités-raépiiléssel kapcsolatos eldirasok az 4allami szakképzési és felnbttképzési  szerv
http://www.munka.hu/ cimii weblapjan érhetok el a Szak- és felndttképzés Vizsgak meniipontjaban

5.5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai: —

6. ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A
6.1 A képzési és vizsgaztatasi feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok
o minimumat meghatirozé eszkioz- és felszerelési jegyzék
6.2. Kéziszerszdmok
6.3. Munkadarab befogd eszkozok

6.4. Szerszambefogd eszkozok




6.5. Méréeszkozok

6.6. Fémmegmunkalo szerszamok
6.7. CNC esztergagép

6.8. CNC maro6gép

6.9. CNC koszorligép

6.10. CNC megmunkald kdzpont
6.11. Ipari robot

6.12. Szerszambemérd gép

6.13. Szikraforgacsolo gép (tomb, huzal)
6.14. Elszivo berendezések

6.15. Hiités-kenés berendezései
6.16. [Forgacseltavolitod rendszer
6.17. [Védoberendezések

7. EGYEBEK

Tovabbi szakmai el6képzettségek a 2.2. ponton kiviil:
31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsold

54521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnologiai technikus
31 5233 14 Fémforgacsolo szakképesités

515233 01 Fémforgacsolo szakképesités




