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A 91. sorszamu Hegeszto megnevezésii szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye
1. AZ ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK
1.1. A szakképesités azonositd szama: 34 521 06
1.2. Szakképesités megnevezése: Hegesztd
1.3. Iskolai rendszerii szakképzésben a szakképzési évfolyamok szama: 3

1.4. Iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 6raszam: 960-1440

2. EGYEB ADATOK
2.1.A képzés megkezdésének feltételei:
2.1.1. Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség
vagy iskolai el6képzettség hianyaban

2.1.2. Bemeneti kompetencidk: A képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamu mellékletében a
Gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak birtokaban

2.2. Szakmai eloképzettség: —

2.3. Elgirt gyakorlat: —

2.4. Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények: sziikségesek
2.5. Palyaalkalmassagi kovetelmények: -

2.6 Elméleti képzési id6 aranya: 30%

2.7. Gyakorlati képzési id6 aranya: 70%

2.8. Szintvizsga: nappali rendszerii oktatds vagy a nappali oktatds munkarendje szerint szervezett
felndttoktatas esetén kotelezd

2.9. Az iskolai rendszerti képzésben az 0sszefliggd szakmai gyakorlat idotartama:
3 évfolyamos képzés esetén a 9. évfolyamot kovetden 140 ora, a 10. évfolyamot kovetden 140 ora;
2 évfolyamos képzes esetén az elso szakképzési évfolyamot kdvetéen 160 ora

3. PALYATUKOR

3.1. A szakképesitéssel legjellemzébben betdltheté munkakor(ok), foglalkozas(ok)

A B C
A
3.1.1. FEOR szama FEOR megnevezéseSzakképesitéssel/részszakképesitéssel/szakképesi
tés-raépiiléssel betolthetd munkakor(ok)
3.1.2. | 7325 « 1. . . |Autogénhegesztd
3.13. Hegesz16, langvagd 'y oanvags
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3.14. Elektromosiv-hegesztd

3.1.5. Elektromosiv-vagd

3.1.6. Fed6poros hegesztd

3.1.7. Forraszto

3.1.8. Keményforraszto

3.1.9. Lagyforrasztod
3.1.10. Langhegeszto
3.1.11. NC-vezérlésu langvagdgép kezeldje
3.1.12. Optikai vezérlésii langvagogép kezeldje
3.1.13. Plazmahegesztd, plazmavago
3.1.14. Ponthegesztd
3.1.15. Védoégazas hegeszto

3.2. A szakképesités munkateriiletének rovid leirasa:
Fém alkatrészek hegesztését €s vagasat végzi gazlang, villamos iv, ill. fémolvasztasos vagasara vagy
egybe- olvasztasara szolgaldo mas héforrasok segitségével.

A szakképesitéssel rendelkezd képes:

— olvasni a miiszaki rajzokat és a kapcsolodo utasitasokat, szabalyozasokat
— munkateriiletet ellendrizni

— elokésziteni a munkadarabot

— belizemelni a munkavégzéshez sziikséges gépeket

— elvégezni a sziikséges vagasokat, darabolasokat

— elvégezni a hegesztést

— Onellendrzést végezni a munka megkezdése elétt, alatt és befejezése utan
— betartani és betartatni a munkabiztonsagi és kornyezetvédelmi eldirasokat

3.3. Kapcsolodé szakképesitések

A | B | C
3.3.1. A kapcsolodo szakképesités, részszakképesités, szakképesités-raépiilés
3.3.2. azonosité szama megnevezése a kapcsolédas méodja
333 315101 Bevontelektrodis kezi részszakképesités
ivhegesztd
3341 31501 03 Fogyéelekirodds vedogdzas | o) wiapesites
ivhegesztd
3.3.5. 3152105 Gazhegesztd részszakképesités
3.3.6. 31521 09 ,Volframe{ektrodas védogazas részszakképesités
ivhegesztd
4. SZAKMAI KOVETELMENYEK
A | B
A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak az allam Aaltal elismert
4.1. szakképesitések szakmai kovetelménymoduljairdl sz6lé kormanyrendelet
szerinti
4.2. azonosité szama megnevezése
4.3. 10162-12 Gépészeti alapozo feladatok
4.4. 10163-12 Gépészeti munkabiztonsag és kornyezetvédelem
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4.5, 10180-12 A Hegesztés elokészitd és befejezé miiveletei

4.6. 11497-12 Foglalkoztatés I.

4.7. 11499-12 Foglalkoztatas II.

4.8. 11500-12 Munkahelyi egészség és biztonsag

4.9. 11453-12 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok

4.10. 11455-12 Fogyoelektrédas védogazas ivhegesztd feladatok
4.11. 11456-12 Gazhegeszt6 feladatok

4.12. 11457-12 Volframelektrodas véddgazas ivhegesztd feladatok

5. VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
5.1. A komplex szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

Az iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 5.2. pontban eldirt valamennyi modulzard vizsga
eredményes letétele.

Az iskolai rendszerii szakképzésben az évfolyam teljesitését igazold bizonyitvanyban foglaltak szerint
teljesitett tantargyak — a szakképzési kerettantervben meghatarozottak szerint — egyenértékiiek az adott
kovetelménymodulhoz tartozd modulzaré vizsga teljesitésével.

5.2.A modulzar6 vizsga vizsgatevékenysége €s az eredményesség feltétele:

A | B | C
5.2.1. | A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak
azonosito . a modulzar¢ vizsga
5.2.2. . megnevezése . . .
szama vizsgatevékenysége
5.2.3. | 10162-12 Gépészeti alapozd feladatok gyakorlati
5.2.4. 10163-12 Q§pészeti nrlunkabiztonség és szobeli
kornyezetvédelem
5.2.5. 10180-12 A H.egefzté”s eléké.szité és ayakorlati
befejez6 miiveletei
5.2.6. | 11497-12 Foglalkoztatés I. irasbeli
5.2.7. | 11499-12 Foglalkoztatas II. irasbeli
5.2.8. | 11500-12 Munkahelyi  egészség  ¢és | irasbeli
biztonsag
5.2.9. | 11453-12 Bevontelektrodas kézi gyakorlati
ivhegeszt6 feladatok
5.2.10. | 11455-12 Fogyoelektrodas védogazas gyakorlati
ivhegesztd feladatok
5.2.11. | 11456-12 Géazhegeszto feladatok gyakorlati
5.2.12. | 11457-12 Volframelektrodas védogazas gyakorlati
ivhegesztd feladatok

Egy szakmai kovetelménymodulhoz kapcsolddd modulzard vizsga akkor eredményes, ha a modulhoz
eloirt feladat végrehajtasa legalabb 51%-osra értékelheto.

5.3. A komplex szakmai vizsga vizsgatevékenységei €s vizsgafeladatai:
5.3.1. Gyakorlati vizsgatevékenység

A) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése bevontelektrodas kézi ivhegesztd
eljarassal
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A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarabok el0készitését, Osszeallitasat és hegesztését!

2 s =3-5mm
1 Sarokvarrat, cs6 — lemez D = 50-80 mm PD E
2 Tompavarrat s =3-6 mm PF |

A vizsga akkor értékelhetd, ha
a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm, csé 125 mm,
sarokvarratnal 150 mm
a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
bevontelektrodas ivhegesztéssel mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrédat hasznalni kell
egy- €s tobbsoros hegesztéseknél.

A vizsgafeladat id6tartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési stilyaranya: 20%
B) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése gazhegeszto eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarab elokészitését, osszeallitasat és hegesztését!

s =3-5mm H- . .
1 Tompavarrat D = 50-80 mm L045 @ Balra hegesztés

A vizsgafeladat id6tartama: 120 perc
A vizsgafeladat értekelési sulyaranya: 20%

C) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése volframelektrodas védogazas (TIG )
ivhegeszt6 eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarab elokészitését, osszeallitasat és hegesztését!

1 T ¢ s=1-5mm H- :
ompavarra D =50 mm L1045

A vizsgafeladat id6tartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

D) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto
(MIG/MAG) eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarabok el6készitését, osszeallitasat s hegesztését!

s =3-5mm
1 Sarokvarrat, cs6 — lemez PF
D =50-80 mm
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2 Tompavarrat s =4-6 mm PC %

A vizsgafeladat id6tartama: 120 perc

A vizsgafeladat értekelési sulyaranya: 20%

5.3.2. Kozponti irasbeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: —

A vizsgafeladat ismertetése: —

A vizsgafeladat idétartama: —

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: —

5.3.3. Szobeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett szerkezetek

A vizsgafeladat ismertetése:

Hegesztett termék eldallitasanak ismertetése kiilonbozé hegesztési eljarasokkal, kiilonds tekintettel a
munkabiztonsag és kdrnyezetvédelmi ismeretekre.

A vizsgafeladat id6tartama: 30 perc (felkésziilési id6 15 perc)

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

5.4. A vizsgatevékenységek szervezésére, azok vizsgaidépontjaira, a vizsgaiddszakokra, a
vizsgatevékenységek vizsgatételeire, értékelési Utmutatdira €s egyéb dokumentumaira, a vizsgan
hasznalhat6 segédeszkdzokre vonatkozo részletes szabalyok:

A szakképesitéssel kapcsolatos eléirasok az allami szakképzési ¢és felndttképzési szerv
http://www.munka.hu/ cimii weblapjan érhetdk el a Szak- és felnottképzés Vizsgak meniipontjaban

5.5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai:

A szakmai zarovizsgan hegesztett vizsgadarabok igény szerint mindsitésre is szolgalhatnak az MSZ
EN 287-1/MSZ EN ISO 9606 sorozat/ szerint, az arra felhatalmazott vizsgabizottsagi tag jelenléte
esetén, aki az értékelést az MSZ EN ISO 5817 B, illetve C szinteknek megfeleléen végzi el a
mindsitési szabvanyban eloirt vizsgalatok elvégeztetése utan.

6. ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A
6.1 A képzési és vizsgaztatasi feladatok teljesitéséhez sziikséges
o eszkozok minimumat meghatarozo eszkoz- és felszerelési jegyzék
6.2. Gazhegesztd berendezés
6.3. Langvagd berendezés
6.4. Ivhegesztd berendezés (eljarisonként)
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6.5. Hegeszto késziilékek (befogdszerszamok)

6.6. Forgatok, pozicionalok

6.7. Kéziszerszamok (sarokcsiszolo, kalapacsok, drotkefe)
6.8. Specidlis szerszamok és tartozékok

6.9. M¢érdeszkozok
6.10. Technologiai specifikus védoeszkozok (védotalak)
6.11. Egyéni véddeszkdzok (HBSZ és gyarto eldiras szerint)

6.12. Kornyezetvédelmi eszkdzok (elszivo és szlird egységek)
6.13. Hegesztést segité eszkozok (keramia alatétek, rézgyam, gyokvédd
eszk6zok)
7. EGYEBEK

7.1. Modulzar6 vizsga kotelezo feladatai:

7.1.1 Hegesztési eljarasok
A vizsga akkor értékelhetd, ha
— a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompa varratnal 250 mm, sarokvarratnal 150 mm
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
— bevontelektrodas ivhegesztéssel mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrodat hasznalni kell
egy- éstobbsoros hegesztéseknél
— TIG és MIG/MAG hegesztésnél a 2-es és a 4-es feladat aluminiumhegesztés is

A modulzaré vizsgadarabok elfogadasi feltétele, hogy feleljenek meg szemrevételezés vizsgalat utan
az MSZ EN ISO 5817 szabvany D szintjének.

a.) Bevontelektrodas ivhegesztés

1 Sarokvarrat, T-kotés s = 3-6 mm PB

2 Sarokvarrat, T-ko6tés s =8-12 mm PF
p s =3-6 mm

3 Sarokvarrat, cs — lemez D = 50-80 mm PF

4 Tompavarrat s =3-6 mm PA

5 Tompavarrat s =3-6 mm PE

6 Tompavarrat s =3-6 mm PC
s =3-6 mm

7 Tompavarrat D = 50-80 mm PC
s =3-6 mm

8 Tompavarrat D = 50-80 mm PF

b.) Gazhegesztés
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Tompavarrat s=1-3 mm PA ﬁ Balra hegesztés
Tompavarrat s=1-3 mm PE /ﬂ Balra hegesztés
Tompavarrat ;::15_(3)_?(? mm PF Balra hegesztés
Tompavarrat ]S)::ls_g_ggn mm PC " Balra hegesztés
Tompavarrat ]s)=:35-(5)_r§15n mm LE)IA; 5 @ Jobbra hegesztés

c.) Volframelektrodas ivhegesztés TIG

1 Sarokvarrat, T-kotés s=1-3 mm PB ﬁ

2 Sarokvarrat, T-kotés s=1-3 mm PF l.-[ E

3 | Sarokvarrat, csé — | s=1-3mm PD

arokvarrat, cs6 —lemez | 5 o) o

4 Tompavarrat s=1-4 mm PA ﬁ

5 Tompavarrat s =1-4 mm PF é |

6 Tompavarrat s=1-4 mm PE /"J

=

s=1-5mm i

7 Tompavarrat D> 50 mm PC

8 Tompavarrat 5= 1-5 mm PF

pav D > 50 mm

d.) Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto feladatok MIG/MAG

1 Sarokvarrat, T-kotés s =4-8 mm PB ﬁ
2 Sarokvarrat, T-kotés s =4-8 mm PF [[ﬂ_ﬂ
3 Sarokvarrat, cs6- lemez ;::35_(5)_?511 mm PD @
4 Tompavarrat s =4-8 mm PA g
5 Tompavarrat s =4-8 mm PF Lu
6 Tompavarrat s =4-8 mm PE @
7 Tompavarrat ;):3 -16031211111 PC "
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s =3-6 mm
8 Tompavarrat D = 50-80 mm PF




