A 34. sorszamu Hegeszt6 megnevezési szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye
1. AZ ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK
1.1. A szakképesités azonositd szama: 34 521 06
1.2. Szakképesités megnevezése: Hegeszto
1.3. Iskolai rendszerti szakképzésben a szakképzési évfolyamok szama: 3

1.4. Iskolarendszeren kiviili szakképzésben az 6raszam: 960-1440

2. EGYEB ADATOK
2.1. A képzés megkezdésének feltételei:
2.1.1. Iskolai eldképzettség: alapfoku iskolai végzettség
vagy iskolai eloképzettség hianyaban

2.1.2. Bemeneti kompetenciak: A képzés megkezdheté az e rendelet 3. szamu mellékletében a Gépészet
szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak birtokaban

2.2. Szakmai el6képzettség: —

2.3. Eloéirt gyakorlat: —

2.4. Egészségiigyi alkalmassagi kdvetelmények: vannak
2.5. Palyaalkalmassagi kovetelmények: —

2.6. Elméleti képzési id6 aranya: 30%

2.7. Gyakorlati képzési id6 aranya: 70%

2.8. Szintvizsga: kotelez6

2.9. Az iskolai rendszerii képzésben az 0sszefiiggd szakmai gyakorlat id6tartama: a 9. évfolyamot kovetden
140 ora, a 10. évfolyamot kdvetden 160 ora

3. PALYATUKOR

3.1. A szakképesitéssel legjellemzdbben betdltheté munkakor(6k), foglalkozas(ok)

A B C

3.1.1. FEOR FEOR megnevezése A szakképesitéssel betoltheté6 munkakor(ok)

szama
3.1.2. Autogénhegesztd
3.1.3. Autogénvago
3.1.4. Elektromosiv-hegesztd
3.1.5. Elektromosiv-vagd
v Hogesrs, lingigo [ IO ReESAD
3.1.8. Keményforrasztd
3.1.9. Lagyforrasztd
3.1.10. Langhegeszto

3.1.11. NC-vezérlésli langvagogép kezeldje




3.1.12. Optikai vezérlésti langvagogép kezeldje
3.1.13. Plazmahegesztd, plazmavago

3.1.14. Ponthegesztd

3.1.15. Védogazas hegesztd

3.2 A szakképesités munkateriiletének rovid leirdsa:

Fém alkatrészek hegesztését és vagasat végzi gazlang, villamos iv, ill. fémolvasztasos vagasara vagy egybe-
olvasztasara szolgald mas hdéforrasok segitségével.

A szakképesitéssel rendelkez6 képes:

— olvasni a miiszaki rajzokat és a kapcsolodo utasitasokat, szabalyozasokat

— munkateriiletet ellendrizni

— elékésziteni a munkadarabot

— belizemelni a munkavégzéshez sziikséges gépeket

— elvégezni a sziikséges vagasokat, darabolasokat

— elvégezni a hegesztést

— Onellendrzést végezni a munka megkezdése elott, alatt és befejezése utan

— betartani és betartatni a munkabiztonsagi és kdrnyezetvédelmi eldirasokat

3.3 Kapcsolodo szakképesitések

A | B | C
3.3.1. A kapcsolédo szakképesités, részszakképesités, szakképesités-raépiilés
3.3.2. azonosité szama megnevezése a kapcsolédas mdédja
3.3.3. 3152101 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd részszakképesités
3.3.4. 31521 03 Fogyoelelftrodas véddgazas részszakkeépesités
ivhegesztd
3.3.5. 31521 05 Gazhegeszto részszakképesités
3.3.6. 31521 09 ’Volframeaektrodas védogazas részszakkeépesités
ivhegesztd

4. SZAKMAI KOVETELMENYEK

A | B
4.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak az allam altal elismert
szakképesitések szakmai kovetelménymoduljairdl sz6l6 kormanyrendelet szerinti
4.2. megnevezése
4.3. 10162-12 Gépészeti alapozo feladatok
4.4. 10163-12 Gépészeti munkabiztonsag és kdrnyezetvédelem
4.5. 10180-12 A Hegesztés el6készitd és befejezé miiveletei
4.6. 10181-12 Hegesztési eljarasok

5. VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
5.1 A komplex szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

Az iskolarendszeren kiviili szakképzésben az V.2. pontban eldirt valamennyi modulzaré vizsga eredményes
letétele.

Az iskolai rendszerti szakképzésben az évfolyam teljesitését igazold bizonyitvanyban foglaltak szerint teljesitett
tantargyak — a szakképzési kerettantervben meghatarozottak szerint — egyenértékiieck az adott
kovetelménymodulhoz tartozé modulzaroé vizsga teljesitésével

5.2. A modulzaré vizsga vizsgatevékenysége ¢és az eredményesség feltétele:




A | B | C
5.2.1. A szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak
5.2.2. azonosito megnevezése a modulzar¢ vizsga
szdma vizsgatevékenysége
5.2.3. 10162-12 Gépészeti alapozé feladatok gyakorlati
5.2.4. 10163-12 Gﬁepeszetl rrrlunkablztonsag és szébeli
kornyezetvédelem
5.25. 10180-12 A,Hegesz.tes elokészitd ¢és befejezd gyakorlati
miiveletei
5.2.6. 10181-12 Hegesztési eljarasok gyakorlati, szobeli

Egy szakmai kovetelménymodulhoz kapcsoldodé modulzaré vizsga akkor eredményes, ha a modulhoz el6irt
feladat végrehajtasa legalabb 51%-osra értékelhetd.

5.3. A komplex szakmai vizsga vizsgatevékenységei és vizsgafeladatai:
5.3.1 Gyakorlati vizsgatevékenység
A) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett ktés készitése bevontelektrodas kézi ivhegesztd eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarabok elékészitését, osszeallitasat és hegesztését!

} s=3-5mm 4 }=/
1 Sarokvarrat, cs6 — lemez D =50-80 mm PD
2 Tompavarrat s=3-6 mm PF ‘ I

A vizsga akkor értékelhetd, ha

a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm, csé 125 mm, sarokvarratnal 150
mm

a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

bevontelektrodas ivhegesztéssel mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrodat haszndlni kell egy- és
tobbsoros hegesztéseknél.

A vizsgafeladat idGtartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%
B) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése gazhegeszto eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarab el6készitését, Osszeallitasat és hegesztését!

1 Tompavarrat SIE) =:35-g_g1(;nmm H-L045 @ Balra hegesztés

A vizsgafeladat idétartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

C) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése volframelektrodas védégazas( TIG ) ivhegesztd
eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarab elkészitését, Osszeallitasat és hegesztését!




1 | Tompavarrat E ::15;8 mm H-L045 g

A vizsgafeladat idtartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

D) A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett kotés készitése Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd
(MIG/MAG) eljarassal

A vizsgafeladat ismertetése:
Végezze el a munkadarabok elokészitését, osszeallitasat és hegesztését!

,, s=3-5mm !Q
1 Sarokvarrat, cs6 — lemez D = 50-80 mm PF
2 Tompavarrat S =4-6 mm PC Q]

A vizsgafeladat idtartama: 120 perc
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

5.3.2. Kozponti irasbeli vizsgatevékenység
A vizsgafeladat megnevezése: —

A vizsgafeladat idGtartama: —
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: —

5.3.3. Szbbeli vizsgatevékenység

A vizsgafeladat megnevezése: Hegesztett szerkezetek

A vizsgafeladat ismertetése:

Hegesztett termék eldallitasdnak ismertetése kiilonb6zé hegesztési eljarasokkal, kiilonds tekintettel a

munkabiztonsag és kornyezetvédelmi ismeretekre.

A vizsgafeladat idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 15 perc)
A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 20%

5.4. A vizsgatevékenységek szervezésére, azok vizsgaiddpontjaira, a vizsgaiddszakokra, a vizsgatevékenységek
vizsgatételeire, értékelési utmutatdira és egyéb dokumentumaira, a vizsgan hasznalhaté segédeszkodzokre
vonatkoz6 részletes szabalyok:

A szakképesitéssel kapcsolatos eldirasok az allami szakképzési és feln6ttképzési szerv http://www.munka.hu/
cimil weblapjan érhetdk el a Szak- és felndttképzés Vizsgak meniipontjaban

5.5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai:

A szakmai zarovizsgan hegesztett vizsgadarabok igény szerint mindsitésre is szolgalhatnak az MSZ EN 287-
1/MSZ EN ISO 9606 sorozat/ szerint, az arra felhatalmazott vizsgabizottsigi tag jelenléte esetén, aki az
értékelést az MSZ EN ISO 5817 B, illetve C szinteknek megfeleléen végzi el a mindsitési szabvanyban eldirt
vizsgalatok elvégeztetése utan.

6. ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A
6.1. A képzési és vizsgaztatasi feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok




minimumat meghatiarozd eszkoz- és felszerelési jegyzék
6.2. Gazhegeszt6 berendezés
6.3. Langvago berendezés
6.4. [vhegeszté berendezés (eljarasonként)
6.5. Hegeszto késziilékek (befogdszerszamok)
6.6. Forgatok, pozicionalok
6.7. Kéziszerszamok (sarokcsiszolo, kalapacsok, drotkefe)
6.8. Specialis szerszamok és tartozékok
6.9. Mérdeszkozok
6.10. Technologiai specifikus véddeszk6zok (védofalak)
6.11. Egyéni véd6eszkozok (HBSZ és gyartd elbiras szerint)
6.12. Kornyezetvédelmi eszk6zok (elszivo €s sziird egységek)
6.13. Hegesztést segitd eszkozok (keramia alatétek, rézgyam, gyokvédd
eszk6zok)
7. EGYEBEK

7.1. Modulzaré vizsga kotelezo feladatai:

7.1.1 Hegesztési eljarasok
A vizsga akkor értékelhetd, ha
— a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompa varratnal 250 mm, sarokvarratnal 150 mm
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
— bevontelektrodas ivhegesztéssel mind rutilos, mind bazikus bevonatl elektrédat hasznalni kell egy- és
tobbsoros hegesztéseknél
— TIG és MIG/MAG hegesztésnél a 2-es és a 4-es feladat aluminiumhegesztés is

A modulzaré vizsgadarabok elfogadasi feltétele, hogy feleljenek meg szemrevételezés vizsgalat utin az MSZ EN
ISO 5817 szabvany D szintjének.

a.) Bevontelektrodas ivhegesztés

1 Sarokvarrat, T-kotés s=3-6 mm PB A@
2 Sarokvarrat, T-kotés s =8-12 mm PF m
,, s =3-6 mm !Z\
3 Sarokvarrat, cs6 — lemez D = 50-80 mm PF
4 Tompavarrat s =3-6 mm PA ﬂ
5 Tompavarrat s =3-6 mm PE @
6 Tompavarrat s =3-6 mm PC Q}
=
s =3-6 mm 1]
7 Tompavarrat D = 50-80 mm PC
s=3-6 mm ,
8 Tompavarrat D = 50-80 mm PF é)




b.) Gézhegesztés

Tompavarrat s=1-3mm PA g Balra hegesztés
Tompavarrat s=1-3mm PE @ Balra hegesztés
Tompavarrat s =1-3mm ' ;
p D = 50-80 mm PF Balra hegesztés
T s=1-3mm i
ompavarrat =4 ;
D = 50-80 mm PC Balra hegesztés
Tompavarrat s=3-5mm ) ,
p D = 50-80 mm H-L045 Jobbra hegesztés
c.) Volframelektrodas ivhegesztés TIG
Sarokvarrat, T-kotés s=1-3mm PB ﬁ
Sarokvarrat, T-kotés s=1-3mm PF m I l
Sarokvarrat, csé — lemez s=1-3mm PD | I l
D =50- 80 mm
Tompavarrat s=1-4 mm PA ﬂ
Tompavarrat s =1-4 mm PF GI
Tompavarrat s =1-4 mm PE
Tompavarrat §=1-5mm PC
D >50 mm
Tompavarrat s=1-5mm PF
D >50 mm

d.) Fogyodelektrodas védbgazas ivhegeszté feladatok MIG/MAG

Sarokvarrat, T-kotés S =4-8 mm PB
Sarokvarrat, T-kotés S =4-8 mm PF
Sarokvarrat, cs6- lemez SD=:3E;8_?(;n mm PD
Tompavarrat S =4-8 mm PA
Tompavarrat S =4-8 mm PF
Tompavarrat S =4-8 mm PE

NEN g R=)




s=3-6 mm

Tompavarrat D > 100 mm Pe @
s =3-6 mm ‘
Tompavarrat D =50-80 mm PF ‘é)




