SZERSZAMKESZITO

SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

I

ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonosito szama: 33521 08 1000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Szerszamkészitd
3. Szakképesitések kore:
3.1 Részszakképesités
Azonositoszam: 3352108 0100 3101
Megnevezés: Szikraforgacsolo
| 3.2 ‘ Szakképesités-elagazasok ‘ Nincsenek ‘ ‘
133 | Szakképesités-raépiilés | Nincs | |
4. Hozzéarendelt FEOR szam: 7422
5. Képzés maximalis id6tartama:
Szakképesités megnevezése . Szakkepzesz Oraszam
évfolyamok szama
Szerszamkészitd 2 2300
II.
EGYEB ADATOK
SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Szerszamkészité

1.

A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eloképzettség:

Szakmai eloképzettség:
Eloirt gyakorlat:

Elérhet6 kreditek mennyisége:

Palyaalkalmassagi kovetelmények:

Szakmai alkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szami mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak birtokaban.
E kompetencidk megszerezhetbek a szakképzést elokészitd
évfolyam keretében is.

Vagy

tizedik évfolyam elvégzésével tanusitott iskolai végzettség

vagy

a kozoktatasrol sz616 1993. évi LXXIX. torvény 27. § 4
bekezdése szerint —  kizardlag  szakképzési  évfolyamon
megszervezett szakiskolai nevelésben és oktatasban részt vevd
tanulok esetében — a nyolcadik évfolyam elvégzésével

tanusitott alapfoku iskolai végzettség

nem sziikséges

nem sziikséges



2.

3.

Elmélet aranya: 30%

Gyakorlat aranya: 70%

(Az elmélet/gyakorlat arany az ,,elorehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre vonatkozik)

4.

6.
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:

1.

Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben):

Iddtartama (évben vagy félévben):

Szintvizsga (iskolai rendszerben):
Ha szervezhet6, mikor:

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

van
1év

szervezhetd
a képzési id6 felét kovetden

sziikséges

Szikraforgacsolo

A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eloképzettség:
Eloirt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:

Palyaalkalmassagi kovetelmények:

Szakmai alkalmassagi kovetelmények:

A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

Elmélet aranya:

Gyakorlat aranya:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szami mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak birtokaban.
E kompetencidk megszerezhetbek a szakképzést elokészitd
évfolyam keretében is.

Vagy

tizedik évfolyam elvégzésével tanusitott iskolai végzettség

vagy
a kozoktatasrol sz616 1993. évi LXXIX. torvény 27. § 4

bekezdése szerint —  kizardlag  szakképzési  évfolyamon
megszervezett szakiskolai nevelésben és oktatasban részt vevd
tanulok esetében — a nyolcadik évfolyam elvégzésével
tanusitott alapfoku iskolai végzettség

nem sziikséges

nem sziikséges
650
30%

70%

Szakmai alapképzés idétartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben): -

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

sziikséges

II1.
MUNKATERULET



1. A szakképesitéssel legjellemzébben betéltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakér, foglalkozas

FEOR szima FEOR megnevezése

7422, 7423 Szerszamkészitd, Forgacsold

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzd leirasa:

Méréseket, vizsgalatokat végez, ellendriz

Szerszam-/késziilékalkatrészt gyart, alakit, javit

Szerszamot, késziiléket készit, szerel, probal

Szerszam- és késziilékelemeket hdkezel

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kdrnyezetvédelmi elbirasokat
Vallalkozasi adminisztraciot és mindségbiztositasi feladatokat végez

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosit6 szama megnevezése
31521 22 0000 00 00 Ontészeti mintakészité
54520 01 0000 00 00 Gépipari mindségellendr
31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsolo
31521 02 0000 00 00 CNC-forgécsolo
54521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnologiai technikus
V.

SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kévetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

0110-11 Altalinos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi jogszabalyokat, eldirasokat,
valamint a szakmara, és egyéb szerelési-javitasi technologiara vonatkozo
eldirasokat
A munkateriiletet és munkakornyezetet a biztonsagos munkavégzésnek megfelelden alakitja ki
Betartja a veszélyes anyagok és hulladékok kezelésére, tarolasara vonatkozo szabalyokat
Egyiittmikodik a munka-, tliz- és kdrnyezetvédelemmel kapcsolatos események kivizsgalasaban
Jelzi a tiizet, részt vesz az oltasban
Betartja a tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat
Részt vesz a mentésben, elsosegélyt nyt;t

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Kornyezetvédelmi, tlizvédelmi és munkavédelmi szabalyok
A munkaltatok és a munkavallalok jogai és kotelezettségei
A munkahely biztonsagos kialakitasanak kovetelményei
A gépek, berendezések, szerszamok hasznalati és kezelési utasitasai
Villamos berendezések biztonsagtechnikaja
Az anyagmozgatas, anyagtarolas szabalyai
Egyéni és kollektiv védelmi modok
Munkabiztonsagi szimbolumok értelmezése
Elsosegélynyujtasi ismeretek
Munkavégzés szabalyai
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szint megjeltlésével a szakmai készségek:
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Informéaciéforrasok kezelése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, szimbolumok, szinjeldlések értelmezése
Gépek, berendezések, szerszamok szakszer(i hasznalata
Elsosegélynyujtas

Személyes kompetenciak:

Dontésképesség
Hatarozottsag
Felel6sségtudat

Tarsas kompetenciak:

Modszer

Iranyithatosag
Iranyitasi készség

kompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6361-11 Gépészeti alapozo feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara és a technoldgiara vonatkozo dokumentumokat
Kivalasztja, ellendrzi €s karbantartja az altalanos kézi és kisgépes fémalakitdo miiveletekhez hasznalatos
gépeket, szerszamokat, méréeszkozoket, védofelszereléseket

Egyszeri gépészeti miiszaki rajzokat készit, olvas, értelmez

Egyszeri alkatrészrol szabadkézi vazlatrajzokat készit, olvas, értelmez

El6késziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére gyartott
elemeket, gépeket, szerszamokat, méréeszkozoket, felfogo- és befogoeszkozoket, védofelszereléseket
Elérajzol sziikség szerint a dokumentacié alapjan

Tanulmanyozza és értelmezi az altalanos gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozé informaciokat
Kivélasztja az altalanos, gépészeti céli anyagok és alkatrészek koziil a feladatnak megfelel6t
Meghatarozza a sziikséges anyagmennyiséget

Gépipari alapméréseket végez

Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszkozokkel

Altaldnos roncsolasos és roncsols mentes anyagvizsgalatokat végez

Alakitja a munkadarabot kézi forgacsolo alapeljarasokkal

Alakitja a munkadarabot gépi forgacsold alapeljarasokkal

Képlékenyalakitast végez kézi alapmiiveletekkel

Darabol kézi és gépi miiveletekkel

Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal

Alapszerelési miiveleteket végez, oldhato és nem oldhato kotéseket készit

Korrézidelleni véddbevonatot készit

Kozremitkodik a mindségbiztositasi feladatok megvaldsitasaban

Alkalmazza a munkabiztonsagi, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi modok

Gépészeti miiszaki rajzok olvasésa, értelmezése, készitése
Szabadkézi vazlatrajzok készitése egyszeri alkatrészekrol
Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése



Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatok hasznalata
Mérési utasitasok értelmezése

Meértekegységek ismerete

Ipari anyagok mechanikai tulajdonsagai

Ipari anyagok hétechnikai tulajdonsagai

Ipari anyagok villamos tulajdonsagai

Ipari anyagok korrozios tulajdonsagai

Ipari anyagok technologiai tulajdonséagai

Ipari anyagok egyéb jellemzoi

Ipari vasotvozetek €s tulajdonsagaik
Konnyfém 6tvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfém Gtvozetek és tulajdonsagaik
Otvdzéanyagok hatdsa az anyag tulajdonsagaira
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konny(ifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém 6tvozetek

Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete
Hosszméretek mérése és ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése
Anyagvizsgalatok

El6rajzolés

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Képlékenyalakitas

Hayjlitas

Nyujtas

Egyengetés

Kézi és gépi forgacsolas

Gépi forgacsolas szerszamai

Gépi forgécsolod alapeljarasok gépei
Forgacsolasi alapfogalmak

Esztergalas

Furas, furatmegmunkalas

Maras

Koszoriilés

Mindségbiztositasi alapismeretek
Erintésvédelmi alapismeretek

Szerszamok, kézi kisgépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel0- és szallitogépek ilizembiztonsagi szabalyai
Hegesztési alapismeretek

Hegeszt6 berendezések és eszkozok
Gazhegesztés és langvagas

fvhegesztés

Korroziovédelem alapeljarasai és eszkozei
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség
Informéacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti alkatrészrajz készitése
Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Gépipari méréeszk6zok hasznalata
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Fémmegmunkalo kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gépi forgacsolo alapeljarasok gépeinek hasznalata
Alaphegesztési eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata

Egyéb mérdeszkozok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Szabalykovetés

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatésag
Hatérozottsag

Modszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Lényegfelismerés (1ényeglatas)
Koriiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6344-11 Anyagyvizsgalatok és geometriai mérések
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a gépészetben hasznalt anyagokat vizsgalatra
Céliranyos roncsolasos anyagvizsgalatokat végez lizemi és laborkoriilmények kozott onalldan
Céliranyos roncsolasmentes anyagvizsgalatokat végez lizemi és laborkoriillmények kozott 6nalldan
Technologiai anyagvizsgalatokat végez
Geometriai méréseket végez nagypontossagi mechanikai, optikai és elektronikus méréeszkdzokkel
Feliileti érdességet ellendriz és mér, érdesség mérd eszkozokkel
Meéreteket ellendriz idomszerrel
A kész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését végzi
A mérési eredményeket értékeli, dokumentalja
Tanulmanyozza és értelmezi a gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozo informaciokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C Az ipar teriiletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik, tulajdonsagaik, jellemz6 felhasznalasi

teriileteik
Az iparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai, technologiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvanyos konnytfémotvozetek
Szabvanyos szinesfémotvozetek
Ipari anyagok mechanikai tulajdonsagai
Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai
Ipari anyagok hétechnikai tulajdonsagai
Ipari anyagok villamos tulajdonsagai
Ipari anyagok korrozios tulajdonsagai
Az anyagok mikro szerkezetének és tulajdonsagainak kapcsolata
Otvoz6 anyagok hatdsa az anyag tulajdonsagaira
Ipari anyagok egyéb jellemz6i
Nemfémes anyagok
Anyagvizsgalatok elmélete
Meérdeszkozok, mérési segédeszkdzok ismerete
Mechanikai hossz- és atméré mérések
Alakhiiség és helyzetpontossag mérése, ellenérzése
Meérés optikai méréeszkozokkel
Mérés idomszerekkel
Feliileti érdesség mérése
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B Meérési eredmények elemzése, grafikus dbrazolasa
C Sorozatmérés eszkozei, alkalmazasuk
C Meérélapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

4 Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miszaki tablazatok kezelése
Roncsolasos anyagvizsgalatok
Roncsolasmentes anyagvizsgalatok
Technoldgiai vizsgalatok
Gépipari méréeszk6zok hasznalata
Osszetett méret-, alak- és helyzetmérés
Meérési jegyzokonyv készitése
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Személyes kompetenciak:
Kéziigyesség
Dontésképesség
Precizitas

Tarsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Logikus gondolkodas
Rendszerezo képesség

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6367-11 Szerszam- és késziilékgyartas
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkozd dokumentumokat
Ertelmezi a pneumatikus, hidraulikus hajtasokat
Pneumatikus és hidraulikus iranyitasokat felépit és tesztel
Pneumatikus, hidraulikus, villamos méréseket, ellenérzést végez
Munkahengereket beallit
Elektro-pneumatikus egységeket kezel
Egyszer( vezérlési, szabalyozasi hibakat allapit meg
Egyszeriibb hiba esetén elvégzi a javitast
Hagyomanyos gépi forgacsolo technologiakat alkalmaz
A kiilonbozo technologidkhoz megfeleld szerszamot, gépet kivalaszt
Megfelel6 munkadarab és szerszam befogasi lehetdségeket alkalmaz
Az alapvetd forgacsolasi paraméterek kozotti Osszefiiggéseket alkalmazza, azokkal egyszerli
szamitasokat végez
Miiszaki tablazatokat hasznal
Rajzos és szoveges gyartastechnologiai dokumentaciokat értelmez
Alkatrészrajzot, szabadkézi vazlatrajzot készit egyszer(ibb alkatrészekrol
Megtervezi az egyszer(ibb alkatrészek forgacsolasi folyamatat
Miiveleti sorrendtervet készit
Kivalasztja a sziikséges méro €s ellenérz6 eszkdzoket, védofelszereléseket
Alkalmazza a megfeleld mérési eljarasokat
CNC-gépek miikodoképességét ellendrzi
A szerszamokhoz, miiveletekhez megadott technologiai paramétereket ellenérzi
Egyszerti CNC megmunkal6 programot ir
CNC-gépet kezel, beallit
CNC gépen elvégzi a gépi megmunkalasokat
Sziikség esetén beavatkozik a gép miikodésébe, esetleg megszakitja a program futasat
Kitolti a gyartmanykisérd lapot, dokumentalja a gyartast
Elvégzi a gépkonyv altal eldirt napi karbantartasi feladatokat
Egyetemes késziilékelemeket gyartmanykatalogusbol kivalaszt



Specialis késziilékelemeket legyart

Osszeallitasi rajzokat értelmez, azok alapjan késziilékeket dsszeallit, sszeszerel
A hidegalakito és melegalakito technologiak alapvet6 szamitasait elvégzi
Elogyartmanyt kivalaszt

Anyagsziikségletet meghataroz

Kivalasztja, ellendrzi és karbantartja az altalanos kézi és kisgépes fémalakito miiveletekhez
hasznalatos gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket

Az alakit6 szerszamok aktiv és passziv elemeit legyartja

Gépi megmunkalasokat végez, végeztet

Osszedllitasi rajzot olvas

Osszedllitasi rajz alapjan ellendrzi a szerelhetdséget

Szerelési sorrendtervet készit

Kivalasztja a szabvanyos elemeket

Kézi finommegmunkalasokat végez

Felcsiszolja a megmunkalo feliileteket

Gépészeti kotésmodokat alkalmaz

Osszetett alak- és helyzetméréseket végez

Elvégzi a mozgo szerszamfél megvezetéséhez sziikséges kiontést, sajtolast
Szikraforgacsold programot ir, hasznal

Miiszaki rajzokat értelmez

Finommegmunkalasi eszkozoket gyart

Beallitja a munkadarabot, nullpontot vesz fel

Szikraforgacsol

Gyartmanyt mér, ellendriz, korrekciot végez, dokumental

Kivalasztja a megfeleld hokezelési eljarast

Meghatarozza a hokezelési paramétereket

Kivalasztja a hdkezeléshez sziikséges segédanyagokat

Téblazat alapjan hiitékozeget és lehtitési modot valaszt

Szerszamacélok hokezelését elvégzi

Betartja a munkabiztonsagi, balesetelharitasi szabalyokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Géprajzi alapfogalmak
Sikmértani szerkesztések
Abrazolasi médok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Pneumatikai alapfogalmak, alapismeretek
Hidraulikai alapfogalmak, alapismeretek
Villamossagi alapfogalmak, alapismeretek
Hidraulikus, pneumatikus és villamos kapcsolasi rajzok értelmezése
Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznalata
Gyartasi utasitasok értelmezése
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatd hasznalata
Gépipari termékkatalogus hasznalata
Fémipari szabvanyok, tablazatok hasznalata
Meértékegységek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvanyos konnytfém 6tvozetek
Szabvanyos szinesfém 6tvozetek
Hideg- és melegalakitd, 6tvozetlen, 6tvozott és erdsen 6tvozott szerszdmacélok
Segédanyagok
Elégyartmany kivalasztasi szempontjai
Elégyartmany gyartasi technologiak
Kiontégyantak
Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete

TOWE>TWOQFPFITTIT>>>O>000»>>0FH



Hosszméretek mérése €s ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése és ellendrzése
Kotégépelemek, kotések

Rugok

Vezetékek

Forgécsologépek ismerete

Oldhat6 kotések jellemzoi

Nem oldhat6 kotések jellemzoi €s készitésének technologidja, berendezései, eszkozei
Képlékenyalakitasok gépi berendezései, szerszamai, miikddési jellemzok
Lemezalakitasok szerszamainak, gépi berendezéseinek ismerete, mitkddésiik erdtani viszonyai
A hidegalakitas fogalma, valtozatai, eszkozei, f6bb paraméterei
Hidegalakit6 technologiak alapvetd szamitasai

Kisgépek ismerete

Gyartastechnologiai ismeretek

Bazismegvalasztas szempontjai, bazisvaltasi miveletek
MKGSI rendszer

Helyzetmeghatarozas, szabadsagfokok

Késziilekek feladata, fajtai

Szabvanyos ¢és legyartott késziilékelemek

Kézi anyagalakitasok, megmunkalasok

Esztergalas

Maras

Furas, furatmegmunkalasok

Koszoriilés

Forgacsolasi paraméterek kozotti 6sszefliggések
Egyszeriibb forgacsolastechnoldgiai szamitasok

Gépi forgacsoldszerszamok ismerete

CNC technologiak

CNC megmunkalogépek

CNC programok

Egyszerti hosszmérések

Osszetett alak- és helyzetvizsgalatok

Keménységmérés

Aktiv elemek gyartasa

Passziv elemek gyartasa

Hegesztés

Alapszerszam szerelése

Perifériak szerelése

Szikraforgacsolasi ismeretek

Hoékezelések ismerete

Szerszamacélok hokezelése

Munkavédelmi, érintésvédelmi, balesetelharitasi ismeretek
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintii szamit6gép hasznalat
Elemi szamolasi készség
Informacioforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti alkatrészrajz készitése
Szabadkézi vazlatkészités
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Fémmegmunkal6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Hagyomanyos gépi forgacsold alapeljarasok gépeinek kezelése
CNC forgacsol6 gépek kezelése
Szikraforgacsold gépek kezelése
Hékezelések eszkozeinek, berendezéseinek hasznalata
Egyszeri alkatrészek gyartasahoz miveleti sorrendterv készitése
Késziilékek, szerszamok dsszeépitéséhez szerelési sorrendterv készitése
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4  Munkabiztonsagi eszkozok, felszerelések hasznalata
5 Gépipari méréeszkozok hasznalata

Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag

Modszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Koriiltekintés, elévigyazatossag
Problémamegoldas, hibaelharitas

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6345-11 Szerszamok és késziilékek iizemeltetése, karbantartasa
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Munkadarabrajzot és 0sszeallitasi rajzot elemez
Hideg- és melegalakito szerszamgépek felépitését, miikodését tanulmanyozza, vizsgalja
Felszereli a szerszamot a miikodtetd gépre
Beallitja a miikodéshez sziikséges méreteket
Osszekapcsolja a perifériakat a szerszammal
Beallitja a szerszam hidraulikus/pneumatikus miikddtetd berendezéseit
Felszereli és beallitja az érzékel6 pozicionald egységeket
Beallitja a savadagolas 1éptetés értékét
Beallitja a rugderdket
Felszereli és beallitja a szerszam temperal6 berendezéseit
Felffiti a szerszamot
Nyomas és térkitoltési probat végez
Ellendrzi a zarofeliileteket
Sziikség szerint korrigalja a hdémérsékletet
Beallitja az itemidot
Miikodteti a gépet és a szerszamot
Biztonsagtechnikai berendezéseket tanulmanyoz és ellendriz
Betartja a biztonsagos munkavégzés szabalyait
A szerszammindsités szakaszait, folyamatat vizsgalja
Alkatrészrajzot és 0sszeallitasi rajzot elemez
Szerszamhazakat, szerszamelemeket mindsit
Szerszamokat vizsgal, mindsit
A mindsités soran felmertil6 hibakat korrigalja
Ellendrzi a funkcionalis €s biztonsagos miikodtetést
Szerszam/késziilék probat végez
Felszereli és bedllitja a szerszam biztonsagtechnikai berendezéseit
Terhelés nélkiili 6sszejaratast végez
Uzemszerti kériilmények kozott probadarabokat gyart
Probadarabokat ellendriz
Sziikség szerint paramétereket korrigal
Szerszamot elsé munkadarab alapjan mindsit
Mindsitéshez kisszérias probagyartast végez
Probagyartast kiértékel és dokumental
Szerszamot mindsit az elsd javitasig elkésziilt darabszam alapjan
A szerszamkisérd lap tartalmat megvizsgalja
Mindsitett szerszamot atad
Szerszamkarbantartas folyamataban részt vesz
Uzemkozbeni karbantartdst végez
Sorozatgyartas befejezése utani karbantartast végez
Szerszamjavitas folyamatat végzi



Hidegalakit6 és térformazo szerszamokon hibaokot tar fel
Szerszamokat javit, hibaokokat megsziintet
Vagoéleket élez

Torott elemeket cserél

Perselyezést, betétezést végez

Vagoeleket felrako hegesztéssel javit

Feliiletet javit fémszorassal

Szerszamot javit fémgittel

Dokumentaci6 alapjan szerszamot ellendriz, beallit
Szerszamelemeket ellendriz, beallit

Miikodéshez sziikséges alapparamétereket beallit
Méréseket végez

Korrekciokat végez

Terhelés nélkiili 6sszejaratast végez

Mérési jegyzokonyvet készit

Feltiinteti a szerszamon az azonosito6 jeloléseket
Optimalizalja és atadja a szerszamot/késziiléket
Szerszamkiséro lapot kiallit

Elokésziti a szerszam/késziilék atadasat, csomagolasat
Bedllitassal, atadassal kapcsolatos dokumentaciot készit
Specifikus munkahelyi feladatokat elvégez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Abrazolasi médok

Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatas hasznalata
Gépipari termékkatalogus (szerszam, anyag, gépelem) hasznalata
Fémipari szabvanyok, tablazatok hasznalata

Mértékegységek

Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai

Hideg és melegalakito, 6tvozetlen, 6tvozott és erdsen 6tvozott szerszamacélok
Segédanyagok

Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete

Hosszméretek mérése és ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése

Szerszamgépek felszerszamozasi, késziilékezési jellemzoi

Egyéb sablonok, helyzetbiztositd késziilekek jellemzoi
Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek szerkezeti kialakitasa, mitkodési jellemz6i
Kivagas, sajtolas szerszamainak, gépi berendezéseinek miikodése, erGtani viszonyai
A hidegalakitas fogalma, valtozatai, eszkozei, f6bb paraméterei
Kisgépek ismerete

Szerszamacélok hokezelési ismeretei

Gyartastechnologiai ismeretek

Keménységmérés

Szerszam/késziilék probaja

Szerszam/késziilék javitasa, karbantartasa, felujitasa
Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek munkabiztonsagi jellemzo6i
Alapszerszdm szerelése

Perifériak szerelése

Villamos érintésvédelmi ismeretek

Hulladékkezelési ismeretek



A szint megjelélésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintii szamitégép hasznalat
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzék
Informaci6forrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Szabadkézi vazlatkészités
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Fémmegmunkal6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Gépi forgécsolo alapeljarasok gépeinek kezelése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Gépipari méréeszk6zok hasznalata
Egyéb mérdeszkdzok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag

Modszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Koriiltekintés, elévigyazatossag
Problémamegoldas, hibaelharitas

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0058-11 Szikraforgacsolo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkozd dokumentumokat
Tanulmanyozza ¢és értelmezi az altalanos gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozo
informaciokat
Tanulmanyozza ¢és értelmezi a munkafolyamatra, eszkozokre, technologidra vonatkozo
dokumentaciot
Egyszerii gépészeti mliszaki rajzokat készit
Elokésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére
gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkdzoket, felfogd- és befogoeszkozoket, szallito-
¢és emel6berendezéseket, személyi védofelszereléseket
Eldrajzol sziikség szerint a dokumentacio alapjan
Készit, bont, javit, cserél oldhato kotéseket és helyzetbiztositd elemeket
Megmunkald programot ir szikraforgacsolasra
Legyartja a finommegmunkalas eszkozeit
Elogyartmanyt készit
Készre munkalja az elektrodat
Szikraforgacsol
Gépipari alapméréseket végez
Végez alak- és helyzetpontossagi méréseket altalanos eszkozokkel
Kozremiikodik mindségbiztositasi feladatok megvalositasaban

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Géprajzi alapfogalmak
Sikmértani szerkesztések
Abrazolasi modok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
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Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatas hasznalata
Gépipari termékkatalogus hasznalata

Fémipari szabvanyok, tablazatok hasznélata
Meértékegységek

Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Ipari anyagok technologiai tulajdonséagai
Szabvanyos ipari vasdtvozetek

Hideg- és melegalakitd, 6tvozetlen, 6tvozott és erdsen 6tvozott szerszdmacélok
Segédanyagok

Elogyartmany kivalasztasi szempontjai

Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete
Hosszméretek mérése €s ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése és ellendrzése
Kotogeépelemek, kotések

Gyartastechnologiai ismeret

CNC-gép kezelése és alapszintii programozasa
Szikraforgacsolas

Egyszerti hosszmérések

Osszetett alak- és helyzetvizsgalatok

Aktiv elemek gyartasa

Szerszam javitasa, karbantartasa, felujitasa
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

1 Elemi szintli szamitogép hasznalat
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzek
Informéacioforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti alkatrészrajz készitése
Szabadkézi vazlatkészités
Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
SzerelGszerszamok ¢s kisgépek hasznalata
Szikraforgacsolo gép kezelése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Gépipari méréeszkdzok hasznalata
Egyéb mérdeszkozok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatérozottsag

Moadszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Figyelem-6sszpontositas
Koriiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

0285-11 Szerszamkészit6 kiegészit6 1. a szikraforgacsolok részére
A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:



Alakitja a munkadarabot kézi forgacsolo alapeljarasokkal

Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal

Alakitja a munkadarabot gépi forgacsold alapeljarasokkal

Készit egyszeri alkatrészek, szerkezeti egységek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési tervet
Kivalasztja az altalanos, gépészeti célu anyagok és alkatrészek koziil a feladatnak megfelel6t
Képlékenyalakitast végez kézi alapmiiveletekkel

Készit, bont, javit, cserél nem oldhat6 kotéseket

Készit, bont, javit, kemény- és lagyforrasztott kotéseket

Szerel siklo- és gordiilé agyazasokat

Szerel mozgas atalakitd elemeket

Darabol kézi és gépi miiveletekkel

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit gazhegesztéssel

Kivalasztja, ellenérzi és karbantartja az altalanos kézi és kisgépes fémalakité miveletekhez
hasznalatos gépeket, szerszamokat, méréeszkozoket, védoéfelszereléseket
Anyagsziikségletet, el6gyartmanyt meghataroz, kivalaszt

Szerelési dokumentaciot Ssszeallit

Elvégzi a gépi megmunkalasokat

Kivalasztja a szabvanyos elemeket

Osszedllitasi rajz alapjan ellendrzi a szerelhetdséget

Méréeszkoz ellendrzést végez

Osszetett alak- és helyzetméréseket végez

A mérési eredményeket jegyzOkonyvbe foglalja

Feltiinteti az alkatrészeken az el6irt azonositd adatokat

Legyartja a finommegmunkalas eszkozeit

Elogyartmanyt készit

Készre munkalja az elektrodat

Felcsiszolja a megmunkal¢ feliileteket

Elkésziti a szerszam formaado és passziv elemeit

Osszeépiti a szerszamelemeket

Szerelési sorrendtervet készit

Osszedllitasi rajz alapjan elvégzi az dsszeépitést

Elvégzi a mozgo szerszamfél megvezetéséhez sziikséges kiontést, sajtolast

Beallitja a miikodéshez sziikséges méreteket

Osszekapcsolja a perifériakat a szerszammal

Beallitja a szerszam miikddtetd berendezéseit

Felszereli és beallitja az érzékel6 pozicionald egységeket

Felszereli és beallitja a szerszam temperald berendezéseit

Felfiiti a szerszamot

Miikodteti a szerszamot

Optimalizalja és atadja a szerszamot

A mindsités soran felmertil6 hibakat korrigalja

Elokésziti a szerszam atadasat, csomagolasat

Karbantartast, javitast, feljitast végez

Elvégzi a szerszamok megbontasat, szétszerelését

A felhasznaloi tapasztalatok alapjan megallapitja a hibakat

Meghatarozza a javitando, illetve a cserélendd szerszamelemeket

Jovéahagyatja a javasolt modositasokat

Kivalasztja a hékezeléshez az esetlegesen sziikséges segédanyagokat

Kivalasztja a megfeleld hokezelési eljarast

Meghatarozza a technologidnak megfeleléen a munkadarab felmelegitésének és héntartdsanak
id6tartamat

Esetenként levédi az anyagot agyaggal és edzdobozba csomagolassal

Kivalasztja a htitkozeg fajtajat és a lehtités modjat

Berakja a darabokat a kemencébe €s célszertien elrendezi a rostélyon

Kialakitja a felhevitési 1épcsoket

Héntartja a felhevitett munkadarabot méretének, vastagsaganak megfeleld idétartamban
Hagyomanyos hokezeld berendezés esetén kiszedi a kemencetérbdl a munkadarabot
Lagyitas soran lehiiti a munkadarabot a kemencével egyiitt



Edzés és nemesités soran lehiiti a munkadarabot a megfeleld hiitékozeg alkalmazasaval
Kérgesités soran lehiiti a munkadarabot a h6alldo dobozzal egylitt

Edzés soran fesziiltségmentesiti a munkadarabot

Nemesités soran megereszti a munkadarabot

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi médok

Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatoé hasznalata
Gépipari termékkatalogus hasznalata

Fémipari szabvanyok, tablazatok hasznélata

Meértékegységek

Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Ipari anyagok technologiai tulajdonséagai

Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém otvozetek

Hideg- és melegalakito, 6tvozetlen, 6tvozott és erésen 6tvozott szerszamacélok
Segédanyagok

El6-, és félgyartmany kivalasztasi szempontjai

Elogyartmany gyartasi technologiak

Kiontdgyantak

Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete

Hosszméretek mérése és ellenérzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése
Kotogépelemek, kotések

Rugok

Biitykos és karos mechanizmusok

Vezetékek

Forgacsologépek ismerete

Oldhato kotések jellemzoi

Nemoldhato kotések jellemzoi és készitésének technologiaja, berendezései, eszkdzei
Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek szerkezeti kialakitasa, miikddési jellemzoi
Kivagas, sajtolas szerszamainak, gépi berendezéseinek mitkodése, erétani viszonyaik
A hidegalakitas fogalma, valtozatai, eszkozei, fobb paraméterei
Kisgépek ismerete

Szerszamacélok hokezelési ismeretei

Gyartastechnologiai ismeret

Bazismegvalasztas szempontjai, bazisvaltasi miiveletek

Kézi anyagalakitas

Esztergalas

Maréas

Furas

Koszoriilés

Egyszerti hosszmérések

Osszetett alak- és helyzetvizsgalatok

Keménységmérés

Aktiv elemek gyartasa

Passziv elemek gyartasa

Hegesztés

Alapszerszam szerelése

Perifériak szerelése



B Szerszamjavitas, -karbantartas, -felajitas
B  Villamos érintésvédelmi ismeretek
C  Hulladékkezelési ismeretek

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintii szamitogép hasznalat
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzeék
Informéacioforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti alkatrészrajz készitése
Szabadkézi vazlatkészités
Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Fémmegmunkalo kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Gépi forgacsold alapeljarasok gépeinek kezelése
Egyszert alkatrészek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési terv készitése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Gépipari méréeszkdzok hasznalata
Egyéb méréeszkozok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag

Moadszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Figyelem-0sszpontositas
Koriiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0361-11 Szerszamkészit6 kiegészit6 II. a szikraforgacsolok részére
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Nyomas és térkitoltési probat végez
Ellendrzi a zarofeliileteket
Ellendrzi a funkcionalis €s biztonsagos miikddést
Felszereli és beallitja a szerszam biztonsagtechnikai berendezéseit
Szerszam/késziilék probat végez
Terhelés nélkiili Osszejaratast végez
Uzemszerti koriilmények kozott probadarabokat gyart
Beallitja a savadagolas 1éptetés értékét
Beallitja a rugderdket
Sziikség szerint korrigalja a hdmérsékletet
Beallitja az titemidot
Ellendrzi a probadarabokat
Sziikség szerint korrigalja a paramétereket
Folyamatos probagyartast végez a mindsitéshez
Kiértékeli a probagyartas tapasztalatait

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
B Géprajzi alapfogalmak
B Sikmértani szerkesztések
A Abrazolasi médok
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Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutaté hasznalata

Gépipari termékkatalogus hasznalata

Fémipari szabvanyok, tablazatok hasznélata

Meértékegységek

Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Ipari anyagok technologiai tulajdonséagai

Hideg- és melegalakitd, 6tvozetlen, 6tvozott €s erGsen 6tvozott szerszamacélok
Segédanyagok

Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete

Hosszméretek mérése €s ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése és ellendrzése

Szerszamgépek felszerszamozasi, késziilékezési jellemzoi

Egyéb sablonok, helyzetbiztosito késziilekek jellemzoi

Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek szerkezeti kialakitasa, miikddési jellemzoi
Kivagas, sajtolas szerszdmainak, gépi berendezéseinek miitkddése, erdtani viszonyai
A hidegalakitas fogalma, valtozatai, eszkozei, fobb paraméterei

Kisgépek ismerete

Szerszamacélok hokezelési ismeretei

Gyartastechnologiai ismeretek

Keménységmérés

Szerszam/késziilék probaja

Szerszam/késziilék javitasa, karbantartasa, felajitasa

Képlékenyalakitas gépi berendezéseinek munkabiztonsagi jellemzoi
Hulladékkezelési ismeretek

A szint megjellésével a szakmai készségek:

1
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Elemi szintii szamitégéphasznalat

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Informacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Miiszaki tablazatok kezelése

Fémmegmunkal6 kéziszerszamok ¢és kisgépek hasznalata
Gépi forgacsolo alapeljarasok gépeinek kezelése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Gépipari méréeszkozok hasznalata

Egyéb mérdeszkozok hasznalata

Személyes kompetenciak:

Pontossag
Onallosag
Dontésképesség

Térsas kompetenciak:

Hatarozottsag
Iranyitési készség

Moédszerkompetenciak:

Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekintd képesség
Koriiltekintés, eldvigyazatossag
Problémamegoldas, hibaelharitas



A 33521 08 1000 00 00 azonosité szami, Szerszamkészité megnevezésii szakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-11 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
6361-11 Gépészeti alapozo feladatok
6344-11 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések
6367-11 Szerszam- és késziilekgyartas
6345-11 Szerszamok és késziilékek lizemeltetése, karbantartasa

A 3352108 0100 31 01 azonosito szami, Szikraforgacsolo megnevezésii részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-11 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
6344-11 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0058-11 Szikraforgacsolo feladatok

V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

Modulzard vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszer(i szakképzés esetén:

Az utolsé szakképz6 évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékii a modulzard vizsga eredményes
letételével

Amennyiben a szintvizsgat a kamara megszervezte, ugy az iskolai rendszerli szakképzésben résztvevo
vizsgara bocsatasanak feltétele az eredményes szintvizsga

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0110-11  Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Elsésegélynyujtas, Gjraélesztés
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 10 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kdrnyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
IdGtartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  50%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
6361-11 Gépészeti alapozo feladatok



A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Osszetett alkatrész készitése

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idotartama: 180 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
6344-11 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Munkadarab roncsolasos és roncsolasmentes anyagvizsgalati mérése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Osszetett méret-, alak-, helyzetellenérzési feladat elvégzése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 40%
2. feladat  60%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
6367-11 Szerszam- és késziilékgyartas
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:
Szerszam/késziilékelemek gyartasa, sszeszerelése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 380 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Gyartasi sorrendterv készités a gyakorlati feladathoz a technologiai adatok megadasaval
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat  30%

5. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

6345-11 Szerszamok és késziilékek iizemeltetése, karbantartasa

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Szerszam/késziilek probaja, hiba okok feltarasa, a képzohely altal biztositott szerszamot,
késziileket bevizsgal, mindsit

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 150 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Szerszam- és késziilékgyartas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:



szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6é 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 60%
2. feladat  40%

6. vizsgareész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0058-11 Szikraforgacsolo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Tomb szikraforgacsologép beallitasa, kezelése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Huzal szikraforgacsologép programozasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Osszetett méret-, alak-, helyzetellendrzés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Elektroda készre munkalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 180 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  30%
3. feladat 20%
4. feladat 20%

7. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0285-11 Szerszamkészito kiegészito 1. a szikraforgacsolok részére
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

Szerszam/késziilékelemek gyartasa, 6sszeszerelése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Gyartasi sorrendterv készitése a gyakorlati feladathoz a technoldgiai adatok megadasaval
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat  30%

8. vizsgarész



A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0361-11 Szerszamkészito kiegészito I1. a szikraforgacsolok részére
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Szerszam/késziilék probaja, hiba okok feltarasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 240 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:
Szakmai szamitasok

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
irasbeli

Id6tartama: 180 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Szerszam- és késziilékgyartas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 60%
2. feladat  20%
3. feladat 20%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 33521 08 1000 00 00 azonositdé szamu, Szerszamkészitd megnevezésti szakképesitéshez rendelt vizsgarészek
¢és ezek stlya a vizsga egészében
1. vizsgarész: 5
. vizsgarész: 25
. vizsgarész: 20
. vizsgarész: 30
. vizsgarész: 20
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A 33 521 08 0100 31 01 azonositd szamu, Szikraforgacsold megnevezésii részszakképesitéshez rendelt
vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

3. vizsgarész: 20

6. vizsgarész: 70

A 33521 08 1000 00 00 azonositdé szamu, Szerszamkészitd megnevezésti szakképesitéshez rendelt vizsgarészek
és ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgdzoé a 33 521 08 0100 31 01 azonositdé szamu,
Szikraforgacsold megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

7. vizsgarész: 70

8. vizsgarész: 30

4. A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei:

A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

Az a vizsgazo, aki a 0058-06 szamu kovetelménymodult egy korabbi szakmai vizsgan mar teljesitette,
felmentést kap a 0058-11 szamu kovetelménymodul teljesitése alol.

Az a vizsgazo, aki a 0110-06 szamu kovetelménymodult egy korabbi szakmai vizsgan mar teljesitette,
felmentést kap a 0110-11 szdmu kovetelménymodul teljesitése alol.

Az a vizsgazod, aki a 0285-06 szamu kovetelménymodult egy kordbbi szakmai vizsgan mar teljesitette,
felmentést kap a 0285-11 szdmu kovetelménymodul teljesitése alol.

Az a vizsgazo, aki a 0361-06 szamu kovetelménymodult egy korabbi szakmai vizsgan mar teljesitette,
felmentést kap a 0361-11 szamu kdvetelménymodul teljesitése alol.

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattél eltéré szempontjai: -



VL.
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok és felszerelések minimuma

Szerszamkészito

Szikraforgacsolo

Megmunkalogépek:

Marogép

Esztergagép

Sik-, fazonkodszori (szerszamkdszori)

Helyzetfaro

Huzalszikra

Tombos szikra

Palastkoszora

Fuirészgép

Furégépek
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Méroeszkozok:

Tolémérék

Mikrométer

e

Méréhasab

Passzaméter

Indikatoréra

Furatmérék

e

M¢élységmérok

Mikroszkop

Projektor

Szogmérd

Idomszerek

>~

Keménységmérd
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Késziilékek:

Kiegyensulyozo késziilék

Siktarcsa

Esztergabab

Késziilékek

Satu
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Kézi szerszamok:

Reszel6

Kalapéacs

Rajztl

Pontozé

Csavarhazo

Villaskulcs

Dugokulcs

Imbuszkulcs
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Parhuzamszoritd

Korz6

Beitd betiik, szamok

Menetmetszo

Menetfard

Dorzsar

Hidegvagd
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Lemezollo

Gépi szerszamok:

Esztergakések

Marok

Fuarok

All6- és forgdcsucsok

Tokmanyok

Keményfém lapkak
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Koszoriikorongok

VII.
EGYEBEK

Iskolai rendszerti képzéseknél az Gsszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama 2 szakképz évfolyam esetén az elsd
tanévet kovetéen 160 ora, 3 szakképzd évfolyam esetén az elsé tanévet kdvetden 140 ora, a masodik tanévet
kovetden 160 ora



