GEPI FORGACSOLO
SZAKKEPESITES SZAKMALI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

I
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositd szama: 31521 09 1000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Gépi forgacsolod

3. Szakképesitések kore:

|31 | Részszakképesités | Nincs |

‘ 3.2 ‘ Szakképesités-elagazasok ‘ Nincsenek ‘

3.3 Szakképesités-raépiilés
Azonositoszam: 3152109 0001 31 01
Megnevezés: Esztergalyos
Azonositoszam: 31521 09 0001 31 02
Megnevezés: Koszorts
Azonositoszam: 31521 09 0001 31 03
Megnevezés: Mards
4. Hozzarendelt FEOR szam: 7423
5. Képzés maximalis idGtartama:
Szakképesités/Szakképesités-raépiilés megnevezése . SzakkepzeS{ Oraszam
évfolyamok szama
Gépi forgacsold 2 2300
Esztergalyos 1 1000
Maros 1 1000
Koszoris 1 1000
1.
EGYEB ADATOK
SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Gépi forgacsolé
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetenciak: a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu mellékletében a

gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetencidk
birtokaban. E kompetenciadk megszerezhetdek a szakképzést
elokészité évfolyam keretében is.

Vagy

Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoku iskolai
végzettség

Szakmai el6képzettség: -
Eloirt gyakorlat: -

Elérhet6 kreditek mennyisége: -



Pélyaalkalmassagi kovetelmények:
Szakmai alkalmassagi kovetelmények:
2. Elmélet aranya:

3. Gyakorlat aranya:

nem sziikséges
nem sziikséges
30%

70%

(Az elmélet/gyakorlat arany az ,,elorehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre vonatkozik)

4. Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben):
Iddtartama (évben vagy félévben):

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben):
Ha szervezhet6, mikor:

6. Egészségiligyi alkalmassagi vizsgalat:

van
1év

szervezhetd
a képzési ido felét kdvetden

sziikséges

SZAKKEPESITES-RAEPULESES MEGNEVEZESE:  Esztergalyos

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Szakmai eléképzettség:

El6irt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:
Palyaalkalmassagi kovetelmények:

Szakmai alkalmassagi kovetelmények:

31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsold vagy
31 5233 14 Fémforgacsolo szakképesités megléte

nem sziikséges

nem sziikséges

2. Elmélet aranya: 20%

3. Gyakorlat aranya: 80%

4. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
SZAKKEPESITES-RAEPULES MEGNEVEZESE: Koszoriis

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Szakmai eléképzettség:

Eloirt gyakorlat:

Elérhet6 kreditek mennyisége:

Palyaalkalmassagi kdvetelmények:

Szakmai alkalmassagi kovetelmények:
2. Elmélet aranya:

3. Gyakorlat aranya:

31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsolod vagy
31 5233 14 Fémforgacsolo szakképesités megléte

nem sziikséges
nem sziikséges
20%

80%



4. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
SZAKKEPESITES-RAEPULES MEGNEVEZESE: Marés
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Szakmai eléképzettség: 31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsolod vagy
31 5233 14 Fémforgacsolo szakképesités megléte

Eloirt gyakorlat: -

Elérheto kreditek mennyisége: -

Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikséges
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikséges
2. Elmélet aranya: 20%
3. Gyakorlat aranya: 80%
4. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
.
MUNKATERULET

1. A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakoér, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

7423 Forgacsolo

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

A forgacsolo eljarasoknak megfelelden felszereli, beallitjaa munkadarab befogod-, megfogd-, menesztd- és
rogzitd eszkdzoket

Kivalasztja és rogziti a megmunkalashoz sziikséges szerszamokat és a forgacsolasi paramétereket

Egyszeri forgacsolt alkatrészeket esztergal

Egyszeri forgacsolt alkatrészeket mar

Egyszeri forgacsolt alkatrészeket koszoril, finomfeliileti megmunkalasokat végez

Egyszeri forgacsolt alkatrészeket készit CNC vezérlésii megmunkal gépeken

Furasi munkat, szerszamélezést végez

Geometriai méréseket, vizsgalatokat végez

Anyagvizsgalatokat végez

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, t{iz- és kornyezetvédelmi el6irasokat

Tanulmanyozza és értelmezi a gépészeti anyagokra vonatkoz6 informacidkat: szabvanyok, miiszaki
tablazatok, tiirés- és illesztés tablazatok

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezése

33521 08 1000 00 00 Szerszamkészit6




(AVA
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kévetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

0110-11 Altalinos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi jogszabalyokat, elbirdsokat,
valamint a szakmara, és egyéb szerelési-javitasi technologiara vonatkozo eldirasokat
A munkateriiletet €¢s munkakdrnyezetet a biztonsagos munkavégzésnek megfelelden alakitja ki
Betartja a veszélyes anyagok ¢s hulladékok kezelésére, tarolasara vonatkozo szabalyokat
Egyiittmiikodik a munka-, tliz- és kdrnyezetvédelemmel kapcsolatos események kivizsgalasdban
Jelzi a tlizet, részt vesz az oltasban
Betartja a tliz- és kdrnyezetvédelmi eldirasokat
Részt vesz a mentésben, elsdsegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:
Koérnyezetvédelmi, tlizvédelmi és munkavédelmi szabalyok
A munkaltatok és a munkavallalok jogai és kotelezettségei
A munkahely biztonsagos kialakitasanak kovetelményei
A gépek, berendezések, szerszamok hasznalati és kezelési utasitasai
Villamos berendezések biztonsagtechnikaja
Az anyagmozgatas, anyagtarolas szabalyai
Egyéni és kollektiv védelmi moédok
Munkabiztonsagi szimbolumok értelmezése
Els6segélynytijtasi ismeretek
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata

Informacioforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, szimbolumok, szinjeldlések értelmezése
Gépek, berendezések, szerszamok szakszer(i hasznalata

Els6segélynyujtas
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Személyes kompetenciak:
Dontésképesség
Hatarozottsag
Felel6sségtudat

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Koriiltekintés, eldvigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

6361-11 Gépészeti alapozo feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara és a technologiara vonatkozé dokumentumokat
Kivélasztja, ellendrzi és karbantartja az altaldnos kézi és kisgépes fémalakité muiiveletekhez hasznalatos
gépeket, szerszamokat, méréeszkdzoket, védofelszereléseket
Egyszerti gépészeti mliszaki rajzokat készit, olvas, értelmez
Egyszert alkatrészrol szabadkézi vazlatrajzokat készit, olvas, értelmez



Elokésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére gyartott
elemeket, gépeket, szerszdmokat, méréeszkozoket, felfogd- és befogdeszkdzoket, védofelszereléseket
Elérajzol sziikség szerint a dokumentacio alapjan

Tanulmanyozza és értelmezi az altalanos gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozé informaciokat
Kivalasztja az altalanos, gépészeti célt anyagok és alkatrészek koziil a feladatnak megfelelot
Meghatéarozza a sziikséges anyagmennyiséget

Gépipari alapméréseket végez

Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszk6zokkel

Altalanos roncsolasos és roncsolas mentes anyagvizsgalatokat végez

Alakitja a munkadarabot kézi forgacsolo alapeljarasokkal

Alakitja a munkadarabot gépi forgacsolo alapeljarasokkal

Képlékenyalakitast végez kézi alapmiiveletekkel

Darabol kézi és gépi miiveletekkel

Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal

Alapszerelési miiveleteket végez, oldhato és nem oldhatd kotéseket készit

Korrézidelleni véddbevonatot készit

Kozremiikodik a mindségbiztositasi feladatok megvaldsitasaban

Alkalmazza a munkabiztonsagi, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrézolasi modok

Gépészeti miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabadkézi vazlatrajzok készitése egyszert alkatrészekrol
Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatok hasznalata
Mérési utasitasok értelmezése

Meértékegységek ismerete

Ipari anyagok mechanikai tulajdonsagai

Ipari anyagok hétechnikai tulajdonsagai

Ipari anyagok villamos tulajdonsagai

Ipari anyagok korr6zios tulajdonsagai

Ipari anyagok technolégiai tulajdonsagai

Ipari anyagok egyéb jellemzoi

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik
Koénnytfém 6tvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfém Gtvozetek és tulajdonsagaik
Otvozéanyagok hatdsa az anyag tulajdonsagaira
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém 6tvozetek

Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Hosszméretek mérése és ellenérzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése és ellenérzése
Anyagvizsgalatok

Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Képlékenyalakitas

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Kézi és gépi forgacsolas

Gépi forgacsolas szerszamai



Gépi forgacsolo alapeljarasok gépei
Forgacsolasi alapfogalmak

Esztergalas

Furés, furatmegmunkalas

Maras

Koszoriilés

Minéségbiztositasi alapismeretek
Erintésvédelmi alapismeretek

Szerszamok, kézi kisgépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- ¢és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Hegesztési alapismeretek

Hegeszto berendezések és eszkdzok
Gazhegesztés és langvagas

fvhegesztés

Korréziovédelem alapeljarasai és eszkozei
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Informaciéforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Miiszaki tablazatok kezelése

Gépipari méréeszk6zok hasznalata

Fémmegmunkald kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Gépi forgacsolo alapeljarasok gépeinek hasznalata
Alaphegesztési eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszk6zok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag
Szabalykovetés

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag

Modszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Lényegfelismerés (1ényeglatas)
Koriiltekintés, eldvigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositoja és megnevezése:

6344-11 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések

A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Elokésziti a gépészetben hasznalt anyagokat vizsgalatra
Céliranyos roncsolasos anyagvizsgalatokat végez tizemi és laborkoriilmények kozott dnalldan
Céliranyos roncsolasmentes anyagvizsgalatokat végez tizemi €s laborkdriilmények kozott onalloan



Technoldgiai anyagvizsgalatokat végez

Geometriai méréseket végez nagypontossagti mechanikai, optikai és elektronikus méréeszkozokkel
Feliileti érdességet ellendriz és mér, érdesség mérd eszkozokkel

Méreteket ellendriz idomszerrel

A kész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését végzi

A mérési eredményeket értékeli, dokumentalja

Tanulmanyozza és értelmezi a gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozo informaciokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:

c
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Az ipar teriiletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik, tulajdonsagaik, jellemz6 felhasznalasi
teriileteik

Az iparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai, technolégiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifémdotvozetek

Szabvanyos szinesfémdtvozetek

Ipari anyagok mechanikai tulajdonsagai

Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai

Ipari anyagok hdtechnikai tulajdonsagai

Ipari anyagok villamos tulajdonsagai

Ipari anyagok korr6zios tulajdonsagai

Az anyagok mikro szerkezetének és tulajdonsagainak kapcsolata
Otvoz6 anyagok hatsa az anyag tulajdonsagaira

Ipari anyagok egyéb jellemzdi

Nemfémes anyagok

Anyagvizsgalatok elmélete

Meérdeszkozok, mérési segédeszkozok ismerete

Mechanikai hossz- és a&tméré mérések

Alakhiiség és helyzetpontossag mérése, ellendrzése

Meérés optikai méréeszkozokkel

Mérés idomszerekkel

Feliileti érdesség mérése

Mérési eredmények elemzése, grafikus abrazolasa

Sorozatmérés eszkozei, alkalmazasuk

Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas

A szint megjelolésével a szakmai készségek:
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Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Roncsolasos anyagvizsgalatok
Roncsolasmentes anyagvizsgalatok
Technologiai vizsgalatok

Gépipari méréeszk6zok hasznalata
Osszetett méret-, alak- és helyzetmérés
Mérési jegyzOkonyv készitése

Személyes kompetenciak:
Kéziigyesség
Dontésképesség
Precizitas

Térsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénval6 alkalmazésa
Logikus gondolkodas
Rendszerezo képesség



A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6362-11 Gépi forgacsolas miiveletei
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsahoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére gyartott
elemeket, szerszamokat, mérdeszkozoket, felfogd- ¢€s befogoeszkozoket, szallitd- és emeld
berendezéseket, személyi védofelszereléseket
Ellenérzi a szerszamgép kenési rendszert
Ellendrzi a szerszamgép mérérendszert
Ellendrzi a szerszamgép védorendszerét
Elvégzi a karbantartasi feladatokat
Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarab befogd késziiléket a forgacsold gépeken, mint tokmany,
siktarcsa, gépsatu, oszto késziilék, kiilonféle menesztok
Ellenérzi a kiindulé munkadarab, félgyartmany méreteit
Befogja, felfogja a nyers munkadarabot
Kivalasztja és befogja a sziikséges forgacsolo szerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétercket
Esztergalast végez megadott pontossaggal
Kiils6 és bels6 hengeres feliiletet esztergal
Csucsok kozott hossza tengelyt esztergal allo és futdobab segitségével
Esztergal oldalazo eljarassal
Kiils6 és belso illesztett kupfeliiletet esztergal
Menetet vag, az attételt meghatarozza a menetemelkedéshez
Kiils6 és belso alakos feliiletet esztergal, masol
Siktarcsa alkalmazasaval esztergalasi munkat végez
Excentrikus alkatrészt esztergal
Kiilsé hengeres feliiletet recéz, rovatkol
CNC-gépet kezel
Beméreti, vagy beméri a szerszamokat kiils6 szerszambemérd gép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott szerszamterv szerint
Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszamokat
Beirja a szerszamkorrekciok adatait a korrekcid értéktarakba
Egyszerli megmunkal6 programot készit
Alkalmazza az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas készletét
Sziikség esetén ciklusutasitasokat alkalmaz
Sziikség esetén egyszerl alprogramtechnikat alkalmaz
Bonyolultabb megmunkaldé programot betdlt adathordozordél vagy szamitégépes adatatviteli
rendszeren keresztiil
Felveszi a CNC vezérlésii szerszamgép referencia pontjat
Felveszi a munkadarab nullpontjat
Grafikusan ellenérzi a megmunkald programot
Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil
Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkald programot
Rogziti az el6gyartmanyt a késziilékben és meggy6zodik a tajolas és a rogzités megfeleloségérol
Sziikség esetén modositja a szerszamkorrekcid tarak, nullponttarolok adatait
Furasi miveletet végez furogépen
Kivalasztja és befogja a sziikséges furdszerszamokat
Felszereli a sziikséges furdsablont
Elvégzi a furasokat
Marasi alapmiiveleteket végez
Alkatrészeket készit a megadott pontossaggal homlokmarassal
Alkatrészeket készit a megadott pontossaggal palastmarassal
Alkatrészeket készit a megadott pontossaggal osztokésziilékben
A megadott pontossaggal hornyot mar
A megadott pontossaggal alakmarast végez
A megadott pontossaggal zsebmarast végez
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat
Koszortiléseket végez
Befogja az eldkészitett munkadarabot
Kivalasztja a sziikséges kdszoriikorongot



Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal

Sikot koszortil

Hengerkdszoriilést (palastkoszoriilés, furatkoszoriilés) végez
Koszortikovet felszabalyoz

Szerszamélezést végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:
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A szabadkeézi vazlatkészités szabalyai

A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A géprajzi szabvanyok hasznalatanak szabalyai

A gépkonyv tartalma és felépitése

A géphaszndlati, gépkezelési utasitas

A gyartasi, technoldgiai leiras

Gépipari termékkatalogus

Fémipari szabvanyok, tablazatok ismerete
Technologiai és geometriai mérések

Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése

Szallito- és anyagmozgatd eszkozok
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes otvozetek

Gyartastechnologiai ismeretek

Kézi anyagalakitasi ismeretek

Esztergalyozasi ismeretek

Marasi ismeretek

Gyalulas és vésési ismeretek

Furasi ismeretek

Koszoriilési ismeretek

CNC-gép kezelési és alapszintii programozasi ismeretek
Egyéb forgacsolasi ismeretek

Hiit6- és kendanyag ismeretek

Szerszamismeret

Szerszambefogok

Munkadarabbefogdk

Forgacsolo mozgasok

Technoldgiai adatok megvalasztasi szempontjai, meghatarozasuk
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek

Szerelési, hibaelharitasi ismeret

Miivelettervezési ismeret

Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Fémhulladékgazdalkodasi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:
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Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajztechnika jelképeinek értelmezése
Hosszmérd és ellendérzo eszkozok



Gépi forgacsolo szerszamok

Kézi forgacsold szerszamok

Szerszam- és munkadarabbefogé késziilékek
Szerszamgépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Alloképesség
Onallosag
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)

Tarsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Gyakorlatias feladatértelmezés
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatorientalt gondolkodas

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elékésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, eldre
gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, méréeszkdzoket, felfogd- és befogdeszkozoket, szallito- és
emeld berendezéseket, személyi védofelszereléseket
Ellendrzi az esztergagép kenési rendszereit
Ellendrzi az esztergagép mérérendszereit
Ellendrzi az esztergagép védorendszerét
Ellenérzi a kiindulé munkadarab, félgyartmany, elégyartmany méreteit
Elhelyezi, beallitja és rdgziti a munkadarab befogé késziiléket az esztergagépen
Befogja a nyers munkadarabot
Kivalasztja és befogja a forgacsolashoz sziikséges szerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitdsi paramétereket, nullpont felvételt, fordulatszdm beallitast, el6tolas
beallitast végez
Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal
Kiils6 és belsé hengeres feliiletet esztergal
Csucsok kozotti hossztengelyt esztergal allo és futobab segitségével
Sikfeliiletet esztergal
Kiilsé és belsé kupos feliiletet esztergal, illeszt
Menetet vag, az attételt meghatarozza a menetemelkedéshez
Alakos feliiletet esztergal
Masolo esztergalast végez
Siktarcsan torténé megmunkalasokat végez
Alkalmazza a korszerii nagysebességii, és szaraz megmunkalasokat
Termelékenységet fokozo eszkozoket hasznal
Specialis munkadarab-befogo eszkozoket, késziilékeket hasznal
Korhagyo esztergalasokat végez
Szerszamélezést, lapkacserét végez
Elvégzi a gépkarbantartasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:
C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai



A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
A gépkonyv tartalma és felépitése

A géphaszndlati, kezelési utasitas

A gyartasi, technoldgiai leiras

Gépipari termékkatalogus

Fémipari szabvanyok, tablazatok

Technologiai és geometriai mérések
Meéroélapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Kotogépelemek, kotések

Tengelyek, csapagyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok
Surlédasos és kényszerkapcsolata hajtasok
Biitykds és karos mechanizmusok
Esztergagépek

Szallito- és anyagmozgatd eszkozok
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hoékezelési ismeretek

Fémes otvozetek

Esztergalyozasi modok

Hit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret

Szerszambefogok

Munkadarab befogok

Technolégiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szerelszerszamok ismerete

Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Els6segélynyujtasi ismeretek

Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodasi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Olvasott kdznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hosszméré és ellendérzo eszkozok

Gépi forgacsolo szerszamok

Kézi forgacsold szerszamok

Szerelési szerszdmok hasznalata

Szerszam- és munkadarab befogd késziilékek megvalasztasa és hasznalata
Esztergagépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvélasztasa és beallitasa
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Személyes kompetenciak:
Felelosségtudat



Pontossag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Kreativitas, otletgazdagsag
Mobdszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kévetelménymodul azonositdja és megnevezése:
6347-11 Koszoriis feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Ellendrzi a munkafeltételeket
Ellendrzi a hiités-kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérdérendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Kivalasztja a mérd- és ellendrzé eszkozoket
Ellendrzi rajz/technoldgia szerint a kdszoriilési rahagyast, befogja az elokészitett munkadarabot
Kivalasztja a sziikséges koszoriikorongot, ellendrzi a korong kiegyensulyozast, felszabalyoz
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétercket
Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal
Sikot kdszoriil
Kiils6- és belsé hengerkdszoriilést végez
Csucsnélkiili koszoriilést végez
Alakos feliiletet koszoriil kiilsé atmérdn €s furatban
Specialis munkadarab-befogd eszkozoket, késziilékeket hasznal
Korongszabalyozast végez
Finomfeliileti megmunkalasokat végez
Elvégzi a gépkarbantartasi feladatokat
Korongot agyra szerel
CNC programot olvas és értelmez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:
A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A géprajzi szabvanyok hasznalatanak szabalyai
A gépkonyv tartalma és felépitése
A géphasznalati, kezelési utasitas
A gyartasi, technoldgiai leiras
Gépipari termékkatalogus
Fémipari szabvanyok, tablazatok
Technologiai és geometriai mérések
Meéro6lapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, fo fejezetei
Minéségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Koszortigépek felépitése
Palastkoszoriik
Csucsnélkiili koszoriik
Menetkdszoriik
Furatkoszorik
Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Metallografiai ismeretek
Hékezelési ismeretek
Fémes otvozetek
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B Gyartastechnoldgiai ismeret

A Koszoriilési gyakorlatok

B Hiit6- és kendanyag ismeretek

A Koszorll szemese méret és mindség ismerete
A Kotéanyagok ismerete

Szerszambefogok

Munkadarab befogok

Forgacsolo mozgasok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek

CNC program utasitasok ismerete

Vezérlés kezelésének ismerete
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallds utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hosszmér6 és ellenérzé eszkozok

Ko6szorl szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarab befogo késziilékek
Koszortigépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Kritikus gondolkodas
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

6348-11 Marés feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elore
gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket, felfogd- és befogdeszkozoket, szallito- és
emeld berendezéseket, személyi védofelszereléseket
Ellendrzi a kiindulé6 munkadarab, félgyartmany méreteit
Ellen6rzi a munkafeltételeket
Ellenérzi a kenési rendszert



Ellendrzi a gépi mérérendszert

Ellen6rzi a gép védorendszerét

Kivalasztja a méro- és ellenérz6 eszkozoket
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétercket

Marasi muiveleteket végez megadott pontossaggal
Homlokfeliiletet mar

Alakos feliiletet mar

Lépcsos feliiletet csoportmardval mar

Hornyot mar

Alkatrészeket készit osztokésziilékben kozvetlen és kapcsolt osztassal
Korasztalos munkakat végez

Sziikség szerint éleket sorjaz

Elvégzi a gépkarbantartasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelélésével a szakmai ismeretek:
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A szabadkézi vazlatkészités szabalyai

A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A géprajzi szabvanyok hasznalatanak szabalyai
A gépkonyv tartalma és felépitése

A géphasznalati, kezelési utasitas

A gyartasi, technoldgiai leiras

Gépipari termékkatalogus

Fémipari szabvanyok, tablazatok

Technoldgiai és geometriai mérések
Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, fo fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Marogépek felépitése

Kotégépelemek, kotések

Tengelyek, csapagyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, cs6szerelvények

Surlodasos és kényszerkapcsolata hajtasok
Biitykds és karos mechanizmusok

Szivattyuk

Szerszamgépek

Szallito- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hékezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok

Marasi gyakorlatok

Huté- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret

Szerszambefogok

Munkadarab befogok

Forgacsolé mozgésok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szerel6szerszamok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Szerelési, hibaelharitasi ismeret



Miivelettervezési ismeret
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodasi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koéznyelvi szoveg hallds utani megértése

Koéznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasésa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hosszmér6 és ellenérzé eszkozok

Maroészerszamok kivalasztasa

Szerszam- és munkadarab befogd késziilékek
Marogépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Kommunikacios készség

Modszerkompetenciak:
Kritikus gondolkodas
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés



A 31521 09 1000 00 00 azonosité szamu, Gépi forgacsolo megnevezésii szakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-11 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
6361-11 Gépészeti alapozo feladatok
6344-11 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
6362-11 Gépi forgacsolas miiveletei

A 31521 09 0001 31 01 azonosité szamu, Esztergalyos megnevezésii szakképesités-raépiilés szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos é¢s CNC gépen

A 31521 09 0001 31 02 azonosité szamu, Koszoriis megnevezésii szakképesités-raépiilés szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

6347-11 Koszoris feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A 31521 09 0001 31 03 azonosité szami, Maroés megnevezésii szakképesités-raépiilés szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

6348-11 Mards feladatok hagyomanyos ¢s CNC gépen




V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Modulzaré vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszerii szakképzés esetén:

Az utolso szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékli a modulzard vizsga eredményes
letételével

Amennyiben a szintvizsgat a kamara megszervezte, ugy az iskolai rendszerii szakképzésben résztvevd vizsgara
bocsatasanak feltétele az eredményes szintvizsga.

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0110-11 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kirnyezetvédelmi feladatok
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Els6segélynytjtas, Gjraélesztés
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 10 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kornyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idé6tartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat  50%

2. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6361-11 Gépészeti alapozé feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Osszetett alkatrész készitése
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 180 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

3. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6344-11 Anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

Munkadarab roncsolasos és roncsolasmentes anyagvizsgalati mérése
A hozzéarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:

Osszetett méret-, alak-, helyzetellendrzési feladat elvégzése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 60 perc



A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  40%
2. feladat  60%

4. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6362-11 Gépi forgacsolas miiveletei
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsolassal
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 420 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:
Egyszerli megmunkal6 program készitése
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
irasbeli
Idétartama: 120 perc

A hozzérendelt 3. vizsgafeladat:
Gépi forgacsolas (szerszamai, gépei, eszkozei, technologiaja)
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  60%
2. feladat  30%
3. feladat  10%

5. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas esztergalassal
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 300 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Esztergalas technologiaja, gépei, szerszamai
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

6. vizsgarész
A hozzérendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6347-11 Koszoris feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Hengeres, sik és alakos feliiletek koszoriilése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
A koszorilés technologidja, gépei, szerszamai



A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat 30%

7. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex marasi feladat
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 300 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
A maras technologiaja, gépei, szerszamai
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat  30%

3. A szakmai vizsga értékelése %-0san

A 31 521 09 1000 00 00 azonositdé szamu, Gépi forgacsold megnevezési szakképesitéshez rendelt vizsgarészek
és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2.vizsgarész: 25

3. vizsgarész: 25

4. vizsgarész: 40

A 31 521 09 0001 31 01 azonositdé szamu, Esztergilyos megnevezésli szakképesités-raépiiléshez rendelt
vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:
5. vizsgarész: 100

A 31 521 09 0001 31 02 azonositd szamiu, Koszorls megnevezésli szakképesités-raépiiléshez rendelt
vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:
6. vizsgarész: 100

A 31 521 09 0001 31 03 azonositd szamu, Mards megnevezésii szakképesités-raépiiléshez rendelt vizsgarészek
és ezek sulya a vizsga egészében:
7. vizsgarész: 100

4. A szakmai vizsgarészek aléli felmentés feltételei:
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése
Az a vizsgazo, aki a 0110-06 szamu kovetelménymodult egy korabbi szakmai vizsgdn mar teljesitette,
felmentést kap a 0110-11 szamu kovetelménymodul teljesitése alol

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai:



VI.
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

=)
A képzési feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok és felszerelések é é
minimuma g’ Tén 3 %
al €| £| 3

Darabol6-, eszterga-, marogépek, furdgépek X X X
Ko6szort-, finomfeliilet megmunkalo gépek X X
Specialis megmunkald gépek, célgépek X X X
Szamitogép vezérlésii forgacsologépek X X X X
Befogd-, meneszt6 késziilékek X X X X
Specialis profil megmunkald késziilékek X X X X
Darabol6 szerszamok X X
Esztergakések X X

Furok, dorzsarak X X X
Menetfurok, menetmetszok X X X
Palast-, homlok-, taircsamarok X X
Lefejté marok X
Koszoriikorongok X X
Fogazd szerszamok X
Kisgépek X X X X
Kézi szerszamok (pl. sorjazo szerszamok, szereldeszk6zok) X X X X
Meéré eszkdzok X X X X
Idomszerek (kaliberek) X X X X
Digitalis mérdeszkdzok X X X X
Jelold eszk6zok X X X X
Ht6-, kendanyagok X X X X
Altalanos és egyéni védofelszerelések X X X X

VII.
EGYEBEK

Iskolai rendszerti képzéseknél az Gsszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: 2 szakképz6 évfolyam esetén az els6
tanévet kovetden 160 ora, 3 szakképzo évfolyam esetén az elsé tanévet kdvetden 140 6ra, a masodik tanévet
kovetden 160 ora



