GEPI FORGACSOLO
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

L
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonosito szama:31 521 09 1000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Gépi forgacsold

3. Szakképesitések kore:

3.1 |Részszakképesitések
Azonositoszam: |31 521 09 0100 31 01
Megnevezés: Esztergélyos
Azonositoszam: |31 521090100 31 02
Megnevezés: Fogazo
Azonositoszam: |31 521090100 31 03
Megnevezés: Flrészipari szerszamélezo
Azonositoszam: |31 52109 0100 31 04
Megnevezés: Ko6szortis
Azonositéoszam: |31 52109 0100 31 05
Megnevezés: Maros
3.2 | Szakképesités- Nincsenek
elagazasok
3.3 | Szakképesités- Nincs
raéptilés

4. Hozzarendelt FEOR szam: 7423

5. Képzés maximalis idOtartama:

Szakképesités megnevezése . SzakkepzeS} Oraszam
¢vfolyamok szdma
Gépi forgacsolo 2 2000
II.
EGYEB ADATOK
SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Gépi forgacsol6
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetenciak: a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu

mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra



Iskolai el6képzettség:

Szakmai eldképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérheto kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

meghatarozott ~ kompetencidk  birtokdban. E
kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. Elmélet aranya:
3. Gyakorlat aranya:

30%
70%

(Az elmélet/gyakorlat ardny az ,.eldérehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre

vonatkozik)

4. Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): van

Id6tartama (évben vagy félévben):

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben):
Ha szervezhetd, mikor:

1év

nem szervezheto

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgélat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Esztergalyos

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eloképzettség:

Szakmai eldképzettség:

El6irt gyakorlat:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott ~ kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetbek a  szakképzést
el6készitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoka
iskolai végzettség



Elérheto kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kdvetelmények:

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idétartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

(98]

Elmélet aranya:
4. Gyakorlat aranya:

1000

30%
70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Fogaz6

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eloképzettség:

Szakmai eléképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérhetd kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott ~ kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetbek a  szakképzést
elkészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

3. Elmélet aranya:
4. Gyakorlat aranya:

350

30%
70%

5. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):



6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Fiirészipari szerszamélezé

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eléképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérhetd kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatarozott ~ kompetencidk  birtokdban. E
kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elkészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

3. Elmélet aranya:
4. Gyakorlat aranya:

350

30%
70%

5. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgélat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Koszoriis

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott ~ kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetéek a  szakképzést
elékészitd évfolyam keretében is.

Vagy



Iskolai el6képzettség:

Szakmai eléképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérheto kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kdvetelmények:

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idétartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

(O8]

. Elmélet aranya:
4. Gyakorlat aranya:

650

30%
70%

5. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgélat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Marés

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eloképzettség:

Szakmai eloképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérhetd kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott  kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetbek a szakképzést
elékészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
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. A képzés maximalis idétartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -
Oraszam: 1000

. Elmélet aranya: 30%

. Gyakorlat aranya: 70%

. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

II1.
MUNKATERULET

. A szakképesitéssel legjellemzébben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakoér, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

7423 Forgacsolo

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

Meéréseket, vizsgalatokat végez

Alkatrészt gyart, alakit, javit

Esztergalasi munkékat végez

Marasi munkakat végez

Furasi munkat végez

Koszoriilési, finomfeliileti megmunkaldsokat végez
Vezérelt gépeken forgacsolasi munkékat végez
Gyalulasi, vésési munkakat végez

Szerszamélezést végez

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat
Villalkozési adminisztraciot végez

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosité szama megnevezése
31521 02 0000 00 00 CNC-forgécsold
54521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnologiai technikus
33521 08 0000 00 00 Szerszamkészitd
v

SZAKMAI KOVETELMENYEK




A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmadra, szerelési-javitasi technologidra vonatkozo6 egyéb eldirdsokat

Részt vesz a munka-, tliz- és kornyezetvédelemmel kapcsolatos események
kivizsgéalasaban, dokumentalasaban

Gondoskodik elsésegélynyujto és tiizoltd eszkdzokrol

Jelzi a tiizet, részt vesz az oltasban

A munkatertiletet a szabalyoknak megfelelden alakitja ki

Betartja és betartatja a szelektiv és veszélyes hulladékgytijtés szabalyait

Betartja és betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkozé eldirdsokat

Részt vesz a mentésben, elsdsegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

A Kornyezetvédelmi ismeretek
A Tlzvédelmi ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek
A Tuzolto berendezések, eszkozok
A Tizkér bejelentése
A ElsOsegélynytjtasi ismeretek
C Munkavégzés szabalyai

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

A W W W

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Informaciéforrasok kezelése

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjeldlések értelmezése
Elsdsegélynyujtas

Személyes kompetencidk:

Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Szabalykovetés

Tarsas kompetenciak:

Irdnyithatosag
Hatéarozottsag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetencidk:

Attekint6 képesség



Figyelem-0sszpontositas
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (1ényeglatas)
Koriiltekintés, eldvigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Altalanos anyagvizsgalatokat és geometriai méréseket végez
Ellendriz feliileti érdességet
Meér idomszerrel
A kész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését végzi

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C Az ipar teriiletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik, tulajdonsagaik, jellemzd

felhasznalasi tertileteik
Az iparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai, technologiai
tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvéanyos konnytfémotvozetek
Szabvanyos szinesfémdotvozetek
Anyagvizsgalatok
Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Mechanikai hosszmérések
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség €s helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.

@
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

4 Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Roncsolédsos anyagvizsgalatok
Roncsolasmentes anyagvizsgalatok
Technologiai vizsgalatok
Gépipari méroeszkozok hasznalata
Osszetett méret-, alak- és helyzetmérés
Meérési jegyzokonyv készitése

A BRSOV WWWN

Személyes kompetencidk:
Térlatas
Térbeli tdjékozodas
Tapintas
Stabil kéztartas
Kéziigyesség



Felel6sségtudat
Pontossag
Onallésag
Precizitas
Megbizhatosag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezdképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Logikus gondolkodas
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0227-06 Altalanos gépészeti technolégiai feladatok II. (forgacsol6)

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Tanulményozza és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkozo dokumentumokat
(miihely-, részosszeallitasi, Osszeallitdsi, egyszerlibb hidraulikus és pneumatikus,
villamos kapcsolasi rajz, darabjegyzék, miiszaki leiras, gépkonyv stb.)
Tanulmanyozza és értelmezi az altalanos gépészeti anyagokra és alkatrészekre
vonatkoz6 informdaciokat (szabvanyok, miiszaki tdblazatok, gyartméanykatalégusok)
Tanulmanyozza és értelmezi a munkafolyamatra, eszkozokre, technoldgiara
vonatkoz6 dokumentaciot (technoldgiai eldirdsok, miiveletterv, miiveleti utasitas,
miszaki leiras, gépkonyv stb.)
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz szilikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogo- ¢és befogdeszkozoket, szallito- ¢€s emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Egyszert gépészeti miiszaki rajzokat készit
Gépipari alapméréseket végez (hossz, szog, merdlegesség stb.)
Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszkozokkel
Készit, bont, javit, cserél oldhato kotéseket és helyzetbiztositd elemeket
Eldrajzol sziikség szerint a dokumentacio alapjan
Alakitja a munkadarabot kézi forgiacsold alapeljarasokkal (flirészelés, reszelés,
menetkészités, siillyesztés, dorzsarazas, kéziszerszam-¢lezés)
Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal (darabolds, furas, feliilettisztitas,
kéziszerszam-¢lezés stb.)
Alakitja a munkadarabot gépi forgacsolo alapeljarasokkal (esztergalas, furas, mards,
gyalulés, vésés, koszoriilés)
Egyszerli alkatrészek, szerkezeti egységek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési
tervet készit
Kozremiikodik mindségbiztositasi feladatok megvaldsitdsaban



Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

TaOmwmIwmOOOOQOWOE>P>QEWITOAO

A
B
A
A
A
B
B
B
A
A
A
A
B
B

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi médok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasésa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznalata

Gyartési utasitasok (miiveleti, szerelési terv) értelmezése
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatas hasznalata
Mérési utasitas

Mértékegységek

Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifémotvozetek

Szabvanyos szinesfémdotvozetek

Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Hosszméretek mérése €s ellendrzése

Szogek mérése €s ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése
Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Kézi és kisgépes forgacsolas

Erintésvédelmi alapismeretek

G¢épi forgacsolas szerszamai

G¢épi forgacsolo alapeljardsok gépei

Esztergalas

Furés, furatmegmunkalas

Maras

Gyalulas, vésés

Koszoriilés

Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatads munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Szabvéanyhasznalati ismeretek
Mindségbiztositasi alapismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

DN D B W W B W

Informéacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Miiszaki tdblazatok kezelése

Fémmegmunkalo6 kéziszerszdmok ¢€s kisgépek hasznalata

G¢épi forgacsolo alapeljarasok gépeinek kezelése

Egyszeri alkatrészek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési terv készitése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata



4 Gépipari méroeszkdzok hasznalata
3 Egyéb mérdeszkdzok hasznalata

Személyes kompetenciak:
Pontossag
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas
Szabalykdvetés
Testi erd
Térérzékelés

Tarsas kompetencidk:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetencidk:
Figyelemmegosztas
Kovetkeztetési képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekinté képesség
Figyelem-6sszpontositas
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, eldvigyazatossag
Tervezési képesség
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0264-06 Gépi forgacsolo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- ¢és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Elvégzi a gépapolasi feladatokat
Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefog6 késziiléket a gépen
Ellendrzi a kiindulé munkadarab, félgyartmany méreteit
Befogja a nyers munkadarabot
Kivalasztja ¢és befogja a sziikséges esztergakéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal



Kiils6 és belso hengeres feliiletet esztergal

Csucsok kozotti hossztengelyt esztergal allo és futobab segitségével

Sikot esztergal

Kiilso ¢és belsé kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergal, mésol

Siktarcsa munkat végez

Beméreti vagy beméri a szerszamokat kiilsé szerszdmbemérdgép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott terv szerint

Belsd szerszambemérés esetén beméri a szerszamokat

Beirja a szerszamkorrekciok adatait a korrekci6 értéktarakba

Egyszeri megmunkal6 programot készit

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas készletét

Sziikség esetén ciklus utasitdsokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szamitogépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Grafikusan ellen6rzi a megmunkal6 programot

Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkal6 programot

Rogziti az eldgyartmanyt a késziilékben és meggy6zddik a tijolas és a rogzités
megfeleldségérol

Legyartja az elsé munkadarabot

Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit
Sziikség esetén modositja a szerszamkorrekcio tarak, nullponttarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitogéppel tamogatott méréseket végez (SPC)

CNC-gépet kezel

Furasi miveletet végez furogépen

Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat

Felszereli a sziikséges furosablont

Elvégzi a furasokat

G¢épi darabolast végez

Ellendrzi a nyersanyag mindségét

Befogja a daraboland6 nyersanyagot

Levagja a kivant méretli munkadarabot

Sziikség szerint éleket sorjaz

Meéretet, darabszamot ellendriz

Elvégzi az el6irt munkadarabjeldléseket

Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat

Elvégzi a marast megadott pontossaggal

Marési alapmiiveleteket végez

Sikot mar

Lépcsos feliiletet csoportmardval mar

Hornyot mar

Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)

Befogja az elokészitett munkadarabot

Kivalasztja a sziikséges koszoriikorongot

Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal



Sikot kdszoriil

Hengerkdszoriilést (kiilsd, belsd) végez

Csucsnélkiili kdszoriilést végez

Alakos feliiletet koszoriil

Szerszamélezést végez

Fiirészszalagot végtelenit

Firészszerszamot egyenget, hengerel, belsd fesziiltséget beallit
Flirészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizalast végez
Flirészszerszamokat élez

Fagyalugépkéseket élez, fen

Gyalufejet, késtarto tengelyt beallit, kiegyensulyoz

Elvégzi a gyalulést, illetve vésést

Kivalasztja a szlikséges gyalu-, illetve vésokéseket

Vésési, gyaluldsi alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C
C
A
C
B
A
B
A
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A szabadkézi vazlatkészités szabalyai

A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A géprajzi szabvanyok hasznalatanak szabalyai
A gépkonyv tartalma ¢€s felépitése

A géphasznalati (kezelési) utasitas

A gyartasi (technologiai) leiras

Gépipari termékkatalogus (szerszam, anyag, gépelem stb.)
Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
Pneumatikus rajzjelek, jelképek

Hidraulikus rajzjelek, jelképek

Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
Szamitogéppel segitett nyilvantartas ismerete
Mechanikai hosszmérések eszkozei

Meérés optikai mérdeszkozokkel

Meérés idomszerekkel

Feliileti érdesség mérése

Alakhtiség és helyzetpontossag ellendrzése
Mérdlapok, termékkiséro lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése

Kotégépelemek, kotések

Tengelyek, csapagyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmuivek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csdszerelvények

Surlédasos és kényszerkapcsolata hajtasok
Biitykos és karos mechanizmusok

Szivattyuk

Szerszamgépek

Szallité- és anyagmozgatd gépek



Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes otvozetek

Gyartastechnologiai ismeretek

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok

Esztergéalyozési gyakorlatok

Marési gyakorlatok

A Gyalulas és vésési gyakorlatok

A Furasi gyakorlatok

A Koszoriilési gyakorlatok

A CNC-gép kezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok

C Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

B Hiit6- és kendanyag ismeretek

A Szerszdmismeret (¢lszogek)

A Szerszambefogok

A Munkadarabbefogdk

A Forgacsold mozgasok

A Technolbgiai adatok megvalasztasi szempontjai

C Szereldszerszamok ismerete

C A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete

B Anyagmozgatési, teheremelési ismeretek

D Szerelési, hibaelharitasi ismeret

C Mivelettervezési ismeret
B
B
C

el AvNeolwlvNe)

Villamos érintésvédelmi ismeretek

Hulladékkezelési ismeretek

Hulladékgazdalkodési ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Hosszmérd és ellendrz6 eszk6zok

Gépi forgacsold szerszdmok

Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszdm- és munkadarabbefogd késziilékek
Szerszamgépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Latas
Térlatas
Alloképesség
Hallas
Térbeli tajékozodas
Tapintas
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallésag
Precizitas
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Testi erd
Térérzékelés

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezdképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Intenziv munkavégzés
Logikus gondolkodas
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0265-06 Esztergalyos feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- ¢és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Ellendrzi a kiindulé munkadarab, félgyartmany méreteit
Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefog6 késziiléket a gépen
Befogja a nyers munkadarabot
Kivalasztja és befogja a sziikséges esztergakéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal
Kiils6 €s belsé hengeres feliiletet esztergal



Csucsok kozotti hossztengelyt esztergal allo és futobab segitségével
Sikot esztergal

Kiilso és belso kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergal, masol

Siktarcsa munkat végez

Szerszamélezést végez

Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technoldgiai) leirds
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tablazatok ismerete
A Mechanikai hosszmérések
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Mérés idomszerekkel
B Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség és helyzetpontossag ellendrzése
Meérdlapok, termékkiséro lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése
Kotégépelemek, kotések
Tengelyek, csapagyazasok
Tengelykapcsolok
Fékek, kilincsmuivek, szabadonfutok
Rugok
Csovek, csdszerelvények
Surlédasos és kényszerkapcsolata hajtasok
Biitykos és karos mechanizmusok
Szivattyuk
Esztergagépek
Szallité- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Metallografiai ismeretek
Hdokezelési ismeretek
Fémes otvozetek
A Esztergalyozéasi modok
B Hiit6- és kendanyag ismeretek
A Szerszamismeret (€lszogek)
A Szerszdmbefogok
A Munkadarabbefogdk
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A Technolégiai adatok megvalasztasi szempontjai
C Szerel6szerszamok ismerete

B Anyagmozgatési, teheremelési ismeretek

B Villamos érintésvédelmi ismeretek

C Elsdsegélynyujtasi ismeretek

B Hulladékkezelési ismeretek

C Hulladékgazdalkodasi ismeretek

A Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Hosszmérd ¢és ellendrzd eszkdzok

G¢épi forgacsolo szerszamok

Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszdmok

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Esztergagépek kezelése

Forgacsolési adatok megvalasztasa
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Személyes kompetencidk:
Térlatas
Alloképesség
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatéarozottsag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
EmlékezOképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, 6tletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezod képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés



A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0057-06 Gépi forgacsolo kiegészito 1. az esztergalyosok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
CNC-gépet kezel
Beméreti vagy beméri a szerszdmokat kiils6 szerszambemérdgép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott terv szerint
Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszdmokat
Beirja a szerszdmkorrekcidk adatait a korrekcid-értéktarakba
Egyszerti megmunkal6 programot készit
Alkalmazza az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas készletét
Sziikség esetén ciklusutasitasokat alkalmaz
Sziikség esetén alprogramtechnikét alkalmaz
Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szamitogépes
adatatviteli rendszeren keresztiil
Felveszi a munkadarab nullpontjat
Grafikusan ellendrzi a megmunkalo programot
Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil
Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkalod programot
Rogziti az elégyartmanyt a késziilékben és meggydzddik a tajolas és a rogzités
megfeleldségérol
Legyartja az els6 munkadarabot
Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit
Sziikség esetén mddositja a szerszamkorrekcio-tarak, nullpont-tarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitoégéppel tdmogatott méréseket végez (SPC)
Furasi miveletet végez furogépen
Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat
Felszereli a sziikséges furosablont
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a furasokat
G¢épi darabolast végez
Ellendrzi a nyersanyag mindségét
Befogja a daraboland6 nyersanyagot
Levagja a kivant méretli munkadarabot
Sziikség szerint éleket sorjaz
Meéretet, darabszamot ellendriz
Elvégzi az eldirt munkadarabjeloléseket
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a marast megadott pontossaggal
Marési alapmiiveleteket végez
Sikot mar
Lépcsos feliiletet csoportmardval mar
Hornyot mar
Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Befogja az elokészitett munkadarabot
Kivalasztja a sziikséges koszoriikorongot
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket



Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal

Sikot koszoriil

Hengerkdszoriilést (kiilso, belsd) végez

Csucsnélkiili kdszoriilést végez

Alakos feliiletet kdszoriil

Szerszamélezést végez

Fiirészszalagot végtelenit

Firészszerszamot egyenget, hengerel, belsd fesziiltséget beallit
Flirészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizalast végez
Flirészszerszdmokat ¢€lez

Fagyalugépkéseket élez, fen

Gyalufejet, késtarto tengelyt beallit, kiegyenstlyoz
Finomfeliileti megmunkalasokat végez

Elvégzi a gyalulést, illetve vésést

Kivalasztja a szlikséges gyalu-, illetve vésokéseket
Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Vésési, gyalulési alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technoldgiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartds ismerete
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség €s helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.
D A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése
Kotogépelemek, kotések
Tengelyek, csapagyazasok
Tengelykapcsolok
Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok
Rugok
Csovek, csOszerelvények
Surlddasos €és kényszerkapcesolatll hajtasok
Biitykos €s karos mechanizmusok
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D Szivattytuk

A Szerszamgépek

Szallito- és anyagmozgatd gépek

Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyafajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeretek

K¢ézi anyagalakitasi gyakorlatok

Marési gyakorlatok

Gyalulas és vésési gyakorlatok

A Furasi gyakorlatok

A Koszoriilési gyakorlatok

A Szerszamélezési gyakorlatok

A CNC- gépkezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok

C Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

B Hiité- és kendanyag ismeretek

A Szerszamismeret (élszogek)

A Szerszambefogok

A Munkadarabbefogdk

A Forgacsold mozgasok

A Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai

C SzerelOszerszamok ismerete

C A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
B Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek

D Szerelési, hibaelharitasi ismeret

C Tervezési ismeret
B
B
C
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Villamos érintésvédelmi ismeret

Hulladékkezelési ismeret

Hulladékgazdalkodasi ismeret
A Munkabiztonsagi ismeret

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Hosszmérd ¢€s ellenérz6 eszkdzok

G¢épi forgacsolo szerszamok

Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Szerszdmgépek kezelése

Forgacsolési adatok megvalasztasa
Munkavédelmi jelképek értelmezése
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5 Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése
5 Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallosag

Tarsas kompetencidk:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
EmlékezOképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, 6tletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezod képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0267-06 Fogazo feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendrzi a munkafeltételeket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Ellendrzi a félkészgyartmany méreteit
Kivalasztja a mérd- és ellendrzd eszkozoket
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a marast megadott pontossaggal
Osztofejes munkat végez
Befogja az elokészitett munkadarabot
Kivalasztja a sziikséges koszoriikorongot
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Finomfeliileti megmunkalasokat végez
Kivalasztja a sziikséges gyalu, illetve vésokéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a gyalulast, illetve vésést
Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:



A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C
C
A
C
B
A
B
A
D
D
A
C
A
C
A
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A szabadkézi vazlatkészités szabalyai

A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
A gépkonyv tartalma ¢€s felépitése

A géphasznalati (kezelési) utasitas

A gyartasi (technologiai) leiras

Gépipari termékkatalogus (szerszam, anyag, gépelem stb.)
Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
Pneumatikus rajzjelek, jelképek

Hidraulikus rajzjelek, jelképek

Mechanikai hosszmérések eszkozei

Meérés optikai mérdeszkozokkel

Meérés idomszerekkel

Feliileti érdesség mérése

Alakhiiség és helyzetpontossag ellendrzése
Meéroélapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése

Kotogépelemek, kotések

Tengelyek, csapagyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csOszerelvények

Surlddasos €és kényszerkapcesolatl hajtasok
Biitykos €s karos mechanizmusok

Szivattyuk

Marogépek

Fogazdgépek

Koszortigépek

Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeretek

Marasi gyakorlatok

Gyalulas és vésési gyakorlatok

Koszoriilési gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret (€lszogek)

Szerszambefogok

Munkadarabbefogok

Forgacsolo mozgasok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete

Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek



C Hulladékgazdalkodasi ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szerel6 kéziszerszamok ¢és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Hosszmérd ¢és ellendrzo eszkdzok

Gépi forgacsold szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszdm- és munkadarabbefogd késziilékek
Fogazogépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa
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Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0268-06 Gépi forgacsolo kiegészito I1. a fogazok szamara

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,



felfogd- és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket

Ellendrzi a kenési rendszert

Ellendrzi a gépi mérérendszert

Ellenérzi a gép véddrendszerét

Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefog6 késziiléket a gépen
Befogja a nyers munkadarabot

Kivalasztja és befogja a sziikséges esztergakéseket

Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal

Kiilso ¢és belso hengeres feliiletet esztergal

Sikot esztergal

Kiilso ¢és belso kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergdl, masol

Siktarcsa munkat végez

CNC-gépet kezel

Beméreti vagy beméri a szerszdmokat kiilsd szerszambemérdgép esetén
Felszerszdmozza a gépet a megadott terv szerint

Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszdmokat

Beirja a szerszdmkorrekcidk adatait a korrekciod értéktarakba

Egyszerli megmunkal6 programot készit

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezerlés elemi utasitas készletét

Sziikség esetén ciklus utasitasokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szadmitdgépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Grafikusan ellendrzi a megmunkal6 programot

Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkalod programot

Rogziti az elégyartmanyt a késziilékben és meggydzddik a tajolas és a rogzités
megfeleldségérol

Legyartja az els6 munkadarabot

Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit
Sziikség esetén mddositja a szerszamkorrekci6 tarak, nullpont-tarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitoégéppel tdmogatott méréseket végez (SPC)

Furasi miveletet végez furogépen

Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat

Felszereli a sziikséges furosablont

Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a furasokat

G¢épi darabolast végez

Ellendrzi a nyersanyag mindségét

Befogja a daraboland6 nyersanyagot

Levagja a kivant méretli munkadarabot

Sziikség szerint éleket sorjaz

Meéretet, darabszamot ellendriz



Elvégzi az eldirt munkadarabjel6léseket

Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszdmokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a marast megadott pontossaggal

Marasi alapmiiveleteket végez

Sikot mar

Lépcsos feliiletet csoportmaroval mar

Hornyot mar

Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Befogja az el6készitett munkadarabot

Kivalasztja a szlikséges koszoriikorongot
Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal

Sikot koszoriil

Hengerkdszoriilést (kiilso, belsd) végez

Csucsnélkiili kdszoriilést végez

Alakos feliiletet kdszoriil

Szerszamélezést végez

Flirészszalagot végtelenit

Flrészszerszamot egyenget, hengerel, belso fesziiltséget beallit
Flirészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizalast végez
Flrészszerszamokat élez

Fagyalugépkéseket ¢élez, fen

Gyalufejet, késtartd tengelyt beallit, kiegyensulyoz
Finomfeliileti megmunkalasokat végez

Elvégzi a gyalulast, illetve vésést

Kivalasztja a sziikséges gyalu-, ill. vésdkéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Vésési, gyalulasi alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technoldgiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartds ismerete
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség €s helyzetpontossag ellendrzése



Meéroélapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése

Kotogépelemek, kotések

Tengelyek, csapadgyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmiivek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csdszerelvények

Surlodasos és kényszerkapcsolati hajtasok
Biitykos €s karos mechanizmusok

Szivattytuk

Szerszamgépek

Szallito- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok
Esztergalyozasi gyakorlatok

Marasi gyakorlatok

Gyalulas és vésési gyakorlatok

Furasi gyakorlatok

Koszoriilési gyakorlatok

Szerszamélezési gyakorlatok

CNC-gép kezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok
Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret (€lszogek)

Szerszambefogok

Munkadarabbefogok

Forgacsolo mozgasok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Szerelési, hibaelharitasi ismeret
Miivelettervezési ismeret

Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodési ismeretek

A Munkabiztonsagi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése
3 Koznyelvi szoveg hallés utdni megértése
3 Koznyelvi beszédkészség



Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Hosszmérd ¢és ellenérzd eszkdzok

Gépi forgacsold szerszamok

Kézi forgacsold szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Szerszamgépek kezelése

Forgécsolasi adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

(S IV, IV, IV, RV, IRV, BV, I SN SNV, IR, B O, B VS IRV, B VS IRV |

Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0269-06 Fiirészipari szerszamélezo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Ellendrzi a munkafeltételeket
Kozremiikodik mindségbiztositasi feladatok megvalositasaban
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Elvégzi a gépapolasi feladatokat
Kivalasztja a mérd- és ellendrzd eszkozoket
Befogja az elokészitett munkadarabot



Kivalasztja a szlikséges koszoriikorongot

Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Szerszamélezést végez

Fiirészszalagot végtelenit

Firészszerszamot egyenget, hengerel, belso fesziiltséget beallit
Flirészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizalast végez
Flrészszerszamokat élez

Fagyalugépkéseket élez, fen

Gyalufejet, késtarto tengelyt beallit, kiegyensulyoz
Szerszamkarbantartast végez

Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Uzemszervezési, gazdalkodasi dokumentaciokat vezet

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma ¢€s felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technologiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tablazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség és helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
D A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
C Mindségtantsitas a gyartasi folyamatokban
A Szerszamélez6 gépek
B Anyagfajtak, anyagszabvanyok
D Metallografiai ismeretek
C Hokezelési ismeretek
B Fémes 6tvozetek
B Gyartastechnologiai ismeret
A Koszoriilési gyakorlatok
A Szerszamélezési gyakorlat
B Hiit6- és kendanyag ismeretek
A Szerszdmismeret
A Szerszdmbefogok
A Munkadarabbefogdk
A Forgacsold mozgasok
A Technolbgiai adatok megvalasztasi szempontjai
C Szerel6szerszamok ismerete
B Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek



B Villamos érintésvédelmi ismeret

B Hulladékkezelési ismeret

C Hulladékgazdalkodasi ismeret

A Munkabiztonsagi ismeret
A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése
Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése
Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Hosszmérd ¢és ellenérzd eszkozok
Gépi forgacsold szerszdmok
Szerelési szerszamok
Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Forgacsolasi adatok megvalasztasa
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Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0270-06 Gépi forgacsolo kiegészito II1. a fiirészipari szerszamélezok szamara

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,



felfogd- és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket

Ellendrzi a kenési rendszert

Ellendrzi a gépi mérérendszert

Ellenérzi a gép véddrendszerét

Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefog6 késziiléket a gépen
Befogja a nyers munkadarabot

Kivalasztja és befogja a sziikséges esztergakéseket

Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal

Kiilso ¢és belso hengeres feliiletet esztergal

Sikot esztergal

Kiilso ¢és belso kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergdl, masol

Siktarcsa munkat végez

CNC-gépet kezel

Beméreti vagy beméri a szerszdmokat kiilsd szerszambemérdgép esetén
Felszerszdmozza a gépet a megadott terv szerint

Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszdmokat

Beirja a szerszdmkorrekcidk adatait a korrekciod értéktarakba

Egyszerli megmunkal6 programot készit

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezerlés elemi utasitas készletét

Sziikség esetén ciklus utasitasokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szadmitdgépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Grafikusan ellendrzi a megmunkal6 programot

Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkalod programot

Rogziti az elégyartmanyt a késziilékben és meggydzddik a tajolas és a rogzités
megfeleldségérol

Legyartja az els6 munkadarabot

Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit
Sziikség esetén mddositja a szerszamkorrekci6 tarak, nullpont-tarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitoégéppel tdmogatott méréseket végez (SPC)

Furasi miveletet végez furogépen

Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat

Felszereli a sziikséges furosablont

Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a furasokat

G¢épi darabolast végez

Ellendrzi a nyersanyag mindségét

Befogja a daraboland6 nyersanyagot

Levagja a kivant méretli munkadarabot

Sziikség szerint éleket sorjaz

Meéretet, darabszamot ellendriz



Elvégzi az eldirt munkadarabjel6léseket
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszdmokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a marast megadott pontossaggal

Marasi alapmiiveleteket végez

Sikot mar

Lépcsos feliiletet csoportmaroval mar

Hornyot mar

Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Befogja az el6készitett munkadarabot

Kivalasztja a szlikséges koszoriikorongot
Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal

Sikot koszoriil

Hengerkdszoriilést (kiilso, belsd) végez
Csucsnélkiili kdszoriilést végez

Alakos feliiletet kdszoriil

Szerszamélezést végez

Finomfeliileti megmunkalasokat végez

Elvégzi a gyalulast, illetve vésést

Kivaélasztja a sziikséges gyalu-, illetve vésdkéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Vésési, gyalulasi alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technoldgiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartds ismerete
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség €s helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.
D A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f0 fejezetei
C Mindségtanusitds a gyartasi folyamatokban
C Szerszamgépek felépitése
B Kotdgépelemek, kotések
B Tengelyek, csapagyazasok
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A
A
A
C
B
A
A
A
A
A
C

C
B
D
C
B
B
C

A

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmiuivek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csdszerelvények

Surlodasos és kényszerkapcsolat hajtasok
Siitykos és karos mechanizmusok
Szivattytuk

Szerszamgépek

Szallito- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok
Esztergalyozasi gyakorlatok

Marasi gyakorlatok

Gyalulas és vésési gyakorlatok

Furasi gyakorlatok

Koszoriilési gyakorlatok

CNC-gép kezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok
Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret (élszogek)
Szerszdmbefogok

Munkadarabbefogdk

Forgacsold mozgasok

Technoldgiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Szerelési, hibaclharitasi ismeret
Miivelettervezési ismeret

Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodasi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

3
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Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Hosszmérd ¢€s ellenérz6 eszkdzok

G¢épi forgacsolo szerszamok



Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Szerszamgépek kezelése

Forgacsolési adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

[V, IRV, BV, IV, RV, IV, BV, N SN SN

Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallosag

Tarsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatéarozottsag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
EmlékezOképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, 6tletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezo képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0271-06 Koszoriis feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Ellendrzi a munkafeltételeket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Kivalasztja a méro- ¢€s ellendrzo eszkozoket
Befogja az el6készitett munkadarabot
Kivalasztja a sziikséges koszoriikorongot
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a koszoriilést megadott pontossaggal
Sikot koszoriil
Hengerkoszoriilést (kiilsd, belsd) végez
Csucsnélkiili kdszoriilést végez
Alakos feliiletet koszoriil
Szerszamélezést végez
Finomfeliileti megmunkaldsokat végez



Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C
C
A
C
B
A
B
A
D
D
A
C
A
C
A
C
D
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A

A szabadkézi vazlatkészités szabalyai

A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
A gépkonyv tartalma ¢€s felépitése

A géphasznalati (kezelési) utasités

A gyartasi (technologiai) leiras

Gépipari termékkatalogus (szerszam, anyag, gépelem stb.)

Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
Pneumatikus rajzjelek, jelképek
Hidraulikus rajzjelek, jelképek

Mechanikai hosszmérések eszkozei

Meérés optikai mérdeszkozokkel

Meérés idomszerekkel

Feliileti érdesség mérése

Alakhtiség ¢és helyzetpontossag ellendrzése

Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei

Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése
Palastkoszoriik

Cstcsnélkiili koszoriik

Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartastechnologiai ismeret

Koszoriilési gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret (€lszogek)
Szerszambefogok

Munkadarab befogdk

Forgacsold mozgasok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodasi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

3
3
3
5

Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése



Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szerel6 kéziszerszamok ¢és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Hosszmérd ¢és ellendrzo eszkdzok

Koszorl szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarab befog6 késziilékek
Koszortigépek kezelése

Forgécsolasi adatok megvalasztisa
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Személyes kompetencidk:
Térlatas
Alloképesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0272-06 Gépi forgacsolo kiegészito IV. a koszorisok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- ¢és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Elvégzi a gépapolasi feladatokat
Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarab-befogd késziiléket a gépen
Befogja a nyers munkadarabot



Kivalasztja és befogja a sziikséges esztergakéseket

Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal

Kiilso és belso hengeres feliiletet esztergal

Sikot esztergal

Kiilso ¢és belso kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergal, mésol

Siktarcsa munkat végez

CNC-gépet kezel

Beméreti vagy beméri a szerszdmokat kiils6 szerszambemérdgép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott terv szerint

Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszdmokat

Beirja a szerszdmkorrekcidk adatait a korrekcid értéktarakba

Egyszerti megmunkal6 programot készit

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas készletét
Sziikség esetén ciklus utasitasokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szadmitdogépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Grafikusan ellendrzi a megmunkal6 programot

Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkalo programot

Rogziti az elégyartmanyt a késziilékben és meggydzddik a tajolas és a rogzités
megfeleldségérol

Legyartja az els6 munkadarabot

Ellendrzi, illetve ellendrizeti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit
Sziikség esetén mddositja a szerszamkorrekcio tarak, nullpont-tarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitoégéppel tdmogatott méréseket végez (SPC)

Furasi miveletet végez furogépen

Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat

Felszereli a sziikséges furdsablont

Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a furasokat

Gépi darabolast végez

Ellendrzi a nyersanyag mindségét

Befogja a daraboland6 nyersanyagot

Levagja a kivant méretli munkadarabot

Sziikség szerint éleket sorjaz

Meéretet, darabszamot ellendriz

Elvégzi az eldirt munkadarab jeloléseket

Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat

Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a marast megadott pontossaggal

Marési alapmiiveleteket végez

Sikot mar

Lépcsos feliiletet csoportmardval mar

Hornyot mar



Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Befogja az elokészitett munkadarabot

Fiirészszalagot végtelenit

Firészszerszamot egyenget, hengerel, belsd fesziiltséget beallit
Flirészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizalast végez
Fiirészszerszdmokat ¢élez

Fagyalugépkéseket élez, fen

Gyalufejet, késtarto tengelyt beallit, kiegyenstlyoz
Szerszamélezést végez

Elvégzi a gyalulést, illetve vésést

Kivalasztja a szlikséges gyalu-, illetve vésokéseket
Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Vésési, gyalulési alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
C A szabadkézi vazlatkészités szabélyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technoldgiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartds ismerete
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség €s helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.
D A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése
Kotogépelemek, kotések
Tengelyek, csapagyazasok
Tengelykapcsolok
Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok
Rugok
Csovek, csOszerelvények
Surlddasos €és kényszerkapcesolatll hajtasok
Biitykos €s karos mechanizmusok
Szivattyuk
Szerszamgépek
Szallito- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
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Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes 6tvozetek

Gyartéastechnologiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok

Esztergalyozasi gyakorlatok

Marasi gyakorlatok

A Gyalulas és vésési gyakorlatok

A Furasi gyakorlatok

A Koszoriilési gyakorlatok

A Szerszamélezési gyakorlat

A CNC-gép kezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok
C Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

B Hiit6- és kendanyag ismeretek

A Szerszdmismeret (¢lszogek)

A Szerszambefogok

A Munkadarabbefogdk

A Forgacsold mozgasok

A Technolbgiai adatok megvalasztasi szempontjai

C Szereldszerszamok ismerete

C A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete

B Anyagmozgatési, teheremelési ismeretek

D Szerelési, hibaelharitasi ismeret

C Mivelettervezési ismeret
B
B
C
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Villamos érintésvédelmi ismeretek

Hulladékkezelési ismeretek

Hulladékgazdalkodési ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Hosszmérd és ellendrz6 eszk6zok

Gépi forgacsold szerszdmok

Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszdm- és munkadarabbefogd késziilékek
Szerszamgépek kezelése

Forgacsolasi adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Felelosségtudat
Pontossag
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezdképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0273-06 Maros feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- ¢és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Ellendrzi a kiinduld6 munkadarab, félgyartmany méreteit
Ellendrzi a munkafeltételeket
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a gép véddrendszerét
Kivalasztja a méro- ¢€s ellendrzo eszkozoket
Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszamokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket
Elvégzi a marast megadott pontossaggal
Marasi alapmuveleteket végez
Sikot mar
LépcsOs feliiletet csoportmardval mar
Hornyot mar
Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Sziikség szerint éleket sorjaz
Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:



C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai

C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai

A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma és felépitése

B A géphasznalati (kezelési) utasitas

A A gyartasi (technoldgiai) leirds

B Gépipari termékkatalogus (szerszam, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tdblazatok ismerete

D Pneumatikus rajzjelek, jelképek

D Hidraulikus rajzjelek, jelképek

D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartas ismerete

A Mechanikai hosszmérések eszkozei

C Meérés optikai mérdeszkozokkel

A Mérés idomszerekkel

C Feliileti érdesség mérése

A Alakhiiség és helyzetpontossag ellenérzése
Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.
A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
Szerszamgépek felépitése

Kotégépelemek, kotések

Tengelyek, csapagyazasok

Tengelykapcsolok

Fékek, kilincsmuivek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csdszerelvények

Surlédasos és kényszerkapcsolata hajtasok
Biitykos és karos mechanizmusok

Szivattyuk

Szerszamgépek

Szallité- és anyagmozgatd gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok

Metallografiai ismeretek

Hdokezelési ismeretek

Fémes otvozetek

Gyartastechnoldgiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok

Marasi gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek

Szerszamismeret (€lszogek)

Szerszambefogok

Munkadarabbefogok

Forgacsold mozgasok

Technologiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek

D Szerelési, hibaelharitasi ismeret
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C Muvelettervezési ismeret

B Villamos érintésvédelmi ismeretek
B Hulladékkezelési ismeretek

C Hulladékgazdalkodasi ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

3

DN N DhhnhhnhhnhnhW hnh LW WWw

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése
Munkavédelmi jelképek értelmezése

Kotések jelképeinek értelmezése

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Hosszmérd és ellendrz6 eszk6zok

Maroészerszamok kivalasztasa

Szerszdm- és munkadarabbefogd késziilékek
Marogépek kezelése

Forgéacsolasi adatok megvalasztasa

Személyes kompetenciak:

Térlatas
Alloképesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag

Térsas kompetenciak:

Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:

Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Emlékezdképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, otletgazdagsag

Kritikus gondolkodas

Rendszerezd képesség

Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0274-06 Gépi forgacsolo kiegészitd V. a marosok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:



Elokésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, eldére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket

Ellendrzi a kenési rendszert

Ellendrzi a gépi mérérendszert

Ellendrzi a gép véddrendszerét

Elvégzi a gépapolasi feladatokat

Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefogé késziiléket a gépen

Befogja a nyers munkadarabot

Kivalasztja és befogja a sziikséges esztergakéseket

Meghatdrozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi az esztergalast megadott pontossaggal

Kiilsd és belsé hengeres feliiletet esztergal

Sikot esztergal

Kiilsd ¢és belso kupos feliiletet esztergal, illeszt

Menetet vag

Alakos feliiletet esztergal, masol

Siktarcsa munkét végez

CNC-gépet kezel

Beméreti vagy beméri a szerszdmokat kiilsd szerszambemérdgép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott terv szerint

Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszdmokat

Beirja a szerszdmkorrekcidk adatait a korrekciod értéktarakba

Egyszerli megmunkal6 programot készit

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezeérlés elemi utasitas készletét

Sziikség esetén ciklus utasitasokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Bonyolult megmunkalé programot betdlt magneslemezrdl vagy szadmitdgépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Grafikusan ellendrzi a megmunkal6 programot

Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkalod programot

Rogziti az elégyartmanyt a késziilékben és meggydzddik a tajolas és a rogzités
megfeleldségérol

Legyartja az els6 munkadarabot

Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit

Sziikség esetén mddositja a szerszamkorrekcio tarak, nullpont-tarolok adatait
Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Szamitoégéppel tdmogatott méréseket végez (SPC)

Furasi miveletet végez furogépen

Kivalasztja és befogja a szlikséges furdszerszamokat

Felszereli a sziikséges furdsablont

Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a furasokat

G¢épi darabolast végez

Ellendrzi a nyersanyag mindségét

Befogja a daraboland6 nyersanyagot

Levagja a kivant méretli munkadarabot



Sziikség szerint éleket sorjaz

Meéretet, darabszamot ellendriz

Elvégzi az eldirt munkadarabjel6léseket

Kivalasztja és befogja a sziikséges mardszerszdmokat
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Elvégzi a marast megadott pontossaggal

Marasi alapmiiveleteket végez

Sikot mar

Lépcsos feliiletet csoportmaroval mar

Hornyot mar

Osztofejes munkat végez (fogazas, spiralhorony maras)
Befogja az el6készitett munkadarabot

Fiirészszalagot végtelenit

Firészszerszamot egyenget, hengerel, belsd fesziiltséget beallit
Firészszerszamokon terpesztést, duzzasztast, stellitizatilast végez
Flirészszerszdmokat ¢élez

Fagyalugépkéseket élez, fen

Gyalufejet, késtarto tengelyt beallit, kiegyenstlyoz
Elvégzi a gyalulast, illetve vésést

Kivalasztja a sziikséges gyalu-, illetve vésdkéseket
Meghatarozza a gépbeallitasi paramétereket

Vésési, gyalulasi alapmiiveleteket végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

C A szabadkézi vazlatkészités szabalyai
C A géprajzi jelképes abrazolas szabalyai
A A géprajzi szabvanyok hasznalatdnak szabalyai
C A gépkonyv tartalma ¢€s felépitése
B A géphasznalati (kezelési) utasitas
A A gyartasi (technologiai) leiras
B Gépipari termékkatalogus (szerszdm, anyag, gépelem stb.)
A Fémipari szabvanyok, tablazatok ismerete
D Pneumatikus rajzjelek, jelképek
D Hidraulikus rajzjelek, jelképek
D Szamitogéppel segitett gyartasi folyamat ismerete
D Szamitogéppel segitett nyilvantartas ismerete
A Mechanikai hosszmérések eszkozei
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség és helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
D A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
C Mindségtantsitas a gyartasi folyamatokban
C Szerszamgépek felépitése
B Kotégépelemek, kotések
B Tengelyek, csapagyazasok
C Tengelykapcsolok



Fékek, kilincsmuvek, szabadonfutok

Rugok

Csovek, csoszerelvények

Surlddasos és kényszerkapesolatll hajtasok
Biitykos és karos mechanizmusok
Szivattyuk

Szerszamgépek

Sz4llito- és anyagmozgato gépek
Iranyitastechnikai, vezérléstechnikai, szabalyozastechnikai ismeretek
Anyagfajtak, anyagszabvanyok
Metallografiai ismeretek

Hokezelési ismeretek

Fémes otvozetek

Gyartastechnologiai ismeret

Kézi anyagalakitasi gyakorlatok
Esztergéalyozési gyakorlatok

Marési gyakorlatok

Gyalulas és vésési gyakorlatok

Furési gyakorlatok

Koszoriilési gyakorlatok

Szerszamélezési gyakorlatok

CNC-gép kezelési és alapszintli programozasi gyakorlatok
Egyéb forgacsolasi gyakorlatok

Hiit6- és kendanyag ismeretek
Szerszamismeret (élszogek)
Szerszdmbefogok

Munkadarabbefogdk

Forgacsold mozgasok

Technoldgiai adatok megvalasztasi szempontjai
Szereldszerszdmok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete
Anyagmozgatasi, teheremelési ismeretek
Szerelési, hibaclharitasi ismeret
Miivelettervezési ismeret

Villamos érintésvédelmi ismeretek
Hulladékkezelési ismeretek
Hulladékgazdalkodasi ismeretek

A Munkabiztonsagi ismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

3 Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése
Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése
Kotések jelképeinek értelmezése
Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Hosszmérd ¢€s ellenérz6 eszkdzok
G¢épi forgacsolo szerszamok
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Kézi forgacsolo szerszamok

Szerelési szerszamok

Szerszam- és munkadarabbefogo késziilekek
Szerszamgépek kezelése

Forgacsolési adatok megvalasztasa

Munkavédelmi jelképek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

[V, IRV, BV, IV, RV, IV, BV, N SN SN

Személyes kompetenciak:
Térlatas
Alloképesség
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallosag

Tarsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatéarozottsag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
EmlékezOképesség (ismeretmegdrzes)
Kreativitas, 6tletgazdagsag
Kritikus gondolkodas
Rendszerezo képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A 31 521 09 1000 00 00 azonosito szamu, Gépi forgacsoléo megnevezésii szakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altalanos gépészeti technolégiai feladatok II. (forgacsold)
0264-06 Gépi forgacsold feladatok

A 3152109 0100 31 01 azonosité szamu, Esztergalyos megnevezési részszakképesités
szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)
0265-06 Esztergalyos feladatok




A 31521 09 0100 31 02 azonosito szami, Fogazé megnevezésii részszakképesités szakmai

kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altaldnos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altaldnos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)
0267-06 Fogazo feladatok

A 31521 09 0100 31 03 azonosité szamu, Filirészipari szerszamélezé megnevezésii
részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)
0269-06 Furészipari szerszamélezo feladatok

A 3152109 0100 31 04 azonosité szamu, Koszoriis megnevezési részszakképesités szakmai

kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altaldnos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altaldnos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsolo)
0271-06 Koszoriis feladatok

A 31521 09 0100 31 05 azonosité szamu, Maros megnevezésii részszakképesités szakmai

kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altaldnos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgacsol6)
0273-06 Maros feladatok
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VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Modulzar¢6 vizsga eredményes letétele
Iskolai rendszert szakképzés esetén:
Az utols6 szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékii a modulzaro vizsga

eredményes letételével




A 9. vizsgarész esetében flirésziizemben eltoltott legalabb 1 éves munkaviszonyrdl szo6ld
igazolas

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Elsdsegélynyujtas, Gjraélesztés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idotartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kdrnyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 50%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Anyagvizsgalati mérések
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Osszetett méret-, alak-, helyzetellenérzés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 30%
2. feladat 70%

3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok I (forgicsol6)
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:

A 2. vizsgafeladathoz kapcsolodo technologiai dokumentacio készitése
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:

gyakorlati



Idotartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrész készitése kézi és gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idotartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 30%
2. feladat 70%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0264-06 Gépi forgacsolo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Egyszerli megmunkal6 program készitése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Gépi forgacsolas (szerszamai, gépei, eszkdzei, technologidja)
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

5. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0265-06 Esztergalyos feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas esztergaldssal
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 300 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Esztegalas technologiaja, gépei, szerszamai
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:



szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadési id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

6. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0057-06 Gépi forgacsolo kiegészito 1. az esztergalyosok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlat
Idotartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Egyszeri megmunkal6 program készitése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
G¢épi forgacsolas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

7. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0267-06 Fogazo feladatok
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Profilozé és lefejtd fogmard és foggyalugépek beallitasa
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 240 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Fogazasi alapismeretek, technologidk, gépek, szerszdmok
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%



2. feladat 30%

8. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0268-06 Gépi forgacsolo kiegészito 1. a fogazok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
G¢épi forgacsolas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Egyszerli megmunkal6 program készitése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

9. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0269-06 Fiirészipari szerszamélezo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Szerszamélezés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Flirészipari szerszdmok
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

10. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0270-06 Gépi forgacsolo kiegészito II1. a fiirészipari szerszamélezok szamara



A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlat
Idotartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Gépi forgacsolas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

11. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0271-06 Koszoriis feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Hengeres, sik ¢és alakos feliiletek koszoriilése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
A koszoriilés technologidja, gépei, szerszamai
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

12. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0272-06 Gépi forgacsolo kiegészito IV. a koszorisok szamara
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsoléassal
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 240 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
G¢épi forgacsolas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)



A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

13. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0273-06 Maros feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex marasi feladat
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 300 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
A maras technologidja, gépei, szerszamai
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadési id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

14. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0274-06 Gépi forgacsolo kiegészitd V. a marosok szamara
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Komplex alkatrészgyartas gépi forgacsoléassal
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 240 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
G¢épi forgacsolas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 31 521 09 1000 00 00 azonositd szamu, Gépi forgacsold megnevezésii szakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 25

3. vizsgarész: 25

4. vizsgarész: 40



A 31 521 09 0100 31 01 azonosité szamu, Esztergalyos megnevezésii részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 25
3. vizsgarész: 25

5.vizsgarész: 40

A 31521090100 31 02 azonositd szamu, Fogaz6é megnevezésii részszakképesitéshez rendelt
vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 25
3. vizsgarész: 25
7. vizsgarész: 40

A 31 521 09 0100 31 03 azonositd szdmu, Flrészipari szerszdmélezd megnevezésii
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 25

3. vizsgarész: 25

9. vizsgarész: 40
A 31 521 09 0100 31 04 azonosité szamu, Koszoris megnevezési részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 25

3. vizsgarész: 25

11. vizsgarész: 40

A 31521 09 0100 31 05 azonositd szamu, Mards megnevezésl részszakképesitéshez rendelt
vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2.vizsgarész: 25

3. vizsgarész: 25

13. vizsgarész: 40

A 31 521 09 1000 00 00 azonositdo szamu, Gépi forgacsold megnevezésti szakképesitéshez
rendelt vizsgarész és ennek stlya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgaz6 a 31 521 09
0100 31 01 azonositd szamu, Esztergalyos megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

6. vizsgarész: 100

A 31 521 09 1000 00 00 azonositd szamu, Gépi forgacsold megnevezésii szakképesitéshez
rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazo a 31 521 09
0100 31 02 azonosité szamt, Fogazé megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

8. vizsgarész: 100

A 31 521 09 1000 00 00 azonositdo szamu, Gépi forgacsold megnevezésti szakképesitéshez
rendelt vizsgarész és ennek stlya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgaz6 a 31 521 09
0100 31 03 azonositd szamu, Flrészipari szerszamélezd megnevezésii részszakképesitéssel
rendelkezik

10. vizsgarész: 100



A 31 521 09 1000 00 00 azonositdo szamu, Gépi forgacsold megnevezésii szakképesitéshez
rendelt vizsgarész ¢€s ennek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazd a 31 521 09
0100 31 04 azonositd szamu, Koszorlis megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

12. vizsgarész: 100

A 31 521 09 1000 00 00 azonositd szamu, Gépi forgacsold megnevezésii szakképesitéshez
rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazé a 31 521 09
0100 31 05 azonositd szamu, Mards megnevezésu részszakképesitéssel rendelkezik

14. vizsgarész: 100

4. A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei:
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéro szempontjai:

VI
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK
)
2l S
A képzési feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok és S| 2 EE- A
felszerelések minimuma :c:, ‘En < g ‘§ g P
O| @A | =|= N | ¥ | =
Darabol6-, eszterga-, marogépek X | X X
Fuaro-, véso-, gyalugépek X | X X X
Koszori-, finomfeliilet megmunkalo gépek X X
Specialis megmunkald gépek, célgépek X X| X | X | X
Szamitogép vezérlésii forgacsologépek XX [ X| X | XX
Befogo-, menesztd késziilékek XX [ X| X | XX
Specialis profil megmunkal6 késziilékek X X X | X| X
Darabol6 szerszamok X | X X
Esztergakések X | X X
Fuarok, dorzsarak X | X X
Menetfurok, menetmetszék X | X X
Palast-, homlok-, tircsamarok X X
Lefejtémarok X
Koszoriikorongok X X | X
Honol6 szerszdmok X | X X
Gyalu-, vésokések X
Fogaz6 szerszamok X




Kézi szerszamok (pl. sorjazo szerszamok, szereldeszk6zok)

Mér6 eszk6zok

Idomszerek (kaliberek)

Digitélis méréeszkozok

Jelold eszkozok

Hiit6-, kendanyagok

PRI R R 4|4
PP R R R )X

PRI PR R R R <[4

PRI PR R RR | <4

PRI PR R R R <[4

Altalanos és egyéni véddfelszerelések

PRI PR| R R R | <4

VII.
EGYEBEK

Iskolai rendszeri képzéseknél az Osszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: 2 szakképzé
évfolyam esetén az elsd tanévet kovetden 160 ora, 3 szakképzd évfolyam esetén az elsd
tanévet kovetden 80 6ra a masodik tanévet kovetéen 120 ora.




