GEPGYARTOSORI GEPKEZELO, GEPSZERELO
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

L
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositoé szama:31 521 08

2. A szakképesités megnevezése: Gépgyartosori gépkezeld, gépszereld

3. Szakképesitések kore:

3.1. | Részszakképesitések
Azonositoszam: |31 521 08 0100 31 01
Megnevezés: Finomgyéartosori gépkezeld, gépszereld
Azonositoszam: |31 521 08 0100 21 01
Megnevezés: Gépi feliiletel6készitd és -tisztitd
Azonositoszam: |31 521 08 0100 21 02
Megnevezés: Gyart6sori munkas
Azonositoszam: |31 521 08 0100 21 03
Megnevezés: Iparitermék-bonto
Azonositoszam: |31 521 08 0100 31 02
Megnevezés: Kézigépes megmunkald
39 Sz’akké’pesités-
elagazasok
Azonositoszam: |31 52108 001031 01
Megnevezés: Autogyarto
Azonositoszam: |31 521 08 0010 31 02
Megnevezés: Héztartasi gépgyartod
3.3. rséféi)%zgesnes_ nincs
4. Hozzéarendelt FEOR szam: 8193
5. Képzés maximadlis idOtartama:
Szakképesités megnevezése &y f(S)IZ;ell(Ii(lf)iZ:zsalima Oraszam
Gépgyartdsori gépkezeld, gépszereld 2 2000
L
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES-ELAGAZAS MEGNEVEZESE:

Autogyarto




1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetencidk:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eldképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérhetd kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatarozott ~ kompetencidk  birtokdban. E
kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elkészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. Elmélet aranya:
3. Gyakorlat aranya:

30%
70%

(Az elmélet/gyakorlat ardny az ,elorehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre

vonatkozik)

4. Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): van
Id6tartama (évben vagy félévben): 1 év

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben): szervezhetd

Ha szervezhetd, mikor:

az utolso szakképzd évfolyamot megelézden

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgélat: sziikséges

SZAKKEPESITES-ELAGAZAS MEGNEVEZESE: Haztartasi gépgyarto

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott  kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetéek a  szakképzést
elékészitd évfolyam keretében is.

Vagy



Iskolai el6képzettség:

Szakmai eldképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérheto kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kdvetelmények:

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. Elmélet aranya:
3. Gyakorlat aranya:

30%
70%

(Az elmélet/gyakorlat ardny az ,.elérehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre

vonatkozik)

4. Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): van
Id6tartama (évben vagy félévben): 1 év

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben): szervezhetd

Ha szervezhetd, mikor:

az utolso szakképzd évfolyamot megelézden

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgélat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Finomgyartosori gépkezeld, gépszerelé

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eloképzettség:
El6irt gyakorlat:
Elérhetd kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatdrozott  kompetencidk  birtokaban. E
kompetencidk megszerezhetéek a  szakképzést
elékészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku
iskolai végzettség

nem sziikségesek



Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idétartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 800
3. Elmélet aranya: 30%
4. Gyakorlat aranya: 70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Gépi feliiletelokészit6 és -tisztité
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetenciak: -
Iskolai el6képzettség: nem igényel befejezett iskolai végzettséget
Szakmai eldképzettség: -

El6irt gyakorlat: -
Elérhet6 kreditek mennyisége: -

Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idOtartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 400
3. Elmélet ardnya: 30%
4. Gyakorlat aranya: 70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Gyartosori munkas
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak: -

Iskolai el6képzettség: nem igényel befejezett iskolai végzettséget



6.

Szakmai eloképzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérhetd kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

. A képzés maximalis idétartama:

Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 800
Elmélet aranya: 30%
Gyakorlat aranya: 70%

. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):

Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Iparitermék-bont6

1.

A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak: -

Iskolai el6képzettség: nem igényel befejezett iskolai végzettséget
Szakmai eloképzettség: -

Eldirt gyakorlat: -

Elérhet6 kreditek mennyisége: -

Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

. A képzés maximalis id6tartama:

Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 600
Elmélet aranya: 30%
Gyakorlat aranya: 70%

. Szakmai alapképzés iddtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):



6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Kézigépes megmunkal6

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

(O8]

Bemeneti kompetencidk:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eldképzettség:

El6irt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:
Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatarozott ~ kompetencidk  birtokdban. E
kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
eldkészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:

Elmélet aranya:
Gyakorlat aranya:

600

30%
70%

. Szakmai alapképzés idotartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

I11.

MUNKATERULET

. A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakoér, foglalkozas

FEOR szama

FEOR megnevezése

8193

Gépgyartosori gépkezeld, gépszereld

. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:




Elokésziti a gyartasi tevékenységet

Végrehajtja a szerelési folyamatot

Gyartosori gépeket kezel

Megmunkal6 gépeket kezel

Gyartosor, gépek karbantartasat végzi

Ellendrzést végez

Probagyartast végez

Meérdeszkozoket kezel

Betartja a munka-, tliz- kornyezetvédelmi és mindségiigyi eldirasokat

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezése
33521 02 0000 00 00 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
54521 05 Uzemeltetd gépésztechnikus
Iv.

SZAKMAI KOVETELMENYEK
A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és koOrnyezetvédelmi, valamint a
szakmadra, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo6 egyéb eldirasokat
Részt vesz a munka-, tlz- és kornyezetvédelemmel kapcsolatos események
kivizsgalasaban, dokumentéaldsdban
Gondoskodik elsésegélynyu;jto €s tiizoltod eszkdzokrol
Jelzi a tlizet, részt vesz az oltasban
A munkateriiletet a szabalyoknak megfelel6en alakitja ki
Betartja és betartatja a szelektiv és veszélyes hulladékgytijtés szabalyait
Betartja €s betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkozé eldirasokat
Részt vesz a mentésben, elsésegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

A Kornyezetvédelmi ismeretek
A Tlzvédelmi ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek
A Tuzolto berendezések, eszkozok
A Tuzkar bejelentése
A Els6segélynyujtasi ismeretek
C Munkavégzés szabalyai



A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Informacidforrasok kezelése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Elsdsegélynyujtas
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Felel6sségtudat
Szabalykovetés

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelem-6sszpontositas
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elévigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0203-06 A probagyartas technolégiaja

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Tajékozddik a napi gyartasrol
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Tanulményozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
Ellendrzi az el6z0 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az éltala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Beallitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Legyartja az els6 (minta) darabot
Ellendrzi az els6 (minta) darab josagat
Elvégzi a sziikséges korrekcidkat
Vezeti a gépnaplot
Ellendrzi a biztonsagtechnikai eszkozoket, berendezéseket
Szelektalja a hulladékokat a veszélyességi fokuk szerint
Folyamatosan végzi az lizemeltetés soran a miikodéshez sziikséges feladatokat
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Intézkedik az dltala megmunkalt probagyartmany hibaja esetén
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait



Javaslataival részt vesz a gyartastechnologia végleges kidolgozasaban

Miiszakvaltds esetén atadja a berendezést és az lizemelés soran tapasztaltakat a
valtotarsnak

Leallitja a berendezéseket

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
B Gyartasi dokumentécio
B Gépbeillitasi alapismeretek
B Ellen6rzési alapismeretek
B Ellen6rzd eszk6zok
B Munkavédelem, biztonsagtechnika
B Alapveté munkavédelmi szabalyok
A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
A Tlzvédelem
A Kornyezetvédelem
Mintadarab méretének ellenérzése
A termék folyamatos ellendrzése
Az Onellendrzés bizonylatolasa
Anyagbiztositas
Anyagmozgatas
Szallitas
Termékellendrzés (méret, térfogat, suly, alak)
Késztermeék tarolasa
Gépapolas (tisztitas, olajozas, kenés stb.)
Hulladékeltavolitas
Szamitogépes vezérlés hasznalata
VészjelzOk hasznalata (vészleallito)
Menekiilési titvonal
Gépek védoberendezésének hasznalata
Egyéni véddeszkozok hasznalata
A gépek munkavédelmi eldirdsai
Kollektiv véddeszkozok hasznalata
A gépek biztonsagtechnikai eldirasai
Villamos biztonsagtechnikai alapismeretek
A szallitas, rakodas biztonsagtechnikdja
Az anyag, a félkész és késztermék tarolasanak biztonsagtechnikaja
Helyi tlizvédelmi utasitasok
Veszélyes hulladékok kezelése
Szelektiv hulladékgytjtés
Munkakdrnyezet tisztantartasa
A kornyezetvédelem helyi feladatairdl késziilt utasitas ismerete
A munkavégzés bizonylatolasa (pl. munkalap)
A mindség bizonylatolasa (jegyzokonyv)
Az oktatasok bizonylatoldsa (balesetvédelem, tlizvédelem stb.)
Az anyagfelhasznalas dokumentalasa
A géphiba bizonylatoldsa
Kezelési Utmutatok
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B Gyartasi eléirasok

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Kéziras

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvil iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott szOveg megértése

Szakmai beszédkészség

Rajzi készségek, képességek

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Té4jékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddoé szinjeldlések értelmezése
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszkozok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag
Kéziigyesség
Mozgéskoordinacio (testi ligyesség)

Térsas kompetenciak:
Segitokészség
Kapcsolatteremt6 készség
Tomor fogalmazas készsége
Irdnyithatosag

Moédszerkompetencidk:
Kontroll (ellendrzéképesség)
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés
A kornyezet tisztantartasa
Attekint6 képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0339-06 Gépgyartosori gépkezeldi, gépszereloi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket



Intézkedik a feltételek hianya esetén

Meghatdrozza a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszdmokat, eszk6zoket
Elokésziti a gyartashoz sziikséges anyagokat

Meghatdrozza a gyartashoz sziikséges anyagok, szerszamok, eszk6zok munkahelyi
(munkaallomas) igényét

Elrendezi a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkozoket a
munkahelyen a gyartasi (szerelési) logika szerint

Az eldzd gyartasi miiveleti helytdl atveszi a munkadarabot

Dokumentalja az el6z6 muveleti helyrél a munkadarab atvételét

Intézkedik az 4tvett nem megfeleld alkatrész/termék esetén

Uzembe helyezi a munkahelyi gépeket, berendezéseket

Bemeneti ellendrzést végez

Dokumentélja a mintadarab ellendrzését

Elinditja a folyamatos gyartast

Elvégzi a részére kijelolt munkafeladatot

Elvégzi a szamara el6irt miiveleteket

Ellendrzi a munkdjat a szamara el6irt miiveletek elvégzése utan

Intézkedik az éltala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén

Helyszinen javithat6 hiba esetén elvégzi a gyartmany javitasat

Helyszinen nem javithato hiba esetén a technologiai utasitdsoknak megfelelden jar el
Dokumentalja a javitassal kapcsolatos tevékenységét

A technologiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentédlja az egész miiszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen el6fordult rendellenességeket

Tovébbitja a gyartmanyt a kdvetkezd munkafazishoz

Tovabbitja a kisérddokumentaciot a kovetkezd munkafazishoz

Dokumentalja az altala elvégzett munkafeladatot, az ellendrzés eredményét
Gyartaskozi ellenérzést végez

A technologiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentédlja az egész miiszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eldfordult rendellenességeket

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentalja az dtadas-atvételt

Részt vesz a végellendrzéssel kapcsolatos felkészitésen

Megismeri a végellendrzéshez sziikséges eszk6zok, miiszerek hasznalatat
Gyakorolja a végellenOrzéshez sziikséges eszkdzok, miiszerek hasznalatat
Gyakorlatban bemutatja az elsajatitott ismereteket

Elvégzi a végellendrzést

Dokumentdlja a végellendrzés eredményét

Elvégzi a sziikséges karbantartési feladatokat

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez, jelentést készit

Betanitja a beosztott tanulokat

Dokumentalja a beosztott tanulok betanulasi tevékenységét

Ellendrzi a beosztott tanuldk tevékenységét

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencik:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
B Gyartasi dokumentacio
D Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
D Abréazolasi médok
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Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatas hasznalata
Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak-, méret- és helyzettlirések

Feliileti tisztasag €s érdesség fogalma és értékelése
Miveletterv

Miiveleti utasités

Gyartmanykatalogusok

Szabvanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és szogmérd eszkozok
Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus méréeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mérdeszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes 6sszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futoszalag rendszerti gyartas

Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallitd berendezések
Munkahely-mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereldegységek

Robotok

Meér6, bedllitd egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsadgos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
Tervszerl karbantartas

TPM-karbantartasi rendszer

CNC-technika alkalmazasa a gyartasban
Megmunkal6kozpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartosorok mechanikus elemei
Szijhajtasa, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok
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Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa

A gyartosorok hidraulikus elemei

Sajtolo egységek

Munkadarab-befogo egységek

Munkadarab-emeld lift

A gyéartoésorok pneumatikus elemei

Rogzitéegységek

Tomitettségvizsgald egységek

Csavarozdgépek

Alkatrészellatas, alkatrészadagolas

Logisztikai rendszer

Szerszamok, méroeszk6zok

Mindségfejlesztés

Elészereld csoportmunkahelyek

Részegységeket el6allitdé munkahelyek

CNC-vezérlésli megmunkalogépek, megmunkalokdzpontok
A kis teherbirasu emel6gépek

Biztonsagos munkavégzés feltételei

Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

Hiit6- kendanyagok

A mindségbiztositas alapfogalmai

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségellendrzéssel és mindségiranyitassal kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozo kdvetelmények
Az ellendrzott allapot jeldlésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbito tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A belsé mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatérsak képzésére vonatkozo kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozésa, gyartaskozi
ellendrzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
EllenoOrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartydk, szabalyozo kartyak

Mindségképesség vizsgalat elve, menete
Hulladékgazdalkodasi ismeret

Kézi anyagalakitasi ismeretek (elmélet/gyakorlat)
Esztergalyozasi ismeretek (elmélet/gyakorlat)

Marasi ismeretek (elmélet/gyakorlat)

Furési ismeretek (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilési ismeretek (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsoldsi ismeretek (elmélet/gyakorlat)
Feliilettisztitas technologiaja, gépei

Szereldszerszamok ismerete

A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete



B Anyagmozgatési, teheremelési ismeretet

B Szerelési, hibaelharitasi ismeret

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

A Munkavédelem

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitégéphasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informacidforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Villamos kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek és jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Mérbeszkozok hasznélata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok felszerelések hasznalata
Egyéb méromiiszerek hasznalata

A kornyezet védelme
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Személyes kompetencidk:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinécio (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas
Pontossag
Monotdnia-tiirés

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége



Kapcsolatteremtd készség
Kozérthetdség
Kezdeményezokészség
Nyelvhelyesség

Iranyitasi készség

Tomor fogalmazas készsége
Visszacsatolasi készség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Figyelemmegosztés

A szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0383-06 Finomgyartdsori gépkezeldi, szereldi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket
Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban
Intézkedik a feltételek hidnya esetén
Intézkedik az atvett nem megfeleld alkatrész/termék esetén
Elvégzi a szamara eldirt miveleteket
Ellendrzi a munkdjat a szamara el6irt miiveletek elvégzése utan
A technologiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentédlja az egész miiszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen el6fordult rendellenességeket
A gyartmanyt tovabbitja a kovetkezd munkafazishoz
A kisér6dokumentaciot tovabbitja a kovetkezé munkafazishoz
Ellendrzi az éltala elvégzett munkafeladat eredményét
Intézkedik az altala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén
Uzembe helyezi a munkahelyi gépeket, berendezéseket
Dokumentdlja a mintadarab ellendrzését
Elinditja a folyamatos gyartast
Elvégzi a sziikséges karbantartési feladatokat
Ellendrzi a beosztott tanuldk betanulasi tevékenységét
Dokumentalja a beosztott tanulok betanulasi tevékenységét
Meghatarozza a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkozoket
Elokésziti a gyartashoz sziikséges anyagokat
A gyartashoz  szlikséges anyagok, szerszamok, eszk6zok munkahelyi
(munkaallomas) igényét meghatarozza
Elrendezi a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkozoket a
munkahelyi, a gyartasi (szerelési) logika szerint
A beosztott tanuldkat betanitja
Az el6z6 gyartasi miiveleti helytdl atveszi a munkadarabot
Dokumentalja az el6z6 miiveleti helyrél a munkadarab atvételét
A részére kijelolt munkafeladatot elvégzi
Ellendrzi az éltala elvégzett munkafeladat eredményét
Dokumentalja az altala elvégzett munkafeladatot, illetve annak ellendrzését, az
ellendrzés eredményét



A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentdlja az egész muszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eldfordult rendellenességeket

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentdlja az atadést

Megismeri és felméri a feliileti szennyezettséget

Hasznalja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket

Figyeli a technoldgiai berendezések allapotat

Figyelemmel kiséri az tizem elektromos berendezéseinek allapotat

Gondoskodik a keletkezett veszélyes hulladékok és gongyolegek atmeneti tarolasarol
Karbantartja a munkavédelmi eszkdzoket

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

A rendellenességet haladéktalanul jelenti kozvetlen vezetdjének

Ellendriz és dokumental

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B
B
D
D
D
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Gyartasi dokumentécio

Vonatkoz6 jogszabalyok

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi €s formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Gépelemek jelképes abrazolasa
Méretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak, méret és helyzettiirések

Feliileti tisztasag ¢s érdesség fogalma és értékelése
Miiveletterv

Miiveleti utasités

Gyartmanykatalogusok

Szabvanyok

Mérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- €s sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus méréeszk6zok

Digitélis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos méroeszk6zok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes Osszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés
Futoszalag-rendszer(i gyartas

Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallité berendezések
Munkahely-mozgat6 rendszerek



Alkatrészellato egységek

Szereldegységek

Robotok

Mérd, beallito egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi

A biztonsdgos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek ¢s elharitasuk
Tervszerl karbantartés

TPM karbantartasi rendszer

CNC-technika alkalmazasa a gyartasban
Megmunkalokdzpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartésorok mechanikus elemei
Szijhajtast, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok hidraulikus elemei

Sajtolo egységek

Munkadarabbefogé egységek
Munkadarabemel6 lift

Egyszerlibb bedllitasi feladatok végrehajtasa
A gyartésorok pneumatikus elemei
Rogzitéegységek

Tomitettségvizsgalo egységek
Csavarozogépek

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, méroeszk6zok
Mindségtejlesztés

Elészerel6 csoportmunkahelyek
Részegységeket eldallitd munkahelyek
CNC-vezérlésti megmunkalogépek, megmunkalokdzpontok
A kisteherbirast emel6gépek

Biztonsagos munkavégzés feltételei

Ipari kenéanyagok és alkalmazasuk

Hiité-, kendanyagok

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségellendrzéssel kapcesolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak
A A termékek azonositasara, nyomonkovetésére vonatkozo kovetelmények
A Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények
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A helyesbito tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A bels6 mindségligyi feliilvizsgélatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegendru-ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenérzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Ellendrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartyak, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
Mindségképesség-vizsgalat elve, menete
Hulladékgazdalkodasi ismeret

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Marés (elmélet/gyakorlat)

Furas (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolas (elmélet/gyakorlat)

Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem ¢€s biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emelo6 és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

A Tlizvédelem

A Kornyezetvédelem

A Munkavédelem
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

1 Elemi szinti szamitdégéphasznalat
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban
Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése
Informacidforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek és jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése
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Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzek

Mérbeszkdzok hasznalata

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdmiiszerek hasznalata

Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
Kezdeményezokészség

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0445-06 Haztartasi gépgyarto kiegészité I. a finomgyartosori gépkezelok, gépszerelok
szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Részt vesz a végellendrzéssel kapesolatos felkészitésen
Megismeri a végellendrzéshez sziikséges eszkdzok, miiszerek hasznalatat
Hasznélja a végellendrzéshez sziikséges eszkozoket, miiszereket
Gyakorlatban bemutatja az elsajatitott ismereteket
Elvégzi a végellendrzést
Dokumentalja a végellendrzés eredményét
Helyszinen javithat6 hiba esetén elvégzi a gyartmany javitasat
Helyszinen nem javithato hiba esetén a technologiai utasitdsoknak megfelelden jar el
Dokumentdlja a javitassal kapcsolatos tevékenységét

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
B Gyartéasi dokumentacio



B Vonatkoz6 jogszabalyok

D Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei

D Abrazolasi modok

D Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemz6i

Osszeallitéasi rajzok alaki és formai jellemzéi

Biztonsagi adatlapok

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Gépelemek jelképes abrazolasa

Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak, méret és helyzettlirések

Feliileti tisztasag ¢s érdesség fogalma és értékelése

Miveletterv

Miveleti utasités

Gyartmanykatalogusok

Szabvanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és szogmérd eszkozok

Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos méroeszkozok

Meér6, bedllitd egységek

Ellendrzd, végellendrzé egységek

Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozo kdvetelmények
Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbito tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A belsé mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenorzése (SPC)

EllenoOrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartydk, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete,

Szereldszerszdmok ismerete
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B A szerelés gépeinek, késziilékeinek ismerete

C Feliilettisztitas technologidja, gépei

B Anyagmozgatési, teheremelési ismeretet

B Szerelési, hibaelharitasi ismeret

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

A Munkavédelem

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szdmitégéphasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irdsban

Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése
Informacidforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Villamos kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek és jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Mérbeszkozok hasznélata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkozok felszerelések hasznalata
Egyéb méromiiszerek hasznalata
Kornyezetvédelem irant elkotelezettség
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Személyes kompetencidk:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinécio (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség



Kezdeményezokészség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Figyelemmegosztés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0446-06 Gépi feliiletelokészito és -tisztité feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
T4jékozodik a napi gyartasrol
Felméri a feliilet szennyezettségét €s tisztasagi allapotat
Ellendrzi az éltala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
A munkahelyi gépeket, berendezéseket lizembe helyezi
Leallitja a berendezéseket
Ellendrzi a biztonsagtechnikai eszkozoket, berendezéseket
Szelektalja a hulladékokat veszélyességi fokuk szerint
Ellendrzi az éltala elvégzett munkafeladat eredményét
Intézkedik az altala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén
Mintadarab ellendrzését dokumentalja
Elinditja a folyamatos gyartast
Elvégzi a sziikséges karbantartasi, tisztitasi feladatokat
Gondoskodik az alapanyagok, félkész- és készaru, selejt szakszerii és elkiilonitett
tarolasarol
Elvégzi a gépi feliilet elokészitést, tisztitast
Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez, jelentést készit

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B Gyartasi dokumentécio
B Vonatkoz6 jogszabalyok
D Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
D Abrézolasi modok
D Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
D Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
B Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi tmutatas hasznalata
C Gyartasszervezési alapfogalmak
D Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
D Gyartosori munkahelyek kapcsolata
D Gyartosorok iranyitasi rendszere
B A biztonsdgos munkavégzeés feltételei
B Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
B Tervszerl karbantartas
C Egyszerlibb bedllitasi feladatok végrehajtasa
A Munkautasitasok



B Hulladékkezelési ismeret

C Feliilet elokészités, feliilettisztitas technologidja, gépei
B Anyagmozgatési, teheremelési ismeret

B Szerelési, hibaelharitasi ismeret

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emeld és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

A Munkavédelem

C Erdesség fogalma és mérése

C Tapado szilardsag fogalma és mérése

C Feliileti tisztasag fogalma és értékelése

C Anyagfelhasznalds dokumentalasa

B Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
Olvasott koznyelvi szOveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Ko6znyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek és jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
G¢ép kezeldszerveinek kezelése
Munkabiztonsagi eszkozok felszerelések hasznalata
A kornyezet védelme iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség

Térsas kompetenciak:
Hatéarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas



A szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0447-06 Autogyarto kiegészité I1. a gépi feliiletelokészitok és -tisztitok szamara
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a gyartasi dokumentaciot
Legyartja az elsé (minta)darabot
Ellendrzi az elsé (minta)darab josagat
Elvégzi a sziikséges korrekcidkat
Ellendrzi az el6z6 miveleti helyrdl atvett terméket
Gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket el6készit
Megismeri és felméri a feliileti szennyezettséget
Feliilet el6készitést, feliilettisztitast végez
A probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét ellendrzi
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasban
Elkiiloniti a gyartas soran kifogésolt terméket
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmany hibéja esetén
Miiszakvaltas esetén atadja a berendezést és az lizemelés soran tapasztaltakat a
valtotarsnak
Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a miikodéséhez sziikséges feladatokat
Vezeti a gépnaplot
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket
Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban
Intézkedik a feltételek hianya esetén
Intézkedik az atvett, nem megfeleld alkatrész/termék esetén
Elvégzi a szamara eldirt miveleteket
Ellendrzi a munkdjat a szamara el6irt miiveletek elvégzése utan
A technologiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentédlja az egész miiszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen el6fordult rendellenességeket
A gyartmanyt tovabbitja a kovetkezd munkafazishoz
A kisérédokumentaciot tovabbitja a kovetkezé munkafazishoz
Részt vesz a végellendrzéssel kapcsolatos felkészitésen
Megismeri a végellendrzéshez sziikséges eszk6zok, miiszerek hasznalatat
Gyakorolja a végellenOrzéshez sziikséges eszkdzok, miiszerek hasznalatat
Gyakorlatban bemutatja az elsajatitott ismereteket
Elvégzi a végellendrzést
Dokumentdlja a végellendrzés eredményét
Helyszinen javithat6 hiba esetén elvégzi a gyartmany javitasat
Helyszinen nem javithato hiba esetén a technoldgiai utasitdsoknak megfelelden jar el
Dokumentalja a javitassal kapcsolatos tevékenységét
Ellendrzi a beosztottak, tanuldk betanulési tevékenységét
Dokumentalja a beosztottak, tanulok betanulési tevékenységét.
Meghatarozza a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkdzoket
Elokésziti a gyartashoz sziikséges anyagokat
Meghatarozza a gyartashoz sziikséges anyagok, szerszamok, eszkdzok munkahelyi
(munkadllomas) igényét
Elrendezi a gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszdmokat, eszkdzoket munkahelyi,
gyartasi (szerelési) logika szerint
Betanitja a tanulokat
Az el6z0 gyartasi miiveleti helytdl atveszi a munkadarabot



Dokumentalja az el6z6 miveleti helyrél a munkadarab atvételét

A részére kijelolt munkafeladatot elvégzi

Ellendrzi az altala elvégzett munkafeladat eredményét

Dokumentdlja az altala elvégzett munkafeladatot, illetve annak ellendrzését, az
ellendrzés eredményét

A technoldgiai utasitdsoknak megfelelden dokumentdlja az egész miiszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eléfordult rendellenességeket

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentalja az atadas-atvételt

Hasznalja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket

Figyeli a technoldgiai berendezések allapotat

Figyelemmel kiséri az tizem elektromos berendezéseinek allapotat

Gondoskodik a veszélyes hulladékok ¢és gongydlegek atmeneti tarolasarol
Karbantartja a munkavédelmi eszkdzoket

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

B
B
D
D
D
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Gyartasi dokumentacid

Vonatkoz6 jogszabalyok ismerete

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi €s formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak-, méret- és helyzettlirések

Feliileti tisztasag ¢és érdesség fogalma és értékelése
Miiveletterv

Miiveleti utasitas

Gyartmanykatalogusok

Szabvéanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és sz0gmérd eszk6zok
Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mérdeszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes 6sszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futoszalag rendszerti gyartas
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Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallité berendezések
Munkahely-mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereldegységek

Robotok

Meéro, beallitd egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek ¢és elharitasuk
Tervszerl karbantartés

TPM-karbantartasi rendszer

CNC-technika alkalmazasa a gyartasban
Megmunkaldkdzpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartosorok mechanikus elemei
Szijhajtasa, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartésorok hidraulikus elemei

Sajtold egységek

Munkadarab befog6 egységek

Munkadarab emeld lift

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok pneumatikus elemei
Rogzitdegységek

Tomittettségvizsgald egységek
Csavarozogépek

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, mérdeszkozok
Mindségfejlesztés

Eldszereld csoportmunkahelyek
Részegységeket eldallité munkahelyek
CNC-vezérlésii megmunkalogépek, megmunkaldkozpontok
A kisteherbirast emelégépek

Biztonsagos munkavégzés feltételei

Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

Hiit6-, kendanyagok

A mindségbiztositas alapfogalmai

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségellendrzéssel kapcesolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak



C A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak

A A termékek azonositdsara, nyomon kovetésére vonatkozo kdvetelmények
A Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbito tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A mindségiranyitassal és ellenérzéssel kapcsolatos fogalmak

A bels6é mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatérsak képzésére vonatkozo6 kdvetelmények

A Mindségi Kézikonyv

A mindségbiztositasi szabalyzatok

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenérzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata

Ellendrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartyak, szabalyozoé kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete

Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Maras (elmélet/gyakorlat)

Furés (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)

Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emeld és szallitogépek iizembiztonsagi szabalyai

A Tlizvédelem

A Kornyezetvédelem

A Munkavédelem
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
Olvasott koznyelvi szOveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informéacioforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
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Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Meérdeszkozok hasznalata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok felszerelések hasznalata
Egyéb mérémiiszerek hasznélata

A kornyezetvédelem irdnti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinacio (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség

Térsas kompetenciak:
Hatéarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremtd készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0341-06 Gyartosori munkafeladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza a miiszaki dokumentaciot
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket
Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasaban
Ellendrzi az éltala elvégzett munkafeladat eredményét
Intézkedik az altala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén
A munkahelyi gépeket, berendezéseket iizembe helyezi
Mintadarab ellendrzését dokumentalja
Elinditja a folyamatos gyartast
Elvégzi a sziikséges karbantartési feladatokat
A beosztottak, tanulok betanulasi tevékenységét ellendrzi



A beosztottak, tanulok betanulasi tevékenységének dokumentalasa

A gyartashoz sziikséges anyagok, szerszamok, eszkdzok meghatarozasa

Gyartashoz sziikséges anyagok el0készitése

A gyartdshoz  sziikséges anyagok, szerszdmok, eszk6zok  munkahelyi
(munkaallomas) igényének meghatarozasa

A gyartashoz sziikséges anyagok, szerszamok, eszk6zok munkahelyi elrendezése a
gyartasi (szerelési) logika szerint

A beosztottak, tanuldok betanitasa

Az el6z6 gyartasi miveleti helytdl atveszi a munkadarabot

Dokumentalja az el6z6 miiveleti helyrdl a munkadarab atvételét

Mtszaki atadéas-atvételre elokésziti a készterméket ¢és  kozremilkodik a
lebonyolitasban

A részére kijelolt munkafeladat elvégzése

Ellendrzi az altala elvégzett munkafeladat eredményét

Dokumentalja az altala elvégzett munkafeladatot, illetve annak ellendrzését, az
ellendrzés eredményét

A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentdlja az egész muszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eldfordult rendellenességeket

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentalja az atadas-atvételt

Hasznélja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket

Figyeli a technologiai berendezések allapotat

Figyeli az elektromos berendezések allapotat

Gondoskodok a veszélyes hulladékok és gongyolegek dtmeneti tarolasarol
Karbantartja a munkavédelmi eszkozoket

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B
B
D
D
D
D
B
A

e ivEeR Rul--RONONONONGNP!

Gyartasi dokumentécio

Vonatkozo jogszabalyok

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznélata
Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa

Méretmegadés szabalyai

Turések, illesztések

Feliileti tisztasag ¢és érdesség fogalma és értékelése
Alak, méret és helyzettlirések

Miiveletterv

Miiveleti utasités

Gyartmanykatalogusok

Szabvanyok

Mérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- €s sz0gmérd eszkdzok

Menetellendrzés
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Feliiletek ellendrzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus méréeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok
Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mér6eszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes 0sszeszerelés
Mozg6 munkahelyes szerelés
Futoszalag rendszer(i gyartas
Automatizalt szerelés

Munkadarab szallitdo berendezések
Munkahely mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek
Szereldegységek

Robotok

Mérd, beallito egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek
Egyes gyartosori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
Tervszerli karbantartas
TPM-karbantartasi rendszer
CNC-technika alkalmazésa a gyartasban
Megmunkaldkdzpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartésorok mechanikus elemei

Szijhajtast, lanchajtasi munkadarab-tovabbitas

Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok hidraulikus elemei

Sajtolo egységek

Munkadarab befogd egységek

Munkadarab emel6 lift

A gyartosorok pneumatikus elemei
Rogzitdegységek

Tomittettségvizsgald egységek
Csavarozogépek

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, mérdeszkozok
Mindségfejlesztés

Eldszereld csoportmunkahelyek



Részegységeket el6allitdé munkahelyek

CNC vezérlésli megmunkalogépek, megmunkalokdzpontok
A kisteherbirast emelégépek

Biztonsagos munkavégzés feltételei

Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

Hiit6- kendanyagok

A mindségbiztositas alapfogalmai

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségiranyitassal- és ellenérzéssel kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozé kdvetelmények
Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozo
kovetelmények

A helyesbitd tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A bels6é mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatérsak képzésére vonatkozo6 kdvetelmények.

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozésa, gyartaskozi
ellendrzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartydk, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete,
Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Marés (elmélet/gyakorlat)

Furas (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)
Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

A Munkavédelem

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem ¢€s biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése
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Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informéacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Villamos kapcsolasi rajz olvasasa,értelmezése
Pneumatikus kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek é€s jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szin jelolések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Meérdeszkozok hasznalata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok felszerelések hasznalata

Egyéb mérédmiiszerek hasznélata

Kornyezetvédelem irant elkotelezettség

Személyes kompetenciak:

Precizitas

Kéziigyesség

Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag

Dontésképesség

Térsas kompetenciak:

Hatéarozottsag

Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremtd készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:

Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Modszeres munkavégzés

Logikus gondolkodas

A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0448-06 Autogyarto kiegészito I11. a gyartosori munkasok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Intézkedik a feltételek hidnya esetén

Intézkedik az atvett, nem megfeleld alkatrész/termék esetén
Elvégzi a szamara eldirt miiveleteket

Ellendrzi a munkdjat a szamara eldirt miiveletek elvégzése utan



A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentdlja az egész muszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen eléfordult rendellenességeket

A gyartmanyt tovabbitja a kdvetkezé munkafazishoz

A kisérédokumentaciot tovabbitja a kdvetkezd munkatazishoz

Részt vesz a végellendrzéssel kapcsolatos felkészitésen

Megismeri a végellendrzéshez sziikséges eszk6zok, miiszerek hasznalatat

Hasznélja a végellendrzéshez sziikséges eszkozoket, miiszereket

Hasznalja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket
Gyakorlatban bemutatja az elsajatitott ismereteket

Elvégzi a végellendrzést

Dokumentalja a végellendrzés eredményét

Helyszinen javithato hiba esetén elvégzi a gyartmany javitasat

Helyszinen nem javithato hiba esetén a technoldgiai utasitasoknak megfelelden jar el
Dokumentalja a javitassal kapcsolatos tevékenységét

Figyeli a technoldgiai berendezések allapotat

Figyeli az lizem elektromos berendezéseinek allapotat

Elvégzi a napi karbantartast

Karbantartja a munkavédelmi eszkdzoket

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

B
C
D
D
D
D
B
A
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Gyartasi dokumentacid

Vonatkoz6 jogszabalyok ismerete

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi €s formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak, méret- és helyzettiirések

Feliileti tisztasag és érdesség fogalma és értékelése
Miveletterv

Miiveleti utasitas

Gyartmanykatalogusok

Szabvéanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mérdeszkozok



C Gyartasszervezési alapfogalmak

D Egyedi munkahelyes 6sszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futészalag rendszerii gyartas

Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallité berendezések
Munkahely-mozgaté rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szerel6 egységek

Robotok

Meér6, beallité egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
Tervszerl karbantartas

TPM karbantartasi rendszer

CNC technika alkalmazasa a gyartasban
Megmunkal6kozpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartosorok mechanikus elemei
Szijhajtasa, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartésorok hidraulikus elemei

Sajtold egységek

Munkadarab befog6 egységek

Munkadarab emeld lift

Egyszertibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok pneumatikus elemei
Rogzitdegységek

Tomittettségvizsgald egységek
Csavarozogépek

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, mérdeszkozok
Mindségfejlesztés

Eldszereld csoportmunkahelyek
Részegységeket eldallitd munkahelyek
CNC-vezérlésii megmunkalogépek, megmunkaldkozpontok
A kisteherbirast emelégépek

Biztonsagos munkavégzés feltételei

Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

Hiit6- kendanyagok

il gl oNoNoNoNoNoNONoNoNO NN RN NolvAvEvAvEvAvAvESNeN-*Awiv i i-Holviviviviviviviviviviviwiw)



A mindségbiztositas alapfogalmai

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositdsara, nyomon kovetésére vonatkozé kévetelmények
Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbito tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A bels6 mindségligyi feliilvizsgélatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenérzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata

Ellendrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartyak, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete

Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Maras (elmélet/gyakorlat)

Furés (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)

Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

A Munkavédelem

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emeld és szallitogépek iizembiztonsagi szabalyai

A Tlizvédelem

A Kornyezetvédelem
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

1 Elemi szinti szamitdégéphasznalat
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban
Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése
Informacidforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
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Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa,értelmezése
Hidraulikus kapcsolési dbrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szdmolasi készség

Mennyiségérzek

Mérdeszk6zok hasznalata

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdmiiszerek hasznalata

Kornyezetvédelme irant elkotelezettség
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Személyes kompetencidk:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinécio (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat

Térsas kompetenciak:
Hatéarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0342-06 Iparitermék-bonto feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Té4jékozodik a napi gyartasrol
Ellendrzi az éltala hasznalt eszk6zok, szerszdmok megfeleldségét
Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Leallitja a berendezéseket
Ellendrzi a biztonsagtechnikai eszkozoket, berendezéseket
A beosztottak, tanulok betanulasi tevékenységét ellendrzi
A beosztottak, tanuldk betanulasi tevékenységét dokumentélja
A beosztottakat, tanulokat betanitja



A bontashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkdzoket meghatarozza

A bontashoz sziikséges anyagokat elokésziti

A bontashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkozoket a munkahelyén
elrendezi a gyartasi (szerelési) logika szerint

Az el6z6 gyartasi miveleti helytdl atveszi a munkadarabot

Dokumentalja az el6z6 miiveleti helyrdl a munkadarab atvételét

A részére kijelolt munkafeladatot elvégzi

Ellendrzi az altala elvégzett munkafeladat eredményét

A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentalja az egész muszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eldfordult rendellenességeket

Hasznélja az egyéni- €s alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket
Karbantartja a munkavédelmi eszkdzoket

Elvégzi a napi karbantartast

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B
B
B
D
B
C
D
D
B
C
A
C
A
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A
A
A
A
A
C

Gyartasi dokumentécio

Vonatkoz6 jogszabalyok ismerete

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Gyartmanykatalogusok

Szabvéanyok

Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyes gyartosori munkahelyek kialakitasa

Gyartosori munkahelyek kapcsolata

Munkavédelem

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozd kdvetelmények
A munkatérsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények
Munkautasitasok

Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Maras (elmélet/gyakorlat)

Furés (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)
Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

Anyagmozgatads munkabiztonsagi szabalyai

Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

Tlizvédelem

Kornyezetvédelem

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

1

Elemi szintli szdmitogéphasznalat



Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi széveg fogalmazésa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informacidforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Szerel6 kéziszerszamok ¢és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
Kezdeményezokészség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0449-06 Haztartasi gépgyarto kiegészito I'V. az iparitermék-bontok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulményozza és értelmezi a gyartasi dokumentéciot
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az els6 (minta)darab megfeleld mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekcidkat
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
A prébagyartashoz sziikséges feltételek ellendrzése
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnologia végleges kidolgozasban
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmany hibaja esetén
Miiszakvaltas esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak



Elvégzi az iizemeltetés soran a mitkodéséhez sziikséges feladatokat
Vezeti a gépnaplot

Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban

Intézkedik a feltételek hidnya esetén

Intézkedik az 4tvett nem megfeleld alkatrész/termék esetén

Elvégzi a szamara el6irt miiveleteket

Ellendrzi a munkajat a szdmara eldirt miiveletek elvégzése utdn

A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentalja az egész muszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen eléfordult rendellenességeket

A gyartmanyt tovabbitja a kdvetkezé munkafazishoz

A kisérédokumentaciot tovabbitja a kdvetkezd munkatazishoz

Ellendrzi és dokumentalja az altala elvégzett munkafeladat eredményét
Intézkedik az éltala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén
Uzembe helyezi a munkahelyi gépeket, berendezéseket

Elinditja a folyamatos gyartast

Elvégzi a sziikséges karbantartési feladatokat

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentdlja az dtadas-atvételt

Hasznélja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkozoket
Figyeli a technoldgiai berendezések allapotat

Figyeli az lizem elektromos berendezéseinek allapotat

Gondoskodik a veszélyes hulladékok és gongyolegek atmeneti tarolasarol
Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B Gyartasi dokumentécio
B Vonatkozo jogszabalyok ismerete
D Miiszaki rajzok tartalmi és formai ismeretei
D Abrézolasi modok
D Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
D Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
B Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
A Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa

Méretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak, méret és helyzettiirések

Miiveletterv

Miiveleti utasitas

Gyartmanykatalogusok

Szabvéanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és sz0gmérd eszkdzok

Menetellendrzés

Feliiletek ellendrzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok

OaoOwwwaoawowoOoaoaan
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Digitalis méréstechnika

Szamitdgépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos méroeszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes Gsszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futészalag rendszerii gyartas

Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallité berendezések
Munkahely-mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereld egységek

Robotok

Mér6, beallité egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
Tervszerl karbantartas

TPM karbantartasi rendszer

CNC technika alkalmazasa a gyartasban
Megmunkal6kozpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartosorok mechanikus elemei
Szijhajtasa, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszerlibb bedllitasi feladatok végrehajtasa
A gyartésorok hidraulikus elemei

Sajtold egységek

Munkadarab-befogd egységek
Munkadarab-emel6 lift

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok pneumatikus elemei
Rogzitdegységek

Tomitettségvizsgalo egységek
Csavarozogépek

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, mérdeszkozok
Mindségfejlesztés

Eldszereld csoportmunkahelyek
Részegységeket eldallitd munkahelyek
CNC-vezérlésii megmunkalogépek, megmunkaldkozpontok



B A kisteherbirast emelégépek

A Biztonsdgos munkavégzés feltételei

B Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

B Hiit6-, kendanyagok

C A termékekkel kapcsolatos fogalmak

C A mindségiranyitassal- és ellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
B A selejttel kapcsolatos fogalmak

C A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak

A A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozo kdvetelmények
A Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozo
kovetelmények

A helyesbitd tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A bels6é mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatérsak képzésére vonatkozo6 kdvetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozésa, gyartaskozi
ellendrzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Ellenorzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartydk, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete
Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)

Marés (elmélet/gyakorlat)

Furas (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)
Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

Munkavédelem

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem ¢€s biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emelo6 és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

TmaoawmOoOOO00QOwWoUoOwWwo OO 0000

A szint megjelolésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése
3 Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban
3 Koznyelvi szoveg hallas utani megértése



Informécioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Meérdeszkozok hasznalata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek hasznélata

Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
Kezdeményezokészség

Moédszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelemmegosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0340-06 Kézigépes megmunkaloé feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket
Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban
Intézkedik a feltételek hidnya esetén
Intézkedik az atvett nem megfeleld alkatrész/termék esetén
Elvégzi a szamara eldirt miveleteket
Ellendrzi a munkdjat a szamara el6irt miiveletek elvégzése utan



A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentdlja az egész muszak alatt a
gyartas folyamatat, az esetlegesen eléfordult rendellenességeket

Tovabbitja a gyartmanyt a kovetkez6é munkafazishoz

Tovabbitja a kisérddokumentéciot a kovetkezd munkatazishoz

A beosztottak, tanulok betanulasi tevékenységét ellendrzi

A beosztottak, tanulok betanulasi tevékenységét dokumentalja

Meghatarozza a gyartashoz sziikséges anyagok, szerszamok, eszk6zok munkahelyi
(munkaallomas) igényét

A gyartashoz sziikséges anyagokat, szerszamokat, eszkdzoket a munkahelyi gyartasi
(szerelési) logika szerint elrendezi

Gyartashoz sziikséges anyagok el0készitése

A beosztottak, tanulok betanitasa

Az el6z6 gyartasi miveleti helytdl atveszi a munkadarabot

Dokumentalja az el6z6 miiveleti helyrdl a munkadarab atvételét

Ellendrzi az altala elvégzett munkafeladat eredményét

Dokumentdlja az 4altala elvégzett munkafeladatot, illetve annak ellendrzését, az
ellendrzés eredményét

A technoldgiai utasitdsoknak megfeleléen dokumentalja az egész miiszak alatt a
gépek kezelését, az esetlegesen eldfordult rendellenességeket

Hasznalja az egyéni és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket
Karbantartja a munkavédelmi eszkozoket

Elvégzi a napi karbantartast

Dokumentdlja az dtadas-atvételt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

B
B
D
D
D
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Gyartasi dokumentacid

Vonatkoz6 jogszabalyok ismerete

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi €s formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak-, méret és helyzettiirések

Feliileti tisztasag és érdesség fogalma és értékelése
Miveletterv

Miiveleti utasitas

Gyartmanykatalogusok

Szabvanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak

Hossz- és sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés

Feliiletek ellenérzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok
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Digitalis méréstechnika

Szamitdgépes mérdeszkdzok

Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos méroeszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes Gsszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futészalag rendszerii gyartas

Automatizalt szerelés

Munkadarab-szallité berendezések

Munkahely mozgat6 rendszerek

Alkatrészellato egységek

Szereld egységek

Robotok

Mér6, beallité egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata

Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
Munkavédelmi ismeretek

Kézigépek biztonsagi ismeretei

Erintésvédelmi alapismeretek

Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk

Tervszerl karbantartas

Szijhajtasa, lanchajtast munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa

A gyartésorok hidraulikus elemei

Csavarozogépek

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas

Logisztikai rendszer

Szerszamok, méroeszk6zok

Mindségtejlesztés

Elészerel6 csoportmunkahelyek

Részegységeket eldallitd munkahelyek

A kisteherbirast emelégépek

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A mindségbiztositassal kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozd kdvetelmények
Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbito és megel6z0 tevékenységre vonatkozé kdvetelmények
A belsé mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények
A Mindségi Kézikonyv



A Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenérzése (SPC)

Hulladékgazdalkodas

Szereldszerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitasi

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emeld és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

A Tlzvédelmi ismeretek

A Kornyezetvédelmi ismeretek

ONON®
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
Olvasott koznyelvi szOveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddoé szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Szabadkézi rajzolas
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzék
Méréeszk6zok hasznalata
Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Gép kezelészerveinek kezelése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek hasznélata
Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallésag
Dontésképesség



Tarsas kompetenciak:

Hatarozottsag

Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremtd készség
Ko6zérthetdség
Kezdeményezdkészség

Modszerkompetenciak:

Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Modszeres munkavégzés

Logikus gondolkodas

A kornyezet tisztan tartdsa
Figyelem megosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0450-06 Autogyarto kiegészité V. a kézigépes megmunkalok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban

Intézkedik a feltételek hidnya esetén

Ellendrzi az éltala elvégzett munkafeladat eredményét

Intézkedik az altala elvégzett munkafeladat hibas eredménye esetén
Uzembe helyezi a munkahelyi gépeket, berendezéseket

Mintadarab ellendrzését dokumentalja

Elinditja a folyamatos gyartast

Elvégzi a sziikséges karbantartési feladatokat

Atadasra felkésziti a gyartosori gépet

Dokumentdlja az dtadas-atvételt

Hasznalja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkozoket
Figyeli a technoldgiai berendezések allapotat

Figyeli az lizem elektromos berendezéseinek allapotat

Gondoskodik a veszélyes hulladékok és gongyolegek atmeneti tarolasarol
Karbantartja a munkavédelmi eszkdzoket

Kornyezetszennyezés esetén karelharitast végez

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

B
D
D
D
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Gyartasi dokumentacid

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznélata
Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak- és helyzettlirések, feliileti érdesség
Miiveletterv



Miveleti utasitas
Gyartmanykatalogusok
Szabvanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak
Hossz- ¢és sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés

Feliiletek ellendrzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus méréeszk6zok
Digitalis méréstechnika
Szamitogépes mérdeszkdzok
Sorozatmérés eszkozei
Pneumatikus, elektromos mér6eszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak
Egyedi munkahelyes 0sszeszerelés
Mozg6 munkahelyes szerelés
Futoszalag rendszer(i gyartas
Automatizalt szerelés

Munkadarab szallitd berendezések
Munkahely mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereld egységek

Robotok

Méro, beallitd egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek
Egyes gyartosori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

1 Elemi szintli szamitdgéphasznalat
Olvasott koznyelvi szOveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodé szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
Szabadkézi rajzolas
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzék
Méréeszk6zok hasznalata
Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Gép kezelészerveinek kezelése
Munkabiztonsagi eszk6zok felszerelések hasznalata
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3 Egyéb méromiiszerek hasznalata
5 A Kornyezetvédelem irdnti elkotelezettség

Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremtd készség
Ko6zérthetdség
Kezdeményezokészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelem megosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0344-06 Autogyarto feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Alkalmazza a mindségiranyitassal kapcsolatos szabvanyokat
Iranyitassal alkalmazza a matematikai statisztikai modszereket
Alkalmazza a statisztikai folyamatiranyitast (SPC)
Oldhato kotéseket l1étesit
Nemoldhat6 kotéseket 1étesit
Alkalmazza az alapvet6 forgacsologépeket
Miikddteti a szamjegyvezérlésti szerszamgépeket
Hidraulikai-pneumatikai elemeket javit
Felméri a numerikusan, hidraulikusan, pneumatikusan iranyitott berendezések
allapotat
Bedllitja a gépek alap-paramétereit
Hasznélja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkozoket
Karbantartja a munkavédelmi eszkozoket
Elvégzi a napi karbantartast
Ellendrzi és dokumentalja az altala elvégzett munkafeladat eredményét
Dokumentalja az atadas-atvételt
Hidraulika-pneumatika elemeket szerel
Hidraulika rendszer hibat megallapit
Pneumatika rendszer hibat megéllapit
Hidraulika rendszer hibat elharit
Pneumatika rendszer hibat elharit



Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B
D
D
D
D
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Gyartasi dokumentécio

Vonatkozo jogszabalyok

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemz6i
Osszeallitési rajzok alaki és formai jellemzéi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi utmutatas hasznéalata
Biztonsagi adatlapok

Gépelemek jelképes abrazolasa
Meéretmegadas szabalyai

Feliileti tisztasag ¢s érdesség fogalma és értékelése
Turések, illesztések

Alak, méret és helyzettlirések

Miveletterv

Miveleti utasités

Gyartmanykatalogusok

Szabvéanyok

Meérési alapfogalmak, mérési hibak
Hossz- és sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés

Feliiletek ellendrzése

Fogaskerekek mérése

Elektronikus mérdeszk6zok

Digitalis méréstechnika

Szamitogépes mérdeszkdzok
Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mérdeszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes 6sszeszerelés

Mozgd munkahelyes szerelés

Futoszalag rendszerti gyartas
Automatizalt szerelés

Munkadarab szallité berendezések
Munkahely mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereld egységek

Robotok

Meéro, bedllitd egységek

Ellendrzo, végellendrzé egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek és elharitasuk
Tervszerl karbantartas

TPM karbantartasi rendszer



B CNC-technika alkalmazésa a gyartasban
Megmunkaldkdzpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartosorok mechanikus elemei

Szijhajtast, lanchajtasi munkadarab tovabbitas

Palettas gyartdsorok

Konvejorsorok

A gyartosorok hidraulikus elemei

Sajtolo egységek

Munkadarab-befogo egységek

Munkadarab-emeld lift

A gyartosorok pneumatikus elemei

Rogzitdegységek

Tomitettségvizsgald egységek

Csavarozogépek

Egyszerlibb beallitasi feladatok végrehajtasa
Alkatrészellatas, alkatrészadagolas

Logisztikai rendszer

Szerszamok, mérdeszkozok

Mindségfejlesztés

Eldszereld csoportmunkahelyek

Részegységeket eldallité munkahelyek

CNC-vezérlésii megmunkalogépek, megmunkaldkozpontok
A kis teherbirast emel6gépek

Munkavédelmi ismeretek

Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

Hiit6- kendanyagok

A termékekkel kapcsolatos fogalmak

A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
A selejttel kapcsolatos fogalmak

A termékek azonositasara, nyomon kovetésére vonatkozd kdvetelmények
Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozd
kovetelmények

A helyesbitd tevékenységre vonatkozé kdvetelmények

A belsé mindségiigyi feliilvizsgalatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenorzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Ellendrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartyak, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Hulladékgazdalkodas

Kézi anyagalakitas (elmélet/gyakorlat)

Esztergalyozas (elmélet/gyakorlat)
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Maras (elmélet/gyakorlat)

Furés (elmélet/gyakorlat)

Koszoriilés (elmélet/gyakorlat)

Egyéb forgacsolasi eljarasok (elmélet/gyakorlat)
Szerel6szerszamok

A szerelés gépei, késziilékei

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaclharitas

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emel6 és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

Segédenergia szerepe, eldallitasa, levegd-elokészités

A nagynyomadsu kozeg biztonsagtechnikdja, berendezései
Nyomas, feliilet, erd, toltési sebesség stb.

Pneumatikus kor felépitése

Ut-, kdvetd-, idéterv vezérlés

Energia kozvetité anyagok

Szerkezeti elemek rajzi jelei

Energia atalakitok

Hidraulikus kor felépitése

Ut-, kovets-, programvezérlés

Szerkezeti elemek, érzékeldk, jelképzok, jeltarolok
Jelatalakitok, erdsitok, végrehajto és beavatkozo szervek
Elektro-pneumatika

Elektro-hidraulika

Szabalyozastechnika segédenergiai

Pneumatikus szabalyozas elemeli, érzékelok, szabalyozok
Végrehajto és beavatkozo szervek

Villamos szabalyozas, PID szabalyozok

Tavadok, végrehajto és beavatkozo szervek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

1 Elemi szinti szamitdégéphasznalat
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban
Koznyelvi szoveg hallds utdni megértése
Informacidforrasok kezelése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Villamos kapcsolési rajz olvasésa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, jelzések értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése
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Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzek

Mérbeszkdzok hasznalata

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
EllenoOrzési hatarok, beavatkozasi hatarok értelmezése
Ellendrzési kartyak, szabalyozo kartyak hasznalata
Forgécsologépek kezelése

Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek hasznélata
Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség
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Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Felelosségtudat
Térlatas
Pontossag
Monotonia-tlirés

Térsas kompetenciak:
Hatéarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség
Nyelvhelyesség
Iranyitasi készség
Tomor fogalmazas készsége
Visszacsatolasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyénvalo6 alkalmazasa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztan tartdsa
Figyelem megosztas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0343-06 Haztartasi gépgyarto feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Alkalmazza a mindségiranyitassal kapcsolatos szabvanyokat
Alkalmazza a statisztikai folyamatiranyitast (SPC)
Iranyitassal alkalmazza a matematikai statisztikai modszereket
Oldhato kotéseket 1étesit



Nemoldhato kotéseket 1étesit

Hidraulikai-pneumatikai elemeket javit

Felméri a numerikusan, hidraulikusan, pneumatikusan iranyitott berendezések
allapotat

Bedllitja a gépek alap-paramétereit

Alapvet6 elektronikai aramkoroket készit

Alkalmazza a kiilonb6z0 tervezést segitd programokat

Elektronikai elemeket 6sszeépit

Mianyagbol készitett alkatrészeket 6sszeszerel

Uzembe helyezi a haztartasi gépeket

Héztartasi gépeket dsszeallit

Hasznalja az egyéni- és alkalmazza a kollektiv munkavédelmi eszkdzoket
Karbantartja a munkavédelmi eszkozoket

Elvégzi a napi karbantartést

Ellendrzi és dokumentalja az altala elvégzett munkafeladat eredményét
Dokumentalja az atadéas-atvételt

Hidraulika-pneumatika elemeket szerel

Hidraulika rendszer hibat megallapit

Pneumatika rendszer hibat megéllapit

Hidraulika rendszer hibat elharit

Pneumatika rendszer hibat elharit

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
B Gyartéasi dokumentacio
D Vonatkozo jogszabalyok ismerete
D Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
D Abrazolasi modok
D Alkatrészrajzok tartalmi €s formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok tartalmi és formai jellemz6i
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatok hasznalata
Biztonsagi adatlapok
Gépelemek jelképes abrazolasa
Oldhato kotések
Nemoldhat6 kotések
Meéretmegadas szabalyai
Turések, illesztések
Alak, méret és helyzettlirések
Miiveletterv
Miiveleti utasités
Gyartmanykatalogusok
Szabvanyok
Mérési alapfogalmak, mérési hibak
Hossz- €s sz0gmérd eszkdzok
Menetellendrzés
Feliiletek ellenérzése
Fogaskerekek mérése
Elektronikus méréeszk6zok
Digitélis méréstechnika
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Szamitogépes mérdeszkdzok
Sorozatmérés eszkozei

Pneumatikus, elektromos mér6eszkozok
Gyartasszervezési alapfogalmak

Egyedi munkahelyes Osszeszerelés
Mozg6 munkahelyes szerelés

Futoszalag rendszer(i gyartas
Automatizalt szerelés

Munkadarab szallitdo berendezések
Munkahely mozgat6 rendszerek
Alkatrészellato egységek

Szereld egységek

Robotok

Meérd, beallito egységek

Ellendrzo, végellendrzo egységek

Egyes gyartésori munkahelyek kialakitasa
Gyartosori munkahelyek kapcsolata
Gyartosorok iranyitasi rendszere

Az lizemeltetés eszkozei és dokumentacioi
A biztonsagos munkavégzés feltételei
Rendkiviili hibajelenségek €s elharitasuk
Tervszerl karbantartas
TPM-karbantartasi rendszer
CNC-technika alkalmazésa a gyartasban
Megmunkaldkdzpontok

Az integralt szamitogépes gyartas

A rugalmas gyartorendszerek

A gyartésorok mechanikus elemei
Szijhajtas, lanchajtadsit munkadarab tovabbitas
Palettas gyartosorok

Konvejorsorok

Egyszeriibb beallitasi feladatok végrehajtasa
A gyartosorok hidraulikus elemei

Sajtolo egységek

Munkadarab befogd egységek
Munkadarab emeld lift

A gyartosorok pneumatikus elemei
Rogzitdegységek

Tomitettségvizsgalo egységek
Csavarozogépek

Alkatrészellatas, alkatrészadagolas
Logisztikai rendszer

Szerszamok, méroeszk6zok
Mindségtejlesztés

El6szerel6 csoportmunkahelyek
Részegységeket eldallitd munkahelyek
CNC-vezérlésti megmunkalogépek, megmunkalokdzpontok
A kisteherbirast emel6gépek
Munkavédelem

Erintésvédelem



B Ipari kendanyagok és alkalmazasuk

B Hiit6- kendanyagok

C A termékekkel kapcsolatos fogalmak

C A mindségiranyitassal és mindségellendrzéssel kapcsolatos fogalmak
B A selejttel kapcsolatos fogalmak

A A termékek azonositdsara, nyomon kovetésére vonatkozo kdvetelmények
A Az ellendrzott allapot jelolésére, a nem megfeleld termékek kezelésére vonatkozo
kovetelmények

A helyesbito és megeldzo tevékenységre vonatkozd kovetelmények
A bels6 mindségligyi feliilvizsgélatok

A munkatarsak képzésére vonatkozo6 kovetelmények

A Mindségi Kézikonyv

Munkautasitasok

Idegenaru ellendrzés, gyartaskozi ellendrzés, végellendrzés
Tomegcikkek atvételi ellendrzése

Tomegcikkek, sorozatban gyartott termékek mindségének szabalyozasa, gyartaskozi
ellenérzése (SPC)

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata

Ellendrzési hatarok, beavatkozasi hatarok

Ellendrzési kartyak, szabalyozo kartyak

Gépek, berendezések mindségképességének vizsgalata
Mindségképesség vizsgalat elve, menete

Hulladékgazdalkodas

Szereldszerszamok

A szerelés gépeinek, késziilékeinek

Anyagmozgatas, teheremelés

Szerelés, hibaelharitas

A Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépilizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai

A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai

A Emeld és szallitogépek iizembiztonsagi szabalyai

A Tlzvédelem

A Kornyezetvédelem

Segédenergia szerepe, eldallitasa, levego-elokészités

A nagynyomast kdzeg biztonsagtechnikdja, berendezései

Nyomas, feliilet, erd, toltési sebesség stb.

Pneumatikus kor felépitése

Ut-, kdvetd-, idéterv vezérlés

Energia kozvetitd anyagok

Szerkezeti elemek rajzi jelei

Energia atalakitok

Hidraulikus kor felépitése

Ut-, koveté-, programvezérlés

Szerkezeti elemek, érzékeldk, jelképzok, jeltarolok

Tavadok, jelatalakitok, erdsitok, végrehajtd €s beavatkozo szervek
Elektro-pneumatika

Elektro-hidraulika

Szabalyozastechnika segédenergiai
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B Pneumatikus szabalyozas elemei, érzékeldk, szabalyozok
C Villamos szabalyozas, PID szabalyozok

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

1
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Elemi szintli szamitégéphasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informéacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolési rajz olvasésa,értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi abrak olvasasa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek, értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése

Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Meérdeszkozok hasznalata

Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek hasznélata
Kornyezetvédelem iranti elkotelezettség

Személyes kompetenciak:

Precizitas

Kéziigyesség

Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag

Dontésképesség

Felel6sségtudat

Térlatas

Pontossag

Monotoénia tlirés

Térsas kompetenciak:

Hatéarozottsag

Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremt6 készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség
Iranyitasi készség

Tomor fogalmazas készsége
Visszacsatolasi készség

Moédszerkompetencidk:

Ismeretek helyénval6 alkalmazasa



Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas

A kornyezet tisztan tartasa
Figyelemmegosztés

A 31521 08 0010 31 01 azonosité szamu, Autéogyarté megnevezési szakképesités-elagazas

szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0203-06 A probagyartas technologiaja
0339-06 Gépgyartosori gépkezeloi, gépszereldi feladatok
0344-06 Autogyarto feladatok

A 3152108 0010 31 02 azonosité szamu, Haztartasi gépgyarté megnevezési szakképesités-

elagazas szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0203-06 A probagyartas technoldgidja
0339-06 Gépgyartosori gépkezeldi, gépszereldi feladatok
0343-06 Héztartasi gépgyarto feladatok

A 3152108 0100 31 01 azonosité szamu, Finomgyartosori gépkezeld, gépszereléo megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0203-06 A probagyartas technologiaja
0383-06 Finomgyartosori gépkezeldi, szereldi feladatok

A 3152108 0100 21 01 azonosito szamu, Gépi feliiletelokészito és -tisztito megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0446-06 Gépi feliiletelokészitd és -tisztitd feladatok

A 31521 08 0100 21 02 azonosité szamu, Gyartosori munkas megnevezési részszakképesités

szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0203-06 A prébagyartas technologiaja
0341-06 Gyartosori munkafeladatok




A 31521 08 0100 21 03 azonosité szamu, Iparitermék-bonté megnevezésii részszakképesités
szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése
0110-06 Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0342-06 Iparitermék- bonto feladatok

A 3152108 0100 31 02 azonosité szamu, Kézigépes megmunkaléo megnevezésii
részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0203-06 A prébagyartas technologiaja
0340-06 Kézigépes megmunkal6 feladatok
\%

VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK
1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Modulzaré vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszerti szakképzés esetén:

Az utolso szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékli a modulzaro vizsga
eredményes letételével

Amennyiben a szintvizsgat a kamara megszervezte, gy az iskolai rendszeri szakképzésben
résztvevo vizsgara bocsatasanak feltétele az eredményes szintvizsga

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Elsésegélynyujtas, ujraélesztés
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 30 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kornyezet- €s tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 50%

2. vizsgarész



A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0203-06 A probagyartas technolégiaja
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idotartama: 180 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
A probagyartds dokumentéalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idotartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0339-06 Gépgyartosori gépkezeldi, gépszereloi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartésa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlat
Id6étartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartds anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0383-06 Finomgyartosori gépkezeloi, szereloi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartésa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:



gyakorlati
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartds anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:

irasbeli
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszaddsi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

5. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0445-06 Haztartasi gépgyarto kiegészité 1. a finomgyartosori gépkezelok, gépszerelok
szamara

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
VégellenOrzés és dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idotartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

6. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0446-06 Gépi feliiletelokészito és -tisztito feladatok
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Gépi feliilettisztitasi gyakorlat
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idotartama: 60 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Feliilettisztitas technoldgiaja, gépei
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%



2. feladat 30%

7. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0447-06 Autogyarto kiegészito I1. a gépi feliiletelokészitok és -tisztitok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartasa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartas anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:

irasbeli
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

8. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0341-06 Gyartosori munkafeladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartésa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartds anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:



1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

9. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0448-06 Autogyarto kiegészito II1. a gyartésori munkasok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Végellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

10. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0342-06 Iparitermék-bonto feladatok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkezd darab vizsgalata, bontas elvégzése, szelektalt tarolds, kisérd
dokumenticio kitoltése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Bontott termék szelekcids szempontjai
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadési id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

11. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0449-06 Haztartasi gépgyarto kiegészito I'V. az iparitermék-bontok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartésa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartds anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 60 perc



A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszaddsi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

12. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0340-06 Kézigépes megmunkalo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartasa, kisérd dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrészrajz alapjan a gyartas anyag-, szerszam- és eszkozigényének meghatarozasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

13. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0450-06 Autogyarto kiegészité V. a kézigépes megmunkalok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
A beérkez6 darab vizsgalata, mintadarab gyartésa, kiséré dokumentacio kitoltése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Alkatrészrajz alapjan a gyartds anyag-, szerszam-, eszkozigényének meghatarozésa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:



irasbeli
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Gyartosori gyartasszervezési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszaddsi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 30%
3. feladat 20%

14. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0344-06 Autogyarto feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Berendezések allapotanak felmérése, alapparaméterek beéllitasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Részegységek szerelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Forgacsologépek kezelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Mindségellendrzési alapfogalmak
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 40%
2. feladat 20%
3. feladat 20%
4. feladat 20%

15. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0343-06 Haztartasi gépgyarto feladatok



A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Berendezések allapotanak felmérése, alapparaméterek beallitasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idotartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Részegységek szerelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idotartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Részegységek Osszeszerelése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idotartama: 120 perc
A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Haztartéasi gépek és szerelésiik
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 40%
2. feladat 20%
3. feladat 20%
4. feladat 20%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 31 521 08 0010 31 Ol azonositd szamu, Autdégyartdé megnevezésii szakképesités-
elagazashoz rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 20

3. vizsgarész: 20

14. vizsgarész: 50

A 31 521 08 0010 31 02 azonositdé szamu, Héaztartdsi gépgyartd megnevezésli szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 20

3. vizsgarész: 20

15. vizsgarész: 50

A 31 521 08 0100 31 Ol azonositd szamu, Finomgyartdsori gépkezeld, gépszereld
megnevezésil részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 30

4. vizsgarész: 60



A 31 521 08 0100 21 01 azonositd szaml, Gépi feliilettisztito megnevezési
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 20

6. vizsgarész: 80

A 31 521 08 0100 21 02 azonositdé szamu, Gyartéosori munkds megnevezési
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 30

8. vizsgarész: 60

A 31 521 08 0100 21 03 azonositd szamu, Iparitermék-bontdé megnevezési
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 20

10. vizsgarész: 80
A 31 521 08 0100 31 02 azonositd szamu, Kézigépes megmunkaldé megnevezési
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 30

12. vizsgarész: 60

A 31 521 08 0010 31 02 azonositdé szamu, Héaztartdsi gépgyartd megnevezésli szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében amennyiben a vizsgazo a 31
521 08 0100 31 01 azonositdé szamu, Finomgyartosori gépkezeld, gépszereldé megnevezésii
részszakképesitéssel rendelkezik

5. vizsgarész: 100

A 31 521 08 0010 31 01 azonosité szamu, Autdégyartd megnevezésii szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében amennyiben a vizsgazo a 31
521 08 0100 21 01 azonositd szamu, Gépi feliilettisztitd megnevezésii részszakképesitéssel
rendelkezik

7. vizsgarész: 100

A 31 521 08 0010 31 01 azonositdé szamu, Autdgyartd megnevezésii szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében amennyiben a vizsgazo a 31
521 08 0100 21 02 azonositd szamu, Gyartésori munkas megnevezési részszakképesitéssel
rendelkezik

9. vizsgarész: 100

A 31 521 08 0010 31 02 azonositdé szamu, Héaztartdsi gépgyartdé megnevezésli szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében amennyiben a vizsgazo a 31
521 08 0100 21 03 azonosité szamu, Iparitermék-bontd megnevezésii részszakképesitéssel
rendelkezik

11. vizsgarész: 100

A 31 521 08 0010 31 01 azonositdé szamu, Autdgyartd megnevezésii szakképesités-
eldgazashoz rendelt vizsgarész €s ennek sulya a vizsga egészében amennyiben a vizsgazo a 31
521 08 0100 31 02 azonositdo szdmu, Kézigépes megmunkdld megnevezesi
részszakképesitéssel rendelkezik



13. vizsgarész: 100

4. A szakmai vizsgarészek aldli felmentés feltételei

A szakképesitéshez, és szakképesités-elagazdshoz rendelt vizsgarészek valamelyikének

korabbi teljesitése

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéroé szempontjai

\4!

ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok és
felszerelések minimuma

Héztartasi gépgyarto

Finomgyartosori
gépkezeld, gépszereld

Gépi feliilettisztitd

Gyartosori munkas

Futoészalag vezérld

> | Autogyartd

Szereld célgépek

Szereld célszerszamok

b

< | < || Iparitermék-bontd

| <[] Kézigépes megmunkald

Vasipari kéziszerszamok

b

Villamosipari kéziszerszamok

Mechanikus méréeszkozok

Elektromos mérdeszkdzok

PR R

Végellendrzé berendezések

Szamitogépek

Finomgyartosori specialis eszk6zok, szerszamok, késziilékek

kil

Anyagmozgatd eszk6zok

>~

>

Védofelszerelések

>~
>

>~

=

Specialis technoldgiai berendezések

Sarokesiszold

Szalagcsiszolo

Csavarbehajto

Kézi mar6

Szabadsugaras szord

PR R R

Szerel6allvanyok

Késziilékek

Modellek

Munkadarab mintak

PR R

PR PR R




Oktato gyartosori egységek

Mérémiiszerek X X | X
Gyartasi dokumentumok XX X [X|X| X | X
Szamitogépes rendszer gyakorlo céli hasznalata XX X [ X|X| X | X
VIL
EGYEBEK

Iskolai rendszerii képzéseknél az Osszefliggd szakmai gyakorlat idétartama: 2 szakképzo
évfolyam esetén az elsd tanévet kovetden 160 ora, 3 szakképzd évfolyam esetén az elsd
tanévet kovetden 80 6ra a masodik tanévet kovetden 120 ora.




