MUANYAG-FELDOLGOZO
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYE]I

I.
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositd szama: 52 521 02 0000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Mianyag-tfeldolgozé

3. Szakképesitések kore:

3.1 |Részszakképesitések
Azonositészam: 52 521 02 0100 31 01
Megnevezés: Egyéb milanyagtermék gyartd
Azonositoszam:  [52 521 02 0100 31 02
Megnevezés: Froccsontégép-kezeld
Azonositészam:  [52 521 02 0100 31 03
Megnevezés: Hore keményedd miitanyagok

feldolgozoja

Azonositoszam: |52 521 02 0100 31 04
Megnevezés: Mianyag hegesztd, h6formazo
Azonositoszam: |52 521 02 0100 31 05
Megnevezés: Mianyagextruder-kezel

|3.2 |Elégazésok | Nincsenek |

[3.3 [Raépiilés | Nincs |

4. Hozzarendelt FEOR szam: &136

5.  Képzés maximalis idStartama:

Szakképesités megnevezése , Szakkepzem’ Oraszam
¢vfolyamok szdma
Miianyag-feldolgozo 1 1200




II.
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Miianyag-feldolgozo

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetencidk:

Iskolai eloképzettség:
Szakmai eloképzettség:

El6irt gyakorlat:

érettségi vizsga

Elérheto kreditek mennyisége: -

Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. Elmélet aranya: 40 %

3.  Gyakorlat aranya: 60 %

4.  Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): van
IdStartama (évben vagy félévben): 0,5 év

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben): nem szervezhetd

Ha szervezhetd, mikor:

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Egyéb miianyagtermék gyarto

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetencidk:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eloképzettség:

El6irt gyakorlat:

nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfok iskolai
végzettség



Elérhet6 kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szdma:
Oraszam: 330
3.  Elmélet aranya: 40 %
4.  Gyakorlat aranya: 60 %
5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Frocesontégép-kezel6
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetencidk: -
Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfokt iskolai
végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérheto kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis idétartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam: 300
3.  Elmélet aranya: 40 %
4.  Gyakorlat aranya: 60 %



5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Hére keményedé miianyagok
feldolgozoja
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetencidk: -
Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai
végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eldirt gyakorlat: -
Elérhet6 kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem szlikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis id6tartama:
S,zakképzési ¢évfolyamok szama:
Oraszam: 330
3.  Elmélet aranya: 40 %
4.  Gyakorlat aranya: 60 %
5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Miianyag hegeszt6, héformazé
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetencidk: -

Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfok iskolai
végzettség



Szakmai eloképzettség: -

Eldirt gyakorlat: -

Elérhet6 kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem szikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
S,zakképzési ¢évfolyamok szama:
Oraszam: 330
3.  Elmélet aranya: 40 %
4.  Gyakorlat aranya: 60 %
5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Miianyagextruder-kezel6
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetencidk: -
Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfokt iskolai
végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérheto kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis id6tartama:

Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam: 300



Elmeélet ardnya: 40 %
Gyakorlat aranya: 60 %

Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal €10k esetében, iskolai rendszerben):

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: szilikséges



IIL.
MUNKATERULET

A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakor, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

8136 Miianyag-feldolgozo

A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

Munkavégzéssel kapcsolatos eldirdsokat betartja, betartatja
Szamitogépet hasznal, adminisztrativ feladatokat lat el
Gyartési tevékenységgel 6sszefiiggd feladatokat 1at el
Anyag elOkészitést végez, végeztet

Gyartoszerszamot kezel, kezeltet, elokészit, el6készittet
Feldolgozdgépet és berendezéseket kezel, kezeltet
Feliigyeli, feliigyelteti a gyartasi folyamatokat

Froccsontd gépet kezel

Frocesontési technologiat allit be

Extruder gépet, géprendszert kezel

Extrudalasi technologiat allit be

Hore keményedd milanyag-feldolgozé gépet kezel

A hdre keményedd feldolgozasi technologiat allit be
Mianyaghegesztd, hoformazé gépet, gépeket kezel
Hoéformézo vagy hegesztési technologiat allit be

Egyéb miianyagtermék-gyartod berendezéseket, eszkozoket kezel

A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezése




IV.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2078-06 Miianyag-feldolgozo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonsagi allapotarol
A munkavégzéssel 0sszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkoz6 eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
Gondoskodik a munka-, tiiz- ¢és Dbalesetvédelmi eszkozokrol ¢és azok
hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt
Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirasokat
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Technologia véltoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technoldgiat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukiséré dokumentumokat kezel, to1t ki
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Terveket, muszaki leirasokat olvas, értelmez
Munkamiveletekrdl vazlatos rajzot készit
Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez
Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit
Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat
Kisgépeket, kéziszerszamokat hasznal a technologiai alapmiiveleteknél
Fém és miianyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, fiirészel, hajlit,
reszel, csiszol)
Termékeket készre szerel
Termék utokezelését végzi tulajdonsagmodositas érdekében
Csomagolast végez
Kivalasztja a sziikséges alapanyagot
Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallito eszkozoket kezel
A technoldgiai utasitasnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel
Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszk6zokkel végzi
Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését



Betartja és betartatja a raktari rendet

Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytijti €s tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gijrahasznositja, visszadolgozza és kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszamot

Ellendérzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja és véddanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 1) termékhez valo atallitdsat (pl. robotok megfogo
elemei, sorjazo eszkozok stb.)

A szerszdmhoz és géphez szorosan nem ko6tddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk0zok miikoddképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a szilikséges feldolgozdgépet-, gépeket és kiegészitétechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra valo alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatirdnyitd rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolodd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Bedllitja, beallittatja a technologiai utasitdsban eldirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat 14t el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technoldgiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartds menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintét vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentdlja a gyartasi folyamatot

A dokumentacidk alapjan napi elszamolast, anyag- €s energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyéaban leéllitja a termelést

A berendezések lizemelését felligyeli, felligyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott érté¢kének betartasat

Ellendrzi a frocesontdgép lizemképességet, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikddo
képességét

Frocesontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Froccsontd szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja

Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti

Meglévo frocestechnologiat beallitja

Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki



Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kovetd egységeknél
Proba froccsontést végez

Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit

A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitészalag, robot) inditja

A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Ellenérzi az extrudergép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkozok muiikodod
képességét

Extruder gépet €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja

Extruder gépet €s szerszamot iizemi hémérsékletre felfiiti

Meglévd extrudalési technologidkat beallitja

Sziikség esetén uj extrudalasi technologiat dolgoz ki

Osszehangolja az extrudaldsi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalasi probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja

Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Ellenérzi a hére keményedd feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok miikodo képességét

A hére keményedd termékgyartdsahoz hasznalt gépet és perifériait bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti

Hoére keményedd termék gyartasdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti

A hére keményedd termékgyartdsahoz alkalmazott technologiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja

Sziikség esetén uj hére keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Proba kikeményitést végez

Sziikség esetén a laminalasi technologiat finomitja

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevOoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, olddszerek, katalizatorok, higitok ¢és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Hoformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hoéforméazogép ilizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok mitkodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikodo képességét

Sziikség esetén a melegalakitashoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat izemi homérsékletre felfiiti
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Hoformazas esetén alkalmazza, beallitja az elézdekben hasznalt technologiai
paramétereket

Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a hoformazasi paramétereket, j technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a hdéformazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozési
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Ellen6rzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mitkodoképességét

Alkalmazott gépeket €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miiveleteket végez

Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

HivloNoNoNoNeoNoNeN-"R-RvioNoRvEoNoNoNeN "NoNvEeNe)

Gépelemek

Mechanika

Elektromechanikus mérémiiszerek
Mechanikai méromuszerek
Anyag-¢és gyartmanyismeret
Segédanyagok

Szerves ¢€s szervetlen kémia
Gépkarbantartés
Gyartasismeret

Miiszaki abrazolas

Villamos ¢és gépész rajzjelek
Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
Szabvéanyok

Miiszaki dokumentacio
Altalanos munkavédelem
Erintésvédelem
Elsésegélynyujtas

Altalanos tiizvédelem

Tizolto késziilékek
Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy és munkavédelem
Memoriak, adattarolok
Méréstechnika alapjai
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Iranyitastechnikai alapismertek

Gépek, szerszamok karbantartasa

Nehéz szerszamok mozgatasa

Szaritok, temperalok kezelése

Szerelés

Veszélyes gépelemek (forrd feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések

Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Reolodgia, hdtan

Froccsontd gép

Froccsontd gép iizemeltetése

Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései
Frocesontd szerszam

Froccsontd szerszam kezelése

Froccsontési technologiak

Hore keményedd technikak

Hore keményedo feldolgozogépek

Hore keményedd froccsszerszamok

Hore keményedo feldolgozasok

Miigyantak kezelése €s felhasznalasa

Laminalasi technoldgiak

Uvegszalas erdsité anyagok

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, iizemeltetése
Extruder technologiak

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Vékuumformézo gép

Préslég-forméazo gép

Melegalakito berendezések (hajlitd, brigeld, polirozo stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak

Préslég és vakuumformazas technologidk
Melegito €s hajlito technikdk, technologiak
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk és technologiak

Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhuzas technikai eszkozeinek és technoldgiai
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Martési technikdk és technologidk
Mianyagfeliilet-kezelési technikéak és technologiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Miianyagbevonatok készitésének technikai és technoldgiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologiak
Specialis uj eljarasok

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

BRI N PR W LW W WN NN W W W WDNDNDNDNWWWWWWWWWWWWWNNDNDNDDN

ECDL 1. m. IT alapismeretek

ECDL 2. m. Operacios rendszerek

ECDL 3. m. Szovegszerkesztés

ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbézis-kezelés

Folyamatiranyito szoftverek kezelése és ismerete
Adattarolok kezelése (input, output)

Vezérlo szoftverek kezelése

Idegen nyelvii specialis szoftverek kezelése
Munkadarabrajz olvasasa, értelmezése

Olvasott kdoznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Ko6znyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szOveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése

Idegen nyelvli fogalmazas irasban

Idegen nyelvii hallott szoveg megértése

Idegen nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informacioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatdsok elvégzése

Viz és levego bekotés kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Folyamatabrak olvasasa, értelmezése

Miiszaki rajz olvasésa, értelmezése

Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomldk bekotési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotéelem szereld szerszdmok hasznalata
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Tolomérce, mikrométer hasznalata
Anyagmozgat6 és- emeld berendezések hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata
Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
Elsdsegély eszkozeinek hasznalata

W W W W b

Személyes kompetenciak:
Problémamegoldo képesség
Dontés képesség
Precizitas
Monotonia-tiirés
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Felelosségtudat
Onallosag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhat6sag
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Attekintd képesség
Modszeres munkavégzés
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharitas
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2079-06 Egyéb miianyagtermék gyarto feladok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonséagi allapotarol
A munkavégzéssel 0sszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja ¢és betartatja a munka-, baleset-, tliz- ¢és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
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Gondoskodik a munka-, tiz- ¢és Dbalesetvédelmi eszko6zokrol ¢és azok
hasznalhatosagarol

Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt

Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirasokat

Szamitogépet és perifériait kezeli

Adatokat beolvas, adatokat ment szamitogépes tarold eszkdzokre

Technologia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technoldgiat

A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja

Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki

Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki

Napi anyagelszamolast készit

Terveket, muiszaki leirasokat olvas, értelmez

Munkamiveletekrdl vazlatos rajzot készit

Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez

Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit

Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat

Kisgépeket, kéziszerszdmokat hasznal a technologiai alapmiiveleteknél

Fém és miianyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, fiirészel, hajlit,
reszel, csiszol)

Termékeket készre szerel

Termék utokezelését végzi tulajdonsagmodositas érdekében

Csomagolast végez

Kivalasztja a sziikséges alapanyagot

Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallito eszkozoket kezel

A technoldgiai utasitasnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)

Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel

Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi

Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését

Betartja és betartatja a raktari rendet

Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytjti és tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gjrahasznositja, visszadolgozza ¢és kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot

Ellendrzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja ¢s védOanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0 termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)
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A szerszamhoz és géphez szorosan nem kotddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk6zok mikodoképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket €s kiegészitdtechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra vald alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolédd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Beallitja, beallittatja a technologiai utasitasban eloirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat lat el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technologiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentalja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyaban leallitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Ellen6rzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mitkodoképességét

Alkalmazott gépeket €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miiveleteket végez

Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

OwOooaan

Gépelemek

Mechanika

Elektromechanikus méromiiszerek
Mechanikai mérdmuszerek
Anyag-¢és gyartmanyismeret
Segédanyagok
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Szerves ¢€s szervetlen kémia

Gépkarbantartas

Gyartasismeret

Miiszaki dbrazolas

Villamos ¢és gépész rajzjelek

Vezérlés-¢s szabalyzastechnika

Szabvéanyok

Miiszaki dokumentacio

Altalanos munkavédelem

Erintésvédelem

Elsdsegélynyujtas

Altaldnos téizvédelem

Ttizolt6 késziilékek

Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése

Kozgazdasag, munkaiigy ¢s munkavédelem

Memoriak, adattarolok

Meéréstechnika alapjai

Iranyitastechnikai alapismertek

Gépek, szerszamok karbantartasa

Nehéz szerszamok mozgatasa

Szaritok, temperalok kezelése

Szerelés

Veszélyes gépelemek (forrd feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢és elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések

Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése

Reolodgia, hdtan

Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhtzas technikai eszkozeinek és technologiai
Martési technikdk és technologidk
Mianyagfeliilet-kezelési technikéak és technologiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mianyagbevonatok készitésének technikai és technoldgiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologidk
Specialis uj eljarasok

T ITTETITIITODTITHTOTITOTOTHTOOOOOOOTBTIOOOTOOO

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
2  ECDL 1. m. IT alapismeretek

2 ECDL 2. m. Operacids rendszerek

2 ECDL 3. m. Szovegszerkesztés
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ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés

Adattarolok kezelése (input, output)

Vezérlo szoftverek kezelése

Munkadarabrajz olvasésa, értelmezése

Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai széveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irdsban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése
Szakmai nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvili beszédkészség
Informacioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatasok elvégzése
Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Elemi szamolési készség

Kézi és gépi kotéelem szereld szerszdmok hasznalata
Tolomérce, mikrométer hasznalata
Pneumatikus gépészeti kéziszerszdm hasznalata
Elsésegély eszkozeinek hasznalata

W W A B~ B W W WDN W WWWW W WWWWWNN

Személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Dontés képesség
Precizitas
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Visszacsatolasi készség
Kompromisszumkészség
Kezdeményezokészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén vald alkalmazasa
Attekint képesség
Koriiltekintés, elovigyazatossag
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A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2080-06 Froccsontogép-kezelo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonsagi allapotarol
A munkavégzéssel 0sszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- ¢és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
Gondoskodik a munka-, tlz- ¢és Dbalesetvédelmi eszk6zokrol és azok
hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyu;jt
Betartja és betartatja a veszélyes ¢€s a szelektiv hulladékgyijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkozo eldirasokat
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitogépes tarold eszkdzokre
Technoldgia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technologiat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukisérd dokumentumokat kezel, tolt ki
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Terveket, miiszaki leirasokat olvas, értelmez
Munkamiiveletekrdl vazlatos rajzot készit
Mechanikus és elektromos eszkdzokkel, miiszerekkel méréseket végez
Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit
Hidraulikus és pneumatikus eszkdzoket kezel, csatlakoztat
Kisgépeket, kéziszerszamokat haszndl a technoldgiai alapmiiveleteknél
Fém ¢és mlianyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, flirészel, hajlit,
reszel, csiszol)
Termékeket készre szerel
Termék utokezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében
Csomagolast végez
Kivalasztja a szlikséges alapanyagot
Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallité eszkozoket kezel
A technologiai utasitdsnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
Szarito, kevero, darald berendezéseket kezel
Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi
Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését
Betartja és betartatja a raktari rendet
Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket
A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytijti €s tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gijrahasznositja, visszadolgozza és kezeli
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Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot

Ellendrzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja ¢s védOanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0 termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)

A szerszamhoz és géphez szorosan nem kotddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk6zok mikodoképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket €s kiegészitdtechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra vald alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolédd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Beallitja, beallittatja a technologiai utasitasban eloirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat lat el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technoldgiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét ¢és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentalja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyaban leallitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Ellendrzi a froccsontégép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mikddod
képességét

Froccsontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Frocesontd szerszamot cserél, az installaldsi feladatokat ellatja

Froccsontd gépet €s szerszamot tizemi homérsékletre felfiiti

Meglévd frocestechnologiat beallitja

Sziikség esetén uj froccstechnologiat dolgoz ki

Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kovetd egységeknél
Proba froccsontést végez

Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit

A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
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A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Gépelemek
Mechanika
Elektromechanikus mérémiiszerek
Mechanikai mérémiiszerek
Anyag-¢s gyartmanyismeret
Segédanyagok
Szerves ¢€s szervetlen kémia
Gépkarbantartas
Gyartasismeret
Miiszaki dbrazolas
Villamos és gépész rajzjelek
Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
Szabvanyok
Miiszaki dokumentacio
Altalanos munkavédelem
Erintésvédelem
Elsdsegélynyujtas
Altalénos tiizvédelem
Ttizolt6 késziilékek
Kornyezetvédelem
Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy ¢s munkavédelem
Memoriak, adattarolok
Meéréstechnika alapjai
Iranyitastechnikai alapismertek
Gépek, szerszamok karbantartasa
Nehéz szerszamok mozgatasa
Szaritok, temperalok kezelése
Szerelés
Veszélyes gépelemek (forrd feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas
Gépészet, gépkezelés
Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések
Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Reolodgia, hdtan
Froccsontd gép
Froccsontd gép iizemeltetése
Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései

TomwOODmTTwmOTTmOFTOITITOOOOOOOTTTITIOOTOOOOTOT OO
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C  Froccsont6 szerszam
B  Froccsonto szerszam kezelése
B Froccsontési technologidk

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

ECDL 1. m. IT alapismeretek

ECDL 2. m. Operacids rendszerek

ECDL 3. m. Szovegszerkesztés

ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés

Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
Adattarolok kezelése (input, output)

Vezérld szoftverek kezelése

Idegen nyelvi specialis szoftverek kezelése
Munkadarabrajz olvasésa, értelmezése

Olvasott kdznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai széveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irdsban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvl géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informacioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatasok elvégzése

Viz és levegd bekotés kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése

Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése

Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomlok bekotési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Elemi szamolési készség

Mennyiségérzék

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Tolomérce, mikrométer hasznalata

Anyagmozgat6 és- emeld berendezések hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata

Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
Elsdsegély eszkozeinek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Problémamegoldo képesség
Dontés képesség
Precizitas
Monotonia-tiirés
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Felelosségtudat
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Attekintd képesség
Modszeres munkavégzés
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharitas
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2081-06 Hore keményedo mianyag-feldolgozo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonsagi allapotarol
A munkavégzéssel Osszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkoz6 eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
Gondoskodik a munka-, tliz- ¢és Dbalesetvédelmi eszko6zokrol ¢és azok
hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt
Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirdsokat
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Technologia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technoldgiat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
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Napi anyagelszamolast készit

Terveket, mlszaki leirasokat olvas, értelmez

Munkamiiveletekrdl vazlatos rajzot készit

Mechanikus és elektromos eszkdzokkel, miiszerekkel méréseket végez

Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit

Hidraulikus és pneumatikus eszkdzoket kezel, csatlakoztat

Kisgépeket, kéziszerszamokat hasznal a technoldgiai alapmiiveleteknél

Fém ¢és mllanyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, flirészel, hajlit,
reszel, csiszol)

Termékeket készre szerel

Termék utdkezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében

Csomagolast végez

Kivalasztja a szlikséges alapanyagot

Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallité eszkozoket kezel

A technolégiai utasitdsnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)

Szarito, kevero, darald berendezéseket kezel

Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi

Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését

Betartja és betartatja a raktari rendet

Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytijti €s tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gijrahasznositja, visszadolgozza és kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszamot

Ellendérzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja és véddanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0j termékhez valo atallitdsat (pl. robotok megfogo
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)

A szerszdmhoz és géphez szorosan nem ko6tddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk0zok miikodéképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a szilikséges feldolgozdgépet-, gépeket és kiegészitétechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra valo alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatirdnyitd rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolodd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Bedllitja, beallittatja a technologiai utasitdsban eldirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat 14t el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)
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Biztositja a technologiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentalja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyaban leallitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Ellenérzi a hdre keményedd feldolgozogép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk0zok miikodo képességét

A hére keményedd termékgyartasahoz haszndlt gépet és periféridit bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti

Hoére keményedd termék gyartdsdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a feldolgozo gépet €s szerszamot tizemi homérsékletre felfiiti

A hore keményedd termékgyartasahoz alkalmazott technoldgiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja

Sziikség esetén 1) hdre keményedd froccsontési vagy préselési technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok ardnyat modositja
Préba kikeményitést végez

Sziikség esetén a laminalési technologiat finomitja

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, oldoszerek, katalizatorok, higitok és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

oo aowaogaan

Gépelemek

Mechanika

Elektromechanikus mérémiiszerek
Mechanikai méromuszerek
Anyag-¢és gyartmanyismeret
Segédanyagok

Szerves ¢€s szervetlen kémia
Gépkarbantartas
Gyartasismeret

Miiszaki abrazolas

Villamos ¢és gépész rajzjelek
Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
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Szabvéanyok

Miiszaki dokumentacio

Altalanos munkavédelem

Erintésvédelem

Elsdsegélynyujtas

Altalénos téizvédelem

Ttizolt6 késziilékek

Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy ¢s munkavédelem
Memoriak, adattarolok

Meéréstechnika alapjai

Iranyitastechnikai alapismertek

Gépek, szerszamok karbantartasa

Nehéz szerszamok mozgatasa

Szaritok, temperalok kezelése

Szerelés

Veszélyes gépelemek (forrd feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések
Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Reolodgia, hdtan

Froccsontd gép

Froccsontd gép iizemeltetése

Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései
Frocesontd szerszam

Frocesontd szerszam kezelése

Froccsontési technologiak

Hoére keményedd technikak

Hore keményedo feldolgozogépek

Hoére keményedd froccsszerszamok

Hore keményedo feldolgozasok
Miigyantéak kezelése €s felhasznalasa
Laminalasi technoldgidk

Uvegszalas erdsité anyagok

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

W N NN

ECDL 1. m. IT alapismeretek
ECDL 2. m. Operacids rendszerek
ECDL 3. m. Szovegszerkesztés
ECDL 4. m. Tablazatkezelés
ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés
Adattarolok kezelése (input, output)
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Vezérld szoftverek kezelése

Munkadarabrajz olvasasa, értelmezése

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Ko6znyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése

Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomldk bekotési rajz olvasasa, értelmezése
Elemi szamolési készség

Mennyiségérzék

Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Tolomérce, mikrométer hasznalata

Anyagmozgat6 és- emeld berendezések hasznalata
Pneumatikus gépészeti kéziszerszdm hasznalata
Elsésegély eszkozeinek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Precizitas
Monotonia-tiirés

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Visszacsatolasi készség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Modszeres munkavégzés
Kortltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2082-06 Miianyag hegeszto, h6formazo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonséagi allapotarol
A munkavégzéssel 0sszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja ¢és betartatja a munka-, baleset-, tliz- ¢és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
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Gondoskodik a munka-, tiz- ¢és Dbalesetvédelmi eszko6zokrol ¢és azok
hasznalhatosagarol

Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt

Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirasokat

Szamitogépet és perifériait kezeli

Adatokat beolvas, adatokat ment szamitogépes tarold eszkdzokre

Technologia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technoldgiat

A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja

Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki

Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki

Napi anyagelszamolast készit

Terveket, muiszaki leirasokat olvas, értelmez

Munkamiveletekrdl vazlatos rajzot készit

Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez

Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit

Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat

Kisgépeket, kéziszerszdmokat hasznal a technologiai alapmiiveleteknél

Fém és miianyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, fiirészel, hajlit,
reszel, csiszol)

Termékeket készre szerel

Termék utokezelését végzi tulajdonsagmodositas érdekében

Csomagolast végez

Kivalasztja a sziikséges alapanyagot

Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallito eszkozoket kezel

A technoldgiai utasitasnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)

Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel

Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi

Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését

Betartja és betartatja a raktari rendet

Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytjti és tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gjrahasznositja, visszadolgozza ¢és kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot

Ellendrzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja ¢s védOanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0 termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)
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A szerszamhoz és géphez szorosan nem kotddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk6zok mikodoképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket €s kiegészitdtechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra vald alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolédd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Beallitja, beallittatja a technologiai utasitasban eloirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat lat el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technologiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentalja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyaban leallitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Hoéformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hdéformazogép tlizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok miikodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések miikodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikodd képességét

Sziikség esetén a melegalakitdshoz szilikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalési feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszdmokat tizemi hdmérsékletre felfiiti
Hoformazas esetén alkalmazza, beallitja az elézdekben hasznalt technologiai
paramétereket

Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a hoformazasi paramétereket, j technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a hdéformazasi vagy hegesztési technologia feldolgozési
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
C  Gépelemek
C  Mechanika
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Elektromechanikus mérémiiszerek
Mechanikai mérémiiszerek

Anyag-¢s gyartmanyismeret

Segédanyagok

Szerves ¢€s szervetlen kémia
Gépkarbantartas

Gyartasismeret

Miiszaki dbrazolas

Villamos ¢és gépész rajzjelek

Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
Szabvanyok

Miiszaki dokumentéacio

Altalanos munkavédelem

Erintésvédelem

Elsdsegélynyujtas

Altalénos téizvédelem

Ttlizolt6 késziilékek

Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy ¢s munkavédelem
Memoriak, adattarolok

Meéréstechnika alapjai

Iranyitastechnikai alapismertek

Gépek, szerszamok karbantartasa

Nehéz szerszamok mozgatasa

Szaritok, temperalok kezelése

Szerelés

Veszélyes gépelemek (forrd feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések
Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Reolodgia, hdtan

Vékuumformézo gép

Préslég-forméazo gép

Melegalakito berendezések (hajlitd, brigeld, polirozo stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak
Préslég és vakuumformazas technologidk
Melegito €s hajlito technikdk, technologiadk
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk és technologiak
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

ECDL 1. m. IT alapismeretek

ECDL 2. m. Operacids rendszerek

ECDL 3. m. Szovegszerkesztés

ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés

Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
Adattarolok kezelése (input, output)

Vezérld szoftverek kezelése

Munkadarabrajz olvasasa, értelmezése

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Ko6znyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Villamos bekotések, csatlakoztatdsok elvégzése

Viz és levego bekotés kapesolasi rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomlok bekdtési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Elemi szamolési készség

Mennyiségérzék

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata
Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
Elsdsegély eszkozeinek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Problémamegoldo képesség
Precizitas
Figyelemmegosztas

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhat6sag
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség
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Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén vald alkalmazasa
Attekintd képesség
Modszeres munkavégzés
Kortltekintés, elévigyazatossag
Figyelemmegosztas
Lényegfelismerés (Iényeglatas)

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2627-06 Miianyagextruder-kezel6 feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonsagi allapotarol
A munkavégzéssel 0sszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- ¢és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozoé eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatdson
Gondoskodik a munka-, tlz- ¢és Dbalesetvédelmi eszk6zokrol és azok
hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyu;jt
Betartja €s betartatja a veszélyes €s a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkozo eldirasokat
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitogépes tarold eszkdzokre
Technoldgia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technologiat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukisérd dokumentumokat kezel, tolt ki
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Terveket, miiszaki leirasokat olvas, értelmez
Munkamiiveletekrdl vazlatos rajzot készit
Mechanikus és elektromos eszkdzokkel, miiszerekkel méréseket végez
Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit
Hidraulikus és pneumatikus eszkdzoket kezel, csatlakoztat
Kisgépeket, kéziszerszamokat haszndl a technoldgiai alapmiiveleteknél
Fém ¢és mlianyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, flirészel, hajlit,
reszel, csiszol)
Termékeket készre szerel
Termék utokezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében
Csomagolast végez
Kivalasztja a szlikséges alapanyagot
Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallité eszkozoket kezel
A technolégiai utasitdsnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
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Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel

Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi

Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését

Betartja és betartatja a raktari rendet

Az eldirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész-
és késztermékeket

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytjti és tarolja
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gjrahasznositja, visszadolgozza ¢€s kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszadmot

Ellendrzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatdsara alkalmas-e (sériilésmentes,
tiszta)

Szerszamot a termelésre atveszi, atadja ¢s védOanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0 termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)

A szerszamhoz és géphez szorosan nem kotddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk6zok mikodoképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket €s kiegészitdtechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra vald alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolédd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Beallitja, beallittatja a technologiai utasitasban eloirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat lat el (kijavitja az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technoldgiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentalja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyaban leallitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Ellenérzi az extrudergép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok muiikddod
képességét

Extruder gépet €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
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Extruder gépet és szerszamot tizemi homérsékletre felfiiti

Meglévo extrudalasi technologiakat beallitja

Sziikség esetén 1) extrudalasi technoldgiat dolgoz ki

Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalési probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja

Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

el A Neoll-Nel-*N--HoNoNoNoNoNoNeoN A "RvioNolvEoNoNoNoN -"NoRvNoNe!

Gépelemek

Mechanika

Elektromechanikus mérdmiiszerek
Mechanikai mérémiiszerek
Anyag-¢és gyartmanyismeret
Segédanyagok

Szerves ¢€s szervetlen kémia
Gépkarbantartés

Gyartasismeret

Miiszaki dbrazolas

Villamos és gépész rajzjelek
Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
Szabvéanyok

Miiszaki dokumentacid

Altaldnos munkavédelem
Erintésvédelem

Elsésegélynyujtas

Altalanos tiizvédelem

Tizolto késziilékek
Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy és munkavédelem
Memoriak, adattarolok
Méréstechnika alapjai
Iranyitastechnikai alapismertek
Gépek, szerszamok karbantartdsa
Nehéz szerszamok mozgatasa
Szaritok, temperalok kezelése
Szerelés

Veszélyes gépelemek (forro feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
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Olajozas, kenés és tisztitas

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések

Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Reolodgia, hdtan

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

T T T I ITOQOOWTIT

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

ECDL 1. m. IT alapismeretek

ECDL 2. m. Operacids rendszerek

ECDL 3. m. Szovegszerkesztés

ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés

Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
Adattarolok kezelése (input, output)

Vezérld szoftverek kezelése

Idegen nyelvi specialis szoftverek kezelése
Munkadarabrajz olvasésa, értelmezése

Olvasott kdznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irdsban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informacioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatdsok elvégzése

Viz és levego bekotés kapesolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Folyamatabrak olvasasa, értelmezése

Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomlok bekotési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Elemi szamolési készség

Mennyiségérzék

N B W W W NN W W W WD W W W W W W W W W W WW WD
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Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotéelem szereld szerszamok hasznalata
Tolomérce, mikrométer hasznalata

Anyagmozgatd és- emeld berendezések hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata

Pneumatikus gépészeti kéziszerszdm hasznalata
Elsésegély eszkozeinek hasznalata

W W W Wk =KD

Személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Dontés képesség
Precizitas
Monotonia-tiirés
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Feleldsségtudat
Onallésag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség
Kezdeményezokészség

Modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén vald alkalmazasa
Attekintd képesség
Modszeres munkavégzés
Kortltekintés, elévigyazatossag
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodés
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A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

2628-06 Kiegészito kovetelménymodul Egyéb miianyagtermék gyartok részére a
Miianyag-feldolgozo6 szakképesitéshez

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendrzi a froccsontégép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mikodod
képességét
Froccsontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Frocesontd szerszamot cserél, az installaldsi feladatokat ellatja
Froccsontd gépet €s szerszamot lizemi homérsékletre felfiiti
Meglévd frocestechnologiat beallitja
Sziikség esetén uj froccstechnologiat dolgoz ki
Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kovetd egységeknél
Proba froccsontést végez
Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit
A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
A froccsontés technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
Ellenérzi az extrudergép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok muiikodod
képességét
Extruder gépet €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Extruder gépet €s szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti
Meglévo extrudalési technologidkat beallitja
Sziikség esetén uj extrudalasi technologiat dolgoz ki
Osszehangolja az extrudaldsi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél
Extrudalasi probat végez
Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit
Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikkség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
Ellenérzi a hére keményedd feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok miikodo képességét
A hére keményedd termékgyartdsahoz hasznalt gépet és perifériait bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti
Hore keményedd termék gyartasdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja
Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti
A hére keményedd termékgyartasahoz alkalmazott technoldgiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja
Sziikség esetén uj hére keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
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Préba kikeményitést végez

Sziikség esetén a laminalési technologiat finomitja

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, oldoszerek, katalizatorok, higitok és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Hoéformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hdéformazogép tlizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok miikodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések miikodoképességét, a biztonsagi és
védelmi berendezések, kapcsolok miikodd képességét

Sziikség esetén a melegalakitdshoz szilikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalési feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszdmokat tizemi hdmérsékletre felfiiti
Hoformazas esetén alkalmazza, beallitja az elézdekben hasznalt technologiai
paramétereket

Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a hformazasi paramétereket, 1j technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a hdéformazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozési
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

W I T ITIT T OTTITITTITTITOITIT

Froccsontod gép

Frocesontd gép lizemeltetése
Froccsontés kiegészitd technologiai berendezései
Froccsontd szerszam

Frocesontd szerszam kezelése
Frocesontési technologidk

Hore keményedo technikak

Hore keményed¢ feldolgozogépek
Hore keményedd froccsszerszamok
Hoére keményedd feldolgozasok
Miigyantak kezelése €s felhasznalasa
Laminalasi technologidk

Uvegszalas erésitd anyagok
Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Véakuumformazo gép
Préslég-formazo gép
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Melegalakito berendezések (hajlito, brigeld, polirozo stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak

Préslég és vakuumformazas technologidk

Melegito €s hajlito technikdk, technologiak
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk és technologiak

WowwWwwmwwH

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Folyamatiranyito szoftverek kezelése és ismerete

Idegen nyelvii specialis szoftverek kezelése

Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése

Idegen nyelvii fogalmazas irasban

Idegen nyelvii hallott sz6veg megértése

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Viz és levego bekotés kapesolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Folyamatabrak olvasasa, értelmezése

Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése

Folyadék tomlok bekdtési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Mennyiségérzék

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Anyagmozgatd és- emeld berendezések hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata

W W A NN W W WD DN WLWINNDDNDWW

Személyes kompetenciak:
Monotonia-tiirés
Felelosségtudat
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Kozérthetdség

Moédszerkompetenciak:
Modszeres munkavégzés
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodés
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A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

2629-06 Kiegészito kovetelménymodul Froccsontogép-kezelok részére a Miianyag-
feldolgozo szakképesitéshez

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellenérzi az extrudergép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkozok miikodod
képességét
Extruder gépet €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Extruder gépet €s szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti
Meglévo extrudalési technologidkat beallitja
Sziikség esetén uj extrudalasi technologiat dolgoz ki
Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél
Extrudalasi probat végez
Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit
Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikkség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
Ellenérzi a hére keményedd feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok miikodo képességét
A hére keményedd termékgyartdsahoz hasznalt gépet és perifériait bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti
Hoére keményedd termék gyartasdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja
Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti
A hére keményedd termékgyartdsahoz alkalmazott technologiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja
Sziikség esetén uj hére keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Proba kikeményitést végez
Sziikség esetén a laminalasi technologiat finomitja
Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevOoket azok aranyat modositja
Az anyagok bekeverésénél, olddszerek, katalizatorok, higitok ¢és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el
Hoformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hoéforméazogép ilizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok mitkodoképességét
Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikodo képességét
Sziikség esetén a melegalakitashoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja
Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat izemi homérsékletre felfiiti
Hoéformazéas esetén alkalmazza, bedllitja az el6zéekben hasznalt technoldgiai
paramétereket
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Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a hoformazasi paramétereket, j technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a hdéformazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozési
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Ellen6rzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mitkodoképességét

Alkalmazott gépeket €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miiveleteket végez

Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Hore keményedo technikak

Hoére keményedo feldolgozogépek

Hore keményedd froccsszerszamok

Hoére keményedd feldolgozasok
Miigyantak kezelése €s felhasznalasa
Laminalasi technologidk

Uvegszalas erésitd anyagok

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Véakuumformazo gép

Préslég-formazo gép

Melegalakito berendezések (hajlitd, brigeld, polirozoé stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak
Préslég és vakuumformazas technoldgiak
Melegitd és hajlito technikak, technoldgidk
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikak €s technoldgiak
Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak
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Szalhuzas technikai eszkdzeinek és technoldgiai

Martasi technikak és technologiak
Mtianyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mtianyagbevonatok készitésének technikai és technologiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikak és technologiak
Specialis 0j eljarasok

WowwWwwmwwH

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése
2 Idegen nyelvii fogalmazés irdsban

2 Idegen nyelvii hallott szoveg megértése
2 Idegen nyelvii beszédkészség

[\

Személyes kompetenciak:
Onallésag

Tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség

Modszerkompetenciak:
Rendszerben valé gondolkodés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

2630-06 Kiegészité kovetelménymodul Hore keményedd miianyagok feldolgozoi részére a
Miianyag-feldolgozo szakképesitéshez

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendrzi a frocesontdgép lizemképességet, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikddo
képességét
Frocesontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Froccsontd szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti
Meglévo frocestechnologiat beallitja
Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki
Osszehangolja a froccsdntési paramétereket a csatlakozd és kdvetd egységeknél
Proba froccsontést végez
Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit
A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
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Ellenérzi az extrudergép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok miik6do
képességét

Extruder gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja

Extruder gépet és szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti

Meglévo extrudalasi technologiakat beallitja

Sziikség esetén 0j extrudalasi technoldgiat dolgoz ki

Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalési probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordo, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja

Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Hoéformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hdformazogép tlizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok miikodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések miikodoképességét, a biztonsagi és
védelmi berendezések, kapcsolok miikodd képességét

Sziikség esetén a melegalakitdshoz szilikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszdmokat tizemi hdmérsékletre felfiiti
Hoformazas esetén alkalmazza, beallitja az elézdekben hasznalt technologiai
paramétereket

Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a hoformazasi paramétereket, 1j technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a hdéformazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozési
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Ellen6rzi a mianyagtermék gyartasanadl hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mitkodoképességét

Alkalmazott gépeket €s perifériait bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miiveleteket végez

Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
B Extudergép-, gépsor
B Extruder kdvetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
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Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Véakuumformazo gép

Préslég-formazo gép

Melegalakito berendezések (hajlitd, brigeld, polirozoé stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak

Préslég és vakuumformazas technoldgiak

Melegitd és hajlito technikak, technoldgidk
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk €s technologiak

Habgyartoé gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhtzas technikai eszkdzeinek és technologiai
Martési technikdk és technologidk
Mianyagfeliilet-kezelési technikéak és technologiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Miianyagbevonatok készitésének technikai és technoldgiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologidk
Specialis uj eljarasok
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete

Idegen nyelvi specialis szoftverek kezelése

Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése

Idegen nyelvli fogalmazas irasban

Idegen nyelvii hallott szoveg megértése

Idegen nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informacioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatdsok elvégzése

Viz és levego bekotés kapesolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Folyamatabrak olvasasa, értelmezése

Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Dontés képesség
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Felel6sségtudat
Onallésag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség
KezdeményezOkészség

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

2631-06 Kiegészité kovetelménymodul Milanyag hegesztok, hoformazok részére a
Miianyag-feldolgozo szakképesitéshez

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendérzi a froccsontdgép lizemképességet, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikddo
képességét
Frocesontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Froccsontd szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti
Meglévo frocestechnologiat beallitja
Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki
Osszehangolja a froccsdntési paramétereket a csatlakozd és kdvetd egységeknél
Proba froccsontést végez
Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit
A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
Ellenérzi az extrudergép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok miik6do
képességét
Extruder gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Extruder gépet és szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti
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Meglévd extrudalasi technologidkat beallitja

Sziikség esetén uj extrudalasi technologiat dolgoz ki

Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalasi probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja

Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Ellenérzi a hére keményedd feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok miikodo képességét

A hére keményedd termékgyartdsahoz hasznalt gépet és perifériait bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti

Hore keményedd termék gyartasdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti

A hére keményedd termékgyartdsahoz alkalmazott technologiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja

Sziikség esetén uj hére keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok ardnyat modositja
Proba kikeményitést végez

Sziikség esetén a lamindlasi technologiat finomitja

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevOoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, olddszerek, katalizatorok, higitok ¢és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Ellenérzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok mikodoképességét

Alkalmazott gépeket és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miveleteket végez

Uj technologiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjeltlésével a szakmai ismeretek:
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Froccsontd gép

Froccsontd gép ilizemeltetése

Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései
Froccsontd szerszam

Frocesontd szerszam kezelése
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Frocesontési technologidk

Hore keményedo technikak

Hoére keményedo feldolgozogépek

Hore keményedd froccsszerszamok

Hére keményedd feldolgozasok

Miigyantak kezelése €s felhasznalasa

Laminalasi technologidk

Uvegszalas erésitd anyagok

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhuzas technikai eszkozeinek és technoldgiai
Martési technikak és technologiak
Mtanyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mtianyagbevonatok készitésének technikai és technologiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikak és technologiak
Specialis 0j eljarasok
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Idegen nyelvi specialis szoftverek kezelése
Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése

Idegen nyelvli fogalmazas irasban

Idegen nyelvii hallott sz6veg megértése

Idegen nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informacioforrasok kezelése

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Folyamatabrak olvasasa, értelmezése

Miiszaki rajz olvasésa, értelmezése

Tolomérce, mikrométer hasznalata
Anyagmozgatd és- emeld berendezések hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Dontés képesség
Monotonia-tiirés
Rugalmassag
Feleldsségtudat
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Onallosag
Megbizhatdsag

Tarsas kompetenciak:
Kezdeményezokészség

Modszerkompetenciak:
Problémamegoldas, hibaelharitas
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

2632-06 Kiegészité kovetelménymodul Mianyagextruder-kezelok részére a Milanyag-
feldolgozo szakképesitéshez

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendrzi a frocesontdgép lizemképességet, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikddo
képességét
Frocesontd gépet s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Froccsontd szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti
Meglévo frocestechnologiat beallitja
Sziikség esetén 0j froccstechnoldgiat dolgoz ki
Osszehangolja a froccsdntési paramétereket a csatlakozd és kdvetd egységeknél
Proba froccsontést végez
Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit
A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik
Ellenérzi a hére keményedd feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok miikodo képességét
A hére keményedd termékgyartdsahoz hasznalt gépet és perifériait bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti
Hoére keményedd termék gyartasdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja
Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti
A hére keményedd termékgyartdsahoz alkalmazott technologiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja
Sziikség esetén uj hére keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Proba kikeményitést végez
Sziikség esetén a laminalasi technologiat finomitja
Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevOoket azok aranyat modositja
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Az anyagok bekeverésénél, oldoszerek, katalizatorok, higitok és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Hoformazasi technoldgia esetén ellendrzi a hoéforméazogép ilizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok mitkodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikodo képességét

Sziikség esetén a melegalakitashoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalasi feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat izemi homérsékletre felfiiti
Hoéformazéas esetén alkalmazza, bedllitja az el6zéekben hasznalt technoldgiai
paramétereket

Hegesztés esetén beallitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a h6formazasi paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, 1 technologiat dolgoz ki
Folyamatosan ellenérzi a hdformazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozasi
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Ellenérzi a mianyagtermék gyartdsanal hasznalatos gépek, berendezések
lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok mikodoképességét

Alkalmazott gépeket és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti

Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miveleteket végez

Uj technologiat dolgoz ki sziikség esetén

Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjeltlésével a szakmai ismeretek:
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Froccsontd gép

Froccsontd gép ilizemeltetése
Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései
Frocesontd szerszam

Frocesontd szerszam kezelése
Froccsontési technologiak

Hoére keményedd technikak

Hore keményedo feldolgozogépek
Hore keményedd froccsszerszamok
Hore keményedo feldolgozasok
Miigyantak kezelése €s felhasznalasa
Laminalasi technoldgiak

Uvegszalas erdsité anyagok
Véakuumformazo gép
Préslég-formazo gép
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Melegalakito berendezések (hajlito, brigeld, polirozo stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak

Préslég és vakuumformazas technologidk

Melegito €s hajlito technikdk, technologiak
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk és technologiak

Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhuzas technikai eszkozeinek és technoldgiai

Martasi technikak és technologiak
Mtanyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mtianyagbevonatok készitésének technikai és technologiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikak és technologiak
Specialis 0j eljarasok

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
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Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése
Idegen nyelvii fogalmazas irasban
Idegen nyelvii hallott sz6veg megértése
Miiszaki rajz olvasésa, értelmezése

Személyes kompetenciak:

Tarsas kompetenciak:

Modszerkompetenciak:
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Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Miianyag-feldolgozé megnevezésii

szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja

megnevezése

2078-06

Miianyag-feldolgoz6 feladatok

Az 52521 02 0100 31 01 azonosité szamu, Egyéb miianyagtermék gyarté megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja

megnevezeése

2079-06

Egyéb miianyagtermék gyarto feladok

Az 52521 02 0100 31 02 azonosité szamu, Froccsontogép-kezelo megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja

megnevezése

2080-06

Froccsontdgép-kezeld feladatok

Az 52 521 02 0100 31 03 azonosito szamu, Hore keményedé mitanyagok feldolgozoja
megnevezési részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja

megnevezeése

2081-06

Hore keményedd milanyag-feldolgozé feladatok

Az 52521 02 0100 31 04 azonosité szamu, Miianyag hegeszto, h6formazo megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja

megnevezése

2082-06

Miianyag hegeszt0, h6formazé feladatok

Az 52 521 02 0100 31 05 azonosité szamu, Milanyagextruder-kezel6 megnevezésii

részszakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja

megnevezeése

2627-06

Mianyagextruder-kezeld feladatok
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V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

Modulzéro6 vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszerti szakképzés esetén:

Az utolso szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékii a modulzaro
vizsga eredményes letételével

2. A szakmai vizsga részei:

1. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2078-06 Miianyag-feldolgozé feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Milanyagok fizikai, kémiai és technologiai
tulajdonsagai, adalékanyagok és segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Miianyagiparban
alkalmazott kiegészitdé gépek, eszkozok, szerszamok ismertetése. Energiaellato
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tiiz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodéds. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Miianyag-feldolgozasi technologidk az alkalmazott gépek, géprendszerek,
szerszamok ismertetésével, mitkodtetésével. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc
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A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentdldsa: technoldgia, mindségbiztositds. Adatok
beolvasasa, tovabbitdsa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgdlati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 6. vizsgafeladat:
Folyamatdokumentélas. Méréstechnikai ismeretek. Szadmitasok (szoras, eltérés,
gyakorisag stb.)

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Iddtartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  15%
3. feladat  10%
4. feladat 35%
5. feladat  10%
6. feladat  10%

2. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2079-06 Egyéb miianyagtermék gyarto feladok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Muanyagok fizikai, kémiai €s technoldgiai
tulajdonsagai, adalékanyagok €s segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Milanyagiparban
alkalmazott kiegészitd gépek, eszk6zok, szerszamok ismertetése. Energiaellatd
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tliz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
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szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:

Egyéb milanyagtermék feldolgozasi technoldgidi az alkalmazott gépek,
géprendszerek, szerszamok ismertetésével, mikodtetésével. Hibaanalizis végzése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentalasa: technologia, mindségbiztositas. Adatok
beolvasdsa, tovabbitasa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgalati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  20%
3. feladat  10%
4. feladat  40%
5. feladat  10%

3. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2080-06 Froccsontogép-kezelo feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Milanyagok fizikai, kémiai és technologiai
tulajdonsagai, adalékanyagok és segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Milanyagiparban
alkalmazott kiegészitdé gépek, eszkozok, szerszamok ismertetése. Energiaellato
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
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Biztonsagtechnikai ismeretek. Tliz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Mianyagfroccsontési  technologiak az alkalmazott gépek, géprendszerek,
szerszamok ismertetésével, miikodtetésével. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentalasa: technologia, mindségbiztositas. Adatok
beolvasdsa, tovabbitasa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgalati eredmények
szamitdgépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  20%
3. feladat  10%
4. feladat  40%
5. feladat  10%

4. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2081-06 Hore keményedé miianyag-feldolgozo feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Milanyagok fizikai, kémiai és technologiai
tulajdonsagai, adalékanyagok és segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Milanyagiparban
alkalmazott kiegészitdé gépek, eszkozok, szerszamok ismertetése. Energiaellato
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Id6tartama: 60 perc
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A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tiliz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:

Hére keményedd milanyag-feldolgozasi technologidk az alkalmazott gépek,
géprendszerek, szerszamok ismertetésével, miikodtetésével. Hibaanalizis végzése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentdldsa: technologia, mindségbiztositds. Adatok
beolvasasa, tovabbitdsa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgdlati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  20%
3. feladat  10%
4. feladat  40%
5. feladat  10%

5. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2082-06 Miianyag hegeszté, hoformazo feladatok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Muianyagok fizikai, kémiai €és technoldgiai
tulajdonsagai, adalékanyagok €s segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Milanyagiparban
alkalmazott kiegészitd gépek, eszk6zok, szerszamok ismertetése. Energiaellatd
rendszerek, robotok ismeretese
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A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tiiz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodéas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:

Mianyag hegeszt6, hodformazo technologiadk az alkalmazott gépek,
géprendszerek, szerszamok ismertetésével, mikodtetésével. Hibaanalizis végzése
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentalasa: technologia, mindségbiztositas. Adatok
beolvasdsa, tovabbitasa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgalati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  20%
3. feladat  10%
4. feladat  40%
5. feladat  10%

6. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2627-06 Mianyagextruder-kezel6 feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Milanyagok fizikai, kémiai és technologiai
tulajdonsagai, adalékanyagok ¢s segédanyagok ismertetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
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Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Milanyagiparban
alkalmazott kiegészitd gépek, eszk6zok, szerszamok ismertetése. Energiaellatd
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tliz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Mianyagextruder-kezelési technologidk az alkalmazott gépek, géprendszerek,
szerszamok ismertetésével, miikodtetésével. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentalasa: technologia, mindségbiztositas. Adatok
beolvasasa, tovabbitasa, kezelése, napi elszamolas. Vizsgalati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  20%
3. feladat  10%
4. feladat  40%
5. feladat  10%

7. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2628-06 Kiegészit6 kovetelménymodul Egyéb milanyagtermék gyartok részére a
Miianyag-feldolgozo szakképesitéshez

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Froccsontési  technoldgidk  ismertetése, froccsontdégépek ¢€s  szerszamok
iizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
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Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Extrudalasi technologiak ismertetése. Extruder gépek, gépsorok iizemeltetése és
az lizemeltetéshez kapcsolodo szerszamok bemutatasa. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hoére keményedd technologiak ismertetése. Hore keményedd gépek, gépsorok,
eszk6zok ilizemeltetése és az lizemeltetéshez kapcsolddo szerszamok bemutatasa.
Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Melegalakitasi és hegesztési eljarasok, technologidk ismertetése. A kapcsolodo
gépi berendezéseinek, szerszamainak kezelése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 90 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  30%
3. feladat  15%
4. feladat  25%

8. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2629-06 Kiegészit6 kovetelménymodul Froccsontogép-kezelok részére a Milanyag-
feldolgozo szakképesitéshez

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Extrudalasi technologiak ismertetése. Extruder gépek, gépsorok iizemeltetése és
az lizemeltetéshez kapcsolodo szerszamok bemutatasa. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Hoére keményedd technologiak ismertetése. Hore keményedd gépek, gépsorok,
eszk6zok ilizemeltetése és az lizemeltetéshez kapcsolddo szerszamok bemutatasa.
Hibaanalizis végzése
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A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Melegalakitasi és hegesztési eljarasok, technoldgidk ismertetése. A kapcsolodd
g¢épi berendezések, szerszamok kezelése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Egyéb milanyagtermék-gyartd technologidk ismertetése, a technoldgia gépeinek
¢és szerszamainak lizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat 25%
3. feladat  30%
4. feladat  15%

9. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2630-06 Kiegészit6 kovetelménymodul Hore keményedd miianyagok feldolgozoi
részére a Mianyag-feldolgozo szakképesitéshez

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Extrudalasi technologiak ismertetése. Extruder gépek, gépsorok iizemeltetése és
az lizemeltetéshez kapcsolodo szerszamok bemutatasa. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Froccsontési  technologidk — ismertetése, froccsontdgépek ¢és  szerszdmok
iizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Melegalakitasi és hegesztési eljarasok, technoldgiak ismertetése. A kapcsolodd
gépi berendezéseinek, szerszamainak kezelése. Hibaanalizis végzése
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A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Egyéb miianyagtermék-gyartd technoldgidk ismertetése, a technoldgia gépeinek
¢s szerszamainak lizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  30%
3. feladat  20%
4. feladat 20%

10. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2631-06 Kiegészité kovetelménymodul Miianyag hegesztok, héformazok részére a
Miianyag-feldolgozo6 szakképesitéshez

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Froccsontési  technologidk  ismertetése, froccsontdgépek ¢és  szerszdmok
lizemeltetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Extrudalasi technologiak ismertetése. Extruder gépek, gépsorok iizemeltetése és
az lizemeltetéshez kapcsolodo szerszamok bemutatasa. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hoére keményedd technologiak ismertetése. Hore keményedd gépek, gépsorok,
eszk6zok ilizemeltetése és az lizemeltetéshez kapcsolddo szerszamok bemutatasa.
Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
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Egyéb milanyagtermék-gyartd technologidk ismertetése, a technoldgia gépeinek
¢és szerszamainak lizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  30%
3. feladat  20%
4. feladat  20%

11. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2632-06 Kiegészité kovetelménymodul Milanyagextruder-kezelok részére a Milanyag:
feldolgozo szakképesitéshez

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Froccsontési  technologidk ismertetése, froccsontd gépek ¢és szerszamok
iizemeltetése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 90 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Hoére keményedd technologiak ismertetése. Hore keményedd gépek, gépsorok,
eszk6zok ilizemeltetése és az lizemeltetéshez kapcsolddo szerszamok bemutatasa.
Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Melegalakitasi és hegesztési eljarasok, technologidk ismertetése. A kapcsolodo
gépi berendezések, szerszamok kezelése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 90 perc

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:
Egyéb miianyagtermék-gyartd technoldgidk ismertetése, a technologia gépeinek
¢s szerszamainak lizemeltetése. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 60 perc
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A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat 25%
3. feladat  30%
4. feladat  15%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan:

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Miianyag-feldolgoz6 megnevezésii
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében
1. vizsgarész: 100

Az 52521020100 31 01 azonositdé szamu, Egyéb milianyagtermék gyarté megnevezésii
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében
2. vizsgarész: 100

Az 52521020100 31 02 azonosité szamu, Froccsontdgép-kezeld megnevezésii
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében
3. vizsgarész: 100

Az 52521020100 31 03 azonosité szamu, Hére keményedd miianyagok feldolgozoja
megnevezési részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében
4. vizsgarész: 100

Az 52521020100 31 04 azonosité szamu, Milanyag hegesztd, h6formazo megnevezési
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében
5. vizsgarész: 100

Az 52521020100 31 05 azonosité szamu, Milanyagextruder-kezeld megnevezésii
részszakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében
6. vizsgarész: 100

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Miianyag-feldolgozé megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgdzo az 52 521 02 0100 31 01 azonosité szamu, Egyéb mlianyagtermék gyarto
megnevezeési részszakképesitéssel rendelkezik

7. vizsgarész: 100

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Milanyag-feldolgoz6 megnevezésii
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgazd az 52 521 02 0100 31 02 azonosité szdmu, Froccsontdgép-kezeld megnevezésii
részszakképesitéssel rendelkezik

8. vizsgarész: 100
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Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Miianyag-feldolgozé megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgdzo6 az 52 521 02 0100 31 03 azonosité szdmu, Hére keményedd miianyagok
feldolgoz6ja megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

9. vizsgarész: 100

Az 52 521 02 0000 00 00 azonositoé szamu, Milanyag-feldolgoz6 megnevezésii
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgédz6 az 52 521 02 0100 31 04 azonositd szdmu, Miianyag hegesztd, hdformazo
megnevezeési részszakképesitéssel rendelkezik

10. vizsgarész: 100

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Miianyag-feldolgozé megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgdzo az 52 521 02 0100 31 05 azonosité szdmu, Milanyagextruder-kezel6 megnevezésii
részszakképesitéssel rendelkezik

11. vizsgarész: 100

4. A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai
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Vegyipari gépek, berendezések X

Iranyitastechnikai rendszerek X

Technologiai dokumentaciok X

Laboratoriumi eszk6zok X

Mérdeszk6zok XXX [X X [X

Ellendrzéeszk6zok XX X [X [X [X

Biztonsagtechnikai eszk6zok XX |IX X |X |[X

Kéziszerszamok XX X [X [X |X

Froccsontogép, szerszam X X

Anyagmozgat6 eszk6zok XX [ X [X XX

Levegd-szarito XX [ X X [X |X

Leveg6-szallitd (kompresszor) XX X [X [X [X

Anyagszallitd, anyagfelhord6 XX |IX |1X |X |[X

Temperalok, vizes, olajos XX |IX X X

Mérlegek XX |IX |1X |X |[X

Csomagologépek XX

Hulladéktarolok XXX [X X [X

Miianyagdaralok XX [ X [X XX

Porszivok, sziirék

’ J XXX XX [X

kornyezetvédelmi berendezések

Vakumszivatty X X

Extruder-gépsor X X X

Lemezkalander XX

Flakonflvas X X

Termékjelolok XXX [X X [X

K'arb’antartashoz sziikséges xlx Ix Ix Ix [x

kisgépek

Anyagkeverd XX [ X [X XX
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