ELELMISZER-IPARI GEPSOR- ES RENDSZERUZEMELTETO
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

L.
ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK
1. A szakképesités azonositd szama: 33521 02 0000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: Elelmiszer-ipari gépsor- és rendszeriizemeltetd

3. Szakképesitések kore:

3.1 |Rész-szakképesitések
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 01
Megnevezés: Cukoripari gépkezeld
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 02
Megnevezés: Csomagologép-kezeld
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 03
Megnevezés: Dohanytermékgyartasi gépkezel
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 04
Megnevezés: Elelmiszeripari gépkezel6
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 05
Megnevezés: Elelmiszeripari késziilék kezel6je
Azonositoszam: |33 521 02 0100 31 06
Megnevezés: Novényolaj-gyartogép kezeldje
Azonositoszam: |33 521 02 0100 21 01
Megnevezés: Palackozogép-kezeld

3.2 |Elagazasok | Nincs |

3.3 |Raépiilés | Nincs |

4. Hozzarendelt FEOR szam: 8111

5. Képzés maximalis idotartama:

Szakképesités megnevezése , Szakkep zest Oraszam
évfolyamok szdma
Elelmiszer-ipari gépsor- és rendszeriizemeltetd - 1200
II.
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Elelmiszer-ipari gépsor- és rendszeriizemeltetd

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:



a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
az ¢lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
kompetencidk birtokdban. E kompetencidk megszerezhetéek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.

Bemeneti kompetencidk:

Vagy
Iskolai el6képzettség: tizedik évfolyam elvégzésével tanusitott iskolai végzettség

Szakmai el6képzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérhetd kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmassagi kovetelmények: nem szilikségesek

Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek

2.  Elmélet aranya: 30 %
3. Gyakorlat aranya: 70 %
4.  Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): -
Iddtartama (évben vagy félévben): -
5.  Szintvizsga (iskolai rendszerben): nem szervezhetd
Ha szervezhetd, mikor: -
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgéalat:  sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: CuKoripari gépkezelé
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
az ¢lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
kompetencidk birtokdban. E kompetencidk megszerezhetéek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.

Bemeneti kompetencidk:

Vagy
nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfokt iskolai

Iskolai eloképzettség: végzettség

Szakmai eloképzettség: -

Eléirt gyakorlat: -



Elérhetd kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idOtartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -
Oraszam: 500
3.  Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat ardnya: 70 %
5.  Szakmai alapképzés idOtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):-
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgéalat:  sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Csomagolégép-kezel6
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamu mellékletében
Bemeneti kompetencidk: az €lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
P ' kompetencidk birtokaban. E kompetencidk megszerezhetdek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.
Vagy
Iskolai eléképzettség: n}’lolcadl}< évfolyam elvégzésével tantsitott alapfok iskolai
végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérhetd kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis idOtartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -
Oraszam: 500
3.  Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat ardnya: 70 %



5.  Szakmai alapképzés idOtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):-

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgéalat:  sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Dohanytermékgyartasi gépkezelé

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamu mellékletében
az €lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
kompetencidk birtokaban. E kompetencidk megszerezhetdek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eléképzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai

végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eldirt gyakorlat: -
Elérheto kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szdma: -

Oraszam: 400
3. Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat aranya: 70 %

5. Szakmai alapképzés idétartama (fogyatékkal ¢l0k esetében, iskolai rendszerben):-

6. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Elelmiszeripari gépkezeld

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:



a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamu mellékletében
az €lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
kompetencidk birtokaban. E kompetencidk megszerezhetdek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

Bemeneti kompetenciak:

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai
végzettség

Iskolai el6képzettség:
Szakmai eloképzettség: -
Eldirt gyakorlat: -
Elérheto kreditek mennyisége: -

Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szdma: -
Oraszam: 800
3. Elmélet aranya: 30 %
4. Gyakorlat aranya: 70 %
5.  Szakmai alapképzés idétartama (fogyatékkal ¢lok esetében, iskolai rendszerben):-
6. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Elelmiszeripari késziilék kezelGje
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
az ¢lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
kompetencidk birtokdban. E kompetencidk megszerezhetéek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.

Bemeneti kompetencidk:

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfokt iskolai

Iskolai el6képzettség: végzettség

Szakmai el6képzettség: -

Eléirt gyakorlat: -



Elérheto kreditek mennyisége: -
Pélyaalkalmassagi kovetelmények: nem szikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szdma: -
Oraszam: 400
3. Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat aranya: 70 %
5. Szakmai alapképzés idétartama (fogyatékkal ¢lok esetében, iskolai rendszerben):-
6. Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Novényolaj-gyartégép kezeldje
1. A keépzés megkezdésének sziikséges feltételei:
a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
Bemeneti kompetencidk: az ¢lelmiszer-ipari szakmacsoportra meghatarozott
P ' kompetencidk birtokdban. E kompetencidk megszerezhetéek
a szakképzést elokészitd évfolyam keretében is.
Vagy
Iskolai eléképzettség: n}’lolcadl}< évfolyam elvégzésével tantsitott alapfok iskolai
végzettség
Szakmai el6képzettség: -
Eléirt gyakorlat: -
Elérhetd kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis idOtartama:

Szakképzési évfolyamok szama: -
Oraszam: 400



3.  Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat ardnya: 70 %

5.  Szakmai alapképzés idOtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):-

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgéalat:  sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Palackozégép-kezeld
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak: -

Iskolai eloképzettség: nem igényel befejezett iskolai végzettséget

Szakmai el6képzettség: -

Eléirt gyakorlat: -

Elérhetd kreditek mennyisége: -

Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idOtartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 400
3.  Elmélet aranya: 30 %
4.  Gyakorlat ardnya: 70 %

5. Szakmai alapképzés idOtartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben):-

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgéalat:  sziikséges



III.
MUNKATERULET

1. A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakor, foglalkozas

FEOR szama

FEOR megnevezése

8111

Elelmiszergyartd gépkezeld

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzd leirasa:

Elokésziti a berendezést a termelésre

Uzemelteti a berendezést

Elvégzi a termékvaltashoz szilikséges feladatokat

Elvégzi a berendezés leallitasat

Részt vesz a karbantartasi, lizemeltetési és lizembe-helyezési folyamatokban
Kapcsolattartasi feladatokat 1t el
Betartja a munkahelyi szabalyzat eldirasait

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama

megnevezeése

31521 050000 00 00

Fémipari megmunkal6 gépsor €s berendezés-lizemeltetd

54 521 05 0000 00 00

Uzemeltetd gépésztechnikus




Iv.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozé egyéb eldirasokat
Részt vesz a munka-, tliz- és kornyezetvédelemmel kapcsolatos események
kivizsgalasaban, dokumentéalésaban
Gondoskodik elsésegélynyujto €s tlizoltod eszkdzokrol
Jelzi a tlizet, részt vesz az oltasban
A munkatertiletet a szabalyoknak megfelelen alakitja ki
Betartja és betartatja a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait
Betartja €s betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkozé eldirasokat
Részt vesz a mentésben, elsésegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Kornyezetvédelem
Tlizvédelem
Munkabiztonsag
Tlzolto berendezések, eszk6zok
Thzkar bejelentése
Elsdsegélynyujtas
Munkavégzés szabalyai

Q> P>

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Informacidforrasok kezelése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Elsésegélynyujtas
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Felel6sségtudat
Szabalykdvetés



Térsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelem-0sszpontositas
Rendszerezo képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0203-06 A prébagyartas technologiaja

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
T4jékozodik a napi gyartasrol
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Tanulmanyozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkdzoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az éltala hasznalt eszkzok, szerszamok megfeleldségét
Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Legyartja az elsé (minta) darabot
Ellendrzi az elsd (minta) darab josagat
Elvégzi a sziikséges korrekciokat
Vezeti a gépnaplot
Ellendrzi a biztonsagtechnikai eszkozoket, berendezéseket
Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint
Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a miikddéshez sziikséges feladatokat
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmény hibaja esetén
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasaban
Miiszakvaltas esetén atadja a berendezést €s az lizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak
Ledllitja a berendezéseket

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
B Gyartasi dokumentacio
B Gépbeallitasi ismeretek
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Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Munkavédelem, biztonsagtechnika

Alapveté munkavédelmi szabalyok

Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem €s biztonsagtechnika
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

Mintadarab méretének ellenérzése

A termék folyamatos ellendrzése

Az Onellendrzés bizonylatolasa

Anyagbiztositas

Anyagmozgatas

Szallitas

Termékellendrzés (méret, térfogat, suly, alak)
Késztermék tarolasa

Gépapolas (tisztitas, olajozas, kenés stb.)
Hulladékeltavolitas

Szamitdgépes vezérlés hasznalata

VészjelzOk hasznalata (vészleallito)

Menekiilési ttvonal ismerete

Gépek védoberendezésének hasznalata

Egyéni véddeszkozok hasznalata

A gépek munkavédelmi eldirdsainak ismerete
Kollektiv véddeszkozok hasznalatanak ismerete
A gépek biztonsagtechnikai eldirasainak ismerete
Alapvetd6 villamos biztonsagtechnikai ismeretek
A szallitas, rakodas biztonsagtechnikdja

Az anyag, a félkész és késztermék tarolasanak biztonsagtechnikaja
Helyi tlizvédelmi utasitasok ismerete

Veszélyes hulladékok kezelése

Szelektiv hulladékgytjtés

Munkakdrnyezet tisztantartasa

A kornyezetvédelem helyi feladatairdl késziilt utasitas ismerete
A munkavégzés bizonylatolasa (pl. munkalap)

A mindség bizonylatolasa (jegyzokonyv)

Az oktatasok bizonylatoldsa (balesetvédelem, tlizvédelem stb.)
Az anyagfelhasznalds dokumentalasa

A géphiba bizonylatoldsa

Kezelési Utmutatok

Gyartasi eldirasok

TTOOOOOO OO QO T T TOOTTT I ITTT DT OQOTTITIITITTQOIITE>pp oI

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
3 Olvasott szoveg megértése
2 Fogalmazas irdsban
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Kéziras

Hallott szoveg megértése

Beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai iraskészség, fogalmazas irdsban

Hallott szakmai szoveg megértése

Szakmai beszédkészség

Rajzi készségek, képességek

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Tajékozddas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszkzok hasznalata

W D A O L W L W WA D WWWDN WWWW

Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Testi er6

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Kapcsolatfenntarto készség
Tomor fogalmazas készsége
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendérzéképesség)
Modszeres munkavégzés
Ertékelés
Gyakorlatias feladatértelmezés
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Kortiltekintés, elévigyazatossag
Hibakeresés (diagnosztizalas)
Figyelemdsszpontositas
Osztalyozo képesség
Informaciégytijtés

A kornyezet tisztantartasa
Attekintd képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0204-06 Gépek, géprendszerek karbantartasa

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével

Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeldi részlegekkel
Ellendrzi a gépegységek miikodését

Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket

Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a véddfelszerelések meglétét
Ellendrzi a miiszereket

Rendszeres id6kozonként ellendrzi a technologiai-miiszaki paramétereket
Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat

A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét
Sziikség esetén potoltatja a hidnyzo6 alapanyagot

Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat

Bedllitja az uj termék technoldgiai paramétereit

Leszereli, takaritja az egyes alkatrészeket

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban

Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitasaban
Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat

Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit

Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeltlésével a szakmai ismeretek:

TwrErOOOOO0OW

Gyartasi dokumentacié

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei

Abrazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi

Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzi

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi utmutatas hasznalata
Hidraulikus-rajzjelek

Pneumatikus-rajzjelek
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Villamos-rajzjelek

Cso6halozati-rajzjelek

Gyartashoz kapcsolddo rajzjelek, eldirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
LevegdelOkészités

Munkavégzé elemek

Szelepek

Csatlakozo6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérdmiiszerek

Alapvetd munkavédelmi szabalyok

G¢épi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

W L L W W W W W W W W Ww —

Elemi szinti szamitogép-hasznalat

Olvasott szoveg megértése

Fogalmazas irdsban

Hallott szoveg megértése

Informacidforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése

Villamos kapcsolési rajz olvasasa, értelmezése
Pneumatikus kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Hidraulikus kapcsolasi dbrak olvasésa, értelmezése
Gépelemek jelképeinek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Miiszaki tablazatok kezelése
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Szabadkézi rajzolas

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Mérdeszkdzok hasznélata

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata

G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méromiszerek hasznalata

W B~ B B~ WWLWW

Személyes kompetenciak:
Precizitas
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Felel6sségtudat
Térlatas
Pontossag
Szervezokészség

Tarsas kompetenciak:
Hatéarozottsag
Hatékony kérdezés készsége
Kapcsolatteremtd készség
Kozérthetdség
KezdeményezOkészség
Nyelvhelyesség
Iranyitési készség
Tomor fogalmazas készsége
Visszacsatolasi készség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Modszeres munkavégzés
Logikus gondolkodas
A kornyezet tisztantartasa
Figyelem-megosztas
Kovetkeztetési képesség
Kontroll (ellendrzd képesség)
Attekintd képesség
Figyelem-0sszpontositas
Rendszerezo képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Felfogoképesség
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Rendszerekben vald gondolkodas
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0205-06 Elelmiszeripari gépsorok iizemeltetése

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot és a dolgozok munkaképes allapotat
Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

Beinditja, tizemelteti a berendezést

Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet

Figyeli a berendezés miikodését €s a szamitdgép jelzéseit, sziikkség esetén beavatkozik

Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat

Elvégzi a technoldgiai eldirds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Elszamol a felhasznalt anyagokkal

Részt vesz a termelés soran keletkezd tizemzavarok elharitasaban
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére

Részt vesz a miiszak utani takaritdsban

A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést
Ellendrzi a takaritas megfeleldségét

Nullazza a szamlalokat, a napi zarast elvégzi

A termelés ledllasaval az lizemrészt dramtalanitja

Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden

Elvégzi a formacserét

Elinditja a berendezést

Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit

Iranyitja a karbantartds utani probaiizem lefolyasat

Ellendrz6 listat vezet a berendezés beinditasarol

A kivett formakat megtisztitja

Ellendrzi a mérleg j6 miikodését

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

seliveRllov Rl velllveliivellve R Sl volllvo 2

Elelmiszer-ipari gépek
Elelmiszer-ipari technologiak
Elelmiszer-ipari anyagok
Technoldgiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentécio
Gépbeallitasi ismeretek
Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok
Munkavédelem, biztonsagtechnika
Alapveté munkavédelmi szabalyok
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Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem ¢€s biztonsagtechnika
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai

Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

> > > >

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése

Ko6znyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati utmutaté olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Téajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszkozok hasznalata

W LN AN O W W WA B WWWDND WWWN W

Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi er6

Tarsas kompetenciak:
Segitokészség
Kapcsolatteremt6 készség
Iranyithatosag

Moédszerkompetencidk:
Kontroll (ellen6rzéképesség)
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Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0206-06 Cukoripari gépkezelo feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tajékozddik a napi gyartasrol
Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a véddfelszerelések meglétét
Beallitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Ellendrzi a gépegységek miikodését
Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket
Beinditja, lizemelteti a cukoripari berendezést
A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét
Sziikség esetén potoltatja a hidnyzo6 alapanyagot
Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet
Rendszeres id6kozonként ellendrzi a technologiai-miiszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket
Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban
Részt vesz a miiszak utdni takaritasban
A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, sziikség esetén a fertdtlenitést
A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot
Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a miikodéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat
Leallitja a berendezéseket
Miiszakvaltas esetén atadja a berendezést €s az lizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak
Elszamol a felhasznalt anyagokkal
Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint
Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja
Elvégzi a technoldgiai eldiras szerinti anyagleiiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Bedllitja a berendezést az adott gyartasnak megfeleléen
Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat
Bedllitja az uj termék technoldgiai paramétereit
Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit
Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat
A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével
Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeléi részlegekkel

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

18



Cukoripari technologiak

Cukoripari anyagok

Technoldgiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentécio

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eldirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Cukoripari gépek

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

> 00O wowoE®m > T®

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Ko6znyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méromiszerek hasznalata

W L A W W WL W W W Ww—

Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi er6

Tarsas kompetenciak:

Segitokészség
Kapcsolatteremtd készség
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Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0364-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité 1. a cukoripari
gépkezelok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkdzoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az els6 (minta)darab megfeleld mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekcidkat
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnologia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Intézkedik az dltala megmunkalt probagyartmany hibaja esetén
Elvégzi a formacserét
A kivett formakat megtisztitja
Ellendrzi a mérleg mitkodését
Ellendrz6 listat vezet a berendezés beinditasarol
Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot és a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését és a szamitogép jelzéseit, sziikség esetén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés ledllasaval az lizemrészt dramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére

Ellendrzi a takaritas megfeleldségét

Nullazza a szamlalokat, a napi zarast elvégzi

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibainak javitasaban
Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsaban, nagyjavitasaban
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat
Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit
Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Iranyitja a karbantartas utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
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A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

B Elelmiszer-ipari technologiak

B Elelmiszer-ipari anyagok

A Technologiai higiénia

B Személyi higiénia

B Gyartasi dokumentacio

B Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei

A Abrazolasi modok

B Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzoi
B Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
A Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatas hasznalata
B Hidraulikus rajzjelek

B Pneumatikus rajzjelek

B Villamos rajzjelek

B Cso6halozati rajzjelek

B  Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eldirasok
B Gépbeallitasi ismeretek

B Hitod- és kendanyagok

B  Ellendrzési ismeretek

B Ellendérzd eszk6zok

A Elelmiszer-ipari gépek

B Gépészeti méromiiszerek

C  Léghalozat felépitése, elemei

A Levego-elokészités

A Munkavégzd elemek

B Szelepek

B  Csatlakozo elemek, tomlok

B Pneumatikus elemek jelképei

B Pneumatikus kapcsolasi rajzok

B Erdsdramu ismeretek

B Motorok

A Biztositékok

B Gyengedramu ismeretek

C  Ellenallasok, kondenzatorok

C  Félvezetok, IC, fotocella

B Elektromos mérdmiiszerek

B Alapveté munkavédelmi szabalyok

A Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem €s biztonsagtechnika
B  Gaztechnika, GMbSz

A Gazkészilék, gazégd biztonsagtechnikaja
A Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai

A Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai
A Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
A Tlzvédelmi ismeretek
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A Kornyezetvédelmi ismeretek

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati itmutatd olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

T4ajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszk6zok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas
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A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
0365-06 Csomagologép-kezelo feladatok

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

T4jékozodik a napi gyartasrol

Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a védofelszerelések meglétét

Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz

Ellendrzi a gépegységek mitkodését

Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket

Beinditja, tizemelteti a csomagologépet

A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét

Sziikség esetén potoltatja a hianyzo alapanyagot

Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet

Rendszeres id0kdzonként ellendrzi a technoldgiai-miszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket

Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban

Részt vesz a miiszak utani takaritdsban

A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést

A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot

Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat

Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket

Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a miikodéséhez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat

Ledllitja a berendezéseket

Miszakvaltas esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak

Elszamol a felhasznalt anyagokkal

Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint

Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja

Elvégzi a technoldgiai eldirds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden

A kivett formakat megtisztitja

Ellendrzi a mérleg j6 miikodését

Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat

Beallitja az 0j termék technoldgiai paramétereit

Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit

Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat

A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével

Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeldi részlegekkel

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

B

Elelmiszer-ipari csomagolo technolégidk
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Csomagoloanyagok

Technologiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentacio

Gyartashoz kapcsolddo rajzjelek, eléirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Csomagoloipari gépek

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tilizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

i e v Aivs R vs Bive Bive Rilvo Rl velie gilve

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szdmitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Informacidforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek haszndlata
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Személyes kompetenciak:
Felelosségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag
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Moédszerkompetencidk:
Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
0366-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité II. a csomagolégép-
kezel6k szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulményozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az elsé (minta)darab megfelelé mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekciokat
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmény hibaja esetén
Ellendrzi a mérleg mitkodését
Ellendrzd listat vezet a berendezés beinditasarol
Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot €s a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését €s a szamitdgép jelzéseit, sziikkség estén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés ledllasaval az lizemrészt dramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére

Ellendrzi a takaritas megfeleldségét

Nullazza a szamlalokat, a napi zarast elvégzi

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasaban
Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsaban, nagyjavitasaban
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat
Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit
Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Iranyitja a karbantartds utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
B Elelmiszer-ipari technologiak
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Elelmiszer-ipari anyagok

Technologiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentacio

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzoi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi iutmutat6é hasznalata
Hidraulikus rajzjelek

Pneumatikus rajzjelek

Villamos rajzjelek

Csdhalozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eléirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Elelmiszer-ipari gépek

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
LevegdelOkészités

Munkavégzd elemek

Szelepek

Csatlakozo6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérdmiiszerek

Alapvetd munkavédelmi szabalyok

G¢épi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
Gaztechnika, GMbSz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati itmutatd olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Tajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszkzok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositja és megnevezése:
0367-06 Dohanytermékgyartasi gépkezelo feladatok

27



A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:

Té4jékozodik a napi gyartasrol

Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a védofelszerelések meglétét

Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz

Ellendrzi a gépegységek mitkodését

Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket

Beinditja, tizemelteti a dohdnytermékgyarto gépet

A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét

Sziikség esetén potoltatja a hianyz6 alapanyagot

Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet

Rendszeres id0kozonként ellendrzi a technoldgiai-miszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket

Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban

Részt vesz a miiszak utani takaritdsban

A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést

A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot

Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat

Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket

Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a mitkddéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat

Leallitja a berendezéseket

Miszakvaltads esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak

Elszamol a felhasznalt anyagokkal

Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint

Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja

Elvégzi a technoldgiai eldirds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden

Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat

Beallitja az 0j termék technoldgiai paramétereit

Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit

Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat

A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével

Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeldi részlegekkel

Ellendrz6 listat vezet a berendezés beinditasarol

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

B
B
A
B

Dohanytermékgyartéd technologiak
Dohanyipari anyagok
Technologiai higiénia

Személyi higiénia
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Gyartasi dokumentécio

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eléirasok
Dohanytermékgyartd gépek

Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Csomagoloipari gépek

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tilizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szdmitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Informacidforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek haszndlata
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség

Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
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Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
0368-06 Elelmiszeripari  gépsor- és  rendszeriizemeltets  kiegészité III. a

dohanytermékgyartasi gépkezelok szamara

A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:

Tanulményozza a gyartasi dokumentaciot

Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket

Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot

Ellendrzi az elsé (minta)darab megfelelé mindségét

Elvégzi a sziikséges korrekciokat

Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait

Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét

Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmény hibaja esetén
Elvégzi a formacserét

A kivett formakat megtisztitja

Ellendrzi a mérleg j6 miikodését

Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot és a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését és a szamitogép jelzéseit, sziikség esetén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés leallasaval az lizemrészt aramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére

Ellendrzi a takaritds megfelel0ségét

Nullazza a szamlaldkat, a napi zarast elvégzi

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban
Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitdsaban
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat
Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit
Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Iranyitja a karbantartas utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

B
B

Elelmiszer-ipari technolégiak
Elelmiszer-ipari anyagok
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Technoldgiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentécio

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abréazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzoi
Osszedllitasi rajzok alaki és formai jellemz6i
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatas hasznalata
Hidraulikus rajzjelek

Pneumatikus rajzjelek

Villamos rajzjelek

Cso6halozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolddo rajzjelek, eldirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Elelmiszer-ipari gépek

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
Levegdelokészités

Munkavégzé elemek

Szelepek

Csatlakoz6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérédmiiszerek

Alapveté munkavédelmi szabalyok

Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem €s biztonsagtechnika
Gaztechnika, GMBSz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
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Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati utmutat6 olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Téajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszk6zok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi erd
Mozgaskoordindcio (testi ligyesség)
Testi er6

Tarsas kompetenciak:
Segitokészség
Kapcsolatteremtd készség
Iranyithatosag
Modszerkompetencidk:
Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés

Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
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0369-06 Elelmiszeripari gépkezeld feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tajékozddik a napi gyartasrol
Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a védodfelszerelések meglétét
Beallitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Ellendrzi a gépegységek miikodését
Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket
Beinditja, iizemelteti az élelmiszer-ipari gépet
A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét
Sziikség esetén potoltatja a hidnyzo alapanyagot
Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet
Rendszeres id6kozonként ellendrzi a technologiai-miiszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket
Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban
Részt vesz a miiszak utdni takaritasban
A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a ferttlenitést
A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot
Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a miikodéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat
Leallitja a berendezéseket
Miiszakvaltas esetén atadja a berendezést €s az lizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak
Elszamol a felhasznalt anyagokkal
Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint
Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja
Elvégzi a technoldgiai eldiras szerinti anyagleiiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Bedllitja a berendezést az adott gyartasnak megfeleléen
A kivett formakat megtisztitja
Ellendrzi a mérleg j6 miikodését
Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat
Bedllitja az uj termék technoldgiai paramétereit
Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit
Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat
A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével
Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeléi részlegekkel
Ellendrzd listat vezet a berendezés beinditasarol

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
A Elelmiszer-ipari gépek
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Elelmiszer-ipari technologiak
Elelmiszer-ipari anyagok

Technoldgiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentécio

Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Elemi szinti szamitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méromiszerek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
izérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi er6

Tarsas kompetenciak:
Segitokészség
Kapcsolatteremt6 készség
Iranyithatosag
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Modszerkompetenciak:

Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0370-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltet Kiegészité IV. az élelmiszeripari

gépkezelok szamara

A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:

Tanulmanyozza a gyartasi dokumentaciot

Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkdzoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket

Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot

Ellendrzi az els6 (minta)darab megfeleld mindségét

Elvégzi a sziikséges korrekcidkat

Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait

Javaslataival részt vesz a gyartastechnologia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét

Intézkedik az dltala megmunkalt probagyartmany hibaja esetén
Ellendrzi a mérleg miikodését

Ellendrz6 listat vezet a berendezés beinditasarol

Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot és a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését és a szamitogép jelzéseit, sziikség esetén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés leallasaval az lizemrészt aramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére

Ellendrzi a takaritds megfelel0ségét

Nullazza a szamlaldkat, a napi zarast elvégzi

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban
Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitdsaban
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit

Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat
Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Iranyitja a karbantartas utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

B
B

Elelmiszer-ipari technolégiak
Elelmiszer-ipari anyagok

A Technologiai higiénia

35



Személyi higiénia

Gyartasi dokumentacio

Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi médok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi utmutatas hasznalata
Hidraulikus rajzjelek

Pneumatikus rajzjelek

Villamos rajzjelek

Csdhalozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eléirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Elelmiszer-ipari gépek

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
LevegdelOkészités

Munkavégzd elemek

Szelepek

Csatlakozo6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérdmiiszerek

Alapvetd munkavédelmi szabalyok

G¢épi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
Gaztechnika, GMbSz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
3 Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
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Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati itmutatd olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Tajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszkozok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd
Mozgéskoordinaci6 (testi ligyesség)
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0371-06 EKlelmiszeripari késziilék kezel6jének feladatai
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A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Té4jékozodik a napi gyartasrol
Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a védofelszerelések meglétét
Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz
Ellendrzi a gépegységek mitkodését
Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket
Beinditja, tizemelteti az élelmiszer-ipari késziiléket
A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét
Sziikség esetén potoltatja a hianyz6 alapanyagot
Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet
Rendszeres id0kozonként ellendrzi a technoldgiai-miszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket
Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban
Részt vesz a miiszak utani takaritdsban
A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést
A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot
Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat
Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket
Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a mitkddéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat
Leallitja a berendezéseket
Miszakvaltads esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak
Elszamol a felhasznalt anyagokkal
Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint
Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja
Elvégzi a technoldgiai eldirds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden
Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat
Beallitja az 0j termék technoldgiai paramétereit
Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit
Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban
Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitasaban
Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket
Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést
Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit
Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal
Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat
Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat
A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével
Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termel6i részlegekkel
Ellendrzd listat vezet a berendezés beinditasarol
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Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Elelmiszer-ipari technologiak
Elelmiszer-ipari anyagok
Technologiai higiénia
Személyi higiénia
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatas hasznalata
Gépbeallitasi ismeretek
Hiit6- és kendanyagok
Ellendrzési ismeretek
Ellendrz6 eszk6zok
Elelmiszer-ipari késziilékek
Késziilekiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek
Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

Elemi szinti szamitogéphasznalat

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban

Ko6znyelvi szoveg hallas utani megértése
Informaciéforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méromiszerek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
izérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi er6

Tarsas kompetenciak:
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SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0372-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté Kiegészité V. az élelmiszeripari
késziilékkezelok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulmanyozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkdzoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az els6 (minta)darab megfeleld mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekcidkat
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnologia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Intézkedik az dltala megmunkalt probagyartmany hibaja esetén
Elvégzi a formacserét
A kivett formakat megtisztitja
Ellendrzi a mérleg mitkodését
Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot €s a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését és a szamitogép jelzéseit, sziikség estén beavatkozik

Dokumentdlja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés leallasaval az lizemrészt aramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas lvégzésére
Ellendrzi a takaritds megfelel0ségét

Nullazza a szamlaldkat, a napi zarast elvégzi
Iranyitja a karbantartds utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
Elelmiszer-ipari technologiak
Elelmiszer-ipari anyagok
Technoldgiai higiénia
Személyi higiénia
Gyartasi dokumentécio
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Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei

Abrazolasi modok

Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzoi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi iutmutat6é hasznalata

Hidraulikus rajzjelek
Pneumatikus rajzjelek
Villamos rajzjelek
Csdhalozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eléirasok

Gépbeallitasi ismeretek
Hiit6- és kendanyagok
Ellendrzési ismeretek
Ellendrz6 eszk6zok
Elelmiszer-ipari gépek
Gépészeti méromiiszerek
Léghalozat felépitése, elemei
LevegdelOkészités
Munkavégzé elemek
Szelepek

Csatlakozo6 elemek, tomlok
Pneumatikus elemek jelképei
Pneumatikus kapcsolasi rajzok
Erésaramu ismeretek
Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek
Ellenallasok, kondenzatorok
Félvezetok, IC, fotocella
Elektromos mérdmiiszerek

Alapvetd munkavédelmi szabalyok

G¢épi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika

Gaztechnika, GMbSz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai

Tlizvédelmi ismeretek
Kornyezetvédelmi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban
Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése

3
2
3
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Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott szoveg megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati itmutatd olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Tajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszkzok hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0373-06 Novényolaj-gyartogép kezelojének feladatai
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tajékozddik a napi gyartasrol
Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a véddfelszerelések meglétét

42



Bedllitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz

Ellendrzi a gépegységek mitkodését

Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket

Beinditja, tizemelteti a ndvényolaj gyartd gépet

A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét

Sziikség esetén potoltatja a hianyzo alapanyagot

Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet

Rendszeres id0k6zonként ellendrzi a technoldgiai-miszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket

Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban

Részt vesz a miiszak utani takaritdsban

A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést

A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot

Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat

Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket

Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a mitkddéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat

Ledllitja a berendezéseket

Miiszakvaltads esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak

Elszamol a felhasznalt anyagokkal

Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint

Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja

Elvégzi a technoldgiai eldiréds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden

Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat

Beallitja az 0j termék technoldgiai paramétereit

Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban

Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitdsaban

Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést

Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit

Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat

Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat

A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével

Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeléi részlegekkel

Ellendrzd listat vezet a berendezés beinditasarol

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
B Novényolaj gyarto technologiak
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Novényolaj gyartas anyagai

Technologiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentacio

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi utmutatas hasznalata
Novényolaj gyartd gépek

Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tilizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szdmitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Informacidforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjeldlések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek haszndlata
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag
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Moédszerkompetencidk:
Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
0374-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté Kkiegészité VI. a névényolaj-
gyartogép kezelok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulményozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az elsé (minta)darab megfelelé mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekciokat
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmény hibaja esetén
Elvégzi a formacserét
A kivett formakat megtisztitja
Ellendrzi a mérleg j6 miikodését
Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot és a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését és a szamitogép jelzéseit, sziikség esetén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés leallasaval az lizemrészt aramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére
Ellendrzi a takaritds megfelel0ségét

Nullazza a szamlalokat, a napi zarast elvégzi
Iranyitja a karbantartas utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Elelmiszer-ipari technologiak
Elelmiszer-ipari anyagok
Technoldgiai higiénia
Személyi higiénia
Gyartasi dokumentécio
Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abréazolasi modok
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Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzoi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi iutmutat6é hasznalata
Hidraulikus rajzjelek

Pneumatikus rajzjelek

Villamos rajzjelek

Csdhalozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolodo rajzjelek, eléirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrz6 eszk6zok

Elelmiszer-ipari gépek

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
LevegdelOkészités

Munkavégzé elemek

Szelepek

Csatlakozo6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérdmiiszerek

Alapvetd munkavédelmi szabalyok

G¢épi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem és biztonsagtechnika
Gaztechnika, GmBsz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

W W W N W

Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban
Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése
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Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése

Szakmai nyelvii beszédkészség

Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati itmutatd olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Tajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjeldlések értelmezése
Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb méréeszkozok hasznalata

W L B D L W W W R W WWWDN

Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség
Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben valo gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0375-06 Palackozogép-kezelé feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tajékozddik a napi gyartasrol

Ellendrzi a reteszek, a burkolatok, a véddfelszerelések meglétét
Beallitja a berendezés(ek) paramétereit az adott gyartasi folyamathoz

Ellendrzi a gépegységek miikodését
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Beinditja a segédberendezést vagy a segédberendezéseket

Beinditja, tizemelteti a palackozogépet

A gyartas soran ellendrzi a termék mindségét, méretét, tomegét

Sziikség esetén potoltatja a hianyzo alapanyagot

Biztositja a gyartashoz sziikséges homérsékletet

Rendszeres id0k6zonként ellendrzi a technoldgiai-miszaki paramétereket
Ellendrzi a miiszereket

Részt vesz a termelés soran keletkezd lizemzavarok elharitasaban

Részt vesz a miiszak utani takaritdsban

A berendezés leallasa utan elvégzi a tisztitast, ha sziikséges a fertdtlenitést

A kenési terv szerint elvégzi a hajtomiivek olajcseréjét, a sziikséges zsirzasokat
Vezeti a gépnaplot

Betartja a biztonsagtechnikai eldirasokat

Elkiiloniti a gyartas soran kifogasolt terméket

Folyamatosan elvégzi az lizemeltetés soran a mitkddéshez sziikséges feladatokat
Feldolgozza a bekészitett alapanyagokat

Ledllitja a berendezéseket

Miszakvaltas esetén atadja a berendezést és az iizemelés sordn tapasztaltakat a
valtotarsnak

Elszamol a felhasznalt anyagokkal

Szelektalja a hulladékot a veszélyességi fokuk szerint

Az egyes alkatrészeket leszereli, takaritja

Elvégzi a technoldgiai eldirds szerinti anyagletiritéseket, tisztitdsokat, fertdtlenitéseket
Beallitja a berendezést az adott gyartasnak megfelelden

A kivett formakat megtisztitja

Ellendrzi a mérleg j6 miikodését

Elvégzi a termékvaltashoz sziikséges feladatokat

Beallitja az 0j termék technoldgiai paramétereit

Ellendrzi az atallasok utani termék mindségét, f6 paramétereit

Részt vesz a berendezés(ek) miiszaki hibdinak javitasdban

Részt vesz a gépek, berendezések karbantartdsdban, nagyjavitdsaban

Miiszaki rajz alapjan azonositja az alkatrészeket

Utemterv szerint a karbantartokkal szétszereli a berendezést

Tisztitja, javitja, cseréli a berendezés alkatrészeit

Osszeszereli a berendezést a karbantartokkal

Sziikség esetén kéri a berendezés(ek) elektromos feliilvizsgalatat

Felméri a javitashoz sziikséges alkatrészeket, anyagokat

A termelés soran kapcsolatot tart a miiszak vezetdjével

Uzemelés alatt kapcsolatot tart a kdzvetlen termeléi részlegekkel

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
B Elelmiszer-ipari csomagoldtechnologiak
B Palackfajtak
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Technoldgiai higiénia

Személyi higiénia

Gyartasi dokumentécio

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatd hasznalata
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Palackozogépek

Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

> > > > > wmwWw>wWw >

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szdmitogép-hasznalat

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

Koznyelvi szoveg hallas utdni megértése
Informacidforrasok kezelése

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodoé szinjelolések értelmezése
Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gép kezelészerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérédmiiszerek haszndlata

W L B W W WL i W W W W —

Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatosag
Kéziigyesség
Testi erd

Térsas kompetenciak:
SegitOkészség
Kapcsolatteremtd készség

Irdnyithatosag

Modszerkompetenciak:
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Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositdoja és megnevezése:
0376-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité VII. a palackozégép-
kezel6k szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Tanulményozza a gyartasi dokumentaciot
Elokésziti a gyartashoz sziikséges szerszamokat, eszkozoket
Ellendrzi az el6z6 miiveleti helyrdl atvett terméket
Ellendrzi az altala hasznalt eszk6zok, szerszamok megfeleldségét
Legyartja az els6 (minta)darabot
Ellendrzi az elsé (minta)darab megfelelé mindségét
Elvégzi a sziikséges korrekciokat
Ismerteti a probagyartassal kapcsolatos tapasztalatait
Javaslataival részt vesz a gyartastechnoldgia végleges kidolgozasaban
Ellendrzi a probagyartashoz sziikséges feltételek meglétét
Intézkedik az altala megmunkalt probagyartmény hibaja esetén
Ellendrzi a mérleg mitkodését
Ellendrzd listat vezet a berendezés beinditasarol
Ellendrzi a termeléshez sziikséges 1étszamot €s a dolgozok munkaképes allapotat

Figyeli a berendezés miikodését €s a szamitdgép jelzéseit, sziikség estén beavatkozik

Dokumentalja az ellendrzésnél tapasztaltakat

A termelés ledllasaval az lizemrészt dramtalanitja
Megbontja a berendezést a takaritas elvégzésére
Ellendrzi a takaritas megfeleldségét

Nullazza a szamlalokat, a napi zarast elvégzi
Iranyitja a karbantartas utani probaiizem lefolyasat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Elelmiszer-ipari technolégiak
Elelmiszer-ipari anyagok
Technologiai higiénia
Személyi higiénia
Gyartasi dokumentacié
Miiszaki rajzok alaki és formai ismeretei
Abrazolasi modok
Alkatrészrajzok tartalmi és formai jellemzdi
Osszeallitasi rajzok alaki és formai jellemzdi
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartdsi iutmutat6é hasznalata

piiveRlve Rl gl velilvellive Sl velllvel
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Hidraulikus rajzjelek

Pneumatikus rajzjelek

Villamos rajzjelek

Cso6halozati rajzjelek

Gyartashoz kapcsolddo rajzjelek, eléirasok
Gépbeallitasi ismeretek

Hiit6- és kendanyagok

Ellendrzési ismeretek

Ellendrzé eszkdzok

Elelmiszer-ipari gépek

Gépészeti méromiiszerek

Léghalozat felépitése, elemei
Levegdelokészités

Munkavégzé elemek

Szelepek

Csatlakoz6 elemek, tomlok

Pneumatikus elemek jelképei

Pneumatikus kapcsolasi rajzok

Erésaramu ismeretek

Motorok

Biztositékok

Gyengearamu ismeretek

Ellenallasok, kondenzatorok

Félvezetok, IC, fotocella

Elektromos mérdmiiszerek

Alapveté munkavédelmi szabalyok

Gépi berendezéssel kapcsolatos munkavédelem ¢€s biztonsagtechnika
Gaztechnika, GMbSz

Gazkésziilék, gazégd biztonsagtechnikaja
Gépszerelés munkabiztonsagi szabalyai
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Tlizvédelmi ismeretek

Kornyezetvédelmi ismeretek

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

W W N W W W N W

Olvasott koznyelvi szOveg megértése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvii irdskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
Szakmai nyelvii beszédkészség
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Rajzkészség, képesség

Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése
Gépkonyv, hasznalati utmutaté olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram kitoltése, készitése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Téajékozodas

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
G¢ép kezeldszerveinek kezelése

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszkozok hasznalata

W L A W W WA MW

Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Onallosag
Dontésképesség
Precizitas
[zérzékelés
Latas
Megbizhatdsag
Kéziigyesség
Testi er6

Tarsas kompetenciak:
Segitokészség
Kapcsolatteremt6 készség
Iranyithatosag

Moédszerkompetencidk:
Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas
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A 33521 02 0000 00 00 azonosito szamu, Elelmiszer-ipari gépsor- és
rendszeriizemeltet6 megnevezésii szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0203-06 A probagyartas technoldgiaja

0204-06 Gépek, géprendszerek karbantartasa

0205-06 Elelmiszeripari gépsorok iizemeltetése

A 3352102 0100 31 01 azonosité szamu, Cukoripari gépkezel6 megnevezésii rész-
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezeése

Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0206-06 Cukoripari gépkezeld feladatok

A 3352102 0100 31 02 azonosité szamu, Csomagologép-kezel6 megnevezésii rész-
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0365-06 Csomagologép-kezeld feladatok

A 3352102 0100 31 03 azonosité szamu, Dohanytermékgyartasi gépkezelo
megnevezési rész-szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezeése

Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0367-06 Dohanytermékgyartasi gépkezeld feladatok

A 33521 02 0100 31 04 azonosité szamii, Elelmiszeripari gépkezel6 megnevezésii rész-
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0369-06 Elelmiszeripari gépkezeld feladatok

A 33521 02 0100 31 05 azonositoé szami, Elelmiszeripari késziilék kezel6je
megnevezési rész-szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezeése

Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0371-06 Elelmiszeripari késziilék kezeldjének feladatai
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A 3352102 0100 31 06 azonosité szamu, Novényolaj-gyartogép kezeloje megnevezésii
rész-szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezeése

Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0373-06 Novényolaj-gyartogép kezeldjének feladatai

A 3352102 0100 21 01 azonosité szamu, Palackozogép-kezeldo megnevezésii rész-
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

Altaldnos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
0110-06 feladatok

0375-06 Palackozogép-kezeld feladatok
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V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Modulzaré vizsga eredményes letétele
A képzési programban el6irt szakmai gyakorlat teljesitésérol sz616 igazolas

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Elsdsegélynyujtas, ujraélesztés

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idétartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kdrnyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idotartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  50%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0203-06 A prdébagyartas technolégiaja
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 180 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
A probagyartas dokumentalasa
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A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
irasbeli
Idétartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0204-06 Gépek, géprendszerek karbantartasa
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) id6szakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Dokumentalés

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
irasbeli

Id6tartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0205-06 Klelmiszeripari gépsorok iizemeltetése
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Az élelmiszeripar gépeinek ¢€s géprendszereinek lizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc) perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

5. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0206-06 Cukoripari gépkezelo feladatok

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
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Gép (berendezés) id6szakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Cukoripari gépek ¢és technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

6. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0364-06 Klelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité I. a cukoripari
gépkezelok szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az élelmiszeripar gépeinek €s géprendszereinek lizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Id6tartama: 45 perc
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A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

7. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0365-06 Csomagologép-kezelo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Csomagolo gépek ¢€s technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

8. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0366-06 KElelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltetd kiegészité I1. a csomagologép-
kezel6k szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az ¢élelmiszeripar gépeinek és géprendszereinek iizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat  20%
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9. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0367-06 Dohanytermékgyartasi gépkezelo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Dohanytermékgyartd gépek €s technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

10. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0368-06 Klelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté Kiegészité  IIIL.
dohanytermék-gyartasi gépkezel6k szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Az élelmiszeripar gépeinek és géprendszereinek iizemeltetése
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A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

11. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0369-06 Klelmiszeripari gépkezelé feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Elelmiszeripari gépek és technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

12. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0370-06 Klelmiszeripari gépsor- és  rendszeriizemelteté kiegészité IV.

élelmiszeripari gépkezel6k szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

60

az



A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az élelmiszeripar gépeinek €s géprendszereinek lizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

13. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0371-06 Klelmiszeripari késziilék kezeljének feladatai
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Elelmiszeripari késziilékek és technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

14. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0372-06 Klelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité V. az
élelmiszeripari késziilékkezelok szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az élelmiszeripar gépeinek és géprendszereinek iizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
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Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

15. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0373-06 Novényolaj-gyartogép kezeldjének feladatai
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Novényolaj gyartd gépek és technoldgiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

16. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0374-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltet6 kiegészité VI. a novényolaj-
gyartogép kezel6k szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
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A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az élelmiszeripar gépeinek ¢€s géprendszereinek lizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

17. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0375-06 Palackozégép-kezelo feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Gép (berendezés) idészakos feliilvizsgalata, karbantartasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 420 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Palackoz6 gépek és technologiak
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  70%
2. feladat  30%

18. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0376-06 Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté kiegészité VIIL. a palackozogép-
kezel6k szamara

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Probagyartas

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 120 perc
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A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Uzemelési ellendrzés és dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Az élelmiszeripar gépeinek ¢€s géprendszereinek lizemeltetése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idotartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  30%
3. feladat 20%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 33 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltetd
megnevezési szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 30

3. vizsgarész: 30

4. vizsgarész: 30

A 33 521 02 0100 31 01 azonosité szamu, Cukoripari gépkezeld megnevezésli rész-
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

5. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonositd szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
megnevezési szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
6. vizsgarész: 100

A 3352102 0100 31 02 azonositd szamu, Csomagologép-kezel6 megnevezésii rész-
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

7. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltetd
megnevezési szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
8. vizsgarész: 100

A 33521 02 0100 31 03 azonositd szamu, Dohanytermékgyartasi gépkezelo megnevezési
rész-szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

9. vizsgarész: 80
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A 33 521 02 0000 00 00 azonositd szami, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
amennyiben a vizsgaz6 a 33 521 02 0100 31 03 azonositdé szamu Dohanytermékgyartasi
gépkezeld megnevezési rész-szakképesitéssel rendelkezik:

10. vizsgarész: 100

A 33 521 02 0100 31 04 azonositd szamii, Elelmiszeripari gépkezelé megnevezésti rész-
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek stlya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

11. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonositd szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
amennyiben a vizsgdzo a 33 521 02 0100 31 04 azonositd szamu Elelmiszeripari gépkezeld
megnevezésii rész-szakképesitéssel rendelkezik:

12. vizsgarész: 100

A 33521 02 0100 31 05 azonositd szamu, Elelmiszeripari késziilék kezeléje megnevezésii
rész-szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

13. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
amennyiben a vizsgazo a 33 521 02 0100 31 05 azonositd szamu Elelmiszeripari késziilék
kezeldje megnevezésli rész-szakképesitéssel rendelkezik:

14. vizsgarész: 100

A 3352102 0100 31 06 azonositd szamu, Novényolaj-gyartdgép kezeldje megnevezésii rész
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 20

15. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonositd szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemeltetd
megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
amennyiben a vizsgazé a 33 521 02 0100 31 06 azonositd szami Novényolaj-gyartogép
kezeldje megnevezésli rész-szakképesitéssel rendelkezik:

16. vizsgarész: 100

A 33521020100 21 01 azonosité szamu, Palackozogép-kezel6 megnevezésii rész-
1. vizsgarész: 20
17. vizsgarész: 80

A 33 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Elelmiszeripari gépsor- és rendszeriizemelteté
megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és ennek sulya a vizsga egészében,
amennyiben a vizsgazo a 33 521 02 0100 21 01 azonositd szamu, Palackozogép-kezeld
megnevezésii rész-szakképesitéssel rendelkezik:

18. vizsgarész: 100
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4. A szakmai vizsgarészek aldli felmentés feltételei:
A szakképesitéshez, elagazashoz rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéro szempontjai:
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VI

ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok
teljesitéséhez sziikséges
eszkozok és felszerelések
minimuma

Csomagologép-kezeld

Dohanytermékgyartasi gépkezeld

Elelmiszeripari gépkezeld

Elelmiszer-ipari késziilék kezelSje

Novényolaj-gyartogép kezeldje

Palackozogép-kezeld

VENEMA répavizsgalo labor

>~ |Elelmiszer-ipari gépsor- €s rendszeriizemeltetd

> |Cukoripari gépkezels

Répabeado, -iritd és -mosd gépi
berendezések

Lényer0 €s -tisztité berendezések

Beparlok, kristalyositok

ltalte
lklle

Szallito és csomagolo
berendezések

Mészkezel6 berendezések

ks

ks

Répaszelet kezeld ¢és kikészitd
berendezések

Erdtelepi berendezések

Karbantartd kéziszerszamok

kel
ikl

Karbantarto kézi elektromos
kisgépek

Szallito és emeld berendezések

EllenOrz6- és méromiiszerek

kel
lkalle
kel

ks

ks

Csomagologépek (t6ltd-zaro,
cimkézd, gylijté-csomagolo,
palettazo, jel610)

CsOvezetékek

Automatika elemek

Elektro-hidraulikus elemek

Elektropneumatikus elemek

Védofelszerelések

Biztonsagi berendezések

Szalagrendszerek

i e el bl ks

Munkaasztalok, székek

eltaltalle

eltaltalle
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Szamitogép + periféridk

Kommunikacids eszk6zok

Eldkészitd gépsor

Selejtbontd gép (univerzalis)

Cigarettagyartd gépsor

Filtergyarto gépsor

Csomagol6 gépsor

lialtaltalle

Tisztito gépek

Nedvesit6 és kondicionald gépek

Apritogépek

Gyartogépek

Sz4llito és kisegitd gépek

PR PR R <

Elelmiszeripari gépek

Hajalo gépek

Magtisztitd gépek

Magorld és lapkazo gépek

Olajsajtolok, olajprések

il el il sl il isltaltal ol il el il talls

lialtalte
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