CNC-FORGACSOLO

SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

|

ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonosito szama:31 521 02 0000 00 00
2. A szakképesités megnevezése: CNC-forgacsold

3. Szakképesitések kore:

13.1 |Részszakképesités | Nincs
13.2 | Elagazasok | Nincsenek
13.3 |Raépiilés | Nincs

4. Hozzarendelt FEOR szam: 7423

5. Képzés maximadlis idGtartama:

Szakképesités megnevezése

Szakképzési
¢vfolyamok szdma

Oraszam

CNC-forgacsolo

1200




SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:

I1.

EGYEB ADATOK

CNC-forgacsolo

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

(O8]

Bemeneti kompetencidk:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai eloképzettség:
Eldirt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:

Pélyaalkalmassagi kovetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szdmu
mellékletében a  gépészet  szakmacsoportra
meghatarozott ~ kompetencidk  birtokdban. E
kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elkészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoka
iskolai végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

Elmélet aranya:

. Gyakorlat aranya:

30%
70%

Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): -

Id6tartama (évben vagy félévben):

. Szintvizsga (iskolai rendszerben):

Ha szervezhetd, mikor:

nem szervezheto

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges



III.
MUNKATERULET

1. A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakor, foglalkozas

FEOR szima FEOR megnevezése

7423 Forgacsolo

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

El6késziil a munkara

Ellendrzi a munkafeltételeket

Gyartja a munkadarabokat

CNC-gépet kezel

Felkésziil a mliszak atadasara

Beallitja a CNC-gépet az 1) munkadarab gyartasara

Egyszerli megmunkal6 programot készit

Betartja €s betartatja a munka- , baleset- tliz- ¢és kornyezetvédelmi eldirasokat
Villalkozési adminisztraciot végez

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonositd szama megnevezése
31521 09 0000 00 00 Gépi forgacsold
33521 08 0000 00 00 Szerszamkészitd
54521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnologiai technikus




IVv.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo egyéb eldirdsokat
Részt vesz a munka-, tliz- és kornyezetvédelemmel kapcsolatos események
kivizsgalasaban, dokumentéalasdban
Gondoskodik elsésegélynytijto és tiizolto eszkdzokrol
Jelzi a tiizet, részt vesz az oltasban
A munkatertiletet a szabalyoknak megfelelden alakitja ki
Betartja és betartatja a szelektiv és veszélyes hulladékgytijtés szabalyait
Betartja és betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkozoé eldirdsokat
Részt vesz a mentésben, elsésegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

A Kornyezetvédelmi ismeretek
A Tizvédelmi ismeretek
A Munkabiztonsagi ismeretek
A Tuzolto berendezések, eszk6zok
A Tuzkar bejelentése
A Els6segélynyujtasi ismeretek
C Munkavégzés szabalyai

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
Informacidforrasok kezelése

Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjeldlések értelmezése
Elsésegélynyujtas
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag
Dontésképesség
Felel6sségtudat
Szabalykdvetés

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség



Modszerkompetenciak:
Attekint képesség
Figyelem-0sszpontositas
Rendszerez6 képesség
Lényegfelismerés (1ényeglatas)
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Altalanos anyagvizsgalatokat és geometriai méréseket végez
Ellendriz feliileti érdességet
Meér idomszerrel
A kész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését végzi

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:

A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:

C Az ipar teriiletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik, tulajdonsagaik, jellemzo

felhasznalasi teriileteik
Az iparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai, technologiai
tulajdonségai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvéanyos konnytifémotvozetek
Szabvanyos szinesfémotvozetek
Anyagvizsgalatok
Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Mechanikai hosszmérések
C Meérés optikai mérdeszkozokkel
A Meérés idomszerekkel
C Feliileti érdesség mérése
A Alakhiiség és helyzetpontossag ellendrzése
C Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcak, feliratozas stb.
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:

4 Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése
Roncsolasos anyagvizsgalatok
Roncsoldsmentes anyagvizsgalatok
Technoldgiai vizsgalatok
Gépipari mérdeszkozok hasznalata
Osszetett méret-, alak- és helyzetmérés
Mérési jegyzokonyv készitése
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Személyes kompetenciak:
Térlatas
Térbeli tajékozodas



Tapintas

Stabil kéztartas
Kéziigyesség
Feleldsségtudat
Pontossag
Onallosag
Precizitas
Megbizhatdsag

Tarsas kompetencidk:
Iranyithatosag
Hatarozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyénval6 alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzés)
Kreativitas, otletgazdagsag
Logikus gondolkodas
Kritikus gondolkodas
Rendszerezd képesség

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok I (forgicsol6)

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkoz6 dokumentumokat
(mithely-, részosszeallitasi, Osszeallitasi, egyszertibb hidraulikus és pneumatikus,
villamos kapcsolasi rajz, darabjegyzék, miiszaki leiras, gépkonyv stb.)
Tanulményozza ¢és értelmezi az altaldnos gépészeti anyagokra ¢és alkatrészekre
vonatkozo informdacidkat (szabvanyok, miiszaki tablazatok, gyartmanykatalogusok)
Tanulményozza ¢és értelmezi a munkafolyamatra, eszkozokre, technoldgiara
vonatkoz6 dokumentaciét (technoldgiai eldirdsok, miiveletterv, miiveleti utasitas,
miszaki leiras, gépkonyv stb.)
Elokésziti a munkafeladat végrehajtdsat, az ahhoz sziikséges anyagokat,
segédanyagokat, elére gyartott elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket,
felfogd- ¢és befogdeszkozoket, szallitd- ¢és emelOberendezéseket, személyi
védofelszereléseket
Egyszerli gépészeti miiszaki rajzokat készit
Gépipari alapméréseket végez (hossz, szog, merdlegesség stb.)
Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszkdzokkel
Készit, bont, javit, cserél oldhatd kotéseket €s helyzetbiztosito elemeket
El6rajzol sziikség szerint a dokumentacié alapjan
Alakitja a munkadarabot kézi forgacsold alapeljarasokkal (flirészelés, reszelés,
menetkészités, siillyesztés, dorzsarazas, kéziszerszam-élezés)
Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal (darabolés, furas, feliilettisztitas,
kéziszerszam-élezés stb.)
Alakitja a munkadarabot gépi forgacsol6 alapeljarasokkal (esztergalas, furas, maras,
gyalulés, vésés, kdszoriilés)



Egyszer( alkatrészek, szerkezeti egységek elkészitéséhez mivelet-, illetve szerelési
tervet készit
Kozremuikodik mindségbiztositasi feladatok megvalositasaban

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Géprajzi alapfogalmak
Sikmértani szerkesztések
Abrazolasi médok
Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasésa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznalata
Gyartési utasitasok (miiveleti, szerelési terv) értelmezése
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utmutatas hasznalata
M¢érési utasitas
Meértékegységek
Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai
Szabvanyos ipari vasotvozetek
Szabvanyos konnytfémotvozetek
Szabvanyos szinesfémdotvozetek
Miiszaki mérés eszkozeinek ismerete
Hosszméretek mérése ¢s ellendrzése
Szogek mérése €s ellendrzése
Alak- és helyzetpontossag mérése €s ellendrzése
Eldrajzolas
Reszelés, fiirészelés, koszoriilés
Kézi és kisgépes forgacsolas
A Erintésvédelmi alapismeretek
B Gépi forgacsolas szerszamai
A Gépi forgécsold alapeljarasok gépei
A Esztergalas
A Furés, furatmegmunkalas
B Maras
B Gyalulas, vésés
B Koszoriilés
A Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei
A Gépiizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
A Anyagmozgatds munkabiztonsagi szabalyai
A Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
B Szabvanyhasznalati ismeretek
B Mindségbiztositasi alapismeretek
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A szint megjelolésével a szakmai készségek:
Informaciéforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti alkatrészrajz készitése
Szabadkézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Miiszaki tdblazatok kezelése
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Fémmegmunkald kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata

Gépi forgacsolo alapeljarasok gépeinek kezelése

Egyszert alkatrészek elkészitéséhez muvelet-, illetve szerelési terv készitése
Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

Gépipari méréeszkozok hasznalata

Egyéb mérdeszkozok hasznélata
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Kéziigyesség
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas
Szabalykdvetés
Testi erd
Térérzékelés

Tarsas kompetenciak:
Irdnyithatosag
Hatéarozottsag
Iranyitasi készség

Moédszerkompetencidk:
Figyelemmegosztas
Kovetkeztetési képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekintd képesség
Figyelem-6sszpontositas
Rendszerezd képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elévigyazatossag
Tervezési képesség
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
El6késziil a munkara
Tajékozddik az el6z6 miiszakban torténtekrol
Felméri és behatdrolja a tennivaldkat
Ellendérzi a CNC-gép miikodoképességét
Ellendrzi az olajnyomast a hidraulikus rendszerben
Ellendrzi a levegényomast
Ellendrzi a hiitéfolyadék szintjét
Ellendrzi a gépi mérorendszert
Ellendrzi a kenési rendszert
Ellendrzi a gép védoérendszerét



Ellenérzi a megmunkal6 szerszamok, szerszamtartok, forgacsoldlapkak allapotat,
rogzitettségét, hasznalhatosagat

Ellendrzi a szerszamkorrekcio-értéktarak, kopaskorrekcio-értéktarak adatait
Ellendrzi a nullpont-tarold tartalmat, a megadott nullponteltolas értékét

Ellendrzi a megmunkalas CNC-programjat, sziikség esetén modositast végez
Tanulmanyozza a programot

Ellendrzi a f6bb pozicidkat

Ellendrzi a szerszamkiosztast

Ellendrzi a szerszamokhoz, miiveletekhez megadott technologiai paramétereket
Sziikség esetén teszteli a programot

Ellendrzi az el6z6 miszak utols6 munkadarabjat

CNC-gépet kezel

Ellendrzi az eldgyartmanyokat

Rogziti az eldgyartméanyt a késziilékben, meggy6zOdik a tdjolds és a rogzités
megfelel0ségérol

Legyartja az elsé munkadarabot

Szamitogéppel tamogatott méréseket végez (SPC)

Sziikség esetén beavatkozik a gép miikddésébe, esetleg megszakitja a program
futésat

Sziikség esetén modositja a szerszamkorrekciokat, a nullponteltolas adatait,
technologiai paramétereket

Sziikség szerint kopaskorrekciot alkalmaz

Sziikség szerint lapkat vagy szerszamot cserél

Sziikség esetén eltavolitja a forgacsot a gép munkaterébdl

Robotkarokat, munkadarabelkapot kezel

Forgéacskihordot kezel

A CNC-gép esetleges meghibasodasarol jelentést tesz feletteseinek

A széria lefutdsa utan a megmunkalotérbdl eltavolitja a szerszamokat és a
késziilékeket

Elszdmol a felvett eszkdzokkel

Gondoskodik az elhasznalddott szerszamok potlasarol

Elvégzi a gépkonyv altal eldirt napi karbantartasi feladatokat

Kitolti a gyartmanykisérd lapot

Jegyzokonyvet készittet a selejtrol €s elkiiloniti azt a gyartastol

Gondoskodik az utols6 munkadarab ellendrizhetdségérdl

Viltotarsat tajékoztatja a felmeriild gyartasi hianyossagokrol

Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarabbefog6 késziiléket a gépen

Beméreti vagy beméri a szerszamokat kiils6 szerszdmbemérdgép esetén
Felszerszamozza a gépet a megadott terv szerint

Bels6 szerszambemérés esetén beméri a szerszamokat

Beirja a szerszamkorrekciok adatait a korrekcid értéktarakba

Bonyolult megmunkaloprogramot betdlt magneslemezrél vagy szadmitogépes
adatatviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat

Ellendrzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és helyzettiiréseit

Sziikség esetén egyeztet a programmodositasrol a programozo technologussal
Egyszerli megmunkald programot ir

azokat

Alkalmazza az adott szerszamgép-vezeérlés elemi utasitas készletét



Sziikség esetén ciklusutasitasokat alkalmaz

Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

Grafikusan ellen6rzi a megmunkaléprogramot
Programfuttatast végez forgéacsolas nélkiil

Sziikség esetén modositja az altala irt megmunkaloprogramot

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajz

Szabadkézi vazlatkészités

Gépelemek jelképes abrazolasa

Meéretmegadas szabalyai

Turések, illesztések

Alak- és helyzettiirések, feliileti érdesség
Gépkonyvek, kezelési utasitasok

Katalogusok

Szabvanyok

CNC-szerszamgépek szerkezete
Agyszerkezetek

Fohajtas

Mellékhajtasok

CNC-szerszamgépek mérérendszerei
Pozicionalas a szerszamgépeken
Szerszamtartok, szerszambefogdk
Szerszamcseréld berendezéséek, revolverfejek
Szerszamgép-vezérlések tipusai

Energiaellaté rendszerek

Kendrendszerek

Hitérendszerek

Véddrendszerek

Koordinata-rendszerek tipusai
CNC-szerszamgépek vonatkoztatasi pontjai
Koordinata-rendszerek szerszamgéphez rendelésének szabalyai
Kapcsolat a koordinata-rendszerek kdzott
Koordinata-transzformaciok

Nullponteltolas fogalma

Nullponteltolas meghatarozasa

Nullponteltolas megadasa a szerszamgépeken, nullponttarolok
Szerszdmkorrekcié fogalma
Szerszamkorrekcidé meghatarozasa
Szerszdmkorrekcié megadasa a szerszdmgépeken, szeszamkorrekcio-tarak
Pozicidkijelz0 jelentése a szerszamgépeken
CNC-program fogalma, a programok felépitése
Relativ szerszammozgas

DIN 66025 szabvany utasitasai
Elsugarkorrekci6 és alkalmazasanak szabalyai
Marosugarkorrekci6 és alkalmazasanak szabalyai
Technoldgiai informacidk programozasa
Egyszerti megmunkald programok irasa



A CNC-megmunkalogép kezeldelemei

A Kezeldpanelek

A Kijelzd és allapotat meghatarozé gombok

A Munkadarabbefogok kezelése

A Szerszamok befogasa

A Szegnyereg mozgatasa

A Munkatér és védelme

A Biztonsagi elemek

A Mozgatas szabdlyai, végrehajtasa

B Tapasztalatok hasznositasa

B Aziizemmdd kivélasztasa

B Beallitasok

A Az MDI-programozas szabalyai, algoritmusa

A MDI-programok végrehajtasa

B A programszerkesztés szabalyai

B Szerkesztdbillentyiik

B A szerkesztés végrehajtasa

A Az ellen6rzés paramétereinek beallitasa

A A grafikus ellendrzés szabalyai

A Az ellen6rzés végrehajtasa

B Az ellendrzés paramétereinek beallitasa

B A szarazfuttatas szabalyai

B Az ellendrzés végrehajtasa

A Az automatikus program-futtatas szabalyai

A A munkadarab legyartasa

A Programmegszakitas €s ujrainditas szabalyai

A A munkadarabok méretének beallitasi modszerei (korrekciozas)
B Nullpontmeghatarozas maédjai

A Nullponteltolds meghatarozasa

A Nullponttarol6 kezelése

A Nullpontmeghatarozas helyességének ellendrzése
Szerszdmkorrekcié meghatarozasanak modjai
Szerszambemérés végrehajtasa
Szerszamkorrekcio-értéktarak kezelése
Szerszambemérés helyességének ellendrzése
Kopaskorrekcid-értéktarak

A soros adatatviteli rendszer alkalmazasanak szerepe
Az adatatviteli rendszer felépitése

Adatatvitel a szdmitogéprdl a CNC-szerszamgépre
Adatatvitel a CNC-szerszamgéprol a szamitogépre
Ciklusok alkalmazasanak szerepe a CNC-esztergagépeken
Hossznagyol6 ciklusok

Siknagyol6 ciklusok

Kontarparhuzamos-nagyold ciklusok
Menetesztergald ciklusok

Furé ciklusok

Beszuro ciklusok

Simit6 ciklus

Ciklusok alkalmazasanak szerepe a CNC-megmunkalokdzpontokon
Csap ciklusok
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Ureg ciklusok

Furé ciklusok

Menetmar6 ciklusok

Furatmintak

Horonymar¢ ciklusok

Ciklusok alkalmazéasanak szerepe a CNC-kdszoriigépeken
Hosszkoszoriild ciklus

Sikk6szoriilo ciklus

Osszetett ciklusok (feliiletek lancolasa)

Szabalyozo, felhtizo ciklusok

Alprogramtechnika alkalmazéasanak szerepe
Alprogramok alkalmazasanak esetei

Alprogramok szervezése, hivasa, zarasa

Forgatas

Tiikr6zés

Léptékezés

Szerszamkorrekcid modositasa programbol

A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitogéphasznalat

Koznyelvi beszédkészség

Koznyelvi szoveg fogalmazésa irasban

Szakmai nyelvili beszédkészség

Informacidforrasok kezelése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Hosszmérd ¢€s ellendrz6 eszkozok alkalmazéasa

G¢épi forgacsolo szerszdmok hasznalata

Kézi forgacsold szerszamok hasznalata

Szerszdm- és munkadarabbefogd késziilékek alkalmazasa
Szerszamgépek hasznalata

Pozicionalas a szerszamgépeken

Grafikus ellendrzés

Szerszdmkorrekcidé megadasa a szerszdmgépeken, szerszamkorrekcid-tarak
Kiilsd szerszambemérés

Belsd szerszambemérés

Folyamatképesség vizsgalata

EENV, N SRV IRV, I SN, IRV I SN, IR T SN R S N N

Személyes kompetencidk:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Feleldsségtudat
Térlatas

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
KezdeményezOkészség



Kapcsolatteremtd készség
Kozérthetdség
Udvariassag

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazasa
Emlékezoképesség (ismeretmegdrzés)
Kreativitas, otletgazdagsag
Logikus gondolkodas
Rendszerezd képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés



A 31521 02 0000 00 00 azonosité szamu, CNC-forgacsoléo megnevezésii szakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok I1. (forgacsol6)
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok




V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei
Modulzaré vizsga eredményes letétele

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Elsdsegélynyujtas, Gjraélesztés
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kdrnyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 50%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0225-06 Altalanos anyagvizsgalatok és geometriai mérések
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Anyagvizsgalati mérések
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idotartama: 60 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Osszetett méret-, alak-, helyzetellendrzés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Iddtartama: 60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 30%
2. feladat 70%



3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0227-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok II. (forgicsol6)
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

A 2. vizsgafeladathoz kapcsolodé technoldgiai dokumentécio készitése
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Alkatrész készitése kézi és gépi forgacsolassal
A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 30%
2. feladat 70%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
CNC-programozas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Iddtartama: 180 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
CNC-forgacsolas technologidja, gépei, berendezései
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Programbevitel, tesztelés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idotartama: 60 perc

A hozzérendelt 4. vizsgafeladat:

CNC-gép felszerszamozas, szerszamkorrekciok beirasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
CNC-gépkezelés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati



Idotartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 30%
2. feladat 10%
3. feladat 20%
4. feladat 20%
5. feladat 20%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 31 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, CNC-forgacsold megnevezésii szakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében:

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 20
3. vizsgarész: 30

4. vizsgarész: 40

4. A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéro szempontjai



VL
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok teljesitéséhez sziikséges eszkozok és felszerelések minimuma

Kéziszerszamok

Munkadarab befog6 eszk6zok

Szerszambefogd eszk6zok

Mér6eszkozok

Fémmegmunkalo szerszamok

CNC esztergageép

CNC mardgép

CNC koszorligép

CNC megmunkalo kozpont

Ipari robot

Szerszdmbemérd gép

Szikraforgacsold gép (tomb, huzal)

Elszivo berendezések

Hutés-kenés berendezései

Forgacseltavolito rendszer

Védoberendezések
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