FINOMKERAMIAGYARTO GEP KEZELOJE
SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYE]I

|

ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositd szama: 31543 01 0000 00 00

2. A szakképesités megnevezése: Finomkeramiagyartd gép kezeldje

3. Szakképesitések kore:

3.1 |Rész-szakképesités
Azonositészam: |31 543 01 0100 31 01
Megnevezés: Keramiaipari gépkezeld
|3.2 |Elégazésok | Nincsenek |
[3.3 [Raépiilés | Nincs |

4. Hozzarendelt FEOR szam: 8142

5.  Képzés maximalis idOtartama:

Szakképesités megnevezése

Szakképzési

, , Oraszam
évfolyamok szama

Finomkeramiagyarto gép kezeldje

- 800




II.
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE:  Finomkeramiagyarté gép kezelGje

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetencidk: a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
az épitészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokaban. E kompetenciak megszerezhetdek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoku iskolai
végzettség

Szakmai eloképzettség: -

Eldirt gyakorlat: -

Elérhet6 kreditek mennyisége: -

Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek

2. Elmélet aranya: 40 %

3.  Gyakorlat aranya: 60 %

4.  Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): -
Iddtartama (évben vagy félévben): -

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben): nem szervezhetd

Ha szervezhetd, mikor: -

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
RESZ-SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Keramiaipari gépkezeld
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:



Bemeneti kompetencidk: a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szaml mellékletében
az épitészet szakmacsoportra meghatarozott kompetencidk
birtokdban. E kompetencidk megszerezhetdek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

Iskolai el6képzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tantsitott alapfoku iskolai
végzettség

Szakmai el6képzettség: -

El6irt gyakorlat: -

Elérheto kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

A képzés maximalis id6tartama:
Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 600
Elmélet ardnya: 40 %
Gyakorlat aranya: 60 %

Szakmai alapképzés idétartama (fogyatékkal él0k esetében, iskolai rendszerben):

Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges



IIL.
MUNKATERULET

A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakor, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

8142 Finomkerdmia-terméket gyartd gépkezeld

A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

Gyartogépet kezel, karban tart

Betartja a biztonsagtechnikai eléirasokat

Ellatja az anyagel6készités technologiai feladatait
Eldkésziti a finomkeramia nyersterméket
Finomkeramia terméket készit
Nyerstermékgyartast végez

Ellatja a szaritas technologiai feladatait

Ellatja az égetés technologiai feladatait
Raktarozésra elokésziti a készterméket
Dokumentalja a tevékenységét

A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezése
31582 01 0000 00 00 Betonelemgyartd
54 543 01 0000 00 00 Epitdanyag-ipari technikus
31521 13 0000 00 00 Kemencekezelo, -¢getd
31 543 06 0000 00 00 M¢sz- és cementterméket gyartd gép kezeldje
31543 10 0000 00 00 Uveggyartd




IV.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0504-06 Epitéanyag-ipari kozos feladatok I.

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Ertelmezi a technologiai terveket

Anyagok, eszk6z0k szakszerli tdrolasat biztositja

Anyagsziikségletet szamol

Ellendrzi a felhasznalasra keriild anyagokat

Gondoskodik a munkateriilet folyamatos tisztantartasarol

Osszegylijti és szakszeriien tarolja a keletkezett hulladékot

Munkavédelmi, biztonsagtechnikai, tiiz-, és kornyezetvédelmi oktatdson vesz részt
Ellen6rzi a munka-, és tlizvédelmi eszkdzoket

Hasznalja (biztositja) az eléirt munka-, és tlizvédelmi eszkdzoket

Biztositja a munkateriilet rend;jét, balesetmentességét, védelmét

Betartja a sajatos munkabiztonsagi eldirdsokat

Felméri a veszélyforrasokat és az egészségre artalmas tényezdket

Baleset illetve veszélyhelyzet esetén munkakorének megfelelden intézkedik
Ellen6rzi ¢s betartatja a tliz- ¢és robbanasveszélyek megeldzésére vonatkozo
eldirasokat

Megteszi a sziikséges teenddket a keletkezett kornyezetszennyezéssel kapcsolatban

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

@ > O0O0OQ0

Gyartas elOkészitésének 1épései

Munka megkezdésének feltételei

Munkafolyamatok szervezése, litemezése

Anyagmennyiség-szamitas

Munkavédelmi, balesetvédelmi, biztonsagtechnikai, tliz- ¢és kornyezetvédelmi
eléirasok

Hulladékkezelés, veszélyes hulladék kezelés, tarolas

A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
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Elemi szintli szamitogéphasznalat
Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Kéziras

Koznyelvi beszédkészség

Elemi szamolési készség

Munkavédelmi jelolések értelmezése



3 Mérdeszkdzok hasznalata
5 Munkabiztonsagi eszkdzok ¢€s felszerelések hasznalata

Személyes kompetenciak:
Szorgalom, igyekezet

Tarsas kompetenciak:

Modszerkompetenciak:
Kontroll (ellenérzd képesség)
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:

0849-06 Kemencekezelés, -égetés

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Ellendrzi a kemence iizemmenetének technologiai paramétereit
Ellendrzi a termékeldallitas technoldgiai paramétereit
Ellendrzi a kemence kiszolgaloberendezéseinek helyes miikodését
Meggy6zddik a termék sziikséges mennyis€¢gérdl és mindségérol
Elinditja a termékadagolast
Ellendrzi a kemencében a termék folyamatos haladasat
Ellendrzi az anyagmozgatd berendezéseket
Betaplalja a termeléshez sziikséges adatokat
Feliigyeli az égetés folyamatat

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:

A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Hétani alapfogalmak, égés
Hotechnikai alapismeretek
Szilikat anyagok tulajdonségai, jellemzdi
Félkész termékek csoportositdsa hdsziikséglet alapjan
Hokezelés hatasa a nyersanyagra
Félkész, késztermékek nyilvantartasa
Tiizel6berendezések mitkodése, mukodtetése
A vezérlés és szabalyozas kezelOszervei
Egetésre varo termékek mennyisége, fajtaja
Biztonsagos iizemeltetés
Biztonsagos anyagmozgatas lehetdségei
Kemencék technoldgiai paraméterei
Epitdanyag-ipari termelési folyamatok
Tlizvédelmi eldirasok
Robbanasvesz¢ély megeldzésének eldirdsai
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése
Szakmai nyelvii beszédkészség

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Mennyiségérzék

Technoldgiai leirasok olvasésa, értelmezése
Vezérloberendezések kezelése
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Latas
Tiirelmesség
Monotonia-tiirés

Tarsas kompetenciak:

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Kontroll (ellen6rzd képesség)
Figyelem-0sszpontositas
Rendszerezd képesség
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0850-06 Epitéanyag-ipari gépek iizemeltetése
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Vezeti a gyartasi naplot
Beallitja a gyartdsort a paraméterek szerint
Miikodteti a termeldberendezéseket
Betartja a technologiai utasitdsokat
Uzemzavar esetén kisebb hibakat elharit
Gyartoberendezések miiszaki allapotat ellendrzi
Gyartaskozi ellendrzést végez
Gyartas soran felmeriil6 eltéréseket jelez
Gépek és berendezések hibas mukodését megallapitja, technologiai utasitas szerint
intézkedik
Rendszeres ellendrzést, karbantartast végez
Gépek mozgo alkatrészeit keni
Iddszakos javitasokat elokészit



Dokumentalja a hibaelharitast, karbantartast, javitast

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:

A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
Gépészeti alapismeretek
Gépelemek alapismerete
Gépek beallitasa
Gépek karbantartasa
Gépek ellendrzése
Uzemzavarok okai, csoportositasa
Uzemzavarok megeldzése, elhritisa
Gépek biztonsagtechnikaja
Erintésvédelem
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:
3 Gépészeti alkatrészek, berendezések rajzi olvasasa, értelmezése
4 Kézi szerszamok hasznalata

Személyes kompetenciak:
Latas
Hallas
Stabil kéztartas
Dontésképesség

Tarsas kompetenciak:

Modszerkompetenciak:
Hibakeresés (diagnosztizalas)
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Helyzetfelismerés
Modszeres munkavégzés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0851-06 Keramia gyartasa I.
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Ellendrzi a véddburkolatok meglétét
Ellendrzi a biztonsagi reteszek, a tilto-, €s a vészkapcsolok mitkodoképességét
Betartja a jelzésrendet
Ellendrzi az alapanyag Osszetételét, szemcseméretét
Ellendrzi a segédanyagok eldirds szerinti adagolasat
Masszat készit
Bedllitja az alapanyag képlékenységét



Ureges és tomorfalt finomkeramidt 6nt gépi eljarassal
Finomkeramiat forméz gépi eljarassal

Raformazast készit

Masszababot készit, beformaz

Sajtol, présel

Nyersterméket dsszeallit

Nyersterméket eldallit finommegmunkéldssal
Finomkeramia végleges feliiletét kialakitja

Mazazast készit

Szaniterterméket készit

Ipari porcelanterméket készit

Felrakja a sz4jnyilést a gépre

Ellendrzi a vakuum értékét

Kifutasprobat vesz

Ellendrzi a termék méreteit, alakjat, tomegét
Elhelyezi a markazo hengert (bélyegzot)

Biztositja a nyerstermék bekeriilését a szaritoba
Beallitja a terméknek megfeleld szaritasi programot
Ellendrzi a szarit6 levegd technologiai paramétereit
Figyelemmel kiséri a szaritas folyamatat
Egységrakatot képez

Kivalasztja a mindségnek nem megfeleld terméket
Biztositja a termék technoldgiai elirds szerinti hiitését
Biztositja a hiilé meleg tovabbitasat a szarito felé
Mindsiti a készterméket

Csomagolja a készterméket

Vezeti a gyartask6zi mindség-ellendrzés dokumentumait
Rogziti a termelési adatokat

Vezeti a karbantartdsi naplot

Dokumentalja a végtermék mennyis€gét, mindségét

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:
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Finomkeramia alapagyag-gyartas technologidja
Nedvességtartalom ellendrzése
Massza mindségének ellendrzése
Agyagok szemcsemérete, viszkozitasa
Raktarozas eldirasai

Ontémassza tulajdonsagai

Alapanyag receptiraja

Masszakeverd gépek kezelése
Mindség-ellendrzés

Mazgyartas alapismerete

Mazgyartd gépek



Mintavételi eljarasok

Alapanyagok elokészitése

Korongozdgépek tipusai

Korongozdogépek beallitdsa

Termékformak kivalasztasa, hasznalata
Fiilezés, nyersdiszités

Szaritas

Présgépek

Préselés technoldgiai folyamata

Szaritasi eljarasok

Gipszformak tipusai, tulajdonsagai

Ontés folyamata

Gipszformak kezelésének modja

Osszetett formak kezelésének modja

Fiil és diszitéelemek ontésének technologiaja
Sajtologép miikodési elve

Sajtologép bedllitasa

Regélok biztositasa

Hiitési folyamat

Mizas égetés folyamata

Mazazas technologiai folyamata

Mazak Osszetétele

Mazazas fajtai

Keramia diszitése

Termékek osztalyozasa

Termékek jelzésrendszere

Szallitas lehetdségei, feltétele

Jelzésrend

Védo- és biztonsagi rendszerek ellendrzésének 1épései
Keramiaipari termékek tipusai, felhasznalasuk
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott szoveg megértése
Szakmai nyelvii beszédkészség

Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése
Mennyiségérzék
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Személyes kompetenciak:
Alloképesség
Latas
Monotonia-tiirés
Tlroképesség
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Tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Iranyithatosag

Modszerkompetenciak:
Rendszerezod képesség
Problémamegoldas, hibaelharités
Kontroll (ellendrzé képesség)
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés
Intenziv munkavégzés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Ellendrzi a véddburkolatok meglétét
Ellendrzi a biztonsagi reteszek, a tilto-, €s a vészkapcsolok miikodoképességét
Betartja a jelzésrendet
Ellendrzi az alapanyag Osszetételét, szemcseméretét
Ellendrzi a segédanyagok eldirds szerinti adagolasat
Beallitja az alapanyag képlékenységét
Felrakja a sz&jnyilast a gépre
Ellen6rzi a vakuum értékét
Kifutasprobat vesz
Ellendrzi a termék méreteit, alakjat, tomegét
Elhelyezi a markazo hengert (bélyegzot)
Biztositja a nyerstermék bekeriilését a szaritoba
Beadllitja a terméknek megfeleld szaritasi programot
Ellendrzi a szarit6 levegd technoldgiai paramétereit
Figyelemmel kiséri a szaritas folyamatat
Egységrakatot képez
Kivalasztja a mindségnek nem megfeleld terméket
Mindsiti a készterméket
Csomagolja a készterméket
Vezeti a gyartask6zi mindség-ellendrzés dokumentumait
Rogziti a termelési adatokat
Vezeti a karbantartasi naplot
Dokumentalja a végtermék mennyiségét, mindségét

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjel 6l ésével a szakmai ismeretek:
B Nedvességtartalom ellendrzése
B Agyagok szemcsemérete, viszkozitasa
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Raktarozas eldirasai

Ontémassza tulajdonsagai

Alapanyag receptiraja

Masszakeverd gépek kezelése
Mindségellendrzés

Mintavételi eljarasok

Alapanyagok el6készitése
Termékformak kivalasztasa, hasznalata
Szaritas

Présgépek

Préselés technoldgiai folyamata
Szaritasi eljarasok

Sajtologép miikddési elve

Sajtologép beallitasa

Regalok biztositasa

Hiitési folyamat

Termékek osztalyozasa

Termékek jelzésrendszere

Szallitas lehetdségei, feltétele
Jelzésrend

Védo- és biztonsagi rendszerek ellendrzésének 1épései
Keramiaipari termékek tipusai, felhasznalasuk
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Olvasott szakmai szoveg megértése

Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irasban
Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése
Szakmai nyelvii beszédkészség

Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése
Mennyiségérzék

B L

Személyes kompetenciak:
Alloképesség
Latas
Monotonia-tiirés
Tlroképesség

Tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Iranyithatosag

Modszerkompetenciak:
Rendszerezd képesség
Problémamegoldas, hibaelharitas
Kontroll (ellen6rzd képesség)
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Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés
Intenziv munkavégzés

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0853-06 Keramia gyartasa III.

A szakmai kovetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Masszat készit

Ureges és tomorfaltl finomkeramiat dnt gépi eljarassal
Finomkeramiat forméaz gépi eljarassal
Réaformazast készit

Masszababot készit, beformaz

Sajtol, présel

Nyersterméket osszeallit

Nyersterméket eldallit finommegmunkalassal
Finomkeramia végleges feliiletét kialakitja
Mazazast készit

Szaniterterméket készit

Ipari porcelanterméket készit

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetencidk:
A tipus megjel 6lésével a szakmai ismeretek:
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Finomkeramia alapagyag-gyartas technologidja
Massza mindségének ellendrzése
Mazgyartas alapismerete

Mazgyartd gépek

Mintavételi eljarasok

Alapanyagok el6készitése

Korongozdgépek tipusai

Korongozdgépek beallitdsa

Fiilezés, nyersdiszités

Gipszformak tipusai, tulajdonsagai

Ontés folyamata

Gipszformak kezelésének modja

Osszetett formak kezelésének modja

Fiil és diszitéelemek ontésének technologiaja
Mazas égetés folyamata

Mizazés technologiai folyamata

Mazak Osszetétele

Mézazas fajtai

Keramia diszitése

A szint megjel6lésével a szakmai készsegek:
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3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
4  Mennyiségérzek

Személyes kompetenciak:
Alloképesség
Latas
Monotonia-tiirés
Tlroképesség

Tarsas kompetenciak:
Motivalhat6sag
Iranyithatosag

Modszerkompetenciak:
Rendszerezd képesség
Problémamegoldas, hibaelharitas
Kontroll (ellenérzd képesség)
Modszeres munkavégzés
Gyakorlatias feladatértelmezés
Intenziv munkavégzés
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A 31543 01 0000 00 00 azonosité szamu, Finomkeramiagyarto gép kezeldje
megnevezésii szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése

0504-06 Epitdanyag-ipari kozos feladatok 1.

0849-06 Kemencekezelés, -¢getés

0850-06 Epitdanyag-ipari gépek lizemeltetése

0851-06 Kerdmia gyartéasa 1.

A 31543 01 0100 31 01 azonosité szamu, Keramiaipari gépkezel6 megnevezésii rész-
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositéja megnevezése

0504-06 Epitdanyag-ipari kozos feladatok 1.

0849-06 Kemencekezelés, -¢getés

0850-06 Epitdanyag-ipari gépek lizemeltetése

0852-06 Kerdmia gyartasa II.
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V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei:
Modulzaré vizsga eredményes letétele
2. A szakmai vizsga részei:

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0504-06 Epitéanyag-ipari kozos feladatok I.
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Munka- és balesetvédelmi eldirdsok, kornyezetvédelem és hulladékkezelés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 30 perc (felkésziilési 1d6 15 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Technoldgiai terv olvasas, anyagsziikséglet meghatarozas
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

irasbeli
Id6tartama: 75 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  40%
2. feladat  60%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0849-06 Kemencekezelés, -égetés
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:

Tiizel6berendezés paramétereinek beallitasa termékeldallitashoz
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 120 perc

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
A tiizelOberendezések €s a gyartasi folyamat ellendrzése
A hozzérendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 30 perc (felkésziilési id6 15 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Egés jellemz6inek meghatarozasa és elemzése diagramok alapjan

16



A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Id6tartama: 90 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  50%
2. feladat  20%
3. feladat  30%

3. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0850-06 Epitéanyag-ipari gépek iizemeltetése
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Technologiai gépek paramétereinek beallitasa termékeldallitashoz
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 60 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Gépbiztonsag, érintésvédelem
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 30 perc (felkésziilési 1d6 15 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:

Gépszerelés, hibamegallapitas, javitas, ezek dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 180 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat 15%
3. feladat  65%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0851-06 Keramia gyartasa I.
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Keramiagyartas alapanyagai, segédanyagai, finomkeramia feliiletkezelési formai
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 30 perc (felkésziilési 1d6 15 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
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A termék jellegének megfeleld keramiaipari gépek kivalasztasa, gép biztonsagi
ellendrzése, kezelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 210 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 4. vizsgafeladat:

Keramiatermék mindségi vizsgalata, eredmény dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Id6tartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  15%
2. feladat  50%
3. feladat  20%
4. feladat 15%

5. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.
A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Keramiagyartas alapanyagai, segédanyagai
A hozzérendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli
Iddtartama: 30 perc (felkésziilési id6 15 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzérendelt 2. vizsgafeladat:
Adott durvakeramia készitéséhez sziikséges keramiaipari gépek kivalasztasa, gép
biztonsagi ellendrzése, kezelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Id6tartama: 180 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 45 perc (felkésziilési 1d6 30 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)
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A hozzérendelt 4. vizsgafeladat:

Keramiatermék mindségi vizsgalata, eredmény dokumentalasa
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Iddtartama: 45 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  15%
2. feladat  45%
3. feladat  25%
4. feladat 15%

6. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0853-06 Keramia gyartasa III.
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Finomkeramia feliiletkezelési formai
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Id6tartama: 30 perc (felkésziilési 1d6 15 perc, valaszadasi 1d6 15 perc)

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Adott finomkeramia termék készitéséhez sziikséges kerdmiaipari gépek
kivalasztasa , kezelése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Iddtartama: 180 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  30%
2. feladat  70%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan:

Az 31 543 01 0000 00 00 azonosité szamu, Finomkeramiagyartd gép kezeldje megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 20

3. vizsgarész: 30

4. vizsgarész: 40

Az 31543 01 0100 31 01 azonositoé szamu, Keramiaipari gépkezeld megnevezésii rész-
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében
1. vizsgarész: 10
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2. vizsgarész: 20
3. vizsgarész: 30
5. vizsgarész: 40

Az 31 543 01 0000 00 00 azonosité szamu, Finomkeramiagyartd gép kezeldje megnevezési
szakképesitéshez rendelt vizsgarészek €s ezek sulya a vizsga egészében, amennyiben a
vizsgdzo az 31 543 01 0100 31 01 azonosité szamu, Keramiaipari gépkezeld megnevezési
rész-szakképesitéssel rendelkezik

6. vizsgarész: 100

4. A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

5. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai
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VL
ESZKOZ- ES FELSZERELESI JEGYZEK

A képzési feladatok
teljesitéséhez sziikséges
eszkozok és felszerelések
minimuma

Technoldgiai berendezések

Mér6eszkozok

Tartalék alkatrészek

Egyéni véddeszkozok

Kéziszerszamok

Ipari szamitogép

Jelz6berendezések

Mér6berendezések

Miszaki dokumentacio

Szamitdgép

Szoftverek

[ [ < >4 4| 4 [ < [ < | < | < [Finomkeramiagyarto gép kezelje

PP P[P >< | >4 | 4| P9 || < |Keramiaipari gépkezeld

Nyomtato
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VIIL
EGYEBEK

A szakképesités megszerzésére iranyuld felkészitésre jelentkezd fogyatékossaggal €16 személy
tekintetében - kiilondsen akkor, ha fogyatékossaganak tipusa a szakképesités megszerzését
kovetd foglalkoztatasat kizarna, vagy megkérddjelezné - a szakképzés megkezdésével
kapcsolatban a szakképzést folytatd intézmény vezetdje dont, a fogyatékossag tipusanak
megfeleld érdekképviselet véleményének ismeretében
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