3.70.
SZAKKÉPZÉSI KERETTANTERV 
a(z)
55 863 02 
VADÁSZPUSKA MŰVES
SZAKKÉPESÍTÉS-RÁÉPÜLÉSHEZ



I.	A szakképzés jogi háttere

A szakképzési kerettanterv								
–	a nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény,	
–	a szakképzésről szóló 2011. évi CLXXXVII. törvény,	

valamint					
· az Országos Képzési Jegyzékről és az Országos Képzési Jegyzék módosításának eljárásrendjéről szóló 150/2012. (VII. 6.) Kormányrendelet,
· az állam által elismert szakképesítések szakmai követelménymoduljairól szóló 217/2012. (VIII. 9.) Kormányrendelet, 
[bookmark: _GoBack]–	a(z) 55 863 02 Vadászpuska műves szakképesítés-ráépülés szakmai és vizsgakövetelményeit tartalmazó rendelet	
alapján készült.					


II. A szakképesítés-ráépülés alapadatai

A szakképesítés-ráépülés azonosító száma: 55 863 02

A szakképesítés-ráépülés megnevezése: Vadászpuska műves

A szakmacsoport száma és megnevezése: 5.  Gépészet

Ágazati besorolás száma és megnevezése: 	IX., Gépészet

Iskolai rendszerű szakképzésben a szakképzési évfolyamok száma: 1 

Elméleti képzési idő aránya: 30 %

Gyakorlati képzési idő aránya: 70 %

III. A szakképzésbe történő belépés feltételei

Iskolai előképzettség: -
	

Bemeneti kompetenciák: -

Szakmai előképzettség: 54 863 01 Fegyverműszerész

Előírt gyakorlat: -

Egészségügyi alkalmassági követelmények: szükségesek

Pályaalkalmassági követelmények: -


IV. A szakképzés szervezésének feltételei

Személyi feltételek
A szakmai elméleti és gyakorlati képzésben a nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény és a szakképzésről szóló 2011. évi CLXXXVII. törvény előírásainak megfelelő végzettséggel rendelkező pedagógus és egyéb szakember vehet részt. 
Ezen túl az alábbi tantárgyak oktatására az alábbi végzettséggel rendelkező szakember alkalmazható:

	Tantárgy
	Szakképesítés/Szakképzettség

	-
	-



Tárgyi feltételek
A szakmai képzés lebonyolításához szükséges eszközök és felszerelések felsorolását a szakképesítés szakmai és vizsgakövetelménye (szvk) tartalmazza, melynek további részletei az alábbiak:  Nincs

Ajánlás a szakmai képzés lebonyolításához szükséges további eszközökre és felszerelésekre:
-

V. A szakképesítés-ráépülés óraterve nappali rendszerű oktatásra

A szakképző iskolai képzés összes szakmai óraszáma 1 évfolyamos képzés esetén: 1120 óra (32 hét x 35 óra)
A szakképző iskolai képzés összes szakmai óraszáma szabadsáv nélkül 1 évfolyamos képzés esetén: 1008 óra (32 hét x 31,5 óra)


1. számú táblázat
A szakmai követelménymodulokhoz rendelt tantárgyak heti óraszáma 

	 Szakmai követelmény-modulok
	Tantárgyak
	Elméleti 
heti óraszám
	Gyakorlati heti óraszám

	11437-12 Vadászpuskaműves feladatok
	Anyagismeret
	1,5 
	

	
	Gyártási- szerelési technológia
	 4
	

	
	Gyártási- szerelési technológiai gyakorlatok
	
	10

	
	Felületvédelemi gyakorlatok
	
	4

	
	Fegyverismeret
	4
	

	
	Fegyverismeretei  gyakorlatok
	
	8

	Összes óra
	 9,5
	22 

	Összes óra
	31,5 


A 2. számú táblázat „A szakmai követelménymodulokhoz rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma” megadja a fent meghatározott heti óraszámok alapján a teljes képzési időre vonatkozó óraszámokat az egyes tantárgyak témaköreire vonatkozóan is (szabadsáv nélküli szakmai óraszámok). 
2. számú táblázat
A szakmai követelménymodulokhoz rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma 

	Szakmai követelménymodul
	Tantárgyak/témakörök
	Elméleti órák száma
	Gyakorlati órák száma

	11437-12 Vadászpuska-műves feladatok
	Anyagismeret
	48
	

	
	Fémes és nem fémes anyagok
	16
	

	
	Faipari anyagok
	16
	

	
	Kenőanyagok
	16
	

	
	Gyártási – szerelési technológia
	128
	

	
	Gyártási technológia
	40
	

	
	Optikai ismeretek
	42
	

	
	Ballisztika
	46
	

	
	Gyártási-szerelési technológiai gyakorlatok 
	
	320

	
	Megmunkálási- szerelési technológiák
	
	96

	
	Optikai eszközök 
	
	64

	
	Fegyverek belövése
	
	64

	
	Famegmunkálás
	
	96

	
	Felületvédelmi gyakorlatok 
	
	128

	
	Fémek felületkezelése
	
	64

	
	Fa felületvédelem
	
	64

	
	Fegyverismeret
	128
	

	
	Sima és huzagolt csőfuratú fegyverek
	128
	

	
	Fegyverismereti gyakorlatok
	
	256

	
	Lőfegyverek szét és összeszerelése
	
	128

	
	Javítási feladatok
	
	128

	 
	Összesen:
	304
	704

	Összes órák száma:
	1008

	Elméleti/gyakorlati óraszámok %-os aránya:
	30
	70



A szakképzésről szóló 2011. évi CLXXXVII. törvény 8.§ (5) bekezdésének megfelelően a táblázatban a nappali rendszerű oktatásra meghatározott tanulói kötelező szakmai elméleti és gyakorlati óraszám legalább 90%-a felosztásra került.
A szakmai és vizsgakövetelményben a szakképesítésre meghatározott elmélet/gyakorlat arányának a teljes képzési idő során kell teljesülnie.
A tantárgyakra meghatározott időkeret kötelező érvényű, a témakörökre kialakított óraszám pedig ajánlás.
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A 
11437-12 azonosító számú

Vadászpuskaműves feladatok
megnevezésű

szakmai követelménymodul

tantárgyai, témakörei









	16

A 11437-12 azonosító számú Vadászpuskaműves feladatok megnevezésű szakmai követelménymodulhoz tartozó tantárgyak és témakörök oktatása során fejlesztendő kompetenciák
	11437-12 Vadászpuskaműves feladatok
	Anyagismeret  
	Gyártási –szerelési technológia
	Gyártási-szerelési technológiai gyakorlatok
	Felületvédelmi 
gyakorlatok
	Fegyverismeret
	Fegyverismereti gyakorlatok

	
	Fémes  és   nem 
fémes  anyagok
	Faipari anyagok 
	Kenőanyagok
	Gyártási  technológia 
	Optikai ismeretek
	Ballisztika
	Megmunkálási- szerelési technológiák
	Optikai eszközök 
	Fegyverek belövése
	Fa megmunkálás 
	Fémek felületvédelme
	Fa felületvédelem
	Sima és huzagolt csőfuratú fegyverek
	Lőfegyverek szét és összeszerelése
	Javítási feladatok

	FELADATOK

	Megtervezi a szereléket
	X 
	 
	 
	X 
	X 
	 
	X
	X
	X
	
	X
	
	
	
	

	Legyártja a megtervezett alkatrészt
	 X
	X 
	 
	X 
	X 
	 
	X
	
	
	
	X
	X
	X
	X
	X

	Elvégzi az alkatrész hőkezelését és felületkezelését
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	

	Elvégzi a fegyveren a kellő átalakításokat és beépíti az alkatrészt
	X
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	
	
	X
	
	X
	X
	

	Felszereli a távcsövet, beállítja az optikát a fegyveren
	
	
	
	
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	X
	
	

	Hidegbelövéssel ellenőriz, majd lőtéren éles belövést végez
	 
	 
	 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	

	Megtervezi és legyártja az alkatrészt
	X
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	X
	
	
	
	X
	X
	X

	Elvégzi az alkatrész hőkezelését és felületkezelését
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	

	Beépíti és ellenőrzi a beépített alkatrészt
	X
	
	
	X
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	X
	

	Felszereli a lámpát és ellenőrzi a működést
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	

	Megtervezi és legyártja a megtervezett alkatrészt
	X
	
	
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	X
	X
	X

	Elvégzi az alkatrész hőkezelését és felületkezelését
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	

	Beépíti az alkatrészt és ellenőrzi
	X
	
	
	X
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	X
	

	Megtisztítja a felületet (mechanikai, kémiai)
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	

	Kezeli a felületet (zsírtalanítás, melegbarnítás)
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	

	Pozícionálja és rögzíti az alkatrészeket
	X
	X
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	X
	X
	

	Elvégzi a forrasztást és a forrasztási utómunkákat
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	X

	Elvégzi az összeszerelést
	
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X

	Lebontja az ágyazásokat
	X
	X
	
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	X
	
	X
	

	Fafelületet előkészít, felületkezel
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	X
	X

	Méret meghatározást végez
	
	X
	
	X
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	Kiválasztja, előkészíti a faanyagot
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Kialakítja forgácsolással a végleges alakot
	X
	X
	
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	X

	Felületkezeléseket végez
	X
	X
	
	X
	
	
	
	
	
	X
	X
	X
	
	
	

	Az ágyazást készre illeszti, felszereli
	X
	X
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	
	X
	
	X
	X

	SZAKMAI ISMERETEK

	Géprajzi alapfogalmak, síkmértani szerkesztések, ábrázolási módok
	 
	 
	 
	X 
	 
	 
	X
	
	X
	
	
	
	
	X
	X

	Műszaki rajzok, diagrammok olvasása, értelmezése, készítése
	 
	 
	 
	X 
	X 
	X 
	X
	
	X
	
	
	
	
	X
	X

	Gyártási utasítások értelmezése
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	X
	
	
	X
	X
	
	
	
	X

	Gépkönyv, kezelési, szerelési, karbantartási útmutató használata
	 
	 
	X 
	X 
	 
	 
	
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Lőtérszabályok, szabályzatok
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	
	
	

	Mérési utasítás
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	
	X
	X
	
	
	
	X
	X

	Mértékegységek
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	
	X
	
	

	Típusismeret
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Ipari anyagok mechanikai,hőtani, korróziós és technológiai tulajdonságai
	X
	X
	X
	X
	
	
	X
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Ipari vasötvözetek és tulajdonságai
	X
	X
	X
	X
	
	
	X
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Színesfém ötvözetek és tulajdonságai
	X
	X
	X
	X
	
	
	X
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Ötvözetek, ötvözőanyagok hatása az anyag tulajdonságaira
	X
	X
	X
	X
	
	
	X
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Faanyagok jellemzői, kiválasztásuk
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	X
	
	
	X

	Segédanyagok, kenőanyagok
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Fémek rácsszerkezete
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	A kristályosodás folyamata
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Korrózió és korrózióvédelem
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Szilárdságnövelő, szívósságnövelő, keménységnövelő hőkezelések
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Ipari anyagok mechanikai,hőtani, korróziós és technológiai tulajdonságai
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Ipari vasötvözetek és tulajdonságai
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Színesfém ötvözetek és tulajdonságai
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Ötvözetek, ötvözőanyagok hatása az anyag tulajdonságaira
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Faanyagok jellemzői, kiválasztásuk
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	X
	
	
	

	A hőkezelés eszközei és gyakorlata, technológiájának megválasztása
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Műszaki mérési eszközök
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	
	X
	X
	
	
	
	X
	X

	Korrózió és korrózióvédelem
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Roncsolásos és roncsolásmentes vizsgálatok
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Forgácsolószerszámok, kézi-, gépi forgácsolás
	X
	
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	X

	Faanyagok megmunkálása, díszítése és felületkezelése
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	X
	
	
	

	Ívhegesztés, gázhegesztés, forrasztás
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	X

	A képlékeny alakítás elve, technológiája és eszközei
	X
	
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	X

	Jelek, jelzések nemzetközi beazonosítása
	
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	

	Kötések
	X
	
	
	X
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	X
	X

	Alkatrészek tisztítása
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X

	Kenés, felületkezelés és korrózióvédelem
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	
	
	

	SZAKMAI KÉSZSÉGEK

	Gépészeti alkatrészrajz készítés
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	X

	Szabadkézi vázlatkészítés
	 
	 
	 
	X 
	 
	 
	
	
	
	X
	
	
	
	X
	X

	Térérzékelés
	 X
	X
	X 
	 X
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Gépi és kézi forgácsoló szerszámok és gépek használata
	 X
	X 
	X 
	X 
	 
	 
	X
	
	
	X
	
	
	
	
	X

	Kötések bontása és létesítése
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	X
	X
	
	
	
	
	
	X
	X

	SZEMÉLYES KOMPETENCIÁK

	Felelősségtudat
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Pontosság
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Stabil kéztartás
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	TÁRSAS KOMPETENCIÁK

	Konfliktusmegoldó készségirányíthatóság
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Határozottság
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Közérthetőség
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	MÓDSZERKOMPETENCIÁK

	Hibakeresés (diagnosztizálás)
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Kontroll (ellenőrzőképesség)
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Körültekintés, elővigyázatosság
	X
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X



1. Anyagismeret								48 óra

1.1. A tantárgy tanításának célja

Az anyagismerethez kapcsolódó feladatok elméleti tantárgy oktatásának alapvető célja, hogy a tanuló megfelelő fémes és nemfémes anyag, faipari anyag, kenőanyag  témakörökben ismereteket szerezzen.

1.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 

1.3. Témakörök
1.3.1. Fémes és nemfémes anyagok				16 óra

Fémszerkezettani alapismeretek
Fémek kristályos szerkezet ismerete
Fémek kristályosodásának ismerete
Ötvözetek, állapotábráinak ismerete
Vas- szén ötvözetek ismerete
Vas-szénötvözetek állapotábrájának ismerete
Az ötvözők hatása az acélok jellemzőire
Vasötvözetek hőkezelésének ismerete
Acélok hőkezelése: a teljes keresztmetszetre kiterjedő és felületi hőkezelések
Hőkezelő kemencék.
Öntöttvasak hőkezelése: Szürkeöntvények, fehéröntvények hőkezelése
Színesfémek és ötvözetek ismerete
A réz és ötvözetei: sárgaréz, bronz, különleges bronzok, réz egyéb ötvözetei.
Egyéb fémek ismerete
Nemesfémek ismerete
Könnyűfémek és ötvözeteik
Az alumínium és ötvözetei
A magnézium és ötvözetei
A titán és ötvözetei
Nemesfémes szerkezeti anyagok ismerete
Műanyagok: természetes alapú műanyagok, mesterséges (szintetikus) műanyagok, műanyagok feldolgozása
Egyéb ipari anyagok
Csapágyanyagok: csapágy, sikló és gördülőcsapágyak anyagai
Anyagvizsgálatok
Szilárdsági (roncsolási) vizsgálatok: szakítóvizsgálatok, keménység vizsgálatok, törésmechanikai vizsgálatok
Roncsolásmentes vizsgálatok

1.3.2. Faipari anyagok						 16 óra
A fa tulajdonságai: rosttelítettségi állapot, dagadás, zsugorodás, famozgás
Fa szerkezete
Tűlevelű fák: lucfenyő, erdeifenyő, vörösfenyő, jegenyefenyő
Lombosfák: tölgyfa, bükkfakőrisfa, akácfa, gyertyánfa, hársfa, körtefa, diófa
Rétegelt falemezek
Lőfegyvereknél alkalmazott fafajták, jellemzőik
Különböző fafajok és alkalmazhatóságuk
A fa védelmének ismerete
Fa bevonása
A fa gőzölése
A fa telítése

1.3.3. Kenőanyagok						 16 óra
Kenőanyagok faladatainak ismerete
Súrlódási erő csökkentése
A kopás, azaz a mechanikai korrózió csökkentése
A súrlódásból származó hő elvezetése
Felületi vagy kémiai korrózió megelőzése
Kenőanyagok hatásai
A kenőolajok legfontosabb jellemzői
Szintetikus kenőolajok
Ásványolajok
Adalékanyagok
Emulziók
Kenőzsírok, szilárd kenőanyagok
Kenőanyagok használatának szempontjai
Hőszigetelő és tömítőanyagok
Alkalmazott kenőanyagok

1.4. A képzés javasolt helyszíne (ajánlás) 

Szaktanterem

1.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás) 
1.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



1.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	




1.6. A tantárgy értékelésének módja
„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

2. Gyártási – szerelési technológia 						128 óra

2.1. A tantárgy tanításának célja

A gyártási- szerelési technológia elméleti tantárgy oktatásának alapvető célja, hogy a tanuló megfelelő gyártási, szerelési technológiákhoz tartozó utasítások, optika, ballisztika  témakörökben ismereteket szerezzen.

2.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 

2.3. Témakörök

2.3.1. Gyártási technológia						40 óra
Alkatrészek felépítése, működésének ismerete
Gyártásnál alkalmazott anyagok, alkatrészek, jellemzőik
Vadászfegyverek gyártásáról általában
Vadászfegyverek gyártásának kezdeti módszerei
Kétorsós fúrógépek, csőfúrógépek
Furat-megmunkálógépek kezelése, használata
Esztergagépek: revolveresztergák és működésük
Vadászfegyverek alkatrészeinek gyártásában
A choke  fogalma, alkalmazásnak jelentősége és viszonya a furathoz
Teljes choke, háromnegyed choke, fél choke, negyed choke, hengeres furat
A vadászfegyverek csöveinek gyártása
Csőgyártás technikái
A csőgyártás nehézségeiről és gondjairól
Sörétes vadászfegyverek csőanyagainak összetétele
Csőgyártás hidegkovácsolással
Csövek egyesítése csőpárrá
Fegyveralkatrészek osztályozása és gyártása
Megmunkálás ismerete
Esztergálás ismerete
Fúrás, süllyesztés, dörzsárazás technikái
Marási ismeretek
Köszörülés ismeretek
Dörzscsiszolási ismeretek
Tükrösítés
Üregelés
Elektromos megmunkálások
A csövek megmunkálása

2.3.2. Optikai ismeretek							42 óra
Optikai építőelemek és működésük
A látcső vagy messzelátó működtetése
Nagyítás értelmezése, látószög növelés
Tárgylencse (objektív) működése
Képfordító rendszerek működése
Szemlencse működése, kilépő pupilla meghatározása
Fényerő meghatározása
Szürkületi érték meghatározása
Látómező meghatározása különböző nagyítások esetén
Távolságmérésre is alkalmas kézitávcsövek használata
A céltávcső (fegyvertávcső) alkalmazási területei
A céltávcső lőfegyverre történő felszerelése
Célmegjelölő optikai eszközök használata
Elektronoptikai (infra, hő, fényerősítéses) készülékek használata
Puskatávcsövek felépítése, működésük
Keresőtávcsövek felépítése, működésük

2.3.3. Ballisztika							 46 óra
Lőfegyverek lőporainak ismerete
Füstnélküli lőporok
Kézi- lőfegyverek lőporai
Tüzérségi fegyverek lőporai
Lőporok összetételi
Egybázisú lőporok ismerete
Kétbázisú lőporok ismerete
Hárombázisú lőporok ismerete
Kézi lőfegyverek lőporainak csoportosítása
Egybázisú lőporok: Porózus lőporok, Zselatinállt, tömör szerkezetű lőporok
Egybázisú pisztoly és revolver lőporok
Vontcsövű puskák lőszereinek lőporai
Kétbázisú lőporok kézi-lőfegyverekhez
Hagyományos kétbázisú lőporok ismerete
Gömblőporok ismerete
Nitroglicerinnel impregnált, magas teljesítményű lőporok
Impregnálás, bevonás (flegmatizálás)
Sörétes és golyós lőfegyverek belövése
Hátultöltő új fegyverek lőpróbát megelőző egyedi vizsgálata
Elöltöltő új fegyverek lőpróbát megelőző egyedi vizsgálatai
Típusjóváhagyó vizsgálatok

2.4. A képzés javasolt helyszíne 

Szaktanterem

2.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás)
2.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



2.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	



2.6. A tantárgy értékelésének módja
„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

3. Gyártási- szerelési technológiai gyakorlatok 				320 óra

3.1. A tantárgy tanításának célja
A gyártási – szerelési technológia gyakorlati oktatás célja, hogy a tanulók a szakmai, elméleti ismeretek birtokában a fegyverjavításhoz kapcsolódó technológiai gyakorlati munkafolyamatokat, feladatokat megfelelően képesek legyenek ellátni.

3.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 

3.3. Témakörök
3.3.1. Megmunkálási- szerelési technológiák			96 óra
Fegyver szerkezeti elemeinek kiválasztása
Tok-cső zárolás végrehajtása
Zárolás ellenőrzése
Szerelvényezés: Elsütő szerkezet, biztosítószerkezet, irányzékok illesztése
Ágyazás illesztési, készre munkálási feladatok végrehajtása
Fa és fémfelület kezelése, készre szerelése
Alkatrészek felépítése, működése
Gyártásnál alkalmazott anyagok, alkatrészek kiválasztása
Vadászfegyverek gyártása
Kétorsós fúrógépek, csőfúrógépek
Furat-megmunkálógépek alkalmazása
Esztergagépek: revolveresztergák
Vadászfegyverek alkatrészeinek gyártásban
A choke  alkalmazásnak jelentősége és viszonya a furathoz
Teljes choke, háromnegyed choke, fél choke, negyed choke, hengeres furat készítése
A vadászfegyverek csöveinek gyártása
Csőgyártás hidegkovácsolással (huzagolási eljárások)
Csövek egyesítése csőpárrá
Fegyveralkatrészek osztályozása és gyártása
Megmunkálási feladatok
Esztergálási feladatok
Fúrás, süllyesztés, dörzsárazás
Marási feladatok
Köszörülési feladatok
 Dörzscsiszolási folyamatok, eljárások
Tükrösítési folyamatok, eljárások
Üregelési folyamatok, eljárások
Elektromos megmunkálások
A csövek megmunkálása
Töltényűr dörzsárazás végrehajtása

3.3.2. Optikai eszközök						 64 óra
Optikai építőelemek és működésük
A látcső vagy messzelátó működtetése
Nagyítás értelmezése, látószög növelés
Tárgylencse (objektív) működése
Képfordító rendszerek működése
Szemlencse működése, kilépő pupilla meghatározása
Fényerő meghatározása
Szürkületi érték meghatározása
Látómező meghatározása különböző nagyítások esetén
Távolságmérésre is alkalmas kézitávcsövek használata
A céltávcső (fegyvertávcső) alkalmazási területei
A céltávcső lőfegyverre történő felszerelése
Célmegjelölő optikai eszközök használata
Elektronoptikai (infra, hő, fényerősítéses) készülékek használata
Puskatávcsövek felépítése, működésük
Keresőtávcsövek felépítése, működésük

3.3.3. Fegyverek belövése					64 óra

Golyós vadászlőfegyverek belövése
Távcső és a szerelék ellenőrzése
Hidegbelövés végrehajtása, optika beállítása
Hidegbelövés végrehajtása, a zárdugattyú kivételével, a találati pont összehangolása a céltávcső szálkeresztjével
Hidegbelövés végrehajtása a cső végébe helyezett kollimátor (beszabályozó műszer) segítségével
Éles belövés végrehajtása
Belövő padról végzett meleg belövés végrehajtása, két darab lövés leadásával megkezdve, ellenőrizve a fegyver szórását
A szórás ellenőrzését követő belövés elvégzése
Sörétes vadászlőfegyverek belövése, szóráskép ellenőrzéssel
Maroklőfegyverek belövése
EP (ellenőrzőpont) kijelölése, lövések leadása, szóráskép ellenőrzés
KTP (középső találati pont) megszerkesztése
Beszabályozás végrehajtása az EP és KTP viszonyától függően

3.3.4. Famegmunkálás						96 óra
Famegmunkálás szerszámainak használata
Famegmunkálás gépeinek használata
Famegmunkálási eljárások
Lőfegyverek fa részeinek gyártása
Lőfegyverek fa részeinek javítása
Fa felület díszítési eljárások
Tusakészítési eljárások
A fa hibáinak ismerete
Alapanyag kiválasztása
Rönk szeletelése
Szerszámok, gépek használata
Felületkezelésis eljárások végrehajtása
Politúrozás végrehajtása
Alapfényezés végrehajtása
Első ráfényezés
Második ráfényezés
Harmadik ráfényezés
Végső fényezés
Ragasztók használata
Méretfelvételezés a megrendelésről
Sörétes puska készítése
Előágy elkészítése
Puskák kiegyensúlyozása
Fa befogása a marógépbe
Tusa kialakítása
Lámpaszerelék beépítése

3.4. A képzés javasolt helyszíne (ajánlás)

Szaktanterem, tanműhely


3.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás)
3.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



3.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	

	4.
	Gyakorlati munkavégzés körében
	
	
	
	

	4.1.
	Árutermelő szakmai munkatevékenység
	
	x
	
	

	4.2.
	Műveletek gyakorlása
	x
	
	
	

	4.3.
	Munkamegfigyelés adott szempontok alapján
	
	x
	
	




3.6. A tantárgy értékelésének módja
„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

4. Felületvédelmi gyakorlatok	   					128 óra

4.1. A tantárgy tanításának célja

A felületvédelmi gyakorlati oktatás célja, hogy a tanulók a szakmai, elméleti ismeretek birtokában a fegyverjavításhoz kapcsolódó fém és fa felületkezelési munkafolyamatokat, gyakorlati feladatokat megfelelően képesek legyenek ellátni.

4.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 

4.3. Témakörök
4.3.1. Fémek felületkezelése						64 óra
Felületkezelési eljárások, technológiák
Korrózió kialakulásának előidézői, okai
Kémiai korrózió előidéző okai, folyamata
Rozsdaképződés ismerete
Elektrokémiai korrózió ismerete
Fontosabb fémek korróziós tulajdonságai, viselkedése
Vegytiszta fémek felületkezelése
Ötvözetlen acélok felületkezelése
Ötvözött acélok felületkezelése.
Korrózió megjelenési formái
Mechanikai igénybevétel nélkül is fellépő korróziók
Felületi korrózió tulajdonságai
Lyuk és vájatkorrózió tulajdonságai
Réskorrózió kialakulása
Kontaktkorrózió kialakulása
Kristályközi korrózió kialakulása
Mechanikai igénybevétel hatására fellépő korróziófajták
Korrózióvédelmi eljárások
Felületek előkezelése
Korrózióvédelem nemfémes bevonatok és festékek alkalmazásával
Korrózóvédelem kémiai vagy elektrokémiai fedőrétegek felhordásával
Korrózióvédelem korrózió fém rétegek felhordásával
Fémfelületek katódos korrózióvédelme
Felületi hibák megszüntetése
Felületkezelési folyamat elvégzése

4.3.2. Fa felületkezelése							64 óra
Fa alkatrészek károsodása
Fa hibái
Rovarok által okozott hibák
Gombák által okozott hibák
Egyéb fahibák (száliránnyal kapcsolatos hibák)
Fa felületek károsodásának megelőzése
Fafelületvédelemi eljárások, technológiák
Felületkezelés
Politúrozás i eljárások
Alapfényezés
Első ráfényezés
Második ráfényezés
Harmadik ráfényezés
Végső fényezés
Vizes páccal történő fa felületkezelés
Ragasztási eljárások

4.4. A képzés javasolt helyszíne (ajánlás)

Szaktanterem, tanműhely

4.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás)
4.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



4.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	

	4.
	Gyakorlati munkavégzés körében
	
	
	
	

	4.1.
	Árutermelő szakmai munkatevékenység
	
	x
	
	

	4.2.
	Műveletek gyakorlása
	x
	
	
	

	4.3.
	Munkamegfigyelés adott szempontok alapján
	
	x
	
	




4.6. A tantárgy értékelésének módja

„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

5.  Fegyverismeret							128 óra

5.1. A tantárgy tanításának célja

A fegyverismeret elméleti tantárgy oktatásának alapvető célja, hogy a tanuló megfelelő 
ismereteket szerezzen a fegyverek felépítése és működése  témakörökben.

5.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 
5.3. Témakörök
5.3.1. Sima és huzagolt csőfuratú fegyverek felépítése, működése 										128 óra
Fegyver rendszertan
Huzagolt csőfuratú fegyverek felépítése, működése
Huzagolt csőfuratú puskák csoportosítása
Egy, kettő, három és négycsövű golyóspuskák
Ismétlő golyós puskák
Tolózáras, előágyszános, alsóemelőkaros, markolatszános és félautomata rendszerek
Félautomata golyós puskák szerkezeti felépítése, szerkezeti elemek működése
Billenőcsövű golyós puskák szerkezeti felépítése, szerkezeti elemek működése
Huzagolt  csőfuratú golyós puskák csöveinek jellemezői
Golyós fegyvercső kalibere (ürmérete)
Sima csőfuratú fegyverek szerkezeti felépítése, szerkezeti elemek működése
A puskacső felépítése, csőjellemzők
A sörétes puskacső kaliberei
A sörétes cső belső részei
A sörétes puskák csövek száma alapján történő csoportosítása
A kombinált csövű vadászpuskák
Billenőcsövű golyós puskák
A billenőcsövű puskák záróteste és zárószerkezete
A billenőcsövű vadászpuskák zárószerkezet-típusai
A sörétes és kombináltcsövű vadászpuskák előagya a szerelt szerkezeti elemekkel
A billenőcsövű vadászpuskák lakat- (elsütő) szerkezetei, valamint biztosítórendszerei
Az állócsövű sörétes puskák záróteste, záró- és elsütőszerkezete
A sörétes és vegyes csövű vadászpuskák agyazása

5.4. A képzés javasolt helyszíne (ajánlás)

Szaktanterem

5.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás)
5.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



5.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	



5.6. A tantárgy értékelésének módja
„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

6. Fegyverismereti gyakorlatok 					256 óra

6.1. A tantárgy tanításának célja

A fegyverismereti gyakorlati oktatás célja, hogy a tanulók a szakmai, elméleti ismeretek birtokában a lőfegyverek szét és összeszerelésének és javítási feladatainak munkafolyamatait megfelelően képesek legyenek ellátni.

6.2. Kapcsolódó szakmai tartalmak 
-

6.3. Témakörök
6.3.1. Lőfegyverek szét és összeszerelése			128 óra
Huzagolt csőfuratú lőfegyverek szét és összeszerelése
Huzagolt csőfuratú fegyverek felépítés, működése
Huzagolt csőfuratú puskák csoportosítása
Egy, kettő, három és négycsövű golyóspuskák
Ismétlő golyós puskák szét és összeszerelése
Tolózáras, előágyszános, alsóemelőkaros, markolatszános és önműködő rendszerek szét és összeszerelése
Félautomata golyós puskák szét és összeszerelése
Billenőcsövű golyós puskák szét és összeszerelése
Huzagolt csőfuratú golyós puskák csövei
Golyós fegyvercső kalibere (ürmérete)
Sima csőfuratú lőfegyverek szét és összeszerelése
Sima csőfuratú fegyverek felépítése, működése
A simafuratú sörétes fegyver részei, szét és összeszerelése
A puskacső
A sörétes puskacső kaliberei
A sörétes cső belső részei
A sörétes puskák csövek száma alapján történő csoportosítása

6.3.2. Javítási feladatok						 128 óra
Huzagolt csőfuratú lőfegyverek fémes szerkezeti elemeinek jellemező meghibásodásai, javítási technológiái
Sima csőfuratú lőfegyverek fémes szerkezeti elemeinek jellemző meghibásodásai, javítási technológiái
Lőfegyverek nem fémes szerkezeti elemeinek jellemző meghibásodásai, javítási technológiái
Szerelési, javítási technológiák, módok
Műveletelemekre bontott sorozatszerelési módok
Hibakeresési gyakorlatok
Javítások fajtái, javítási módok
Sörétes fegyverek főbb hibái
Elcsettenés (csütörtökölés)
Helytelen, ill. mértékében gyenge hüvelykivetés
A hüvely beragadása
Az elsütőszerkezet működésképtelensége vagy működésének elégtelensége
Rossz zárás, vagyis a hibás reteszelés
A biztosító elégtelen működése
Szórásképhibák
A sörétes ismétlőfegyverek elégtelen adogatása
A sörétes ismétlőfegyverek elégtelen ürítése
Az egybillentyűs sörétes fegyverek nem kielégítő sorváltása
Szóráskép ellenőrzése
A fegyverek belövése

6.4. A képzés javasolt helyszíne (ajánlás)

Szaktanterem, tanműhely

6.5. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek, tanulói tevékenységformák (ajánlás)
6.5.1. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható sajátos módszerek (ajánlás)
	C
	Alkalmazott oktatási 
módszer neve
	A tanulói tevékenység szervezeti kerete
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	egyéni
	csoport
	osztály
	

	1.1
	magyarázat
	
	
	x
	

	1.2.
	elbeszélés
	x
	
	
	

	1.3.
	kiselőadás
	
	
	x
	

	1.4.
	megbeszélés
	
	x
	
	

	1.5.
	vita
	
	x
	
	

	1.6.
	szemléltetés
	
	
	x
	

	1.7.
	projekt
	
	x
	
	

	1.8.
	kooperatív tanulás
	
	x
	
	

	1.9.
	szimuláció
	
	
	x
	

	1.10.
	szerepjáték
	
	
	x
	

	1.11.
	házi feladat
	
	
	x
	



6.5.2. A tantárgy elsajátítása során alkalmazható tanulói tevékenységformák (ajánlás)
	Sor-szám
	Tanulói tevékenységforma
	Tanulói tevékenység szervezési kerete
(differenciálási módok)
	Alkalmazandó eszközök és felszerelések (SZVK 6. pont lebontása, pontosítása)

	
	
	Egyéni
	Csoport-
bontás
	Osztály-
keret
	

	1.
	Információ feldolgozó tevékenységek
	
	
	
	

	1.1.
	Olvasott szöveg önálló feldolgozása
	x
	
	
	

	1.2.
	Olvasott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	x
	
	

	1.3.
	Olvasott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.4.
	Hallott szöveg feldolgozása jegyzeteléssel
	
	
	x
	

	1.5.
	Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása
	
	
	x
	

	1.6.
	Információk önálló rendszerezése
	
	
	x
	

	1.7.
	Információk feladattal vezetett rendszerezése
	
	
	x
	

	2.
	Ismeretalkalmazási gyakorló tevékenységek, feladatok
	
	
	
	

	2.1.
	Írásos elemzések készítése
	
	x
	
	

	2.2.
	Leírás készítése
	
	x
	
	

	2.3.
	Válaszolás írásban mondatszintű kérdésekre
	
	
	x
	

	2.4.
	Tesztfeladat megoldása
	
	
	x
	

	2.5.
	Szöveges előadás egyéni felkészüléssel
	
	x
	
	

	2.6.
	Tapasztalatok utólagos ismertetése szóban
	
	x
	
	

	2.7.
	Tapasztalatok helyszíni ismertetése szóban
	
	x
	
	

	3.
	Csoportos munkaformák körében
	
	
	
	

	3.1.
	Feladattal vezetett kiscsoportos szövegfeldolgozás
	
	x
	
	

	3.2
	Kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással
	
	x
	
	

	3.3.
	Csoportos helyzetgyakorlat
	
	x
	
	

	3.4.
	Csoportos versenyjáték
	
	x
	
	

	4.
	Gyakorlati munkavégzés körében
	
	
	
	

	4.1.
	Árutermelő szakmai munkatevékenység
	
	x
	
	

	4.2.
	Műveletek gyakorlása
	x
	
	
	

	4.3.
	Munkamegfigyelés adott szempontok alapján
	
	x
	
	




6.6. A tantárgy értékelésének módja
„A nemzeti köznevelésről szóló 2011. évi CXC. törvény. 54. § (2) a) pontja szerinti értékeléssel.”

