MUANYAG-FELDOLGOZO

I.  Altalanos iranyelvek
1. A képzés szabalyozasanak jogi hattere
A kozponti program
— a kozoktatasrol sz616 1993. évi LXXIX. torvény,

— a szakképzésrol szol6 1993. évi LXXVI. térvény,
— a gazdasagi kamarakrol sz616 1999. évi CXXI. torvény,

valamint

a 10/2007. (II. 27.) SZMM rendelet az Orszagos Képzési Jegyzeékrdl és az Orszagos

— Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl szold 1/2006. (1. 17.) OM
rendelet modositasarol,

— a szakképzés megkezdésének ¢s folytatdsanak feltételeirdl, valamint a térségi integralt
szakképzd kdzpont tandcsado testiiletérdl szolo 8/2006. (I11. 23.) OM rendelet,

— az iskolai rendszerli szakképzésben részt vevd tanulok juttatdsairdl szold 4/2002. (I1. 26.)
OM rendelet,

— a szakmai vizsgaztatas altalanos szabalyairol és eljarasi rendjérdl szolo 20/2007. (V. 21.)
SZMM rendelet,

—az 52 521 02 0000 00 00 Miianyag-feldolgozo6 szakképesités szakmai és
vizsgakovetelményeit tartalmazo szakképesitésért felelés miniszteri rendelet

alapjan késziilt.

A tanitasi-tanulasi folyamat szervezése sordn figyelembe kell venni a szakképzd intézményt
fenntartd helyi rendelkezéseit, az iskolaszék allasfoglalasait,a gyakorlati képzés megszervezésében
kozremiikodo gazdalkodo szervezet igényeit.

A képzés megszervezéséhez a szakképzést folytatd intézmény a jelen altalanos iranyelvekben
foglaltak, tovabba a kozponti programban a tananyagegységekre vonatkozdan leirtak alapjan
elkésziti a pedagdgiai programjanak részét alkotd szakmai programjat és a meghatarozott képzési
idére vonatkozé megéllapodést a gazdalkodo szervezettel. Ezen dokumentumokat a szakképzo
intézmény fenntartdja hagyja jova.

2. A szakképesitések, elagazasok OKJ-ban szereplo és egyéb adatai

A szakképesités azonositd szama: 52 521 02 0000 00 00

A szakképesités megnevezése: Mtianyag-feldolgozé
Szakképesitések kore:

Elagazasok: nincsenek
Hozzarendelt FEOR szam: 8136

Szakképzési évfolyamok szdma: 1

Elmélet aranya: 40 %
Gyakorlat aranya: 60 %

Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben): van
Iddtartama (évben vagy félévben): 0,5 év



Szintvizsga (iskolai rendszerben): nem szervezhetd
Ha szervezhet6, mikor: -

3. A képzés szervezésének feltételei
Személyi feltételek

Az elméleti és gyakorlati képzést a kozoktatasrol szolo 1993. évi LXXIX. torvény 17. §-dban
szabalyozott feltételekkel rendelkezd pedagogus és egyéb szakember lathatja el.

Targyi feltételek

A szakmai elmélet oktatdsat és a szakképzd iskoldban folyd gyakorlati képzést a szakképzd
iskolanak kell megszervezni, amelyhez az alabbiak biztositasa sziikséges:

— demonstracios terem
— dokumentacios terem
— kisiizemi termel6hely
— szamitogép-terem

— tanmiihely

— tanterem

— termel6 tanmiihely

A gazdalkod6 szervezetnél foly6 szakmai gyakorlati képzéshez sziikséges eszkdzok ¢€s felszerelések
jegyzékét a szakképesités szakmai és vizsgakdvetelményét kiadd rendelet tartalmazza.

A tanulészerz6dés alapjan végzett gyakorlati képzés targyi és személyi feltételeit a gazdalkodo
szervezetnél az illetékes teriileti gazdasagi kamara — adott esetben a szakképzd iskola bevonasaval —
ellendrzi.

Az illetékes teriileti gazdasagi kamara ellendrzési joga kiterjed a szakképzd iskola és a gazdalkodo
szervezet kozotti megallapodas alapjan végzett gyakorlati képzés feltételeinek ellendrzésére is.



4. A tanulok felvételének feltételei

A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetencidk: -

Iskolai eldképzettség: érettségi vizsga
Szakmai el6képzettség: -

El6irt gyakorlat: -

Elérheto kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmasséagi kovetelmények: nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
Egészségligyi alkalmassagi vizsgalat:  sziikséges

5. A szakképesités, elagazasok munkateriilete

A szakképesitéssel legjellemzobben betoltheté munkakor, foglalkozas:

A munkakor, foglalkozas

FEOR szama FEOR megnevezése

8136 Miianyag-feldolgozo

A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemzo leirasa:

Munkavégzéssel kapcsolatos eldirdsokat betartja, betartatja
Szamitogépet hasznal, adminisztrativ feladatokat 1at el
Gyartasi tevékenységgel 6sszefiiggd feladatokat 1at el
Anyag el6készitést végez, végeztet

Gyartoszerszamot kezel, kezeltet, elokészit, el6készittet
Feldolgozdgépet ¢s berendezéseket kezel, kezeltet
Feliigyeli, feliigyelteti a gyartasi folyamatokat

Frocesontd gépet kezel

Frocesontési technologiat allit be

Extruder gépet, géprendszert kezel

Extrudalasi technologiat allit be

Hoére keményedd miianyag-feldolgozo gépet kezel

A hdre keményedd feldolgozasi technologiat allit be
Miianyaghegesztd, hdformazo gépet, gépeket kezel
Héformazo vagy hegesztési technologiat allit be

Egyéb miianyagtermék-gyartd berendezéseket, eszkdzoket kezel

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonosito szama megnevezeése

6. A képzés célja

A szakképesités munkateriiletéhez tartoz6 legjellemzébb munkakorok, foglalkozésok betoltéséhez
sziikséges kompetencidk elsajatittatasa.




A cél elérése érdekében el kell sajatittatni a munkakorben elvégzendd feladatokat, ki kell alakitani az
azokhoz sziikséges tulajdonsagokat (alkalmazott szakmai ismeretek, szakmai készségek, képességek,
személyes, tarsas és modszerkompetenciak).



7. A szakképesités, elagazasok kovetelménymoduljai
A szakmai kovetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositoja és megnevezése:
2078-06 Miianyag-feldolgozé feladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonséagi allapotarol
A munkavégzéssel Osszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza
Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi, valamint a
szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkoz6 eldirasokat
Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatason
Gondoskodik a munka-, tliz- és balesetvédelmi eszkdozokr6él és  azok
hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt
Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirdsokat
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Technoldgia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technologiat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Terveket, muszaki leirasokat olvas, értelmez
Munkamiiveletekrdl vazlatos rajzot készit
Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez
Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit
Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat
Kisgépeket, kéziszerszamokat hasznal a technoldgiai alapmiiveleteknél
Fém és milanyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, fiirészel, hajlit,
reszel, csiszol)
Termékeket készre szerel
Termék utdkezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében
Csomagolast végez
Kivalasztja a szlikséges alapanyagot
Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Anyagmozgatd, szallité eszkozoket kezel
A technolodgiai utasitdsnak megfelelden kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel
Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi
Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését
Betartja és betartatja a raktari rendet
Az elbirasok szerint szallitjaés tarolja a felhasznaltés legyartott anyagokat, félkész- és
késztermékeket
A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytjti és tarolja
Gyartasi hulladékot eldiréas szerint Gijrahasznositja, visszadolgozza és kezeli
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot
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Ellendrzi, hogy a szerszam az adott feladat ellatasara alkalmas-e (sériilésmentes, tiszta)
Szerszamot a termelésre atveszi, atadja és véddanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre

A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja

Elvégzi az egyéb eszkdzoknek az 0j termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)

A szerszdmhoz €s géphez szorosan nem kotddd, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk0zok miikodoképességét ellendrzi

A szerszammozgasokat ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozdgépet-, gépeket és kiegészitdtechnikai-technologiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra valo alkalmassagat

Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését

Elvégzi a kapcsolodd berendezések (szaritd, felhordo, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését

Beadllitja, beallittatja a technologiai utasitdsban eldirt paramétereket

Napi karbantartdsi feladatokat 14t el (kijavitta az esetlegesen felmeriild
rendellenességeket)

Biztositja a technoldgiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait

Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartds menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét

Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez

Dokumentdlja a gyartasi folyamatot

A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit

Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit

Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)

Megfeleldség biztositas hianyéaban leéllitja a termelést

A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti

Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik

Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat

Ellendrzi a froccsontdgép tizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszk6zok miikodd
képességét

Frocesontd gépet €s periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Frocesontd szerszamot cserél, az installaldsi feladatokat ellatja

Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti

Meglévd frocestechnologiat beallitja

Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki

Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kdvetd egységeknél
Proba froccsontést végez

Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit

A frocesontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordd, folyamatos szarito,
szallitészalag, robot) inditja

A froccsontés technoldgia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Ellendrzi az extrudergép ilizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkozok miikodd
képességét

Extruder gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
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Extruder gépet és szerszamot tizemi homérsékletre felfiiti

Meglévd extrudalési technologidkat beallitja

Sziikség esetén 1) extrudalasi technoldgiat dolgoz ki

Osszehangolja az extruddldsi paramétercket a csatlakozd és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalasi probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extruderhez kapcsolodo technologia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitészalag, robot) inditja

Az extrudaldsi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy
vészhelyzet esetén beavatkozik

Ellendérzi a hére keményedd feldolgozogép iizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk0zok miikodé képességét

A hdre keményedd termékgyartdsdhoz hasznalt gépet és periféridit bekapcsolja,
vezérlo szoftvereket, adatokat betolti

Hoére keményedd termék gyartdsdhoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalési feladatokat ellatja

Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti

A hére keményedd termékgyartdsdhoz alkalmazott technoldgiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja

Sziikség esetén 1) hdre keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Préba kikeményitést végez

Sziikség esetén a lamindlasi technologiat finomitja

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, oldoszerek, katalizatorok, higitok és mas tlizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Hoéformazési technologia esetén ellendrzi a hdéformazogép iizemképességét, a
biztonsagi-védelmi eszk6zok miikodoképességét

Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkoddképességét, a biztonsagi és
védelmi berendezések, kapcsolok miikddo képességét

Sziikség esetén a melegalakitdshoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az
installalési feladatokat ellatja

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat izemi homérsékletre felfiiti
Hoéformazéas esetén alkalmazza, bedllitja az el6zdekben hasznalt technologiai
paramétereket

Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a h6formazasi paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a héforméazéasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozasi
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik

Ellen6érzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések
iizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok mitkodoképességét

Alkalmazott gépeket és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli

Sziikség esetén specialis miiveleteket végez

cres

Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén



Az alkalmazott technologiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Gépelemek
Mechanika
Elektromechanikus mérémiiszerek
Mechanikai mérémiiszerek
Anyag-¢s gyartmanyismeret
Segédanyagok
Szerves és szervetlen kémia
Gépkarbantartés
Gyartasismeret
Miiszaki abrazolas
Villamos ¢€s gépész rajzjelek
Vezérlés-¢s szabalyzastechnika
Szabvéanyok
Miiszaki dokumentacid
Altalanos munkavédelem
Erintésvédelem
Elsdsegélynyujtas
Altalanos tiizvédelem
Ttizolt6 késziilékek
Kornyezetvédelem
Veszélyes hulladékok kezelése
Kozgazdasag, munkaiigy és munkavédelem
Memoriak, adattarolok
Méréstechnika alapjai
Iranyitastechnikai alapismertek
Gépek, szerszamok karbantartasa
Nehéz szerszamok mozgatasa
Szaritok, temperalok kezelése
Szerelés
Veszélyes gépelemek (forro feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
Olajozas, kenés és tisztitas
Gépészet, gépkezelés
Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések
Veszélyforrasok (forgo, forr6 stb.) kezelése
Reoldgia, hdtan
Froccsontd gép
Frocesontd gép lizemeltetése
Frocesontés kiegészitd technologiai berendezései
Frocesontd szerszam
Frocesontd szerszam kezelése
Frocesontési technologidk
Hoére keményedd technikak

TTwmOoOwwmwODwowwmoOwwmaoawmomwmooOooOomw oo aowatonan



T T T T T TIT T T I IT I XTI I XTI I T T ITOITETETIE

Hoére keményedo feldolgozogépek

Hore keményedd froccsszerszamok

Hore keményedo feldolgozasok

Miigyantak kezelése €s felhasznalasa

Laminalasi technologidk

Uvegszalas erdsité anyagok

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, iizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Extruder szerszam

Vékuumformézo gép

Préslég-formazo gép

Melegalakito berendezések (hajlitd, brigeld, polirozo stb.)
Préslég és vakuumformazasi technikak

Préslég és vakuumformazas technologidk

Melegitd és hajlito technikak, technoldgidk
Hegesztogépek és kiegészitd berendezései
Hegesztdszerszamok, sablonok

Hegesztési technikdk és technologiak

Habgyarto gépek

Habgyart6 szerszamok

Habositasi technikak

Szalhuzas technikai eszkozeinek és technoldgiai
Martési technikdk és technologidk
Mianyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mianyagbevonatok készitésének technikai és technologiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologiak
Specialis 0j eljarasok

A szint megjelolésével a szakmai készségek:

W W W W W W W W W WD NN

ECDL 1. m. IT alapismeretek

ECDL 2. m. Operacids rendszerek

ECDL 3. m. Szovegszerkesztés

ECDL 4. m. Tablazatkezelés

ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés
Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
Adattarolok kezelése (input, output)
Vezérld szoftverek kezelése

Idegen nyelvii specialis szoftverek kezelése
Munkadarabrajz olvasésa, értelmezése
Olvasott kdoznyelvi szoveg megértése
Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
Koznyelvi beszédkészség

Olvasott szakmai szoveg megértése
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Szakmai nyelvi iraskészség, fogalmazas irdsban

Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése

Idegen nyelvii fogalmazas irasban

Idegen nyelvii hallott szoveg megértése

Idegen nyelvii beszédkészség

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Informécioforrasok kezelése

Villamos bekotések, csatlakoztatdsok elvégzése

Viz és levegd bekotés kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése

Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése

Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
Folyadék tomldk bekotési rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Szabadkézi rajzolas

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotdelem szereld szerszdmok hasznalata
Tolomérce, mikrométer hasznalata

Anyagmozgatd és- emeld berendezések hasznalata
Mechanikus gépészeti elemek hasznalata

Pneumatikus gépészeti kéziszerszdm haszndalata
Elsdsegély eszkozeinek hasznalata
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Személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Dontés képesség
Precizitas
Monotonia-tiirés
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Feleldsségtudat
Onallosag
Megbizhatdsag

Térsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Kompromisszumkészség
Kezdeményezokészség

Modszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
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Attekintd képesség

Modszeres munkavégzés
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben val6 gondolkodas
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Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Milanyag-feldolgozo megnevezésii
szakképesités szakmai kovetelménymoduljainak

azonositoja megnevezése

2078-06 Miianyag-feldolgoz6 feladatok

12




8. A képzés szerkezete

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szami, Miianyag-feldolgoz6 megnevezésii

Hetek szama

szakképesités idoterve

1. szakképzési évfolyam
Heti maximalis éraszam

12345678 91011121314151617181920212223242526272829303132333435

0 ~N O A WN =

179/14.0/2078-06 FREANIEIENT

179/1.0/2078-06

179/6.0/2078-06

179/2.0/2078-06

179/12.0/2078-06
179/4.0/2078-06

179/5.0/2078-06

179/13.0/2078-06

179/9.0/2078-06

179/8.0/2078-06

179/11.0/2078-06

1234567 8 91011121314151617181920212223242526272829303132333435

A szakmai program készitésekor az idétervben feltiintetett szabad savot kotelez6 kitdlteni uj
tananyagegységekkel, és/vagy a kdzponti programban szereplé kételezé tananyagegységek
idékeretének névelésével.
Uj tananyagegységek lehetnek:
— a 0001-06 azonosité szamu, ,A vallalkozasok alapitasa, mikddtetése, atszervezése,
megsziintetése” megnevezési szakmai kdvetelménymodul alapjan késziilt tananyagegységek

— ECDL 2. m. Operacios rendszerek, ECDL 3. m. Szévegszerkesztés, ECDL 7. m. Informacio és

kommunikacié kdvetelményeinek teljesitését célz6 tananyagegységek.

Tovabbi Uj tananyagegységként a helyi igényeknek megfelel6k is alkothatok.

13
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Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Milanyag-feldolgozo megnevezésii szakképesités
szakmai kovetelménymoduljaihoz rendelt tananyagegységek

A tananyagegység
g oraszama
] azonositéja megnevezése | clmélet- 1.
5 elméleti | igényes |gyakorlati| Osszes
@ gyakorlati
I 179/1.0/2078-06 [Anyagismeret 40 0 0 40
2 179/2.0/2078-06 |Géptani ismeretek 37 0 50 87
3 179/3.0/2078-06 [Mianyag-feldolgozés szerszamai 40 0 59 99
41 179/4.0/2078-06 [Miianyag-feldolgozas gépei L. 56 0 0 56
5| 179/5.0/2078-06 [Mianyag-feldolgozas gépei II. 40 0 50 90
6| 179/6.0/2078-06 |Termékgyartasi technologidk 1. 0 0 104 104
7(  179/7.0/2078-06 |Termékgyartéasi technologiak I1. 0 0 142 142
8| 179/8.0/2078-06 |Fejlesztés 0 0 60 60
9 179/9.0/2078-06 [Informatika 0 0 54 54
10| 179/10.0/2078-06 |Munkabiztonsag 25 0 0 25
11] 179/11.0/2078-06 |Dokumentalas 20 0 0 20
12| 179/12.0/2078-06 |Idegen nyelv 40 0 0 40
13] 179/13.0/2078-06 |Vallalkozasi ismeretek 12 0 0 12
14| 179/14.0/2078-06 |Mindségbiztositas 35 0 0 35
Mindosszesen ora:| 345 0 519 864

Azokban a specialis szakiskolakban és készségfejleszto specialis szakiskolakban, valamint a kézoktatasi torvény 27. §
(8) bekezdése szerinti oktatasban résztvevok szamara a rész-szakképesités megszerzésére iranyulo képzés szakmai

programjanak kialakitasa soran a szakmai és vizsgakovetelményben megadott kozos modulokat kell alapul venni.

Az iskolai rendszerben oktathato rész-szakképesités szakmai kovetelménymoduljaihoz rendelt tananyagegysegek
oraszamait (Oratervét) a szakképzo iskola ugy allithatja ossze, hogy a szakképesités szakmai kévetelménymoduljaihoz
rendelt tananyagegységek tablazatban szerepl6 tananyagegység azonositoi és a szakmai és vizsgakovetelményben a
rész-szakképesitésre meghatarozott kévetelménymodulok megegyezd azonositoi alapjan valasztja ki a
tananyagegysegeket.

Ha a rész-szakképesités egy kovetelménymodulja a szakképesités egy kovetelménymoduljanak csak a részét képezi,

ugy a rész-szakképesités kovetelménymoduljahoz tartozo tananyagegységet ennek figyelembevételével
- a szakképesités kovetelménymoduljahoz kapcsolodo tananyagegység tobblet tartalmanak elhagyasaval -

kell kialakitani.

9. A szakképesités/elagazasok vizsgaztatasi kovetelményei

A szakmai vizsgara bocsatas feltételei:

14



Modulzaré vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszerii szakképzés esetén:

Az utols6 szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékii a modulzaro vizsga
eredményes letételével
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A szakmai vizsga részei:

1. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kovetelménymodul azonositdja és megnevezése:

2078-06 Miianyag-feldolgozo feladatok

A hozzérendelt 1. vizsgafeladat:
Kémiai alapismeretek, polimerek. Muiianyagok fizikai, kémiai és technoldgiai
tulajdonsagai, adalékanyagok és segédanyagok ismertetése

A hozzéarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:
Géptani alapismeretek, fogalmak, gépek szerkezeti elemei. Mianyagiparban
alkalmazott kiegészitd gépek, eszkozok, szerszamok ismertetése. Energiaellatd
rendszerek, robotok ismeretese

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Iddtartama: 60 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Biztonsagtechnikai ismeretek. Tlz-, egészség- és kornyezetvédelmi ismeretek.
Hulladékgazdalkodas. Munkajog

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli

Iddtartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A hozzéarendelt 4. vizsgafeladat:
Miianyag-feldolgozasi technologidk az alkalmazott gépek, géprendszerek,
szerszamok ismertetésével, mitkodtetésével. Hibaanalizis végzése

A hozzarendelt jellemzd vizsgatevékenység:
gyakorlati

IdStartama: 120 perc

A hozzarendelt 5. vizsgafeladat:
Gyartasi folyamatok dokumentéldsa: technoldgia, mindségbiztositas. Adatok
beolvasasa, tovabbitdsa, kezelése, napi elszdmolds. Vizsgalati eredmények
szamitogépes dokumentalasa

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

IdStartama: 120 perc

A hozzarendelt 6. vizsgafeladat:
Folyamatdokumentéalas. Méréstechnikai ismeretek. Szamitdsok (szorés, eltérés,
gyakorisag stb.)

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Iddtartama: 60 perc
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A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat  20%
2. feladat  15%
3. feladat  10%
4. feladat 35%
5. feladat  10%
6. feladat  10%

2. vizsgarész

3. vizsgarész

4. vizsgarész

5. vizsgarész

6. vizsgarész

7. vizsgarész

8. vizsgarész

9. vizsgarész

10. vizsgarész

11. vizsgarész

A szakmai vizsga értékelése %-osan
Az 52 521 02 0000 00 00 azonositd szamu, Milanyag-feldolgoz6 megnevezési

szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében
1. vizsgarész: 100
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A szakmai vizsgarészek aloli felmentés feltételei

A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltérd szempontjai

10.  Egyéb feltételek, informaciok, beszamithato elozetes tanulmanyok
A beszamithaté elézetes tanulmanyok meghatarozasakor az ,,Utmutaté a Milanyag-
feldolgozo szakképesités képzéséhez beszamithatd eldzetes tudas felméréséhez” c.
dokumentumban foglaltak szerint kell eljarni.
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I1. A kozponti program tananyagegységei

Az 52 521 02 0000 00 00 azonosité szamu, Milanyag-feldolgozo megnevezésii szakképesités
szakmai kovetelménymoduljaihoz rendelt tananyagegységek

, cghez tartozo 6 t 1 ml
. TANANYAGEGYSEG Tananyagegységhez tartozo 0sszes tananyagele

oraszama
5]
=l
2|8 E|=2| o
azonositoja megnevezése jellege azonositoja g = 2| & 2
s |BT S S| =<
g ool &o
©
sza 179/1.1/2078-06 15 of 0
179/1.0/2078-06 |A i t 40
nyagismere sza | 179/1.2/2078-06 25 o] 0

Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/1.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Kémiai alapok
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
A technologiai utasitdsnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eldirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését
Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész- és
késztermékeket
Préba kikeményitést végez
Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Anyag-és gyartmanyismeret
C tipus Segédanyagok
C tipus Szerves ¢€s szervetlen kémia
B tipus Reoldgia, hdtan
B tipus Migyantak kezelése ¢és felhasznalasa
C tipus Uvegszalas erdsitd anyagok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Olvasott szakmai szoveg megértése
3. szint Szakmai nyelvi hallott sz6veg megértése
2. szint Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
Hozzéarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Attekintd képesség
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Kortltekintés, elévigyazatossag
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Precizités
Onallosag
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Tanuloi tevékenységformak:
Szoveges eldadas egyéni felkésziiléssel 10%
Makromolekulak, képletek, egyenletek felirasa 40%
Kémiai alapfogalmak gyakorlasa 20%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel 20%
Informéciok 6nallé rendszerezése 10%
A képzési helyszin jellege:
Tanterem
Képzési 1d6:
15 6ra elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Szervetlen és szerves kémiai alapismeretek
Savak, bazisok, sok
Alapreakciok
pH, kémiai kotések
Reakciosebesség, hdmérséklet és reakcioidd dsszefiiggésében
Szénhidrogének (telitett, telitetlen, nyilt és zartlancu)
Makromolekula szerkezetek
Szerkezet-tulajdonsag, térhalo kialakulas, lebomlas
Polimerek kémidja
Polimer eldallitasi modok
Plasztikus-elasztikus allapotok: hdmérséklet, nyomas hatasa
Feldolgozé miiveletek €s reologiai allapot 0sszefliggései
Diszperz rendszerek: emulzio, diszperzid
"R" és "S" mondatok
Meéregtan

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/1.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Anyagismeret
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki
Kivalasztja a szlikséges alapanyagot
A technologiai utasitdsnak megfeleléen kiméri, kiméreti az eléirt anyagmennyiségeket
(suly, térfogat stb.)
Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel
Biztositja a fel nem hasznalt anyagok tételes raktari elhelyezését
Betartja és betartatja a raktari rendet
Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevoket azok aranyat modositja
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Az anyagok bekeverésénél, olddszerek, katalizatorok, higitok és mas tiizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazésok:
B tipus Anyag-és gyartmanyismeret
C tipus Segédanyagok
C tipus Szerves ¢€s szervetlen kémia
C tipus Veszélyes hulladékok kezelése
B tipus Szaritok, temperalok kezelése
D tipus Anyagmozgato berendezések
B tipus Miugyantak kezelése és felhasznélasa
C tipus Uvegszalas erdsitd anyagok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Olvasott szakmai szoveg megértése
3. szint Szakmai nyelvi irdskészség, fogalmazas irasban
3. szint Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
4. szint Elemi szdmolasi készség
2. szint Mennyiségérzék
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Kortltekintés, elévigyazatossag
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Dontés képesség
Precizitas
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség
Tanuloi tevékenységformak:
Polimer szerkezet-tulajdonsagok, 6sszefliggések meghatarozasa 30%
Reoldgia értelmezése 20%
Olvasott és hallott szoveg feldolgozasa egyéni felkésziilkéssel, jegyzeteléssel 20%
Informéciok 6nallo rendszerezése 20%
Szoveges eldadas egyéni felkésziiléssel 10%
A képzési helyszin jellege:
Tanterem
Képzési 1d6:
25 ora elmélet osztalykeretben
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A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Termoplasztikus és hére keményedd miianyagok reologiaja
Amorf és szemikristalyos szerkezet és feldolgozasi tulajdonsagok kapcsolata
Miianyagok felhasznalasi (termék) tulajdonsagai
Miianyagkeverék elemei, adalékanyagok, vazanyagok
Feldolgozast elésegito keverékelemek
Recepturalis alapelvek (feldolgozasi és felhasznalasi tulajdonsagok-osszetétel
Osszefiiggésben)
Kompaundok
Miianyag plasztikalas eszkozei
Granulatum készitése (hideg-meleg eljaras)
Zart és nyiltrendszer(i anyagszallitas izemen beliil és lizemek kozott
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, ohez tartozo O t 1 ml
3 TANANYAGEGYSEG Tananyagegységhez tartozo dsszes tananyagele
oraszama
6
=g =
|88 =«
azonositoja megnevezeése jellege azonositoja g5 2|2 2
S |2 & 5| ©
g ool &o
©
sza 179/2.1/2078-06 25 0of O
179/2.0/2078-06 |Géptani ismeretek sza 179/2.2/2078-06 12 of o 87
sza 179/2.3/2078-06 0 0] 50
Megjegyzes: "sza" = szakmai alapképzés, "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/2.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Alapismeretek
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Terveket, muszaki leirasokat olvas, értelmez
Munkamiiveletekrdl vazlatos rajzot készit
Elektromos eszkozoket csatlakoztat, mechanikai kotéseket készit
Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat
Elvégzi az egyéb eszkozoknek az 1) termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszkozok stb.)
Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket és kiegészitdtechnikai-technoldgiai
berendezéseket
Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra valo alkalmassagat
Alkalmazott gépeket és periféridit bekapcsolja, vezérlo szoftvereket, adatokat betdlti
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Gépelemek
C tipus Mechanika
D tipus Miiszaki abrazolas
C tipus Villamos ¢és gépész rajzjelek
C tipus Vezérlés-és szabalyzastechnika
B tipus Miiszaki dokumentacid
C tipus Iranyitastechnikai alapismertek
B tipus Viz-, levegd-, hidraulika- és elektromos csatlakoztatasok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Villamos bekotések, csatlakoztatasok elvégzése
.szint Viz és levegd bekotés kapcesolasi rajz olvasasa, értelmezése
. szint Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
. szint Miszaki rajz olvasésa, értelmezése
. szint Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése

W W W N W
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Hozzéarendelt médszerkompetencidk:
Lényegfelismerés (1ényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben val6 gondolkodas

Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Dontés képesség
Feleldsségtudat

Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Kozérthetdség

Tanuloi tevékenységformak:

Géprajz értelmezése 20%
Hallott és olvasott szoveg feldolgozasa, jegyzetelése 20%
Szerkezetrajz értelmezése 20%
Osszedllitasi rajz értelmezése 20%
Rendszervazlat értelmezése 20%
A képzési helyszin jellege:
Dokumentécios terem
Tanterem
Képzési 1d6:
25 6ra elmélet osztalykeretben

A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Géptani fogalmak
Gépek szerkezeti egységei, elemei
Emeldgépek
Emeld és szallitd géprendszerek
Pneumatikus szallitas
Energiaellatd rendszerek
Villamosgépek
Nyomastartd edények
Tarolok
Berendezések miiszaki tartozékai

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/2.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Segédeszkozok
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Kisgépeket, kéziszerszamokat hasznal a technoldgiai alapmiiveleteknél
Anyagmozgatd, szallitd eszkozoket kezel
Szaritd, keverd, darald berendezéseket kezel
Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi
Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész- és
késztermékeket
Elvégzi az egyéb eszkozoknek az 1) termékhez valo atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)
Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat tizemi homérsékletre felfiiti
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Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Gépelemek
C tipus Mechanika
D tipus Szabvanyok
D tipus Miiszaki dokumentacid
B tipus Melegalakit6 berendezések (hajlito, brigeld, polirozoé stb.)
B tipus Préslég és vakuumformazasi technikék
B tipus Hegesztdgépek ¢és kiegészitd berendezései
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Idegen nyelvii géphaszndlati feliratok értelmezése, megértése
4. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszdmok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
4. szint Tolomérce, mikrométer hasznalata
3. szint Anyagmozgaté és- emeld berendezések hasznalata
3. szint Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Kortltekintés, elévigyazatossag
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Figyelemmegosztas
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Kezdeményezokészség
Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg feldolgozasa jegyzeteléssel 60%
Informéciok rendszerezése 20%
Rendszervazlat értelmezése 20%
A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem
Képzési 1d6:
12 6ra elmélet csoportbontasban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Folyamatéabrak
Rendszerek, rendszerelemek
Gyartas segédeszkozei
Kézi és gépi eszkzok
Napi karbantartas segédeszkozei
Szallitas, tarolas eszkozei, gépei
Felhordok, szallitészalagok
Szaritok
Robotok

Mechanikus és pneumatikus gépészeti elemek és kéziszerszamok
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3. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/2.3/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Segédeszkozok kezelése
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Elvégzi a kapcsolddd berendezések (szaritd, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését
Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kovetd egységeknél
A froccsontés technoldgia kiegészitd berendezéseit (felhordo, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Gépelemek
C tipus Mechanika
C tipus Gépkarbantartas
B tipus Froccsontés kiegészitd technologiai berendezései
B tipus Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
Hozzarendelt szakmai készségek:
4. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsolo szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
3. szint Mechanikus gépészeti elemek haszndlata
3. szint Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
3. szint Folyadék tomlok bekdtési rajz olvasasa, értelmezése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Kortltekintés, elévigyazatossag
Figyelemmegosztas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Dontés képesség
Figyelemmegosztas
Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Kozérthetdség
Tanul6i tevékenységformak:
Tesztfeladat megoldasa 25%
Kis csoportos szakmai munkavégzés iranyitassal 50%
Miiveletek gyakorlasa 25%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
50 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Miianyagok megomlesztése, folyatasa, alakrogzités
Frocesontési technologidk
Extrudélési technologidk (csd, lemez, profil, foliafivas, sikfilm készitése, habositott
termékek)
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Melegalakitasi technologiak

Viakumformazas, préslégfuivas, hajlitas, idomalakitas stb.

Specialis miianyagtermék-gyartotechnoldgiak (6ntés, rotacids Ontés, martas, szalhizas,
hegesztés, ragasztas stb.)
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Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/3.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Szerszamok felépitése
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot
Sziikség esetén szerszamcserét hajt végre, szerszamot installal a gépre
Beadllitja, beallittatja a technologiai utasitdsban eldirt paramétereket
Frocesontd szerszamot cserél, az installaldsi feladatokat ellatja
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Hore keményed6 termék gyartasahoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az installalasi
feladatokat ellatja
Sziikség esetén a melegalakitashoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az installalasi
feladatokat ellatja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Froccsontd szerszam
B tipus Hoére keményedd froccsszerszamok
B tipus Extruder szerszam
B tipus Hegesztdszerszamok, sablonok
B tipus Habgyart6 szerszamok
D tipus Miiszaki abrazolas
C tipus Nehéz szerszdmok mozgatésa
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Munkadarabrajz olvasasa, értelmezése
3. szint Viz és levegd bekdtés kapcesolasi rajz olvasasa, értelmezése
3. szint Miszaki rajz olvasasa, értelmezése
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Attekint képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Precizités
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Figyelemmegosztas
Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Visszacsatolasi készség
Kozérthetdség
Tanuloi tevékenységformak:
Olvasott szoveg 6nallo feldolgozasa 20%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel 50%
Miiszaki rajz értelemzése 20%
Miiszaki rajz elemzése, hibakeresés 10%
A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem
Képzési 1d6:
40 6ra elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Szerszamtipusok, (lenyomatrészek stb.)
Miikodtetés (szerszam-gép-berendezés dsszefiiggések)
Beallitasok
Kézi- és gépi mikodtetési szerszamok
Formafiitési rendszerek
Iranyitas, szabalyozas, vezérlés
Termékszerkezeti rajz értelmezése

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/3.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Szerszamok kezelése
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Ellendrzi, hogy a szerszdm az adott feladat ellatasara alkalmas-e (sériilésmentes, tiszta)
Szerszamot a termelésre atveszi, atadja és véddanyaggal konzervalja, azt eltavolitja
A kiegészitd berendezéseket a szerszamhoz csatlakoztatja
A szerszammozgasokat ellendrzi
Frocesontd gépet €s szerszamot tizemi hémérsékletre felfiiti
Extruder gépet és szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti
Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Miiszaki dokumentacid
B tipus Gépek, szerszamok karbantartasa
C tipus Nehéz szerszdmok mozgatésa
B tipus Olajozas, kenés ¢és tisztitas
B tipus Viz-, levegd-, hidraulika- és elektromos csatlakoztatasok
B tipus Szerelés
B tipus Froccsontd szerszam kezelése
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Villamos bekotések, csatlakoztatasok elvégzése
4. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
3. szint Mechanikus gépészeti elemek haszndlata
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3. szint Pneumatikus gépészeti kéziszerszam hasznalata
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Modszeres munkavégzés
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Rugalmassag
Feleldsségtudat
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Kompromisszumkészség
Tanuloi tevékenységformak:
Kis csoportos szakmai munkavégzés, iranyitassal 25%
Miiveletek gyakorlasa 25%
Onall6 szakmai munkavégzés, feliigyelet mellett 25%
Onall6 szakmai munkavégzés kozvetlen iranyitdssa 25%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmithely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
59 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Frocesontés technologiai paramétereinek beallitasa (hdmérséklet, ido stb.)
Extrudalas technoldgiai paramétereinek beallitasa
Hoére keményedd miianyagok termékgyartasa
Melegalakitasi termékgyartas
Specialis termékgyartas
Szerszamok karbantartdsa
Biztonsagtechnikai jelzések
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/4.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Froccsonté gépek
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Ellendrzi a froccsontdgép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikodod
képességét
Frocesontd gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betolti
Frocesontd szerszamot cserél, az installaldsi feladatokat ellatja
Meglévd frocestechnologiat beallitja
Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki
Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kdvetd egységeknél
Proba froccsontést végez
A froccsontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordo, folyamatos szarito,
szallitészalag, robot) inditja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Froccsontd gép
B tipus Froccsontd gép lizemeltetése
B tipus Froccsontés kiegészitd technologiai berendezései
C tipus Froccsontd szerszam
B tipus Froccsontd szerszam kezelése
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
. szint Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
. szint Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
. szint Miszaki rajz olvasasa, értelmezése
. szint Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
3. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Rendszerben val6 gondolkodas

W W NN
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Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Precizités
Feleldsségtudat
Onallosag

Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség

Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg értelmezése 20%
Folyamatabrak, késziilékek vazlatrajzanak értelmezése 20%
Informéciok 6nalld rendszerezése 30%
Olvasott szoveg értelmezése 20%
El6adas tartasa 10%

A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem

Képzési 1d6:
26 6ra elmélet osztalykeretben

A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Frocesontési technologiak, szerszamok
Granuldtum szaritasa
Szaritok, temperalok
Granuldtum szallitasa
Anyagmozgatd berendezések
Reologia
Miianyagok megomlesztése, folyatasa, alakrogzitése
Energiaellatd rendszerek
Gép iranyito és kiegészitd elemei
Gépbeallitasok
Technoldgiai paraméterek beallitasi modjai
Altalanos miiszaki ismeretek (gépelemek, mechanika, miiszaki dokumentacio, dbréazolas
stb.)

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/4.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Extruder gépek, gépsorok
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Ellendrzi az extrudergép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikodod
képességét
Extruder gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld szoftvereket, adatokat betdlti
Extruder szerszamot cserél, az installalasi feladatokat ellatja
Extruder gépet és szerszamot iizemi hdmérsékletre felfiiti
Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozo és kovetd egységek
paramétereinél
Extrudalasi probat végez
Az extruderhez kapcsolodo technoldgia berendezéseket (felhordd, folyamatos szarito,
szallitészalag, robot) inditja
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Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Extudergép-, gépsor
B tipus Extruder kovetd egységeinek kezelése, lizemeltetése
B tipus Folia extrudalas
B tipus Lemez extrudalés
B tipus Profilextrudalas
B tipus Extruder szerszam
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
. szint Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
. szint Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
. szint Miszaki rajz olvasésa, értelmezése
. szint Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
3. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
Hozzéarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Precizités
Feleldsségtudat
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség
Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg értelmezése 20%
Folyamatabrak, késziilékek vazlatrajzanak értelmezése 20%
Informéciok 6nalld rendszerezése 30%
Olvasott szoveg értelmezése 20%
El6adas tartasa 10%
A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem
Képzési 1d6:
30 ora elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Extrudalasi technologidk, szerszamok
Energiaellatd rendszerek
Gép mikodteto, irdnyito és kiegészitd elemei
Reoldgia, milanyagok megomlesztése, folyatdsa, alakrogzitése
Granuldtum tizemen beliili szallitasa
Anyagmozgatd berendezések
Technoldgiai paraméterbeallitasi modok
Altalanos miiszaki ismeretek (gépelemek, mechanika, miiszaki dokumentécio, miiszaki
abrazolas stb.)
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/5.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Hoére keményedd milanyag-feldolgozo gépek
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Ellendrzi a hére keményedo feldolgozogép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi
eszk6zok mikddo képességét
A hdre keményedd termékgyartasahoz hasznalt gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld
szoftvereket, adatokat betolti
Hore keményed6 termék gyartasahoz sziikséges szerszamot, sablont cseréli, az installalasi
feladatokat ellatja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Hoére keményedd technikak
B tipus Hore keményedd feldolgozogépek
B tipus Hoére keményedd froccsszerszamok
B tipus Hoére keményedd feldolgozasok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
2. szint Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
. szint Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
. szint Miszaki rajz olvasasa, értelmezése
. szint Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
3. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetenciak:
Precizitas
Feleldsségtudat
Onallosag
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Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség
Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg értelmezése 20%
Folyamatabrak, késziilékek vazlatrajzanak értelmezése 20%
Informéciok 6nallo rendszerezése 30%
Olvasott szoveg értelmezése 20%
El6adas tartasa 10%
A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem
Képzési 1d6:
20 ora elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Hére keményedd miianyag-feldolgozoé technoldgiak, paraméterbedllitasi lehetdségek
(hdmérséklet, nyomas, id0)
Energiallato rendszerek
Gép mikodteto, irdnyito és kiegészitd elemei
Reoldgia, milanyagok megomlesztése, folyatdsa, alakrogzitése
Granuldtum tizemen beliili szallitasa
Anyagmozgatd berendezések
Technoldgiai paraméterbeallitasi modok
Altalanos miiszaki ismeretek (gépelemek, mechanika, miiszaki dokumentécio, miiszaki
abrazolas stb.)

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/5.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Egyéb miianyag-feldolgozo gépek
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Hoéformézasi technologia esetén ellendrzi a hdformazogép tizemképességét, a biztonsagi-
védelmi eszk6zok mitkodoképességét
Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikddo képességét
Sziikség esetén a melegalakitashoz szlikséges szerszamot, sablont cseréli, az installalasi
feladatokat ellatja
Ellendrzi a mianyagtermék gyartasanal hasznalatos gépek, berendezések tizemképességét
a biztonsagi-védelmi eszk6zok mitkodoképességét
Sziikség esetén a gyartdszerszamot/sablont cseréli
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazésok:
B tipus Hoére keményedo feldolgozogépek
B tipus Vakuumformazoé gép
B tipus Préslég-formazo gép
B tipus Melegalakito berendezések (hajlito, brigeld, polirozo stb.)
B tipus Hegesztdgépek és kiegészitd berendezései
B tipus Habgyarté gépek
B tipus Szalhuzés technikai eszkdzeinek és technologiai
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B tipus Kalanderezés technikai és technologiai
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Szakmai nyelvii hallott sz6veg megértése
. szint Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése
. szint Folyamatabrak olvasasa, értelmezése
. szint Miszaki rajz olvasésa, értelmezése
. szint Pneumatikus bekotés rajz készitése, olvasasa, értelmezése
3. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetenciak:
Precizités
Feleldsségtudat
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Visszacsatolasi készség
Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg értelmezése 20%
Folyamatabrak, késziilékek vazlatrajzanak értelmezése 20%
Informéciok 6nalld rendszerezése 30%
Olvasott szdveg értelmezése 20%
El6adas tartasa 10%
A képzési helyszin jellege:
Demonstracids terem
Tanterem
Képzési 1d6:
20 6ra elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Melegalakito technologidk, specidlis technologidk: paraméterbedllitasok
Energiallato rendszerek
Gép mikodtetd, irdnyito és kiegészitd elemei
Reoldgia, milanyagok megomlesztése, folyatdsa, alakrogzitése
Granulatum tizemen beliili szallitasa
Anyagmozgatd berendezések
Technoldgiai paraméterbeallitasi modok
Altalanos miiszaki ismeretek (gépelemek, mechanika, miiszaki dokumentécio, miiszaki
abrazolas stb.)
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3. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:

179/5.3/2078-06

A tananyagelem megnevezése:

Gépek iizemeltetése

Hozzarendelt feladatkompetencidk:

Elvégzi az egyéb eszkozoknek az 1) termékhez vald atallitasat (pl. robotok megfogd
elemei, sorjazo eszk6zok stb.)

A szerszamhoz és géphez szorosan nem ko6tddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk0zok miikodoképességét ellendrzi

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket és kiegészitdtechnikai-technoldgiai
berendezéseket

Ellendrzi a gépi berendezések gyartasra valo alkalmassagat

Biztositja a technoldgiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Ellendrzi a froccsontdgép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikodod
képességét

A hdre keményedd termékgyartasahoz hasznalt gépet és periféridit bekapcsolja, vezérld
szoftvereket, adatokat betolti

Sziikség esetén a hasznalatos gépeket és szerszamokat tizemi hdmérsékletre felfiiti

Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:

C tipus
C tipus
B tipus
C tipus
B tipus
B tipus
B tipus
D tipus

Gépkarbantartés

Gyartasismeret

Altalanos munkavédelem

Iranyitastechnikai alapismertek

Gépek, szerszamok karbantartasa

Gépészet, gépkezelés

Viz-, leveg6-, hidraulika- ¢s elektromos csatlakoztatasok
Anyagmozgatd berendezések

Hozzarendelt szakmai készségek:

3. szint
3. szint
3. szint
3. szint
4. szint

Vezérld szoftverek kezelése

Olvasott szakmai szoveg megértése

Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Kézi és gépi kotéelem szereld szerszdmok hasznalata

Hozzarendelt médszerkompetencidk:

Attekint képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas

Hozzarendelt személyes kompetencidk:

Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag

Hozzarendelt tarsas kompetencidk:

Hatarozottsag
Motivalhatosag

Tanul6i tevékenységformak:

Kis csoportos szakmai munkavégzés iranyitassal 15%
Csoportos helyzetgyakorlat 30%
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Miiveletek gyakorlasa 40%
Géprendszer megfigyelése adott szempontok alapjan 15%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
50 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Frocesontés €s extrudalas technoldgiai paramétereinek beéllitdsa (hdmérséklet, nyomas,
1d6 stb.)
Hoére keményedd miianyagtermék-gyartas, a technologiai paraméterek beallitasa
Melegalakitasi és specialis technologidk paramétereinek beallitasa
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/6.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Gyartastechnoldgiai alapismeretek
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Technoldgia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technologiat
Hidraulikus és pneumatikus eszkozoket kezel, csatlakoztat
Az anyagmozgatast az eldiras szerinti eszkozokkel végzi
A szerszamhoz és géphez szorosan nem ko6tddo, de a termékgyartashoz sziikséges
eszk0zok miikodoképességét ellendrzi
Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyit6 rendszerek zavartalan miikodését
Elvégzi a kapcsolddd berendezések (szarito, felhordd, temperald) paramétereinek
beallitasat, ellenorzését
Napi karbantartasi feladatokat lat el (kijavitja az esetlegesen felmeriil6 rendellenességeket)
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Gépkarbantartas
C tipus Gyartasismeret
C tipus Vezérlés-és szabalyzastechnika
B tipus Miiszaki dokumentacid
C tipus Iranyitastechnikai alapismertek
C tipus Veszélyes gépelemek (forr6 feliiletek, nagynyomasu tomlok stb.) kezelése
B tipus Szerelés
C tipus Veszélyforrasok (forgo, forro stb.) kezelése
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
3. szint Vezérld szoftverek kezelése
3. szint Idegen nyelvii specidlis szoftverek kezelése
2. szint Idegen nyelvii olvasott szOveg megértése
2. szint Idegen nyelvii hallott szoveg megértése
3. szint Idegen nyelvii géphaszndlati feliratok értelmezése, megértése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Attekintd képesség
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Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Idegen nyelvii szakmai szoveg értelmezése 10%
Informéciok 6nallo rendszerezése 10%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
32 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Anyag-gép-szerszam-kiegészitd berendezések-technologia-miiveletek-termék tulajdonsag
Osszefliggések
Energiaellaté rendszerek
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerése, az azonnali beavatkozas
esetel
Napi karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés
Szoftverek alkalmazasa
Gép- és munkavédelem

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/6.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Froccsontési technologiak
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
A berendezések iizemelését feliigyeli, feliigyelteti
Figyeli a hibajelzéseket, sziikség esetén beavatkozik
Figyeli a paraméterek megadott értékének betartasat
Ellendrzi a froccsontdgép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikodod
képességét
Meglévd frocestechnologiat beallitja
Osszehangolja a froccsontési paramétereket a csatlakozo és kovetd egységeknél
A froccsontés technologia kiegészitd berendezéseit (felhordo, folyamatos szarito,
szallitoszalag, robot) inditja
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A froccsontés technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy vészhelyzet
esetén beavatkozik
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazésok:
B tipus Gépek, szerszamok karbantartasa
B tipus Szaritok, temperalok kezelése
B tipus Gépészet, gépkezelés
B tipus Viz-, levegd-, hidraulika- és elektromos csatlakoztatdsok
B tipus Froccsontd gép lizemeltetése
B tipus Froccsontés kiegészitd technologiai berendezései
B tipus Froccsontd szerszam kezelése
B tipus Froccsontési technologiak
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
.szint Szakmai nyelvii beszédkészség
.szint Viz és levegd bekotés kapcesolasi rajz olvasésa, értelmezése
. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Hozzéarendelt médszerkompetencidk:
Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Idegen nyelvii szakmai szoveg értelmezése 10%
Informéciok 6nalld rendszerezése 10%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely

B~ W W W

Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
40 6ra gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Froccsontésre alkalmas milanyagok feldolgozasi és felhasznalési tulajdonséagai
Frocesontogépek és kiegészitd berendezései
Frocesgép miikodtetése
Froccesszerszamok, szerszamcsere, beallitas
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei

41



Karbantartas, tisztitas

Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés
Szoftverek alkalmazasa

Gép- és munkavédelem

3. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:

179/6.3/2078-06

A tananyagelem megnevezése:

Extrudalasi technologiak

Hozzarendelt feladatkompetencidk:

Biztositja a technologiai utasitas szerint a gyartas biztonsagat

Ellendrzi az extrudergép lizemképességét, a biztonsagi-védelmi eszkdzok miikddod
képességét

Meglévd extrudalési technologidkat beallitja

Sziikség esetén 1) extrudalasi technoldgiat dolgoz ki

Osszehangolja az extrudalasi paramétereket a csatlakozo és kovetd egységek
paramétereinél

Extrudalasi probat végez

Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit

Az extrudalasi technologia paramétereit folyamatosan ellendrzi, sziikség vagy vészhelyzet
esetén beavatkozik

Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:

B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus

Gépek, szerszamok karbantartasa

Gépészet, gépkezelés

Extudergép-, gépsor

Extruder kovetd egységeinek kezelése, iizemeltetése
Extruder technologidk

Folia extrudalas

Lemez extrudalas

Profilextrudalas

Hozzarendelt szakmai készségek:

3. szint
. szint
. szint
. szint
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. szint
4. szint

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Viz és levegd bekotés kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotéelem szereld szerszamok hasznalata

Hozzéarendelt médszerkompetencidk:

Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas

Hozzarendelt személyes kompetencidk:

Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
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Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Idegen nyelvii szakmai szoveg értelmezése 10%
Informéciok 6nallo rendszerezése 10%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
32 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Extrudéléasra alkalmas miianyagok feldolgozasi és felhasznalési tulajdonsagai
Extruderek és kiegészitd berendezései
Extruder-miikodtetés
Extruder szerszamok, szerszamcsere, beallitas
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei
Karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés
Szoftverek alkalmazasa
Gép- és munkavédelem
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/7.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Hore keményed6 mitanyag-technologiak
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Sziikség esetén a feldolgozd gépet €s szerszdmot lizemi hdmérsékletre felfiiti
A hdre keményedd termékgyartasahoz alkalmazott technoldgiai paramétereket a
berendezéseken bedllitja
Sziikség esetén 1) hdre keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a hére keményedd anyag 0sszetevd elemeit azok aranyat modositja
Az adott termék gyartasi technoldgiajat beallitja
Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén
Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Hoére keményedd technikak
B tipus Hoére keményedo feldolgozogépek
B tipus Hoére keményedd feldolgozasok
B tipus Miugyantak kezelése ¢és felhasznalasa
C tipus Uvegszalas erdsitd anyagok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
3. szint Szakmai nyelvii beszédkészség
.szint Viz és levegd bekotés kapcesolasi rajz olvasasa, értelmezése
. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités

W W

44



Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Informéciok 6nallé rendszerezése 20%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
40 6ra gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Hoére keményedd miianyagok és adalékanyagok feldolgozasi és felhasznalési tulajdonséagai
Alkalmazott berendezések, szerszamok, segédeszk6zok, kiegészitd berendezések
Szerszamcsere, beallitas
Berendezések mukodtetése, miveletek
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei
Karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés
Szoftverek alkalmazasa
Gép- és munkavédelem

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/7.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Hegesztési, hoformazasi technologiak

Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Hoéformazasi technologia esetén ellendrzi a h6forméazogép tizemképességét, a biztonsagi-
védelmi eszk6zok miikodoképességét
Sziikség esetén ellendrzi a hegesztd berendezések mitkodoképességét, a biztonsagi €s
védelmi berendezések, kapcsolok miikddo képességét
Sziikség esetén a melegalakitashoz szlikséges szerszamot, sablont cseréli, az installalasi
feladatokat ellatja
Hoéformazas esetén alkalmazza, beallitja az el6z6ekben hasznalt technologiai
Hegesztés esetén bedllitja, alkalmazza a hegesztési technoldgiai paramétereket
Sziikség esetén valtoztatja a h6formazasi paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Folyamatosan ellendrzi a h6formazasi vagy hegesztési technoldgia feldolgozasi
paramétereit, sziikség esetén beavatkozik
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Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Melegalakit6 berendezések (hajlito, brigeld, polirozoé stb.)
B tipus Préslég és vakuumformazasi technikék
B tipus Préslég és vakuumformazas technologidk
B tipus Melegitd és hajlito technikak, technoldgidk
B tipus Hegesztdgépek és kiegészitd berendezései
B tipus Hegesztdszerszamok, sablonok
B tipus Hegesztési technikdk és technologiak
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
.szint Szakmai nyelvii beszédkészség
.szint Viz és levegd bekotés kapcesolasi rajz olvasasa, értelmezése
. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Informéciok 6nallo rendszerezése 20%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
40 6ra gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Viékuum és préslégformazasnal, melegalakitasnal stb. felhasznalhaté miianyagok
tulajdonsagai
Specialis gépek, szerszamok, kiegészitok
Alkalmazott berendezések, szerszamok, segédeszk6zok, kiegészitd berendezések
Szerszamcsere, beallitas
Berendezések mukodtetése, miveletek
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei
Karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés

B~ W W W
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Szoftverek alkalmazasa
Gép- és munkavédelem

3. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:

179/7.3/2078-06

A tananyagelem megnevezése:

Egyéb feldolgozasi technologiak

Hozzarendelt feladatkompetencidk:

Kivalasztja a sziikséges gyartoszerszdmot

Kivalasztja a sziikséges feldolgozogépet-, gépeket és kiegészitdtechnikai-technoldgiai
berendezéseket

Napi karbantartasi feladatokat 1at el (kijavitja az esetlegesen felmeriil6 rendellenességeket)
Dokumentdlja a gyartasi folyamatot

Sziikség esetén a habositasnal hasznalt 6sszetevoket azok aranyat modositja

Az anyagok bekeverésénél, olddszerek, katalizatorok, higitok és mas tiizveszélyes
anyagok kezelésénél fokozott figyelemmel jar el

Héformazasi technologia esetén ellendrzi a h6forméazogép tizemképességét, a biztonsagi-
védelmi eszk6zok miikodoképességét

Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:

B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus
B tipus

Habositasi technikak

Szalhuzas technikai eszkdzeinek és technoldgiai

Martési technikdk és technologidk
Mianyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
Kalanderezés technikai és technologiai
Mtianyagbevonatok készitésének technikai és technologiai
Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologiak
Specialis 0j eljarasok

Hozzarendelt szakmai készségek:

3. szint
. szint
. szint
. szint

B~ W W W

. szint
4. szint

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Szakmai nyelvili beszédkészség

Viz és levegd bekotés kapcsolasi rajz olvasasa, értelmezése
Komplex jelzésrendszerek értelmezése

Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
Kézi és gépi kotéelem szereld szerszdmok hasznalata

Hozzarendelt médszerkompetencidk:

Attekintd képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas

Hozzarendelt személyes kompetencidk:

Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag

Hozzarendelt tarsas kompetencidk:

Hatarozottsag
Motivalhatosag
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Tanul6i tevékenységformak:
Informéciok 6nallé rendszerezése 20%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmithely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
32 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Habgyartasra, szalhtizasra, martasra, feliiletkezelésre, bevonat készitésre stb. alkalmas
mianyagok feldolgozasi és felhasznalasi tulajdonsagai
Specialis adalék- és segédanyagok
Specialis gépek, kiegészitd berendezések, szerszamok
Specialis technologiak, miiveletek, gépek miikddtetése, beallitasa
Alkalmazott berendezések, szerszamok, segédeszk6zok, kiegészitd berendezések
Szerszamcsere, beallitas
Berendezések mukodtetése, miveletek
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei
Napi karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresés, kikiiszobolés, megeldzés
Gép- és munkavédelem

4. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/7.4/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Befejezo miiveletek
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Fém és milanyag munkadarabokat megmunkal (pl. vag, fur, forgacsol, fiirészel, hajlit,
reszel, csiszol)
Termékeket készre szerel
Termék utokezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében
Csomagolast végez
Meghatarozza a miiveleti sorrendet és a felhasznaland6 anyagsziikségletet
Betartja és betartatja a raktari rendet
Az elbirasok szerint szallitja és tarolja a felhasznalt és legyartott anyagokat, félkész- és
késztermékeket
Gyartasi hulladékot eldiras szerint Gijrahasznositja, visszadolgozza és kezeli
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Anyag-és gyartmanyismeret
D tipus Szabvanyok
C tipus Veszélyes hulladékok kezelése
B tipus Froccsontés kiegészitd technologiai berendezései
B tipus Mianyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
B tipus Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologidk
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B tipus Laminalasi technologidk
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
.szint Szakmai nyelvii beszédkészség
.szint Viz és levegd bekotés kapcesolasi rajz olvasésa, értelmezése
. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
. szint Kézi és elemi gépi fémforgacsold szerszamok hasznalata
4. szint Kézi és gépi kotdelem szereld szerszamok hasznalata
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Attekint képesség
Figyelemmegosztas
Problémamegoldas, hibaelharités
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetenciak:
Problémamegold6 képesség
Feleldsségtudat
Megbizhatdsag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Informéciok 6nallo rendszerezése 20%
Szakmai munkavégzés iranyitassal 40%
Hallott szoveg feldolgozas 10%
Folyamatéabrak, késziilék vazlatrajzok értelmezése 10%
Dokumentalas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termel6 tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
30 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Specidlis dsszeszerelok, feliiletkezeldk, sterilizalok stb.
Anyag-gép-szerszam-technoldgia-miivelet-terméktulajdonsag 6sszefiiggések
Nyomdatechnikai eljarasok
Alkalmazott berendezések, szerszamok, segédeszk6zok, kiegészitd berendezések
Szerszamcsere, beallitas
Berendezések mukodtetése, miveletek
Gép, gépsor hibainak, rendellenes miikodésének felismerés, az azonnali beavatkozas esetei
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Karbantartas, tisztitas
Termék hibakeresése, kikiiszobolés, megeldzés
Gép- és munkavédelem
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8. TANANYAGEGYSEG Tananyagegységhez tartozd dsszes tananyageleml
oraszama
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Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/8.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Uj technolégia kidolgozasa
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Sziikség esetén 1) froccstechnoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén 1) extrudalasi technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén extrudalasi technologiat finomit
Sziikség esetén 1) hdre keményedd froccsontési vagy préselési technologiat dolgoz ki
Sziikség esetén a lamindlasi technologiat finomitja
Sziikség esetén valtoztatja a h6formazasi paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén valtoztatja a hegesztési paramétereket, uj technoldgiat dolgoz ki
Sziikség esetén froccsontési technologiat finomit
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Melegitd és hajlito technikak, technologidk
B tipus Habositasi technikak
B tipus Mianyagfeliilet-kezelési technikak és technoldgiak
B tipus Egyéb miianyag-feldolgozasi technikék és technologidk
B tipus Specidlis 0j eljarasok
B tipus Szalhuzés technikai eszkdzeinek és technologiai
B tipus Froccsontési technologiak
B tipus Extruder technologiak
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Folyamatiranyitd szoftverek kezelése és ismerete
3. szint Vezérld szoftverek kezelése
2. szint Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése
3. szint Idegen nyelvii géphasznalati feliratok értelmezése, megértése
3. szint Informacidforrasok kezelése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Modszeres munkavégzés
Kortltekintés, elévigyazatossag
Problémamegoldas, hibaelharités
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Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Figyelemmegosztas
Rugalmassag
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Motivalhat6sag
Kompromisszumkészség
Kezdeményezokészség
Tanuloi tevékenységformak:
Miiveletek gyakorlasa 25%
Technologiai probak végzése 25%
Onallo szakmai munkavégzés kozvetlen iranyitdssal 25%
Onall6 szakmai munkavégzés feliigyelet mellett 25%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
32 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Uj technolégiak kidolgozasanak laboratoriumi, féliizemi és probaiizemi folyamatai
Szervezési és miiszaki feltételek
Dokumentalas
Uj technologia bevezetése
Reklamacidk visszacsatolasa
Hibaanalizis
Alapanyag-gép-szerszdm-technologia-termék tulajdonsag dsszehangoldsa
Mindségbiztositasi rendszer eldirdsai
Mintavételezési modszerek, eljarasok
Méréberendezések és eszkozok

2. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/8.2/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Uj termék kialakitasa
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Terveket, muszaki leirasokat olvas, értelmez
Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez
Termék utokezelését végzi tulajdonsagmaddositas érdekében
Sziikség esetén specialis miiveleteket végez
Az adott termék gyartasi technoldgiajat beallitja
Uj technolégiat dolgoz ki sziikség esetén
Az alkalmazott technoldgiai paramétereket folyamatosan ellendrzi, sziikség esetén
valtoztat, beavatkozik
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazésok:
B tipus Anyag-és gyartmanyismeret
C tipus Gyartasismeret
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D tipus Miiszaki abrazolas
B tipus Miiszaki dokumentacid
C tipus Iranyitastechnikai alapismertek
B tipus Gépek, szerszamok karbantartasa
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Munkadarabrajz olvasasa, értelmezése
. szint Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
.szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
.szint Koznyelvi beszédkészség
.szint Olvasott szakmai szoveg megértése
2. szint Szabadkézi rajzolés
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Problémamegoldas, hibaelharités
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Kovetkeztetési képesség
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Dontés képesség
Precizités
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Visszacsatolasi készség
Kezdeményezokészség
Tanuloi tevékenységformak:
Olvasott szoveg feldolgozasa, jegyzeteléssel 15%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel jegyzeteléssel 80%
Szoveges eldadas egyéni felkésziiléssel 5%
A képzési helyszin jellege:
Tanmiihely
Termeld tanmiihely
Kisiizemi termel6hely
Képzési 1d6:
28 ora gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Uj termékek kidolgozasanak laboratoriumi, féliizemi és probaiizemi folyamatai
Szervezési és miiszaki feltételek
Dokumentalas
Uj termék technologia bevezetése
Reklamacidk visszacsatolasa
Hibaanalizis
Alapanyag-gép-szerszdm-technologia-termék tulajdonsag dsszehangoldsa
Mindségbiztositasi rendszer eldirdsai
Mintavételezési modszerek, eljarasok
Mérdberendezések és eszkdzok

W W W W
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Oraszama
7]
]
- | z2=l=
5|8 ElZE| «»
r r . r . r r - OD ;-‘ ;-‘ o
azonositoja megnevezeése jellege azonositoja g5 2|2 2
S |2 & 5| ©
g ool &o
©
179/9.0/2078-06 [Informatika szk 179/9.1/2078-06 0 0f 54| 54
Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/9.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Informatika
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Technoldgia valtoztatas esetén rogziti, dokumentalja a technologiat
Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyito rendszerek zavartalan miikodését
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Vezérlés-és szabalyzastechnika
B tipus Miiszaki dokumentacid
B tipus Memoridk, adattarolok
C tipus Iranyitastechnikai alapismertek
Hozzarendelt szakmai készségek:
2.szint ECDL 1. m. IT alapismeretek
2. szint ECDL 2. m. Operacios rendszerek
2. szint ECDL 3. m. Szovegszerkesztés
2.szint ECDL 4. m. Tablazatkezelés
2. szint ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés
3. szint Adattarolok kezelése (input, output)
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Rugalmassag
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Informéciok feladattal vezetett rendszerezése 15%
Olvasott szoveg feladattal vezetett rendszerezése 15%
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Hallott szoveg feladattal vezetett rendszerezése 50%
Adatgytijtés géprendszer lizemelésérdl 20%
A képzési helyszin jellege:
Szamitogép-terem
Képzési 1d6:
54 é6ra gyakorlat gyakorlati képzési csoportban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Szamitogép és kornyezete, perifériak
Szamitogépes szoftverek csoportositasa
Operacids rendszerek csoportositasa
Szamitogépek ki-bekapcsolasa, rendszerszoftverek inditasa
Szovegszerkesztés
A dokumentum elemei, szoveg és dokumentum formazésa, tdblazatkészités, masolas,
beillesztés, kivagas, nyomtatas
Prezentacio készitése
Office-program kezelése
Specialis szoftverek kezelése, azokkal munkavégzés
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10. TANANYAGEGYSEG Tananyagegységhez tartoz6 Osszes tananyageleml
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:

179/10.1/2078-06

A tananyagelem megnevezése:

Munka- és kornyezetvédelem

Hozzarendelt feladatkompetencidk:

Meggy6zddik a munkahely altalanos biztonséagi allapotarol

A munkavégzéssel Osszefiiggd altalanos szabalyokat alkalmazza

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi, valamint a szakmara,
szerelési-javitasi technologidra vonatkozo eldirasokat

Részt vesz a munka- és balesetvédelmi oktatason

Gondoskodik a munka-, tiz- és balesetvédelmi eszkdzokrol és azok hasznalhatosagarol
Részt vesz a tlizoltasban, mentésben, elsdsegélyt nyujt

Betartja és betartatja a veszélyes és a szelektiv hulladékgytijtés szabalyait, a veszélyes
anyagokra vonatkoz6 eldirasokat

A gyartasi hulladékot a technoldgiai utasitasban leirtak szerint 6sszegytjti és tarolja

Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:

B tipus
C tipus
C tipus
C tipus
C tipus
C tipus
C tipus

Altalanos munkavédelem
Erintésvédelem
Elsdsegélynyujtas

Altalanos tiizvédelem

Ttizolt6 késziilékek
Kornyezetvédelem

Veszélyes hulladékok kezelése

Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Villamos bekotések, csatlakoztatasok elvégzése
3. szint Komplex jelzésrendszerek értelmezése
3. szint Anyagmozgat6 és- emeld berendezések hasznalata
3. szint Els6segély eszkozeinek hasznalata
Hozzéarendelt médszerkompetencidk:

Kortltekintés, elévigyazatossag

Hozzarendelt személyes kompetenciak:

Feleldsségtudat
Monotonia-tiirés
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Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetdség

Tanul6i tevékenységformak:
Olvasott szoveg feldolgozasa 60%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel jegyzeteléssel 20%
Tesztfeladat 20%

A képzési helyszin jellege:
Tanterem

Képzési 1d6:
25 ora elmélet osztalykeretben

A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Munkavédelem célja, alapfogalmai
Szervezeti és jogi kérdések
Munkavégzés személyi és targyi feltételei
Foglalkozasegészségiigy
Vegyi anyagok biztonsagtechnikaja
"R" és "S" mondatok
Miianyagipar biztonsagtechnikaja
Elsdsegélynyujtas
Oldoszerek alkalmazasa, veszélyei
Specialis miianyagiparban keletkezett tiizek oltasa
Vegyianyagok kornyezeti hatasa, levegd €s vizszennyezések
Kornyezetvédelemre vonatkozo6 eldirasok, jogszabalyok, kdrnyezetvédelmi hatdsdgok
Szennyezdanyagok képzddésének visszaszoritasa
Hulladékok feldolgozasi technoldgiaba visszavezetése
Veszélyes hulladékok kezelése, tarolasa, megsemmisitése
Hulladék jrahasznositasa
Tizvédelem, fogalmak, tlizveszélyes anyagok, tlizveszélyességi osztalyok, tlizoltas
anyagai, eszkozei, és azok hasznalata
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Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/11.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Dokumentalas
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Dokumentdlja a gyartasi folyamatot
A dokumentéciok alapjan napi elszamolast, anyag- és energiamérleget készit
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
C tipus Gyartasismeret
B tipus Miiszaki dokumentacid
B tipus Froccsontési technologiak
B tipus Extruder technologiak
B tipus Préslég és vakuumformazas technologidk
B tipus Hegesztési technikdk és technologiak
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Adattarolok kezelése (input, output)
3. szint Olvasott koznyelvi szoveg megértése
3. szint Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
3. szint Kdoznyelvi beszédkészség
3. szint Informacidforrasok kezelése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Attekintd képesség
Modszeres munkavégzés
Rendszerben val6 gondolkodas
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Precizités
Rugalmassag
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetencidk:
Motivalhatosag
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Tanuloi tevékenységformak:
Hallott szoveg 6nallo feldolgozéasa 20%
Olvasott szoveg 6nallo feldolgozasa 30%
Informaci6 6nalld rendszerezése 30%
Széveges demonstracids eléadas 20%
A képzési helyszin jellege:
Tanterem
Képzési 1d6:
20 6ra elmélet csoportbontasban
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Gyartasi folyamatokkal, miiveletekkel kapcsolatos eldirds szerinti dokumentalas
Mindségbiztositasi rendszerbdl kovetkezd dokumentalas
Alapanyag, gyartaskozi és végtermék ellendrzési vizsgalatok eredményeinek
dokumentalésa, feldolgozasa
Reklamacié feldolgozas, nyomonkdvethetdség
Munkajoggal, munkavédelemmel, biztonsagtechnikdval kapcsolatos adminisztracid
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1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/12.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Idegen nyelv
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Szamitogépet és perifériait kezeli
Adatokat beolvas, adatokat ment szamitdgépes tarold eszkdzokre
Terveket, muiszaki leirasokat olvas, értelmez
Ellendrzi és biztositja a folyamatiranyit6 rendszerek zavartalan miikodését
Biztositja a technologiai utasitds szerint a gyartds biztonsagat
A munkafeladatok elvégzését, tevékenységét dokumentalja
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
B tipus Froccsontd gép lizemeltetése
B tipus Hore keményedd feldolgozdgépek
B tipus Extudergép-, gépsor
B tipus Melegalakit6 berendezések (hajlito, brigeld, polirozoé stb.)
B tipus Specidlis 0j eljarasok
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Idegen nyelvii specidlis szoftverek kezelése
szint Idegen nyelvii olvasott szoveg megértése
szint Idegen nyelvii fogalmazas irasban
szint Idegen nyelvii hallott szoveg megértése
szint Idegen nyelvii beszédkészség
3. szint Idegen nyelvii géphaszndlati feliratok értelmezése, megértése
Hozzarendelt modszerkompetenciak:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Rugalmassag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Motivalhatosag
Tanuloi tevékenységformak:
Olvasott szoveg 6nallo feldolgozasa 20%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel 40%
Komplex jelzésrendszer értelmezése 40%

2.
2.
2.
2.
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A képzési helyszin jellege:
Tanterem
Képzési 1d6:
40 6ra elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Idegen nyelvi alapismeretek
Uzemben hasznalt eszkdzok, gépek, berendezések, anyagok megnevezései, jellemzd
kifejezések
Idegen nyelvii (német, angol) technologiai leirasok, szabvanyok stb. értelmezése
Kezelési, muveleti utasitasok forditasa, értelmezése
Szakmai szoszedet alapjan legfontosabb kifejezések, szoosszetételek értelmezése,
alkalmazasa
Idegen nyelvii szakmai tovabbképzés
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13. TANANYAGEGYSEG Tananyagegységhez tartoz6 Osszes tananyageleml
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Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/13.1/2078-06

A tananyagelem megnevezése:
Vallalkozasi ismeretek
Hozzarendelt feladatkompetencidk:
Arukiséré dokumentumokat kezel, tolt ki
Napi anyagelszamolast készit
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazésok:
D tipus Szabvanyok
C tipus Kozgazdasdg, munkaiigy €¢s munkavédelem
Hozzarendelt szakmai készségek:
3. szint Olvasott kdznyelvi szoveg megértése
3. szint Koznyelvi szoveg fogalmazasa irdsban
3. szint Koznyelvi szoveg hallas utani megértése
3. szint Kdoznyelvi beszédkészség
3. szint Informacidforrasok kezelése
Hozzarendelt médszerkompetencidk:
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa
Kovetkeztetési képesség
Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Problémamegold6 képesség
Dontés képesség
Feleldsségtudat
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Kozérthetdség
Tanuloi tevékenységformak:
Olvasott szoveg 6nallo feldolgozasa 20%
Hallott szoveg feldolgozésa jegyzeteléssel 80%
A képzési helyszin jellege:
Tanterem
Képzési 1d6:
12 6ra elmélet osztalykeretben
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A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Munkajogi jogforrasok
Munkaviszony létesitésének, folytatasanak, befejezésének szabalyai
Munkatigyi vitdk
Munkaltat6 és munkavallal6 jogai, kdtelességei
Munkafeltételek
Villalkozasi, tarsasagi formak
Villalkozasok szervezése, anyagi eszkdzok és human erdéforrasok
Ado6zas fogalmai, rendje, egyes adoformak (tarsasagi, AFA stb.) Vallalkozasok adozasa,
jérulékok fizetési kotelezettségei
Munkafolyamatok szervezése
Munkaerdiranyitas
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Megjegyzés: "sza" = szakmai alapképzés; "szk" = szakmai képzés

1. tananyagelem
A tananyagelem azonositdja:
179/14.1/2078-06
A tananyagelem megnevezése:
Minéségbiztositas
Hozzarendelt feladatkompetenciak:
Mindségbiztositasi dokumentumokat kezel, tolt ki
Mechanikus és elektromos eszkozokkel, miiszerekkel méréseket végez
Megfeleldség biztositas hianyéaban leéllitja a termelést
Betartja a mindségbiztositasi, mindségiranyitasi rendszer eldirasait
Folyamatosan ellendrzi, ellendrizteti a gyartas menetét, a termékek mennyiségét és
mindségét
Mintat vesz, vetet a mindségellendrzéshez
Sziikség esetén beavatkozik, valtoztatja a feldolgozas paramétereit
Sziikség esetén segitséget kér (technologus, MEOS, felettes)
Hozzarendelt szakmai ismeretalkalmazasok:
D tipus Elektromechanikus mérémiiszerek
C tipus Mechanikai mérémiszerek
B tipus Anyag-és gyartmanyismeret
D tipus Miiszaki abrazolas
D tipus Szabvanyok
B tipus Miiszaki dokumentacid
B tipus Memoridk, adattarolok
B tipus Méréstechnika alapjai
Hozzarendelt szakmai készségek:
2. szint ECDL 2. m. Operacids rendszerek
2. szint ECDL 3. m. Szovegszerkesztés
2. szint ECDL 4. m. Tablazatkezelés
2.szint ECDL 5. m. Adatbazis-kezelés
3. szint Miszaki rajz olvasésa, értelmezése
4. szint Tolomérce, mikrométer hasznalata
Hozzéarendelt médszerkompetencidk:
Attekintd képesség
Rendszerben val6 gondolkodas
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Hozzarendelt személyes kompetencidk:
Dontés képesség
Precizités
Onallosag
Hozzarendelt tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Tanuloi tevékenységformak:
Olvasott szoveg 6nallo feldolgozasa 15%
Informaciok 6nall6 rendszerezése 15%
frasos elemzések készitése 30%
Miiszaki rajz értelmezése 20%
Miiszaki rajz elemzése, hibakeresés 20%
A képzési helyszin jellege:
Szamitogép-terem
Tanmiihely
Képzési 1d6:
35 ora elmélet osztalykeretben
A tananyagelem tartalmanak tomor meghatarozasa:
Mindségiigyi, mindségiranyitasi fogalmak
Mindségbiztositas és mindség-ellendrzés szervezete
Villalati mindségiranyitasi rendszer szervezetei, feladatai
Korszerli mindségbiztositasi technikak, modszerek
Reklamacidk visszacsatolasa a technoldgiara, recepturara, szerkezetre
Méréstechnika
Meért és valodi érték, eldiras
Hibafogalom
Mintavételi eldirasok
Mérdmiiszer pontossaganak beallitdsa
Korelacio
Kozépérték, szoras, gyakorisadg fogalma
Szamitasok
Mindségképesség (gép, folyamat)
Mindségiigyi dokumentaciok
Termék tanusitas
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