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ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

1. dbra. Ipartelepen taldlhato mazolt fémszerkezet

On egy nagyvallalat telephelyén kapott munkalehet§séget, mint karbantarté fest6. Az
ipartelepen nagyrészt kiilonb6zé fémszerkezetek korrozidvédelmét, tlzvédelmét Kkell
biztositani festékbevonatokkal, tervszerli megel6zé karbantartds (TMK) keretein bell és
egyéb vezet6i utasitdsnak megfelelve. A tervezett karbantartasi munkdk sordn ki kell
valasztani a felGjitandd feliileteken alkalmazhaté technoldgiat, meg kell rendelni a
szlikséges festékanyagokat. Az elézetes tervek szerint feltjitasra keril 125m hosszu 180cm
magas kerités melynek racsosztasa 12cm. Mazolni sziikséges az Uj bejarati kaput 5x1,8m
(12cm racsosztasu). Atfestésre keriil 25m horganyzott ereszcsatorna kiteritett szélessége
66cm. Az irodaépiletek 0j flitési rendszerének csoveit is mazolni kell 70m hosszan
15mm@. Az 6sszesen 24m2 aluminiumlemez boritasi miihely ajték mazolasat is utasitasba
adtak. Az egyik miihely 50mz2-es festendd feliletli acél tet6szerkezetét tlizvédé bevonattal
kell ellatni funkciovaltas miatt.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Fémfeliletek tulajdonsagai

A fémfeliiletek tobb lényeges tulajdonsagukban eltérnek a fa, illetve fal fellletektdl, ezért
mas technolégidkat, festékanyagokat alkalmazunk a rdjuk kerilé védébevonatok
kialakitasanal. A fa illetve fal feliiletek rendszerint porusosak emiatt szivoképességiik van. A
fém feliiletek az el6z6 anyagokkal ellentétben tomorek, szivoképességiik nincs. Ezt a
tulajdonsagat a fém feluleteknek figyelembe kell venni a festékanyagok felhordasanal,
higitasanal. Munkavédelmi szempontbdl is fontos, hogy a fémek jol vezetik az elektromos
aramot és a hé6t. A vas és acélfeliiletek hatranyos tulajdonsaga az oxidacié, korrézié. A vas
és acél feliiletek tobbsége oxidalodik, korrodal (kivétel a rozsdamentes otvozetek) ez az
elektrokémiai folyamat tonkreteszi a fém fellletét id6ével pedig az egész szerkezetet. A
rozsddsodas porézussa teszi a vas és acél fellletét igy a korréziét okozé nedvesség egyre
mélyebben képes behatolni az anyagba. A rozsdas fém térfogata megnd, ezért a
festékbevonat levalik a feliletrél. Az aluminium felllete is oxidalodik de, az aluminium
oxidrétege tomor nincsenek benne pdérusok, rések, igy védoréteget képez a feliileten.

"Mi a rozsda? A rozsda sargas- vagy vorosbarna szinl, nem 06sszefliggd, pordzus réteg,
amely vas-oxidot, hidroxidot és esetenként vas-sékat is tartalmaz. A légkorben jelenlévd
szén-dioxid, az ipari fustgazok, a kéndioxid, a sos tengeri levegd, a kozutak téli sézasa
gyorsitjdk a rozsdasodasi folyamatot, a vas oxiddcios folyamatat."

1 Forrds: Festékunio: Szobafest6-mazolé és tapétazé alapismeret (CD)
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2. dbra. Feldjitdsra vdro rozsddsodott acélfeliilet

2. Vas és acélfeliletek mazolasa

Festé altal alkalmazhaté technolégidk:

- zomanclakkozas

- olajmazolas

- tlzvédd bevonatok
Uj (festetlen) vas és-acél feliiletek, szerkezetek zomanclakkozasanak technolégidja:

- felllet tisztitasa, oxidmentesitése

- elsé korrozidgatld alapozas

- igény szerint fellileti hibdk javitdsa tapaszolas, csiszolds, portalanitas

- masodik korréziégatlé alapozas

- zomanclakkozas két rétegben
A korszeri festékanyagok alkalmazdasaval idét és munkdat spérolhatunk. A felhasznalasi
igényeket szem el6tt tartva, a festékgyarték kifejlesztették a kodzvetlenil rozsdas feliiletre
felhordhatd festékeket. igy nem sziikséges az oxidmentesités, korr6ziégatlé alapozas. A
festéket két rétegben kodzvetlenil a zsirtalanitott fém feliiletre hordjuk fel.
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Festett vas és acélszerkezetek felujité vagy karbantarté mazolasanal el6zetes felilet,
bevonat vizsgdlattal meg kell allapitani, hogy karbantartasra vagy feldjitdsra van-e sziikség.
Ha a régi bevonat teljes keresztmetszetében sériilt, akkor feldjitast kell alkalmazni, amely
sordn a régi tonkrement bevonatot eltavolitjuk, és Uj bevonatrendszert épitiink ki. Ha a
bevonat csak esztétikailag nem felel meg az elvardsoknak, akkor 0j fedéréteg mazolasaval
karbantartjuk. A bevonat eltavolitasrol bévebb informaciét talal a "Meglévé feliiletképzés
eltavolitdsanak anyagai fa fal fém feliileten" cimd tanulasiranyitéban.

A korréziogatlé alapozét megfelel6 rétegvastagsdgban kell felhordani a megtisztitott,
oxidmentesitett felliletre. A rétegvastagsagot a festék gydrtéja hatarozza meg. Bévebb
informaciét ad a korrézidgatlé alapozasrdl a"Korrézidgatld alapozas" cimi tanulasiranyito.
Zomanclakkozds igényesebb kivitelben Osszetettebb technolégidt, specialis festékanyagokat
igényel. Lakkcsiszolt mazolas miveleti sorrendje:

- feliilet tisztitdsa, oxidmentesitése

- elsé korrézidgatlé alapozas

- igény szerint fellileti hibdk javitdsa tapaszolas, csiszolds, portalanitds
- masodik korréziégatlé alapozas

- simito tapaszolas, csiszolas, portalanitas

- széro-tapaszolds, a csiszolasnyomok elfedése

- kozbens6 mazolas, kétkomponensi zomancfestékkel

- lakkgittelés, csiszolds, portalanitas

- fedémazolas kétkomponensii zomancfestékkel

- bevonat atkeményedése utan polirozas

3. dbra. Nitro higitdsu szorotapasz?

2 Kép forrasa: http://www.arukereso.hu 2010.10.28.

4




FEM FELULETEK MAZOLASA

A kétkomponensii poliuretan kotéanyagi zomancfestékek bevonata kopasallobb,
keményebb, mint a hagyomanyos zomadancoké, ezért jol polirozhatéak. Hamarabb
atkeményednek. Alkalmazhaté kétkomponensili zomancfesték: "REZOLUX® zomanc™. A
polirozast csak atkeményedett bevonaton szabad megkezdeni, mert a lagy bevonatok nem
birjak ki a polirozast, megsérilhetnek.

Az olajmazolas és a zomanclakkozas az alkalmazott festékanyagokban kiilonbozik. Az
olajmazolas soran alkalmazott olajfesték kot6anyaga szaradd novényi olaj. Ezért konnyebb
ecsettel eldolgozni, (jobban csuszik) de megfolyasra is hajlamos fliggéleges feliileten. Az
alkalmazhat6 festékanyagokrél tobb informdaciét szerezhet "A mdzolds anyagai" cimd
tanulasiranyitébol.

Olajmazolas 0j (festetlen) vas és acél feliileten, szerkezeten:
- felllet tisztitdsa, oxidmentesitése
- elsé korrozidgatlé alapozas
- igény szerint fellileti hibdk javitdsa tapaszolas, csiszolds, portalanitas
- masodik korréziégatlé alapozas
- olajmazolas két rétegben

DUROL
Olajfesték

4. dbra. Alapozott fém feliileten alkalmazhato olajfesték*

Az olajmazolas felljitdsa, karbantartasa esetén ugyanugy kell eljarni, mint a
zomanclakkozds technoldgidjanal!

3 http://www.budalakkinnova.hu/hun/termekek/ 2010.10.28.

4 Kép forrasa: http://supralux.hu 2010.10.28.
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3. Tlizvédo6 bevonatok

Tlizvéd6 bevonatok célja, tliz esetén megvédeni az acélszerkezeteket a tulmelegedéstél. Az
acélszerkezet 500°C feletti homérsékleten elveszitheti statikai tartoképességét,
osszeroskadhat. A tlizvédé bevonat anyaga magas hé hatdasdra habosodik, hdti a
fémszerkezetet a tulheviléstél. Védéhatast percekben mérik, meddig képes megvédeni tliz
esetén a szerkezetet a tulmelegedéstdl. Esetleges tliz esetén sokat jelenthet akar 5 perc is a
mentés tlizoltas szempontjabél.

Rendszer felépitése

FEDOMAZOLAS

TUZVEDO FESTES

———— KORROZIOGATLO ALAPOZAS

5. dbra. Tuzvédo bevonats

5 Kép forrasa: http://www.baudocu.hu/11/company/22/65/57/product348500_11.html
2010. 10.28.
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Miaszaki jellemzdk:

Szaraz filmréteg: matt
Szaradasi ido levegon: a felhordott
rétegvastagsagtal figgden. Szellds
helyen, 25 0C-on a 600 u nedves
filmréteg néhany 6ra malva felllfesthetd,
és kb. 24 dra malva teljesen kiszarad.
Kiszerelés: 20kg 1 Darab/karton
Szinvalaszték: 1015 Fehér

SRV B A

Gebrauchsfertig  Pinsel Rolle Spritzpistole Airless-pistole
Felhaszndldsra kész Ecsettel Hengerrel Szordpisstoliyal Airess pisztollyal

6. dbra. Tlizvéddé bevono anyagé

4. Cink és aluminium feltletek mazolasa

7. dbra. Horganyzott ereszcsatorna’”

6 Kép forrasa: http://www.orizzonti.hu/p0303.html 2010.10.28.

7 Kép forrasa: tavmunkalehetoseg.com 2010.10.28.
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A nem vas fémek mazolasa specialis festékanyagokat igényel, mivel nem minden
festékanyag képes megfeleléen tapadni ezekhez, a feliiletekhez. Gyakori hiba a horganyzott
ereszcsatornak festésénél a leveles levalas, taskasodas. Az aluminium fellletek altalaban
nem igényelnek festékbevonatos védelmet, de dekoracios céllal gyakran mazolast kérnek
ezekre, a feliiletekre is. A horganyzott és aluminium feliiletek mazolasanal specidlis
alapozofestékeket sziikséges alkalmazni, amelyek megfeleléen tapadnak az alapfeliilethez,
és jo tapadast biztositanak a rajuk keriil6é fedéfestékrétegeknek.

TISZAKORR

' 8% kdnnydfém -’*"'F_‘W

8. dbra. Tiszakorr korroziogdtlo alapozo horganyzott és aluminium feliileten is alkalmazhato
8

5. Futotestek, flitéscsdvek mazolasa

"A flit6testek festékbevonatai a nagy hémérséklet-ingadozasok miatt erés igénybevételnek
vannak kitéve, ezért kiilonosen jol kell tapadniuk, kelléen rugalmasnak kell lennilk, és nagy
legyen a héallésaguk. A kotGanyagok koézal az alkidgyanta max. 120-130 °C-ig, a
poliuretanok max. 160 °C-ig az epoximiigyantak max. 200 °C-ig, a leggyakoribb fehér
pigment a titandioxid 250 “C-ig héallé. A melegviz-fiitések max. 90 “C-ra melegedhetnek
fel, a g6zfiitések és atfolydcsdveik max. 160 °C-ig héallo festékeket igényelnek. A fémpor
pigmentek héallésaga rendkiviil magas, viszont lemezes szerkezetik (pikkelypancél) miatt a
hésugarak visszaverése altal kb. 20 %-kal csokkenthetik a flitési teljesitményt. A lakdsok
melegviz-flitési berendezéseihez altalaban alig sargulé alkid vagy alkidakrilat kétéanyagu
flit6test zomancfestékeket hasznalnak."? Flitétest és flitéscsovek mazolasdnak technoldgidja
Uj (festetlen) fellileten:

8 Kép forrasa: http://supralux.hu 2010.10.28.

9 Forras: Festékunio alapitvany Szobafest6—- mazolo és tapétazé alapismeretek (CD)
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- Felulet tisztitasa oxidmentesités, zsirtalanitas

- Korrézidgatlé alapozas

- Zomanclakkozas két rétegben
Flit6testek felGjitd mazolasat akkor szikséges végezni, amikor a régi bevonat mar nem
megfeleléen tapad az alapfeliilethez. A tonkrement bevonatot el kell tavolitani maratassal
vagy szemcseszorassal vagy, égetéssel és Uj bevonatrendszert kell kialakitani a feliileten. Ha
a mazolas jél tapad az alapfelillethez, de esztétikailag mar nem megfelel6, akkor csak
csiszoldassal megmattitjuk a fellletét és 0j feddéréteget hordunk fel rd. A hdéalld
zomancfestékekrdl bévebb informaciot taldlsz "A mazolads anyagai” cimi tanulasiranyitéban.

6. Mazolas kivitelezésének modszerei
A fém feluletek mazolasanal alkalmazhaté modszerek:

- Ecsetelés

- Hengerezés

- Elektromagneses festékszéras

- Alacsonynyomasu festékszoras

- Kompresszoros festékszéras

- Nagynyomadsu levegémentes festékszoras

- Elektrosztatikus festékszoras

- Merit6 flrdé
Ecseteléses festékfelhorddas a kisipari munkdk sordn a legelterjedtebb. Ecsetelés
alkalmazhatésagat a festékanyag tipusa is meghatdrozza. A gyorsan szaradé festékanyagok
(példaul nitro zomanc) felhordasa esetén csak kisebb fellleteken célszer(i alkalmazni, mert a
gyors szaradas kovetkeztében nincs id6 a megfelelé festékoszlatasra, eldolgozasra nagy
egybefliggé feliileten.
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9. dbra. Ecseteléses festékfelhordds

Hengerezéses festékfelhordasi mod termelékenyen alkalmazhaté nagyobb, kevéshé
Osszetett fellileteken. Az agresszivabb oldészer(i festékek alkalmazdasandl fenn all a veszélye
annak, hogy a lakhenger anyagat tonkreteszi a festék olddszere. Alacsony nyomasu
festékszoras esetén alacsonynyomasu leveg6aramlas segitségévek juttatjuk a feliiletre a
festékanyagot. Eljaras elénye a kisebb festékanyag veszteség, mert az alacsonynyomasu
leveg6aramlas kisebb festékkoddel jar.

10
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10. dbra. Alacsonynyomasu festékszoro gép’?

Elektromagneses festékszéras ‘barkdcs jellegl kisiparban alkalmazhaté festékszoérasi
modszer. A szOrépisztoly belsejében egy elektromagnessel rezgémozgasba hozott dugattyu
felszivja a festéket a tartalybol, és nagy nyomassal kipréseli a fuvékan. A kisgép szakaszos
tzemd, tilmelegedés miatt gyakran le kell allni a munkaval.

10 Kép forrasa: airlesspaintsprayer-pump.com 2010.10.28.

11
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11. dbra. Elektromdgneses festékszoro pisztoly alkalmazdsa'’

11 Kép forrdsa: onlineszerszam.hu 2010.10.28.

12
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Kompresszoros festékszéras estén kompresszorral elGallitott siiritett levegd segitségével
juttatjuk a fellletre a festékanyagokat. Az eljaras elényei: esztétikus feliiletet lehet
kialakitani vele, termelékeny munkavégzésre alkalmas. Hatranyai: a festékkod miatt fellépé
festékanyag veszteség jelentds, a nem festett feliileteket gondosan kell takarni, védeni a
festékszennyez6dést6l, magasabb oldoszerigény miatt kornyezetszennyez6bb. A
kompresszor altal el6allitott tartalyban 1évé 8-10 bar levegbnyomast a reduktor
szabalyzojaval allithatjuk be 2,5-4,5 bar nyomdsra a tomlé és a széropisztoly iranyaban. A
szOrépisztolyon taldlhatd levegé mennyiség szabalyzoval bedllithatjuk a szérasi képet. A
prébaszoras soran szabalyos ovdlis szorasi kép a megfelelé. A festékanyag mennyiségét a
szOrépisztoly festéktljének allitasaval szabalyozhatjuk.

Kompresszor karbantartdsa: A munkavégzés utan kikapcsoljuk, levegétartaly aljan talalhat6
leeresztdszeleppel kiengedjik a légnyomast és a leveg6bdl kicsapodé vizet. Meghatarozott
lUzemodra elteltével ellendrizziik az olaj mennyiséget, minéséget sziikség esetén olajat
cseréliink. Szorépisztoly karbantartdsa: a munka befejezése utan a festék oldoszerével
atfajatjuk a szérdpisztolyt, majd szétszerelve elmossuk higitéval, és szarazratorolt
allapotban osszeszereljik.

hengerfe]
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12. dbra. Kompresszor részej’?

12 Kép forrdsa: http://www.ezermester.hu/articles/article.php?getarticle=93 2010.10.28.
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13. dbra. Alsotartdlyos szoropisztoly részej’3

Nagynyomasu, levegémentes festékszoérdas termelékeny eljaras, nagy egybefliggd feliileten
alkalmazhaté gazdasagosan. A festékszord berendezés nagy nyomadsra oOsszepréseli a
festékanyagot, amely a fuvokan keresztil légtérbe jutva a rahaté nyomdas megsziinésével
kitagul, szétporlad. Nagynyomdsu festékszérd berendezés Gizemeltetése:

meggy6z6dink a tomlSk sértetlenségérdl és megfeleld rogzitésérdl

- kivalasztjuk a festékanyaghoz megfelel6 flvékat, belehelyezziik a szérépisztolyba
- aszivétdmlét és a visszafolyd-tomldét belehelyezziik a festékbe

- a nyomasirany-valtékapcsolét keringeté allasba allitjuk

- beinditjuk a szivattyut és légtelenitjiik a rendszert

- nyomasirany-valtékapcsolét nyomé allasba kapcsoljuk, légtelenitjik a festéktomlét
- beadllitjuk a festéknyomast a nyomasszabalyzéval

- a megfeleld szérasi képpel elvégezziik a festékszorast

Nagynyomasu festékszord berendezés karbantartdsa: a festékszéras befejezése utan, a
festék oldoszerébe helyezziik a szivotomlét és a visszafolyd tomlSt, a nyomasirany-
valtékapcsolot keringeté allasba allitjuk, atjaratjuk a berendezésen az oldoszert. A
nyomasirany-valtékapcsolét nyomo allasba kapcsoljuk festék oldészerével, atfujatjuk a
rendszert.

13 Kép forrasa: sokbolt.hu 2010.10.28.
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A festékszord lizemeltetése kozben ne iranyitsuk a festéksugarat magunk és masok
iranyaba! Nagynyomdsu festékszoré berendezés javitasat csak szakszerviz végezheti! Ne

hasznaljunk sérilt tomlét, berendezést!

Visszafolyo
T tomlo e i
szivotomlo - fuvoka

y
\ / "'Tﬁzlél
= \ : | szoropisztoly

elektromos szivattya
kapcsoloja

nyomasszabalyzo
kapcsolo

nyomasirany
valté kapcsolo

T\ nagynyomasti

festektomlo

14. dbra. Levegomentes nagynyomadstu festékszoro berendezés’+

.z

és a festék kozott elektrosztatikus toltéskiilonbséget hoznak létre és igy a fém felilet
magahoz, vonzza a festékanyagot. Ezzel az eljarassal jelentés mértékben csdokkenthetd a

festékkodbdl adodo anyagveszteség.

14 Kép forrdsa: mysite.mweb.co.za 2010.10.28.
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15. abra. Elektrosztatikus festékszords'’s

Festékszorasos eljardsoknal fokozott tliz és robbanasveszély allfent olddszeres festék
esetén, ezért dohanyzas és nyiltlang hasznalata tilos! Csak a festékgyarté altal
festékszorasra alkalmasnak tartott festékek szorhatéak! Munkavégzés kozben zart ruhazat
és légzésvédo aktivszén-sziirés maszk viselése kotelezd!

Merité flirdés eljaras a nagyipari termelésre jellemzé. Koltséges specialis festékanyagot és
berendezéseket igényel. Jellemzéen az autdgyartds soran alkalmazzdk a karosszéria
korréziovédo bevonatanak kialakitasara.

15 Kép forrdsa: paintservice.hu 2010.10.28.
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16. dbra. Karosszéria korroziovédo meritd flirddje’6

7. Festékanyag szukséglet meghatarozasa

A fémfelilet mazoldsanal festékanyag sziikségletet a festékanyag gydrtdjanak informacioi
alapjan a legegyszerlibb  meghatdrozni. A festékek kiaddssagat leolvashatjuk a
csomagolasardl vagy a miszaki adatlapjardl, altalaban liter/m2 formaban. Ugyelni kell a
rétegszamra és a rétegvastagsagra is. A festendd feliiletet m2-ben meghatarozni mar
Osszetettebb feladat, mer a feliiletek tdbbnyire tagoltak nem egybefiiggék. A
festékszikséglet felmérésének szabdlyai fém fellleten:

- Az egybefliggdé feliileteket melyek Kkiteritett szélessége 25 cm feletti m?2
(négyzetméterben) mérjiik.

- A csoveket melyeknek kiteritett szélessége 25 cm alatti m (méterben) mérjik. ( a
festékanyag-szikséglet meghatdrozasanal célszerd 1m csé kiteritett fellletét
meghatdrozni és megszorozni a festend6 csé hosszaval)

- Aprobb targyakat db (darabszamban) szamolhatjuk el.

- Vasracsok felmérése: Ha a racsosztdsok kozotti tdvolsag 10 cm-nél nagyobb
kétoldali mazolas esetén is csak egy oldalként szamoljuk el.

16 Kép forrasa: http://www.volkswagen-poznan.pl/lakiernia_en 2010.10.28.
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- Drotkeritéseket, ha a lyukbdségilk 3 cm vagy ennél kisebb kétoldali mazolasként
szamolhatjuk el. Ha a lyukbéség 3 cm-nél nagyobb kétoldali mazolas esetén is csak
egy oldalnak szamoljuk.

- A régi bordazott radiatorok felmérésénél, az egy borda magassag és szélesség
adatabol szamitott négyzetméter 2,5 szérosével kell szamolnunk bordanként.

- Hullamlemez feliileteket a szélességi és hosszlUsagi méretekb6l szamitott
négyzetméter 1,3 szorosaval kell elszamolni egyoldali mazolas esetén.

A mazoldé munkak elszamolasanal az épitdipari normagydljtemény ad tampontot a koltségek
kiszamitdsdhoz. A 47-021 Szakipari munkdk, Feliiletképzés (festés, mazolas, tapétazas,
korréziovédelem) Acélfeliiletek mazolasa, cimszo6 alatt.

Osszefoglalasként vilasz az esetfelvetésre

Kerités karbantarté mazoldsa: 125m x1,8m=225m2 a 12cm -es rdacsosztas miatt egyoldali
mazolasként szamoljuk, kétoldali mazolast kiviteleziink. Festéksziikséglet Durol zomanc két
rétegben 5m?/liter két rétegben, 225/5=45liter zomanc sziikséges.

Bejarati kapu mdazoldsa: 5m x1,8m= 9m2 a 12cm -es racsosztas miatt egyoldali mazolasként
szamoljuk, kétoldali mazolast Kkiviteleziink. Festéksziikséglet: koralkyd korréziogatléd
alapozé 6m?/liter két rétegben 1,5liter sziikséges, Durol zomanc két rétegben 5m2/liter két
rétegben 9/5=1,8liter szlikséges.

Ereszcsatorna festése: 25m x0,66m=16,5m2, Tiszakorr korrézidgatlé alapozé kiaddssaga
12m?2/liter egy rétegben 16,5/12=1,4liter sziikséges. Orkan zomanc kiadéssaga 12mz2/liter
16,5/12=1,4liter sziikséges.

FlitéscsG festése 1,5cm atméréjd csé kiteritve 1,5 x3,14=4,71cm=0,0471m x70m=3,3m?2
Astralin radidtorzomanc kiadossdga 5m?/liter két rétegben, szilkséges mennyiség,
3,3/5=0,66liter.

Aluminium lemez ajté 24m2 Tiszakorr korrézidgatld alapozé kiaddssaga 12m2/liter egy
rétegben 24/12=2liter szikséges. Orkdn zomdnc kiad6ssdga 12m?/liter 24/12=2liter
szlikséges.

Tlizvéd6 bevonat 50m2 POLILACK-A tlizvéd6anyag kiadéssaga 0,9kg/m2 30 perces védelmet
nyujt. 50x0,9=45kg szlikséges.
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TANULASIRANYITO

Keressen fel festékszaklizletet, gyljtson informaciét az ott kaphaté korréziévédo
festékbevonat rendszerekrdl, készitsen irdasos feljegyzéseket, kiaddssdg, arfekvés
tekintetében.

Keressen informaciokat a fémfellilet mazoldsanal alkalmazhaté festékszoro
berendezésekrél szakiizletben, interneten! (példaul:ar, technikai adatok, sdritett
levegdbtermelés |/ min) készitsen irdsos jegyzetet.

Gyakorlati helyén szakoktat6é irdnyitasdval sajatitsa el az ecseteléses mazolasnal
alkalmazott fogdsokat, kivitelezés sorrendje, festék felhordas iranya, festékanyag
oszlatasa.

Gyakorlati oktatas keretében, ha mod van, ra sajatitsa el a kiilonb6z6 festékszérd gépek,
berendezések bedllitasat, mikodtetését, karbantartasat.

Készitsen jegyzetei alapjan darkalkulaciéot kornyezetében taldalhaté fémszerkezet
mazolasarél példaul keritésfestés.
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| 1. feladat irja le, miben kiilonbdznek a fém feliiletek a fa illetve fal feliiletektél!

2. feladat sorolja fel milyen kiils6 tényezdék, gyorsitjdk fel a vas és acél feliiletek
rozsdasodasi folyamatat!

3. feladat sorolja fel a vas és acél feluletek mazolasanak lehetséges technoldgiait!

4. feladat tegye helyes sorrendbe szamozdissal a fémfelillet mazoldsanak technolégiai
sorrendjét!

- igény szerint fellleti hibdk javitasa tapaszolds, csiszolds, portalanitas
- els6 korrézidgatlé alapozas

- fellilet tisztitasa, oxidmentesitése

- masodik korr6ziégatl6 alapozas

- zomanclakkozas két rétegben
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5. feladat hatarozza meg és irja le miben kiilonbdzik az olajmazolas és a zomanclakkozas
technolégiaja!

6. feladat [rja le a tlizvédé bevonatok kialakitasanak céljat!

7. feladat irja le miben tér el az aluminium és horganyzott felilletek mazolasa a vas és acél
feliiletek mazolasatol!

8. feladat sorolja fel milyen festékfelhordasi médszerek alkalmazhatéak fém feliileten!
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| 9. feladat Hatdrozza meg és irja le a kompresszoros festékszdras hatranyos tulajdonsagait!

10. feladat irja le milyen munkavédelmi szabalyokat, kell betartani olddszeres festékek
szorasanal!

22



FEM FELULETEK MAZOLASA |

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A fa illetve fal fellletek rendszerint pérusosak emiatt szivoképességiik van. A fém fellletek
az el6zd anyagokkal ellentétben tomorek, szivéképességiik nincs.

2. feladat

A légkorben jelenlévd szén-dioxid, az ipari flistgdzok, a kéndioxid, a sos tengeri levegé, a
kozutak téli sdzasa gyorsitjdk a rozsdasodasi folyamatot, a vas oxidacids folyamatat.

| 3. feladat

Zomanclakkozas, olajmazolas, tlizvéd6 bevonatok

| 4, feladat

. igény szerint fellleti hibak javitasa tapaszolas, csiszolas, portalanitas
. elsé korr6ziégatld alapozas

. felUlet tisztitasa, oxidmentesitése

. masodik korr6ziégatlé alapozas

|
uTr h —= N W

. zomanclakkozas két rétegben

5. feladat

Az olajmazolas és a zomanclakkozas az alkalmazott festékanyagokban kiilonbozik. Az
olajmazolas soran alkalmazott olajfesték kot6anyaga szaradd novényi olaj. Ezért konnyebb
ecsettel eldolgozni, (jobban csuszik) de megfolyasra is hajlamos fligg6leges feliileten.

| 6. feladat

Tlzvédd bevonatok célja, tliz esetén megvédeni az acélszerkezeteket a tulmelegedéstdl.

| 7. feladat

A nem vas fémek mazoldsa specidlis festékanyagokat igényel, mivel nem minden
festékanyag képes megfeleléen tapadni ezekhez, a feliiletekhez. A horganyzott és
aluminium feliiletek mazolasanal specialis alapozéfestékeket sziikséges alkalmazni, amelyek
megfeleléen tapadnak az alapfeliilethez, és jo6 tapaddst biztositanak a rajuk kerilé
fed6festékrétegeknek.
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| 8. feladat

Ecsetelés, Hengerezés, elektromagneses festékszoras, alacsonynyomasu festékszoéras,
kompresszoros festékszéras, nagynyomasu levegémentes festékszoras, elektrosztatikus
festékszoras, merit6 flird6

9. feladat

A festékkod miatt fellépd festékanyag veszteség jelentds, a nem festett fellileteket gondosan
kell takarni, védeni a festékszennyezddést6l, magasabb olddszerigény - miatt
kérnyezetszennyezG6bb.

10. feladat

Festékszoérasos eljarasoknal fokozott tliz és robbandsveszély allfent olddszeres festék
esetén, ezért dohdanyzads és nyiltlAng hasznalata tilos! Csak a festékgyarté altal
festékszérasra alkalmasnak tartott festékek szérhatdak! Munkavégzés kdzben zart ruhazat
és légzésvédé aktivszén-szlir6s maszk viselése kotelez6!
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IRODALOM JEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM:

Festékunio alapitvany: Szobafest6-mazolo és tapétazoé alapismeretek (CD)
http://supralux.hu/kategoriak/femvedelem
http://www.budalakkinnova.hu/hun/termekek/ 2010.10.28.

http:/ /www.ezermester.hu/articles/article.php?getarticle=93 2010.10:28.

http://www.dunamenti.hu/Polylack-A-Tuzvedelmi-festek/31/21/0

AJANLOTT IRODALOM:

http:/ /www.ezermester.hu/articles/article.php?getarticle=93 2010.10.28.
http://supralux.hu/kategoriak/femvedelem

http://www.dunamenti.hu/Polylack-A-Tuzvedelmi-festek/31/21/0
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A(z) 0878-06 modul 017-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33582 04 0100 21 01 Mazolo, lakkozé
33582 04 1000 00 00 Fest6, mazolo és tapétazo

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
52 é6ra
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