Kruszlicz Sdndor Zsolt

Korroziogatlo alapozas

NEMZETI SZAKKEPZESI
£S FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Mazolas, festés, felujitasi munkak I.

A kovetelménymodul szama: 0878-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-016-30




KORROZIOGATLO ALAPOZAS

KORROZIOGATLO ALAPOZAS

ESETFELVETES

Fémszerkezetek épitésével, szerelésével foglalkozé vallalat palyazat atjan megbizast ad, az
altala készitett ipari fémszerkezetek mazolasara. Els6 munkadarab egy 140m?2 feliiletd
acélszerkezet. Arajanlatot kell készitened, mennyi id8, festékanyag sziikséges a munka
elvégzéséhez. Fontos felkésziteni munkatdrsakat, a szakszer(i kivitelezésre, mert a
kialakitand6 bevonatra garanciat kell vallalni.

EpitSipari normakonyv alapjan:

"Szakipari munkak

Felliletképzés (festés, mazolas, tapétazas, korrézidvédelem)
Acélfeliiletek mazolasa

Korréziégatlé alapozas

nagyméretl acélszerkezeten

miuigyanta kot6anyagu, olddszertartalmu festékkel

Supralux Koralkyd korréziogatlé alapozéfesték,vords, EAN: 5992451106033
Referencia ar: 526,80 Ft/m?

Anyag ar: 162,00 Ft/m?2

Gépkoltség: 0,00 Ft/m?2

Rezsiéradij: 1920 Ft/6ra™

Munkaidésziikséget: Korrdzidgatlo festés 7 perc/m2 kétszeri zomanclakkozas 18 perc/mz2

1 A normaadatok forrdsa: http://e-kerelem-engy.mvh.gov.hu/web_engy/regszlogin.do
2010.10.25.
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1. dbra. Ipari féemszerkezet

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A vas és acélgyartds alapanyaga a vasérc. A banyaszott vasércet kohdaszati lizemekben
olvasztjak, eltavolitjak belGle a szennyezédéseket és az oxigént, igy allitjdk el6 a fémesen
tiszta vasat. A vas Otvozésével tovabb lehet alakitani tulajdonsagait a felhasznalasi
igényeknek megfeleléen. A vas és acél szerkezetek leveg6 és viz hatasara oxidalédnak. Az
oxidaciés folyamat végén a vas és acél anyagok vasoxidda alakulnak. A fémszerkezetek
oxidacidja ardnylag rovid idén belil elkezddédik, és lezajlik. Ezt a folyamatot lassithatjuk,
akaddlyozhatjuk védébevonatokkal.
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2. dbra. A vasoxid korfolyamata

1. Fémfelllet el6készitése korr6zidgatlo alapozas ala, oxidmentesités

Ahhoz, hogy a fém feliileten a korréziégatldo bevonat jél tapadjon, meg kell tisztitani az
oxidrétegektdl, fellleti szennyez6désektbl. A fellilet megtisztitdsa tobbféle mabdszerrel
végezhet6. Mechanikai oxidmentesitést végezhetiink csiszoldpapirral, csiszolévaszonnal,
drotkefével, csiszolégépekkel, szemcsefuvassal. Kémiai oxidmentesitést végezhetiink
rozsda-atalakito szerekkel, rozsdamaré szerekkel példaul RO-55. A fémfeliiletek tisztasagat
kilonb6z6 kategoéridkra osztjak.

Tisztasagi fokozat Az oxidmentesitett acélfeliilet jellemzése, vizudlis leirdsa

Fémtiszta feltlet. Az acél felletérdl a revét és a rozsddt teljesen
KO eltavolitottak. Portalanitds utan a feliilet egységes fémes

fényd.

Tiszta fémfelllet. Az acél felliletérdl a revét és a rozsdat oly
K1 mértékben eltivolitottdk, hogy portalanitas utan csak arnyalatban,

vagy a mély bemosddasok aljan marad nyomuk.

Mérsékelten tiszta fémfellilet. Az acél felliletérdl a laza revét

és a rozsdat gondosan eltavolitottak. Portalanitas utan matt,

K2
vagy a gyengén fémes fényl(i alapténusu feliileten rozsdaszini
foltok vannak.

K3 Mérsékelten rozsdds feliilet. Az acél feliiletérél a laza revét, és a
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rozsdat gondosan eltavolitottdk. Portalanitds utan a rozsdaszinl

alapténusa feliileten matt vagy fémes fényti foltok vannak.2

A korrézidgatlo festékek feliileti tisztasdg igényét a gyarto jelzi a felhasznalasi utmutatéban.
Példaul, Trinat korrézidgatlé alapozo St 3 tisztasagi fokozati fém feliiletet, igényel. St 2/St 3
azt hatarozza meg, hogy a felilet-oxidmentesités utdn bizonyos mennyiségli rozsda
maradhat az alapon.

A rozsda pordzus, és felhalmozédhatnak benne kilonb6zé, a leveg6bél szarmazoé
szennyezd6dések, viz, kosz, korom, sok, zsir.

Az acélfeliletek el6készitését és tisztasagat az MSZ EN ISO 8503-1:1998 szabvany rogziti.

2. A fém felilet tisztitasa tapadd szennyez6désektol

A fémfeluleteken rendszerint visszamaradnak a megmunkalas kézben felhasznalt anyagok,
szennyez6dések példaul gépzsir, olaj, grafit. Ezek a szennyezédések gatoljak a
festékbevonatok megfelelé tapadasat. A tapadd szennyezédéseket maradéktalanul el kell
tavolitani a mazolandé fellletrdl!

Jelolés A felllet jellemzése a tapadd szennyezGdések szerint

A fellileten kémhatds- és vizteriilés-vizsgalattal, tovdbba fehér sz(irépapirral

To valé attorléssel idegen anyag nem észlelhetd.

TX A fellileten idegen anyag csak vizteriilés-vizsgalattal észlelhet§
A feliileten idegen anyag csak kémhatasvizsgalattal észlelhet6

I (a megengedett pH értéket koz6lni kell).
A feliileten idegen anyag vizteriilés-vizsgalattal és kémhatas-vizsgalattal

i észlelhetd.

TG A feliileten csak semleges kémhatasu viz észlelhetd.3

A zsirtalanitast végezhetjik oldoszeres (lakkbenzines) lemosdassal vagy specidlisan erre a
célra gyartott tisztité szerrel példaul Brigéciol.

2 Tisztasagi fokozatok tablazatdnak forrasa: Festékunio Kézhaszna Alapitvany: Szobafest6-
mazolé és tapétdzéd alapismeretek (CD)

3 Tisztasagi fokozatok tablazatanak forrdsa: Festékunio Kézhasznu Alapitvany: Szobafest6-
mazolo és tapétazé alapismeretek (CD)
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3. dbra. Brigéciol zsirtalanito, tisztitoszer?

3. Korrézidgatlo alapozofestékek hatasmechanizmusai

"Wash-primerezés. Acélfellileteken kiviil- cink- és aluminiumfeliileteken tapadasjavitd
alapozasra is hasznaljdk. Az egykomponensd wash-primer krom-foszfat alapu, a

kétkomponensl foszforsav és cink-tetraoxid-kromat pigment alapi. A két komponenst
osszekeverik,fél 6raig el6reagaltatjdk, majd 8 o6ran belll elénytsen ecseteléssel esetleg
szorassal vagy martassal felhordjak a fellletre. A foszforsav a pigmentet krémsav
keletkezése kozben oldja, amely az alapfémet passzivalja. A foszfatozashoz hasonldan
vékony, tomor és rugalmas réteg alakul ki, amely kivalo tapadast biztosit.

Elektrokémiai véddhatas. Bizonyos fémpigmentek pl. a cinkpor elektrolit behatolasa esetén
katodos védelmet, nyujtanak, sajat feloldédasukkal védik a vasat. Mas pigmentek
(6lomminium, cink-kromat) a benniik levé fémion oxidaciés allapotanak megvaltozasaval

gatoljak az elektrokémiai korr6ziot, vagy az andéd teriletén képeznek védéréteget (cink-
foszfat).

Fémszappanképzési védbhatas. Az aktiv, bazikus pigmentek (6lomminium, cinkoxid) kémiai

reakciéba lépnek a lenolaj, a standolaj vagy a novényi olajat tartalmazé alkidmiigyanta
zsirsavas alkotorészeivel és nehezen athatolhaté, viztaszité védéréteget képeznek.

4 Kép forrasa: olajstore.hu 2010.10.28.
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Elektrolit megkoté hatds. A bazikus pigmentek a légkori savas elektrolitok hatdsat is

mérséklik savmaradékionok megkotése/kicsapdsa utjan.

Viz- és vegyszerallésag javitasa. A kilonlegesen viz- és vegyszerallé kotéanyagok (akrilatok,

poliuretanok, vinilkopolimerek, ketongyantak, epoximligyantak, stb.), tovabba lemezes
toltéanyagok haszndlataval javul a rozsdagatldo hatas, mivel a bevonat az elektrolitok
szamara kevésbé atjarhaté. A katranyt vagy bitument tartalmazé alapozék vizallosaga is
kivalé.

Kudszohatas, behatold (penetraciés) hatds. Az olajtartalmd kotéanyagok, az olaj (adalék)ok
behatolnak a feliilet repedéseibe, mélyedéseibe és az ott levéd rozsdamaradvanyokat
korulveszik, artalmatlanitjak, ezaltal fokozva az alapozéfestékek védShatasat."s

4. Korrozidgatlé bevonatrendszer rétegfelépitése:

- Tisztitas és oxidmentesités

- 1. Korréziogatlo alapozas

- Feluleti hibak javitasa fémfellleten alkalmazhato tapasszal (igény szerint)

- 2. Korrézidgatlé alapozas

- Kozbensé és fed6bevonat felhordasa
A korréziogatld alapozé rétegeket nem _szabad csiszolni! A csiszolds felsértheti,
elvékonyithatja a bevonatot, igy az konnyebben atrozsdasodhat.

A bevonatrendszer rétegvastagsagdat ‘a gyarté ajanlasa szerint kell kialakitani. Kilsé téri
bevonatok esetén legaldbb 100-150um (mikron) rétegvastagsdg sziikséges a tartds
feliletvédelemhez. A bevonatrendszer rétegeinek anyagat igyekezziink a gyarté ajanlasai
szerint kivalasztani. El6fordulhat, hogy erésebb olddszerli fed6zomancok megmarjak a
gyengébb kotbéanyagl alapozoéfestéket, és tonkreteszik a bevonatot. (Példaul aromas
higitdsu Orkan zomdnc oldészere, megmarhatja a szintetikus vagy lakkbenzin higitasu
alapozét. Orkan zomanchoz Tiszakorr korrézidgatlé alapozét ajanl a gyartd, amely szintén
aromas higitasu)

Uzemi kériulmények koézott a rétegvastagsag mérésére célszerli mérémiiszert alkalmazni,
amely atkeményedett festékréteg vastagsagat is képes mérni. Ha a megfelel6 rétegvastagsag
kialakitdsahoz tobbszori atfestés sziikséges, érdemes rétegenként eltéré szinl alapozét
alkalmazni, hogy jél lathaté legyen a bevonat folytonossaga, kihagyasmentessége. A
kihagyasos festékbevonat a vékonyabb bevonatrészeknél atrozsdasodhat.

5 Festékunio Kbzhasznu Alapitvany: Szobafest6-mazolo és tapétazé alapismeretek (CD)
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A bevonatrendszer rétegfelépitését, rétegvastagsagat, alkalmazott anyagait a korrézids
igénybevételhez kell megfeleléen kivalasztanunk. A bels6téri szdraz normal lékkori
viszonyok kozott 1évé fémszerkezetet mar egy réteg korrézidgatld alapozd és két réteg
zomanc is képes tartésan megvédeni az oxidaciotol. A paras agressziv ipari légkorben 1évé
fémfeliiletet és a kilsétéri fémszerkezeteket mar vastagabb, minimum két rétegd
korréziégatlé alapozéréteggel kell ellatni. Vagy ellendllébb specidlis festékanyagokat
szlikséges alkalmazni a tartés védelem elérése érdekében. Abban az esetben, ha nem all
médunkban fémtiszta alapfeliletet kialakitani, alkalmazzunk olyan alapozéfestéket, amely
alkalmazhaté ilyen felileten is. A jobb kuszoképességl festékek behatolnak a felilet
réseibe igy a kevésbé tiszta fellileten is megfelel6 védelmet képesek nydljtani. A
korréziégatld alapozo festékek szinét érdemes Ugy megvalasztani, hogy a fedébevonat
szinéhez hasonlé arnyalatu legyen, igy a fed6bevonat gyengébb fedéképességgel is képes
lesz az alapoz6 szinét eltakarni (fehér bevonat esetén fehér korr6zidgatlé alapozé ajanlott).

5. Korszer( korréziogatlo festékek

A korszerl festékek lehetévé teszik a termelékenyebb munkavégzést, mivel gyengébben
el6készitett fellleten is megfelelé védelmet képesek biztositani kevesebb rétegszamban.

METAL PAI

HidgpaERE D

4. dbra. Kozvetlendil rozsddra felhordhato festéké

A kornyezettudatos felhasznalék alkalmazhatnak vizesbazisu korrozidgatlé festéket is
melynek, szdmos elénye van kornyezetkimélésen kiviil gyorsabban szarad, nem igényel
oldészert, nem tlizveszélyes.

6 Kép forrasa: letsbuyit.co.uk 2010. 11.02.
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Supralut
KONVERT

5. dbra. Vizesbdzisu korroziogdtlo alapozofesték”

6. Korr6zidgatlo festékek felhordasi madjai

- ecsetelés

- hengerezés

- festékszoras

- meritéfurdé
Ecseteléses korréziogatld alapozast célszerd tagolt fémszerkezeteken alkalmazni, hogy a
szerkezet minden részére megfelel6 rétegvastagsagu alapozé keriljon.

6. dbra. Tagolt kovdcsoltvas szerkezet

Mazoléhengerekkel hatékonyan, gyorsan lehet korrézidgatlé alapozét felhordani kevéshé
tagolt szerkezeteken, feliileteken.

7 Kép forrasa: festekfutarbt.qwgw.hu 2010.11.02.
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7. dbra. Kevésbé tagolt femszerkezet

Festékszérasos korrozidgatld alapozas esetén alkalmazhatunk nagynyomasi (airless)
festékszord berendezést. A festékszérdsos eljarast nem alkalmazhatjuk minden
korrézidgatld festéktipus felhordasara, példaul minium és kromat tartalmu festékek szorasa
egészségvédelmi okokbdl tilos! A festékszordasos technolégia alkalmazasa esetén,
porlasztasbél adédéan festékveszteséggel kell szamolni! A festékveszteség csokkenthetd
elektrosztatikus festékszoré berendezéssel. A kompresszoros festékszoérd pisztolyok
alkalmazasa esetén a tulhigitott festékanyag Ulepedésre hajlamos, felhordott festékréteg
pedig vékony réteget képez. Ezért nem célszerd alkalmazni.
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8. dbra. Airless nagynyomadsu festékszoro berendezésé

Specidlis ipari koriilmények kozott alkalmazhaté a merit6fiirdés korrézidgatlé alapozas
példaul autokarosszéria védébevonatanak kialakitasanal.

Munkavédelmi szempontbol a fém feliiletek korr6ziovédé bevonatainak kialakitasa veszélyes
munka. A felhasznalt festékanyagok, passzvald szerek mérgez6ek. Ezért lgyelni kell arra,
hogy emberi szervezetbe a legkisebb mennyiségben se keriljon! Viseljink zart ruhazatot,
gumikeszty(it, festékszoras esetén szlrébetétes maszkot! Olddszeres alapozoéfestékek
alkalmazasa esetén tliz és robbanasveszély all fenn, dohanyzas és nyilt lang hasznalata tilos!

Osszefoglalasként valasz a felvetett kérdésre

140m? korrézidgatlé alapozas koltségei normakonyv alapjan:

8 Kép forrasa: http://gww.graco.com/hu/hu/solution/protective-coatings 2010.11.02.

10
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Referenciadr: 140m2 x 526,80 Ft= 73752 Ft
Anyagkoltség: 162Ft x 140 m2= 22680 Ft
Rezsioradij: 32,66ra x 1920Ft= 62592Ft

Munkaidésziikséget (egy fével szdmolva, két rétegben madazolva) 140m2 x 14perc= 1960
perc= 32,6 6ra

TANULASIRANYITO

1. Szakoktaté iranyitadsaval készitsen mintadarabot vaslemezbdl vagy egyéb fém targybdl a
tanmiihelyben, szakmai gyakorlat keretében! A mintadarabon Iépcsésen helyezkedjenek el a
bevonat rétegei, hogy jél lathatéak, mérhetéek legyenek a bevonatrendszer kialakitdsanak
[épései. Ha lehet6ség van ra, mérje meg a bevonatrendszer egymasra épulé rétegeit
rétegvastagsag-mérdvel!

9. dbra. Mintadarab

1. tisztitott fémfeliilet, 2. rozsda-dtalakitoval kezelt felilet, 3. elsé korroziogdtlo
alapozoréteg, 4. madsodik korroziogdtlo alapozoréteg, 5. elsé zomdncréteg, 6. mdsodik
zomadncréteg.

2. Gyljtson informaciét festékboltban vagy interneten korrézidgatlé festékbevonatok
anyagairdl! (alkalmazasi terilet, kiaddéssag, olddszer) Készitsen jegyzetet bevonatrendszer
rétegeihez sziikséges festékféleségekrol!

3. Szakoktatd irdnyitasdval a tanmdlhelyben sajatitsa el a korréziégatld festék felhordasi
modjait ecsetelés, hengerezés, ha lehetéség van ra festékszoras, meritéfirdg.

11
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1. irja le milyen kiilsé hatasokra oxidalédnak a vas és acélfeliiletek!

2. Irja le milyen médszerekkel, eszkézokkel, anyagokkal tisztithaté meg az oxidaciétél a

fém fellilet!

3. Egészitse ki a hidnyos tablazatot!

Tisztasagi fokozat

Az oxidmentesitett acélfeliilet jellemzése, vizudlis leirdsa

Fémtiszta felllet. Az acél felletérdl a revét és a rozsddt teljesen
eltavolitottak. Portalanitds utan a feliilet egységes fémes

fényd.

K1

Mérsékelten tiszta fémfeliilet. Az acél felliletérél a laza revét

és a rozsdat gondosan eltavolitottak. Portalanitas utan matt,

12
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vagy a gyengén fémes fényl(i alapténusu feliileten rozsdaszini

foltok vannak.

oz

Mérsékelten rozsdas feliilet. Az acél feliiletérél a laza revét, és a

............ rozsdat gondosan eltavolitottak. Portalanitds utan a rozsdaszinl

alapténusu feliileten matt vagy fémes fényi foltok vannak.®

4. irja le milyen szennyez8déseket, kell eltavolitani a fém feliiletrél! Indokolja vélaszat!

5. [rja le, mit neveziink penetraciés hatasnak!

6. Szamozassal tegye helyes sorrendbe a korréziégatlé bevonatrendszer rétegeit!

........ 1. Korréziégatlé alapozas

........ Kozbensé és fed6bevonat felhordasa

= e Feliileti hibak javitasa fémfeliileten alkalmazhaté tapasszal (igény szerint)
........ 2. Korréziogatlé alapozas

- Tisztitas és oxidmentesités

9 Tisztasagi fokozatok tablazatdnak forrasa: Festékunio Kézhaszna Alapitvany: Szobafest6-
mazolo és tapétazé alapismeretek (CD)

13
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| 7. Egészitse ki a hidnyos szakmai széveget! Valaszat irja a pontozott vonalra!l

A bevonatrendszer rétegvastagsagat a gyartd ajanlasa szerint kell kialakitani. Kiilsé téri
bevonatok esetén legaldbb ..................coooi, rétegvastagsag sziikséges a tartos
feliiletvédelemhez.

8. Sorolja fel a korrézidgatlé festékek felhordasi modjait!

9. frja le milyen felileten érdemes ecseteléses festékfelhordast alkalmazni! Indokolja
valaszat!

10. irja le mely estekben, nem alkalmazhatunk festékszérasos korr6zi6gatlé alapozast!

14
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ONELLENORZO FELADATOK MEGOLDASAI

| 1. feladat

A vas és acél szerkezetek levegd és viz hatasara oxidalédnak.

| 2. feladat

Mechanikai oxidmentesitést végezhetlink csiszoldpapirral, csiszolévaszonnal, drétkefével,

csiszologépekkel, szemcseflvassal. Kémiai oxidmentesitést végezhetiink rozsda-atalakito
szerekkel, rozsdamaré szerekkel példaul RO-55.

3. feladat
Tisztasagi fokozat Az oxidmentesitett acélfelllet jellemzése, vizudlis leirdsa
Fémtiszta feliilet. Az acél feliletérdl a revét és a rozsdat teljesen
KO eltavolitottak. Portalanitds utdn a feliilet egységes fémes
fényi.
Tiszta fémfellulet. Az acél felliletérél a revét és a rozsdat oly
K1 mértékben eltavolitottdk, hogy portalanitds utan csak drnyalatban,
vagy a mély bemosdédéasok aljan marad nyomuk.
Mérsékelten tiszta fémfelulet. Az acél feliiletérdl a laza revét
- és a rozsdat gondosan eltavolitottak. Portalanitas utan matt,
o vagy a gyengén fémes fényii alaptonusi feliileten rozsdaszind
foltok vannak.
Mérsékelten rozsdas feliilet. Az acél feliiletérdl a laza revét, és a
K3 rozsdat gondosan eltavolitottdk. Portalanitds utan a rozsdaszinl
alapténusu feliileten matt vagy fémes fényti foltok vannak.'0
4, feladat

A megmunkalds kozben felhasznalt anyagok, szennyez6dések példaul gépzsir, olaj, grafit.
Ezek a szennyez6dések gatoljak a festékbevonatok megfelel§ tapaddasat.

5. feladat

Az olajtartalma  kotéanyagok, az olaj (adalék)ok behatolnak a feliilet repedéseibe,
mélyedéseibe és az ott levd rozsdamaradvanyokat korilveszik, artalmatlanitjak, ezaltal
fokozva az alapozofestékek védbhatdsat.

10 Tisztasagi fokozatok tdblazatanak forrdsa: Festékunio Kdézhasznu Alapitvany: Szobafesté-
mazolo és tapétazé alapismeretek (CD)
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| KORROZIOGATLO ALAPOZAS

| 6. feladat

2. 1. Korroziégatlé alapozas

5. Kozbensé és fed6bevonat felhordasa

3. Feliileti hibak javitasa fémfellleten alkalmazhato tapasszal (igény szerint)
4. 2. Korréziogatlé alapozas

1. Tisztitas és oxidmentesités

7. feladat

A bevonatrendszer rétegvastagsagat a gyarté ajanlasa szerint kell kialakitani. Kilsé téri
bevonatok esetén legaldbb 100-150pm (mikron) rétegvastagsag sziikséges a tartds
feliletvédelemhez.

8. feladat

ecsetelés
hengerezés
festékszoras

merit6furdé

9. feladat

Ecseteléses korroziogatld alapozast célszerl tagolt fémszerkezeteken alkalmazni, hogy a
szerkezet minden részére megfelel$ rétegvastagsagu alapozé keriljon.

10. feladat
A - festékszérasos eljardst nem alkalmazhatjuk minden korréziégatlé festéktipus

felhordasara, példaul minium és kromat tartalmu festékek szérasa egészségvédelmi okokbol
tilos!
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KORROZIOGATLO ALAPOZAS

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM:
http://e-kerelem-engy.mvh.gov.hu/web_engy/regszlogin.do 2010.10.25.

Festékunio Kozhasznu Alapitvany: Szobafest6-mazolé és tapétazé alapismeretek (CD)

B+V Lap- és Konyvkiadd Kft. Magyar Mediprint Szakkiadd Kft.: Martin Bohle, Kurt Leitgeb,
Josef Ottenschlager Festé és mazolé szakismeretek (1996)

AJANLOTT IRODALOM:

Szerényi Istvan (2010): Mazolas, festés, fel(jitasi munkak. Szega Books Kft.
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A(z) 0878-06 modul 016-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33582 04 0100 21 01 Mazolo, lakkozé
33 582 04 1000 00 00 Fest6, mazol6 és tapétazo

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
30 6ra
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