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HOGYAN ALKALMAZZUK A ZSALUANYAG MEGMUNKALAS ES A SZERELES ESZKOZEIT, GEPEIT.

ZSALUZOANYAG MEGMUNKALASANAK ESZKOZEI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az acs-allvanyoz6 szakma fejlédése megkoveteli, hogy egy acs-allvanyoz6 szakmunkas a
munkajat magas szinvonalon végezze. Az acs késziti a hazak tetGszerkezeteit, a monolit
beton készitéséhez szikséges zsaluzatokat, a kémilives = magasban torténd
munkavégzéséhez sziikséges allvanyokat. Milyen eszko6zok biztositjdk mindezen munkak
szakszerd megvalésitasat?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az épités egyidds az emberrel. Mar az 6sember is festette, alakitgatta a lakéhelyét, majd
késébb kunyhot épitett, amihez kiilonb6z6 egyszerl eszkdzoket hasznalt. Késébb mar
téglabdl, kébdl, fabdl épitettek, de az ezekhez hasznalt eszkozok fbleg kéziszerszamok
voltak. Az igények novekedésével azonban sziikségessé valt az épitkezések gépesitése, amit
a technika fejlédése lehetévé is tett. Ma mar elképzelhetetlen lenne egy épitkezés gépesités
nélkul.

MERO- ES SEGEDESZKOZOK

1. Méréeszkozok

Az erd6bél kikeriil6 fat felhasznalds el6tt meg kell munkdlni. A megmunkalds helyét
valamilyen formaban be kell jelolni. A faanyagok beallitadsahoz, kapcsoldasahoz,
feldllitasahoz, emeléséhez és Osszeszereléséhez méré- és kildonféle segédeszkdzdkre van
szlikség.

Az Aacs-allvdnyoz6 a mérbeszkozeit a hosszUsdag, a vastagsag, a lyukatméré és a
lyukmélység mérésére hasznalja.

Ezek mérésére a mérbvesszd8, a mérdszalag, a toldmérd és a szogméré szolgal.
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Mérévesszd: csukldésan osszehajthatd, 18-20 cm hosszi, 15-17 mm széles, 1,5-2,5 mm
vastag keményfalécekbdl all6 méréeszkoz. Régebben zoll beosztast is tartalmazott, ezért
"colstok"-nak is nevezték. A mérévessz6 beosztdsa cm nagysagu, de a cm beosztas tovabbi
tiz részre van osztva, igy mm pontossaggal lehet vele mérni. A mérbvesszét egy vagy
kétméteres hosszban gyartjak és hozzak forgalomba.

wiw, szerszamwebshop. hu

1. dbra. Mérovesszo’

Mérészalag: Tekercsbe csavarhaté mlianyag vagy acél szalag. Tobbféle méretben gyartjak.
Az 1 és 2 m-es szalagok anyaga rugdacél milliméteres beosztasokkal. A mérévessz6
helyettesitésére is szolgdl, mert a mérés pontossaga és alkalmazasi teriilete megegyezik a
mérdévesszbével.

Gyartjdk 20, 30 és 50 méteres hosszusdggal is. Ezek anyaga milanyag vagy szalagacél.
Altalaban cm-es beosztastak, igy hosszabb tavolsagok mérésére alkalmasak.

www.szerszamwebshop, hu

2. dbra. Mérdszalag?

T www.szerszamwebshop.hu
2 www.szerszamwebshop.hu
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www.szerszamwebshop,

3. dbra. Mérdszalag?

Tolomérd: A fa vastagsaganak, atmérgGjének, lyukak atmérdinek és mélységének mérésére
alkalmas eszkoz. A faiparban hasznalatos told6méré nagyon egyszeri felépitési: mérélécbél,
egy rogzitett és egy mérblécen mozgathatd pofabol all.

2.Segédeszkozok

Azok az eszk6zok, amelyek a kozvetlen munkavégzésben nem vesznek részt, de a
berajzolashoz, beadllitashoz, kapcsolashoz, felallitashoz, emeléshez és 0Osszeszereléshez
nélkiulozhetetlenek.

A segédeszkozoket az alapjan csoportositjuk, hogy milyen munkavégzésnél alkalmazzuk
Oket.

Rajzolas segédeszkozei:

Acsceruza: fara és falra irdshoz hasznalhaté jellegzetes alakiu ceruza. Elénye, hogy a
grafithegy kevésbé torékeny és hosszabb élettartamu.

Egyenes deszka. vonalzéként haszndlhatdé simara gyalult 10-15 cm széles 1-4 m hosszu
deszka.

Csapozsinor. 10-20 m hosszu fogantylval ellatott zsinér, melyet porfestékbe martva,
kifeszités utana feliilethez csapva, egyenesek kijelolésére hasznalunk.

www,szerszamwebshop hu

4. dbra. Csapozsinor*

3 www.szerszamwebshop.hu
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Derékszog: fabél vagy fémbdl készilt két egymasra merdleges szarbdl allo, derékszogek
kitlizésére alkalmas eszkoz.

wew, szerszamwebshap, hu

5. dbra. Derékszog®

Sablonok: a gyakran el6forduld idomok elérajzolasara szolgdlé eszkodz. Elénye a pontos és
gyors rajzolas

Beallitas segédeszkozei:

Vizmérték: az elemek sikba allitdasahoz hasznaljuk

- Fajtai: Tokos, mely keményfabél, mlanyagbdl vagy fémbdl késziilt tokbol és két
egymasra meréleges vizmértékbdl all. A vizmérték egy folyadékkal toltott liveg csé.

www,szerszamwebshop hy

6. dbra. Tokos vizmérteké

- Csoves, mely egy 20-30 m hosszd gumi téomlé a két végén 30-50 cm-es
beosztasokkal ellatott tGvegcsével. A kozlekedd edények elvén miikodik, hosszabb
elemek vizszintbe helyezésére, szintvonalak bejel6lésére hasznaljuk.

4 www.szerszamwebshop.hu
5 www.szerszamwebshop.hu
6 www.szerszamwebshop.hu

4



HOGYAN ALKALMAZZUK A ZSALUANYAG MEGMUNKALAS ES A SZERELES ESZKOZEIT, GEPEIT.

1] [}
o @,

s *

. 3 ALY

v o\

] ' \

" ", N
w52

erszammebshop hu

7. dbra. Csoves vizmérték”

Fiiggo: Elemek fligg6leges sikba allitasahoz hasznalt erds fonalbdl és a hozza erésitett
acélbol késziilt eszkoz.

=

www,szerszamwebshop hu

8. dbra. Fliggo$

Kapcsolas segédeszkozei:

Keményfaszeg. keményfabol készilt 14-16 cm hosszU csokkend négyszog keresztmetszeti
5$z0g.

Csapszeg: 6-16 cm hosszud, 3-5 cm atmérgjd keményfa kotéelem.

Keményfaék. Faelemek egymdshoz feszitésére haszndljuk. Nagysagat a betoltott feladata
hatdrozza meg.

Allvanykapocs: hengerelt koracélbdl vagy betonacélbél késziilt faelemek 6sszekapcsolasara
szolgalé kotdelem.

Az acskapcsot csak huzasra lehet igénybe venni. Deszkat, pallét acskapoccsal nem szabad
o6sszekapcsolni.

Acskapocs fajtai:

- Allvanykapocs: . A hossza 25-30 c¢cm, a hegyes fogak 7 cm nagysaguak

7 www.szerszamwebshop.hu
8 www.szerszamwebshop.hu
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- Forditott acskapocs: egyik fele 90 fokkal el van forditva
- Harmas acskapocs: Harom egysikban fekvé faelem 6sszekapcsolasara alkalmas.
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9. dbra. Acskapcsok?

Felallitas, emelés és Gsszeszerelés segédeszkozei:

Kotél: kenderbdl, acélbdl és miszalbdl készilt, allando keresztmetszetli és méterenként
allandé tomegu hajlékony, csak huzoerd felvételére alkalmas kotd és fliggesztd elem.

Hidraulikus emel6: olyan helyen alkalmazzuk, ahol ritkan és nagy terhet kell felemelni.
Csigasor. all6 és mozgocsigakbol allé emel6 szerkezet.
Motoros emelégépek fajtai:

- Onszerelé gyorsfelvond.: épiileten belilli gyors szdllitisokra hasznaljak. Csak
fligg6leges szallitasra alkalmas.

- Daruk: olyan emel6gépek, melyek a terhet a fligg6legesen kivil vizszintesen is
emelni tudjak.

9 Szente Janos: Acs-allvanyoz6 szakmai ismeret 1.
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TANULASIRANYITO

1. Tarsaival egyuttmlkodve gyakorlatban is probdljak ki a vizmértékeket. Vitassak meg és
allapitsak meg, hogy miért kell a tokos vizmértéket mindkét (egymdasra merdleges)
irdnyban haszndlni. Segitségiil hasznaljak a Szente Janos: Acs-allvanyozé szakmai
ismeret 1. tankényv 17. oldalan leirtakat. Eszrevételeiket, megallapitasaikat jegyezzék le
az adott helyre!

2. Tarsaival egylttmikodve jeloljenek ki a tanteremben, vagy tanmdihelyben vizszint
vonalat (a tényleges padloszinttél mért egyméteres vonal) cséves vizmérték segitségével,
majd csap6zsindr segitségével hizzanak vizszintes vonalat legalabb 3 méter hosszban.
Kovessék az aldbbi utasitasokat!

" A csoves vizmértéket a kovetkez6képpen hasznaljuk: a két lGvegcsovet a bedllitandd elem
hosszanak megfelel6 tavolsagra visszik el egymastdl; az elzarécsapokat kinyitva és a
csoveket fligg6legesen tartva a vizszintet a bedllitandé szinthez helyezzik; az elem
vizszintesbe allitando élét, lapjat vagy szintjét fedésbe hozzuk a nyugvo viz felszinével."10

Fizikai tanulmanyainak ismeretében allapitsa meg a csoves vizmérték mikodési elvét.

A megallapitasat irja az adott helyre.

10 Szente Janos: Acs-allvanyozé szakmai ismeret 1
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| 1. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 hianyos mondatot! A hidnyzé fogalmakat, szavakat a kipontozott
helyre irja be.

Segédeszkdzok: Azok az ............ ,amelyek a oo nem vesznek részt, de a

berajzolashoz, bedllitdshoz, kapcsolashoz, felallitashoz, emeléshez és 6sszeszereléshez nélkiilozhetetlenek.

2. feladat

Sorolja fel és roviden ismertesse, hogy a mérésnek milyen segédeszkozei vannak és melyiket
mikor hasznaljuk! A feladat megoldasat a kijel6lt helyre irja!

3. feladat

irja le és indokolja meg, hogy véleménye szerint az acskapcsot milyen igénybevételnek lehet
kitenni és miért! Indoklasat irja a megadott helyre.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Segédeszkdzbk: Azok az eszkozok, amelyek a kozvetlen munkavégzésben nem vesznek
részt, de a berajzolashoz, bedllitdshoz, kapcsoldshoz, felallitdshoz, emeléshez és
osszeszereléshez nélkiilozhetetlenek.

2. feladat

- Mérbvessz6: rovidebb tavolsagok mérésére hasznaljuk

- Mérészalag: 1-2 méteres A mérbvessz6 helyettesitésére is szolgal, mert a mérés
pontossaga és alkalmazasi teriilete megegyezik a mérévesszGével.

- 20-50 méteres hosszabb tavolsagok mérésére hasznaljuk

- Tolomérd: A fa vastagsaganak, atméréjének, lyukak atmérdinek és mélységének
mérésére alkalmas eszkoz.

3. feladat

Csak huzé igénybevételnek lehet kitenni, mert egyéb igénybevétel esetén elmozdulhat a
kotés.
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ZSALUZOANYAG MEGMUNKALASANAK KEZISZERSZAMAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az acs-dllvanyozo6 szakma fejlédése megkoveteli, hogy egy acs-allvanyozo6 szakmunkas a
munkajat magas szinten végezze. Az 4cs késziti a hazak tetészerkezeteit, a monolit beton
készitéséhez sziikséges zsaluzatokat, a kémilives magasban torténé munkavégzéséhez
sziikséges allvanyokat. Onnek most egy fodém zsaluzatat kell elkészitenie. Hogyan, milyen
szempontok alapjan valasztja ki a munka zsaluzasi végzéséhez szilkséges szerszamait?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Famegmunkal6é szerszamnak, kéziszerszamoknak nevezziik azokat az egy vagy tobbélu
eszkozoket, melyek segitségével a fat kézi, fizikai erével munkaljuk meg.

A fa megmunkaldsa két irdnyban torténhet: szdliranyban és szalirdnyra merélegesen. Ennek
megfelel6en a famegmunkalé kéziszerszamokat is ezek alapjan kiilonboztetjiik meg.

A szdlirdny0 megmunkalast hasitasnak, a szdlirdnyra merdleges megmunkalast
forgacsolasnak nevezziik.

Hasit6 és faragd kéziszerszamok:

Ek: repeszté hatasuk van, de ezt a repeszt$ hatast csak szaliranyban tudjak kifejteni.

Fejsze: Az acél fejbSl és fa nyélbSl késziilt szerszdmot fakitermelésre és a fa durva
megmunkalasara haszndljuk. Nyelének hosszlisaga 80-90 cm.

10
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10. dbra. Fejsze’’

Balta: Acél fejbdl és fa nyélbdl késziilt szerszam, melyet féleg hasitasra, de faragasra és
vagasra is hasznalunk. Nyélhossza révidebb, mint a fejszéé csak 45-50 cm.

11. abra. Balta’?

Acsszekerce: az acs leggyakrabban és legtobb munkamiivelethez hasznalt kéziszerszama.
Kiulénlegesen kialakitott fejli szerszam rovid, 35-40 cm hosszu nyéllel.

12. dbra. Acsszekerce'3

Acsbdrd: az dcsszekercéhez hasonlé kialakitast , de nagyobb fejl faragé szerszam.

Forgacsolé kéziszerszamok:

1 http://bolthely.hu/szerszamkereskedes/id/002035_Fejsze_1_2_kgcel____szloven
12 http://bolthely.hu/szerszamkereskedes/id/002035_Fejsze_1_2_kgcel____szloven

13 http://bolthely.hu/szerszamkereskedes/id/002035_Fejsze_1_2_kgcel____szloven

11
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Flirészek: Faelemek hossz- és keresztirdnyl vagdsara, darabolasara alkalmas tobbéli
forgacsold szerszam. Acélbodl késziilt fogazott flirészlapbol és fa nyélbél, fogorészbél all.

Fajtai: keresztfirész. ives éll két fogantyuval ellatott keresztirdnyd vagdsra alkalmas
szerszam

Hasito furész. egyenes élli két fogantyaval ellatott , faelemek hossziranyl vagasara
alkalmas szerszam

Keretes furész: faelemek hossz és keresztiranyd vagasara egyarant alkalmas
flirészlapbol és keretbdl all6 szerszdm. Az acs leggyakrabban hasznalt szerszama.

13. dbra. Keretes furész!3

Rokafarku firész.: a faelem keresztirdnyl vagasara alkalmas egykezes szerszam.

Lyukfirész: f6leg pallékon és deszkdkon kialakitandé lyukak vagasara alkalmas
szerszam

1

14. dbra. Lyukfirész'#

www.szerszamwebshop, hu

Hevederfiirész: hevederarkok kialakitasanal hasznalatos eszkoz.

Vés6k: Faelemekben lyukak vésésére faragdsara alkalmas egyéli szerszam. Egyik vége
hegyes a masik vége vagdélnek van kiképezve. A hegyes végére fa nyél kerl.

A VésOket felhaszndldsuk szerint csoportositiuk.

14 www.szerszamwebshop.hu

12
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- Fajtai: Lyukvésé
e Homoru vésé
e Pantvésé
e Lapos véso

www.szerszamwebshop.hu

15. dbra. Vésok’s

Furdk: Furatok készitésére alkalmas szerszamok. Megkilonboztetlink 6nallé kézi furét és
furébetétet, mely csak furdancsba vagy furogépbe befogva alkalmas munkavégzésre.

Furobetétek fajtai: szivfuré, kozpontfurd, sillyeszté6furo

el e i el : ]
R N il

www.szerszamwebshop.hu

16. dbra. Furobetétek’6

Gyaluk: sik feltiletek megmunkalasara alkalmas kéziszerszamok

www.szerszamwebshop.hu
www.szerszamwebshop.hu
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www.szerszamwel trshop.hu

17. dbra. Gyalu’?

Fajtdi:

- Sik felileteket megmunkalé gyaluk
- Szerkezeti részeket megmunkalé gyaluk
- Diszitéidomok kialakitasara szolgalé gyaluk

Raspolyok és reszel6k: szerszamok élesitésére, feliiletek kialakitasara alkalmas sokéll
forgacsold szerszamok. A raspoly a feliilet durva megmunkalasara alkalmas, a reszelé a
felllet finomitasara szolgal.

T S
——
-

www.szerszamwebshop hu

18. dbra. Rdspoly’$

www.szerszamwel trshop.hu

19. dbra. Reszelo’?

17 www.szerszamwebshop.hu
18 www.szerszamwebshop.hu
19 www.szerszamwebshop.hu

14



HOGYAN ALKALMAZZUK A ZSALUANYAG MEGMUNKALAS ES A SZERELES ESZKOZEIT, GEPEIT.

Kisegité szerszamok: a felsorolt kéziszerszamokon kiviil az acs sok egyéb szerszamot is

hasznal. llyenek kisegit6é szerszamok a vondkés, a kalapacs a fogok és a csavarhuzé.

Vondkés: ives feliiletek kialakitasanal haszndlja az acs ezt a két végén fanyéllel ellatott
szerszamot.

Kalapdcs. az egyik legdsibb ut6é szerszam, mely acél fejbdl és fa nyélbdl all.

-_—y

www.szerszamwebshop.hu

20. dbra. Kalapdcs2°

Fogok. szegek kihtizasara, drétok elvagasara alkalmas szerszamok.

Fajtai:

d)

21. dbra. Fogok a. harapo, b. csipd, c. lapos, d. kombindlt?’

Csavarhuzo. csavarok behajtasara hasznalt nyéllel ellatott szerszam.

20 www.szerszamwebshop.hu
21 Szente Janos: Acs-allvanyozé szakmai ismeret 1
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www,szerszamwebshop, hu

22. dbra. Csavarhuzok??

TANULASIRANYITO

1.

Az acs egyik leggyakrabban hasznalt kéziszerszdma a szekerce. Milyen alakja és
kiképzése van? Melyik része mire valé, mire hasznalhat6?

" Az acsszekerce az acsmunkahoz /faragds, szegbeverés, szeghlzas stb./ leggyakrabban
hasznalt killonlegesen kiképzett fejii szerszam. Ele ivelt és egy oldalrél koszorilt. A fejen
szeghlzdasra alkalmas nyilds és bevagdas van. A foka szegbeverésre alkalmas. Nyele rovid,
mintegy 35...40 cm hosszl. Kis tomege és rovid nyele miatt egy kézzel kezelheté szerszam.
A pontos faragas érdekében a szekerce nyelének tengelyvonala a szekerce élének sikjaval
mintegy 10°-os szoget zar be."23

2. Ha szakszerlen haszndlja a kéziszerszamokat, akkor pontosabban és szebben tud

dolgozni. Ennek érdekében ismerje meg és tanulmanyozza, hogy a flirészelésnek mi a
menete!

Flrészelés altaldnos menete:

Az elsé 1épés, hogy kijeloljik pontosan a vagas helyét, felrajzoljuk a vagasi vonalat. A
felrajzolaskor vegylik figyelembe, hogy a flirész fogai ki vannak hajtogatva, tehat 1-3
mm vagasi vonal is keletkezhet!

A flirészlapot gy helyezziik a vagasi vonalra, hogy a kihajtogatott flirészfogak kiilsé
cslcsai keriljenek egy vonalba a felrajzolt vonallal.

A Flrészlapot mindig merGlegesen tartsuk a vagasi vonalra, hivelykujjunkkal
tamasszuk meg a flrészlapot, hogy az elsé tolasndl ne tudjon kimozdulni a flrészlap
a vonal mell6l. Az els6 tolasokat évatosan végezziik. Amikor a flirészlap behatolt a
faba, ujjunkat elvehetjiik.

A tovabbi huzasokat egyenletesen, j6 hosszan végezziik, ligyelve arra, hogy a flirészt
mindig a feliiletre merélegesen tartsuk.

Soha ne nyomjuk ra a flirészlapot a faanyagra, mert a flirészlap felmelegszik és ez
megneheziti a flirész mozgatasat, a munka farasztéva valik.

22 www.szerszamwebshop.hu
23 Szente Janos: Acs-allvanyozé szakmai ismeret 1

16




HOGYAN ALKALMAZZUK A ZSALUANYAG MEGMUNKALAS ES A SZERELES ESZKOZEIT, GEPEIT.

- Ha ugy érezzik, hogy a flirészlap szorul, az azt jelzi, hogy a fogakat nem jdl
hajtogattuk ki, nem vettiik figyelembe a faanyag tipusat, keménységét.

- Amennyiben nem halad a flirész éle kell6 intenzitassal a faba, akkor ellenérizziik a
fogak élességét és sziikség esetén élezziik meg.

3. A hasito és faragd szerszamok élezése is az acs feladata. Ismerkedjen meg, hogyan kell
a szerszamokat szakszerlien megélezni, mert ez a jol végzett munka egyik feltétele!

Pontos és szép munkat csak jol élesitett szerszammal tudunk végezni. A hasité és faragé
szerszamokat koszoriléssel és fenéssel élesithetjiik meg.

Koszoriilés: Beszélink nedves és szaraz koszorilésrdl. Nedves kdszoriilés esetén az acél
nem melegszik fel és a szerszamon maradt részeket a hitéfolyadék lemossa.
Hit6folyadéknak vizet haszndlunk. Szaraz koszoriulés esetén az acél és a koszor(iké a
surlédas hatasara felmelegszik és a keletkezett hé az acélt kiégeti, kilagyitja. Tobbszori
kdszorilés hatasara a szerszam hasznalhatatlanna valik.

A fejszéket és baltdkat mind a két oldalukon, mig a szekercéket és a bardokat csak az egyik
oldalukon kell kdszoérilni.

Fenés: a koszoriilés utan a szerszam éle nagyon éles és konnyen kicsorbul, kitoredezik, a
szerszam id6 el6étt tonkremegy. Hogy ezt megakadalyozzuk fenésre van sziikség. A fenést
ugy végezzik, hogy a szerszam élét finom olajjal bevont fen6kovon mozgatjuk mindaddig,
amig teljesen sima, flirészeléstél mentes élet nem kapunk.

4. A kéziszerszamok "veszélyes" eszkozok. Minden kéziszerszam hasznalatakor be kell
tartani az el6irt balesetvédelmi elGirdsokat, ezért ezekkel is meg kell ismerkednie.
Gyljtse 0ssze azokat a szempontokat, amelyeket be kell tartani a kéziszerszamok
(szekerce,vésd, furd,gyalu )alkalmazasakor. A tanult kéziszerszamok kozil segitség
képen olvassa el a flirészelésre vonatkozé eléirasokat! A kigydjtés eredményét rogzitse a
megadott helyen!

Flrészeléskor az alabbi szabalyokat kell betartani:

- A flrészelendd targyat, faanyagot kellé képen rogziteni kell flirészelés eldtt

- A flirészt tilos er6sen nyomni, mert a flirészlap kitérhet az elGirt iranybol és balesetet
okozhat

- A flrészelés befejezése el6tt fogjuk meg a levagando darabot, nehogy leszakadjon és
a labunkra essen, vagy kicsorbitsa a vagandé feliiletet.

- Eletlen flirésszel nem szabad dolgozni!

- A munkahelyet Ggy kell kialakitani, hogy semmi ne zavarjon a munkavégzésben A
munkadarabbdl flirészelés el6tt az idegen targyakat pl. szegeket el kell tavolitani.

- Ugyelni kell arra, hogy a fiirész a vagatbdl ki ne ugorjon

- Szadllitaskor a flirészlapot papirral vagy vékony léccel burkolni kell.
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| 1. feladat

irja le a kéziszerszam fogalmat a megadott helyre!

2. feladat

Tegye helyes sorrendbe a flirészelés altalanos menetének lépéseit! A felsorolast a helyes
sorrendnek megfeleléen sorszamozza be!

Flrészelés altaldanos menete:

- Az els6 Iépés, hogy kijeloljik pontosan a vagas helyét, felrajzoljuk a vagasi vonalat. A
felrajzolaskor vegyiik figyelembe, hogy a flirész fogai ki vannak hajtogatva, tehat 1-3
mm vagasi vonal is keletkezhet!

- Amennyiben nem-halad a flirész éle kell6 intenzitassal a faba, akkor ellenérizziik a
fogak élességét és sziikség esetén élezziik meg.

- A flirészlapot ugy helyezziik a vagasi vonalra, hogy a kihajtogatott flirészfogak kiilsé
csucsai keriiljenek egy vonalba a felrajzolt vonallal.

- Soha ne nyomjuk ra a flirészlapot a faanyagra, mert a flirészlap felmelegszik és ez
megneheziti a flirész mozgatasat, a munka farasztéva valik.

- A tovabbi huzasokat egyenletesen, j0 hosszan végezziik, Gigyelve arra, hogy a flirészt
mindig a felGlletre merélegesen tartsuk.

- Ha ugy érezzik, hogy a flirészlap szorul, az azt jelzi, hogy a fogakat nem jol
hajtogattuk ki, nem vettiik figyelembe a faanyag tipusat, keménységét.

- A Flrészlapot mindig merdélegesen tartsuk a vagdsi vonalra, hiivelykujjunkkal
tamasszuk meg a flirészlapot, hogy az elsé tolasnal ne tudjon kimozdulni a flirészlap
a vonal mellél. Az elsé tolasokat dvatosan végezziik. Amikor a flirészlap behatolt a
faba, ujjunkat elvehetjik.

3. feladat

Hasonlitsa 6ssze a fenést és a koszorilést! irja le, mi a kettd kozott a kilonbség! A
megoldast a kijel6lt helyre irja!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Famegmunkdlé szerszamnak, kéziszerszadmoknak nevezziik azokat az egy vagy tobbélu
eszkozoket, melyek segitségével a fat kézi, fizikai erével munkaljuk meg.

| 2. feladat

1,7,2,5,4,6,3

| 3. feladat

A koszorilés a szerszam élesitése, élezése. A fenés a koszorilés utan az él finomitasa.

A koszoriilést koszorln végezzik szdraz vagy nedves eljarassal. A fenést a szerszam élét
finom olajjal bevont fen6kévon.
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ZSALUZOANYAG MEGMUNKALASANAK KISGEPEI, GEPEI

ESETFELVETES

Ha kéziszerszamokkal dolgozunk igen lassan halad a munka és igen erds- fizikai
megterheléssel jar. Az épit6ipar technikai fejlédése sziikségessé tette olyan eszkozok és
féleg gépek alkalmazasat, amelyek lehetévé teszik a pontosabb, gyorsabb munkavégzést.
Milyen gépeket hasznalhat egy acs munkavégzése kdzben, ami megkonnyiti és meggyorsitja
a munkajat és nem megy a minéség rovasara? Milyen korszer(i gépek teszik ezt lehet6vé?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A kéziszerszamokkal torténé munkavégzés igen faraszté és idGigényes munka. A
kéziszerszamokkal tértén6 munkavégzésnél altalaban a munkadarabot rogzitettik és a
kéziszerszamot mozgattuk.

A gépi forgacsolasnadl ez altalaban forditva torténik: a gép all a munkadarab mozog.
A gépi forgacsoldsnal kétfajta mozgast kilonboztetlink meg:

- Forgdcsolo fomozgds: a gép szerszammozgasa. Ez lehet forgé mozgas pl. korflirész,
furd, és lehet egyenes vonall mozgas, mint példaul a szalagfiirész

- Forgdcsolo mellékmozgds: az a mozgas, amikor a gép szerszamrésze behatol az
anyagba.

A FAMEGMUNKALO GEPEK CSOPORTOSITASA

A famegmunkalé gépeket kétféle képen csoportosithatjuk: Az egyik a meghajtasuk szerint, a
masik a forgacsolasi mivelet szerint.

Meghajtas szerint:

Elektromos

Robbanémotoros

Hidraulikus
Pneumatikus

Forgacsoldsi mlivelet szerint:
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- Flirész

- Gyalu

- Fuaro

- Maré csiszold

FAMEGMUNKALO KISGEPEK

Famegmunkdalo kisgépeknek nevezziik azokat a konnyl, kézzel mozgathaté gépeket, melyek
fa megmunkalasra alkalmas vagoéllel és forgacsolasi sebességgel rendelkeznek.

Fajtai:
- Flirész
- Furo
- Gyalu
- GCsiszolo
- Maré

1. Flrész kisgépek:
A flirész kisgépek olyan kisgépek, melyek flirészeléssel munkaljak meg a fat.
Fajtai:

Kézi korfirész. deszkak, pallék gerendak szabasara alkalmas kisgép, mely elektromos
hajtémotorbdl, flirészlapbdl , fogantyukbol, véddfelszerelésb6l és keretbdl all. Vagasi

mélysége maximum 10 cm.

www,szerszamwebshop, hu

23. dbra. Kézi korfirész24

Kézi lincfirész. deszkdk, pallék, gerendak, zarlécek darabolasara, de fak kivagasara is
alkalmas kisgép. Meghajtasa lehet robbanémotoros vagy elektromos. M(ikodési hossza 25-
90 cm.

24 www.szerszamwebshop.hu
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wiww.szerszamwebshop, hu

24. dbra. Kézi lancfirész25

Kézi szalagfirész. faanyagok szabasara, gorbevonall idomok vagdsara, csapok, hornyok
kialakitasara alkalmas kézi kisgép. Meghajtasa elektromos vagy robbanémotoros.

2. Furd kisgépek:

A furé kisgép forgé mozgasaval, furassal munkalja meg a fat.

www.szerszamwebsho[Sg

25. dbra. Utvefiirogép?6

Fajtai:

Kézi furogép: konnyl, elektromos meghajtasu kisgép. Maximum 16 mm atméréjd lyukak
farasara alkalmas.

25 www.szerszamwebshop.hu
26 www.szerszamwebshop.hu

24



HOGYAN ALKALMAZZUK A ZSALUANYAG MEGMUNKALAS ES A SZERELES ESZKOZEIT, GEPEIT.

www,szerszamwebshop. hu

26. dbra. Kézi lyukfirogép?”

Acs fiirégép: Keretre szerelt, a furas iranydban mozgathatd, elektromos meghajtasu kisgép.
Maximalis lyukmélysége 40 mm, maximalis lyukatméréje 65 mm.

3. Gyalu kisgép:

A gyalu kisgép kézzel mozgathatdé elektromos arammal mikoéds kisgép, mellyel sik
feliileteket lehet megmunkalni. Forgacsvastagsaga allithaté 0 és 3 mm kozott, a gyalutalp
szélessége 60-80 mm, hossza 400-450 mm.

4. Csiszol6 kisgépek:
A csiszol6 kisgépek a feliiletek simava tételére haszndalhaté kisgépek.
Fajtai:

Kézi szalagcsiszolo: A végtelenitett csiszoldpapir t elektromos meghajtasu gép mozgatja. A
csiszoldpapir kbzepes vagy finom minéségi legyen.

Lengdtalpas csiszologép: nagyobb feliiletek csiszolasara alkalmas. A talp lengé mozgasat
elektromos meghajtasu kisgép biztositja.

Vibrdcios csiszolo: oszcillaldo mozgas kovetkeztében munkalja meg a fat. A csiszolévasznat a
csiszolo talpra kell tépdzaras megoldassal erésiteni.

27 www.szerszamwebshop.hu
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www,szerszamwebshop. hu

27. dbra. Vibrdcios csiszologép?s

5. Maro kisgépek:
A maré kisgépek csapfészkek, csaphornyok vagy lapok élezésére hasznalhato kisgépek.
Fajtai:

Kézi ldncmarogép: Elektromos motorral mikodé kisgép, melyet csapfészkek kialakitasara
haszndlunk. Egy elGtolassal 6x25, illetve 40x120 mm kozotti fészek készithetd.

Kézi é/- és horonymaro: élek megmunkaldsara, hornyok, arkok marasara alkalmas kisgép.

FAMEGMUNKALO GEPEK

Azokat a telepitett elektromos, robbandémotoros vagy pneumatikus meghajtasi gépeket,
melyek a fat forgdcsolassal munkaljak meg, famegmunkalé gépeknek nevezziik.

Fajtai:
- Flirész
- Fuaro
- Gyalu
- GCsiszolo
- Maré

1. Fdrészgépek
A flirészgépek faelemek hossz és keresztiranyl vagasdara egyarant alkalmazhat6 gépek.
Felépitésik szerint lehetnek:

- Korflirészgép

- Szalagflirészgép
- Dekopir flirészgép

28 www.szerszamwebshop.hu
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Korfirészgép: flirészaruk darabolasara, faelemek méretre vagasara és szabasara alkalmas
gép. A flirészlap elhelyezkedése szerint lehet also és fels6 vagasu.

Szalagfirészgép: igen sokféleképen hasznalhaté gép. Végtelenitett szalagflirész lapja két
tarcsan helyezkedik el. A gép meghajtasa elektromos motorral torténik.

2. Furégépek

A furdgépek a faelemek Osszeépitéséhez sziikséges furatok kialakitasara és az anyaghibak
javitasara alkalmas gép.

Fajtai:

Fliggdleges furogép: allvanyra szerelt fliggdleges tengelyl gép . A furatok készitéséhez fém
csigafaro betéteket kell hasznalni.

Hosszlyuk-furogép.: csapfészkek kialakitasara alkalmas. A faanyagot az aztalon Kkell
rogziteni. A furészerszam a kivant flrasi mélységre allithaté.

Csomofurogép. anyaghibak, gocsok kiflrasara, dugék készitésére alkalmas gép. A furogép
beallitasakor figyelni kell a megfelel6 flurébetét atmérdjére és a furas mélységének
beadllitasara.

3. Gyalugépek

A gyalugépek sikfeliletek megmunkalasdara, idomok kialakitasara alkalmas gépek. A
gyalulast gyalukések végzik. A gyalukés 3-4 mm vastag 6tvozott acélbol késziil. Szélessége
30-40 mm.

Fajtai:

Egyengetd gyalugép. ketté vagy négy gyalukést tartalmaz . A gyalukést védSéberendezés
takarja le.

Vastagolo gyalugép. a mar egyengetett faelemet pontos vastagsagi méretre gyalulja. A gép
teljesen zart szekrényd.
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28. dbra. Vastagolo gyalu??

Tobbfejes gyalugép: a faanyag tobb oldalat tudja egyszerre legyalulni.

4. Csiszolégépek
A csiszoldgépek teljesen sima feliilet eléallitasara alkalmas gépek
Fajtai:

.Szalagcsiszolo-gépek: sik feliletek elGallitdsara alkalmas. A csiszolészalagot két tarcsa
fesziti ki és forgatja a munkadarabon. A faelemet az asztalon rogzitik.

Hengeres csiszologép: vastagsagi méretre csiszolasra egyenetlen feliiletek simava tételére
alkalmas gép. A csiszolast a hengerekre helyezett csiszoldvaszon végzi.

Tdrcsds csiszologép: A vizszintes tengelyl csiszolotarcsara erdsitik fel a csiszolévasznat.

5. Marégépek

A mardgépek a faelemek pontos méretre valo kialakitasara, hornyok, csapok, csaplyukak,
diszit6é elemek kialakitasara szolgalé gépek.

Fajtai: asztalos, fels6, fogazé, csapozo, stb.

29 http:/ /www.keziszerszamgep.hu/?ter=2012NB
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TANULASIRANYITO

1. Az acs altal leggyakrabban hasznalt eszkéz a lancflrész. A haszndlataval kapcsolatban
olvassa el az alabbi tanacsokat, melyeket F
http:/ /www.otletmozaik.hu/cikk.html?heading_id=19&article_id=164 internetes oldalon
is megtalal. Ezen az oldalon sok mas a flirészgép haszndlatdra vonatkozé tanacsot is
taldl. Szedje pontokba az lGizembe helyezés és a munkavégzés szabdlyainak sorrendjét!
Jegyzetelje ki a megadott helyre!

"Precizen késziljink fel

A flirészt a mellékelt haszndlati Utmutatas szerint kell 6sszeszerelni és olajjal feltdlteni.
Minden tipusnal gondoskodni kell a lanc és a hajtas folyamatos olajozasarél, ez torténhet:
kézi, allithat6é vagy - a dragdbb kiviteleknél - automatikus modon. A lancszakadas elkerilése
érdekében ellendrizzik a lanc feszességét, és ne feledkezziink meg a lancfék mikodésének
ellenérzésérél sem. Villamos flirész esetén a munkavégzés megkezdése elétt meg kell
gy6zdédni a villamos csatlakozas feltételeirél, mert csak szabdlyosan kiépitett és megfeleld
fesziiltségl fali csatlakoz6é dobozhoz szabad csatlakozni.

A munkavégzés szabalyai:

A villamos flirész a hdl6zatra valé csatlakozas utan a beépitett kétkaros inditoval helyezhetd
lizembe; a benzinmotoros flirész pedig a motor bekapcsoldasa utan. A vagas megkezdése
elé6tt gondoskodni kell a fa rogzitésérél, ha ez nem biztositott, csak mindig stabil
testhelyzetben fogjunk hozza a flirészeléshez. A lanc esetleges visszacsapdsa miikodésbe
hozza a lancféket, ezért lényeges a flirész biztos tartasa. Ugyeljink arra is, hogy a labunkat
ne tegyiik a flirész vagasi iranyaba, illetve oda, ahova a levagott fadarab esik majd. Baleset
legtobbszor lancszakadas miatt kovetkezik be, ami a helytelen hasznalat kévetkeztében
fordul el8, ezért véddéruha, védbékesztyli és bakancs hasznalata elengedhetetlen favagasnal,
apritasndl egyarant. Legyen elektromos vagy benzinmotoros hajtasu a lancflirész, haszndlata
kétségtelenil sok veszélyt rejt magaban. Megfelel6 koriiltekintéssel, szakszerl hasznalattal,
és a gyartd altal ajanlott karbantartdsi munkak pontos betartasaval azonban a balesetek
megelézhetdek."30

30 http://www.otletmozaik.hu/cikk.html?heading_id=19&article_.id=164 2010-06-30
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2. A legtobb kisgép elektromos arammal miikodik, ezért sziikséges, hogy ismerkedjen meg
a kisgépek érintésvédelmével. A tanult kisgépek és gépek kozil gylijtse ki, hogy az
érintésvédelemnek melyik modjat alkalmazzak az egyes gépeknél és kisgépeknél!
Segitségiil haszndlhatja a gépekre vonatkozé hasznalatba vételi elGirasokat és gépek
jellemzéinek leirasat!

A Kkisgépek érintésvédelmének feladata: a villamos berendezések érintésekor fennalld
balesetveszély elharitasa.

Az elektromos aram az emberi testben akdar életveszélyes sériiléseket is okozhat. Az
érintésvédelem tehat lehetévé teszi, hogy a balesetveszély minimalisra csokkenjen.

Az érintésvédelem mddjai a kovetkezdk:

Kettds szigetelés: a kézzel mozgathaté kisgépeket mar kettés szigeteléssel latjak el. Ennek
az a lényege, hogy a gépek kiilsé burkolata nem keriilhet fesziiltség ala.

Védorféldelés.: daltaldban beépitett berendezéseknél, gépeknél alkalmazzak. Lényege a a
villamos vezetd 6sszekottetése a folddel, vagyis a gépek burkolatanak fesziiltségét vezetik le
a talajon. Minden olyan talajt vagy vele érintkez6 nem szigetelé anyagot foldnek tekintiink a
foldelés szempontjabol.
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Egyesitett foldelo hadlozat. Lényege, hogy az épiletben l|évé Osszes fém halézatot
o0sszekotjiuk a védenddé géppel és gy vezetjiik le a foldbe. Tulajdonképpen ez a megoldas is
a foldelés egyik médja

Nulldzds: ha az egyesitett foldelé haldozat kialakitasara nincs mod, akkor az aramot a vezetd
védbvezetokhoz kotik. Ezt az érintésvédelmet nevezzuk nulldzasnak.

Torpefesziiltség. az olyan helyeken alkalmazzak, ahol az érintésvédelem mas moddszerrel
nem oldhat6é meg.

3. A megmunkalé flrészgépekhez és egyéb kis és nagygépekhez kilonbozé
szimbolumjeleket haszndlunk. Arra kell torekednie, hogy a gépek haszndlata el6tt
megismerje a szimbolumok jelentését. A szimbdlumjeleket megtaldlja a
http:/ /www.nitech.hu/files/links/uc302035204020a_56.pdf internetes oldalon.

irja, illetve rajzolja a jelek jelentése mellé a szimboélumjeleket!

Jelentése Jel

Ujrahasznositas

Olvassa el a Haszndlati utasitast, és kovesse a benne foglalt
figyelmeztetéseket és munkavédelmi utasitasokat!

CE jelolés

KETTOS SZIGETELES

Maximalisan megengedett vdgohosszulsag

Figyelem! Legyen kiilonésen dvatos és elévigyadzatos!

Lancfutas iranya

Lancolaj

Figyelem! Ha a kabel megsériul, azonnal hizza ki a haldzati
csatlakozédugaszt az aljzatbél!

Lancfék kioldva / mikodésben

Figyelem! Visszarigas veszélye! Tilos!
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Ovja a lancfiirészt az es6tél és a nedvességtél!

Viseljen védésisakot, védGszemiiveget és flilvédot!

Viseljen véddékesztyiit!

Huzza ki a halézati csatlakozédugaszt!

Elsésegély

Elektromos készuilékeket haztartasi hulladékkal egyitt kezelni tilos!

Az elektromos és elektronikai hulladékokra vonatkozé, 2002/96/EC sz.
Eurépai Direktiva és annak a helyi, nemzeti torvénykezés szerinti
végrehajtasa értelmében az elhasznalddott elektromos késziilékeket kiilon
kell gy(jteni, és vissza kell juttatni G&ket egy kornyezetbarat
Ujrahasznositasi létesitménybe.

A lanc, szalag és korflirészek lzembe helyezésének leirdsat, valamint a hasznalati
utasitasokat szintén megtaldlja az interneten, de ha gépet vasarol ezeket mindig
mellékelik. Az itt ismertetett flirészgéphez hasonlokat sokat taldl az interneten. Tarsaival
egyittmiikodve keressenek hasonld haszndlatba vételi el6irdsokat!

Uzembe helyezés
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- Ne dolgozzon egyediil. Vészhelyzet esetére mindig legyen valaki a kozelben.

- . Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkavégzés korzetében nem tartézkodnak-e
gyermekek vagy mas személyek.

- Ugyeljen arra, hogy allatok se legyenek a kdzelben

- . A -munka megkezdése el6tt ellenbrizze a lancfilirész tokéletes mlkodSképességét és
lizembiztonsagat az elSirasoknak megfelel6en.

- Kiilonosképpen ellendrizze a lancfék miikodését, a vezetérad helyes felszerelését, a
ldnc  megfelel6 megélezését és feszességét, a lanckerék védbéburkolatanak
biztonsdgos felszerelését, a gazkar egyenletes mozgasat, a gazkar-biztosito
mukodéképességét, a fogantyuk tiszta és szaraz allapotat, valamint a BE/KI kapcsold
miikodését.

- A lancflrészt csak az 0Osszeszerelés hidnytalan elvégzése utan szabad (izembe
helyezni. Tilos a részlegesen 6sszeszerelt lancflirészt haszndlatba venni.

- . Miel6tt beinditana a lancflirészt, ligyeljen arra, hogy jél meg tudja vetni a labat.

- _Alancflrészt csak a jelen ,Hasznalati utasitdsban” ismertetett médon szabad lizembe
helyezni

- A beinditds semmilyen mas médszere nem megengedhetd.
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. Beinditaskor tigyeljen a lancflirész j6 megtamasztasara és biztonsagos megfogdasara.

A vezetdrud és a lanc ne érjen hozza semmihez.

Mikodtetés kozben a lancflrészt mindig két kézzel kell tartani. Fogja meg a hatsé
fogantyut jobb kézzel, a cs6fogantyut pedig bal kézzel. Tartsa erésen a fogantyukat,
a hiivelykujjat befelé forditva a tébbi ujja felé.

. FIGYELEM: A gazkar elengedése utan a lanc még egy ideig tovabb jar (szabadonfutas).

Folyamatosan ligyeljen a biztonsdgos testhelyzetre.

Ugy tartsa a lancfiirészt, hogy ne lélegezhesse be a kipufogégazokat. Zart
helyiségben tilos a lancflirésszel dolgozni (mérgezésveszély).

Ha a lancflirész lGzemi viselkedésében barmi valtozast tapasztal, azonnal kapcsolja
ki.

. A lancfeszesség ellenérzése, a lanc megfeszitése vagy cseréje, illetve az

lizemzavarok elharitasa el6tt kapcsolja ki a motort

. Ha a flirész kébe, szogbe vagy mas kemény targyba Utkodzik, azonnal kapcsolja ki a

motort, és ellenérizze a flirészt.
Ha abbahagyja a munkdat vagy elhagyja a munkavégzés helyszinét, kapcsolja ki a
lancflirészt és Ugy tegye le, hogy az senkit ne veszélyeztethessen.

. Tilos az atforrésodott motoros lancflirészt szaraz flire vagy barmilyen mas gyulékony

anyagra letenni. A kipufogdédob rendkivil forré lehet (tlizveszély).
FIGYELEM: A lancflirész ledllitasa utan a lancrél vagy a vezetérudrol lecsepegé olaj
szennyezi a talajt. A gépet mindig megfelel6 alapzatra helyezze le.

Visszarugas

. A lancfiirész hasznalatakor veszélyes visszarugasok fordulhatnak elé.
. Visszarugas akkor kovetkezik be, amikor a vezetérud végének felsé része véletleniil

faba vagy mds kemény targyba utkozik (10).
Ennek hatdsara a flirész nagy er6vel és ellenérizhetetleniil visszalendiil a gépkezel6
felé. Sériilésveszély!

A visszarugasok megel6zése érdekében tartsa be az aldbbi szabalyokat:

. BeszUré vagast, vagyis gerenda vagy faanyag Aatszurdsat a flrész hegyével csak

kulénlegesen kiképzett személyek végezhetnek.

. Vagas megkezdésekor tilos a rud végével dolgozni.
~Mindig figyelje a vezetérud végét. Egy mar megkezdett vagas folytatdsakor legyen

ovatos.

A vagds megkezdésekor a lancnak jarnia kell.

Ugyeljen arra, hogy a lanc mindig megfelelGen legyen megélezve. Kiléndsen figyeljen
a mélységkorlatozé magassagara.

Tilos egyszerre tobb agat vagni. Az ag vagasakor vigyazzon arra, hogy a flirész masik
aghoz ne érjen.

. Mikézben egy fatorzset keresztben vag, ligyeljen a szomszédos fatérzsekre.3!

31 http://www.nitech.hu/files/links/uc302035204020a_56.pdf
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5. A gépek hasznalata soran védéfelszereléseket kell hasznalni. Mindig tartsa be az adott

géphez sziikséges elGirasokat és hasznalja a felszereléseket!

Védofelszerelések

- A fej, szem, kéz és lab sériilésekkel szembeni védelme, valamint a hallaskarosodas

megel6zése érdekében az alabbiakban felsorolt védéfelszereléseket kell hasznalni a

lancflirész mikodtetésekozben:

A haszndlat kozben viselt ruha legyen alkalmas a munkavégzéshez, vagyis
legyen testhezalld, de ne akadalyozza a munkat. Tilos az ékszerek vagy olyan
ruhazat viselése, amely belegabalyodhatna a bokrokba vagy bozétba.

. A lancflirésszel tortén6 munkavégzéskor mindig sziikséges a véddsisak

viselése. A véddsisakot rendszeresen ellendrizni kell, hogy nem sérilt-e, és
legkésbébb 5 évi haszndlat utan le kell cserélni. Csak erre a célra engedélyezett
véddsisakot szabad hasznalni.

. A védébsisakhoz erdsitett arcvédd pajzs (vagy a védészemiiveg) a flirészpor és

a faforgacsok ellen nyujt védelmet. A szemsériilések megel6zése érdekében a
lancflirész mikodtetése kozben mindig viseljen véddszemiiveget vagy
arcvédéd pajzsot.

Hasznaljon megfelelé zajartalom elleni véddéfelszerelést (flilvédét), fuldugot,
sth.).

A védbézubbony kilénleges jelz6szinl vallhevederekkel van felszerelve,
kényelmes és konnyen tisztithato.

A merevitével és biztonsagi mellrésszel ellatott véd6éruha 22 rétegi
nylonszalas anyagbol készil, és védelmet nyudjt a vagasokkal szemben.
Hasznalata erésen ajanlott.

. A vastag borbdl késziilt véd6kesztyl része az eldirasos felszerelésnek, és a

l[ancflrész hasznalata kdzben mindig viselni kell.

A lancflirész miikodtetésekor minden esetben csuszasmentes talppal, acél
orr-résszel és labszarvéddvel ellatott véddécipét vagy védbébakancsot kell
hordani. A véddréteggel boritott védoécipé véd a vagdsokkal szemben és
gondoskodik arrél, hogy a dolgozé biztosan megvethesse a labat.32

6. Szintén nagyon oda kell figyelnie a kornyezeti hatdsokra. Kiilénbdz6 elSirdsokat,
ovintézkedéseket kell betartania. Ismerkedjen meg és tanulmanyozza most ezeket is!

MUNKAVEDELMI OVINTEZKEDESEK

Altalanos évintézkedések

- . A helyes miikodtetés érdekében a felhasznalé olvassa el ezt a ,Hasznalati utasitast”,

hogy megismerkedjen a lancflirész jellemzdivel. A tdjékozatlan felhasznalé a nem

rendeltetésszer(i hasznalattal sajat magat és masokat is veszélybe sodor.

32 http://www.makita.hu/_user/browser/File/magyar/DCS33.pdf
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- Alancflrészt csak olyan személynek ajanlatos kolcsén adni, aki jartas a lancflrészek
hasznalataban. Az ilyen személynek at kell adni a ,Hasznalati utasitast” is.

- A gépet el6szor hasznalé személy kérje meg a forgalmazét, hogy lassa el a motoros
flirészelés jellemzGit illeté alapvetd tudnivalokkal, vagy még jobb, ha az ilyen
személy részt vesz egy engedélyezett tanfolyamon.

- . Gyermekeknek és 18 év alatti fiataloknak nem szabad megengedni a lancf(lirész
miikodtetését.

- A 16 év folotti fiatalok mar haszndlhatjadk a gépet gyakorlas céljabol, de csak
szakképzett oktaté feliigyeletével.

- A lancflrészt mindig a legnagyobb elévigyazatossaggal és odafigyeléssel kell
hasznalni. A lancflirészt csak jé egészségi allapotban lévé személy miikodtetheti. Aki
faradt, annak csokken a figyelme. Kilénosen a munkanap vége felé kell 6vatosnak
lenni. Mindenfajta munkamliveletet nyugodtan és eldvigyazatosan kell végezni. A
felhasznalénak masokért is vallalnia kell a felel6sséget.

- Tilos a lancflirészt alkohol- vagy kabitészer fogyasztas utan hasznalatba venni.

- . Ha a munkavégzés konnyen meggyulladé novényzettel boritott teriileten vagy olyan
kornyezetben torténik, ahol régéta ne esett az esd, a munkavégzés kozvetlen
kozelében egy tlizoltd késziléket kell tartanis3

7. Minden gép haszndlata el6tt meg kell gy6zédnie arrol, hogy ismeri-e a sziikséges
hasznalati utasitasokat, munkavédelmi ‘elGirdsokat, a szikséges védoéfelszerelések
rendelkezésére allnak-e. Csoporttarsaival egyltt gyljtsék ki a csiszolégépek, a
csavarbehajté, a fuarégépek a gyalugépek haszndlatdra vonatkoz6 elbirasokat,
szabalyokat, véddeszkdzoket. A kigylijtésre segitség képen az aldbbi internetes oldalakat
hasznalhatja:

http://www.makita.hu/_user/browser/File/magyar/KP0810-0810C.pdf
http://www.makita.hu/_user/browser/File/magyar/BO4565.pdf
http://www.makitagep.hu/bolt/download/user_manual/makita/df030d.pdf

De ezen kiviil még nagyon sok internetes portdlon megtalalhatjak. Osszdk meg a feladatot
és mindenki keressen egy géphez adatokat! A kikeresett adatokat beszéljék és osszak meg
egymas kozott!

33 http://www.makita.hu/_user/browser/File/magyar/DCS33.pdf
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| 1 feladat

irja le mi a killénbség a kisgépekkel, illetve gépekkel térténé munkavégzés kozott! Valaszat
a kijeldlt helyre irja!

2. feladat

Sorolja fel milyen famegmunkald kisgépeket ismer! Valaszat irja a megadott helyre!

3. feladat

Jellemezze a flirész kisgépeket! Valaszat irja a megadott helyre!
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4. feladat

Hatdrozza meg a famegmunkalé gépek fogalmat és sorolja fel fajtait! Valaszat a megadott
helyre irja!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kézi kisgépekkel torténé munkavégzésnél a faanyagot rogzitjik és a gépet mozgatjuk.

A géppel tortén6 munkavégzésnél a gépet rogzitjik és a munkadarabot, faelemet
mozgatjuk.

| 2. feladat

Flrész, furéd, gyalu, csiszold, mard

| 3. feladat

A fat forgacsolassal munkaljak meg.

Altalaban elektromos hajtémotorral miikoédnek.

Deszkak, pallok gerendak méretre vagasara alkalmasak.
Fajtai: kézi lancflirész, kézi korflirész, kézi szalagflirész.
F6bb részei a meghajtémotor, szerszam és a védéburkolat.

Védéburkolat nélkul nem hasznalhatok.

4, feladat

Azokat a telepitett elektromos, robbandmotoros vagy pneumatikus meghajtasu gépeket,
melyek a fat forgacsolassal munkaljak meg, famegmunkalé gépeknek nevezziik.

Fajtai: flrész, gyalu, maro, furo, csiszold
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http://www.makitagep.hu/bolt/download/user_manual/makita/df030d.pdf

40



A(z) 0460-06 modul 005-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 582 01 1000 00 00 Acs, allvanyozé

31 582 05 0000 00 00 Epitményzsaluzat-szerel6
31582 050100 21 01 Zsaluzoacs

31582 15 1000 00 00 Kémilives

31582 150100 21 01 Beton- és vasbetonkészitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
22 ora
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Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063
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