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FELVETELI VAZLAT KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A tervez6mérnokok gyakran kezdik a munkat vazlatrajzok, skiccek készitésével. A miiszaki
gondolatok, a formai elképzelések vazlatok moddositdsainak, Uj vazlatok sokasaganak
felhasznaldsaval alakulnak ki, sokszor faradsagos munkaval. A gyartasi folyamatban is
eléfordul, hogy rovid id6 alatt kell egy hidnyzé alkatrészhez, esetleg épp egy meglévéhoz
maédositas, utdngyartas céljabol rajzot késziteni.

Melyek a vazlatkészités altalanos szempontjai?

Milyen segitséget nydjthatnak a szamitégépes rajzkészit6 szoftverek a gyartasi
dokumentaciéban is elhelyezhet6 felvételi vazlatrajzok létrehozasaban?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Egy felvételi vazlatrajznak tartalmaznia kell a munkadarab alakjanak, formajanak
megmutatasara szolgalé abrat vagy abrakat, a gyadrtashoz sziikséges méreteket, az alak és a
méretek megengedett eltéréseit, tlréseket, a felliletek mindségi kovetelményeire utaléd
eléirasokat, jeloléseket. A szabadkézi felvételi vazlatrajzban a targy alakjat mutatd abranak
nem kell mérethelyesnek lennie, de méretardnyosnak igen. Ez azt jelenti, hogy amennyiben
egy targy hossza pl. kétszerese a szélességének, akkor ez a rajzban is hasonléképpen
legyen. Fontos viszont, hogy a valésagos méreteket tlintessiik fel a rajzon.

A gyartasi miveletek meghatdrozdsahoz és a rajzoldshoz el6szor meg kell vizsgalnunk a
targy formajat. El kell donteniink, hogy a munkadarabot befoglalé6 mértani test siklapu vagy
inkdbb forgastest.

A gyartasban és a rajzolasban is kétféle elvet kovetiink:

Lebonté mddszer = a befoglalé formabdl indul

Felépité modszer = kiilonb6z6 mértani alaptestekhez igazodé elemekbdl all 6ssze

Bonyolultabb munkadaraboknal kombindlhatjuk a két moédszert.
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A gyartas soran a lebonté modszert a forgacsolasi technoldgiakban, mig a felépité médszert
pl. 6ntésnél vagy hegesztésnél alkalmazzak.

A meglévé munkadarabok felvételi vazlatanak rajzolasa el6tt sziikséglink van a pontos
méretek meghatarozasara, a targy méreteinek megmeérésére.

Mérés

A mérés olyan miivelet, amelynek sordn a mérendd hosszlsagot vagy szoget
osszehasonlitjuk a mértékegységet megtestesité mértékkel (mérbeszkodzzel). Egyenes
szakaszok mérésének legegyszerlibb modja a vonalzéval valé mérés. A mérés pontossaga,
adott hosszusagu vonalzé esetén fliggetlen a vonal hosszatél, értéke - megfelel6en pontos
1 mm-es beosztasu acélvonalzé esetén - = 0.14mm. Ez tulajdonképpen nem mas, mint a
leolvasas rendszeres hibdja. Ha a mérenddé egyenes szakasz hosszabb, mint az acélvonalzé,
akkor a mérést csak tobb lIépésben tudjuk elvégezni, s ez megtdbbszorozi a rendszeres hiba
nagysagat, soét tovabbi hibaforrasként léphet fel az egyenes szakasz tobb részre osztasakor
elkeriilhetetlentl fellépé hiba is. Fa-, vagy mlianyagvonalzo6-a gyartasi pontatlansagok, illetve
a nem megfelel6 mérettartds miatt (vetemedés stb.) preciz mérésre nem alkalmas.

Egyéb nem allithaté méréeszkdzok: ilyenek a méréhasabok, mérdlécek, mérészalagok. Ezek

az eszkdzok hosszméretek mérésére alkalmasak. Hasznalatuk mérési pontossdga a
beosztasuktol fligg6en milliméter nagysagrendd.

Allithaté méréeszkozok: legelterjedtebb tipusa a tolomérd, melybdl tobbfélét is gyartanak,
zseb-, egycsérii-, kétcséri-, mélységméré-, talpas-, fogméré tolédmérs. Egyetemes
szogmérgs, mikrométer.

Toléméré

Preciz, finom mdszer. Haszndlata soradn figyeljiink rda, hogy a kell6 erével szoritsuk a
mérendd tiszta feliletre. Alkalmas kilsé méretek, belsé méretek és furatok mélységének
mérésére. (1. dbra)

1. dbra. Hagyomdnyos tolomérdé



FELVETELI VAZLAT KESZITESE

A mikrométer

Pontosabb mérés elvégzésére alkalmas a mikrométer. Méréstartomanya kicsi, altalaban
25mm. Mérési pontossaga 0,01 mm. Haszndlata egyszerd, de célszerl a tévedések elkeriilése
miatt el6szor tolomérdvel ellendrizni az egész milliméterek nagysagat és csak a pontos
szazadrész értékeket meghatarozni vele. A mikrométer szerkezeti felépitését mutatja be a 2.
abra. A méretek leolvasdsdra a henger palastfeliiletén elhelyezett leolvasé skala nyujt
lehet6séget. (2. abra)

1-kengyel; 2-mérétapint6; 3-mérorsé; 4-orsorégzits;
5-mérdhively; 6-mérédob; 7-forgatégomb

2. abra. Mikrométer

Szabadkézi vazlatkészités

A szabadkézi vazolas a miiszaki-szakemberek gyakori tevékenysége. A vazlatkészitéshez
sziikség van a mdszaki abrazolas szabalyainak ismeretére, tovabba térlatasra, jo
aranyérzékre és kéziigyességre, melyek nagymértékben fejleszthet6ek az iskolai gyakorld
feladatokkal.

A mérés el6tt megallapitottuk, hogy a munkadarab kialakitasa és miiszaki kovetelményei
mely technolégiat hatdrozzak meg az elGallitdshoz, és ennek fliggvényében valasztunk a
lebontd, illetve a felépité modok koziil.

Vazlatkészités lebonté modszerrel

A lebonté médszert olyan munkadarabokndl célszerl alkalmazni, melyeket forgacsolassal
alakitanak ki. Ekkor a fé befoglalé forma téglatest vagy henger. Az alabbi képen jol
megfigyelhet6ek az eltavolitott részek, melyek vildgosabb szinben latszanak, a
munkadarabok sziirkék.
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3. dbra. Lebonto modszerrel elédllitott munkadarabok

Vazlatkészités felépité modszerrel

A felépité mddszert olyan munkadarabok esetén alkalmazzuk, amikor 6sszetett, bonyolult
formajuk miatt a forgacsolasi technolégidk nem alkalmasak az eldallitasra. Az ilyen
alkatrészeket Ontészeti eljarassal, esetleg hegesztéssel gyartjak.

Szabadkézi vazlatkészitésnél a munkadarabot felépité elemek formait vessziik figyelembe,
az egyes elemeket épitjik 6ssze. Célszer(i ebben az esetben is a legegyszerlibb mértani
formakat, testeket keresni.

Az alabbi képen jol megfigyelhetéek az egyes felépité elemek, melyek vilaigosabb szinben
latszanak, a munkadarabok szilrkék. (4. abra)

4. dbra. Felépité modszerrel elddllitott munkadarabok

A vazlatrajzokat is ki kell egésziteniink a mdszaki abrazolas, a géprajz elGirdsai szerinti,
illetve a gyartdshoz elengedhetetlen el6irdsokkal és jelolésekkel. llyenek pl.: tlrések, feliileti
mindségi kovetelmények, anyagmingség.

Tdrések
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A miszaki rajzokon, a felvételi vazlatokon nézeti képekkel meghatarozott alkatrészek idealis
mértani testek. A rajzok alapjan elkészitett munkadarabok azonban a legszakszeribb
megmunkalas mellett sem koévetik az elképzelt idealis testeket. A gyartas gazdasagossaga, a
sok selejt elkeriilése céljabdl, szabalyozhatjuk, eléirhatjuk az idealistol val6 megengedett
eltéréseket, melyeket egyezményes jelrendszerrel adhatunk meg.

A rajzokon meg kell hataroznunk a munkadarab minden méretére, ill. geometriai elemére a
pontossagot, igy:

- a méretek megengedett eltéréseit: mérettirés

- afeliiletek alakjanak az idealis alaktdl valé eltéréseit: alaktirés

- az egyes feliletelemek egymdashoz viszonyitott helyzetének pontossagat:
helyzettirés

Mérettlrés megaddsa

A rajzon méretszammal megadott méretet névieges méretnek nevezzik. A névleges méret,
mint alapméret, az idedlis méret. Az ehhez viszonyitott eltéréseket lathatjuk az 5. abran.

Als6 hatéreltérés

Alapeltérés Tlrésmezd
Turésnagysfg Felsd_hatdreltérés
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5. dbra. TUrés alapfogalmak megjelenitése
Tlirés: T=FH-AH > 0 Also eltérés: AE=AH-N Felsé eltérés: FE=FH-N

A tiirést a tlirésmezd nagysaga és alapvonalhoz viszonyitott helyzete hatdrozza meg. A t(irés
nagysagat meghatarozza a NEVLEGES MERET és a MINOSEGI OSZTALY.

A tdrésmezd kiulonbozé elhelyezkedései az alapvonalhoz képest megfigyelhetéek a 8. abran.
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6. dbra. Kiilonbozo helyzetd tlirésmezok

A hosszméretek lehetnek kiilsé vagy belsé méretek, pl. tavolsagok, lekerekitési sugarak,
koratmérdk, éltompitasok.

A miiszaki rajzokon a hosszméretek szabvanyos tlrésjele az alapeltérés és a tlirésnagysag
jelébdl all. Az alapeltérést latinbetli vagy betlicsoport, a tlirésnagysagot egy mindségre utalo
szam jeloli. A tlrésjelben az alapeltérés betljelét betlikoz nélkil kell @ mindségi jel mellé
irni. A hosszméretek tlrését kozvetleniil az alapméret utan kell megadni, a kovetkez6
lehet6ségek szerint:

- A szabvanyos tlrésjellel, pl. 7.a dbra

- Szamértékkel, az alsé és a felsé hatareltérés megadasaval, pl. 7.b abra
- Az el6bbi két jel kombindlasaval, pl. 7.c abra

- Végil a kiirt szamértékek tablazatosan is 6sszefoglalhaték, pl. 7.d abra

Az alapeltérés betljele (40H7): a tlrés alapvonalhoz viszonyitott helyzetét adja meg, csap
esetén "kis", furat esetén "NAGY" betlvel jeloljik.

Megaddasa: 40H7/p6 (alaplyuk-rendszerben) (ill. 40h6/P7 alapcsap-rendszerben) - ahol 40 a
névleges méret, H7 a lyuktlirés és p6 a csaptlirés (alapcsap-rendszerben értelemszerden).

a  p18H7 12¢8
b, 818 10018 12 Zoe

C. ¢18|‘|7(30’013) @1268(23;3%)

+0,018

| osH7 >
-0.032
1268 oo

7. dbra. Hosszméretek tirésének megaddsa
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A tlirésjelet az alapmérettel egy sorban, azonos nagysagu betivel és szammal kell megadni.
A hatareltérések irasnagysaga egy fokozattal kisebb a méretszamokéndl. Szimmetrikus
tlrést a tdrésnagysag elé irt + jellel kell megadni, ekkor a szdmjegyek magassaga az
alapméret szamjegyeivel azonos. Ha sziikséges, a hidnyzé szamjegyeket O-val kell kitolteni.
Kivétel, ha valamelyik hatdareltérés nulla, ezt egy szamjeggyel, el6jel nélkiil kell kiirni az
egyes helyértéken.

A mdszaki rajzokon a legtobb hosszméret csak szamértékkel jelenik meg. Ezeket gyakran
tirésezetlen méreteknek értelmezzilk, pedig a szabvany ezekre is ir el6 megengedett
eltéréseket. Az ilyen jeldletlen tlrésezéslii méretek nem befolyasoljak az alkatrész
mikodését, nem okoznak selejtet. A szabvany négy pontossdgi osztalyban ir elé tlirés
értékeket, melyek miiszaki tablazatokban taldlhatéak meg.

A hosszméretekre vonatkozé tlrés-elbirasi szabalyok alkalmazhatéak a szogméretekre. A
szogméretek tlrését fokban, percben és masodpercben kell megadni. A fok és a perc egész
szam, a masodperc tizedes tort is lehet.

A szazalékban adott lejtés vagy kupossag tlirését is szazalékosan kell el6irni.
A tlrést tablazatokba foglaltak méretcsoportok és minodség (IT) szerint.
A minéségi osztalyok (ITO1, ITO, IT1-18-ig):

01; 0; 1...5, ~ finommechanikai felhasznalasokhoz;
6...11, ~ altalanos felhasznalasokhoz;
12...17, ~ durva felhasznalasokhoz;

lllesztés

Az illesztés két, kozos alapméretli tlirésezett alkatrész csatlakozasanak jellege.

Tipusai:

Laza (csak jaték van: a-g ill. A-G) (8. 4bra)
Atmeneti (jaték és fedés is lehet: h-n ill. H-N)
Szoros (csak fedés van: p-zill. P-Z) (8. abra)




| FELVETELI VAZLAT KESZITESE

| Laza -
: 828 (jatek
W el e

77
/
4

8. dbra. Laza és szoros illesztés
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lllesztési rendszerek

Alaplyuk-rendszer (ez az ajanlott!): egy H jelii (alap)lyukhoz illesztiink csapokat, ajanlott
illesztésvalaszték:

H7: e8, f7, g6, h6, j6, k6, n6 p6, 6, 56, S7
H8: d8, d9, e8, h7, h8
H11:d11, h11

Alapcsap-rendszer: egy h jeld (alap)csaphoz illesztiink lyukakat, ajanlott illesztésvalaszték:

h6: F7, H7, Js7, K7, N7, P7
h7: H8

h8: F9, H8

h11: H11

Alak- és helyzettlirések megadasa

Az alak- és helyzettiirést a miiszaki rajzokon csak akkor kell megadni, ha ez mikdodési vagy
technoldgiai okbél sziikséges. Az alak- és a helyzettlirés rajzjelét, a tlirésnagysagot és ha
szlikséges, a bdazis betlijelét két vagy hdrom mez6re osztott tliréskeretbe kell beirni (9.
abra), balrél jobbra a kévetkez6 sorrendben:

1. mezébbe a tlirés jelét, a 10. abra szerint,
2. mez6be a tlrésnagysagot mm-ben,
3. mez6be a bazis betijelét, ha sziikséges.

A tlrésezett elem

kentGrvonala 110 ,05 A

kétovonal | A bézis betijele

A tlirésnagysdg mm-ben
A tiirés rojzjele
/// S

9. dbra. Alak és helyzettirés alaprendszere
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Tirésfajta | Tdrésezett jellemzék | Rajzjelek Tirésfajta | Tiirésezett jellemzék |  Rojzjelek
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10. dbra. A tirések rajzjelei

A tliréskeretet vékony, vagy a beirt szamokkal azonos vastagsagu folytonos vonallal kell
megrajzolni. A tlréskeret lehetdleg vizszintes legyen, semmilyen vonal ne keresztezze. A
tliréskeretet nyilban végz6dé kotévonal kapcsolja a tlrésezett elem kontlrvonaldhoz, vagy a
konturvonal méretsegédvonalahoz.

Feltleti érdesség megadasa

A fellleti érdesség a fellilet mértani jellegl egyenetlenségeinek - a megmunkalasbél eredd
jellegzetes mintdzatot mutaté - kis térkozi része. Jellemzésére a gyakorlatban az R, atlagos
fellleti érdességet vagy az R, egyenetlenség-magassagot alkalmazzak.

Nem kell megadni a feliilet min6ségét, ha a feliiletre vonatkozé illeszkedési, miikodési,
esztétikai vagy egyéb kovetelmény nincs.

A felileti érdességet a munkadarabnak csak a rajz szerint megmunkalandé feliileteire kell
megadni. Az érdességi jel felépitése a 11. dbra szerinti, ahol a az érdesség betljelének és
szamértékének helye, b a megmunkalasi és/vagy ellenérzési utasitds helye, ¢ az alaphossz
szamértékének helye.

11. dbra. Erdességi jel felépitése

Az érdességet a megmunkalasi médra utalé vékony folytonos vonali jellel egyitt kell
megadni. Ha a felilet megmunkalasi modja k6zémbds, az elérendé érdességet nyitott
értékkel kell jelolni, a forgacsold6 megmunkalassal elérend6 érdességet zart ékkel, a
forgdcsmentes megmunkalassal elérend6 érdességet korkoros nyitott ékkel kell jelolni. (12.
abra)
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12. dbra. Erdességi jel vdltozatok

Az érdesség szamértékeit az R, jel nélkul kell kiirni. Az R, értékek szabvanyosak, pl.:

- 0.05;0.1; 0.2; ~ tukros felilet;
- 0.4; 0.8; 1.6; ~ finom felllet;
- 3.2;6.3; 12.5; ~ sima felilet;
- 25;50; 100; ~ durva feliilet;

%
S

13. dbra. Az érdesséqgi jel elhelyezése

Az  érdességi jelet ~az  alkatrészfelilet konturvonaldn, méretvonalhoz  kozeli
méretsegédvonaldn, méretvonal meghosszabbitasan vagy fellilethez kozeli kapcsolt
mutatovonalon kell elhelyezni. (13. abra)

Ha az alkatrész minden feliilete azonos érdességu, akkor ezt az érdességet feliileteken vald
megadas helyett a rajz jobb felsé sarkdban kiemelten kell megadni. A rajzon megadott
érdességek koziil ki lehet emelni a leggyakrabban ismétléd6ét. Ez mindazon feliletre
érvényes, melyeken nincs feltlintetve érdesség. Zardjelben egy kisebb méreti jel utal arra,
hogy a rajzon vannak még eltéré feliileti érdességek. (14. abra)

.10

1 \VAY,

14. dbra. Kiemelt érdességi jel elhelyezése

10
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Osszefoglalas

Egy felvételi vazlatrajznak tartalmaznia kell a munkadarab alakjanak, formajanak
megmutatasdara szolgalé abrat vagy abrakat, a gyartashoz sziikséges méreteket, az alak és a
méretek megengedett eltéréseit, tlréseket, a felliletek mindségi kovetelményeire utaléd
eléirasokat, jeloléseket. Az abraknak aranyosnak kell lenniiik, nem méretpontosnak. A
hozzarajzolt méretek a gyartashoz sziikséges valédi méretet jeldlik.

TANULASIRANYITO

1. Mérés

Mérés elétti faladatok

A mérés el6tt vizsgalja meg a munkadarabot, hogy amit mérni fog, ahhoz

megfelel6 méréeszkozok allnak-e rendelkezésre.

- Meg kell réla gy6z6dnie, hogy a méréeszk6zok mérési tartomanya nem kisebb,
mint a munkadarab azon mérete, amelyet mérni szeretne.

- Ellenérizze, hogy a méréeszkéznek nincs-e nullhibdja.

- Tisztitsa meg a munkadarabot és sziikség esetén a méréeszkdzt.

- Ha méréshez sziikség van valamilyen késziilékre, akkor készitse eld, és helyezze

be a munkadarabot, vagy a méréeszkozt.

Mérés toldmérével

Mérési pontossdga 0,1mm. A méretleolvasast a noniusz-skala teszi lehetévé. A tizedes
pontossagu méret leolvasasakor az egész millimétert az az érték adja, amire a toléka 0
beosztasa esik. Ez utan figyelje meg, hogy a szar fébeosztasan és a toléka ndniusz-
beosztasan melyik jelzévonal par esik pontosan egy vonalba! Ez a néniusz-érték adja a
tizedes értéket, amit az egész milliméterhez hozza kell adni. (15. abra)

A toloméré pontossdga legegyszerlibben ismert méretdi méréhasdb megmeérésével
allapithaté meg. A méré6feliletek parhuzamossagat a zart mérépofak illeszkedd fellletei
kozotti fényréssel ellendrizhetd.

11
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15. abra. Mérés tolomérovel

Mérés mikrométerrel

A mérendd hosszusagot a kengyelben rogzitett mérétapintd, és a méréhiivelyben forgathato
mérdorsé méréfeliletei kozott mérje. A méréfeliletek altaldban keményfém-lapkakkal
késziilnek. A mérdorsoval egyiitt forog a mérédob, melynek peremén korkoros mérdskalat
alakitottak ki a 1/100 mm-es értékek leolvasasara. Az egész, és a 0,5 mm-es értékek a
vezetShiivelyen vizszintesen kiképzett skalan olvashatok le.

A kengyelben 1év6 orsorogzitével lehet a menetes méréorsot rogziteni. A mérédob végében
elhelyezett finombeallité csavarral lehet megvédeni a talhlzasté6l a mikrométert.
(Talhuzaskor tul nagy a mérényomas, ekkor egy kilincsmui elforog, a mérényomas allandé
marad.)

A mérédob egy teljes fordulata alatt a méréorsé 0,5 mm-t fordul a tengely irdnyban,
mikozben a mérédob is vele fordul. A mérédob alatt vezetéhlivelyen lévé hossziranyu
milliméteres skdla és a mérédob peremén talalhaté 0,01 mm-es korskala viszonylagos
helyzetébdl a mért értékek kozvetlenil leolvashatéak.

A leolvasas 0,01 mm-es pontossagat az teszi lehetévé, hogy a menetes orsé 0,5 mm-es
elmozdulasdra a mérédob egy teljes fordulatot, illetve a peremén lévé korskaldn mérve 50
osztast fordul el. Amikor tehat a korskala egy osztast fordul, a méréorsé6 a 0,5 mm-es
emelkedésének 1/50 részével mozdul el, tehat 0,01 mm utat tesz meg.
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16. dbra. Mérés mikrométerrel

Méréskor haszndlja mindig az eldirt méronyomdst! Tolomérénél kezével oJOvatosan
osszenyomva a munkadarabot, mikrométernél haszndlva -a finombeadllito csavart. Ha
lehetdség van rd, mindig a munkadarabon olvassa le a mért értéket, ne akarja levenni a
mérdeszkozt, mert ez mérési hibdt, vagy a mérdéeszkéz kopdsdt okozhatja! Mindig
ellendrizze le magdt, és lehetdoség szerint végezze el tébbszor ugyanazt a mérést, a
pontossdg érdekében!

2. Felvételi vazlat készitése szabadkézzel

2.1 Valassza ki a 3. abran lathaté téglatestbél munkalt targyat, és figyelje meg, illetve
rajzolja a 15. dbra alapjan a szabadkézi vazlatkészités lépéseit!

- A 17.a abran vékony halvany vonallal ardnyosan, a vetileti dbrazolas szabdlyainak
megfeleléen rajzolt eldlnézeti és fél feliilnézeti képek lathaték

- A 17.b az el6z6 képek, kiegészitve az eltavolitandd részletekkel, félnézet-
félmetszeti dabrdzoldshoz el6készitve

- A 17.c dbran mar nem lathatok a félosleges vonalak

- A 17.d 4bran mar megjelennek a kontirok vastag vonallal atrajzolva és a
sraffozas vékony ferde vonalai.

- Végil megtekinthetjiik a teljes vazlatot, a gyartashoz sziikséges, valésag szerinti
méretek megjelenitésével, 17.e dbra.

13
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17. abra. Szabadkézi vdazlatkészités menete lebonto modszerrel

2.2 Vdlassza ki a cs6idomot a 4. dbrarol, és figyelje meg, illetve rajzolja a 18. 4dbra alapjan a
szabadkézi vazlatkészités lépéseit! Ennél a megoldasnal nagyon figyelni kell arra, hogy
elférjen majd a kész rajz a rendelkezésre allé rajzteriileten. Az elsé elem megvalasztasanal
és megrajzolasanal be kell kalkulalni a hozza csatlakozé tobbi elem helyét is.

- Az els6 dbran vékony vonallal csak a meghatarozoé részek jelennek meg

- A masodik lépésben adjuk hozza a tobbi elemet

- Ezutdn meghatdrozva az dbrazolasi modot, kiemelkednek a kontirok és a fontos
részletek

- Végil megtekinthetjiik a teljes vazlatot, a gyartashoz sziikséges, valésag szerinti
méretek megjelenitésével.

14
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a borda vastagsiga 6 mm

18. dbra. Szabadkézi vazlatkészités menete felépité modszerrel/

Ugyeljen rajzolds kézben a vonaltipusokra (tengelyvonal), a vonalvastagsdgokra! Keveset
radirozzon! Ne satirozza a vonalakat! A cséidomnal az ivek rajzoldsa csak szemre torténik,
szerkesztésnél sziikség van az oldalnézetre is.

A szabadkézi rajzolasra mindig szlukség lesz, nem valtja ki a szamitogépes munka!

3. Felvételi vazlat készitése szamitégéppel

Nézziik ' meg, hogy egy szamitégépes programban, pl. az AutoCAD-ben hogyan végezziik el
a feladatot!

Kezdjen egy uj fajlt, majd a szerkeszt6 félidn helyezzen el egy vizszintes és egy fliggbleges
szerkesztévonalat! Pdrhuzamos parancs kiadasaval készitse el a 19. dabran lathaté
szerkeszt6halot. 50x50x20-as téglatestbdl induljon ki, a tobbi méretet 6ndlléan hatdrozza
meg.

15
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19. abra. Alaphdlo szerkesztovonalakbo/

A tengely félidra rajzolja meg a 20. abra szerinti tengelyeket!
pdrhuzamos parancsot.

20. dbra. Tengelyek megrajzoldsa

Helyezze el a feliilnézeti képre a két kort, majd fiiggbleges szerkesztévonalakkal oldja meg a

vetitést! (21. abra)
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21. dbra. Kérok és vetitovonalaik elhelyezése

Pdrhuzamos parancs kiadasaval helyezze el az eldlnézeti képen a mélységet meghatarozo
szerkesztévonalat, majd a fellilnézeten a tengely ald és folé a hosszi bemards szélességét
szabdlyoz6 szerkesztévonalakat! Helyezzen el a két vonal és a nagyobb kor metszéspontjait
felfelé vetité fiiggdleges szerkesztévonalat! A 22. dbran kék szinnel van megjeldlve a két
vonal.

22. dbra. Tovdbbi szerkesztévonalak elhelyezése

Minden készen 4all a kontdr megrajzolasdhoz, melyet a "kontar" félian, a félidhoz rendelt
vastag vonallal kell megoldani vonal, esetleg tég/alap parancs kombinaciékkal. (23. abra)

17



FELVETELI VAZLAT KESZITESE

T

|

[
23. dbra. Konturok kiemelése

A "szerkeszt6é" folia kikapcsolasaval, egy mozdulattal megszabadulhat a mar sziikségtelen
szerkeszt6halotol. Itt konnyebb dolga van, mint a szabadkézi rajzolasnal, ahol a radirozas
kicsit korilményesebb. Célszerl aktualissa tenni a "sraff" foliat. Sraffozza, vonalkazza be a
24. abra szerinti teriletet.

X
|

24. dbra. Félnézet-félmetszet létrehozdsa

Az abrak kialakitasanak utolsé lépéseként /etérés parancs kiadasaval torje le a sarkokat,
majd vetitse fol az eldlnézeti képre a kapott élt. (25. abra)
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25. dbra. Letorések kialakitdsa

Befejezésiil készitse el a mérethdlot, majd helyezze el az érdességi jeleket és a tlirésmezét.
(26. abra)
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26. dbra. Méretezés, tirések, feliileti érdességek
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| 1. feladat

Készitsen szabadkézi vazlatot az alabbi munkadarabrol!
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27. dbra. 1. feladat

2. feladat

Készitsen szabadkézi vazlatot az alabbi munkadarabrol!
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28. dbra. 2. feladat

3. feladat

Készitsen szabadkézi vazlatot az alabbi munkadarabrol!

29. dbra. 3. feladat

21
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| 4. feladat

Készitsen szabadkézi vazlatot az alabbi munkadarabrol!

A B palastfeliilet egytengelyl az A feliilettel, az A-hoz viszonyitott megengedett eltérés:
0,01.

30. dbra. 4. feladat
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MEGOLDASOK

| 1. feladat megoldasa
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31. abra. 1. feladat megolddsa

2. feladat megoldasa
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32. dbra. 2. feladat megolddsa
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3. feladat megoldasa
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33. dbra. 3. feladat megolddsa

4. feladat megoldasa
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