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| Gépészeti szabvanyok, adattablazatok, informaciéforrasok hasznalata

GEPESZETI SZABVANYOK, ADATTABLAZATOK,

INFORMACIOFORRASOK HASZNALATA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Gépipari tevékenysége soran, naponta el6forduldé feladat, hogy mdlszaki tablazatokbél,
katalogusokbdl, szabvanyokbél kell informaciét kiolvasni. Ez torténhet hagyomanyos
papiralapi dokumentumokbodl vagy elektronikus adathordozérdl. Az internet halézat gyors
fejlédésével egyre inkabb terjed az online adatbazisok hasznalata. A szines tadblazatok,
katalogusok jelent6sen megkdnnyitik az informaciok< gyors és pontos kiolvasdsat. A
szabvanyok mar interneten is megtekintheték ill. letdlthet6k, természetesen el6fizetés
ellenében.

A szakmai informdciotartalomban a kovetkezo kérdésekre keresstik a vdlaszt:

- Mi a szabvany?

- Mi szabvanyositas célja?

- Mik a szabvanyositas alapelvei?

- Hogyan azonositjuk a szabvanyokat?

- Hogyan épiilnek fel a szabvanyok hivatkozasi szamai?
- Mire alkalmasak a tablazatok?

- Hogyan hasznaljuk a tablazatokat?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

BEVEZETES

Az ipari termelés célja a fogyasztdi tarsadalom ellatdsa megfelel6 minéségil, kénnyen
kezelhet6 és elfogadhato aru hasznalati cikkekkel.
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A kilonb6z6 rendeltetésd termékek elGallitasaval, gyartasaval kiilonb6z6 iparagak
foglalkoznak. Az egyes iparagak altaldban csak a végtermékeik funkciéja alapjan
kilénboztetheték meg egymastol, mert ezek eldallitasa soran minden iparag szinte azonos
eszkdzoket, gépeket, anyagokat és gépelemeket alkalmaz. Ezért is van oriasi jelentésége egy
jol rendszerezett, a tervezés, a gyartds és az lizemeltetés minden fazisara kiterjed6
(alapanyagokra, azok vizsgalati modszereire, alkalmazasi teriileteire, megmunkalhatésaguk
korilményeire stb.) és azokat szabalyoz6 elGirdsokat tartalmazé szabvanyokra.

A SZABVANYOSITAS TORTENETE ES KIALAKULASA

Az egységesitésre valo torekvés mar az okorban is adott volt. Ennek egyik legfontosabb
megjelenési formajat a mértékegységek szabdlyozasa jelentette. Eurdpaban, kezdetben az
emberi testrészek voltak a hosszmértékek alapegységei. Az emberi test méretei azonban
mind az egyedektél, mind az egyes népcsoportoktol fiiggéen kilonbozbek. Jelentds lépés
volt a XVIII. szazadban, amikor a francia nemzetgylilés elfogadta a métert és a kilogrammot
a hosszlUsdg és a tomeg mérésének alapegységeként. Ekkoriban azonban még nem
beszélhetiink altalanos és szervezett tevékenységrél.

Az elsé vallalati szabvanyok a XIX. szazad elején jelentek meg Anglidban. A mai értelemben
vett formalis vagy szervezett szabvanyositas a XIX. szazad végén alakult ki, mert az ipar
akkor érte el azt a fejlettségi szintet, amely ezt sziikségessé tette.

Ebben az id6szakban az azonos termékeket el6allitd gyartok mar szovetségbe tomoriltek,
és kozos egyetértés alapjan dagazati szabvanyokat adtak ki. Az orszdgos hataskord
szabvanyiligyi szervezetek a 20. szdzad elsé évtizedeiben alakultak meg, legel6szor
Anglidban, 1901-ben. A nemzetkozi kereskedelem és a tomegtermelés rohamos fejlédése
ezzel kozel egy id6ben mar sziikségessé tette a nemzetkozi szabvanyositas megszervezését
is. Igy 1906-ban a nemzetkdzi szervezetek koéziil elséként létrehoztdk a Nemzetkozi
Elektrotechnikai Bizottsagot (IEC). A 60-as évektél kezdve pedig a nemzetkodzi
szabvanyositas mellett kezdtek megszervezdédni az egyes foldrajzi régiokhoz kotédé,
regionalis szabvanyositasi szovetségek, szervezetek. Koziiliik szdmunkra a legfontosabbak
az Eurépai Unié szabvanyigyi szervezetei.

A SZABVANY

A szabvany egy olyan mdlszaki dokumentum, amely vonatkozhat termékekre, eljarasi
szabalyokra (technoldgiakra) vagy szolgdltatasokra. A szabvany definiciéjat megtalalhatjuk a
nemzeti szabvanyositasrél sz6l6 1995. évi. XXVIII. térvényben.

A szabvany: ‘“elismert szervezet altal alkotott vagy jovahagyott, kozmegegyezéssel
elfogadott olyan miiszaki (technikai) dokumentum, amely tevékenységre vagy azok
eredményére vonatkozik, és olyan altalanos és ismételten alkalmazhaté szabalyokat,
Utmutatékat vagy jellemzdéket tartalmaz, amelyek alkalmazdasdaval a rendezéhatas az adott
feltételek kozott a legkedvezébb. "
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A szabvany tartalmi jellemz0i:

- ismételt alkalmazasra szolgal,
- szabalyokat, utmutatast vagy jellemzdket tartalmaz,
- optimalis megoldast jelent.

A szabvany kidolgozasi eljarasanak jellemz6i:

- kozmegegyezéssel késziilt,
- arra illetékes szerv jévahagyta,
- kozzétették.

A gazdasag szerkezetének atalakulasa miatt, az ‘“elismert szervezet" nemzeti (és
nemzetkozi, illetve regionalis) szabvanyiigyi szervezetek - Nyugat-Eurépaban és ma mar
hazdnkban is - nem allami koltségvetésbdl finanszirozott hatésdgok, hanem onalléan
gazdalkoddé, onkéntesen, az érdekeltség alapjadn szervez6dé non-profit maganjogi
szervezetek.

A szabvanyositassal elérendd legfontosabb célok a kovetkezék szerint foglalhaték 6ssze:

- Rendeltetésre valé alkalmassag: a termékek, eljarasok, szolgaltatasok a felhasznalasi
szandéknak megfeleléek legyenek.

- Biztonsag (élet-, egészség- és munkavédelem): a termelési eszkdz vagy fogyasztasi
cikk, az eljards, a szolgaltatas ne veszélyeztesse a felhasznalé egészségét vagy
személyi biztonsagat.

- Kornyezetvédelem: a termék, az eljaras, a szolgdltatas ne okozzon elfogadhatatlan
karokat a természeti kornyezetben.

- Gazdasagossag és hatékonysdg: a vdlasztékrendezés révén az alkatrészek és
termékek valtozatainak szama a leglényegesebb igényeknek megfelel6en,
optimalisan csokkenthetd; a csereszabatossag lehet6vé teszi, hogy valamely termék,
alkatrész mas helyen, akdr mas orszagban is alkalmazhaté legyen; a kompatibilitas
(illeszthetdség) révén kilonb6z6 termékek egymdashoz vagy valamilyen halézathoz
csatlakoztathatok. Mindezek gazdasdgos anyag-, energia- és emberi er6forras-
felhasznalast, tovabba ipari méretld tomegtermelést és kereskedelmet tesznek
lehet6vé.

- Fogyasztéi érdekvédelem érvényesitése: a szabvanyok kidolgozasaban a fogyasztdk
képviseldi, szervezetei is részt vehetnek.

- Nemzetk6zi kereskedelem: a kereskedelem miiszaki akadalyainak elharitasa
érdekében megsziintetheték az egyes orszagok eltéré értelmezésébdl és
gyakorlatabdl adédoé korlatok.

- Megfelel6 kommunikacié, kolcsénds megértés a gazdasdg szerepl6i kozott: a
fogalmak és jelek kovetkezetes és egyértelmii alkalmazasa; azonos mértékegységek
haszndlata; a miiszaki kovetelmények azonos értelmezése a vizsgalati koriilmények
rogzitése révén. Mindezek eredményeképpen a kereskedelmi partnerek kozotti
kapcsolat megfelel6en atlathato.
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A szabvanyositas legfontosabb alapelvei a kovetkezék szerint foglalhatok 6ssze:

Onkéntesség: a szabvanyok kidolgozasdban a részvétel nem kotelez6, ugyanakkor a
szabvanyok alkalmazasa is 6nkéntes.

Nyilvdnossdg és nyitottsag: a szabvanykidolgozas mar a kezdeti fazisban is nyilvanos;
minden érdekelt félnek joga van részt venni a kidolgozasban, ez nemzeti szinten a
kilonb6z6 érdekcsoportokat jelenti, nemzetkézi és regiondlis szinten pedig a
tagorszagokat.

Kézmegegyezés: a gyartok, kereskeddk, hatésagok stb. az altaluk képviselt kor érdekeit
viszik be a szabvanyositasba; olyan megegyezés jon létre, ahol az érdekeltek egyik
csoportjanak sincs a lényeges kérdésekben fenntartott ellenvéleménye, mert az eljaras soran
igyekeztek feloldast talalni az (itk6z6 allaspontokra (de a kozmegegyezés nem jelent
feltétleniil egyhangi véleményt); az oOnkéntes szabvanyok érvényesiilését éppen az
garantalja, hogy tartalmukrél az érdekeltek megegyeztek.

Targyszer(ség: a szabvany jol korilhatarolt terlleten legyen lényegre tor6 és egyértelmdi.

Ellentmondas-mentesség és 6sszefiiggéség: az ellentmondas-mentességet harom szinten is
biztositani kell, az adott szabvanyon beliil, a szabvany és mas szabvanyok kozott, a
szabvany és a jogszabdlyok kozott; egy meghatdrozott témat csak egyszer kell
szabvanyositani, mas szabvanyokban mar csak hivatkozni kell r4, kerilni kell az
ismétléseket; a szabvanyok alkossanak 0Osszefiiggé rendszert, megfeleléen illeszkedjenek
egymashoz, ne legyenek sem atfedések, sem hianyok.

Alkalmazkodas: a tudomany és a miiszaki gyakorlat elismert eredményeihez: a tudomany és
a technika élenjar6 eredményei altalaban csak szlik korben ismertek és hasznalatosak, ezért
a szabvanyok a tudomdany és technika olyan elismert eredményeit tikrozik, amelyek mar
atmentek a gyakorlatba és A4ltalanosan megkovetelheték, figyelemmel a gazdasagi
adottsagokra is.

A szabvanyok és a jogszabalyok k6zotti kiillonbségek

A szabvanyok €s a jogszabalyok kozott a f6 kiilonbségek a kidolgozas és az alkalmazés
modjaban vannak.

Kidolgozas

- A szabvanyokat nem hatésag, hanem maganjogi szervezet - szabvanyiigyi szervezet
- dolgozza ki. A kidolgozasban az 6sszes érdekelt fél részt vehet a szabvanyugyi
szervezet keretein belil.

- A jogszabalyokat az allam jogalkoté szervei dolgozzak ki: a torvényhozé szerv
(orszaggyllés) torvény, a végrehajté hatésag (kormany, miniszter) pedig rendelet
formajaban.
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Alkalmazas

- A szabvanyok alkalmazasa alapvet6éen 6nkéntes, azaz csak ajanlott. A kidolgozdk
kére és a kidolgozasi eljaras miatt azonban az érdekelteknek érdekében all a
szabvany alkalmazasa. Bizonyos esetekben a szabvanyok alkalmazasa kotelezd is
lehet.

- A jogszabdlyok alkalmazasa mindig kotelezé.

A szabvanyok onkéntes és kotelez6 alkalmazasa

A szabvanyok nem kotelez6 jellege abbdl a szandékbol fakad, hogy a tudomany és technika
fejlédését ne akadalyozzak a szabvanyok elGirdsai. Ha egy gyarté miszaki fejlesztése révén
mas, jobb megoldasokat, eljarasokat is tud alkalmazni, mint amilyeneket a szabvanyok
elismernek, akkor ebben nem akadalyozza a merev jogi szabalyozas.

A szabvanyok dnkéntes alkalmazdasa egyaltalan nem jelenti tehat azt, hogy a szabvanyokban
rogzitett kovetelményektdl negativ értelemben el lehet térni. E kérdés értelmezése kapcsan
abbol kell kiindulni, hogy a szabvanyok a tudomany és technika olyan elismert eredményeit
testesitik meg, amelyek a gazdasagi élet atlagos szerepléitdl is megkovetelhet6k. A miiszaki
fejlesztés pedig értelemszerlien nem eredményezhet visszalépést, azaz pl. nem csokkenhet
a termék rendeltetésére valé alkalmassaga vagy biztonsaga.

Gyakran el6forduld eset, hogy egy élenjardé technolégia éppen Ujszerlisége miatt nem
értelmezhet6 a meglévd szabvanyok szerint. Ekkor az dnkéntesen alkalmazhaté szabvanytoél
el lehet térni, ennek azonban koévetkezményei vannak. A megfelel6ség-tanusitas pl. nem
intézhet6 el viszonylag egyszeriien a szabvany szerinti vizsgalatokkal és a szabvanyra val6
hivatkozassal, hanem koltségesebb és hosszadalmasabb eljardsra van sziikség.

Van azonban néhdny olyan eset is, amikor a szabvanyok kotelezévé valnak:

- Egyes szerzédések keretében: akkor, ha a szerz6dé felek meghatdrozott
szabvanyokra hivatkoznak.

- Birdsagi perek esetén: ha a birésagnak olyan miiszaki kérdésben kell allast foglalnia,
amelyrél a szerz6dd felek kilon nem allapodtak meg, akkor a joggyakorlat abbdl
indul ki, hogy a szervezetnek kell6 gondossaggal kell eljarnia, a tudomany és
technika elismert eredményei szerint. Ezt a szinvonalat viszont - a birésagi gyakorlat
altal is elfogadott médon - a szabvanyok képviselik. A birdsag tehat megvizsgalja,
hogy van-e olyan szabvany, amely valaszt ad a vitatott kérdésre. Ha ilyen létezik,
akkor a szabvany elGirasait tekintik mérvadénak, annak ellenére, hogy alkalmazasa
onkéntes. A termékfelel6sségrél szold torvény alapjan pedig a termék gyartdja felel a
termék hibaja altal okozott karokért.

- Jogszaballyal kételezGvé tett szabvanyok esetén: a jogalkotd szervek jogszabalyokkal
(térvény, rendelet) elrendelhetik egyes szabvanyok kotelezé alkalmazasat, elsGsorban
az élet- és vagyonbiztonsagot érinté teriileteken. Ekkor az esetleges eltérési
kérelemmel a jogszabdly kibocsatdjahoz kell fordulni, nem pedig a szabvanyligyi
szervezethez. A felmentést csak az épitmény, illetve berendezés engedélyezését,
létesitését megeldzdben lehet kérni.
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Szabvanyok hivatkozasi formai:

- Merev hivatkozas: a jogszabalyban datummal (azaz a szabvany teljes hivatkozasi
szamaval) hivatkoznak egy szabvanyra, akkor a jogszabaly a szabvanynak csak az
évszammal jelzett, meghatdrozott kiadasara vonatkozik.

- Rugalmas hivatkozas: a datum nélkiili hivatkozasban nem szerepel a kiadas éve, azaz
a szabvanynak csak az azonosité jelzetét adjak meg. Ekkor a jogszabaly mindig a
szabvany legutolsé érvényes kiadasara vonatkozik.

- Altaldnos hivatkozds: a szabvanynak még a jelzetét sem adjak meg, csak
altalanossagban utalnak pl. az adott targykorben |étezé nemzeti szabvanyokra.

A ddtumos és a ddtum nélkiili hivatkozdsi forma nem csak a jogszabdlyokban, hanem a
szabvdnyokban is megtaldlhato, amikor a kapcsolodo szabvdnyok egymdsra hivatkoznak.

A nem kételezd szabvanytol minden kiilonésebb engedély nélkil el lehet ugyan térni, de a
szabvdnyostol eltérd terméknek, eljdrasnak, szolgdltatdsnak legaldbb azt az eredményt kell
nydjtania, mint amit a szabvdny betartdsa biztositott volna.

Az olyan szabvdnyok, amelyek minimalis koévetelményeket rogzitenek, jogszabdlyi
elrendelés nélkiil is kotelezéen mikodnek a gyakorlatban. Ezektd! ugyanis eltérni
értelemszertien csak ugy lehet, ha a tényleges teljesitmények jobbak, mint a szabvdnyban
roégzitett minimdlis kévetelmények.

A nemzeti szabvanyositas hazai rendszere és kialakuldasa

A szervezett szabvanyositds hazankban is a XIX-XX. szazad forduldjan kezdett kialakulni.
1875-ben Ybl Miklés létrehozta a Magyar Mérndk- és Epitészegyletet, 1900-ban pedig
megalakult a Magyar Elektrotechnikai Egyesilet. Mindkét szakmai szervezet feladatanak
tekintette az egységesitést, és szabvanyokat is kiadtak. 1921-ben létrejott a Magyar Ipari
Szabvanyosité Bizottsag, majd tobb atszervezés és felligyeleti szerv-valtas utan a Magyar
Szabvanyulgyi Hivatal nevet vette fel (MSZH).

1963-64-ben 48 Aagazati szabvanykozpontot hoztak létre, igy 1994-ig az orszagos
hataskord, allami szabvanyositas rendszere tobbszintl volt, és a jogszabalyokhoz hasonléan
a magyar szabvanyok betartasa is kotelezé volt. A Magyar Szabvanyugyi Hivatal altal kiadott
magyar szabvanyok mellett léteztek agazati érdekeket képvisel6, Ugynevezett agazati
szabvanyok is, amelyek agazati szabvanyositasi kozpontokban késziiltek, és ezeket az
illetékes miniszter adta ki (pl. MSZ-04- jelzettel az épitésigyi, MSZ-07- jelzettel a
kozlekedési, MSZ-13- jelzettel a kdrnyezetvédelmi agazati szabvanyokat, stb.). Az dgazati
szabvanyok is orszagos hatdlydak voltak, és ezeket is kotelezéen kellett alkalmazni.
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A 42/1994. (lll. 25.) kormanyrendelet - a tObbszintliséget megsziintetve - bevezette az
egyszintl nemzeti szabvanyositas rendszerét. A korabban kiadott dgazati szabvanyokat vagy
felvették a nemzeti szabvanyok rendszerébe, vagy hatalyon kivil helyezték &ket. A
tovabbiakban nemzeti szabvany kiadasara csak a Magyar Szabvanyigyi Hivatal volt jogosult.
Lényeges valtozas volt az is, hogy a rendelet megsziintette a nemzeti szabvanyok
alkalmazasanak kotelez6ségét.

A nemzeti szabvanyositasrél szél6 1995. évi XXVIII. torvény hatalybalépése utdn - a nyugat-
eurépai orszagok gyakorlatdhoz igazodva - hazankban is alapvetéen megvaltozott a
szabvanyositas rendszere.

A Magyar Szabvanyugyi Hivatal megszilinését kovetéen a torvény alapjan létrehozott Magyar
Szabvanyugyi Testiilet (MSZT) mar nem allamigazgatasi szerv. Az MSZT 6nkormanyzattal és
nyilvantartott, dnkéntes tagsaggal rendelkezé koztestiilet, amely 6nalléan gazdalkodé non-
profit szervezet. Ezért az MSZT koltségvetési tdmogatast csak a kilonb6z6 nemzetkozi
kotelezettségeinek a teljesitéséhez kap (tagdijak nemzetkdzi és regionalis szervezetekben),
egyébként magdnak kell gondoskodnia miuikodési koltségeinek fedezetérél. Ebbdl
kovetkezéen az MSZT a szabvanyok kidolgozdsat megbizdsi szerzédés keretében, dijazas
ellenében végzi, és kiillonb6z6 szolgaltatasaiért is fizetni kell.

A szabvdanyositassal az Eurdpai Unié tagorszdgaiban is 6nkéntes szervezetek foglalkoznak,
amelyeket azonban az egyes orszdgok kormadanyai a nemzeti szabvanyok kizarélagos
kibocsatéjaként ismernek el. Ennek megfeleléen a szabvanyositasrol szélé torvény
hazankban az MSZT-t ismeri el kizarélagos joggal rendelkez6 nemzeti szabvanylgyi
szervezetnek. gy az MSZT joga a magyar nemzeti szabvanyok megalkotasa vagy elfogadasa,
tovabba kozzététele és forgalmazasa.

A torvény a korabbi kormanyrendelethez hasonléan kimondja, hogy a nemzeti szabvany
alkalmazasa onkéntes, kivéve, ha jogszabdly kotelez6en alkalmazanddénak nyilvanitja. A
jogszaballyal kotelezévé tett szabvany nyelve azonban csak magyar lehet. Fontos tovabba,
hogy a nemzeti szabvany nem lehet jogszaballyal ellentétes.

A szakmai munka a nemzeti szabvdnyligyi szervezetekben (igy az MSZT-ben is) nemzeti
szabvdnyosito miszaki bizottsdgokban folyik (MSZT/MB). Az MSZT tagja lehet bdarmely jogi
személy, tovdbba jogi személyiséggel nem rendelkezé gazddlkodoszervezet, amely az
alapszabdlyt magdra nézve kotelezonek elfogadja, és eleget tesz tagdij fizetési
kotelezettségének. Az MSZT tagjai barmely miszaki bizottsdgba delegdlhatnak képviselot
egy szavazati joggal, tovabbd a kozgyilésen is egy szavazattal rendelkeznek.
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A szabvanyok felépitése

Az  orszagok  kozotti  termelési kereskedelmi kapcsolatok  miatt  nagyfoku
szabvanyharmonizaciéra van sziikség. Ezt a feladatot a Nemzetkozi Szabvanyligyi Szervezet
- (International System Organization) I1SO - latja el.

A szabvanyok jele: MSZ. A szabvanyok sok teriletet 6lelnek at, az eligazodast a szabvany
azonositasi szama biztositja, amelyet kett6sponttal elvalasztva a kiadas éve kovet

llyen kozo6s rajzszabvany példaul az MSZ ISO 5457:1992 A rajzlapok kialakitasa és méretei.
Az ISO tagszervezetei tevékenyen vesznek részt a szabvanyok kidolgozasaban. Az ISO nem
csupan az egységesités sziikségességét veszi figyelembe, hanem azok megvaldsithatésagat
is. Ennek kovetkezménye, hogy csupan a legsziikségesebb, globdlis feladatokra tér ki. Ezért
az eurdpai tagszervezetek sziikségét lattak az Eurdpan belili részletesebb szabalyozasnak.
Ennek eredményeképpen jelentek meg a csak eurdpai orszagokra vonatkozo szabvanyok.
Jelolésuk: EN. Példa erre az MSZ EN 20286 -1:1995 A tlirések és illesztések I1SO rendszere.
Az 2. dbra a szabvanyazonositas értelmezéséhez nyujt segitséget.

MSZ ISO 5457:1992 A rajzlapok kialakitasa és méretei

Pt = T

Magyar szabvény jele Cim (a szabvany megnevezése)

A kibocsatas éve

A nemzetkozi szabvany jele

Azonositdsi szam

Y Y ‘ Y
MSZ EN 20286 -1:1995 A tiirések és illesztések ISO rendszere

1. dbra. A szabvdnyazonositds értelmezése

Ezzel parhuzamosan, az ISO szabvanyokkal harmonizdlva, egyes specialis szakmai teriiletek
is bocsatanak ki szabvanyt. Ezek csak az adott szakteriiletre vonatkoznak. llyenek példaul a
Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsdg — IEC — szabvanyai. Az eurdpai szabvanyokban ezek
megjelennek, mert az Eurdpai Szabvdnytigyi Bizottsdg—CEN— és az Eurdpai Elektrotechnikai
Szabvdnyositdsi Bizottsdg — CENELEC sajat szabvanyaikba azokat beépitik.



Gépészeti szabvanyok, adattablazatok, informaciéforrasok hasznalata

ISO

nemzetkozi szabvdny

IEC

a Nemzetkozi Elek frotechnikai Bizottsdg
dltal kiadott nemzetkozi szabvdny

vY

EN
eurdpai szabvdny (CEN; CENELEC)

VARV,

MSZ; MSZ ISO; MSZ IEC; MSZ EN  (MSz KGST)

magyar szabvdnyok (az dtvett szabvdnyok jelolésével)

2. dbra. A szabvdnyositds rendszere

A szabvanyok osztalyozasa

A magyar nemzeti szabvanyok osztalyozasa megfelel a szabvanyok nemzetkozi
osztalyozasanak (ICS, International Classification for Standards), amelyre Magyarorszag az
elavult korabbi szakrendszerrél az elsék kozott tért at, és 1995. aprilis 1-jétdl ezt
alkalmazza.

Az ICS-t (a szabvanyok nemzetk6zi osztalyozasat) az I1SO (a Nemzetkozi Szabvanyugyi
Szervezet) dolgozta ki abbol a célbdl, hogy megkoénnyitse a kommunikaciét és az
informacidcserét a szabvanyositas teriiletén. Ezen beliul az ICS célja, hogy szerkezetiil
szolgdljon a nemzetkdzi, a regiondlis és a nemzeti szabvanyok, valamint mdas hasonlé
dokumentumok katalégusaihoz, és alapja legyen a nemzetkdzi, a regiondlis és a nemzeti
szabvanyok rendezési rendszerének. Tovabba alkalmazhatdé szabvanyok és hasonld
dokumentumok osztalyozasara adatbazisokban, konyvtarakban stb.

Az ICS megkonnyiti az informacios és rendezéeszkoézok, mint pl. a jegyzékek, a
bibliografidk, a magnesszalagokon és optikai eszk6zokon levé adatbazisok 6sszehangolasat,
ily - modon el6segiti a nemzetkdzi, a regiondlis és a nemzeti szabvanyok, valamint mas
hasonlé dokumentumok terjesztését.
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Az ICS felépitése és szabdlyai

Az ICS haromszintd, hierarchikus osztalyozas. Az 1. szint a szabvanyositasi tevékenység 40
szakteruletét dleli fel, pl.

- 01 Altalanos eléirasok. Terminolégia. Szabvanyositas. Dokumentacié
- 21 Altalanos rendeltetésii mechanikus rendszerek és egységeik
- 25 Gyartastechnika

- 29 Elektrotechnika

- 31 Elektronika

- 43 Kozuti jarmivek

- 53 Anyagmozgatd berendezések

- 71 Vegyipar

- 73 Banyaszat és asvanyok

- 77 Kohaszat

- 97 Haztartas. Szérakozas. Sport

A szakterileteket 377 csoportra osztottak fel, ez a 2. szint. EgQy-egy csoport szakjelzete a
szakteriilet szakjelzetébdl és a csoport hdrom szdmjegyd csoportszamabol all. Ezeket pont
valasztja el egymastél, pl.

- 01.100 Mdszaki rajzok

- 2 1.060 Kotéelemek

- 21.100 Csapagyak

- 21.200 Fogaskerekek

- 29.080 Szigetelés

- 31.080 Félvezetd eszkozok

- 43.080 Teherszallité jarmlvek
- 53.020 Emel6berendezések

A 377 csoportbdl 122 csoportot tovabbi 789 alcsoportra osztottak fel, ez a 3. szint. Egy-egy
alcsoport szakjelzete a szakteriilet szakjelzetébdl, a csoport szakjelzetébdl és az alcsoport
kétjegyli szamabol all. Ezeket pont valasztja el egymastol, pl.

- 01.100.01 Mdszaki rajzok altalaban

= 01.100.20 Gépészeti rajzok

- 01.100.40 Rajzeszkozok

- 21.060. 10 Csavarok, fejes csavarok, té6csavarok

Azok a szabvanyok, amelyek targyuk szerint két vagy tdobb csoportba vagy alcsoportba is
tartozhatnak, az |ICS-osztdlyozdsban minden olyan csoportban vagy alcsoportban
szerepelnek, amelybe besorolhaték. Ez megkonnyiti a szabvanyok témakoronkénti
keresését. Az ilyen szabvanyokon mindegyik besorolas szerinti szak jelzetet feltlintetik. A
szakjelzeteket pontosvesszd valasztja el egymastél, pl. 01.040; 23.040.10; 77.040.20;
77.140.30.
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Az ICS alkalmazdéinak nem szabad megvaltoztatniuk az ICS-osztalyozasban levé
szakjelzeteket, mert a valtoztatasok korlatoznak az informaciécsere lehet6ségét.

A magyar nemzeti szabvanyok jegyzéke, a nemzeti szabvanyok alkalmazasa

A mindenkor érvényes magyar nemzeti szabvanyok jegyzéke tartalmazza az 0Osszes
érvényben 1évé szabvany, el6szabvany, médositdas és tervezet felsorolasat. A
szabvanyjegyzék a szabvanyokat a szabvdnyok nemzetkdzi osztdlyozdsa (ICS) szerinti
csoportositasban tartalmazza. A szabvanyok egy-egy szakteriileten, csoporton, ill.
alcsoporton belil kibocsatéi jelik szerint vannak csoportositva, ezeken belil pedig az
azonositd szamuk szerinti emelked6 szamsorrendben.

A nemzeti szabvanyok alkalmazasa onkéntes, kivéve, ha jogszabaly egészben vagy részben
kotelez6en alkalmazandénak nyilvanitja. A jogszaballyal kotelezévé tett szabvanyokat a
szabvanyjegyzékben a szabvany hivatkozasi szama el6tt feltiintetett jeloli. Az ilyen
szabvanyoktol valo eltérések lGgyében mindenkor annak a jogszabdlynak a kibocsatéjahoz
kell fordulni, amelyik az adott szabvanyt kotelezévé tette. A szabvanyt kotelez6vé tevd
jogszabaly szdma a szabvany adatai utan zardjelben szerepel.

A nemzeti szabvanyositasrol az 1995. évi XX VIII. torvény rendelkezik.

Magyar nemzeti szabvanyok, el6szabvanyok

A Magyar Szabvanyiigyi Testiilet a magyar nemzeti szabvanyokat és az azokkal kapcsolatos
kdzleményeket hivatalos lapjaban, a Szabvanyiigyi Kézlonyben teszi kézzé. Minden magyar
nemzeti szabvany kibocsatéi jele MSZ, amely utdn a szabvany azonosité szadma kovetkezik.
Az azonosité szamnak id6rendi vagy szakterileti jelentése nincs. A kibocsatéi jel és az
azonositd szam képezi az azonosito jelzetet, amelyhez kettésponttal kapcsolédik a
szabvany kozzétételének négy szam- jeggyel megadott éve. Az azonositd jelzet és a
kozzététel évszama adja a szabvany hivatkozasi szamat (p1. MSZ 1547: 1980 Siillyesztett
fejd facsavar).

Nemzetkozi vagy eurdpai szabvanyt azonos megegyez6ségi fokozattal bevezeté magyar
nemzeti - szabvanyazonositd jelzete a bevezetett szabvany azonositdé jelzetébdl és a
szokozzel eléirt MSZ kibocsatoi jelbdl all. Pl. az EN 24014 eurdpai szabvanyt azonosan
bevezeté magyar nemzeti szabvanyazonosito jelzete MSZ EN 24014: 1993 Hatlapfejli csavar
A és B pontossagi fokozattal.

Az ilyen szabvanyok hivatkozasi szdamdaban szereplé évszam a magyar szabvany
kozzétételének évszama.

Az el6szabvany olyan — eurdpai szabvanyligyi szervezetek altal — ideiglenesen elfogadott
és kozzétett szabvanykiadvany, amelynek célja, hogy alkalmazasaval meg lehessen szerezni
a szabvany kiadasahoz sziikséges tapasztalatot.
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A szabvanytervezet olyan egyeztetésre elGkészitett irat, amely nem hasznalhato
szabvanyként. Hivatkozasi szama az MSZ kibocsatéi jel utan ferde vonallal kapcsolt T betd,
majd kettésponttal kapcsolva a kdozzétételének éve (p1. MSZ/T 2042: 1996).

A szabvdnymodositds csak az eredeti szabvannyal egyiitt érvényes, és hivatkozasi szamaban
ferde vonal utan irt M bet(i és a mddositas kozzétételének éve utal (Pl. MSZ 3246: 1982 /M:
1986),

A szabvanykeresés technikdja

Mivel az érvénybe lév6 szabvanyok azonosité szamdanak id6rendi vagy szakteriileti jelentése
nincs, ezért az adott témakorrel foglalkozé szabvanyok kikeresésében nagy segitségiinkre
lehet a mindenkor érvényes Magyar Nemzeti Szabvanyok Jegyzéke. A szabvanyok
haromszintl osztalyozasi rendszerében kell megtaldlnunk a kérdéses témaval foglalkozé
magyar nemzeti szabvany hivatkozasi szamat. Ennek érdekében:

- El8szor tisztaznunk kell az adott témara jellemzG szakteriiletet (az els6 kétjegyu
szam),

- Masodszor a feltételezett szakteriileten beliil kivalasztjuk a megfelelé csoportot (ez a
haromjegyli szam).

- Harmadszor a kivalasztott szakteriilethez as csoporthoz felsorolt alcsoportok
tanulmanyozasaval megkeressiik a kérdéses érvényes szabvany hivatkozasi szamat.

- Végul a pontos hivatkozasi szdma és megnevezése megjelolésével a MSZT (Magyar
Szabvanylgyi Testilet) Szabvanyboltjatol megrendelhetjiik a sziikséges szabvanyt.
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FORGACSOLASI TABLAZATOK

Anyagazonositasi tablazat

A 3. dbrdn az anyagazonositasi tablazatban az alacsonyan 6tvozott acélok orszagok szerint
eltéré jeloléseit hasonlithatjuk 6ssze.

Nagy-
Britannia Svédorszag| USA Németorszag |Franciaorszag| Olaszorszag |Smnwleszag|Japan
g Szabvany
O |BS EN | SS AISI/SAE W.nr |DIN AFNOR UNI UNE JIS
436043C 112 AS5T3-61 1.014 |S275)2G3 | E28-3 - - SM 4004;8;C
4360508 232 - 1.0570 | S3B5LGMCR) E36-3 Fec2BFNFe2CFN| - SM4XBCYAYR
150M 19 2172 5120 1.0841 [S355RG3 | 20MCs Fes2 F-431
25063 45 | 2085 9255 1.50% |%Si7 5557 %5i8 5697 -
- - - 9262 1.0961 | BDSICIT 805C7 NSiC8 80SIC8 -
534499 31 | 258 52100 13505 | 100Cr6 100C6 100Ci6 F.131 SuJ2
1501-240 - 22 ASTM f204GrA | 1.5415 | 16Mo3 1503 16MosW 16Mo3
1503246-00 | - - 4520 15423 |16MoS - 18Mo5 16Mo5 -
- - - ASTM A350LF5 | 1.5622 | 14Ni6 16N6 14Ni6 15Ni6 -
805M20 362 | 2506 8620 16523 | 2INICMo2 | 20NCD2 0MCMo2 20NiCrMo2 | SNCM220H)
SM-Type?7 |- |- 8740 16546 |4ONiICMo22 | - 4ONICMo2(KB) | 40NiCrMo2 | SNCM240
820416 - - - 1.65% |17CiNMo6 | 18NCD6 - 14NiCiMo13| -
52315 - - s 1.7015 [150k3 1203 - - SCr415(H
- - 245 5140 1.7045 | £G4 - - 42Ce4 SCrd®
527AG0 48 |- 5155 1.7176 [55Ci3 5503 - - SUPIA
- - |2218 - 17262 |15CiMa5 12004 - 12CiMod [ SCM415H)
1501-620G27 | - - ASTM A182 1.73% | 130rMod-5 | 10035 14CrMod 5 14CiMoAs |-
Fi1;F12 145
1501-622 - 218 ASTM A182 1.7380 | 10GiMo9 10 | 12009, 10 | 12GrMed, 10 TUH -
Gr3145 - F22 - - -
19006880-40| - |- - 17715 |14MoVE3 | - - 13MoCW6
722M24 240 - 1.8515 |31CrMo12 | 20CD 12 ACrMo12 F-1712
897M39 40C| - - 18523 | B¥CGMoV139| - FHOMoV12 - -
524A14 - 2092 L1 1703 41054 - 105WCR 5 - -
605432 - 2108 8620 1.5419 | 2Mod - - F5208 -
1723 | 20MoCiMo16)
82330 3 | 512 - 1.728 | S0CiMod - 3N - -
12713 | SNICMo16
- - 227 - 17130 | 16MnCiSs | - - - -
1.57% | 3INiICr4
830M 31 2534 - - JINICrMo134] - - F-1270
- 2550 L& 1.2721 | SONCAH3 S55NCVe - F-528
816M40 10| - 9840 16511 [ 3BCNMod | 4NCO3 BNICMod4KB) | 35NiCiMod | -
817M40 24 |54 4340 1.6582 [34CiNMo6 | 35NCDE 35MICMoBKB) | - -
530A32 18B | - 5132 1.7083 |[34Crd 32C4 34CrdiKB) 35Cr4 SCrd30H)
530440 18 |- 5140 1.7065 [410r4 42C4 41Cr4 42Cr4 SCr440H)
527M20) - 1 5115 17131 |[18MrCr5 18MC5 18MrCrs 18G5 |-
171700810 - | 225 4130 17218 |25CiMod 25004 25CiModKB) 55Cr3 SCM420:SCWM430
AM26CiMo4
708A37 19B | 2234 174155 1.7220 |34CiMod 35004 35CiMod 34Crod | SCM42,SCCRM3
70840 19A | 244 4140;4142 1.723 |41CrMod 4200478 41CrMod 204 |SCM 440
708M40 19A | 244 41490 1.725 |42CrMod 42004 42CrMod 4204 | SCM440H
722124 40B | 240 - 1.7%1 |32GiMo12 | 300012 32CiMo12 F124.A -
735450 47 | 230 6150 1.8159 [51CiV4 500V4 50CiV4 51CIV4 SUP10
a0eM32 41B | 2340 - 1.8509 |41CAIMo7 | 40CADS, 12 | 41CAIMo7 41CralMo7 |-
BL3 - - L3 1.2087 |100CS Y10008 - 100018
2140 - 1.2419 | 105WCrs 105WC13 | 10WCis 108VCr5 | SKS31
107WCrsSKU SKS2, SKS3
- - |- L& 1.2713 |55NCrMoV8 | SNCDVT | - F5208 SKT4

3. dbra. Anyagazonositdsi tabldzat
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Keménység 6sszehasonlitd tablazat

Az iparban

kilonboz6

anyagkeménység

mérési  eljarasokat

alkalmaznak, ezek
O0sszehasonlitasara alkalmas a keménység dsszehasonlité tablazat (4. abra).

14

Szakitészi- | Vickers Brinell Rockwell Szakitoszi- | Vickers Brinell Rockwell
lardsag lardsag

N/mm? HV HB HRC HRB N/mm? HV HB HRC
255 80 76.0 - — 1030 320 304 32.2
270 85 80.7 - 41.0 1060 330 314 33.3
285 90 85.5 - 48.0 1095 340 323 34.4
305 95 90.2 = 52.0 1125 350 333 35.5
320 100 95.0 - 56.2 1155 360 342 36.6
350 110 105 - 62.3 1190 370 352 STt
385 120 114 = 66.7 1220 380 361 38.8
415 130 124 = 71.2 1255 390 371 39.8
450 140 133 - 75.0 1290 400 380 40.8
480 150 143 = 78.7 1320 410 390 41.8
510 160 162 - 81.7 1350 420 399 42.7
545 170 162 - 85.0 1385 430 409 43.6
575 180 171 - 87.5 1420 440 418 44.5
610 190 181 = 89.5 1485 460 437 46.1
640 200 190 - 91.5 1555 480 - 47.7
660 205 195 = 92.5 1595 490 = 48.4
675 210 199 - 93.5 1630 500 — 49.1
690 215 204 - 94.0 1665 510 - 49.8
705 220 209 = 95.0 1700 520 = 50.5
720 225 214 = 96.0 1740 530 = 51.1
740 230 219 - 96.7 1775 540 - 51.7
770 240 228 20.3 98.1 1810 550 = 52.3
800 250 238 22.2 99.5 1845 560 — 53.0
820 255 242 238.1 - 1880 570 - 53.6
835 260 247 24.0 (101) 1920 580 = 54.1
850 265 252 24.8 = 1955 590 = 54.7
865 270 257 25.6 (102) 1995 600 - 55.2
9200 280 266 27.1 = 2030 610 = 55.7
930 290 276 28.5 (105) 2070 620 — 56.3
950 295 280 29.2 - 2105 630 - 56.8
965 300 285 290.8 = 2145 640 = 57.3
995 310 295 31.0 = 2180 650 = 57.8

4. dbra. Keménység 6sszehasonlito tabldzat.
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Forgacsolasi sebesség kompenzacids tényezbje a HB keményséqg értékek valtozasara

Az ajanlott forgacsolasi paraméterek a lapkak dobozan talalhatdk, de értékét a tablazat
szerint a keménység (HB) fiiggvényében mébdositani kell. Ha a megmunkalt anyag
keménységsége a tablazatban megadott értékt6l eltér, akkor az ajanlott forgacsolasi
sebesség értéket meg kell szorozni a tablazatbél vett korrekciés tényezdével.

Csokkeno keménység Novekvo keménység
O/ oMY [HB= | 60® 40  -20 0 420 440  +60  +80  +100
021 |HB2180 | 1,44 1,25 1,11 1,0 0,91 0,84 m 0,72 0,67
05.21 |HB2180 | 1,42 1,24 1,11 1,0 0,91 0,84 ;b,?a 0,73 0,68
08.2 |[HB2220 | 1,21 1,13 1,06 1,0 0,95 0,90 0,86 0,82 0,79
09.2 |HB?250 | 1,33 1,21 1,09 1,0 0,91 0,84 / 0,75 0,70 0,65
N 30.21 |HB3 75 1,05 1,0 0,95 /”;
S 20.22 |HB2 350 1,12 1,0 0,89 /
H [041 [HRGY 60 1,07 1,0 0.97 /
4 = Coromant Anyag osztélyozas f;
2 = Brinell keménység /

3 = Rockwell keménység

5. dbra. Kompenzdcios tényezo HB keménységvaltozdskor

Az esztergdlas milivelethez kivalasztott lapkahoz, az ajanlott CoroKey forgacsolasi adatokbél
a GC4225 anyagminéségre és a HB 180 keménységl gyengén otvozott acélra (CMC kéd
02.1) vonatkoznak:

- Fogasmélység (a,) = 3 mm
- Elétolas (£) = 0,40 mm/ford.
- Forgacsolasi sebesség (1) = 305 m/perc.

Amennyiben a munkadarab anyagdnak mas a keménysége, pl. HB 240, a kiilénbség az adott
HB 180 és HB 240 koézott + 60. A tablazatban a kompenzacios faktor 0,77. A beallitott HB
240 keménységhez ill6 forgacsolasi sebesség = 305 m/perc x 0,77 = 234,85 m/perc =~ 235
m/perc.

A keménység értékének valtozasa esetén a korrekcios tényez6 az 1. sz. diagramrél (6. abra)
is leolvashaté.
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1,6 T I | I I
th’“ Acél, rozsdamentes acél, HB180 ‘
. 14 f ’ ows o=
:g \E " M Sziirke ontottvas, HB220 .
= 1,2 A ~i+15 Gombagrafitos o6ntottvas, HB250 -
o 1,06 1,05 TD0 /
E 1
g » L 1.00 e /0 88
1 ) ' 0,80

¥ s 00 U5 095 530 e 10.79
v 4 0,84 " 0.8 0.58
b} s s h
pr A 0,6 57 = -
.“;} 0,62 0.55 “GEI 54‘ d
S 04 2 0,51
& e
] € 021—Csékkens keménység Névekvé keménységH
w8 + ° = 5

0,0

Nmm? 400 470 540 610 675 745 810 880 950 1015 1085 1150 1220
HB 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360

Szakitoszilardsag / keménység

6. dbra. 1. sz. diagram. Korrekcios tényezo P, M, K lapkaknal

Atvaltasi tablazat (Forgacsolasi sebesséqg (1) - m/perc (RPM))

Munkadarab/ Forgacsolasi sebesség (v ), méter/perc.

forgacsolo szerszam
(%) 30 40 50 100 150 200 300 400 500 600 700
12 795 1060 1326 2652 3979 5305 | 7957 10610 13262
16 597 795 995 1989 2984 3978 | 5968 7957 9947 11936
20 477 637 796 1591 2387 3183 | 4774 6366 7957 9549 11140
25 382 509 637 1273 1910 2546 | 3819 5092 6366 7639 8912
32 298 398 497 994 1492 1989 | 2984 3978 4973 5968 6963
40 239 318 398 795 1194 1591 | 2387 3183 3978 4774 5570
50 191 255 318 636 955 1272 | 1909 2546 3183 3819 4456
63 151 202 253 505 758 1010y 1515 2021 2526 3031 3536
80 119 159 199 397 697 |795 ] 1193 1591 1989 2387 2785
100 95 127 159 318 477 636 952 1273 1591 1909 2228
125 76 109 124 255 382 509 764 1018 1237 1527 1782
160 60 80 99 198 298 397 596 795 994 1193 1392
175 55 71 91 182 273 363 544 727 909 1091 1273
200 48 64 80 160 239 318 476 636 795 954 1114

7. dbra. Forgdcsoldsi sebesség dtvaltads

A forgacsolaskor hasznalt mar6é atméréje 80 mm. A forgacsolasi sebesség kezdGértéke (1) a
lapka dobozan 200 m/perc. A baloldali oszlopban talalhaté mard méret és a felsé sorban
taldlhaté forgdcsolasi sebesség talalkozdsdban olvashaté a féorsé fordulatszama: 795
ford./perc.
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Esztergalas szerszamai

Kédmagyarazatok lapkakhoz és késszarakhoz (Kivonat az ISO 1832 - 1991 szabvanybol)

Tiirések Lapka vastagsag
LAPKA
1 2 3 4 5 6 7 8
| i ak:ak | | 5. Lapka méret = forgdcsold él hossz
| 2. Lapka hétszog
KESSZARAK _
Kiilso 5 " e
B g
‘ A .
Furat .
H J G B 1 c 2 D 5
Szar
atménd
S = Tomdr acélrid
A= Acélrid furatkés belsé hitofolyadeék
vezetéssel
Coromant Capto® Szar tipus
Csatlakozasi méret

8. dbra. Eszterga lapkak, késszdrak jelolése

A lapka és a késszar piros pontvonallal 6sszekapcsolt részeinek meg kell egyezni.



Gépészeti szabvanyok, adattablazatok, informaciéforrasok hasznalata

1. LAPKA ALAK 2. LAPKA HATSZOG
80 85° 35° 80°

> | 0| O e = (= (EE
c@o R s TAV w"@‘ S B * ST N
4, LAPKA TIPUS 5. LAPKA MERET = FORGACSOLO EL HOSSZ

AR ) |- H 4 Q8 B A 4

MEED |7 B
ymm: 06—19 07—15 06—12 09—19 06—22 11—16 06—08

7. CSUCSSUGAR
04 r =0.4 Csucssugar ajanlasok elso valasztashoz:
?g ‘; = ?g TMAX P  CoroTurn 107
. D KOZEPES MEGMUNKALAS 08 08
24 1, =24 NAGYOLAS 12 08

8. GEOMETRIA - A LAPKAGYARTO JELE

A gyartd tovabbi két szimbolumot adhat hozza a lapka geometrigjat leird kédhoz, pl.:
-PF = ISO P simitas
-MR = ISO M Nagyolas

B. ROGZITORENDSZER

o B w0 st Rl

Merev régzités (RC) Szonto ujas és furat szon'tds Furat szortas Csavarcs régzités
D.FORGACSOLAS IRANYA| | E. SZAR MAGASSAG G.SZARHOSSZ
c Eszkéz hossz = ] E—]
R &5} T_‘- I, mm-ben ’
h E’ e Je—
Jobbos kivitel [ .
B 6
L F. SZAR SZELESSEG H= 100 S = 250
Balos kivitel Iy K= 125 T =300
M= 150 U = 35
N P =170 V = 400
Q = 180 W= 450
b R = 200 Y = 500

9. dbra. Lapkdk késszdrak jelblésének részletezése

RETESZKOTES TABLAZATOK

Miszaki tablazatok alkalmazasanal gyakori feladat tengelyvégre tdrcsa rogzitése fészkes
retesszel. A szabvanyos retesz és reteszhorony meghatarozasa tablazatbol torténik.
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H6zkitd .. Segbdietek

Reteszhitésee |

TébBzatokbar a mérelek mm-ben

Fesries releszek
1 3lok (A clok)

MS? 12668

mdF vogy r

PYPERST THISEEErS

2 3lok (B clak)

1

1]
a
E==

Reteszhorony

A

|
W44

“\‘\\PE‘ x\f"ﬁ\&

wd¥ vogyr
= d g

|

mérstes

Bobpibsi példs

% (_ —} i A
3 ek (C clok) i ey e, + s
==L Tz [z
i 4 AAAATALIAAS 1 LA A AR
i 1
I | !
= ] i
Magiegrrde: ez A, B, € o ON 6385 wwinli shes wilbe
o A reteszhorony
- i A retesz méretei 25 lurései
engely- b siblessbginek tlrbse miysée és tirfse
Stmérd = = e R skerstilés
d selviny | szilessbge magossiigo | -ekerekilés vegy Stompilds | Retesrhoss: lozo normll  szlérd | tencelyten furatben o
mérele b h r vogy sx4S | releszioles | reteszkoles reteszioty it ty | et I
- o <t | ts b 7
tieveges| trme | Neveges | tiresy " . tergrty—| ot |bargety-| furataan 4 1F an " 3
felett|=ig | bXh | cyets| ph) | mbecte | pin: e, max =8 | =iy oan b0 101 | e G| 09) [Tff-f':a; wis | | eree | T [ [
L] B b 210 2 0 6 0 +0,025]+0,060 0006 1.2 1.0
8 10 Jud 3 |FULas] 3 |-008 8,16 0.25 [ 36 o +0,010 -0031 18 o1 14 4 0.08] 0,15
w | 2 Axs 4 4 8 B 25 |78 I
0 0 +0030]-00%| 0 |+0015 -0012 - 0 : o
7|7 Such 5 |-0c30| 5 |-00%0 10 56 'S-“ +0080|-0,034-0015 -0042 30 23
7|2 Bk 5 6 0,25 0,40 14 70 35 28 0,16| 0,25
Z | % 'Y 8 | 7 18 90 +0,03]+0,008] 0 +0018 -0015 4.0 3,3
Y |=» 10ed o |-0.036| R o 27 1€ a +0,040]-0.033-0018 -0051 50 14
E || 123 12 8 |-0.00 28 140 5.0 3.3
4 |50] 140 4|0 9 0,40 0,50 3% 160 |+p0a3/-0120| 0 [|+0021 -D018 | 55 38 0,25] 0,4
w0 | s8] 1ext0 6 00430 15 181 o [-n0s0|-nneY-nnt -nnR! 60 |-02 | 1.3 0.2
% | 65| 18« 18 1 50 200 T X
& | 75| 2m2 20 12 | ¢ 55 220 7.5 19
85| 22a14 12 lo 14 |-0.110 ) e 63 2% |spusz|-048] 0 |s0026 -002z [ 8.0 it ’ y
B | 95| 254 25 |-0.052 14 60 0.8 70 280 | 0 [|+0.085|-0,052-0026 -0074 | %0 5.4 L B
% |110]| 286 ] 15 80 320 10,0 5.4
10. dbra. Retesz, reteszhorony méretek és tiréseik
Tenael A retesz méretei és turései
engely—
atméro = = i s . o R =
4 szelvény |szélessége maricssch Lekerekités vaqy éltompitds | Reteszhossz
u - - . —
méret b r vagy sx4d !
Névieges| lirése | Névieges| tirése . 2 .
falatt ] —in hyh e 3 min. max. —10 L
elett G oxn mérete | (h9) mérele | (h11) 4
6 | 8 2x2 2 | o 2 0 B 20
- N NI& \ (195 - -
8 10 3x3 3 |-0.025] 3 -0,025 016 0.75 6 36
10 12 4x4 4 0 4 0 8 45
12 | 17 5%5 5 |-0030| 5 |-0,030 10 56
17 22 bx6 6 6 0,25 0,40 14 70
£ o © » ' u
22 | 30 Bx7 8 | o 7 18 90
P nnz =y a
30 | 38 10x8 0 [-0036]| 8 0 2 0
~ qr = -0 nan c:
38 | 44 12x8 12 8 0,080 28 140
44 | 50 14x9 14 | o 9 0.40 0.60 36 160
= - e g " 0 3 - an
50 | 58 6x10 6 |~0.043[ 1p 45 180
o8 65 18x11 18 1 50 200
65 75 20x12 20 12 0 6 220
85 | 22x14 22 | o 14 |-0,110 3 250
= i -0 N5 60 0.80 Y 1 -~
85 | 95| 25x14 25 |~0.052 | 13 0.60 0.80 70 280
95 | 110 28x16 28 16 80 320

11. dbra. Retesz méretek és tirések (10. dbra nagyitva)
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A releszhorony
2 ) SZ 1ek f mélyséq uré
atmero , I
~ norma Q7 _.-]r-l-i l";]‘,"|' l 'I,' A -
reles eteszkotés |reteszkot i
1 a l 1 -
eng furatban |tengely~| furatban | lengelyben névleges | lirése | névieges | tirése
er 3 0D10) 2 9 furatbar N mérete mérete )X
¢ 8 |+0,025 +0,012| -0,006 2
R 101 O 0,012|] -0,03 8 _ . 8] 0.16
_ = 0 0.1
- 140,03 + 2| -0,012 - v ” 2
& 17 C 0,015] -0,042 2.
17 0, 1 5 )/ 016 b1
’ oyl £, Jy 1 U Y Ao
22 | 30], 4,0 3
T 10 X r 4 -
I\ w i ¥ o g
% 44 5,0 =
4 20 |4 0 0 9,9 3,8 0,2¢ L
50 | 58 + =0,043-0 - 6,0 4,3
=
£Q 3. n u 4 4
20 D
62 /5 < 9
15 AL r f aQ 4
89 |40,052 0/ 6
Q 05 5 ) 5 4 ), 4 '
11( 6.4

12. dbra. Reteszhorony méretek és tirések (10. dbra nagyitva)

Példankban egy 28 mm atméréjl tengelyre szijtarcsat fészkes retesszel rogzitiink. A 11.

abrat olvasva, hatdrozzuk meg a méreteket.
Retesz:

- bxh=8x7
- szélessége: 8 mm, tlirése h9: 0; -0,036 mm
- magassaga: 7 mm, tlirése h11: 0; -0,090 mm

Reteszhorony mélysége:
- tengelyben: 4,0 mm, tlirése: 0;-0,2 mm

- furatban: 3,3 mm, tlrése: +0,2; 0 mm

TURES - ILLESZTES TABLAZATOK

Gyakran haszndlatosak még a kulonb6z6 tlirés, illesztés, feliiletmindség tablazatok.
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HGzkoto |.

. Segédletek

Altalénos tlrések

Forgacsoldssal és alakitdssal elddllitott munkadaraboknal

MSZ ISC 2768, DIN ISO 2768 T1

A hossz— és szogméretek Gltalénos tirése

Hosszméretek
Névleges hosszméret
larésosztaly [ g 5-ta 3 felett | 6 felett | 30 felett | 120 felett |400 felett | 1000 felett | 2000 felett
3-ig b-ig 20-ig 120-ig | 400-ig | 1000-ig | 2000-ig | 4000-ig
f finom +0,05 10,05 10,1 10,15 10,2 +0,3 10,5 —
m kozepes £0,1 0,1 10,2 10,3 £0,5 £0,8 +1,2 +2
¢ durvg +0,2 10,2 +0.5 +0,8 - By +2 +3 +4
v nogyon durvo| — 0,3 11 1,5 $+2:5 14 +6 +8
Lekerekitési sugdr, leélezési méret Szégméretek
Névleges méret A rovidebb szdr névleges hosszmérete
urésosztaly 0,5~t4l 3 felett 6 felett 10 felett |50 felett |120 felett |400 felett
3-ig B-ig 10-ig 50-ig 120-ig 400-iq
" f' L] L] ]
L £0,2 | $05 | #1 1" 0,5 +20 £10 +5
m kizepes
¢ durva +1°30" £1° +30° £15 £10°
0,4 +1 12 - - - — —
v nogyon durvo o 2 I +30 +20
Az alak— és helyzet dltalanos turései
Eqyenesséq és a siklaplség
T T Tpm— Az (ités dltalGnos
—) évieges hosszmére thrése
'urésoszIdly 10 felett | 30 felelt | 100 felelt | 300 felett | 1000 felett
10-ig 30-ig 100-ig 300-ig 1000-ig | 3000-ig
H 0,02 0,05 0,1 0,2 0,3 0.4 0,1
K 0,05 0,1 0,2 0,4 0,6 0.8 0,2
L 0,1 0,7 0,4 0,8 1,2 1,6 0,5
Merdlegességq Szimmetria
A rdvidebb szlr névleges hosszmérete Névleges hosszmérel
Turésoszidly 100 felett | 300 felelt | 1000 felett 100 felett | 300 felett | 1000 felett
100-ig | 300-ig | 1000-iq | 3000-ig | 100-ig | 300-ig | 1000-ig | 3000-ig
H 0, 0,3 0.4 0,5 0,5 0.5 0,5 0,5
K 0.4 0.8 0,8 1 0,6 0, 0,8 |
L 0, 1 1,9 2 0,6 1 1.5 .
Pérhuzamossdg &ltalénos tirése oz egyenesséq &s o sikloplsag tlréseivel egyenld.
Eqytengelyliséq Gltalanos lirése nincs megholérozva.
Hengeresség  &ltalénos tirése nincs meghatérozva.
Koralok Gltolénos lurése

mint az iilés turése.

Megedas o rojzon:

Ho o hosszméretekre oz m, cz olokra és helyzetre a K tirésosztdly vonatkezik:

IS0 2768-mK

egyenld ¢z Gtmérdtiréssel, de nem neagyobb,

13. dbra. Altalanos tirések
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Feliileti érdesséqgek

ForgGcsoldssal és alokitdssal elddllitott munkadaraboknal

tidgos szerszémgép-pontosségek és szokfsos gybridsi feitételek mellett.

Gydrtasi eljgrésok és oz elérhetd turésmindségek,

Cyértdsi eljaras

IT mindséq széma

¢ ]3| 817 &S

10

i1

12

Esztergdlas nogyolds

simitas

By o normdl
Kdszorilés 3

finom

Margs nagyolds

simitas

negyolas

simitds

Farés késziilék nélkil
késziilékben

Dorzsérozds kézi

géoi

(regelés belsd

killsd

Slllyesztékes kovicsolds

Hengerlés

Durva hGzbs
Fényesre hizés
Lemezkivigls, mélyhGzas

|

Cydrtdsi eljarasok és felileti érdességek topasztalati értékei

Gybrtgsi eljords

Atlogos fellleti érdesség, R, um

]
< e o ” | @
wy (2] - w L ] -

-+

P

o™~

o

L

wy
(=]

—
(=] L=

02

0.

Léngvéqas

Flrészelés

Eszlerqdlés

Gyclulas

Mards

Forgs

Hantolis

(Oregelés

Dorzsérozis

Koszorilés

Polirozas

Meleghengerlés

Kovécsolés

Scjtolés

Hideghengerlés

Lemezhiizbs

StikraforgGcsolis
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TANULASIRANYITO

A tanuldsiranyité célja

A tanuldsiranyité célja, hogy elésegitse a jegyzetben szereplé tananyag elsajatitasat, a
feladatok megoldasat. Tanulasunk csak akkor lesz eredményes, ha a tananyag-feldolgozas
soran kovetjiik a tanuldsiranyitéban leirtakat.

A jegyzet felépitése:

A bevezet6ében Esetfelvetést-munkahelyzetet talal. Ebben arra utalunk, hogy a témaval
kapcsolatos ismereteket, feladatokat milyen munkahelyzetben lehet alkalmazni.

A Szakmai informdcidtartalom az anyaggal kapcsolatos ismereteket, feladatokat tartalmazza.
Ezeket figyelmesen olvassa el, dolgozza fel az anyagot.

A jegyzet végén Onellendrzé feladatokat taldl. Ezek megoldasaval ellendrizheti, hogy a
jegyzetben feldolgozott tananyagot milyen szinten sajatitotta el. Ha nem biztos tudasdban,
térjen vissza a tananyag szovegéhez, illetve a feladatok megoldasahoz.

Az Onellenérzé feladatok utdn megtalalhatok a Megoldasok. Ezek segitséget kivannak adni
az eredményes tanulashoz abban az esetben, ha a feladatokat egyediil nem tudja megoldani.
Ezt a segitséget azonban a tanulds soran lehetéleg ne vegye igénybe, a feladatokat probalja
meg 6nalléan megoldani.

A jegyzetben olyan formai megoldasokkal taldalkozik, amelyek segitséget nyujtanak az
ismeretek megfelel6 szintl elsajatitdsahoz.

A vastag bet(is kiemelések rairanyitjak a figyelmét a legfontosabb fogalmakra, kifejezésekre.
Ezek hozza tartoznak a szakmai nyelvhez, pontos hasznalatuk elengedhetetlen a szakma
ismereteinek megértéséhez.

A pontosan megtanulandé fogalmakat, definiciékat, 6sszefiiggéseket keretezett formaban
talalja. Ezeket segitség nélkil, "fejbdl" kell tudnia és felhasznalnia a kilénb6zé feladatok
megoldasanal.

A tdrzsanyag kiegészitését szolgdlo ismereteket, érdekességeket doltbetis formdban
taldljuk a jegyzetben. Ezeket megtanulni nem kell.

A tananyagot a kovetkez6 Iépésekben sajatitsa el:

- olvassa el figyelmesen a "Szakmai informaciétartalmat”
- tanulja meg pontosan a bekeretezett, fontos fogalmakat
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Ha uUgy érzi, feldolgozta a tananyagot és meg tudja valaszolni a tananyaggal kapcsolatos
kérdéseket, illetve meg tud oldani a tananyaggal kapcsolatban feladatokat, ellenérizze
tuddsat, oldja meg az Onellenérzé feladatokat.
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1. Egészitse ki a kovetkezé fogalmat:

A szabvany: " szervezet altal ...l
vagy jovahagyott, kozmegegyezéssel elfogadott olyan miszaki (technikai)
................................................... , amely tevékenységre vagy azok eredményére
vonatkozik, és olyan altalanos és ismételten alkalmazhatd .......................ioiiann ... ,
utmutatékat vagy jellemzdket tartalmaz, amelyek alkalmazdasaval a rendez6hatds az adott

feltételek KOZOTt @ ....ovvneee e

2. Melyek a szabvany tartalmi jellemzéi?

3. Melyek a szabvany kidolgozasi eljarasanak jellemzdgi?
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| 4, Ismertesse a szabvanyositas legfontosabb céljait?

5. Sorolja fel a szabvanyositds fébb alapelveit?

6. Nevezze meg a 15. szamu abrdn a szabvanyazonositas elemeit!

MSZ ISO 5457:1992 A rajzlapok kialakitasa és méretei

Pt T

Y Y | Y
MSZ EN 20286 -1:1995 A tiirések és illesztések ISO rendszere

15. dbra. A szabvdnyazonositds elemei
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roviditéseit tiintesse fel!

nemzetkozi szabvdny
v
a Nemzetkozi Elek frotechnikai Bizottsdg
dltal kiadott nemzetkozi szabvdny
vy

eurdpai szabvdny (CEN; CENELEC)

VARVIRY.

MSZ; MSZ ISO; MSZ IEC; MSZ EN  (MSZ KGST)

magyar szabvdnyok (az dtvett szabvdnyok jelolésével)

16. dbra. A szabvdnyositds rendszere

7. A szabvanyositds rendszerét bemutaté 16. abran a szabvanyiigyi szervezetek hidanyzé

8. Mit jelent az ICS?

9. Az ICS osztalyozdsnak hany szintje van?

10. A keménység Osszehasonlité tdblazatbdl (4. dbra) olvassa ki a HB 238 Brinell

keménységl anyag szakitoszilardsagat, Vickers és Rockwell keménységét!
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11. Eszterga lapka azonositon az elsé és masodik betli mit jelol? A forgacsolé él
hosszlisagat hanyadik szam jel6li, a masodik szam mit jelol?

12. Egy 40 mm 4atmérGjl tengelyre fészkes reteszkotéssel ékszijtarcsat kell erésiteni.
Valassza ki tablazatbol a retesz és reteszhorony méreteit, tiiréseit!

13. Egy forgacsold szerszam atmérdje 40 mm. A forgacsolasi sebesség kezdGértéke (vc) a
lapka dobozdn 100 m/perc. Az atvaltasi tdblazatbél hatdrozza meg a féorsd
fordulatszamat!

28



| Gépészeti szabvanyok, adattablazatok, informaciéforrasok hasznalata

MEGOLDASOK

1.

A szabvany: ‘"elismert szervezet altal alkotott vagy jovahagyott, kdzmegegyezéssel
elfogadott olyan miuszaki (technikai) dokumentum, amely tevékenységre vagy azok
eredményére vonatkozik, és olyan altaldnos és ismételten alkalmazhaté szabalyokat,
Utmutatokat vagy jellemzéket tartalmaz, amelyek alkalmazasdval a rendez6hatds az adott
feltételek kozott a legkedvezébb. "

- ismételt alkalmazasra szolgal,
- szabalyokat, utmutatast vagy jellemzdéket tartalmaz,
- optimalis megoldast jelent.

- kozmegegyezéssel késziilt,
- arrailletékes szerv jovahagyta,
- kozzétették.

- rendeltetésre vald alkalmassag

- biztonsag (élet-, egészség- és munkavédelem)

- gazdasagossag és hatékonysag

- fogyasztéi érdekvédelem érvényesitése

- nemzetkozi kereskedelem

- megfelel6 kommunikacié, kdlcsonds megértés a gazdasag szerepl6i kozott

- Onkéntesség, nyilvanossag és nyitottsag

- kozmegegyezés

- targyszerliség

- ellentmondas-mentesség és 6sszefliggdség
- alkalmazkodas
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| 6.

MSZ ISO 5457:1992 A rajzlapok kialakitasa és méretei

Pt = T

Magyar szabvény jele Cim (a szabvany megnevezése)

A kibocsétas éve

A nemzetko6zi szabvany jele

Azonositasi szam

\ Y | \/
MSZ EN 20286 -1:1995 A tiirések és illesztések ISO rendszere
17. dbra. 6. feladat megolddsa

| 7.

ISO
nemzetkozi szabvdny
v
IEC
a Nemzetkozi Elek frotechnikai Bizottsdg
dltal kiadott nemzetkozi szabvdny
vY
EN
eurdpai szabvdny (CEN; CENELEC)
MSZ: MSZ ISO; MSZ IEC; MSZ EN (Msz KGST)
magyar szabvdnyok (az dtvett szabvdnyok jelolésével)
18. abra. 7. feladat megolddsa
8.

- ICS: a szabvanyok nemzetkozi osztalyozasa (International Classification for
Standards)
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9.
- Az ICS haromszint(, hierarchikus osztalyozas.
10.
- szakitoszilardsag 800 N/mmz2
- Vickers HV 250
- Rockwell HRC 22,2
11.
- els6 betd: lapka alakjat
- masodik betl: lapka élszogét
- aforgdcsol6 él hosszat: az elsé szam jeloli
- amasodik szam: a lapka vastagsagat
12.
Retesz:

bxh=12x8
szélessége: 12 mm, tlirése h9: 0; -0,043 mm
magassaga: 8 mm, tirése h11: 0; -0,090 mm

Reteszhorony mélysége:

tengelyben: 5,0 mm, t(irése: 0;-0,2 mm
furatban: 3,3 mm, tlrése: +0,2; 0 mm

13.

a féorso fordulatszama: 795 ford./perc
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Szabo Istvan: Gépelemek, Nemzeti Tankonyvkiadé - Tankonyvmester Kiadd, Budapest 2002

Féris Tibor: A mlszaki rajz alapjai (Sikmértan), Nemzeti Tankonyvkiadé - Tankényvmester
Kiadd, Budapest 1999

SANDVIK Coromant: Esztergalas—-Maras-Furdas, CoroKey 2010

www.sasovits.hu/cnc/irodalom/gepelemek/Nyomatekkotesek.pdf 2010. 07. 20.

AJANLOTT IRODALOM

Szabo Istvan: Gépelemek, Nemzeti Tankonyvkiadé - Tankonyvmester Kiadd, Budapest 2002

Fenyvessy Tibor - Fuchs Rudolf - Pl6sz Antal: Mdszaki tablazatok, Nemzeti Szakképzési és
Feln6ttképzési Intézet Budapest 2008.
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A(z) 0227-06 modul 004-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
54 521 01 0000 00 00 Gépgyartastechnoldgiai technikus
33 521 08 0000 00 00 Szerszamkészitd

31521 02 0000 00 00 CNC-forgacsold

31521 09 1000 00 00 Gépi forgacsold

31521 09 0100 31 01 Esztergalyos

31521090100 3102 Fogazé

31521 09 0100 31 03 Flrészipari szerszamélez6
31521090100 31 04 Koszoriis

31521090100 3105 Maroés

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min&ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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