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GAZHEGESZTO-BERENDEZESEK

A GAZHEGESZTO BERENDEZESEK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A fémipari kétésmoédok egyik leggyakrabban alkalmazott fajtaja a hegesztés. A hegesztés
6sét, a kovacshegesztést évezredek oOta ismeri és a mai napig alkalmazza az emberiség. Ez
az eljaras azonban nem alkalmas mindenféle kotés létesitésére. A villamos ivhegesztés és a
langhegesztés kialakuldsa, a tizenkilencedik szdzad végén, alkalmazasanak elterjedése az
elsé vildghaboru utani idékre tehetd.

A kovetkez6 j6 néhany évtizedben még tobb hegesztési technoldgia alakult ki. llyenek a
véddégdzas hegesztések, a plazmahegesztés, az ultrahangos hegesztés stb. A kilonb6z6
hegesztési technoldgiak alkalmazasi terilete is kiilonb6zé lehet, Ugy is mondhatjuk, hogy
mindegyiknek meg van a maga feladata. A gazhegesztés nemcsak a multban, de
napjainkban is nagyon fontos helyet foglal el a hegesztési technolégiak sordaban. Elsésorban
vékony lemezek hegesztésére alkalmas.

On munkahelyén a gyartds és karbantartas teriiletén alkalmazzak a gazhegesztést, Onnek
sziiksége van a gazhegesztéssel kapcsolatos ismeretekre.

Mit jelent az autogénhegesztés?

MilyentényezG6k alapjan donthettek a gdzhegesztés mellett?

Milyen berendezései vannak a gdzhegesztésnek?

Milyen jeldléseket alkalmaznak a nagynyomasu gazpalackok megkilonboztetésére?

vrT A W N —

milyen egyéni védéeszkozoket kell alkalmazni a gdzhegesztés végrehajtasa soran?

Ezeknek és még mas kérdéseknek a megvalaszolasban segit a Szakmai informdciétartalom
tanulmanyozasa.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A gazhegesztés elnevezéseként gyakran alkalmazzdk az autogénhegesztés elnevezést.

Az autogén szd jelentése: magatél miikodé. Az autogén eljardsok elve: szénhidrogén
elégetésével torténé hétermelés.

Az autogén eljards tulajdonsagai:
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- viszonylag egyszer(

- eszkozigénye nem draga

- az energiaforrast konnyen lehet a helyszinre szallitani

- legtobb autogéntechnikai eljaras nem igényel elektromos aramot, hiitévizet

- égbgaz 6nmagaban is elegendd a megfelel6 gazégd alkalmazasaval pl. az elektronikai,
az ékszerész, vagy a divatékszer gyarto iparban, mlszeriparban akar a hegesztés, a
melegités, a lagyforrasztas és hasonlé technolégiak teriiletén

- a gyartéiparban a lang energiatartalommal szembeni igénye magasabb, ezért az
égb6gazhoz oxigént vagy suritett leveg6t kevernek, hogy a sziikséges langhémérséklet
és az intenzitas elérhet6 legyen

A leggyakrabban hasznalt autogén eljarasok példaul:

- Gazhegesztés
- Langvagas
- Langedzés
- Langforrasztas
- Langmelegités

A gazhegesztés a lehet

- Oxigén-éghetd gaz hegesztés
- Oxigén-acetilén hegesztés

- Oxigén-propdan hegesztés

- Oxigén-hidrogén hegesztés

- Termithegesztés

A gazhegesztés elve

A gazhegesztés Omlesztd hegesztés, a kotés létrehozdsa sordn az alapanyagot és a
hozaganyagot is meg kell olvasztani. F6 alkalmazasi teriilete a vékony lemezek és a kisebb
atméréjli csovek hegesztése miihelyben és helyszinen, valamint az egyes nemvasfémek
hegesztésére is alkalmas. A gdzhegesztés héforrdsa égheté gaz és az oxigén keverékének
elégetése soran keletkezett h6. Az éghet6 gazok a hidrogén, a varosi gaz, a foldgaz, a
propan-butan gaz, a 2000-2100°C-os égési hémérsékletével egyarant alkalmas a fémek
megolvasztasara. Ennek ellenére legtobbszor az acetilént alkalmazzak, mivel acetilén égési
hémérséklete a legmagasabb, 3100°C és a langja viszonylag koncemtralt.

A gazhegesztés berendezései, eszkozei

- A gazhegesztéshez sziikséges berendezések, eszk6zok a kovetkezdk:
- oxigénpalack

- éghetégazpalack

- szelep az oxigénpalackra

- szelep az éghetégazpalackra

- reduktor az oxigénpalackra

- reduktor az éghetégazpalackra
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- gaztomlé az oxigénpalackhoz

- gaztomlé az éghetégazpalackhoz
- hegesztépisztoly

- oxigén

- éghet6 gaz

- hozaganyagok

- segédanyagok

Nyomascsokkento

Tomlok
Hegesztopisztoly

Oxigéenpalack
Disszugazpjalack

1. dbra. A gdzhegesztés elve

1. A gazpalackokrol

A hegesztéshez sziikséges gazok palackokban tarolva keriilnek forgalomba. A hegesztéshez
hasznalt gazokat, kilonleges, erre a célra berendezett lizemek Aallitjak el6. A gazokat a
légkori- nyomasnal nagyobb nyomas alatt palackokba toltik és igy szallitjiak el a
fogyasztohoz. A nagy nyomdasra azért van sziikség, mert igy tobb gaz tarolhaté a palackban.

Minden gazpalackot a benne Iévé gaz tulajdonsagaira utalé jel6lé szinnel kell ellatni, hogy
egymast6l kdnnyebben meg lehessen kilonboztetni Sket.

A gazpalackok szinjelolése MSZ EN 1089-3 szerint:

A gazpalackok szinjelolése a gaztoltere, illetve annak tulajdonsagaira vonatkozo
informacidkat szolgaltat a felhasznalé szamara.
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Mérgezé ésivagy korrodals " sarga é amménia, klér, arzén, fluor, CO NQ, SO2
Eghetd (gydlékony) > virés é H2, metan, etilén, N2/ H2 keverék

Oxidalo (gyito hatést) ® vilagoskek ﬁ i Bl e i RO
Semeges el I\ Y ety e o

2. dbra. Gdzpalackok vdllszinei, ipari oxigén és disszugdz palackok szinjelolései

A szinjelolés a gazpalack toltet masodlagos azonositasara szolgal, a toltetre vonatkozo
adatokat, valamint a haszndlat sordn figyelembe veendd biztonsagi elGirasokat, kockazati
tényezbket a gazpalackra ragasztott matrica tartalmazza. A disszugaz palack és az oxigén
palack matricaja az alabbi dbran lathaté.
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3. dbra. A disszugdz palack és az oxigénpalack matricdja

A szabvany a szinjel6lést a csak a gdzpalack vallrészére irja el6, a hengeres paldstrész
szinére nincs el6irds. Magyarorszagon a paldst szinre vonatkozé elGirdas az ipari gadzok
estében kovetkez6: a régen haszndlt szinek, vagy az Uj szabvany Altal el6irt vallszin, de
fehér nem lehet.
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4. dbra. Oxigénpalack és disszugdz palack szine

Az oxigénpalack tulajdonsagai:

A palack hengeres edény. A hegesztéshez hasznalt gazokat huzassal, vagy folyatassal
eléallitott nagy szilardsagu acélpalackokban forgalmazzak, tehat varrat nélkili kivitelben
késziilnek. A palack térfogata 10, 20, 40, 50l lehet. A 40l-es palack atméréje 200mm, a
falvastagsaga 5-8mm, a magassaga pedig kb. 1800mm. A melegen behuzott, elsz(ikitett és
megvastagitott nyakrészt egy melegen rahulzott zsugorodd gydriivel latjak el. A nyakrész
kilsé hengeres menetére lehet felcsavarni a szelepvédé kupakot, melynek feladata, hogy a
szelepet a mechanikai hatasoktdl és a szennyez6désektél megvédje. A nyak belsd, kupos
menetébe csavarhatd az elzaré szelep. A palack alul félgdémb alakban végzédik. A palack
alsé részén, a melegen felhlGzott gurulast gatldé (szokasos elnevezése még a talpkarika és a
saru) lehet6vé teszi a palack felallitasat, valamint megakadalyozza a palack guritasat, illetve
gorgdként valo felhasznaldasat. A 40 literes palack sajat tdmege (resen, szeleppel és
papuccsal, sapka nélkil 50-70kg. Toltényomasa 150 bar. A prébanyomas 50%-al tébb, tehat
225 bar.

A palack nyakdba, feliil a kovetkez6 adatokat iitik be:

- A gyart6 vallalat neve
- A gyartdsi szdma
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- Az Ures gazpalack tdmege nyakgydrivel, talppal és szeleppel egyiitt, kg-ban
- A gazpalack drtartalma literben mérve

- A hengeres rész legkisebb falvastagsaga milliméterben

- A prébanyomas értékét tilnyomasban, bar-ban

- Avizsgalatok elvégzésének datumat

- A hasznalat engedélyezését igazolo bélyegzét

- A disszugazgdaz palackok tulajdonsagai

Az acetilén (C;H;) szintelen, szagtalan, nem mérgezd, a leveg6nél kisebb sirliségl gaz. Az
ipari acetilén legalabb 98%-os tisztasagu telitetlen szénhidrogén. Az acetilén szagtalan
ugyan, de kis mennyiségben tartalmaz mas anyagot, kénvegyiiletet és foszforhidrogént,
ezért gyakorlatilag jellegzetes szaga van.

Az acetilén elénye:

- redukaléan hat, a gazlangot kdnnyen be lehet allitani és jol szabalyozhaté

- az acetilén-oxigén lang egy élesen lehatarolt kuppal jellemezhet6

- az acetilén langhegesztés jo résathidal6é képességu

- kismértékdi varrat el6készitési munka sziikséges

- alkalmas kényszer testhelyzetekben végzett hegesztéseknél, pl. csévezeték épitésnél.

A disszugdz gaz-palackok mérete, anyaga az oxigénpalackhoz hasonlé. Az acetilén
fokozottan robbandsveszélyes gaz, 1,5 bar-nal nagyobb nyomdsra nem szabad siriteni,
mert felrobban. Ezért nagy mennyiségben nem lehet Ugy tarolni, mint az oxigént. Az acetilén
viszont jol oldodik acetonban. Az aceton acetilénold6 képessége a nyomassal egyenes
ardnyban né. Ennek megfelel6en 1 bar nyomason, 15°C-on 11| aceton 24l acetilént nyel el. Az
acetilén oldott allapotban nagyobb nyomason sem robban, abban az esetben, ha az oldatbdl
felszabadulé acetilén a tovabbiakban nem tud nagyobb méretli gazbuborékot képezni.
Ennek érdekében a gazpalackba porézus anyagot (kovaféldet, azbesztet, faszenet, cementet)
helyeznek el. A massza - amikor a palackba toltik - kovaféld, azbeszt, faszénpor és cement,
vizes keveréke képlékeny massza. A toltést razégépen végzik, hogy a massza egyenletesen
hézag nélkil toltse ki a palackokat. Ezt koévetéen - ha a cement mar megkotott - a
palackokat 180°C-ra melegitik, hogy a nedvesség teljesen eltdvozzon beléle. Ha a massza
teljesen Kkitolti a palackokat, de benne likacsossdga miatt 75% lires tér marad. Ez a
szivacsszerli, de mar szilard anyag magaba szivja az acetont - amiben az acetilén
feloldédott.

A nyak belsé, kiipos menetébe csavarhato az elzaré szelep.
Feladata kettGs:

- zart helyzetben a nagy nyomas alatt Iévé a palackokat lezarja
- nyitott helyzetben lehetévé teszi a palackokbdl a gazelvételt
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Az oxigén- és hidrogénpalackok zaré szelepének anyaga sargaréz, a disszugdz-palack zaré
szelepe acélbdl késziil. A szelepeknek a palackokhoz csatlakozé vége kupos menetid. A
kipos menet alkalmazasat a jobb tomités indokolja. Emellett 6nzaréak, tehat a szelep nem
lazulhat ki. A meneteket a gazszivargas elkeriilésére tomiteni kell, a tomitéanyag szaraz
kenderszal.

Az oxigénpalack zaré szelepe az aldbbi abran lathato.

T

Lnthe 348,311 00165866
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5. dbra. Oxigénpalack zdroszelepe

A szelepet 1 kupfeliletre vagott menettel csavarjuk a palackba, amelybdl a nagynyomasu
gaz a 2 furaton érkezik a szelepnyildshoz. A 3 szelepfészket a 4 keménygumi dugé zarja le.
A lezaré er6t a menetes csavarorséként kialakitott 5 szeleptanyérral fejtjik ki. A szelepet a
négyzetes lregl, lazan illeszkedé 6 merit6 hively kozvetitésével a 7 kézi kerékkel és a 8
tengellyel nyitjuk-zarjuk. A tengelyt a 9 tomszelencével leszoritott 10 tomitégylrd tomiti. A
8 tengelyt a kézi kerék belsejében 1évé 11 rugd szoritja a tomitdégyliréhoz. A 12 menetvédd
anya lecsavardsa utdn a 13 menetes csonkra ergsitjiik a nyomascsokkentét. A menetvédd
kupakban a 14 tomitégylird, valamint a témszelencében a 10 tomitdgydrd is vulkanfiber. A
13 csonk csatlakozasa3/4"-os, whitworth jobbmenetes.

A disszugaz-palack zaroszelepe az alabbi abran lathaté.
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6. dbra. Disszugdzpalack szelepe

A disszugaz-palack zarészelepének miikodése elvileg ugyanolyan, mint az oxigénpalack
szelepéé, azonban a disszugdz palack szelepének elvezetheté csonkja nem menetes.
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Az 1 hengeres fészekben a 2 vulkanfiber tomités van. Vulkanfiber hianydban szaraz
azbesztzsinér is alkalmazhaté tomitésként. Ehhez a fészekhez csatlakozik kengyeles
szoritéval a disszugaz nyomascsokkentdje. A 3 szelepfészket a 4 keménygumi dugé zarja le.
A leszorito er6t az 5 szeleporséval fejtjik ki, ennek mozgatasat a négyzetes fejli 6 csavar
végzi a 7 tomit6 szelencében fel-és lefelé haladva. Az 5 szeleporsé és a 6 csavar kozott laza
a kapcsolat. A tomszelence tomitése két acélkarika kozé fogott lagygumi-gydri. A
tomszelencét a 9 hasitott fejli csavar rogziti. A 10 szelephaz szintén kuapfeliiletre vagott
menettel csavarhaté a palack nyakaba szaraz kenderszal tomitéssel.

2. Nyomascsokkenték

A palackban lévé gaz a nagy nyomas miatt nem alkalmas a gazhegesztésre, sziikség van az
lizemi nyomas elGallitasara. A hegesztéégbben az oxigén nyomasa 2-3,5 bar, a
vagopisztolyokban eléri a 10 bar nyomast is, de még ez is lényegesen kisebb, mint a teli
palack nyomasa. A palacknyomds lGzemi nyomadsra valé csokkentésére nyomascsokkentét
(reduktort) alkalmaznak.

A nyomascsokkentének palacknyomds lizemi nyomdasra valé csokkentésén kiviil mas feladata
is van:

- A palacknyomas lizemi értékre valé csokkentése

- A nyomas allandé értéken tartasa valtoz6 gazelvétel esetén is

- A folyamatos gazelvétel biztositasa

- A palack védelme a langvisszacsapastél vagy a nyomasvisszahatastoél

7. dbra. Acetilén gdz nyomdscsdékkentdfe
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8. dbra. Oxigénpalack nyomdscsokkentoje

FG részei:

- gazbevezetd

- bemend nyomast mérd tér
- bemend nyomast méré ora
- szabdlyoz6 csavar

-  membran

- kimendényomasu tér

- kimendé nyomast méré ora
- nyit6-zaré szelep

Egyfokozatu nyomascsokkentd
Az egyfokozatli nyomascsokkenték f6 részei:

- gdazbevezetd

- bemendé nyomasu tér

- bemendé nyomast méré 6ra
- szabdlyozé csavar

- membran

- kimendényomasu tér

10
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- kimend nyomast méré éra
- nyito-zard szelep

1. Az egyfokozatl nyomdascsékkenték miikédése:

A gazpalack szelepének nyitasa utdn a gaz a bevezetécsdvon keresztiil a nyomascsokkentd
bemend nyomasu terébe aramlik. A gaz nyomasat a mérééra mutatja. A szabalyozérugé laza
allapotaban a szeleprugd a szelepet a szeleplilésre szoritja. A gazhegesztéshez sziikséges
gaz nyomdsdt a szabalyozdécsavarral lehet bedllitani. Becsavarasaval a szabalyozérugod
megfesziil és a rugalmas membrant, és ezen keresztiil a szelepet megemeli és igy a szelep
kinyit. A gdz a bemend nyomasu térbdl a kimenédnyomasi térbe aramlik, mikézben kiterjed
és nyomasa lecsokken. A kimenényomasu térben levé gaz nyomasat a nyomasméré mutatja.
Ha a kiereszté szelep zarva van, akkor a kimenényomasu térben a gaz O6sszegyiilik és
nyomasa emelkedni fog. A megengedheténél nagyobb nyomas kialakulasat rugéterhelésu
biztonsagi szelep akadalyozza meg.

A nyomascsékkentSk régzitése a palackszelephez:

- Adisszugaz nyomascsokkentgjét a palack szelepre kengyellel ergsitik.

- Az oxigénpalack reduktorat jobbmenetes, 3/4"-0s whitworth menetl anyaval

- A hidrogén és minden mas égheté gaz reduktorat (az acetilént kivéve) balmenetes,
3/4"-os whitworth menet(i anyaval rogzitik.

Az oxigénnyomas csokkentének égés biztosnak, valamennyi elemének olaj és zsirmentesnek
kell lennie. Ugyelni kell a gazelvétel sebességére, mert a nyomascsokkentd befagyhat, mivel
a nagyobb palacknyomds utani hirtelen nyomascsokkenéskor erdsen lehdl. IA befagyott
nyomas csokkenté melegitésére kiilonds gondossaggal kell figyelni, csak meleg vizzel,
meleg levegdbvel szabad a nyomascsokkentét felmelegiteni!

A nyomdascsdokkenté bemen6é nyomasu terében alacsonyabb lesz a nyomds, mivel a
hegesztés soran a palackban levé gdz mennyisége és nyomasa fokozatosan csokken. Ahogy
csokken a palackban a nyomas, Ugy né az Gizemi nyomas. Az egyfokozatl nyomascsokkenté
hibdja ezek szerint, hogy a csokkentett nyomast gazhegesztés kozben nem tudja allandoé
értéken tartani.

2. Kétfokozati nyomascsokkenté

Az egyfokozati nyomascsokkent6é hibdjat kétfokozati nyomascsokkentével lehet
kikiisz6bolni, az izemi nyomas kétfokozati nyomascsokkentével tarthaté dllandé értéken. A
kétfokozatu nyomascsokkentd ugy miikodik, hogy k6zos hazban két nyomasszabalyozé van
egymas utan kapcsolva. Az egyik nyomascsokkenté a palackhoz csatlakozik egy adott értéki
allandé nyomasra redukal, a masik ezt a nyomast a kivant értékre csokkenti. igy az iizemi
nyomas allandé értéken tarthatd, a nyomas finomabban szabdlyozhaté. Mivel a nyomasesés
megosztott, a nyomascsokkentd befagyasanak a veszélye is kisebb.

3. Gazvezetékek



GAZHEGESZTO-BERENDEZESEK

Gazhegesztés esetén a gazvezetékek feladata a gdz vezetése, eljuttatasa a gazpalacktél a
hegesztépisztolyig.

Gazcsovek

Alland6 gazvezetéknél az oxigén vezetéséhez varrat nélkiili csévezetéket alkalmaznak,
melynek anyaga acél, réz vagy aluminiumotvozet. Az acetiléngaz vezetésére varratnélkili
acélcsé alkalmas.

Gaztomldk

Amennyiben a gazhegesztés nem helyhez kotott, a gaz vezetésére gumitomldket
alkalmaznak. A gumitoml6ket maximum 3m hosszban alkalmazzak. Amennyiben ennél
hosszabb tomlére van sziikség csak toml6hosszabbitéval szabad meghosszabbitani.

Az oxigénhez 10m toml6hosszig @11x4mm-es kék szind, haromrétegli vaszonbetétes
gumitomlét haszndlnak.

Az acetilénhez @13x6,3mm-es piros szinld, kétrétegl vaszonbetétes gumitomliGt
hasznalnak.

A tomlén jelolni kell néhany adatot, mely az alkalmazasaval kapcsolatos fontos
informacidkat tartalmazza.

- EN szabvanyt

- Az Gizemi nyomds maximumat
- A belsd, névleges atmérot

- A gyartd és a szdllité nevét

- A gyartasi évet

9. dbra. Acetilén tomlé

12
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A tomlék csatlakozasa

A toml6ket arra alkalmas toémlébilincsekkel rogzitik a csatlakozékhoz. Azokat a
gaztomldket, amelyek még nem voltak semleges gazzal ki kell fuvatni, hogy a bennik [évé
talkum porok és gazszennyezdék eltavozzanak. A hegesztétomlbket hidegtdl, melegtdl,
ibolyantuli sugarzastol, zsirtol, olajtol ovni kell.

10. dbra. Tomlocsatlakozok

A tomlét nem szabad dréttal, vagy egyéb nem megfelel6 mdédon rogziteni, mert nem
biztonsagos.

3. Hegesztdpisztoly
A hegesztépisztoly feladatai:
A kulén vezetéken érkezd oxigén és égheté gaz megfelel6 aranyu O6sszekeverése valamint

hegesztépisztolyok a hegesztéshez szikséges szurélang elballitasa, a lang leheté
legnagyobb hé teljesitményének elérése céljabol
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A hegesztépisztolyokban az oxigén és az égdgaz keveredésének moédja kétféle lehet,
keverGhiivelyes és injektoros.

Mivel a nagynyomasu rendszert csak ritkan hasznaljak, ezért csak a kisnyomasu, injektoros
pisztollyal foglalkozunk részletesebben.

A hegesztGpisztoly f6 részei:

markolat, vagy fogantyu
- szelepek

- csatlakozo anya

- kever@szar

- égobfej

A hegesztépisztoly rajza az alabbi dbran lathaté

1'l. dbra. Hegesztopisztoly

Csatlakozo anya

Keverészar Szelepek

‘g6fej Fogantyu

12. dbra. A hegesztopisztoly rajza

Markolat, vagy fogantyu

14
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A markolaton talalhaték a gazszabdlyozé-szelepek, melyekkel a gazok ataramlo
mennyisége, és aranya pontosan szabdlyozhaté. A markolathoz csatlak6z6é oxigéntomlé
jobbmenetes G1/4-es menettel, az acetilén tomlé balmenetes, G3/4-es menettel
csatlakozik.

Az aldbbi abran a hegeszt6pisztoly markolata lathaté:

13. dbra. Hegesztopisztoly markolata

Keverdszar

A keverGszarban az oxigén és az acetilén keveréke jon létre. Az altalaban alkalmazott
hegesztépisztolyban az injektor elv alapjan jon létre a keveredés.

Az injektor elv:

A tomlékon érkezé gazokat a gumitomlék végén levd tomlbcsatlakozon keresztiil vezetik a
pisztolyba.

4. valtozo6 keresztmetszetl gazvezeték esetén megvaltozik az 4tdramlé gaz nyomdsa és
sebessége

5. az oxigénszeleptél az oxigént a vezetéfurat a fogantyl kézépvonaldba iranyitja, az
acetiléngaz pedig az oxigéngaz vezetékét korilvevs vezetéken aramlik a keverészar
felé.

6. a keverdszarban az oxigén nyildsa kiiposan besz(ikiil, aramldsa felgyorsul

7. a gyorsan aramlé oxigéngaz nyomdsa cs6kken és a fuvoka végén szivéhatast fejt ki,
igy az éghetd gazt magdval ragadja és a két gaz 6sszekeveredik

8. a gdzok ataramlé mennyisége a fogantyun lévé szelepekkel szabalyozhato

9. az égéfejen a mar tokéletesen 6sszekeveredett gaz aramlik ki

15
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A gazhegesztéssel vékony, de ezen beliil kiillonb6zd vastagsagu lemezeket lehet hegeszteni.
A lemezek 6sszetétele is kiilonb6z6 lehet. A kilonb6z6 6sszetétell és vastagsagu anyagok,
kilonb6z6 hé teljesitményt, h6 bevitelt igényelnek. Az ehhez sziikséges tobb vagy kevesebb
gazt a szelepekkel csak szik hatarokon belll lehet biztositani. A szelepek nyitasaval
bedllithatunk tdl nagy aramlasi sebességet, ez estben az joval meghaladja a gaz optimalis
égési sebességét, ennek kovetkeztében a lang égdfejrél levalik és kialszik. Amennyiben a
beallitott dramlasi sebesség tul kicsi, lényegesen kisebb, mint a gaz, égési sebessége, akkor
az égés a markolatban jatszédik le és langvisszacsapas kovetkezik be.

A hegesztéshez legmegfelel6bb koriilményeket az aramlasi sebességet akkor lehet jol
beallitani, ha a sziikséges gdzmennyiségeknek megfelelé keresztmetszetl keverészarakkal
dolgoznak. A keverdszarak készletben keriilnek forgalomba.

14. abra. Keveroszdr készlet
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A keverdszarak alkalmazasi teriiletének tablazata

H thet6
A e,gesz eto Oxigénnyomds | Acetilénnyomds . , L, , | T Ta
. . | acéllemez Acetilénfogyasztds | Oxigénfogyasztas | , , .. o
keverészar I/h I/h atmérdje | atmérgje
szama MPa MPa C2H2 02
t, mm
0 0,2...0,5 35 40 =5 0,5 0,7
1 0,5...1 75 80+10 0,7 1,0
2 1...2 150 160+15 1,0 1,2
3 2..4 300 315+30 1,0 1,3
0,25 0,03..0,08
4 4...6 500 550+50 1,5 2,0
5 6...9 750 800+80 2,5 2,0
6
9...14 1150 1250125 2,4 2,4

Biztonsagi szerelvények:

A

biztonsagi szerelvények feladata. a gdz ellenaramlasanak, visszaégésének,

visszacsapasanak megakaddlyozdsa. A biztonsagi szerelvények lehetnek U(n. nedves
(vizzarak) vagy szaraz el6tétek.

PALACKOK TAROLASA

A gazpalackokat csak zart szeleppel, felcsavart anyaval és véddsapkaval szabad tarolni!
A gazpalack tarolasara jol szell6ztethetd raktarhelység alkalmas.

A palackok tarolasanak szabdlyai:

allé helyzetben kell tarolni

sugarzé hotdl tavol legyen elhelyezve, flit6testtdl legalabb 1m, nyilt langtol pedig 10m
tavolsagban

utddésnek ne legyen kitéve

elektromos vezetékekkel ne érintkezhessen

Gondoskodni kell arrél, hogy a palackok iizem koézben ne dblhessenek el, ezért azokat
lanccal kell pl. a falhoz erésiteni.

A raktarhelység hémérséklete kozel allandé legyen, a hémérséklet nem haladhatja meg
a 40°C-t.

A gazpalack raktdrozasara szolgalé helyiségben és a helyiség 6m-es korzetében nyilt
lang haszndlata és a dohanyzas szigoridan tilos!

A felhaszndlasi helyen egyszerre csak egy napi mennyiség tarolhaté.

Disszugdz- és éghet6gdz palackot haszndlat kézben 45-90°-ban szabad megddnteni.
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- Az lres gdzpalackokat "Ures" krétafelirassal vagy tablaval megjeldlve, a toltott
palackoktél elkulénitve kell tarolni!

- A kulénb6z6 gazokat tartalmazé palackokat egymastél elkiilonitve kell tarolni! A
tomlbket és a pisztolyt a palackra nem szabad akasztani!

A GAZPALACKOK KEZELESE

- A palackok szelepeit lassan kell nyitni és elzarni, nyitdskor sohasem szabad a palackkal
szemben allni, mindig a gazkidramlassal parhuzamosan, tehat oldalt kell allni.

- Ures palackok szelepét el kell zarni, a zaré anyat, és a védGsapkat vissza kell helyezni.

- A szelepeket a palackokbol kicsavarni, meglazitani vagy utanhizni, hazilag javitani
szigoruan tilos! Ugyancsak tilos a gazpalack szerelvényeinél gyulékony tomito- és
kendanyagot hasznalni! Tilos az oxigénpalackoknal zsir és olajtartalmu _kendanyagot
hasznalni, valamint oxigénpalackot zsiros vagy olajos kézzel, olajos ronggyal
tisztogatni, olajos munkaruhaban kezelni.

A GAZPALACKOK SZALLITASA

Gazpalackokat csak elzart allapotban, felcsavart zaré anyaval és véddsapkaval szabad
szallitani. Tilos a gazpalackokat dobalni, erésebb Utésnek kitenni, tamasztékként vagy
gorgéként hasznalni! A palackokat a nap sugarzasa ellen, ill. H6hatassal szemben védeni
kelll Tilos a palackokat elektromagneses daruval szallitani! A palackok szallitasara,
rendszeres helyvaltoztatasara e célra rendszeresitett kocsit kell hasznalni.

HOZAGANYAGOK

A gazhegesztés hozaganyaga a hegesztendd anyaggal azonos, vagy kozel azonos anyagbol
késziilt 1T méter hosszu 1,6-6,3 milliméter atmérdjli hegeszté palca.

A hozaganyagok anyagmindsége:

- acél: kis széntartalmu (012%) széntartalma otvozetlen acél, lagyitott allapotban

- aluminium: a hegesztend6é anyagnak megfelelé dsszetételli hidegen huzott aluminium
oOtvozet

- Ontéttvas: nagy karbon tartalmu és nagy szilicium tartalmu jé minGségl 6ntottvas

- réz és Otvbzetei: a hegesztendé anyagnak megfelel6 Osszetételli hidegen huzott
rézotvozet

SEGEDEZSKOZOK

Tlzszerszam

A hegesztépisztolyt gyujtja be, altaldban a tlizkéves megoldasu terjedt el, de barmilyen
szikrat ado szerszam vagy gyufa megfelelé.
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Tisztitotd

A égoéfej furatai a hasznalat soran salakkal, fémrészekkel és egyéb anyagokkal eltémédnek
ezért rendszeresen tisztitani kell éket. Ehhez az egyes égéfej furatainak megfelel6 szamu
allétl sorozatot kell alkalmazni.

Tlizifogd

A tizifogé a hegesztés soran keletkez6 meleg és izz6 munkadarabok mozgatasara,
forgatasara alkalmas kellék.

Vagé
A vagéd hegesztési hibak, elcsurgatasok, lecsepegtetések, revék eltavolitasara alkalmazzak.
Drotkefe

A drotkefét a varrat és az alapanyag tisztitasara rozsda, oxid eltavolitasara alkalmazzak.

15. dbra. Segédeszkézok
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SEGEDANYAG

Folyésité szer

A folydsitd szer a munkadarabok fellletén 1évé fémoxidokat oldja, salaktalanitja. El6segiti az
omledék 6sszeolvadasat, az olvadt fémet megvédi az Ujra oxidaciotol.

A GAZHEGESZTESNEL ALKALMAZOTT EGYENI VEDOFELSZERELESEK

Az egyéni védébfelszerelést Ugy kell megvalasztani, hogy az a hegesztét ne zavarja a
munkavégzés soran.

A ruhazat anyaga 100%-os gyapju vagy langmentesitett gyapju legyen.
Az ing

e hosszu ujju legyen,

e begombolhaté mandzsettaval

e nyakat védé gallérral kell rendelkeznie

e zseb nélkuli legyen, vagy gombbal zdrhaté zsebtakard legyen rajta.
A nadrag szaranak gombolas nélkilinek kell lenni, fednie a bakancsok szarat. A
gombolhatdé nadrag-mandzsetta megfoghatja a szikrakat.
A bakancsnak magas szarunak kell lennie; hogy megakadalyozza, a szikrak bekeriilését
a cipbbe, talpanak bordazata olyan, legyen, hogy a szikrdk ne szoruljanak meg a
bordak koézott.
A nadrdg és a bakancsszar k6zé védébetétet kell elhelyezni, ami megakadalyozza,
hogy a szikrak fellilrél a bakancsba juthassanak.
Hegesztés kézben a zsebben gyufat, 6ngylijtot tartani tilos!
A kezeket bér védbszarral ellatott mandzsettas bérkesztytivel kell védeni.
A mellkas és a test védelmére b6rkotényt kell viselni.
Kiils6 helyen végzett munkara hosszl ujju, teljes hattal és magas nyakkal rendelkezé
bérmellények alkalmasak.
A fejet veszélyezteté égések elkeriilésére biztonsagi sisakot és alatta langallé
koponyavédét kell viselni.
A szemeket felhajthaté sz(rdiivegl hegesztészemiiveggel kell védeni.
A ruhazatot mindig tiszta, olajtél és zsirtél mentes legyen, ezzel elkeriilhetd, hogy a
ruhdzat tiizet fogjon vagy csisszon.

A GAZHEGESZTES VESZELYFORRASAI

Az gazhegesztéshez alkalmazott gadzok okozta veszélyek fellépd veszélyek:

20

a hegesztés soran felszabadult gaz okozta egészségi artalmak,

szivargé, ellen6rzés nélkil a kdrnyezetébe jutd gaz és levegd keverékébdl szarmazo
robbandkeverék kialakulasa,

a magas nyomasu palackban lévé gz, robbanas- és tlizveszélyes,

zart helyen t6rténé gazhegesztés soran az égésb6l adodd oxigénelvonds a
kérnyezetébdl.
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A hegeszt6-berendezések hasznalatakor fellépd veszélyek:

- agazpalackok helytelen kezelése, rogzitésem elhelyezése,

- aszelepszivargas,

- a palacktliz, a palackrobbanas okozta mechanikai sériilések, zuzédasok,

- a pisztoly rendellenes milkodésébdl szarmazé veszély a langvisszacsapds, a
visszarobbanas,

- a biztonsagi szerelvények helytelen mikodése vagy miikodésképtelensége

- arobbandsveszély.

A technoldgiai veszélyek a kévetkezék:

- az égdlang okozta szemkarosité fényhatas és akar 3000° C hémérsékletl héhatas,

- a meleg anyag kezelésébdél szarmazd égési sériilések, hegesztett fém magas
hémérséklete

- szétfroccsend olvadt fém altal okozott égési sériilések,

- a hegesztbéanyagok szennyezbédéseibdl és a feluletrél leégé festékbdl szarmazéd gazok,
gb6zok, por, fust,

- a hegesztéanyagokbol keletkez6 fémg6zok,

- a fellleti vegyi tisztitdsra haszndlatos mar6-, oldéanyagokbdl és gézokbdl szarmazé
veszélyek,

- a hegeszt6-berendezések és eszkdzok figyelmetlen, nem rendeltetésszer(i hasznalata
miatt jelentkezé veszélyek.

Gazhegesztéskor betartandd szabalyok

- munkafegyelem és a rendelkezések maradéktalan betartasa

- baleseti veszély csokkentése balesetek megelézése

- friss levegd aramlasat szell6zéssel, elszivassal kell megoldani

- zart térben vagy rosszul szell6z6 helyen val6 gazhegesztéskor meg kell oldani a
munkahelyek friss levegdvel vald ellatasat,

- hegesztési munkat csak ép allapotban Iévé, miikodbéképes berendezésekkel szabad
végezni.

TANULASIRANYITO

1. Szerezzen megfeleld informaciot a ,Szakmai informaciotartalom”
attanulmanyozasaval!

2. Szakmai ismereteinek ellendrzése céljabdl oldja meg az ,Onellenérzé feladatok”
fejezetben taldlhat6 feladatsort! Hasonlitsa 6ssze az On valaszait és a ,Megoldasok”
fejezetben megadott megoldasokat. Ha eltérést tapasztal, ismételten olvassa el a
,Szakmai informacio tartalom" cimd fejezetet!
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10.
11.
12.

13.

Tanulmanyozza a hegesztémuhely felszelését!

Allapitsa meg, hogy a rendelkezésére all6 berendezés megfelel-e a biztonsagi
eléirasoknak!

Olvassa le az oxigénpalackok nyomasméréjén a palacknyomast!

Olvassa le a disszugaz gazpalack nyomasat! Szamolja ki a disszugaz mennyiségét!
Olvassa le a disszugaz s gazpalackon 1évé adatokat! Ertelmezze azokat!

Olvassa le a disszugaz s gazpalackon 1évé adatokat! Ertelmezze azokat!

Allitson 6ssze a gazhegesztés eszkdzeibbl egy gazhegesztésre alkalmas hegesztési
egységet az alabbiak alapjan:

a) Végezze el a tomlé csatlakoztatast a gazpalackhoz!

b) Végezze el a tomlbcsatlakoztatast a disszugaz palackhoz!

c) Végezze el a toml6csatlakoztatast a hegesztépisztolyhoz!

d) Valasszon keverdszarat kilonb6zé, gazhegesztéssel hegesztheté 3mm-es, vagy

3mm-nél vékonyabb lemezekhez!

Gyakorolja a gazkeverék meggyujtasat!

Készitse el6 a segédeszkozoket a gdzhegesztéshez!
Allitsa 6ssze a gazhegeszté védéruhazatat, ismertesse a velilk szemben tamasztott
kovetelményeket!

Ellen6rizze a munkakornyezetet, alkalmas-e a tlizvédelmi, balesetvédelmi, és
kérnyezetvédelmi szempontbdl a munkavégzésre!
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| 1. feladat

Vélassza ki és hiizza ald a helyes valaszt!

A gazhegesztés:

1. sajtolod hegesztés.

2. omlesztd hegesztés.

3. sugaras hegesztés.

A kotés létrehozasa soran:

1, meg kell olvasztani az alapanyagot és a hozaganyagot is.
2. csak az alapanyagot kell megolvasztani.

3. csak a hozaganyagot kell megolvasztani.

F6 alkalmazasi teriilete:

1. a 10mm-nél vastagabb lemezek hegesztése.

2. a_vékony acéllemezek €s egyes nemvasfémek hegesztése

3. kizérdlag acéllemezek hegesztése
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| 2. feladat

Sorolja fel a gdzhegesztés berendezéseit, eszkdzeit, anyagait!

3. feladat

Milyen tulajdonsagai vannak az acetiléngaznak? Valassza ki és hizza ald a helyes valaszt!

Az acetilén jellegzetes szagu, a levegénél nagyobb stiriiségii gaz.

Az acetilén (C2H2) szintelen, szagtalan, nem mérgez0, a levegdnél kisebb slirliségii gaz.

Az acetilén sargas szinil gaz, az 0ij szabvany szerint barnara festé adalékot tartalmaz.

4, feladat

Mi a nyomascsOkkentd feladata? Jelolje a j6 valaszokat | betlivel, a rossz valaszokat H
bet(ivel!

A palacknyomas lizemi értékre valo csokkentése

A palacknyomas legkisebb értékre vald csokkentése
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A nyomas allando értéken tartasa valtozo gazelvétel esetén is

GAZHEGESZTO-BERENDEZESEK

A tal kicsi nyomas lizemi nyomasra valé beallitasa

A folyamatos gazelvétel biztositasa

A gazelvétel intenziv megvalositasa, a hegesztés paramétereitdl fiiggetlentil

A palack védelme a langvisszacsapastdl vagy a nyomasvisszahatastol

5. feladat

Mit tartalmaz a disszugaz gazpalack?

6. feladat

Mi a szelep feladata?

7. feladat

Sorolja fel a hegesztépisztoly részeit!
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8. feladat

Ismertesse az injektor elv lényegét!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Vélassza ki és hiizza ald a helyes valaszt!
A gazhegesztés

- sajtolé hegesztés.
- Omleszt6 hegesztés.
- sugaras hegesztés.

A kotés létrehozasa soran

- meg kell olvasztani az alapanyagot és a hozaganyagot is.
- csak az alapanyagot kell megolvasztani.
- c¢sak a hozaganyagot kell megolvasztani.

F6 alkalmazasi terulete

- a 10mm-nél vastagabb lemezek hegesztése.

- avékony acéllemezek és egyes nemvasfémek hegesztése
- kizardlag acéllemezek hegesztése

2. feladat

Sorolja fel a gazhegesztés berendezéseit, eszkozeit, anyagait!

Oxigénpalack, éghet6gdz palack, szelep az oxigénpalackra, szelep az éghet6gazpalackra,
reduktor az oxigénpalackra, reduktor az éghetégazpalackra, gaztomlé az oxigénpalackhoz,

gaztomlé az éghetégaz palackhoz, hegesztépisztoly, oxigén, égheté gaz, hozaganyagok,
segédanyagok

3. feladat

Milyen tulajdonsagai vannak az acetiléngaznak? Valassza ki és hizza alad a helyes valaszt!

- Az acetilén jellegzetes szagu, a levegénél nagyobb slrliségli gaz.

Az acetilén (C2H2) szintelen, szagtalan, nem mérgezd, a levegdénél kisebb sdriliségii
gaz.

Az acetilén sargas szinl gdz, az Uj szabvany szerint barnara festé adalékot tartalmaz.
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| 4, feladat

Mi a nyomascsdkkent6 feladata? Jelolje a jé valaszokat | betlivel, a rossz valaszokat H
bet(ivel!

A palacknyomas lizemi értékre valé csokkentése I
A palacknyomas legkisebb értékre valé csokkentése H
A nyomas allandé értéken tartdsa valtoz6 gazelvétel esetén is I
A tal kicsi nyomas lizemi nyomasra valo bedllitasa H
A folyamatos gazelvétel biztositasa I
A gazelvétel intenziv megvaldsitasa, a hegesztés paramétereitdl fliggetlenil H

A palack védelme a langvisszacsapastol vagy a nyomasvisszahatastol I

5. feladat

frja le, mit tartalmaz a disszugaz gazpalack?

Acetont, amiben az acetilén feloldédott, porézus anyagot -kovafold, azbeszt, faszén, és
cement- vizes keveréke, ami a képlékeny massza.

6. feladat

Mi a szelep feladata?

- zart helyzetben a nagy nyomas alatt |évé a palackokat lezarja
- nyitott helyzetben lehetévé teszi a palackokbdl a gazelvételt

7. feladat

Sorolja fel a hegesztdpisztoly részeit!

- markolat, vagy fogantyl
- szelepek

- csatlakoz6 anya

- kever@szar

- égobfej

8. feladat

Ismertesse az injektor elv Iényegét!
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a tomlékon érkez6é gazokat a gumitomlék végén levé tomldbcsatlakozén keresztil
vezetik a pisztolyba

valtozé keresztmetszet(i gazvezeték esetén megvaltozik az ataramlé gaz nyomasa és
sebessége

az oxigénszeleptél az oxigént a vezetéfurat a fogantyd kozépvonalaba iranyitja, az
acetiléngaz pedig az oxigéngaz vezetékét korilvevé vezetéken aramlik a keverészar
felé

a keverdszarban az oxigén nyilasa kdposan besz(ikil, aramlasa felgyorsul

a gyorsan aramlé oxigéngaz nyomasa csokken és a favoka végén szivohatast fejt ki,
igy az éghet6 gazt magaval ragadja és a két gaz dsszekeveredik

a gazok ataramlo mennyisége a fogantyln lévd szelepekkel szabalyozhato

az égb6fejen a mar tokéletesen dsszekeveredett gaz dramlik ki

29



| GAZHEGESZTO-BERENDEZESEK

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Dr. Kovacs Mihaly: Hegesztés. Nemzeti tankonyvkiadé - Tankonyvmester kiadd. Budapest
2004.

Miklé Istvan: Hegesztd szakmai ismeret 1. Muszaki konyvkiadé. Budapest 1994.

Dr. Gati J6zsef - Dr. Kovacs Mihaly: Ipari anyagok és elégyartmanyok. M(iszaki konyvkiadd.
Budapest 2001.

Endre Arpad: A langhegesztés technoldgidja. Miiszaki kényvkiadé. Budapest 1971.

AJANLOTT IRODALOM

Dr. Kovacs Mihaly: Hegesztés. Nemzeti tankonyvkiadé - Tankonyvmester kiadé. Budapest
2004.

Miklé Istvan: Hegesztd szakmai ismeret 1. Muszaki konyvkiadé. Budapest 1994.

Dr. Gati J6zsef - Dr. Kovacs Mihaly: Ipari anyagok és elé6gyartmanyok. M(iszaki konyvkiadd.
Budapest 2001.

30



A(z) 0318-06 modul 008-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiszerész

31521 07 1000 00 00 Finommechanikai miszerész
31521 07 0100 31 01 Mérlegmiiszerész

31521 07 0100 31 02 Orvosi mlszerész

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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