e
}1
g
- [ogere—
i
H p o
# |"I

4c ' : 2
I D €
! i | 92
14b | 2 _31.115 =
| P

[ byl Tt
2 e

MEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Hegeszto feladatok

A kovetelménymodul szama: 0240-06 A tartalomelem azonosito szama és célcsoportja: SzT-016-30

" L
_42{:.‘:4.—..,._ Aol

u} Maf}fqu:sntsu:“ ‘.. * a:







BEVONT ELEKTRODAS KEZI iVHEGESZTES BIZTONSAGTECHNIKAJA

BEVONT ELEKTRODAS KEZI IVHEGESZTES

BIZTONSAGTECHNIKAJA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A hegesztési folyamatokndl veszélyek és artalmak is felléphetnek, melyek nemcsak a
hegesztét, hanem a kdrnyezetben tartozkodokat is veszélyeztethetik.

A hegesztének tehat érdeke és kotelessége, hogy a szakma biztonsagtechnikai ismereteit is
tokéletesen elsajatitsa és munkdjat mindig a tanultaknak megfeleléen, az elGirdsokat
betartva, figyelemmel és évatosan végezze.

A kiilonb6z6 foku veszélyek nagyrészt attél fiiggnek, hogy a gondatlansdg, a szabdlyoktdl
valo eltérés mekkora katasztréfat okozhat. A veszélyforrdsok szabalyos, gondos
munkavégzéssel elkeriilhet6k. Elengedhetetlen ezért, hogy a hegesztd alaposan elsajatitsa
mind az 4ltalanos, mind a specidlis (jelen esetben a bevontelektrédas kézi ivhegesztés)
biztonsagtechnikai alapismereteket.

Ebben nydjt segitséget Onnek az alabbi szakmai informaciétartalom.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

HEGESZTESEK VESZELYESSEGE

A hegesztés munkadarabok egyesitése hével, nyomdssal vagy mindkettével, melynek soran
az anyagok természetének megfelel6 fémes (kohézids) kapcsolat jon létre. A hegesztés
végezhet6é hozaganyaggal vagy anélkiil.

1. Onalléan hegesztési munkat végezhet:

- legaldabb szakirdnya kozépfoku szakképesités, vagy

- hegesztési munkak végzésére is jogositd szakmunkds bizonyitvany, illetve érettségi
képesitd, vagy

- eredményes képesitd tanfolyam, vagy

- hegeszt6 szakmunkas bizonyitvany

és ezen tulmenden még eleget tesz a kovetkezd mindegyik feltételnek is:

1



BEVONT ELEKTRODAS KEZI iVHEGESZTES BIZTONSAGTECHNIKAJA

- az adott termel6eszkoz kezelésébdl és/vagy az adott hegesztési technologiabdl
- oktatasban részesiilt, erre betanitottak és

- egészségileg alkalmas és

- munkavédelmi vizsgat tett és

- tlizvédelmi ismeretekbdl a hegesztési szakvizsga keretében levizsgazott és

- a munka végzésével megbiztak!

A hegesztés a fokozottan balesetveszélyes technoldgidk csoportjdba tartoznak, mivel
egyidejlleg, tobbféle, jellegében és hatasaban eltéré veszély keletkezhet a folyamat soran.

2. A hegesztés veszélyessége fligg:

- afelhasznalt energia fajtajatél,

- a hegeszt6-berendezéstél,

- a hegesztésnél hasznalt anyagoktél,
- a hegesztési munkafolyamattol.

A bevont elektrodas kézi ivhegesztés (1. abra) héforrdsa a megfelel6 aramforrasra kotott
elektréda és a hegesztett anyag kozott keletkezé iv.

1. dbra. Bevontelektrodds kézi ivhegesztés




BEVONT ELEKTRODAS KEZI iVHEGESZTES BIZTONSAGTECHNIKAJA

A bevont elektrédas kézi ivhegesztés veszélyei az energiaforrassal, a felhasznalt anyagokkal
és a technologiaval kapcsolatosak.

3. A legfébb veszélyforrasok csoportositasa:

- nagy héfoku fém és salak,

- artalmas sugarzasok:

- villamos iv fényhatasa,

- ibolyantuli és infravoros,

- elektromagneses és egyéb nagy energiaju sugarzasok,
- az iv hé- és fényhatasa (sugarzoé energia),

- fémgb6zok, mérgezd gaz- és gbzképzddés, porok

- villamos aramutés,

- zaj,

- héterhelés,

- fizikai tulterhelés (kényszerhelyzetl hegesztéseknél),
- fulladasi veszély,

- mechanikai sérilések anyagkezeléshdl,

- eszkozok, berendezések hibas miikodése.

A veszélyek mind minéségi (fajta), mind mennyiségi (nagysdg, hatékonysag) szempontbdl a
technoldgiatol fliggenek. A védelmet megfelelé szervezéssel. valamint egyéni és kollektiv,
védbeszkdzok hasznalataval kell biztositani.

Karos élettani hatasok:
I. Aramiités

Az emberi test maga is vezetd, ezért ha a test kiilonb6z6 pontjai kozott potencidlkiilonbség
Iép fel, a testen aram indul meg.

Az emberi testen dthalado dram élettani hatdsai:
Az izmok 6sszeranduldsa

Az agy a testet behdl6zé idegpalyakon keresztiil villamos ingeriiletek Gtjdn mozgatja az
izmokat. Aramités esetén az (dram be- és kilépési pontjaitdl fiiggs) idegeket és izmokat
nagyon erdés inger érheti, melynek hatdsara utébbiak 6sszerandulhatnak, el is szakadhatnak.
A legveszélyesebb, ha az aram a sziven vagy a tiidén halad keresztiil, mert e létfontossagu
szervek izmainak O6sszerdnduldsa a szerv gorcsét, bénuldasat okozhatja. Az izomsejtek egy
csoportja az aram bekapcsoldasakor, mdas csoportja kikapcsolaskor ingerlédik, ezért az
izmokra gyakorolt hatds tekintetében a valtakozéaram (amely minden félperiédusaban kivalt
ilyen ingeriileteket) hatadsa veszélyesebb.
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A valtakozo6aram hatasa az aramer@sség fliggvényében:

- 5 mA - 15 mA: izomgodrcs, hibas reakciéo lehetséges (masodlagos sériilések a
reflexzénaban, egyensulyvesztés, 6sszeesésveszély),

- 15 mA - 25 mA: izomgorcs, az érintkezést megsziintetni mar nem lehet,

- 25 mA - 80 mA: izomgorcs, |égzési nehézségek, eszméletvesztés lehetséges,

- 80 mA - 5 A: szivkamrazavar halallal,

- 5 A felett: a sziv azonnal megall, nagy égési sériilések.

A megadott aramértékek hozzavetblegesek, és erdsen fiiggenek az aram uatjatél és az
emberi szervezet pillanatnyi allapotatol.

Vegyi hatas

Az emberi test szOoveteinek igen nagy (kb. 70%) a nedvtartalma, e nedvek az oldott asvanyi
sok és mas alkotok miatt dramot vezeté elektrolitnak tekinthet6k. A vegyi hatas
szempontjabol az egyendramu aramiités a veszélyes, mert az ilyenkor kialakulé elektrolizis
miatt a vér és a szovetnedvek veszélyes mértékben elbomolhatnak. A bontas soran keletkezé
gazbuborékok is veszélyt jelentenek. A vérsejtek rogokké 6sszeallva eldugithatjak az ereket.

Héhatas

A test ellenallasan athaladé aram hét termel. A keletkez6 h6é az érrendszerre a
legveszélyesebb, mert az erek fala ,torékennyé” valik, utdlag vérzések keletkezhetnek. A 45
°C feletti felmelegedés - a fehérjék (vissza nem fordithatd) kicsapddasa miatt - haldlos

kimenetell lehet.

Az aram hatdsa a be- és kilépési pontokon (tehat az dram utjan) kivil az d&ram erésségétdl,

..z

Az aramitést okozé fesziiltség hatasara kialakulé aram er6ssége fligg az emberi test
ellendllasatdl. Ezt alapvetéen a bérfeliilet tulajdonsagai as allapota hatarozzak meg (szaraz,
érdes bdrfeliilet esetén az ellenallas nagyobb), valamint az érintkezé feliletek nagysaga. A
test ellenallasa szaraz bérfeliilet esetén néhany szaz kilbohm szokott lenni, de nedves
bérfeliletnél, vagy ha az aramitést okozé fesziiltség atuti a bér felsé hamrétegét, néhany
szaz ohmra csokken.

A legveszélyesebb az, ha az aram a sziven, a légz6ékozpontokon, vagy a fejen halad
keresztil. Veszélytelenebb az aramiités akkor, ha az aram utja ezeket a szerveket elkeriili
(pl. a két labon keresztil vezet).

legveszélyesebb. Haloézati (50 Hz- es) aramiuitésnél az izmokra gyakorolt hatds a
legjelentésebb. A frekvencia novekedtével a ,szkin hatds” miatt az dram a test feliiletére
szorul ki, és ott égési sériiléseket okozhat.

Minél hosszabb ideig halad at az dram a testen, annal sulyosabb kovetkezményeket okozhat.
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Szamit a szervezet allapota, a figyelem, és az aramitésre valé ,felkésziiltség” is. Ha a
villamos arammal dolgozé figyelmes, és fel van késziilve az esetleges aramiitésre, az aram
hatasa gyengébb lehet.

Ha az aramvezetd részek nincsenek megfelel6en szigetelve a hegesztét veszélyes aramités
érheti.

Kulénosen veszélyes az aramforrds (resjaras esetén, ugyanis az Uresjarasi fesziltség a
hegeszté-aramforras hasznalata soran a legnagyobb fesziiltség (kivétel a gyujtéimpulzus).
Uresjarasnal a hegesztG-aramforrdas aramvezetd részeit csak keszty(ivel szabad megfogni.

Nagy elektromos veszélyeztetés alatti hegesztésnél a hegeszt6ét alatét vagy szigetel6 padlé
segitségével a fém daramvezetd szerkezeti elemektdl szigetelni kell. Amennyiben ez nem
lehetséges, akkor szaraz munkaruhdaban és jol szigeteld cipében szabad csak dolgozni.

Szlk helyen az elektromos aramforrast nem szabad vezetd falhoz kozel allitani.
Az alkalmazott hegeszté-aramforrasnak meg kell felelnie az érvényben lévé szabvanyoknak.

A hegeszt6kabelnek rongaléodastél mentesnek és szigeteltnek kell lennie. Lehet tobb
hegesztévezetéket Osszekapcsolni, ami jél vezeté6 kapcsolatot eredményez. A
kapcsoléhelyeket minden esetben szigetelni kell.

A hegeszt6kabelt a munkadarabhoz kozvetleniil, a hegesztendé szerkezetre kell raszoritani,
mert kiilonben a kéboraram a véddévezetéket tonkreteheti.

Teendok villamos dramliités esetén

Villamos dramuitéses baleset esetén a sériiltet (ha még az dram hatasa alatt van), azonnal ki
kell szabaditani. Ez térténhet a helyiség, vagy a megérintett berendezés aramtalanitasaval,
vagy a sérilt elmozditasaval (ilyenkor ugyelni kell arra, hogy a sériiltet megérinté
segitségnyljté maga ne szenvedjen kozben aramitést, illetve hogy az aram hatdsa aldl
kiszabaditott sérilt pl. a magasbél ne essen le.)

Az aramités kovetkeztében sziv-és légzésbénulas kovetkezhet be, ilyen esetben 4 percen
beliil meg kell kezdeni az Gjraélesztési kisérletet (szajon keresztil lélegeztetve és felvaltva
szivmasszazst alkalmazva). A balesetest hanyatt fektetve kemény helyre kell helyezni,
ruhdjat meglazitani, a fejét hatrahajtani, hogy a nyelv altal elzart légut szabadda valjon. Ez
utdan percenként 16-20 befavasitemmel néhdny szijbafuvas kovetkezik, majd a
szegycsonton két tenyeriinket egymasra helyezve végziink erés nyomdsokat a szivre. A
befuvast és a szivmasszazst felvdltva alkalmazva egy idé utdn megindulhat a balesetes
légzése.

Minden aramitéses balesetnél orvost kell hivni. Az orvos engedélye nélkil az aramiitéses
sériilttel nem szabad folyadékot itatni.

Ha az aramitott ember (vagy ruhdja) ég, a tlizet betakarassal (pl. egy kabattal betakarva, az
égéstdl az oxigént elvonva) kell oltani.
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Il. Artalmas sugéarzasok

Az elektromos iv sugarzik. Ez ellen a hegesztének védéruhaval és hegesztépajzzsal védenie
kell magat.

- Infravoros sugarak — szemzavarok (kotéhartya-gyulladas, halyog), bérgyulladas,
- Lathat6 sugarak — a szem kdprazik,

- Ultraibolya sugarak — kotéhartya-gyulladas, extrém esetben latdideg sérilés a
szemben, halyog, bérleégés, bérgyulladas, bérrak,
- Elektromagneses és egyéb nagy energidju sugarzasok.

Az elektromos iv sugarzasa ellen a szemet szabvanyszerinti védészlrével kell megvédeni. A
szinszlrék szamjelzéssel vannak megjeldlve. A sziikséges szlir6fokozatot attél fliggéen kell
megvalasztani, hogy milyen aramerdsséggel, milyen hegesztési technoldgiaval és milyen
kornyezeti megvilagitdas mellett dolgoznak. Alapelv, hogy minél nagyobb a hegesztéaram,
minél rosszabb a kdrnyezeti megvilagitas, annal erésebb szlir6fokozatra van sziikség.

lll. FEmg6z06k, mérgezd gaz- és géz, porok

A hegesztési munkdk kdozben nagy mennyiségli artalmas anyag (gaz, géz, fiist, por) keriil a
kornyezé levegdbe, és ez kozvetlenil veszélyezteti a hegesztdt és kornyezetét is. A karos
anyagok mennyisége a hegesztési munkak intenzitdsatdl, a hegesztési technoldgiatdl és a
leolvasztott elektrodafajtatol fiigg. Az egészségre artalmas anyagoknal fokozott helyi
elszivasrol vagy egyéni gazvédelemrél kell gondoskodni.

A hegesztéanyagok felhasznalasa soran képzédd flist és gazemisszid megitéléséhez az
adott anyagra vonatkozd Biztonsagi Adatlapot kell alapul venni.

IV. Fém- és salakfrocskolés

Rosszul beadllitott villamos paraméterek, sériilt vagy nedves elektroda-bevonatok
nagymértéki frocskolést eredményeznek a hegesztés koril. A szétfroccsend izzo salak- és
fémrészecskék tlizveszélyt és égési sériilések lehet6ségét jelentik. Ezért a hegeszt6k részére
nem éghetd, a testet teljesen befedd véddéruhazatot kell biztositani.

A hegeszté berendezést és a biztonsagi szerelvényt idészakonként a biztonsdgos miikodés
szempontjabol ellenérizni kell, és az ellenérzés helyét irasban rogziteni kell. Ennek
gyakorisaga, ha a gyarto ettdl eltér6en nem rendelkezik, a kovetkezé:

Aramforrasok:

- Forgdgépes atalakitdo 2 év
- Transzformator 1 év
- Egyeniranyité 1 év

Arameloszto rendszerek:

- Kiépitett (telepitett) hegesztéaram visszavezetd 1 év
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- Tobbmunkahelyes hegeszt6gép hegeszt6aram eloszté rendszere 1 év.

Az elektrédafogo szigetelést évenként legalabb egy alkalommal ellenérizni kell. A vizsgalo
feszilltség 1000 V.

A nagyfrekvencias nagyfesziiltséget is hasznalé berendezéseknél kiilon kell vizsgalni a
szigetelés megbizhatésagat 50 - 300 Hz frekvenciaju, és a stabilizalodott, névleges
feszlltségnél 20 %-kal nagyobb fesziiltséggel. A méréseket a vonatkozé szabvany szerint
kell elvégezni. A vizsgalatot er6saramu szakképesitésii személy végezheti.

V. Nagy héfoku fém és salak
A fekete” meleg munkadarab égési sériiléseket okozhat.

A sllyosabb égést szenvedé emberhez azonnal hivjunk orvost, minél hamarabb keriljon
kérhazba!

Az égés fokozatai

I. foku égésben csak a legfels6 bérréteg karosodik, megduzzad, voros, fajdalmas lesz.
Il. foku égésben a b6r mélyebb rétegei is karosodnak, az érintett teriileten hoélyagok
képzédnek, melyekben eleinte atlatszé, késbébb sargava, gennyessé valo folyadék
jelenik meg.

- lIl. foku égésben tobb a hélyag, melyek mélyebben is helyezkednek el, és kozottik az
égett bér sziirke szind.

IV. foku égésben a bér és az alatta |évé szdvetek elszenesednek.

Minél nagyobb az égett bérfeliilet, annal nagyobb az égési sokk veszélye!

A bdrvorosodéssel, valamint kisebb kiterjedésl és kisebb hdélyagokkal jaré égési sériilések
esetén az alapvet6 elsésegélynyujtds utan - mikor bért mar hideg folyoviz alatt lehttottik -
hatasosan alkalmazhatjuk a kereskedelmi forgalomban kaphatd, hisité, fertStlenitd,
bérregenerdld hatasu készitményeket. A folyd, hideg vizzel térténé hiités 8-10 percen
keresztiil, amely a fajdalmat is csillapitja és a mélyebben fekvé szoévetek tovabbi karosodasat
is meggatolja.

Mélyre hatold, llI-1V. foku égés esetén feltétleniil orvoshoz kell fordulni, de létkérdés az
azonnali segitségnyujtds. Minden forrét (ruha, milanyag, forré targyak) tavolitsunk el a
b6rrél. Folyassunk hosszu ideig hideg vizet a sériilt feliiletre, és hivjunk mentét.

VEDOFELSZERELESEK

A hegesztést végzd személyt meg kell védeni a munka kézben keletkezett:

- egészségre artalmas gaztol, géztdl
- karos fényhatasoktol
- hé6hatdastol és égési sériilésektdl, valamint
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- az aramutéstol.

Ezért a hegesztét el kell [atni egyéni védéfelszereléssel, és biztositani kell a kornyezet
védelmét is.

1.Egyéni védbeszkozok1

Egyéni védbeszkoz minden olyan késziilék, felszerelés, berendezés, eszkdz, amelynek az a
rendeltetése, hogy egy személy viselje vagy hasznalja az egészségét, valamint a biztonsagat
fenyeget6 egy vagy tobb kockazat elleni védekezés céljabdl, nevezetesen

- az olyan tébb elembdl vagy eszkozbdl allo egyiittes, amelyet a gyartd 6sszefiiggben
épitett egybe abbdl a célbdl, hogy az egy személyt egy vagy tdobb egyszerre hato
kockazat ellen megvédjen,

- az egy személy altal a tevékenység végzése céljabol viselt vagy hasznalt, nem
véddjellegli eszkodzre eltavolithaté vagy eltavolithatatlan médon erGsitett készilék
vagy eszkoz,

- a védbeszkoz cserélhet6 része vagy eleme, amely annak megfeleld
miikod6képességét biztositja és kizardlag az adott védbeszkoznél hasznalhato fel,

- a véddbeszkodzzel egyitt forgalomba hozott kapcsolérendszer, amely azt egy masik
kiils6 kiegészité késziilékhez kapcsolja, még akkor is, ha ezt a kapcsolorendszert a
felhasznalénak nem kell allandéan viselnie vagy hasznalnia a kockazattal
(kockazatokkal) jar6é expozicio teljes idétartama alatt.

Védéruhdazat

Nagy igénybevételld ruhadarabok, melyek visel6jének biztonsdgat és egészségének védelmét
szolgdljak meghatarozott, specialis munkakoriilmények kozott (pld. langallé). A védelem
fokat és jellegét az adott orszag elGirdsai szerint, illetve a munkavédelmi szabvanyai alapjan
mindsiteni kell a vonatkozé eurépai normaknak megfelelen.

Az ivhegesztést végzd védbéruhazatanak dsszetevdi:

- 100%-0s gyapjubdl vagy langmentesitett gyapjubdl késziilt ruhazat;

- hosszuujju ing, begombolhaté mandzsettaval, és a nyak védelmét szolgald gallérral
(az ing zseb nélkuli legyen, vagy gombbal zarhaté zsebtakaré legyen rajta ) ;

- a nadrag szardnak gombolas nélkil kell fednie a bakancsok szarat, a gombolhaté
hadrag-mandzsetta megfoghatja a szikrakat;

- a magasszaru bakancs megakaddlyozza, hogy a szikrak bekeriiljenek a cipdbe,
talpanak bordazata olyan legyen, hogy a szikrak ne szoruljanak meg a bordak k6zott;

- a nadrdg és a bakancsszar k6zé helyezett védébetét megakadalyozza, hogy a szikrak
fellilrél a bakancsba bejuthassanak;

- munka kozben a zsebben gyufat, 6ngyujtét tartani tilos = felrobbanhat;

1 2/2002. (Il. 7.) SZCSM rendelet alapjan
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- mandzsettas bérkesztyl, bér véddszarral;

- amell és a test védelmére (allas vagy iilés kozben) bérkotény;

- héallé talpu bakancs;

- kilsé helyen végzett munkara hosszu ujju, teljes hattal és magas nyakkal rendelkez6
b6érmellények alkalmasak;

- a fejet veszélyeztet6 égések elkeriilésére biztonsagi sisak és alatta langallo
koponyavédg;

A ruhdzatot (2. abra) mindig tisztan, olajtol és zsirtél mentesen kell tartani. Ezzel
elkerilhetd, hogy a ruhdzat tiizet fogjon, vagy csusszon.

Iy

2. dbra. Védoruhdzat (a. hegesztd kesztyu, b. hegesztd nadrdg, c. hegeszto kabdt, d.
karvédo, e. hegesztd kotény, f. Idbszdrvédo, g. hodllo bakancs

Hegesztbpajzs

A hegesztépajzs (3. abra) a munka egyik nélkiilozhetetlen tartozéka. A hegesztdpajzsok az
ivhegesztéskor fellép6 artalmak elleni védelemre késziilnek. A kivdlasztas szempontjait a
megmunkalt tdrgy anyagi mindésége, és az alkalmazott hegesztési technoldgia hatarozza
meg.
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A hegesztépajzsok fébb részei a pajzstest, a szlirGliveg és az elGtétiiveg. Az ivhegesztésnél
alkalmazhaté pajzstestnek és tartozékainak ellendllonak kell lenni a hegesztési
technolégianal keletkezé kozel 3600 °C hémérséklettel és a megolvadt fém froccsenésékor
keletkezé veszélyekkel/artalmakkal szemben.

3. dbra. Hegesztopajzsok

A munkafolyamatoknal elé6forduld elektromagneses sugdrzasi tartomanyok a kovetkezdk:

ultraibolya sugarzas (W) 100 nm - 380 nm
lathaté sugarzas (VIS) 380 nm - 780 nm
infravords sugdarzas (IR) 780 nm -1 nm
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Tapasztalatok szerint ivhegesztéskor a sugarzas 10%-a az ultraibolya, 30%-a a lathaté és
30%-a az infravords sugarzasi tartomanyba esik.

Az ivhegesztéshez a kisugdrzott energia és annak spektralis eloszlasa fliggvényében
kilonb6z6 védofokozatu szirdiuvegek hasznalata szikséges. A hegeszté szlir6k
skalaszamait a hegesztési eljarasok figyelembevételével az alabbi tablazatok tartalmazzak: A
megadott értékek atlagos munkafeltételekre vonatkoznak, amikor a hegeszt6 szeme és a
hegfiirdé kozotti tavolsag ~50 cm és az atlagos fényerésség 100 lux.

Magasabb skalaszamu (s6tétebb) sz(iré alkalmazdsa nem biztosit nagyobb védelmet, sét
karos is lehet, mivel arra készteti a hegesztét, hogy kdzelebb hajolva a sugarzas forrdsahoz
tobb gazt és/vagy g6zt lélegezzen be. Szabadban, vagy erds természetes vilagitas mellett
végzett hegesztési eljarasok esetén egy fokozattal nagyobb skdlaszamu sz(r6é hasznalhaté.

A hegeszték segitGit és a hegesztd eljardsban résztvevé egyéb személyeket is védeni kell. Ha
a hegeszté és segité egyenlé tavolsdgra van az ivtél, akkor mindkét személynek azonos
skalaszamu szdrét kell hasznalni.

Az elektrooptikai hegesztépajzsok egy adott szlir6fokozat tartomanyban biztositanak
védelmet, mivel egy, a hegesztési folyamat kezdetekor automatikusan elsotétild
védbkazettaval vannak ellatva. A hegeszt6pajzs a beépitett szlrdrendszer alapjan vilagos
helyzetben is véd a szemre kdros sugdrzasok ellen, de teljes véd6hatasat tizemallapotban, a
hegesztés megkezdésekor, az elsotétedés mértékével fejtiki.

Az ivhegeszté pajzsoknal alkalmazott el6tétiiveg a szirGliveget, vagy a védbkazettat védi a
frocskoléstdl, a szennyezddésektdl és a mechanikus sériilésektdl.

A pajzstest sériilés esetén azonnal cserélendé. Az elhasznalédas mértékének megfelel6en
szlirbliveg csere is sziikségessé valhat. Kerilni kell vegyszerek és karcold, dorzsolé hatasu,
éles, hegyes targyak hatasat.

Légzésvédé vagy frisslevegds 1égzékésziilék (kiegészitd felszerelés)
A légzGszerveket érhetd veszélyek: por, g6z, gaz, oxigénhiany.

Ha be tudjuk sorolni, hogy milyen Aartalom van jelen, akkor mar csak a védelem
megoldasaval kell foglalkoznunk.
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Sziird tipusi
légzésveda
Reézzecskesmirdk Gazzzirak Kombinalt exirdk
Feszectka- Legzascaat- Gazsziro Legzascaat- Kombinalt Légzés-
sTrd lakozd + re- felzlarc lakoza + zaz- szarg fal- -:-:aﬂs..k!:uzf:- -
félalarc szaczkeszirg SThrd hetés alaTe kombinalt
harar sTuTO batat

Zajvédé eszkozok - szilkség esetén

A zaj sulyos karosodasokat okozhat mind fiziolégiai, mint pszicholégiai sikon. Valdjaban, a
zaj valosagos art6 tényezé mindegyikiink egészségére. Hallasunkat mar huzamosabb ideig
tartd csekély zajterhelés is karosithatja. A halldskorosodas belséleg, lathatatlanul alakul ki és
gyogyithatatlan betegség.

Erzékenységiink a zajra mindig egyéntél filggé és egyénenként eltér6. Még abban az
esetben is, ha latszélag hozzaszokott a zajhoz, senki nem lehet biztonsagban a
zajartalommal szemben. Minél nagyobb a zaj intenzitdsa, minél tobb id6t toltiink a zajos
kornyezetben, annal nagyobb a hallaskarosodas esélye.

A zaj a hallas karosodasan kivil a kdzponti idegrendszerre térténd kozvetlen hatasaval
altalanos stresszreakcidkat idézhet el6. Ez a stressz lelki és testi kovetkezményekkel
egyarant jarhat.

1. Zajvédo flldugok lehetnek:

Egyszer haszndlatos, eldobhaté fiildugdé: olyan munkakorilmények kozott javasolt a
hasznalata, ahol szennyez6dés konnyen a flldugora keriil,
eltavolitasa, tisztitasa korélményes lenne. (pl. vegyiparban, gyogyszer-iparban, irritaciot

a kornyezeti és ennek

okozd, olajos, és egyéb szennyez6 anyagok jelenléte esetén)

Tobbszor hasznalatos flildugdk: tiszta munkakorilmények kozott hasznalhaték, tisztitasuk,
tarolasuk kénnyen megoldhaté.

Detektalhato flldugok: ezek haszndlat ott indokolt, ahol nem

keriilhetnek bele a feldolgozott. Ezeket a flildugékat a feldolgozas soran detektorokkal ki

szennyezGanyagok

lehet mutatni, ha belekeriilnek a termékbe. Létezik eldobhaté és tobbszor hasznalatos
valtozat.

Pantos fuldugdk: hasznalata olyan helyen praktikus, ahol siriin kell ki- és behelyezni a
hallasvédd eszkozt.

2. Zajvédd fiiltokok lehetnek:

Zajvédo fultokok fejpanttal: ezek mas eszkozok nélkil 6ndlléan hasznalhaték.
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Zajvédoé fultokok tarkopanttal: mas védbeszkozokkel (arcvédd, véddsisak) egyitt is
hasznalhato.

Zajvédo fultokok sisakra szerelheté kivitelben: a tobbi véddeszkozzel (arcvédd, védssisak)
egyutt szerelve komplett védelmet biztosit.

Zajvédd fultokok elektronikaval szerelve: ezek lehetnek impulzus zajvédelemmel
(elektronikus savszlrével) készitve is, melynek lényege, hogy az erds zajokat 83 dBA
zajszinten levagja. A beépitett kiils6 mikrofon igy a beszédhangokat és fontos jelzéseket
atengedi. De lehetnek még URH radio adévevével vagy radiételefonnal kombinalt fiiltokok is.

3. Zajvédd sisakok

Zajvédd sisakokat nagy zajterhelés esetén, nem ipari terileten, elsésorban a csontterhelés
megsziintetésére hasznaljuk.

A védbeszkozok (felszerelés) megfeleld allapotdért és haszndlatdért a hegeszté személyében
felel6s.

A HEGESZTO A VEDOESZKOZOKET KOTELES HASZNALNI!

2. Kollektiv védbeszkozok
Hatarolok (4. abra)

A nyiltivii hegeszt6 munkahelyet'a karos fénysugdrzast at nem ereszt6 és azt elnyeld, nem
éghetd, illetve égéskéslelteté anyagu, rogzitheté térelvalasztéval kell elhatarolni a
kérnyezettdl agy, hogy az ott tartozkodd személyeket karos fénysugarzas ne érje= a
térelvalasztd alsd éle és a padozat kozott legaldbb 150 mm-es légrés, a térelvalasztd
magassaga a padld szinttdl szamitva legaldbb 1800 mm legyen. A hatarolé lehet fix falazat,
lAngmentesitett ponyva, mozgathato (szallithatd) ernydk.

Elszivoszerkezetek (5. abra)

Allandé hegesztési munkahelyek esetén (olyan munkaasztal, amely a teljes hegesztési-vagy
vagdsi munkahelyet betolti, amelynek teteje és legaldbb két oldala van) friss levegé
aramlasat sziikséges biztositani 0,5 m/s légsebességgel. Az d&ramlas Gtjat uagy kell beallitani,
hogy a keletkezett karos anyagok a munkat végzé arcatdl, illetve helyétdl tavozzanak. Az
elszivas lehet kotott alsé-, fels6-, és peremelszivasu hegeszt8asztalon, illetve szallithato
helyszini fustelszivo.

Telepitett hegeszt6 munkahelyen munka c¢sak munkavédelmi (zembehelyezés utan
végezhetd.

Nem telepitett hegeszté munkahelyen munka csak tlizgyljtasi engedély megléte esetén
végezhetd.
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4. dbra. Hatdarolok

MUNKAVEGZESRE VONATKOZO ALTALANOS MAGATARTASI SZABALYOK

A hegeszt6 koteles az altalanos és helyi munkavégzésre vonatkozé miiszaki, munkavédelmi
és tlizvédelmi elGirasokat betartani.

A munkahelyet, a munkaeszkozoket az egyéni véddfelszereléseket (ezek allapotat,
hasznalhatésagat) munkakezdés el6tt és sziikség szerint kdzben is ellenérizni.

A munkavégzés soran (hegesztés alatt) koteles a technolégiai elGirdsokat és
biztonsagtechnikai szabalyokat betartani és a munkafolyamatokat figyelemmel kisérni.

Kozvetlen baleseti veszély észlelése esetén a munkat azonnal abba kell hagyni, meg kell
kisérelni a veszély elharitasat, és errél a munkahelyi felel6s vezetét értesiteni kell, a munkat
csak a baleseti veszély ellenérzott megsziintetése utdn szabad folytatni.

A BEVONTELEKTRODAS KEZI iVHEGESZTES ALTALANOS ELOIRASAI

- Csak hibatlan, sériilésmentes hegeszt6 berendezéssel és tartozékokkal szabad
munkat végezni.

- ivhegesztési munkat csak megfeleléségi nyilatkozattal (mindségi bizonyitvannyal)
rendelkez6 hegeszté berendezésekkel szabad végezni.
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5. dbra. Elszivoszerkezetek

Munkat atnedvesedett ruhaban és/vagy nedves kesztyliben és/vagy vizzel érintkezve
végezni tilos!

Hegeszt6-berendezés csak akkor lizemeltetheté, ha a sziikséges megszakiték,
biztositék ésa halézathoz csatlakozé vezeték megfelelGek.

Aramforrast sz(ik- és aramvezet6 feliiletekkel hatarolt helyiségben tilos lizemeltetni!
A hegesztéaramkor nem lehet a villamos halézat, vagy a villamos erdatvitel része.
Acélszerkezetek, tartok, csévezetékek, sinek, épiiletszerkezetek stb. allandé jelleggel
nem lehetnek a hegeszté aramkor részei. ldeiglenes jelleggel is csak a munkat
irdnyité engedélyével szabad hasznalni, figyelembe véve az érintésvédelmi
elGirasokat.

Bels6 égésli motorral hajtott hegeszt6aggregatorokat rogziteni kell és a kipufogd
gazok elvezetésérél gondoskodni kell.

Az aramforrasokat sorbakapcsolni tilos! Az aramforrasok parhuzamos kapcsolasat
csak villanyszerel$ végezheti.

A hegeszt6 kozelében 1évé, altala elérhetd fesziiltség alatti részeket, épilet- és
szerkezeti elemeket szigetelni kell.

A hegeszté és a munkadarabok kozott nem alakulhat ki villamos vezeté kapcsolat.

Ha a hegeszté a munkat ilve vagy fekve végzi, akkor kiegészité védelemként
nagyfeliiletd szigetelést kell alkalmazni a hegesztének a munkadarabtol, padozattol
valé elszigetelésére.
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- Az lresjarasi fesziiltség es6 jelleggorbéjd egyenaramu generatoroknal max. 100 V,
hegesztétranszformatorok és egyeniranyitok esetében max. 80 V lehet, kivéve, ha:

e Onmilkodé berendezés biztositja, hogy az iv megszakaddsa esetén a
feszlltség ezt az értéket 0,2 s-ndl hosszabb id6re nem |épi tul, vagy

e szerkezet biztositja, hogy az elektrodat csak fesziiltségmentes allapotban
lehet cserélni.

- Ha a fenti feltételek

e biztositottak, akkor az aramforrason tartds feliratként szerepelni kell: "Csak a
beépitett védéberendezés helyes miikodése esetén tizemeltetheté!"

e nem biztositottak, akkor az aramforason a kovetkezé feliratnak kell lenni.
"Elektréodat cserélni csak az elektrodafogd fesziiltségmentes allapotaban
szabad!"

- A vizszintes (vagy enyhén emelkedd) jelleggorbéjl gépeknél az iresjarati feszlltség
legfeljebb 44 V lehet.

- Aramforrast csak a gyarté haszndlati utasitasaban foglaltak betartasaval szabad
Uuzemeltetni.

- Az aramforrasra megadott aramtartomanyt és/vagy bekapcsolasi idét (Bi) tilos
tullépni!

- Az aramforras, illetve burkolat hatasos érintésvédelme nélkiil munkat végezni tilos!

- Aramforrast a halozatrél csak terheletlen allapotban szabad levalasztani!

- A tdphdldzati csatlakozasi helyet, a csatlakozé szerelvényt, a csatlakozo6 vezetéket és
az aramforras bekotését a mechanikai sériiléstél védeni kell.

- Az aramforrdsra rogzitetten bekotott haldzati csatlakozo vezeték hossza maximalisan
5 méter lehet.

- A testkdbel keresztmetszete feleljen meg az alkalmazhaté maximdlis hegeszté
aramerdsségnek.

- A testkabelt kozvetlenil a hegesztendé munkadarabon kell biztonsdgosan roégziteni.

- A testkabel ne legyen hosszabb, mint a munkakabel.

- Aramot vezet6 targyhoz testkabel nem érhet.

- A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zédni arrél, hogy a testkabel csatlakozasi
feliilete fémtiszta-e.

- A foldelé vezeték feleljen meg a vonatkozé szabvany el8irdsainak, kelléen merev és
megfelel6 keresztmetszetli legyen. Csatlakozasa megfelel6en jé villamos kapcsolatot
[étesitsen.

- A foldelés torténhet csupasz vagy szigetelt vezetével vagy a hegesztendd targyak
foldelt fémszerkezetre valé helyezésével.

- Hegeszt6éaramkort csak a hegesztendd targyon keresztiil szabad foldelni.

- A munkakabelt az elektrodafogotol 3 méter tavolsagon belil toldani, javitani tilos!

- A munkakabel végén lévé csatlakozék kialakitasa biztositsa az akaratlan érintés elleni
védelmet.

- Az elektrodafogdénak szigetelt nyellinek (A tipusu) vagy teljesen zart kivitellinek (B
tipusu) kell lennie.

- Elektrédafogot csak fesziiltségmentes allapotban szabad cserélni és/vagy javitani.

- Elektrédafogét vizbemartassal hiteni tilos!
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- Nedves/sériilt bevonatu elektrédat tilos hasznalni. Hegesztés el6tt a nedves bevonatl
elektrédat ki kell szaritani (kb. 300 oC-on 2 6ran at).

- A szétfreccsené folyékony salak és izz6 fémrészek ellen a kdérnyezetet nem éghetd
anyagokkal valé letakarassal kell védeni.

HEGESZTESI MUNKAK KULONLEGES KORULMENYEK KOzZOTT

A megszokott kornyezettdl eltéré helyeken végzett hegesztési és vagasi munkak, vagy
kialakitasa kozvetlen veszélyt jelenthet, fokozott figyelmet és rendkiviili dévatossagot
kovetelnek meg a hegesztétél.

A kilonleges korilmények kozott végzendé munka el6tt a felelés vezet6 koteles
megbeszélni a dolgozdkkal a balesetmentes munkavégzéssel kapcsolatos tennivalokat. A
dolgozé a kapott utasitasokat koteles szigorlan betartani. A dolgozét el kell latni a
kilonleges koriilmények miatt indokolt specialis védéfelszerelésekkel.

Ha a dolgozé a munka soran barmilyen veszélyt észlel, tilos a munkat folytatnia! A veszélyes
kortulményrél azonnal tdjékoztatnia kell a felel6s vezet6t. A munkat csak a veszély elhdritasa
utan szabad folytatni.

1. Szabadban végzett hegesztések

Akar allandé, akar ideiglenes munkahelyr6él van szé, a hegeszt6i munkahelyet Ugy kell
elhelyezni, hogy a szomszédos hegeszt6k ne zavarjak egymast, a kornyezetet ne érhessék
karos hatasok., és a hegeszt6-berendezésekhez illetéktelenek ne férhessenek hozza.
Els6sorban az iv fényétdl kell megvédeni a dolgozdkat, ezért a munkahelyet hordozhato,
mozgathat6 spanyolfalakkal kell elkeriteni. Ezen kiviil ki kell fliggeszteni a tablat.

.VIGYAZAT, AZ iVBE NEZNI VAKSAGOT OKOZ!"

A spanyolfalnak olyan magasnak kell lennie, hogy a kérnyezetben zajlé forgalmat az iv fénye
ne zavarja. és ugy kell elhelyezni, hogy minden iranyban arnyékoljon.

A hegeszt6t meg kell védeni az idGjarasi hatasokté1, elsésorban a csapadéktdl a munkahely
folé fix épitést tetézet (dllandé munkahelyen) vagy mozgathaté, nagyméretli ernyd
(ideiglenes munkahelyek) elhelyezésével. Hasonloképpen kell az dramforrast és az egész
hegeszt6-berendezést védeni.

Kultéri munkaknal a hegesztéskor fejl6dé meleg, a képzddott gazok és gbzokk, a por, a flist
altaldban nem okoznak problémat. Ha szik helyen vagy szokatlan helyzetben dolgozik a
hegesztd, id6szakos munkasziineteket kell beiktatni, és sziikség esetén el kell latni
légzésvéds készilékkel.

A kaltéri munkakra is érvényesek a tlizvédelmi eléirasok.
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A kultéri munkak két valtozata a magasban végzendé és a munkagddorben végzett
hegesztések.

Magasban végzett munkak

A Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat értelmében ,magasban végzett munkanak" mindsul a 2
m szintkilonbség felett végzett hegesztés. Az ilyen munkahely alatti teriletet korlattal el
kell hatarolni. A magasban dolgozék részére dallvanyzatot kell késziteni nem égheté
anyagbodl (vagy ilyennel beboritva), korlattal, szegéllyel a leesés elleni védelemként. Ha
biztonsdgos hegeszt6allas nem létesithetd, az ott dolgozokat leesés ellen védé eszkozzel
(ment6ov, biztositokotél) kell ellatni.

A magasban végzett munkadk fo szabdlyai a kovetkezok.

- A hegeszt6-berendezést a foldszinten kell elhelyezni és véddétetével vagy mas moédon
biztositani kell a lees6 darabok, a frocs6gd fém és salak elleni védelmét.

- Arnyékol6é véddéernySkkel oévni kell a készilékeket a sugarzé Nap melege és az
idéjaras viszontagsagai ellen.

- A késziilékeket ugy kell elhelyezni, hogy a kozlekedést ne akaddlyozzdk, és hogy
illetéktelenek ne férhessenek hozzajuk.

- Sziikség esetén a készillékek felligyeletét biztositani kell, a felligyelettel olyan
személy bizhaté meg. akinek joga van a késziilékkel dolgozni.

- A hegeszt6 szamdra az elektrédafogé lehelyezésére villamosan szigetelt tartoallvanyt
kell biztositani.

- A kabeleket fel kell fliggeszteni, hogy huzasuk ne terhelje a hegesztét, és ugy kell
vezetni, hogy a lehullé fém- vagy salakrészek ne tehessenek kart benniik.

- Egymas mellett tobb szinten végzett hegesztési munkat végezni csak Ugy szabad, ha
a szintek megfelel6 mechanikai szilardsagu, a lehullé anyagok ellen biztos védelmet
adé, nem éghetd anyagu fodémmel vannak elvalasztva egymastél.

- A dolgozék véddsisakot kotelesek hordani.

- Gondoskodni kell a tlizrendészeti el6irdsok betartasarél.

- Figyelmeztetd tablakat kell elhelyezni, amelyek felhivjdk a figyelmet a tlizveszélyre. és
a lehullé, lees6 anyagok okozta veszélyekre.

- A kornyezet ivfény elleni védelme érdekében az elhatarolé/mozgathat6é véddéernydk,
spanyolfalak hasznalata is kételezd.

Munkagodorben végzett munkak

A munkago6dorben, akndkban, arkokban végzett munkak esetében be kell tartani az ezekre a
munkahelyekre érvényes biztonsdgi szabalyzatok el6irdsait, kiegészitve a hegesztés miatt
szilikséges specialis kovetelményekkel.

Aknakban, csatornakban, ha éghet6é vagy egészségre artalmas gazok vagy g6zok jelenléte
nem zarhaté ki, csak el6zetes atszell6ztetés és a szell6zés folyamatos fenntartasa mellett
szabad hegesztési munkat végezni. Ha szell6zéssel az egészségre karos anyagok nem
tavolithatok el biztosan, a dolgozot gaznak megfelelé egyéni légzésvédébvel. ill sziikség
esetén frisslevegls légz6készilékkel kell ellatni.
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s

A legfontosabb eldirdsok kévetkezok:

- A hegeszt6-berendezést a talajszinten kell elhelyezni, ezeket a munkahelyre levinni
tilos!

- Gondoskodni kell a hegeszté-berendezés felligyeletérdl, ezzel megbizott
személynek a berendezés felallitasi helyén kell tartézkodnia és rendelkeznie kell a
kezelésére jogositéd vizsgaval.

- Biztositani kell a hegeszté6-berendezések védelmét az iddjaras viszontagsagai (erds
napsugarzas, csapadék) és mindenféle mechanikai vagy egyéb behatasok ellen.

- A hegesztékabeleket kdzlekedési Uton atvezetni szigoruan tilos!

- A hegeszté6t mentékotéllel és jelzékotéllel kell felszerelni.

- Veszélyjelzés esetén azonnal ki kell kapcsolni a berendezést, azutan meg kell kezdeni
a mentést.

- A munka megkezdése el6tt a hegeszt6t ki kell oktatni a veszélyekre. a helyes
magatartasra. szilkség esetén gyakoroltatni kell az egyes munkafogdsokat.

- Az egyéni védéfelszerelést ki kell egésziteni nem égheté anyagu sapkaval fejvédé
sisakkal és b6rbél készilt vallvédével.

- A szlk, mély aknakban sziikség esetén légzbkésziléket kell adnia a hegesztének.

- A munkagoddorben végzett villamos ivhegesztési munkak legtobbszor fokozottan
érintésveszélyes tevékenységnek mindsiilnek (pl. nedves koérnyezetben, szlk helyen
kell hegeszteni), ezért biztositani kell a‘hegeszté aramiités elleni fokozott védelmét.

- Ezen kivil a felszabadulé gaz, g6z, por, fiist miatt sziikség lehet légzésvédo
késziilékre, végil a kéterhelés és a kényelmetlen testhelyzet miatt idészakos
munkasziineteket (pihengidéket) kell beiktatni.

Szik, zart térben végzett munkak

Tartdlyok, hajok, nagyméretli vasszerkezetek hegesztésénél fokozott aramutési veszéllyel
kell szamolni, amit sulyosbit a szlik helyen fejl6dott meleg hatasdra atnedvesedett ruhazat
és az izzadt bér.

Az Aaramiitési veszély csOkkentésére gumiszényegek, deszkapddiumok, valamint
szigetel6ruhdzat haszndlata kotelezé. Aramforrast a tartalyba bevinni nem szabad. Tartalyok
belsejében végzett munkakndl, ha biztonsagi elektrédafogé nem all rendelkezésre. csak
torpefesziltségld (50 V) egyendramu d4ramforrast szabad hasznadlni. Teljesen szigetelt
elektrodafogd vagy, biztonsagi kapcsolas alkalmazasa esetén hasznalhatok a kovetkezé
aramforrasok:

- egyendaramu generatorok maximum 100 V uresjarati fesziltséggel;

- hegeszt6 egyeniranyité maximum 100 V JU(resjarati fesziltséggel (fold alatti
banyatérségben az Uresjarati feszlltség maximum 65 V lehet);

- hegeszt6transzformator maximum 70 V lresjarati fesziiltséggel.
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Ezt meghaladd (resjarati fesziiltség esetén 6nmiikddé véddberendezéssel (idérelé) kell
biztositani, hogy nagyobb fesziiltség 0.2 mp-nél hosszabb ideig ne lehessen bekapcsolva.
Tartalyhegesztésnél a tartaly bejaratanal figyel6t kell allitani. aki veszély esetén az ott
elhelyezett gyorsmegszakité kapcsoléval az aramkort azonnal meg tudja szakitani.
Barmelyik hegesztési technolégia esetén elsérendl kovetelmény a keletkezett Gaz, géz
eltavolitasa, a szell6zés biztositdsa. Ha az kielégitéen nem valésithatdé meg, a hegesztét
frisslevegds 1égz6 palackkal kell ellatni.

Ha a hegesztés kornyezetében a héfok eléri a 40 °C-ot, kb. 20 percenként munkasziinetet
kell tartani. A szilinet alatt a dolgozénak szabad levegé kell tartézkodnia, és szliksége esetén
a ruhajat szaraz ruhaval kell felcserélni.

Robbanas- és tlizveszélyes anyagokkal toltétt berendezések hegesztése

Alapelv, hogy ilyen berendezéseken altaldban nem, csak végsziikség esetén, és akkor is csak
kilondsen gondos el6készités utan szabad hegesztési munkat végezni. A munka
megkezdése elStt a felel6s vezet6 koteles megbeszélni-a dolgozékkal a balesetmentes
munkavégzéssel kapcsolatos tennivaldkat. A dolgoz6 a kapott utasitasokat koteles betartani.

A munkaszervezés szempontjabél két esetet kell megkiilénboztetni: az ha a berendezés
kitrithet6. a masik: ha a toltet nem tavolithato el.

Kiulonleges figyelmet érdemel a kordbban haszndlatban volt tartdlyok, berendezések
hegesztése. Ha a hegesztést olyan lreges targyon, edényben, tartdlyon kell végezni,
amelynek elézetes toltetét nem ismerik, akkor ez a tevékenység kiilondsen veszélyes
korilmények kozotti munkdnak mindsil, és az ismeretlen toltet azonositasdig a hegesztést
elvégezni tilos

Ha a berendezés kiliritheto

A csatlakozdsok megbontasa és biztos lezdrdsa utdn, a hegesztés megkezdése el6tt a
berendezést ki kell mosni, tisztitani. szaritani gy, hogy semmiféle szennyez6dés, lerakédas
ne maradjon vissza. Az igy el6készitett szerkezetet a hegesztés idejére vizzel, g6zzel vagy
semleges gazzal (nitrogén) kell megtolteni, feltoltés nélkil hegeszteni tilos! A munkat egy
dolgozéval végeztetni nem szabad, gondoskodni kell, hogy minden dolgozé - az egész
munka idétartama alatt - 4llandd, megbizhaté, szakszerl felligyelet alatt alljon. A
munkahelyeken, mdhelyekben, ahol ilyen munkakat végeznek, a kozelben konnyen
megkozelitheté helyen tlizoltd és elsdsegélynyljtd felszerelést kell elhelyezni. Az egyéni
védobfelszerelést szikség szerint légzésvédébvel, gazalarccal vagy, frisslevegds
l1égzbkészilékkel kell kiegésziteni.

Nagymeéretii berendezéseknél vagy amelyek kiliritése valamilyen ok miatt nem lehetséges

A nyomas értékét a leheté legkisebbre kell csokkenteni, de Ugy, hogy a rendszerben a
kornyezethez képest a tulnyomas mindig fennmaradjon. A tulnyomast a hegesztési hely
korzetében miszerrel folyamatosan ellendrizni kell.
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Meg kell szervezni a tlizoltast és az elsdsegélynyuljtast. A hegesztést csak nagy, gyakorlatu
hegeszt6 végezheti, akit el6zetesen részletesen ki kell oktatni a hegesztés minden fazisara,
szlikség esetén az egyes munkafogasokat a hegesztével gyakoroltatni kell. A hegesztés
egész idétartama alatt felel6s munkavezetének kell a helyszinen tartézkodnia.

SZERVEZESI KORULMENYEK

A gépek, berendezések mellett allandé lémunkat végzé hegeszté részére allithatd
magassagu, derék és labtamasszal ellatott, borulasmentes munkaszéket kell biztositani.

A hegesztett, izz6, fekete-meleg munkadarabot csak az erre kijeldlt helyen szabad tarolni és
figyelmeztetd tablaval kell ellatni.

A hegeszté tevékenység befejezése utan a munkavégz6 a helyszint és annak kornyékét
tlizvédelmi szempontbol koteles atvizsgalni, és minden olyan korilményt megsziintetni, ami
tlizet okozhat. A munka befejezését az engedélyezének be kell jelenteni.

TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza at a Szakmai informaciékat!
Ismerje meg:

- A hegesztések veszélyességeit.

- A hegesztéskor alkalmazandé védéfelszereléseket.

- A munkavégzésre vonatkozo altalanos magatartasi szabalyokat.

- A bevontelektrédas kézi ivhegesztés altaldnos elGirdsait.

- A kuloénleges koriilmények kozott végzett hegesztési munkak szabalyait.
- A szervezési kovetelményeket.

Miutan a Szakmai informdciét attanulmanyozta valaszolja meg az aldbbi kérdéseket:

1. Melyek a bevontelektrodas kézi ivhegesztés veszélyforrasai?

2. Avaltéaram hatdsa az emberi testre az aramerdsség fliggvényében?
3. Mikor veszélyes kiilondsen az aramforras?

4. Milyen hatasai vannak az elektromos iv sugarzasainak?

5. Milyen gyakorisagokkal kell ellendrizni a hegeszté berendezéseket?
6. Miket tartalmaz a hegeszté véd6éruhazata?

7. Melyek a kdrnyezet védelmét szolgdl6 eszkdzok, berendezések?

8. Melyek a munkavégzésre vonatkozo altalanos magatartasi szabalyok?
9. Melyek a bevont elektrédas kézi ivhegesztés altalanos elGirasai?

10. Melyek a fontosabb a szervezési kovetelmények?
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Oldja meg az ONELLENORZESI FELADATOKAT!

A feladatlap kitdltése utdn a MEGOLDASOK lapon ellenérizze, hogy jél valaszolt-e a
kérdésekre!

Amelyik valasza hibas, azt a témakort Ujra tanulmanyozza a tajékoztato lapon!

Ha a teljesitménye hibatlan, attérhet a kovetkez6 tananyagelem leirasra.
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| 1. feladat

Dontse el az alabbi allitasok igaz vagy hamis tartalmat!
a.) Az alabbi allitasok koézil hazza ala azt, amelyik nem igaz!
- Hegeszté munkahelyen hegeszté tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az
kielégiti
- a Biztonsagi Szabalyzat kévetelményeit
- a hatdlyos kornyezetvédelmi, egészségiligyi egyéb biztonsagi és tlizvédelmi

el6irasokat
- természetes fény van.

b.) Az alabbi allitdsok koziil huzza ala azt, amelyik igaz!
Telepitett munkahely:

- hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altaldban zart (m(ihely jellegld) munkahely
- hegesztés céljara ideiglenesen kialakitott munkahely
- ahol hegesztést végeznek.

c.) Az alabbi allitdsok kéziil hizza ald azt, amelyik igaz!
Szik, zart, kis légteri tér.az a zart tér, amely

- kisebb 150 m3-nél, vagy valamelyik mérete (magassdg, szélesség, hossz, atméro)

kisebb 2 m-nél

- kisebb 100 m3-nél, vagy valamelyik mérete (magassdg, szélesség, hossz, atméro)
kisebb 2 m-nél

- kisebb 100 m3-nél, vagy valamelyik mérete (magassdg, szélesség, hossz, atmérd)
kisebb 3 m-nél

d.) Az aldbbi allitdsok koziil hizza ald azt, amelyik nem igaz!

Hegeszt6 munkahelyen hegeszté tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az az
alabbiakat is kielégiti

- a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kovetelményeit

- a hatalyos kornyezetvédelmi, egészségiigyi egyéb biztonsagi és tlzvédelmi
eléirasokat

- a munkahely ki van szell6ztetve.
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e.) Az alabbi allitasok koézil huzza ala azt, amelyik igaz!
Hegesztést dnalléan végezhet, aki

-  betoltotte a 16. életévét
- betoltotte a 18. életévét
- betoltotte a 20. életévét

f.) Az aldbbi allitasok koziil hazza ala azt, amelyik igaz!
A telepitett hegeszté munkahely alapteriilete

- legaldbb 4 m2
- legaldabb 2 m2
- legaldabb 3 m2

g.) Az alabbi allitdsok kozul hizza ala azt, amelyik nem igaz!

A szell6ztetés huzatmentes legyen. A l[égdramlds ne befolyadsolja
- a hegesztGivet
- avédégazt
- atérelvalasztot

h.) Az alabbi allitasok kozil hizza ald azt, amelyik igaz!

Hegeszt6 berendezést és biztonsagi szerelvényt haszndlatba venni csak akkor szabad, ha az
rendelkezik

- avonatkozd jogszabalyban foglaltak szerint megfelel6ségi nyilatkozattal

- megfeleldségi jeloléssel

- a vonatkozé jogszabdlyban foglaltak szerint megfelel6ségi nyilatkozattal és el van
latva megfeleléségi jeloléssel

i.) Az alabbi allitdsok koézil huzza ald azt, amelyik nem igaz!
A munkahely vizsgalata soran kiilonoés gonddal ellenérizni kell:

- a kozlekedési utak felfestésének meglétét

- éghet6 anyagok jelenlétét a kozelben

- robbandasveszélyes porral szennyezett kdrnyezetben a portalanitas elvégzését
- atlizvédelmi el6irasokban rogzitett tlizoltd felszerelések meglétét

j.) Az alabbi allitasok koziil huzza ala azt, amelyik igaz!
Az aramforrasokat

- sorba kapcsolni tilos!
- parhuzamosan kapcsolni tilos!
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- nem szabad egymashoz kapcsolni!
k.) Az alabbi allitasok kozil huzza ala azt, amelyik igaz!
A vizszintes (vagy enyhén emelkedd) jelleggorbéjld gépeknél az Uresjarati fesziiltség

- legfeljebb 44 V lehet
-  minimum 44 V lehet
- legfeljebb 40 V lehet

I.) Az alabbi allitasok kozil huzza ala azt, amelyik igaz!
1,0-nél nagyobb relativ sirliségl gdz haszndlata esetén

- also elvezetési szell6ztetésrdl kell gondoskodni
- felsé elvezetésli szell6ztetésrdl kell gondoskodni
- szell6ztetésrél nem kell gondoskodni

m.) Az aldbbi allitdsok koziil hizza ala azt, amelyik igaz!

A nagyfrekvencias nagyfesziiltséget is hasznalé berendezéseknél kilon kell vizsgalni a
szigetelés megbizhatésdgat 50-300 Hz frekvencidju és a stabilizalédott, névleges
feszlltségnél

- 20%-kal nagyobb fesziiltséggel
- 20%-kal kisebb fesziiltséggel
- 15%-kal nagyobb fesziiltséggel

2. feladat

Az alabbi felsorolasokbél karikdzza be az igaz allitasok betdjelét!

1. A kovetkez6 megfogalmazas ,Munkadarabok egyesitése hdével, nyomdssal vagy
mindkettével; amelynek soran az anyagok természetének megfelelé6 fémes kapcsolata jon
létre” a(z)

a. sajtolé hegesztés,
b. 6mleszté hegesztés,
c. hegesztés.

2. Az dramforrasra rogzitetten bekotott haldzati csatlakozo6 vezeték hossza

a. maximalisan 4 méter lehet,
b. maximalisan 5 méter lehet,
c. maximalisan 6 méter lehet.

3. Az aramforrasok 6sszekapcsolasa esetén
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a. az aramforrasokat sorbakapcsolni tilos,
b. az aramforrasokat parhuzamosan kapcsolni tilos,
c. az aramforrasokat vegyesen kell kapcsolni.

4. Az aramforras mozgatasat megel6z6en a csatlakozé vezetéket

a. le kell valasztani a hal6ézatrdl,
b. nem kell levalasztani a halézatral,
c. le lehet valasztani a halézatral,

5. Az elektrodafogd hiitésekor

a. elektrédafogot vizbemartassal hiiteni tilos!
b. elektrodafogét vizbemartassal kell hiiteni!
c. elektrodafogot vizbemartassal is lehet hiteni!

6. A testkdbel keresztmetszete feleljen meg

a. az alkalmazhaté maximalis hegeszt6 dramerdsségnek,
b. az alkalmazhaté maximadlis fesziiltségnek,
c. az alkalmazhaté maximadlis ellenallasnak.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

— a.) természetes fény van
— b.) hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altalaban zart (muhely jellegd)
munkahely
— ¢.) kisebb 100 m3-nél, vagy valamelyik mérete (magassag, szélesség, hossz,
atmérd) kisebb 2 m-nél
— d.) a munkahely ki van szell6ztetve
— e.) betoltotte a 18. életévét
— f.) legalabb 4 m2
— g.) a térelvalasztot
— h.) a vonatkozo jogszabalyban foglaltak szerint megfelel6ségi nyilatkozattal
és el van latva megfeleldségi jeloléssel
— i) a kozlekedési utak felfestésének meglétét
— j.) legfeljebb 44 V lehet
— k.) alsé elvezetésl szell6ztetésrél kell gondoskodni
— L) alsé elvezetésl szell6ztetésrdl kell gondoskodni
- m.) 20%-kal nagyobb fesziiltséggel
2. feladat
- 1.c)
- 2.b)
- 3.a)
- 4.a)
- 5.a)
- 6.a)
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