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SZEGECSKOTES LETESITESENEK MUVELETEI SZERSZAMAI, BIZTONSAGI ELOIRASAI

SZEGECSKOTESEK FAJTAI, SZERELESE, SZERSZAMAI,

MUNKABIZTONSAGI ELOIRASAI

A mindennapi életiink sordn gyakran elmegyiink altalanosan hasznalt és alkalmazott
eszko6zok berendezések, mitargyak mellet amelynél szegecskotéssel kotik oOssze az
alkatrészeket. Napjainkban a technoldgidk (hegesztés, ragasztas, forrasztds) rohamos
fejlédése miatt a szegecskotés hattérbe szorult, azonban vannak teriiletek amelyekrdl
hosszu ideig nem fog kiszorulni. Néhany kép ahol jél felismerhetd a szegecskotés.

Szabadsdg hid alulrdl. Jol ldthatok a szegecs sorok.

, Iskolai szék hattamldja és az ulérészének a vazhoz valé rogzitése
- szegecseléssel. Sorolhatnank tovabbi példakat de ugy gondolom hogy az
/ aki e flizetet at olvassa és feltesszik neki a kérdést, hogy soroljon fel
alakalmazasi példakat a kornyezetébdl az azonnal legalabb 6t példat fel

fog sorolni.

E  modulfiizet segitségével On képeslesz a szegecs kotések
felismerésében, kotés kialakitasanak készitéséhez sziikséges szerszamok
eszkozok alkalmazdasara.
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SZEGECSEK

1. Szegecsekrdl altalanossan

A szegecsek hengeres szarral készilé kotéelemek, amelyek végére a szegecskotés
létrehozasakor képlékeny alakitassal zaréfejet alakitunk ki. A két vagy tobb elemet
oldhatatlanul koti 6ssze. Konnyilfémszerkezeteknél, repiilégép épitésnél az Al 6tvozetekbdl
késziilt nagyszilardsagu, edzett alkatrészeket nem szabad hegeszteni, mert a felmelegités
hatasara a hdkezeléssel létrehozott szilardsaguk elvész. Ezeket az alkatrészeket
szegecseléssel kapcsoljak egymashoz A gyakorlatban alkalmazott szegecsfajtak alakjat,
méreteit és anyagait szabvanyok irjak eld. Elnevezésiket is legtobszor az alakjukrol kapjak.
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Tdvolsdgtarto Beszakado és huzotliskés Szij szegecs

A szegecskotéssel haromféle kotést valdsithatunk meg:

- Csak szilardsagi kotést (pl. hidak, alvazak, székek)
- csak tomitési kotést (pl hajotestek, tartalyok)
- szilardsagi és tomitési kotést (pl gbzmozdonyok, ipari kazanok)

Természetesen a kotés kialakitasakor a kovetett technoldégia hatdrozza meg hogy melyik
kotési moéd fog a kotésben domindlni. Minden kotés készitésekor a szegecs bizonyos
mértékd szilardsagi és tomitési feladatot is ellat.

2. A szegecs alakja, méretei, anyaga

A szegecs tulajdonképpen egy hengeres csap, amelynek egyik végén elére elkészitett fej
van. Ez a gyamfej.

d = nyersszegecs
d = kész szegecs

i - r .
z = hosszanti rahagyas
il
11 \
| = szegecsszarnossz
ellen- s = kozrefogas
tamasz

Gyamfe)
Szegecskotés elemei

A masik végén a fejet kotés kozben alakitjuk ki. Ez a zardfej. A zardfej kialakitdsat a
szegecsszar zomitésével érjiilk el. Amennyiben révid a szegecsszar nem lesz megfelel
nagysagu a zarofej. Ha a szegecszar hosszat nagyobbra hagyjuk mint a fej kialakitdshoz
sziikséges hossz akkor a kialakitds sordn a szar elhajolhat, hibds lesz a kotés. Ennek
ismeretében a zaroéfej kialakitdshoz sziikséges szegecsszar hossz a fej alakjatdl fliggben:

- Félgombolyl fejhez: Z=1,5d
- Sllyesztett fejhez:  Z=0,5d
- Lencse fejhez: Z=0,7d
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A sregecs zarofejének kialakitasahoz sziikséges tobblet anyagot
a szarhossz rahagyasaval tudjuk biztositani. Ez szegecstipusonként
megualasztando dsszefiiggéssel szamithato:

Lencsefejil szegecs Siillyesztett fejil szegecs Félgimbfejil szegecs

=
Rahagyds: z = 0,7=d Rahagwds: z = 0,9+d Rahagyas:
2= 1,5 ha d=2imm, latve
2= 4,7 ha d=20mm
A szegecsszar hossza szegecstipusonkent megvalasztando
osszefilggéssel szamithato:
Lencsefejli szegecs Siillyesztett faji szegecs Félgimbfejil szegecs
AR

Szegecshossz: Szegecshossz: Szegecshossz:
|==+z I==+z I=s+z
| = =+0,7=d | = =+0 Ged | = =+1 Sed

A kotés kialakitasahoz sziikséges szegecshossz meghatdrozasa a fenti abrak jelolésével:
I=s+z ahol

- |- aszikséges szegecshossz;

- s- az 6sszekotésre keriilé anyagok vastagsaga

- z- afej kialakitashoz sziikséges szegecs szar hossz

3. Szegecsek méretezése

A szegecseket a gyakorlatban nyirdsra méretezik. A méretezésnél figyelembe kell venni azt
is, hogy a kotést létrehozé szegecseknek hany nyirt keresztmetszetiik van. Az egynyirasu
szegecskotést masképpen Aatlapolt, a kétnyirdsut pedig hevederes szegecskotésnek
nevezzik.

Atlapolt és hevederes szegecskotés dsszefiiggései:
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Végeredményben az egy szegeccsel atvihetd nyiréerd

ahol:

2
F:k*dﬁ

*
Tmeg

k: a nyirt keresztmetszetek szama

d: a szegecslyuk atmérdje

Tmeg—a SZ€decs anyagara megengedett nyird fesziltség

A kotésben szereplé szegecs szarat a terhelés ismeretében paldstnyomdsra is ellendrizni
kell. A szegecsenként atvihetd eré a megengedett fellileti nyomas alapjan:

F=d*sxp, .

ahol:

- s:alemez vastagsag

- d: a szegecslyuk atmérdje
Pmeg—a SZ€gecs anyagara megengedett paldstnyomas nagysaga
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A szegecsméretezés soran a szegecsatmérdt a lemezvastagsag fliggvényében el6zetesen -
tapasztalati - uton felveszik, igy végsé soron a kotés kialakitasahoz sziikséges szegecsek
szamat kell kiszamitani a kotést terhel6 er6 ismeretében.

4. A szegecselt kotések abrazolasa

A szegecselt kités dbrdzoldsa

jelképesen
részletesen JeXepe —

metszethen nézethen

==

A szegecs
megnevezése

a) félgbmbfeji szegecs 1
félgomb zdrofeijel | @ | §

b) csszegecs | I
) g a) N

Sullyesztettfejd szegees |

félgBmb zdrofejjel

==
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Lencsefejli szegecs
siillyesztett zdrdfejjel

Sullyesztettfejn szegecs
stillyesztett zdrdfejjel

Kiildnleges szegecsek

a) pop-szegecs
b) Kerpin-szegecs

A
|

Szegecskotés jelképei fémszerkezetek rajzan

- 1
Furatban elhelyezett szegecs dbrizoldsa |
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5. Szegecsek anyaga

Szegecsek anyagdat ugy valaszuk meg, hogy az szilardsagi, tomitési, esztétikai és egyéb
kovetelményeknek megfeleljen. Altaldban az acélbél késziilt szegecsek nyiré szilardsaga
250-360 N/mm2-

Gyartanak még szegecseket vorosrézbdl, sargarézbdl vagy aluminiumbdl (lasd az
esetfelvetésnél bemutatott tanuld szék). Az elektrokémiai korrézio elkeriilése végett az
o0sszekotendd fémek alapanyaganak megfelelé anyagot kell a szegecs anyagdnak valasztani.
Nemfémes anyagokhoz (pl. miianyagokhoz) és korrézidnak kitett helyen réz, sargaréz vagy
alpakka szegecset haszndlunk. Szegecsek tomeg cikkek tehat a kereskedelemben széles
valasztékban kaphato kotégépelem.

6. A szegecselés miivelete

Szegecseléskor a két vagy tobb alkatrész egymast fed6 furataba helyezziik a szegecset, a
gyamfejet feltdmasztjuk, majd a kiallé6 szarra szegecshuzéval az elemeket a
gyamfejhez "hdzzuk" (szoritjuk), végezetiil a kiallé szarat zémitéssel és fejezéssel
kialakitjuk a zaréfejet.

J ; szegecshuzo | _

fra——

szegecselés miveletei

A szegecskotés létesitésének technologiai Iépései:

Faras: a szegecszar d atmérGjénél nagyobb atmérdji furatot kell farni. (gyakorlat alapjan
d<10mm-ig 0,2-0,5mm-rel, 10<d<30 mm-ig 1 mm-rel legyen nagyobb a furat atméré.)
Furas utan mindkét oldalon 90°-os siillyesztést kell alkalmazni a sarkos atmenet
elkeriilésére. Tobb alkatrész tobb furatos szegecselésekor a flrdsra kiilondsen vigyazni kell.
Afuratok kozpontosak legyenek, fedjék egymast. Ezt ahy biztositjuk, hogy eldsszora két
szélsé furatot kifurjuk, véglegesen vagy id6legesen 6sszefogjuk az alkatrészeket, majd
egyutt furjuk a tobbi furatot.
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Beflizés, aldtdmasztds, behuzds: a furatokat tiiskével fedésbe hozzuk, esetleg dorzsarral
utana illesztjuk. A furatba beflizziik a szegecset. A gyamfejet szegecs csészével
megtamasztjuk. A szegecshiz6t a szegecsszarra helyezziik, majd az alkatrészeket kalapacs
utésekkel sszehuzzuk.

ellenta-
masz

Szegecselés munkafolyamata

Rdtarto és a szegecshuzo

Zomités: htuzas utan a kiallé szegecsszar végét kalapacs uUtésekkel zomitjiik. Vigyazzunk,
hogy a szegecsszarat ne verjik szét nagyon, mert akkor a helyes zaréfejet mar nem tudjuk
kialakitani

Fej—elénagyolds: zomités utan kalapacsiutésekkel a zarofejet megkozelité alakra hozzuk.
Vigyazzunk mert erés litéseknél a fej eltorzulhat, rideg lesz és berepedhet.
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Fejezés: az elénagyolt fejre helyezziik a szegecsfejez6t és kalapacsiitésekkel kialakitjuk a
zaréfejet. Helyesen megvalasztott Z méretnél a szegecsszar a fejez6t jol kitolti. Tomitd
kotésnél, tomit6 szerszamokkal a szegecsfej peremét (peremes szegecs) és a lemez élét
még tomoriteni kell, hogy jol zarédjon. 8mm-es szegecsatmérdig és kis szilardsagu
szegecsanyagnal a kotést hidegen, kézi erével hozzuk Ilétre. Nagyobb atmérdgjd,
acélszegecsek zarofejeit mar melegen alakitjuk ki. llyenkor gondolni kell arra, hogy a
szegecs atmérdje a folmelegités miatt megnodvekszik, beflizni csak akkor tudjuk, ha a furatot
még kb. 0,5....1 mm-rel nagyobbra készitjiik.

i A

Szegecsfejezd és egyesitett szegecshizo és fejezo

Ha olyan helyen kell szegecselni, ahova a szegecsel6 szerszdmokkal nem lehet beférni,
robbandszegecset vagy pop szegecset alkalmazunk. A robbanészegecs szaraban robbané
toltet van, amelyet a beflizés utan kb. 150°C-ra felhevitve felrobban, a zarofejet szétfesziti
és igy létre hozza a kotést. (Lasd korabban bemutatott szegecsfajtak tablazatban.) Pop
szegecs egy oldalrél készithet6 kotés. szerszama a popszegecsfogo.
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A kézi munka megkonnyitésére légkalapacsot, szegecsel6 patkét is alkalmaznak. Ennek
agépnek afejébe szegecs huzot, zomitét, fejez6t vagy tomorité szerszamot foghatunk. Ez
percenként 800....2000 tésszammal dolgozik. A 8 mm-nél nagyobb szegecszar atmérénél
mar nem is tudjuk kézzel kialakitani a zarofejet. A szegecselGsajtd bevezetése még tovabbi
kénnyitést jelent. Ezek mechanikus, hidraulikus vagy elektromos mlkodésiek és
fokozatosan novekvé nyomassal dolgoznak.

Nyomogomb Forgattyl szabalyozd-
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7.Szegecselés hibai
Szegecseléskor keletkezet hibak forrasai:

- A furatok mérete rosszul lett megvalasztva. Tul nagy furatot nem tudunk kitolteni
zOomitéssel. Kis furat esetén a szegecszar rongdlodik meg. A letdrt anyag a fej alatt
helyezkedik el "szegecsgallér" keletkezik.

- A szegecs Z mérete rosszul lett megvalasztva. Kis méretnél a zaréfejet nem tudjuk
kialakitani. Nagy méretnél a fej alatt perem keletkezik vagy elgorbiil.

- Hibas huzas. Gyenge huzasnal az alkatrészek kozott perem keletkezik. Vékony
lemezek erds huzasanal a felsé lemez a nyllas miatt felpuposodik.

- Hibas fejezés. Ferde Utések miatt a zarofej elcsuszik.

o 7
a) b) c) d)
a) laza szegecs b) a gydri- és a zdrofej nem egytengelylii  c¢)hézag a zdrofej alatt

d) hidnyos zdrofej

10
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8. Balaesti veszély forrasok szegecseléskor

Szegecskotést Utésekkel hozzuk létre. Ez a balesetek forrasa! Sériilést okozhat a repedt,
torott szerszam. Ferde Utéseknél a szerszam kirepiilhet a kezlinkbél.

Meleg szegecseléskor a hevités is baleseti forras. Csak a megfeleld tlzifogot hasznaljuk,
ellenkez6 esetben az izz6 szegecs kicsuszhat a fogébol és égési sériilést okozhat.

Gépi szegecseléskor a gépet csak akkor hozzuk lizembe, ha az itd- vagy a sajtolé szerszam
felfekvése jo.

Robbandé szegecseléskor maradéktalanul tartsuk be a szegecs hasznalatra vonatkozo
biztonsagi elGirasokat!

11
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1. feladat

Mi a szegecskotés lényege? Hogyan csoportositjuk?

2. feladat

Milyen kétésre van sziikség fali tartéknal, kever6edényeknél és kazanoknal?

fali tartoknal

kever6edényeknél

kazanoknal

3. feladat

Hogyan valasztjuk meg a szegecshosszt?

12
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4. Feladat

Valassza ki a szegecs egyes részeinek helyes elnevezését, és irja a megfelelé helyre!

“alassza ki a szegecs egyes részeinek helyves elnevezését!

GYAMFEJ

fffr:}<;f _______________ ZAROFEJ
F H # : o

pos (Al AL I ST ; SZEGECSSZAR

5. Feladat

Ismertesse a szegecselés miiveletét!

6 Feladat Ismertesse a szegecskotés selejtokait!

13
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7. Feladat

Milyen balesetek fordulhatnak elé szegecseléskor?

Gyakorlati feladatok

1. a rendelkezésre all6 Lv 1,5mm-es 100x100 lemezeket kosse ©ssze egysoros atlapolt
szegecskotéssel.

2. a rendelkezésre allé6 Lv 1,5mm-es 100x100 lemezeket kdsse Ossze kétsoros atlapolt
szegecskotéssel.

3. a rendelkezésre all6 2db Lv 1,5mm-es 50x100 mm-es lemezeket 2 db Lv Tmm-es
40x100 mm-es lemezzel készitsen egysoros hevederes szegecskotést!

4, Készitse el a ,Szegecselt lemez” elnevezésl alkatrészt, a mellékelt mihelyrajz alapjan!
Anyag-, szerszam- és mérdeszkoz szikséglet:
Anyag:

- 1db 71 x40 x 3 mm (kiindulasi méret)
- 1db 106,5 x 40 x 3 mm (kiindulasi méret)
- 4 db 04 félgombfejl szegecs

Szerszam:

- hajlitashoz prizma, bélyeg

- | laposreszel6 200-as (simitd)

- négyéld tlireszeld

- lapos tlreszel6

- korszelvényli tlireszel6

- csigafarék (03,3-as; 04,1; 05; O7 siillyesztéshez)
- menetfuré M4 + hajtovas

- szegecsfejezé készlet (04-es félgombfej)
- gépsatuk

- rajzti

- pontozé

14
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- kalapacs (30dkg)
- parhuzamszoritd

Mérbeszkoz:

- tolébméré 150-es (1/20)
- talpas derékszog

- sugarméré

- Egyéb eszkozok:

- csiszolbévaszon,

- kené6anyag,

Ajanlott miveleti sorrend:
Els6 alkatrész

-  munkadarab méretének ellenérzése,

- sorjazas,

- bazisoldal kialakitasa,

- el6készitett prizmaban utkdztet, 90o-ban hajlit,
- hosszméreteket elkészit,

- fellleteket el6készit berajzolashoz,

- berajzol, pontozassal jelol,

- el6far, sziikséges furatokat felfar, siillyeszt,
- M4-es meneteket készit,

- furatokbol az iireget kialakitja,

- letoréseket berajzol (4db),

- reszeléssel elkésziti az 5x450-0s letoréseket.

Masodik alkatrész

- hosszméreteket kialakit,

- feluletet el6készit berajzolashoz,
- berajzol, pontoz,

- eléfuar, felfar, sullyeszt,

- furatokbdl ureget kialakit,

- R5-0s feliileteket reszel.

Osszeallitas:

- A két alkatrész szilard kotése @4 mm-es félgdombfejld szegeccsel:
- amasodik alkatrész az elsé alkatrész belsé oldalara kertil,
- a szegecs gyamfejei az els6 alkatrész belsé konturjara keriiljenek.
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MEGOLDASOK

1. feladat

Mi a szegecskotés lényege? Hogyan csoportositjuk?

A szegecskotésben a szegecsszar zomitésével és egy zarofej kialakitasaval két vagy tobb alkatrészt erdsitenek
egybe, oldhatatlanul. A szegecseléssel harom féle kotést valosithatunk meg. 1- Csak szilardsagi kotés 2- csak

tomitési kotés 3- Szilardsagi és tomitési kotést

2. feladat

Milyen kotésre van sziikség fali tartoknadl, keveréedényeknél és kazanoknal?

fali tartoknal: szilardsagi kotés

kever6edényeknél:tomitési kotés

kazanoknal: szilardsagi és tomitési kotés

3. feladat

Hogyan valasztjuk meg a szegecshosszt?

Szegecshosszt az I=s+Z Osszefliggés alapjan szdmolhatjuk ki, ahol s a kétésben résztvevo elemek vastagsaga és

Z pedig a fej kialakitashoz sziikséges szar hossz

félgombolyti fejhez: Z=1,5d; siillyesztett fejhez Z=0,5d és lencefejhez Z=0,7d
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4. Feladat

Valassza ki a szegecs egyes részeinek helyes elnevezését, és irja a megfelelé helyre!

| SZEGECSSZAR |

-
¥
]
¥
]
]
I
]
¥
I
I
]
I
]
I
]

]

5. Feladat

Ismertesse a szegecselés miiveletét!

Furas:; Befiizés, alatamasztas, behuzas; Zomites:; Fej-elénagyolas:;Fejezés

6 Feladat

Ismertesse a szegecskotés selejtokait!

A furatok meérete rosszul lett megvalasztva. Tul nagy furatot nem tudunk kit6lteni zomitéssel. Kis furat esetén a

szegecszar rongalodik meg. A letart anyag a fej alatt helyezkedik el "szegecsgallér” keletkezik.

A szegecs Z mérete rosszul lett megvalasztva. Kis méretnél a zaréfejet nem tudjuk kialakitani. Nagy méretnél a

fej alatt perem keletkezik vagy elgorbiil.

Hibas hiizas. Gyenge hiizasnal az alkatrészek kozott perem keletkezik. Vékony lemezek erds huzasanal a felsd

lemez a nyulas miatt felpuposodik.
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Hibas fejezés. Ferde litések miatt a zarofej elcstiszik.

7. Feladat

Milyen balesetek fordulhatnak el6 szegecseléskor?

Szegecskotést litésekkel hozzuk 1étre. Ez a balesetek forrasa! Sériilést okozhat a repedt, torott szerszam. Ferde

iitéseknél a szerszam kirepiilhet a keziinkbdl.

Meleg szegecseléskor a hevités is baleseti forras. Csak a megfelel6 tiizifogot hasznaljuk, ellenkezd esetben az

izz6 szegecs kicsuszhat a fogdbol és égési sériilést okozhat.

Gépi szegecseléskor a gépet csak akkor hozzuk lizembe, ha az 1it6- vagy a sajtolo szerszam felfekvése jo.

Robbano szegecseléskor maradéktalanul tartsuk be a szegecs hasznalatra vonatkozo biztonsagi eléirasokat!
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Gyakorlati feladatok
1-3 feladat oktatoval val6é kozos értékelés javasolt

4 feladat értékelése az alabbi tablazat alapjan

Hosszméretek
Elérhetd pontszam Elért
3 2 1 pontszam
Eltérés +0.1 +0.15 +0.2
70
63
47

Furathelyzet 10

Furathelyzet 20

Furathelyzet 25

Menet, élletorés, reszelés, szegecselés, kilalak

Elérhet6é pontszam

M4-es menet (4x) 8
5x45° (4x) 8
R5-0s radiuszok (4x) 8
Lohere alaku lireg helyzete 5
Léhere alakl lireg mérete 5
Szegecselés (derékszoglséq) 3
Szegecselés (zarofejek) 13
Kulalak, munkav. szab. bet. 2

Osszesen elérhetd pontszam: 70

TELJESITETT PONTSZAM:
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Varhegyi Istvan Fémipari alapképzés szakmai ismeret 36284 Miszaki Kényvkiadd 1992

Frischerz-Skop Fémtechnolégia 1 Alapismeretek 36001/1 B+V Lap- és Konyvkiadé

AJANLOTT IRODALOM

Voros Imre Gépelemek
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A(z) 0220-06 modul 010-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

31 521 03 0000 00 00

Epits- és szallitdgép-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szereld

33 521 03 0000 00 00

Felvondszereld

31 521 06 0000 00 00

Finommechanikai gépkarbantartd, gépbeallitd

31 521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasold

54 525 02 0010 54 01

Erd6gazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02

Mez8gazdasagi gépésztechnikus

31521 24 1000 00 00

Szerkezetlakatos

31 525 03 1000 00 00

Karosszeérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

31861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi rendszerszereld

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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