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CSOKOTESEK TOMORSEGENEK ELLENORZESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az emberek szeretik a komfortot és otthonosan akarnak éIni hazaikban, lakasaikban. A
technika fejl6désével megjelené kozmivek a viz, a csatorna, vezetékei gyorsan beépiltek a
falsik mogé.

A gaz, mint energiahordozd megjelenése a lakdsban szilikségszerl volt, de a falakat
elcsufité  gdzvezetékek azonban csak sziikségmegoldds. A tervez6k  Ugyes
nyomvonalvezetéssel a gazkészilék helyének megvdlasztdsaval igyekeznek elérni, hogy e
biztonsagtechnikailag sziikséges, de mindenképen zavaré elem (a falon kiviil szerelt
cs6vezeték) a lehetd legkevésbé latszodjon. A csatlakozé és fogyasztéi vezeték mindségének
és szerel6ségének megfelel6ségét készre szerelt allapotban szilardsagi és tomorségi
nyomasprébaval ellendrizni kell.

A szakaszokbol oOsszetett csévezeték elemeit cs6kotésekkel egyesitjik. A csékotések
feladata kett6s. Egyrészt szivargasmentes kapcsolatot kell adniuk a csatlakozé csészakaszok
kézt, masrészt mechanikai értelemben is 6sszekapcsoljdk a csészakaszokat. A kotések két
fécsoportra oszthaték az oldhaté és nem oldhato kotésekre.

Onnek egy gazkésziilék cséhalézatat, cs6kotésekkel egyiitt kell elkésziteni. A csévezeték,
illetve azok kotéseinek elkészitése el6tt meg kell ismerkedniink a csévek fajtaival,
tulajdonsagaival valamint a kiilénb6z6 csékotési rendszerekkel.

A gazkészilék cs6halézat elkészitése utan tomorségi ellendérzést kell végrehajtani. Tisztaban
kell lenni azzal, hogy a cs6kotések tomorségének ellenérzésével kapcsolatban mire kell
figyelnie, milyen szempontokat, szabalyokat kell figyelembe vennie.

Ezeknek az ismeretek elsajatitisahoz nyujt segitséget ez a tanuldsi utmutaté.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

CSOVEZETEKEK FAJTAI, TULAJDONSAGAI

1. Feketeacél cso (1. abra.)

Ezt a cs6anyagot alkalmazzdak legrégebb ota és ez a cséfajta, ami a legelterjedtebb. A kivant
kotéseket egyrészt hegesztéssel oldhatatlan kotéssel, Altaldban a szerelvények
0sszekotésénél hasznaljdk. A berendezési targyak Osszeszerelésénél pedig inkdbb az
oldhaté menetes kotéssel illetve karima rahegesztésével a csévégre, médszert alkalmazzak.

/. dbra. Feketeacél csd’

2. Horganyzott acélcsé (2. abra.)

Az acélcsé a horgany bevonatnak készonhetéen korrézidallé tulajdonsaggal bir és aranylag
a megfizethetd olcsé ara miatt terjedt el. A kotéseket keményforrasztassal lehet elkésziteni.
Jol képzett szakember tokéletes kotést tud létrehozni.

A forrasztas lényege, hogy a hevitéskor nem szabad a horgany olvadaspontjat tullépni, és
igy megmarad a réteg, emiatt a korr6zié allésdgat sem vesziti el. Amennyiben a létrehozott
kotés nem megfeleld, a tomitetlenség helyét kitisztitva egyszerlien Gjra forraszthaté.

! Forras: www.xeniaker.hu
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2. dbra. Horganyzott acélcsé?

A horganyzott csovek és idomok (3. abra.) Osszeszereléseit menetes kotéssel is lehet
végezni. A menetes részre felhordjuk a tomité anyagot-majd ezt kovetéen specialis fogok
segitségével létrehozzuk a megfelel6 kotést. Hatranya, ha magunk vagjuk a menetet,
tonkretessziik a védé horgany réteget, ami altal noveljiik a korr6zio veszélyt.

3. dbra. Horganyzott cso idomok?

2 Forrds: www.viega.hu
3 Forras: www.viega.hu
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3. Nemesacél csovek

A nemesacél csovek Osszeszerelését leginkdbb préskotéssel illesztik egymdshoz. Ez az
egyszerd, gyors és biztonsagos kotéstechnolégia muiszakilag és gazdasagilag is alternativat
nyujt a ragasztott, forrasztott és hegesztett kotéstechnoldgiakkal szemben. A tomitettséget
a présidom végein kialakitott hornyokba illesztett tomitégylriik szavatoljak.

Az elGkészitett méretes csévezetéket a présidomba helyezik, majd a csGvezetéket és az
idomot egy specidlis présszerszammal 6sszepréselik. Az 6sszepréselt csévezetékben [évo
tomitégylri a préselés hatasara felveszi a megfeleld profilt, és rugalmas alakvaltozasaval
tartés tomorséget biztosit (4. abra.)

4. abra. Préskotés?

A préskotéssel létrehozott rendszer elényei:

A hagyomanyos kotéstechnoldgidval szemben mintegy 25-40%-al kevesebb a
szerelési koltség.

- Kifejezetten elényds mar lakott belsé terek feldjitasakor.

- A hegesztéssel forrasztassal szemben itt nem all fenn tlizveszély.

- Hegesztéssel szemben itt nincs szikség gaz, illetve oxigénpalackra.

- Kevesebb a kivitelezésbdl szarmazé hibak szama.

- Falsik el6tt és mogott is szerelhetd.

4 Forras: www.proidea.hu
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4. Rézcsovek

A réz, mint épiiletgépészetben haszndlt anyag, a tobbi csbéanyaghoz képest az egyik
legkorszerlibb cséfajta a rendkiviili korréziéallésaga miatt. (5. abra.) A csoveket lagy,
félkemény és kemény allapotban lehet megvasarolni bevonattal vagy bevonat nélkil. Vakolat
alatti, vagy padozatban torténd szereléshez a mlianyag bevonatos lagy rézcsoveket célszerd
hasznalni. A tekercsben szallitott cséveknél mindig akkora hosszisagot tudunk levagni
amekkora szikséges, és hulladék nem lesz, illetve csak a tekercs legvégénél, de még azt is
konnyen fel lehet hasznalni.

Falon kivili szerelésekhez a félkemény, illetve kemény rézcséveket ajanlatos felszerelni. A
falon kivili szereléseknél a tekercsben szallitott lagy rézcséveket egyengetni kellene, s ez
biztosan nem sikeril teljesen, tehat esztétikailag lenne kifogasolhaté. Itt mar tébbszor
akadhat hulladék, mert a csoveket 5 m szalhosszlusagban szallitjdk, de ezek a hulladékok is
felhasznalhatok. (5. abra.)

5. dbra. Rézcsovek®

Az alkalmazott kotésmodok tekintetében jelenleg a leggyakrabban hasznalt eljaras a
forrasztasos cs6kotés készitése. (6. abra.)

Forrasztasos kotés készitésénél lényeges szempont, hogy a csévégek és idomok forrasztasi
feliletei fém tisztak (oxid és szennyezédésmentesek) legyenek. A rézcsovek és idomainak
lagy és kemény forrasztasanal a kapillaris forrasztasi eljarast kell alkalmazni. Azaz a
forrasztasi hézag egyenletes és olyan kicsi legyen, hogy a kapillaris hatas létrejojjon és a
forrasz a nehézségi erd ellenére a résbe bejusson.

5 Forras: www.metallo-globus.hu
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6. dbra. Forrasztdsos csokotéss

5. Gyorscsatlakozoés idomok

A gyorscsatlakozés kotés alapvetéen az oldhatatlan kotések kozé tartozik, azonban van
olyan tipusa, amely a gyartdé altal megadott specidlis kis szerszdmmal tobbszor is oldhaté,
és tobbszor ujra felhasznalhatd. Ezekkel az idomokkal akar kézzel, eszk6z és szerszam
haszndlata nélkil is létrehozhatjuk a cs6kotést.

A kotés tomitettségét egy tomitéelem szolgdltatja, és a nemesacélbdl készilt szoritogydrd
biztositja a kotés huzdszilardsagat. (7. abra.)

Pozicionalé gydra
Utkozés Tomités

Szoritogyara

7. dbra. gyorscsatlakozos idom”

6 Forras: www.muszakilapok.hu
7 Forras: www.rezinfo.hu
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6. Mlianyag csovek

sy

A legslriibben hasznalt mldanyag csévek kozé tartoznak a polietilén csovek. Nagy elényt
élveznek vegyszer-és korrozié allésdguk miatt mas cséanyagokkal szemben a technoldgiai
vezetékek létesitésében. (8. abra.)

8. dbra. Polietilén csovek, idomok$

A polietilén alapanyagu csovek kivaléan alkalmasak folyadékok és gazok szallitasara
vizvezetékek, csatorndk, ontézérendszerek; ipari vezetékek védbécsovek cséanyagaként. A
polietilén csovek a milanyag csovek kozul nagyfokd rugalmassagukkal és valtozatos
kotéstechnikajukkal tinnek ki. (9. abra.)

-——ﬂa-q-—-w-i‘m& - ) 1

i
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9. dbra. Mianyag szerelékek?

8 Forras: www.ezermester.hu



CSOKOTESEK TOMORSEGENEK ELLENORZESE

Rugalmassaguk kovetkeztében a csovek szerelését a munkadrok mellett nagyrészt a
felszinen el lehet végezni, igy a keskeny munkaarokba a készen szerelt csé az el6készitett
agyazatra utdlag leeresztheté. Ez jelentds foldmunka megtakaritassal jar. A polietilén csovek
egymashoz és idomaikhoz tompahegesztéssel, tokos hegesztéssel és elektrofuzids
hegesztéssel, valamint mechanikus csékoté idomokkal kétheték. Ezen kotések mindegyike
hlizas biztos igy irdnyvaltoztatasnal nem igényelnek kuldon kitdmasztast, a szétcsuszas
veszélye nem all fenn.

TOMORSEGI VIZSGALATOK
1. Szabalyok

A 11/2004. (Il. 13.) GKM rendelet (a tovabbiakban Rendelet) 10. § (2) bekezdése alapjan
Szabalyzattal kapcsolatos szakmai egyeztetésre Gazipari Mdszaki Szakbizottsagot (a
tovabbiakban Szakbizottsag) kell létrehozni, amely a kozzétételt kovetéen a Szabalyzatot
évente feliilvizsgalja, és javaslatot tesz annak szlikség szerinti médositasara.

A Szabalyzat eléirasaival kapcsolatosan a Szakbizottsaghoz beérkezett szakmai
észrevételeket a Szakbizottsag kiértékelte és a 2008. évi kiadast el6terjesztette.

A Rendelet 10. § (1) bekezdése szerinti, a Szabalyzat 2008. évi kiadasaval kapcsolatos
szakmai egyeztetés megtortént, a Magyar Kereskedelmi Engedélyezési Hivatal (a
tovabbiakban MKEH) féigazgatdja javaslatot tett a 2008. évi kiadas kozzétételére.

A Szabalyzat 2008 évi kiaddsa az MKEH hivatalos honlapjan keriil kozzétételre: letolthetd:
http://www.mkeh.gov.hu/muszaki/nemzeti/gazvezetek

Jelen szabalyzat (tovabbiakban: Szabalyzat) el6irasait kell alkalmazni a vezetéken
szolgaltatott foldgaz, valamint a cseppfolyodsitott propan-butdn gazok és ezek elegyeinek (a
tovabbiakban egyiltt: égheté gazok) csatlakozé vezetékeinek valamint felhasznaloi
berendezéseinek  tervezésére, épitésére, Uzembe helyezésére, Ulizemeltetésére és
megsziintetésére, valamint minden olyan esetben, amikor az Uzemeltetési vagy a
létesitéskor érvényes feltételekben valtozas kovetkezik be, illetve az érintett helyiségek,
rendeltetése valtozik. Meglévd csatlakozé vezeték és/vagy fogyasztd berendezés tervkoteles
atalakitasat (bovitését felujitasat) e Szabdlyzat eldirasai szerint kell végezni. Egyidejlileg
vizsgalni- kell a mar Gzemelé csatlakozé vezeték és/vagy felhasznaléi berendezés
létesitéskor érvényben levé miuszaki biztonsagi eléirasoknak valé megfelelését, tovabba
ellenérizni kell, hogy a bdévitmény nincs-e karos hatassal a mar Uzemel6 létesitmény
biztonsdgos miikodésére.

Az ipari és mezdgazdasagi célu gazfogyasztd készilékeket tartalmazd gazellaté rendszer
esetében jelen elSirdsokon tulmenden ,Az ipari és mezégazdasagi gazfogyaszto készilékek
megfelel6ségének tanusitasi, illetve jovahagydsi rendjére és forgalomba hozatalara
vonatkozo szabdlyokrol” 13/2004. (11.13.) GKM rendelet eléirasait is alkalmazni kell.

9 Forras: www.ezermester.hu
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A Szabalyzatban foglalt egyes miszaki el6irdsoktol a vonatkoz6 jogszabaly értelmében,
indokolt esetben el lehet térni, ha a tervezd el6zetesen igazolja, hogy a szabalyzat elGirasai
szerint elérheté mdlszaki biztonsagi szintet mas maddon biztositotta. A vitds lUgyben a
Magyar Kereskedelmi és Engedélyezési Hivatal hoz dontést.

A vonatkozoé jogszabdly szerint a legfeljebb azonos teljesitmény(, azonos miikodési elvi és
a készilékek osztdlyozasa szerint azonos alcsoportba tartozé, gdzfogyaszté készilékek
cseréje soran tervdokumentdacié készitése nem szikséges, de a légellatasi és égéstermék
elvezetési feltételek meglétét arra jogosult szakembernek ellenérizni kell. Nem a
gazfogyaszté késziilékkel egyiitt tanusitott égéstermék elvezeté berendezéssel rendelkez6
késziilék esetén a meglévé égéstermék elvezetd berendezés Gj gazfogyasztoé késziilékhez
valé alkalmassdgdnak igazoldasahoz a kéménysepré ipari kozszolgdltatdé midszaki
felilvizsgalati jegyz6konyvét az épittetének be kell szerezni.

2. Gazkészulék csohalézat csékotései

10. dbra. Eplilet gdzelldtdsdnak csévezetékei és szerelvényei!?

A csatlakoz6- és a fogyasztoi vezeték mindségének és szerelésének megfelel6ségét készre
szerelt dllapotban (10. adbra.) szilardsagi- és tomorségi nyomasprébaval ellenérizni kell. Az
elkészitett vezetékhdal6zatot nyomdsprobanak kell aldvetni, ennek sikeres lebonyolitdsa
esetén a felliletvédelmek elhelyezheték.

A csatlakoz6 vezeték és a fogyasztdi berendezés tomorsége, a nyomdasproba terv szerinti
elvégzése, dokumentdlasa és értékelése a kivitelezé feladata és felel6ssége.

10 Forras: www.egaz-degaz-foldgazeloszto.hu
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A nyomaspréba gyakorlati végrehajtasat az engedélyes képviseléje, vagy megbizottja
jogosult ellenérizni.

3. A nyomasproba megkezdésének feltétele:

A

a csatlakozod vezeték és a fogyasztdi vezeték készre szerelt allapota, az 6sszes kotés
legyen hozzaférhetd és festéstdl, takarastol mentes,

valamennyi beépitett tartozék és kotés feleljen meg a kivitelezésre alkalmasnak
mindsitett tervben elGirt feltételeknek,

a nyomaspréba idépontjaban elvarhato tartalmu megvaldsulasi
dokumentaciokivitelezé altal engedélyes részére torténé atadasa,

engedélyes tervt6l tortént eltérés esetén az eltérés jogossaganak, mdlszaki-
biztonsagi szempontbol megfeleléségének, és a Kkivitelezett allapothoz tortént
hozzajaruldasok dokumentalt igazolasa.

szilardsdgi és a tomorségi nyomasproba értékét, id6tartamat és a szikséges

muiszerezettséget a tervezd altal a mdlszaki leirdsban meghatarozott modon kell biztositani.
A szildrdsagi és tomorségi nyomasproba levegbvel, vagy semleges gdzzal végezheté el.

A szilardsagi vizsgalat el6zze meg a tomorségi vizsgdlatot. A nyomdspréba soran kerilni
kell minden hirtelen nyomdasndvekedést a vizsgalt létesitményben. (11. abra.)

10
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Egyv lakdéépiilet gazellatisinak
legfontosabb csdévezetékei és
szerelvényvei

11. dbra. Nyomdsproba'’

Meglévd vezeték rendszer bévitéseként épult csévezetékeket is szilardsagi és tomorségi
nyomasprobanak kell aldvetni. A meglévé és annak bdvitéseként megépilt vezetékek
0sszekotd hegesztési varratat, vagy mas 0sszekot6 elemét, szerelvényét (haszon gazzal)
csak tomorségi préobanak kell alavetni.

A nyomasprébardl jegyzékonyvet kell felvenni.

A jegyzékonyvnek tartalmaznia kell:

- anyomdsproba helyét és id6pontjat,

- alétesitmény megnevezését és f6bb adatait,

- anyomdsproban résztvevd személyek nevét,

- a mUlszerezettségre vonatkozé adatokat,

= a nyomdspréba kezdetén és végén mért adatokat, amelyek a nyomasproba
mingsitéséhez sziikségesek és indokoltak,

- anyomasproba mindgsitését.

1 Forras: www.epitesziroda.hu

11



CSOKOTESEK TOMORSEGENEK ELLENORZESE

4. Szilardsagi nyomasproba

Ertéke nem haladhatja meg a tervezési nyomast. Sziikséges és indokolt esetben a csatlakozé
vezeték és/vagy fogyasztdi berendezés egyes tartozékait, amelyek nem viselik el a
megvalasztott vizsgalé nyomadst, a vizsgalat id6tartamara ki kell szerelni, vagy ki kell
szakaszolni. A prébanyomas id6tartama az allandosult allapot elérését kovetéen 15 [min.].

A szilardsagi nyomasproba értéke a legnagyobb lzemi nyomastél (MOP) fiigg az alabbi
tablazatban megadottak szerint:

Legnagyobb {izemi nyomas (MOP) [bar] Szilardsagi prébanyomas (STP) [bar]
4,0 < MOP <16 legalabb 1,3xMOP
2< MOP<4 legalabb 1,4xMOP
0,1 < MOP < 2 legalabb 1,75xMOP, de legaldbb 1 [bar]
MOP < 0,1 legalabb 1[bar]

5. Tomorségi nyomasproba

0,1 [bar]-t meg nem haladé lGizemi nyomas esetén a tomorségi prébanyomas értéke 150
[mbar], 0,1 [bar]-t meghaladé lizemi nyomds esetén legyen legaldbb akkora, mint a
legnagyobb lizemi nyomds (MOP), de ne haladja meg annak (MOP) 150 %-at.

Nagykozép nyomasu pébégaz vezeték tomorségi nyomdasprobdja egyensulyi géznyomason
(tenzid) is elvégezhetd, ha annak értéke legalabb 3 [bar]. A tdmoérségvizsgdlat id6tartama az
allandésult allapot elérését kovetéen 10 [min].

A tomorségi nyomasprobahoz egycsovii vagy "U" cséves manométer, vagy olyan mérdeszkoz
haszndlhaté, amelyekkel 200 [cm3] -enként legalabb 3 [cm3/h] tomortelenség kimutathato.
Az egycsovli manométer haszndlatanal az el6irt méretek betartasat ellenérizni kell.

Megfelel6ség értékelése és igazolasa

A nyomaspréba akkor tekinthet6 eredményesnek, ha a vizsgalt létesitményen szivargas,
maradandé alakvaltozas és a kiilsé légnyomas- és hdmérsékletvaltozas dltal indokoltan
bekovetkezett nyomasvaltozason tuli nyomasvaltozas nem kovetkezett be.

12
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6. Az acél hegesztett kdtések vizsgalata és dokumentalasa

A hegesztett kotések ellenérzését a vonatkozd szabvany eldirdsai szerint kell elvégezni és

dokumentalni.

A hegesztési naplot DN 25-nél nagyobb méretl nagykézép-nyomasu, DN 50-nél nagyobb
méretli kozép- és a DN 100-nal nagyobb méretli kisnyomasiu csatlakozé- és fogyasztodi
vezeték hegesztése esetén naprakészen kell vezetni.

A hegesztési naplonak az alabbiakat kell tartalmazni:

- a hegesztd neve, jele,

- avizsgabizonyitvany szama, kelte és érvényessége,

- avarrat sorszama, neme,

- a varrat mindsitése (radiografiai vizsgalatok sziikségességét és szdmat a vonatkozé

szabvany szerint kell megallapitani),

- avarraton végzett javitasok,

- ajavitasok eredménye,

- varrattérkép.

Az acélcsovek hegesztési varratait a kovetkezd tablazat szerint kell vizsgalni.

DN < 100 Szemrevételezéssel
MOP =< 100 [mbar] ) ) )
Minden korvarratot (sarok és tompa varrat) szemrevételezéssel
Csatlakoz6é és fogyasztéi on >N vizsgalni kell. A tervez ku(lalolh,et varratokat roncsolas mentes
vezetékek vizsgalatra
100 [mbar] < MOP < 4 DN < 50 Szemrevételezéssel
[bar]
Minden korvarratot (sarok és tompa varrat) szemrevételezéssel
Csatlakozo és fogyasztoi vizsgdlni kell. Foldi vagy rejtett (takart) vezeték és nyomasszabalyozé
vezetékek, DN > 50 allomds vezetékei tompa varratainak 10%-4t a szabadon szerelt
nyomasszabalyoz6 vezetékek tompa varratainak 2%-4t radiolégiailag vizsgalni kell.
allomasok vezetékei
DN < 25 Szemrevételezéssel
4 [bar] < MOP < 16 [bar] Radiografiai vizsgalatnak kell aldvetni:
Tompa illesztésd korvarratok 10 %-4t,
Csatlakozé e,s fogyasztdi Hosszanti varratok és nyomdasprébdaval nem ellenérzétt varratok 100
vezetékek, 9%-at
nyomasszabdlyozé L ' L
DN > 25 Kilénleges helyzetii csészakaszok (hidak, nyomvonalas miitargyak

allomasok vezetékei

keresztezési szakaszai, hajozhato vizi utak keresztezése) tompa
varratainak 100 %-at.
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7. FelUletvédelem

Epiileten beliil szabad szerelésnél korréziovédé kétrétegli alapmazolas és fedd (szin)
mazolas felvitele sziikséges.

Az épiiletbe belépb gazvezetéket az elektromos egyen potenciali hal6zatba be kell kétni!

Osszefoglalas

Az épitSipari Kivitelezési Biztonsagi Szabdlyzat, a munkavédelmi elGirdsok, tovabba a
munkavédelemrdl szolé rendeletek ide vonatkoz6 pontjainak betartasat’ folyamatosan
ellenérizni kell.

TANULASIRANYITO

Az el6z6ekben leirt szakmai informaciék, valamint az ezzel kapcsolatos eldirasok
attanulmanyozasa utan az aldbbi feladatokat végezze el és a kérdésekre adja meg a
valaszokat!

Ismertesse a cs6fajtakat és végezzen el csékotéseket.

2. A gazkésziilék csbéhalézat csékotéseinek elkészitése, a tomorségi nyomaspréba
elvégzéséhez.

3. A gazkésziilék cs6hdalozat cs6kotéseinek elkészitésével kapcsolatban tartson egy rovid
tajékoztatod eldaddst tarsainak a nyomdsprébak legfontosabb szempontjairol.

A fentiek elvégzése utdn oldja meg az "ONELLENORZO FELADATOK" cim alatt szerepld
kérdéseket majd a megvalaszolt feleleteket ellenérizze a "MEGOLDASOK" cim(i lapon!
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| 1. feladat

Sorolja fel a fekete acélcsé lényeges szempontjait! Valaszat irja a kijelolt helyre!

2. feladat

Sorolja felel a horganyzott acélcsé tulajdonsagait!

3. feladat

Sorolja fel a nemesacél csovek jellemzé tulajdonsagait!

15
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| 4. feladat

Sorolja fel a réz csovek és csékotések jellemz6 tulajdonsagait!

5. feladat

Sorolja fel a gyorscsatlakozo6s idomok lényeges szempontjait!

6. feladat

Sorolja fel a mlianyag csovek lényeges szempontjait!

7. feladat

Melyik szabadly eléirasait kell figyelembe venni gazkésziilék cs6halézatanak kialakitasakor?

16
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8. feladat

Mely esetben szabad eltérni a szabdlyzatban foglalt egyes mlszaki eléirasoktol?

9. feladat

Sorolja fel azt az esetet, amikor nem kell tervdokumentaciét késziteni!

10. feladat

Mik a nyomaspréba megkezdésének feltételei?

17
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| 11. feladat

Sorolja fel a nyomaspréba jegyzékonyv tartalmi elemeit!

12. feladat

Mennyi lehet a szilardsagi prébanyomas értéke és ideje?

13. feladat

A tomorségi nyomasprdoba mikor tekintheté megfelelének?

14. feladat

Mit kell tartalmaznia hegesztési naplénak?

18
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15. feladat

A korrézié elkeriilése érdekében mit sziikséges elvégezni?

19
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ezt a cs6anyagot alkalmazzak legrégebb 6ta és ez a cséfajta, ami a legelterjedtebb. A kivant
kotéseket egyrészt hegesztéssel oldhatatlan kotéssel, altalaban a szerelvények
0sszekotésénél haszndljak. A berendezési targyak oOsszeszerelésénél pedig inkabb az
oldhatdé menetes kotéssel illetve karima rahegesztésével a csévégre, médszert alkalmazzak.

2. feladat

Az acélcsé a horgany bevonatnak koszonhetéen korréziéallé tulajdonsdggal bir és aranylag
a megfizethet6 olcsé ara miatt terjedt el. A kotéseket keményforrasztassal lehet elkésziteni.
Jol képzett szakember tokéletes kotést tud létrehozni. A forrasztas lényege, hogy a
hevitéskor nem szabad a horgany olvadaspontjat tullépni, és igy megmarad a réteg, emiatt a
korrézié allosagat sem vesziti el. Amennyiben a létrehozott kotés nem megfeleld, a
tomitetlenség helyét kitisztitva egyszerten Ujra forraszthato.

3. feladat

A nemesacél csovek 0Osszeszerelését leginkabb préskotéssel illesztik egymdashoz. Ez az
egyszerl, gyors és biztonsagos kotéstechnoldgia miszakilag és gazdasagilag is alternativat
nyudjt a ragasztott, forrasztott és hegesztett kotéstechnolégiakkal szemben. A tOmitettséget
a présidom végein kialakitott hornyokba illesztett tomitégylrik szavatoljak. Az el6készitett
méretes csGvezetéket a présidomba helyezik, majd a csévezetéket és az idomot egy specidlis
présszerszammal 6sszepréselik.

4. feladat

A réz, mint épiiletgépészetben haszndlt anyag, a tobbi csbéanyaghoz képest az egyik
legkorszerlibb csé6fajta a rendkiviili korréziédllésaga miatt. A csoveket lagy, félkemény és
kemény allapotban lehet megvasarolni bevonattal vagy bevonat nélkil. Vakolat alatti, vagy
padozatban torténd szereléshez a mlianyag bevonatos lagy rézcséveket célszerl hasznalni.
A tekercsben szallitott csoveknél mindig akkora hosszusagot tudunk levagni amekkora
szlkséges, és hulladék nem lesz, illetve csak a tekercs legvégénél, de még azt is konnyen fel
lehet hasznalni.

5. feladat

A gyorscsatlakozés kotés alapvetéen az oldhatatlan kotések kozé tartozik, azonban van
olyan tipusa, amely a gyarté altal megadott specidlis kis szerszammal tobbszor is oldhaté,
és tobbszor Ujra felhaszndlhaté. Ezekkel az idomokkal akar kézzel eszk6z és szerszam
hasznalata nélkil is l1étrehozhatjuk a cs6kotést.
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A kotés tomitettségét egy tomitéelem szolgdltatja, és a nemesacélbdl készilt szoritogydrd
biztositja a kotés huzészilardsagat.

6. feladat

A legslriibben hasznalt mlanyag csovek kozé tartoznak a polietilén csovek. Nagy elényt
élveznek vegyszer-és korrozié allésdguk miatt mas cséanyagokkal szemben a technoldgiai
vezetékek létesitésében. A polietilén alapanyagu csovek kivaléan alkalmasak folyadékok és
gazok szallitdsdra vizvezetékek, csatornak, ontdzdérendszerek, ipari vezetékek védécsdvek
csbéanyagaként. Rugalmassaguk kovetkeztében a csovek szerelését a munkaarok mellett
nagyrészt a felszinen el lehet végezni, igy a keskeny munkaarokba a készen szerelt csé az
el6készitett agyazatra utdlag leereszthetd.

| 7. feladat

Gaz Mliszaki Biztonsagi Szabalyzat GMBSZ.

| 8. feladat

A Szabalyzatban foglalt egyes miiszaki el6irasoktol a vonatkozo jogszabaly értelmében,
indokolt esetben el lehet térni, ha a tervezé el6zetesen igazolja, hogy a szabalyzat el6irdsai
szerint elérhet6 mdlszaki biztonsagi szintet mas modon biztositotta. A vitds lgyben a
Magyar Kereskedelmi és Engedélyezési Hivatal hoz dontést.

9. feladat

A vonatkozo jogszabadly szerint a legfeljebb azonos teljesitményl, azonos mikodési elvi és
a készilékek osztdlyozasa szerint azonos alcsoportba tartozé, gdzfogyaszté készilékek
cseréje soran tervdokumentacié készitése nem szikséges.

10. feladat

A nyomaspréoba megkezdésének feltételei:

- a csatlakoz6 vezeték és a fogyasztdi vezeték készre szerelt dllapota, az 6sszes kotés
legyen hozzaférhetd és festéstél, takarastol mentes,

- valamennyi beépitett tartozék és kotés feleljen meg a kivitelezésre alkalmasnak
mingsitett tervben elgirt feltételeknek,

- a nyomaspréba idépontjaban elvarhaté tartalmu megvaldsulasi
dokumentaciokivitelezé altal engedélyes részére torténé atadasa,

- engedélyes tervtdl tortént eltérés esetén az eltérés jogossagdnak, miszaki-
biztonsagi szempontb6l megfeleléségének, és a kivitelezett allapothoz tortént
hozzajaruldsok dokumentalt igazolasa.
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| 11. feladat
A nyomadaspréba jegyz6konyv tartalmi elemei:

- anyomaspréba helyét és idépontjat,

- alétesitmény megnevezését és f6bb adatait,

- anyomaspréban résztvevé személyek nevét,

- a mdlszerezettségre vonatkozé adatokat,

- a nyomadsproba kezdetén és végén mért adatokat, amelyek a nyomdspréba
mindsitéséhez szilkségesek és indokoltak,

- anyomdsproba mindgsitését.

12. feladat

Ertéke nem haladhatja meg a tervezési nyomast. Sziikséges és indokolt esetben a csatlakozé
vezeték és/vagy fogyasztdi berendezés egyes tartozékait, amelyek nem viselik el a
megvalasztott vizsgald nyomdst, a vizsgdlat id6tartamara ki kell szerelni, vagy ki kell
szakaszolni.

A prébanyomas idétartama az allanddésult allapot elérését kovetéen 15 [min.].

13. feladat

A nyomaspréba akkor tekintheté eredményesnek, ha a vizsgalt |étesitményen szivargas,
maradandé alakvaltozas és a kiilsé légnyomas- és hémérsékletvaltozas altal indokoltan
bekovetkezett nyomdsvaltozason tuli nyomdasvaltozas nem kovetkezett be.

14. feladat

A hegesztési naplonak az alabbiakat kell tartalmazni:

- a hegeszt6 neve, jele,

- avizsgabizonyitvdny szama, kelte és érvényessége,

- avarrat sorszama, neme,

- a varrat minésitése (radiografiai vizsgalatok szikségességét és szamat a vonatkozé
szabvany szerint kell megallapitani),

- avarraton végzett javitasok,

- ajavitasok eredménye,

- varrattérkép.

15. feladat

Epiileten beliil szabad szerelésnél korréziovédé kétrétegli alapmazolas és fedd (szin)
mazolas felvitele sziikséges.
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A(z) 0095-06 modul 015-06s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

33 522 02 0000 00 00 Hit6- és klimaberendezés-szereld, karbantarto
31582 09 0010 31 01 Energiahasznosit6é berendezés szerelbje

31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztdberendezés- és csbhalézat-szereld
31 582 09 0010 31 03 Kozpontifiités- és cséhaldzat-szereld

31 582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkészilék-szereld

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszerel6

33 524 01 1000 00 00 Vegyi- és kalorikusgép szereld és karbantartd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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