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ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Szakillusztraciot kell készitenie egy sokszorosité eljardssal. Els6 lépésként megtervezi a
rajzot, majd a sokszorositd technikdk adottsagait, jellemzgit ismerve egy sokszorositd
eljarast kell kivalasztania.

Vazlata alapjan elkésziti a nyoméformat, majd lenyomtatja a ducot.

A nyomtatas elvégzéséhez tisztaban kell lennie a kiilonb6zé nyomtatasi eljarasok
technoldgiai folyamataival, lehetéségeivel.

A sokszorositas lehetéségei koziil az illusztracibhoz legmegfelelébb mébdszert kell
kivalasztania, mikozben lehetdésége van a technikaval valé kisérletezésre is, annak egyedi
maédon valé hasznalataval.

A felkésziilés soran mindenképpen el kell latogatnia egy grafikai mdhelybe, ahol
tanulmanyozhatja a munkafolyamatot, elsajatithatja és gyakorolhatja a nyomtatas
technikajat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A grafikai sokszorositas Iényege és elve

A grafikai sokszorositas soran egy grafikai eszkozokkel el6allitott miivet sokszorositunk, igy
végeredményil ugyanarrél a miurdél tobb példanyt kapunk. Minden sokszorositasnal
kiindulépont a nyoméforma (dic), amelyrél festéket visziink at egy felliletre.
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A SOKSZOROSITO GRAFIKA ALAPVETO FELTETELEI

A nyomoéforma, a dic

Nyoméformanak (ddcnak) nevezzik azt a targyat, amelyen a grafikai modszerekkel
létrehozott nyomébelemek festékezés utan nyomot hagynak. Nyoméforma lehet barmilyen
anyag, amely alkalmas arra, hogy feliiletének egyes részei festéket vegyenek fel, a tobbi
teriilet ugyanakkor festékmentes maradjon (ezek a teriiletek két nyomtatas kozott ne
valtozzanak), és képes legyen a festéket a nyomathordozo feliiletére leadni. Nyomoformat
tehat létre lehet hozni fabol, kébél, papirbél, mianyagbdl, fémekbdl, tGvegbdl, stb., de
nyoméforma lehet az emberi test is, vagy barmilyen természetben taldalhaté élé vagy
élettelen fellilet, ami a fenti feltételeknek eleget tesz, pl. k&, levél, madarlab, stb. A
nyomtatds végeredménye a grafikai nyomat.

A nyomdafesték

A nyomathordozéhoz hasonléan nyomdafestéket is az adott technikdhoz kell valasztani.
Nyomdafestékiink legyen jé minéségl, megfelel6 allagu, egyenletes 0sszetétell.

A festék felviteléhez is meg vannak szabva a haszndlhaté eszk6zok. Ezek is legyenek a
technikdhoz illéek és j6 allapotuak az egyenletes, és elegendd mennyiségi festékezéshez.

A nyomathordozo feliilet

Altalaban a grafika, igy a sokszorosité grafika hordozé-agyaga is a papir. Ahhoz, hogy jé
minéségli nyomatot kapjunk, a papir megfelel6 megvdalasztasa alapveté fontossagu. A
valasztott technikahoz ill6 papirt kell hasznalnunk, papirunknak idétallonak, tehat jo
mindséglinek kell lennie. Nyomtatds soran és utdna is évnunk kell a nyomathordozé
feliletlinket, ne sériljon, ne hulldamosodjon, ne koszolddjon, ne valtozzanak eredeti szinei.
Ezért kész nyomatunkat védeni kell portél, nedvességtél, fénytdl.

A nyomtatds eszkozei

Nyomtatashoz altalaban gépeket hasznalunk, amelyek biztositjak, hogy a ducrél a festék
megfelel6 erbvel, egyenletesen, minden nyomatnal ugyanolyan minéségben nyomddjon at a
felliletre. Lehet kézi modszerrel is dolgozni néhany technikanal, ez nagy gyakorlatot és erét
igényel.

A SOKSZOROSITO GRAFIKA TECHNIKAK CSOPORTOSITASA

A sokszorositd grafikat tobbféle szempont szerint lehet csoportositani.
Ezek a szempontok a kovetkezdk:

- A nyoméforma anyaga szerint: fa, fém, lindleum, k&, stb.
- A nyombéelemek létrehozasanak technikaja szerint:

Mechanikai modszerrel létrehozott: karc, metszet, véset,

Kémiai eljarassal létrehozott: maratott, fénnyel létrehozott
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- A legelterjedtebb és legpontosabb szempont a nyoméelemek elhelyezkedése szerinti
csoportositas:

Magasnyomas
Mélynyomas
Siknyomas

Szitanyomas

A SOKSZOROSITO GRAFIKA FAJTAINAK TECHNIKAI ELVE, ES FOLYAMATA

1. A magasnyomas

A magasnyomas esetében a nyoméelemek a nyomoforma feliiletébél kiemelkednek, a festék
a nyomoéforma kialld6 nyomodelemeirdl keril a nyomtatandé feliiletre. Ennél az eljarasnal
mechanikus vagy kémiai eljarassal a duic felliletéb6l azokat a részeket tavolitjuk el, amelyek
nem hagynak majd nyomot.

A magasnyomds eljarasainak kozos jellemzGje, hogy a festék lapos feliiletként, nem
kidomborodva tapad a papir feliiletére, a vonalak szélei élesek. A papir a nyomtatas
kovetkeztében a vonalaknal megpréselédik, ezért a hatoldalan a nyoméelemek domborulatot
hoznak létre.

- A magasnhyomds nyoméformaja (duc)

A ducok anyaga lehet minden olyan anyag, amelynek feliilete egy sikban van; kialakithaték
benne mélyedések, amelyek nyomtatas soran megtartjdk formajukat; képesen festéket
felvenni, és azt leadni a nyomtatando anyagra.

Leggyakrabban hasznalt anyagok: ké, fa (keményebb fafajtak), fém (réz, acél, cink, élom,
stb.), lindleum. Nem tul nagy példanyhoz, nem tul igényes rajzhoz, vagy kisérleti grafikahoz
barmilyen mas, a feltételeknek megfelel6 anyagot is hasznalhatunk: krumpli, radir, papir,
muanyag, gipsz, gumi stb.
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1. dbra. Linoduc’

- Magasnyomé ducok festékezése

A magasnyomasu ducokhoz siiri, kemény, olajos nyomdafestéket, vagy rizskeményit6t
tartalmazé vizfestéket hasznalunk. Ez az 6sszetétel biztositja a festék megfeleld teriilését,
tapadasat, nyomtatas kozben pedig kevésbé nyomddik szét. A festék megvalasztasa fiigg
rajzunk technikajatol, és a nyomtatopapir fajtajatol.

El6szor a festéket egy uiveglapon vagy festékez6 kovon spaklival csomomentesre dorzsoljik
és szétkenjuk, utana gumihengerrel elteritjiik. A festéket bértamponnal vagy gumihengerrel
egyenletesen, minden irdnyban eloszlatva, megfelel6 mennyiségben vissziik fel a feluletre.

1 Jaschik Almos Mivészeti Szakképzd Iskola archivuma
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2. dbra. Festékezd hengerek?

Fametszet és kémetszet festékezése torténhet kézzel is, ecsettel. Kisméret(i ducot festékezdé
parna segitségével is felfestékezhetlink (ezek pecsétként mikddnek).

Mindig vigyazzunk arra, hogy a festékréteg ne legyen til vastag, mert a festék a vonalak
mentén kisajtolédhat, elvesztheti éles rajzolatat.

Annak érdekében, hogy a fehéren hagyott részek ne festékezdédjenek be, biztositani kell,
hogy a papir a teljes felileten csak a kiemelked6 részekhez érjen hozza. Emiatt vagy
meghagyjuk a dic keretét metszésnél, vagy berakokeretben nyomtatunk. A berakékeret
ugyanolyan magassagu, mint dicunk kiemelkedd részei.

- Magasnyomo dicok nyomathordozéi

Kezdetben a magasnyomdast elsdsorban textilmintdk nyomtatdsahoz, vagy pecsételésre
hasznaltak. Ebben az esetben nyomathordoz6 a nem tul egyenetlen texturaja szovet, vagy
barmilyen viszonylag sima feliilet.

A papir feltalalasaval ez az anyag lett a grafikai nyomatok, igy a magasnyomas
legelterjedtebb nyomathordozdja.

2http:/ /www.google.hu/imgres?imgurl=http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/a/a6/Intaglio-

rollers JPG&imgrefurl=http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Intaglio-

rollers JPG&usg=__RqNhfT3FoqlH6KjeMqJOOvoF5Iw=&h=960&w=1280&sz=418&hl=hu&start=54&zoom=0&tbnid
(2010-08-26)
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Magasnyomtatashoz papirt az alkalmazott technika és a rajz jellege szerint valasszunk.
Vékony vonalli metszetekhez, vésetekhez simdbb, finom struktirdju, vékonyabb papirt;
nagyobb, egybefliggébb, foltszerl feliiletek nyomtatasdhoz vastagabb, kicsit érdesebb
papirt haszndljunk. Papirunk lehet6leg magas enyvtartalmu legyen, hogy nyomtatas kdézben
ne szakadhasson. A kézzel meritett és a japan selyempapirokra nyomtatott grafikdk a
legnemesebbek.

Kézi nyomtatashoz erésen szivé, vékonyabb, nehezen szakadd benedvesitett papirt
hasznaljunk, gépi nyomtatashoz alkalmas a vastagabb, nem feltétleniil benedvesitett papir
is.

- Magasnyomé dicok nyomtatasa

Kézi nyomtatas

Kézi nyomtatast alkalmazunk abban az esetben, ha kis példanyszamot szeretnénk
nyomtatni, ha nincs présgépink, és ha nagyméretd ducrol késziil a levonat.

Festékezés utdn a duacot berakdkeretbe helyezzik, amelyre a papir sarkat jelol6
illesztékeresztet rajzoltunk. Ennek segitségével a papir egyenletesen fekszik fel a duc
felliletére és minden lapon ugyanarra a helyre keril nyomatunk.

A benedvesitett papirt - sarkat az illesztékereszthez tartva - ovatosan a ducra engedjik. A
papirra vékony, sima kartonlapot helyeziink. Ezen keresztil végezziik a nyomtatast, nehogy
a papirunk kiszakadjon, vagy 6sszemaszatolédjon.

A nyomtatashoz simitécsontot, vagy dorzsolé korongot hasznalunk. Az egész feliiletet
el6szor gyengébben, majd egyre erdsebben, korkérdos mozdulattal atdorzsoljik, tgyelve
arra, hogy egyenletesen minden fellileten végigmenjink. Kozben a papir széleinél
megemelve ellenérizhetjilk a nyomtatas mindségét. Ha végeztiink a mivelettel, eltavolitjuk a
kartonlapot, majd nyomopapirunkat, egyik sarkanal megfogva évatosan leemeljiik a ducrél.

Gépi nyomtatas

Egyszer(ibb, kevésbé faradsagos, egységesebb nyomatot eredményezd eljards a géppel
torténd nyomtatds. Magasnyomashoz haszndlhatunk nyomdasajtét (Guttenberg-prés), kézi
hengersajtot, rézkarc- vagy litograf prést is.
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3. dbra. Guttenberg-prés3

A rézkarc és litograf préssel torténé nyomtatdskor a nyomédforma dattekerés kozben
elmozdulhat, ezért a berakokeretet a futdlapra rogziteni kell.

A papirt a berakokeretbe helyezett dicra fektetjiik, erre vékony papirt helyeziink, hogy
megovjuk a papir hatoldalat, majd egy vékony filclappal letakarjuk. A filclap a nyomast
egyenletesen eloszlatja. A présen beadllitjuk a megfelel6 nyomast, elvégezziik a nyomtatast.
Ha tul gyenge a nyomds, nem nyomédik at a festék, nyomatunk egyenetlen, vattaszer( lesz,
ha tal er@s, szétpréseldédik a festék, a vonalak betomédnek, széleik elmosdottda valnak,
papirunk kiszakadhat.

- Kilénleges magasnyomasi eljarasok
Montdzs- vagy anyagnyomtatas

A montdzs- vagy anyagnyomtatasnal a duic elkészitésének médja tér el a hagyomanyos
technikaktol, a nyomtatas folyamata viszont az el6zéekhez hasonlé.

3http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://l1h6.ggpht.com/_XUKBIxqco3I/SC5-
JAILIgl/AAAAAAAABhg/0tdTgadpvuQ/IMG_3655.)PG&imgrefurl=http://picasaweb.google.com/lh/photo/_h6rSnxXM
1XTTQqgdgkgig&usg=__acOmmKWwY4zn3_qyGrosHajS3kY=&h=1200&w=1600&sz=325&hl=hu&start=0&zoom=0
&tbnid=j7SOWTIjwF3IgM:&tbnh=113&tbnw=150&prev=/images%3Fq%3Dguttenberg%2Bpress%26um%3D1%26h|%3
Dhu%26biw%3D1011%26bih%3D575%26tbs%3Disch:1,isz:It,islt:xga&um=1&itbs=1&iact=hc&vpx=651&vpy=193&du
r=1365&hovh=113&hovw=150&tx=104&ty=55&ei=LVmMCTMDyNoGBswaE2f3mCA&oei=LVmCTMDyNoGBswaE2f3m
CA&esq=1&page=1&ndsp=15&ved=1t:429,r:3,5:0 (2010-08-26)
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Frottazstechnika

A frottazstechnika is lényegében magasnyomo eljaras, azzal a kilonbséggel, hogy nem a
nyoméformat festékezzilk, hanem a nyomoforma feliiletére helyezett anyagot (altaldban
papir). A benedvesitett és ezért képlékeny papirt a feliletre kefével vagy tamponnal
belenyomjuk, és miutan leemeltiik a targyrol, a kiemelkedé részeket tamponnal vagy
gumihengerrel befestékezzik.

Vaknyomas vagy dombornyomas

Vaknyomas vagy dombornyomdas minden, egyébként magasnyomassal lenyomtathato
nyomoéformardl elvégezheté festék nélkil. Ezt mindig géppel végezzik. Ekkor a
festékezetlen lemezrél a szokdsosnal nagyobb nyomas segitségével dombormiiszerd
feliletet kapunk. Ahhoz, hogy a papir jél belenyomddjon a mélyedésekbe, vagy
benedvesitett papirra nyomtatunk, vagy a ducot egy puha anyagra helyezett papirra
nyomtatjuk.

A ténusos és szines magasnyomas

Toénusos és szines nyomtatashoz elészor készitsiink vazlatot, majd tervezziilk meg a szinek,
tonusok nyomtatdsanak feliileteit. Egy szint két szin egymasra nyomtatasaval, egy sotétebb
tonust egy halvanyabb kétszeri megnyomasaval is elérhetiink.

- Szines magasnyomas tobb duic segitségével

Szines magasnyomast, vagy tonusos metszetet (pl. chiaroscuro) tébb diic 6sszenyomasaval
érhetiink el. Kiilon ducokat készitiink a kiilénb6z6 szineknek vagy tonusoknak megfelel6en.
Az dicok pontosan ugyanolyan méretliek, hogy pontosan illeszthet6ek legyenek. Rajzunkat
a duc mindegyikére atmasoljuk, és minden dicon csak a nyomtatandé szinnek, vagy
tonusnak megfelel6 nyoméelemeket alakitjuk ki.

A ducokat az L alaki berakokeret sarkaba helyezziik, papirunkat pedig a berakdkereten
bejeldlt jelzésekhez illesztve fektetjiik a ddcra. igy minden nyomaton pontosan fognak a
szinek és tonusok egymashoz illeszkedni.

A kovetkez6 réteg nyomtatasa el6tt hagyjuk a festéket a nyomaton megszaradni, mert
egyébként nyomtatasnal az el6z6 réteg visszanyomodik, ezzel nem kivant modon
keveredhetnek a szinek, illetve gyengiilhet a feliilet szinhatasa.

- Szines magasnyomtatds mozaikduccal

A mozaikduc technikat a japan fametsz6k fejlesztették ki. Ennél a technikdnal nem teljes
diacot metszenek, csak az egyes szineknek megfelelé ductoredékeket. A dictoredékeket a
munkalap megfelel6 helyeire ragasztjak.
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4. dbra. Somagahana Fuchiemon.: Sumo birkozo*

Nyomtatas el6tt a fat lenolajjal kell atitatni, hogy ne szivja be a keményitével, vagy
gumiardbikummal kevert vizes bdazisu festéket, amivel nyomtatunk. A festéket ecsettel

vissziik fel a dicra. A mozaikduc technikdhoz legmegfelel6bb a megnevesitett, vékony,

meritett papir. Minden ducrél teljes sorozatot nyomtatunk.

4 http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/2/2a/Somagahana_Fuchiemon.jpg (2010-08-26)
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5. dbra. Somagahana Fuchiemon: Sumo birkozo, részlets

- Szines magasnyomas eqy duc seqgitséqgével

Ténusos nyomatot egy ducrél is nyomtathatunk. Elészor kimetssziik a legvildgosabb
tonusnak megfelel6 ddcot, majd a teljes példanyszamot lenyomtatjuk. Ezutan
tovabbmetssziik nyomoformankat, a legsotétebb ténus felé haladva. A teljes ténushatashoz
elegendd négy fazisrél nyomtatnunk. Nagy segitséget jelent, ha mar elére vazlatot készitiink
a tonusok elhelyezkedésérdl.

Szines fametszetet is lehet késziteni egy ducrol helyi szinezéssel. Ekkor a festéket ecsettel
vagy tamponnal vissziik fel a megfelel6 teriiletekre. A kinai szines fametszetek is részben
igy késziilnek.

2. A mélynyomas

Mélynyomasnak neveziink minden olyan nyomtatdsi eljardst, amely soran a festék a duc
mélyedéseibdl keriil a nyomtatott feliiletre. A papir a mélyedésekbe benyomddva veszi fel a
festéket. A magasnyomassal ellentétben ez a technika eurdpai talalmany. Ennél az eljarasnal
mechanikus vagy kémiai eljarassal a duc feliiletébe hozzuk létre azokat a nyomdelemeket,
amelyek felveszik a festéket.

A mélynyomas fajtait a ddc megmunkalasanak maédszere szerint két nagy csoportra, azon
beliil pedig az aldbbi technikakra oszthatjuk:

5 http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/2/2a/Somagahana_Fuchiemon.jpg (2010-08-26)
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- Maechanikus eljarasok
e Rézmetszet
e Acélmetszet
e Hidegtl
e Borzolas (mezzotinto)
e Pontozdasos és poncolt metszet
e Krétamodoru metszet
- Maratott eljarasok
e Rézkarc
e Lagyalap (vernis mou)
e Krétamodor karc
e Agquatinta
e Repesztés (reservage)

A magasnyomas eljarasainak kozos jellemzdje, hogy a festék enyhén kidomborodik a papir
feltletébdl, a vonalak szélei élesek. A papir a nyomtatas kovetkeztében bepréselédik a
vonalakba, ezért a nyomédelemek koril kiemelkedd perem jon létre.

- A mélynyomas nyomoé6formaja (diic)

A ducok anyaga tobbnyire fém, altaldban vorosréz, horganylemez, ritkdbban az acél,
sargaréz, aluminium. A fémen kivil haszndlhatunk a nagy préselésnek ellenallé plexit vagy
muianyagot is.
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6. dbra. Rézlemez6

- Mélynyomé dicok festékezése

A mélynyomasu diacokhoz lenolajkencét és gazkormot tartalmazé nyomdafestéket, szines
nyomatokhoz a szines mélynyomé festéket hasznalunk. Ez a festék nem ragad, mint a
magasnyomo festék, a duc fellletérél konnyen letérolhetd, a vajatokbol viszont nem lehet
kénnyen kitorolni.

A festéket higithatjuk lenolajjal, ha tal s(rd, vagy ha szeretnénk lazirosabb, lagyabb
nyomatot kapni.

El6sz6r a megfelel6 mennyiségli festéket egy liveglapra vagy festékezé kére spaklival
kitessziik, csomémentesre dorzsoljik.

6 Jaschik Almos M(ivészeti Szakképzé Iskola archivuma
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7. dbra. A festék elokészitése’

Letisztitott lemeziinket denaturadlt szesszel zsirtalanitjuk. Meleg, de ne forr6 lemezen
festékezziink, hogy a festék megfelel6 mértékben felhigulva kitoéltse a vonalakat.
Rézmetszeteket, vonalasan maratott lemezeket nem tul kemény, rugalmas gumi- vagy
mianyaglappal, akvatintat, hidegt(it, borzoldst, tehdt a sorjakat tartalmaz6é vagy
sérilékenyebb feliletd lemezeket bértamponnal, vagy ujjbegyiinkkel festékezziik. A lemez
feliletét vékony papirral, vagy tenyerlink hivelykujj fel6li részével tisztara toroljuk.
Nyomtatas el6tt egy ronggyal a lemez szélét is letisztitjuk.

- Mélynyomé dicok nyomathordozéi

Mélynyomtatashoz legmegfelel6bb a kis enyvtartalmu, puha, hajlékony, szivoképes papir.
Legszebb nyomatokat a kézzel meritett papirokra készithetiink.

A nyomtatas mindig benedvesitett papirra torténik, hogy a papir belenyomédhasson a
mélyedésekbe. Papirunkat ezért el6z6leg beaztatjuk, hogy a nedvesség teljesen atjarja,
utana pedig leitatjuk a feliiletér6l a vizet. Vigyazzunk arra, hogy a papir feliiletén
semmiképpen ne maradjon viz, mert ott nem tapad a festék és beszakadhat nyomtatas
soran. Nyomtatas kozben lgyeljiink a papir tisztantartasara.

Mivel papirunk a nedvesség hatasara szaradaskor meghulldimosodhat, ezért nyomtatas utan
biztositanunk kell, hogy kisimuljanak. Ezért a kész nyomatokat vagy nedvszivé papirok,
kartonok kozé helyezve préseljik, vagy enyves ragasztdszalaggal fatablara feszitjiik.

7http:/ /www.google.hu/imgres?imgurl=http://1.bp.blogspot.com/_ASdj2iP70Jw/TAXMBSO0YrZI/AAAAAAAAAFU /W9
bE4d_xGHo/s1600/printing%2B005.JPG&imgrefurl=http://stoneprint.blogspot.com/&usg=__2qAQoVKeHwBzPWNyS
45Qhss6GIM=&h=1200&w=1600&sz=543&hl=hu&start=0&zoom=1&tbnid= (2010-08-26)

13



A NYOMTATAS TECHNOLOGIAI FOLYAMATA. A NYOMTATAS, A KEPSOKSZOROSITAS
VALTOZATOS LEHETOSEGEI, A MAGAS-, MELY-, SIKNYOMAS TECHNIKAI ELVE

8. dbra. Papirok préseléses

A mélyen maratott lemezrél készitett, ezért dombori festéknyomokat tartalmazo
nyomatokat nem célszerli préselni, mert ezek a mélynyomasra jellemzdé kiemelkedések
elvésznek. A meritett papir nem hullamosodik szaradds kozben, ezért ezt nem kell fesziteni.

- Mélynyomé dicok nyomtatasa

Mélynyomasu ducokat rézkarcpréssel nyomtatunk. A préselés két acélhenger kozott torténik.
A hengerek tavolsagat, és ezzel a nyomds erejét szabalyozni lehet. A két henger kozott
acéllemezbdl késziilt lap fut at, amelyre dicunkat helyezziik.

A futdlapra ratesziink egy kartonpapirt, amelyre felrajzoljuk lemeziink és papirunk helyét,
ezzel biztositva, hogy nyomatunk minden példanyon a papirnak ugyanarra a feliiletére
keriljon. A felfestékezett lemeziinket egy kissé felmelegitve helyezziik a kartonra (a tul
meleg lemezbe beszakadhat a papir), erre ratessziik a nedves papirt, majd egy tiszta vékony
lapot, hogy nyomatunk hatoldalat is védjuk. Az egészre végul egy filclap keril, ami segiti
papirunkat puhan a lemez mélyedéseibe préselédni.

8http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/5/52 /Drying-(water)-of-
the-new-intaglio-prints.JPG&imgrefurl=http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Drying-(water)-of-the-new-
intaglio-prints.JPG&usg=___cegqmfWEoYIl4_5Q1FJgufiuLw (2010-08-26)
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9. dbra. Rézkarcprés

Beallitjuk a nyomtatds erejét. Tul gyenge nyomtatasnal nem szivja be a papir mindenhol a
festéket, nyomatunk halvany lesz; az egyenetlenil beallitott nyomds is meglatszik a
nyomaton, ekkor korrigdljuk a nyomas erejét. Nyomtatds utan eldszor felemeljiik a filclapot,
leszedjiik a véddépapirt, majd egyik sarkandl fogva, atlés irdnyban, dvatosan leemeljik
nyomatunkat.
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10. dbra. Futdlap és fémhenger

Nyomtatas és festékezés kozben lemeziink nyomdelemei a technikatél és a lemez anyagatdl
flggben egy bizonyos példanyszdm utan ellaposodhatnak, "elfaradhatnak". Mindig csak
annyi példanyszamot nyomtassunk lemeziinkrél, amelynél még kozel azonos mindségl
nyomatot kapunk.

- Szines mélynyomas
Szines mélynyomas is térténhet egy vagy tobb ducrol.

Ha egy lemezr6l szeretnénk szines nyomatot késziteni, a vonalakba kézzel helyileg
dorzsoljuk a szineket. Ebben az esetben a nyomaton a szinek hatarvonalai elmosddnak,
egymasba olvadnak, foltszer(i teriileteket jelentkeznek. Ezzel a mddszerrel nem tudunk
azonos szinezésl nyomatokat késziteni.

Tobb lemezrél hasonloképpen késziil szines nyomatunk, mint a magasnyomé technikanal.
Az elsé, rajzunk vazat tartalmazé lemeziink még nedves lenyomatat visszanyomjuk annyi
azonos méretld ducra, ahany szinnel dolgozni akarunk. A megfelelé helyeket fogjuk a
szinvazlat alapjan elkésziteni.

16



A NYOMTATAS TECHNOLOGIAI FOLYAMATA. A NYOMTATAS, A KEPSOKSZOROSITAS
VALTOZATOS LEHETOSEGEI, A MAGAS-, MELY-, SIKNYOMAS TECHNIKAI ELVE

A ducok egymdsra nyomtatasandl itt is ligyelni kell a pontos illesztésre. Ennél e technikanal
nem fontos a rétegek szaradasat minden esetben megvarni. Ha végig akarunk nyomtatni
minden szinnel egy nyomatot, a futélapra egy nagyobb papirlapot helyeziink, amelyre
bejeldljiik a duc sarkait. A dliicok nyomtatdasa utdn a nyomopapirunk és a futélapra helyezett
papir is a hengerek k6zott marad, nem tud elmozdulni, csak a dicokat cserélgetjik.

- Kétszinnyomdas magas- és mélynyomas kombindlasaval

Kétszinli nyomatot kaphatunk, ha egy mélyen megmaratott lemez nyomtatasanal
kombindljuk a magas-, és mélynyomtatast. Ekkor a lemeziinket a mélynyomasnak
megfelel6en befestékezziik, a fellletet letisztitjuk, majd gumihengerrel egy masik szinnel a
feluletet felhengereljik. Ekkor nemcsak a mélyedésekbdl, hanem a magasan 1évé részekrdl is
festék nyomodik a papirra.

3. A siknyomas

A siknyomas elnevezés abbdl ered, hogy ennél a technikanal a nyoméforma nyomoéelemei
egy sikban helyezkednek el a feliillet nem nyomé elemeivel. A festékfelvevé képesség nem
mechanikai, hanem azon a kémiai elven alapszik, hogy a viz és a zsir taszitja egymast. A
fellilet egyes részei vizet vesznek fel, igy ezeken nem tapad meg a zsiros festék.

A litograf nyomaton a festék nem domborodik ki a papir feliletébdl, mint a mélynyomasnal,
és maga a nyomat sem hagy domborulatot, mint a magasnyomasnal.

A siknyomast a nyoméforma anyaga szerint a kdvetkez6 csoportokra oszthatjuk:

- Litografia

- Algrafia

- Ofszetnyomas

- A siknyomas nyoméformaja (duc)

A siknyomas nyomodelemei rendelkeznek azokkal a kémiai tulajdonsagokkal, amelyek
lehet6vé teszik a viztaszitd és vizfelvevé képesség kialakitasat. Kezdetben és nagyon sokadig
egy kalciumkarbonat-tartalmi mészkdfajtat, az Un. litograf kovet haszndltak, amelyet ma
mar csak miivészi céli nyomatokhoz alkalmaznak.

Ezek nehéz, 5-10 cm vastagsagu kovek, amelyeknek als6 és felsé lapjat egymdashoz képest
tokéletesen pdarhuzamosra csiszoljak, hogy nyomtatas kozben a nyomoder6 mindenhol
egyenletes maradjon. Késébb elterjedt az aluminium és a horganylemez hasznalata, azok
kdonnyebb kezelése és tarolasa miatt.

17




A NYOMTATAS TECHNOLOGIAI FOLYAMATA. A NYOMTATAS, A KEPSOKSZOROSITAS
VALTOZATOS LEHETOSEGEI, A MAGAS-, MELY-, SIKNYOMAS TECHNIKAI ELVE

Y ae

/1. dbra. Litogradf k6 és csiszoloasztal

- A'siknyomo duicok festékezése

Litografia

Litografidhoz specialis, lenolajkencébdl és gazkorom keverékébdl all6 kényomé festéket
hasznalunk. Sdrlbb, keményebb festéket haszndlunk a tédnusos, vagy krétarajz jellegli kovek
nyomtatdsahoz, higabb, puhdbb festéket a toll- és tustechnikaval készitett kovekhez. Szines
nyomatokhoz célszerii a kereskedelemben kaphato szines litograf festékek alkalmazasa.

A litograf ké festékezése finom borjubérrel bevont fahengerrel, szines festékezéshez nagy
atméréjd, kemény gumihengerrel torténik. A litograf festéket egy festékezd (litograf) kére
vagy Uveglapra kitessziik, a hengerrel szétteritjiik. Koviinket mar a festékezéshez is
rahelyezhetjiik a litograf présre.
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12. dbra. Litogrdf festék elokészitésed

A litograf ké, rajzunk kipreparaldsa, kezelése, maratasa utan teljesen tiszta, a rajzolat csak
arnyképszerien jelenik meg a felliletén. Festékezés kdzben puha szivaccsal folyamatosan
nedvesiteni kell, hogy a vizfelvevé részeken ne tapadhasson meg festék. Ha véletleniil
szarazza valt részekre is kerll festék, Ujravizezve a kovet, hengerrel ez eltavolithaté.

Shttp://www.google.hu/imgres?imgurl=http://4.bp.blogspot.com/_ASdj2iP70Jw/TAXEGTSfkgl/AAAAAAAAAEo0 /XEV
42jcG57s/s1600/printing%2B006.JPG&imgrefurl=http://stoneprint.blogspot.com/&usg=__q8apBdPWdp4Lt0tsKCtjg
EOVPs8=&h=1200&w=1600&sz=499&hl=hu&start=0&zoom=1&tbnid= (2010-08-26)
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13. dbra. Litogrdf festék szétteritése festékezo hengerrell?

Az algrafia festékezése ehhez hasonlé mdédon torténik.
Ofszetnyomas

Az ofszetlemez festékezését maga az ofszetgép végzi. A horganylemezt is allandéan
nedvesen kell tartani festékezés, illetve nyomtatas kozben.

- A siknyomas nyomathordozéi

A siknyomdshoz legjobban az erés, famentes, sima feliletl papir felel meg. Ofszetpapirok
haszndlatanal keriljik a tilenyvezett papirt, mert nyomatunk ezen a feliileten bantdan
csillogéva valik.

Egyszini litograf nyomatokhoz enyhén benedvesitjik a papir feliiletét, szines nyomatokhoz
szaraz papirt hasznalunk, nehogy valtozzon a papir mérete.

- A siknyomé dicok nyomtatasa

A litografia nyomtatdsa

ohttp://www.google.hu/imgres?imgurl=http://2.bp.blogspot.com/_ASdj2iP70Jw/S_4UvVIIjMI/AAAAAAAAACS /TTYc
g4Pses/s1600/1itho2010_05_18%2B002.JPG&imgrefurl=http://stoneprint.blogspot.com/&usg=__M6uNioPy9QFGgb
CYSxBXxwNhWV5U=&h=1200&w=1600&sz=613&hl=hu&start=0&zoom=1 (2010-08-26)
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A litograf ké nyomtatdsahoz litograf prést hasznalunk. A préselés alulrél egy acélhenger,
feltlrél egy un. dorzsfa kozott torténik. A k6 egy horganylemezzel bevont fatdblara keriil,
amelyet egy fogaskerékhez rogzitett forgatékarral tudunk tovabbitani vizszintesen a dorzsfa
alatt.

14. dbra. Litogrdf prés
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15. dbra. Litogrdf mdhely’’

A dorzsfa V keresztmetszetl deszkalap, amelynek élére hosszdban egy bércsik van erésitve.
A dorzsfa hossza kézel a nyoméforma szélességének megfeleld. Ha egy kicsit révidebb, nem
fog megnyomodni a k6 széle, ha egy kicsit hosszabb, jellegzetes kényomatszél keletkezik a
nyomaton. Arra vigydzzunk, hogy se sokkal révidebb ne legyen dorzsfank a kéviinknél, mert
igy nyomtataskor elrepedhet a kd, se sokkal hosszabb, mert akkor a ké széle belenyomédik
a‘reiber élébe, ami masik ké nyomtatdsakor hibaként jelentkezik a nyomaton.

1 http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/f/fd/Litography_press_with_map_of_Moosburg_02.jpg (2010-
08-26)

22



A NYOMTATAS TECHNOLOGIAI FOLYAMATA. A NYOMTATAS, A KEPSOKSZOROSITAS
VALTOZATOS LEHETOSEGEI, A MAGAS-, MELY-, SIKNYOMAS TECHNIKAI ELVE

16. dbra. Hibds reiber-vdlasztds

17. dbra. Faggythenger

Felfestékezett koviinkre rahelyezziik a papirt, erre egy vékonyabb védépapirt, majd vastag,
egyenletes struktdraju kartont (prespanlemez), amelyet a kénnyebb csiszas érdekében
faggyuval bekeniink.
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A kovet az asztallappal egyitt a dorzsfa ald tovabbitjuk, hogy a dorzsfa a ké szélénél egy
kissé beljebb helyezkedjen el. Ezutdn egy karral a dorzsfat (reiber) felulrdl raszoritjuk az
alatolt kére, bedllitjuk a nyomas erdsségét, és athajtjuk a kovet. A nyomtatast a ké széle
elétt kell befejezni, mert a kisebb méretli k6 a nyomastél kirepilhet. Tul nagy nyomasnal
rajzunk szétnyomédhat, kovink elrepedhet, til gyenge nyomdsnal nem nyomédik ki
rendesen rajzunk.

18. dbra. Litogrdf prés részlete a reiberrel

Nyomtatas utdn leemeljiik a prespanlemezt és a védépapirt, végil - sarkanal fogva, 6vatosan
- nyomdpapirunkat.

Az algrafia nyomtatasa

A nyomtatdst ugyanugy litograf préssel, az aluminiumlemezt litograf kére fektetve végezziik.
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19. abra. Aluminiumlemez nedvesitése festékezés kozben’?

12http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://4.bp.blogspot.com/_aN10Y7cJeBY/SaG_zwcpgEl/AAAAAAAACOO/x])-
YOlylpFM/s1600/IMG_6725.JPG&imgrefurl=http://printsy.blogspot.com/2009/03/printsy-interview-maria-
doering.html&usg=__W25e_LpxFUtYscvkf58K_I1Q3k8=&h=1200&w=1600 (2010-08-26)
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20. dbra. Aluminiumlemez festékezése’3

3http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://gator962.hostgator.com/~bbh/wp-
content/uploads/2010/03/Dekkle.jpg&imgrefurl=http:/ /www.bbhprintsociety.org.uk/gallery/&usg=__zIK4dISv0l4h
YnAuLpQO2YdLtwo=&h=2531&w=2531&sz=1639&hl=hu&start=609&zoom=1&tbnid=0bMwe9Af2i8C (2010-08-
26)
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21. dbra. Festékezés'#

Az ofszetnyomas

A horganylemez nyomtatasdra ofszetgépet haszndlnak. A festéket egy gumival bevont
vastag acélhenger el6szor felveszi a felfestékezett lemezrél, majd atnyomja a papir
feliiletére. Ofszetnyomatunk a lemezen |évé feliilethez képest egyenes allasu lesz.

22. dbra. Az ofszetnyomads sémdja’s

14http://www.google.hu/imgres?imgurl=http:/ /www.newpaltz.edu/printmaking/facilities1.jpg&imgrefurl=http:/ /w
ww.newpaltz.edu/printmaking/facilities.html&usg=__0Hdo5YQigPbLAavGmvxhZoBCDTY=&h=1280&w=1024&sz=1
82&hl=hu&start=0&zoom=1&tbnid=JUxtyTnVrZHdwM:&tbnh=161&tb (2010-08-26)
15http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://www.savanahdesign.com.au/blog/wp-
content/uploads/2009/03/offsetprinting.jpg&imgrefurl=http://offsetprinting.americaneaglesimbol.in/whereisoffse
tprintingusedmostoften/&usg=__EMQvu)VrwKIwsKNOntvdh2r_608=&h=292&w=500&sz= (2010-08-26)
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23. dbra. Ofszetnyomds’s

- Szines siknyomtatas

Szines litografidhoz minden szint kilon kérél kell nyomtatnunk. Ehhez is érdemes
szinvazlatot késziteni. Hasznalhatunk tobb kovet, ebben az esetben minden kére atmasoljuk
rajzunk koérvonalait.

Nyomtatas kozben a szinek illesztésére kiilonféle megoldast alkalmazhatunk. Ha papirunk
szabalyos, és kisebb méretl koviinknél, a kovon a papir atellenes sarkait megado jelekhez
illesztiink minden papirt. Ha papirunk meritett széli, vagy nagyobb méretl koviinknél, a
rajznak minden kévon megtaldlhaté két pontjara tivel illesztjiik papirjainkat.

4. Szitanyomas

A szitanyomads egy specialis sablonkészit6 eljards. A sablont szitaszéveten hozzuk létre. A
szitaszovet nyitott teriiletein nyomjuk at a festéket, a szovet tobbi teriletének hézagait
viszont valamilyen anyag kitolti, elzarja.

Akkor tekintiink egy szitanyomatot mivészi és nem ipari nyomatnak, ha a sablont maga a
miivész késziti, és korlatozott példanyszamu, a miuvész altal alairt nyomat készil egy
sablonrél. Az ipari szitanyomast filmnyomtatdsnak (silk screen printing), a mivészit
szerigrafianak (kezdetben selyembdl készitették a szitaszovetet, sericum latinul selymet
jelent) nevezik.

A szitanyomtatas olcso, egyszer(, kdnnyen javithato eljaras, nagy a variacios lehet6sége, sok
példany nyomtatdsat teszi lehet6évé, nagyméretli és szines felliletek nyomtatasara is
alkalmas.

16 http://www.bde.es/webbde/img/photo/impresionoffset.jpg
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A szitanyomaton a festék alig emelkedik ki a nyomat feliiletébdl, nyomtataskor a papir
feliilete se nyomédik be sehol, igy meglehetésen sikszer( a hatdsa, ha egységes feliileteket
nyomtatunk. De lehetéségiink van domborodd festékkel nyomtatni, vagy egy feliletet
sokszoros nyomtatassal kiemelked6évé tenni. A szitanyomat arra is hasznalhatd, hogy sotét
felliletre vildgossal nyomtassunk.

A szitanyomat elé6nye még az, hogy rajzunk egyenes alldsi marad a nyomtatas utan.

- A szitanyomé6forma

A nyomésablont keretre feszitett szitaszovet hordozza.

A szitaszovet anyaganak rugalmasnak, mérettartonak, vegyszerallonak kell lennie. A szévet
alapanyaga meghatarozhatja a szévet finomsagat is. Minél vékonyabb szalbdl, minél s(riibb
szovésl a szita, annal nagyobb a felbontoképessége, ezért anndl finomabb rajz
nyomtatasara alkalmas.

Régebben hajbél, selyembdl, készitették a szitaszoveteket, késébb fémet vagy miuszalat
kezdtek hasznalni.

- A szitanyom6 festék

Szitanyomdashoz lassan szdradé festéket kell haszndlnunk, hogy nyomtatds soran nehogy
betomdbdjenek az szovet aprd nyilasai.

A festéket a kivant mértékben higithatjuk nyomtatdshoz, nagy felbontdsu rajz
nyomtatdsahoz keverjink bele un. "késleltet6t”, amely lassitja a festék szaradasat, igy
megakadalyozza a beszaradast. Nagyon sokféle hatasi festéket hasznalhatunk: fényes, matt;
fedd, attetszG; szaradaskor kidomborodo, fényvisszaverd, vezetd tulajdonsagu, nyomtatott
aramkorokhoz, stb. Attetszé festéket hasznalva, nagyon szép szinkeverést, a tonusok
fokozatos er6sodését érhetjiik el.

- A szitanyomat nyomathordozéi

Minden olyan anyagra nyomtathatd, amelynek felliletei nem tul egyenetlenek, tehat nemcsak
papirra, hanem pl. livegre, mlanyagra, fémre, fara, textilre, stb.

Papirok koziil a pontosabb nyomtatashoz legalkalmasabbak a minél simabb, savmentes
ofszet- vagy mlinyomo papirok.

- A szitanyomat nyomtatasa

A szitat egy sima feliletli asztalon nyomtatjuk. Méretesebb nyomatok, nagy példanyszam
nyomtatdsahoz, pontossagot igénylé tobbszin-nyomashoz feltétlenlil specialis szitaasztalt
hasznaljunk.
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A nyomtatds a lehuzoléccel (rdkel, rakli) torténik, amely fém, vagy fakeretbe fogott
szilikongumi lemez.

24. dbra. Fém-rakli’?

25. dbra. Fa-rakli’8

A szitakeretet ugy helyezziik a nyomtatd asztalra, hogy egy bizonyos, a nyomtatashoz
szlkséges, Un. tavkoz valassza el az asztal sikjatél, azzal parhuzamosan. Ez biztositja, hogy
a festék atnyomdsa utdn a szovet elvaljon az atpréselt festék feliiletétdl. A tavkoz mértékét
(3-10 mm) a szovet feszessége, rugalmassdga, a keret mérete és a sablon feliiletének jellege
hatarozza meg.

A keret rogzitése utdn a szovet ala helyezzik papirunkat, és a sablonunkon is szerepld
illesztékereszt (passzer) segitségével passzeroljuk. A papir helyzetét rogziteni kell, hogy
nyomataink minden példanyndl ugyanarra a teriiletre nyomddjanak. Ezért a papir egyik
hosszanti oldalat két ponton, ezzel szomszédos oldalat egy ponton, az asztalra ragasztott
miianyaglitkozével jeloljik. A példanyokat mindig ezekhez az Utk6zékhoz illesztve
helyezziik az asztalra.

7http://cgi.ebay.pl/Alu-Rakel-fuer-textilen-Siebdruck-30cm-
Textildruck_W0QQitemzZ230511981176QQcategoryZ45701QQcmdZViewltemQQ_trksidZp4340.m263QQ_trkparmsZ
algo%3DDLSL%252BPSS1%252BS1%26its%3DI1%26itu%3DUCI%252BUA%252BUCK%252BRTU%260tn%3D10%26pmod%3D
230508030846% (2010-08-26)
18http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://farm5.static.flickr.com /4024 /4607823671 _c22d98bfcd_o.jpg&imgr
efurl=http://cgi.ebay.pl/Profi-Rakel-fur-textilen-Siebdruck-30cm-Textildruck-
/230508030846%3Fpt%3DDruckmaschinen&usg=__BWI-0XpwwKKI4DTC9AKzrwopU80o=&h=486&w= (2010-08-26)
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Nyomtatds elétt ragasszuk le a szovet és keret talalkozasat a keret belsd feliiletén, mert a
festék befolyhat ebbe a résbe, ahonnan nehéz eltavolitani, illetve kioldhatja az oda
beszaradt, esetleg mas szinl festéket, ezzel tonkretéve nyomatunkat.

A festéket ezutan a sablonon kivil, a sablonndl kicsit hosszabb csikban felontjik a lehajtott
szitara. A raklival a festékbdl egy részt elkiilonitiink, majd a keretet kissé megemelve a gumi
élével felteritjik egyenletesen a festéket a sablon egész fellletén. Ezutan lehatjuk a keretet,
és a raklit magunk felé hlizva, kozben a szovetet az asztallaphoz nyomva atpréseljik a
szovet nyitott részein a festéket. A gumit megfelel6 szogben tartva kapunk csak jé
nyomatot. A nyomtatas utan a festéket - ismét a keret megemelése kdzben - megdontott
raklival a tuloldalra visszatoljuk. Ezzel megakadalyozzuk festékiink beszaradasat két
nyomtatas kozben.

26. dbra. Szitanyomtatds’?

Nyomtatas utdn a papirt kiemeljik és a szitaszaritéra tessziik. Papirunk nem nedvesitett,
ezért nem kell fesziteni.

- Szines szitanyomtatds

19http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://www.ecuad.ca/sites/www.ecuad.ca/files/pages/releasel/images/VV
300131.JPG&imgrefurl=http://www.ecuad.ca/resources/techservices/print&usg=__Yy-
vyiqHpp35B4k09BRZHffOUGs=&h=2000&w=3000&sz=280&hl=hu&start=0&zoom=1&tbnid=SS (2010-08-26)
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A szitanyomtatas az egyik legalkalmasabb eljards szines vagy ténusos nyomatok
nyomtatdsdhoz. A nyomatok egymashoz illesztését egyrészt a sablonon is szereplé
illeszt6keresztek (passzerjelek), masrészt az asztalra ragasztott Utkdoz6k segitségével
biztositjuk.

Tonusos képet tobb sablon attetszé festékkel valé 6sszenyomasa révén kaphatunk, vagy a
tonusokra bontott rajzunkat kilén szitdkrél egymasra nyomtatjuk. Szines nyomatoknal is
alkalmazhatunk attetszé szineket szinkeveréshez.

27. dbra. A nyomopapir beillesztése??

TANULASIRANYITO

1. feladat

Az ajanlott szakirodalomban nézzen utana a nyomtatasi technikaknak.

2. feladat

Latogasson el egy grafikai miihelybe, tanulmanyozza és gyakorolja a nyomtatasok menetét.

3. feladat

20http://www.google.hu/imgres?imgurl=http://www.ecuad.ca/sites/www.ecuad.ca/files/pages/releasel /images/VV
309099.JPG&imgrefurl=http://www.ecuad.ca/resources/techservices/print&usg=__MJTKAfZemQID5mtCColXSnp_D
h0=&h=1000&w=1500&sz=84&hl=hu&start=0&zoom=1&tbnid=0kG (2010-08-26)
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Készitsen otthon lindleummetszetet és nyomtassa le kézi technikaval.

4, feladat

Készitsen tobb szinli nyomathoz (szabadon valasztott technikdhoz) szinvazlatot. Ezt bontsa
szinekre.
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Megoldasok

2. feladat
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Grafikai mihelyek helyszinei:

Magyar Képzémiivészeti Egyetem, Budapest

Obudai Képzém(ivészeti Szakkdzépiskola, Budapest

Magyar Rézkarcolé és Litografus Mlvészek Egyesiiletének Miihelye, Budapest
Nalors Grafikai Mhely, Vac

3. feladat
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28. dbra. Lindleummetszet?’

4, feladat

21 Jaschik Almos Miivészeti Szakképzé Iskola archivuma
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22 http://vintageprintable.com/wordpress/wp-content/uploads/2009/05/botanical-fruits-citrus—fruits.jpg (2010-
09-11)
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| 1. feladat

Milyen nyomtatasi eljarasokat ismer?

2. feladat

Fogalmazza meg a magas-, a mély-, a sik-= és a sablonnyomtatas technikai elvét.
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3. feladat

irja le, hogy az egyes nyomtatasi eljarasokhoz milyen gépeket hasznalhatunk.

4. feladat

Ismertesse a rézkarcnyomtatas menetét.
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5. feladat

Ismertesse a szines szitanyomtatds menetét.

6. feladat

Készitsen szines rézmetszethez egyedi technikaval rajzot.
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7. feladat

Készitsen valamilyen valasztott technikaval illusztraciot allatokrol!
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8. feladat

Illusztraljon egy szakacskonyvet szitanyomatokkal.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A legelterjedtebb és legpontosabb szempontja a nyomtatdsi eljardsok csoportositasanak a
nyoméelemek elhelyezkedése szerinti csoportositas:

Magasnhyomas
Mélynyomas
Siknyomas

Szitanyomas

2. feladat

A magasnyomads esetében a nyomdelemek a nyomoéforma feliiletébdl kiemelkednek, a festék
a nyomoéforma kidlld nyomoéelemeirdl keril ‘@ nyomtatandé feliiletre. Ennél az eljarasnal
mechanikus vagy kémiai eljarassal a dic feliiletébdl azokat a részeket tavolitjuk el, amelyek
nem hagynak majd nyomot.

Mélynyomasnak neveziink minden olyan nyomtatasi eljardst, amely soran a festék a duc
mélyedéseibdl keriil a nyomtatott feliiletre. A papir a mélyedésekbe benyomddva veszi fel a
festéket. A magasnyomassal ellentétben ez a technika eurépai talalmany. Ennél az eljarasnal
mechanikus vagy kémiai eljarassal a duc feliiletébe hozzuk létre azokat a nyomoelemeket,
amelyek felveszik a festéket.

A siknyomas elnevezés abbdl ered, hogy ennél a technikanal a nyoméforma nyoméelemei
egy sikban helyezkednek el a felilet nem nyomé elemeivel. A festékfelvevd képesség nem
mechanikai, hanem azon a kémiai elven alapszik, hogy a viz és a zsir taszitja egymast. A
fellilet egyes részei vizet vesznek fel, igy ezeken nem tapad meg a zsiros festék.

A szitanyomas egy specidlis sablonkészité eljards. A sablont szitaszoveten hozzuk létre. A
szitaszovet nyitott teriiletein nyomjuk at a festéket, a szovet tobbi teriiletének hézagait
viszont valamilyen anyag kitolti, elzarja.

3. feladat

Magasnyomashoz haszndlhatunk nyomdasajtot (Guttenberg-prés), kézi hengersajtét,
rézkarc- vagy litograf prést.

Mélynyomasu ducokat rézkarcpréssel nyomtatunk.

A litograf ké nyomtatasahoz litograf prést hasznalunk.
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A ofszetlemez nyomtatasara ofszetgépet haszndlnak.

Méretesebb szitanyomatok, nagy példanyszamok nyomtatdsahoz, pontossagot igénylé
tobbszin-nyomashoz feltétleniil specidlis szitaasztalt hasznaljunk.

4, feladat

A rézkarcprés futdlapjara ratesziink egy kartonpapirt, amelyre felrajzoljuk lemeziink és
papirunk helyét, ezzel biztositva, hogy nyomatunk minden példanyon a papirnak ugyanarra
a fellletére keriljon. A felfestékezett lemeziinket egy kissé felmelegitve helyezziik a
kartonra (a tul meleg lemezbe beszakadhat a papir), erre ratessziik a nedves papirt, majd
egy tiszta vékony lapot, hogy nyomatunk hatoldalat is védjik. Az egészre végil egy filclap
keriil, ami segiti papirunkat puhan a lemez mélyedéseibe préselédni.

Beallitjuk a nyomtatds erejét. Tul gyenge nyomtatasnal nem szivja be a papir mindenhol a
festéket, nyomatunk halvany lesz; az egyenetlenil beallitott nyomds is meglatszik a
nyomaton, ekkor korrigdljuk a nyomas erejét. Nyomtatds utan eldszor felemeljiik a filclapot,
leszedjiik a véddépapirt, majd egyik sarkandl fogva, atlés irdanyban, dvatosan leemeljik
nyomatunkat.

5. feladat

A szitanyomtatds az egyik legalkalmasabb eljdras szines vagy ténusos nyomatok
nyomtatdsahoz. A nyomatok egymashoz illesztését egyrészt a sablonon is szerepld
illeszt6keresztek (passzerjelek), masrészt az asztalra ragasztott uUtkéz6ék segitségével
biztositjuk.

Tonusos képet tobb sablon attetszdé festékkel valé 6sszenyomasa révén kaphatunk, vagy a
tonusokra bontott rajzunkat kilon szitakrél egymasra nyomtatjuk. Szines nyomatoknal is
alkalmazhatunk attetszé szineket szinkeveréshez.
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| 6. feladat

30. dbra. Novényillusztrdcio, szines rézmetszet?3

23 http://www.nzetc.org/etexts/SamEarl/SamEarlP009.jpg (2010-09-11)
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7. feladat

e Gty Lo

32. dbra. Oroszldn. Szakillusztrdcio, litogrdfia?®

24 http://venetianred.files.wordpress.com/2010/04/hollarbflies.jpg (2010-09-11)
25 http://venetianred.files.wordpress.com/2010/02/animalsbrodtmann4.jpg (2010-09-11)
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| 8. feladat

\Illlllﬂ'

33. dbra. Szakdcskonyv-illusztrdcio, szitanyomat26

26http:/ /www.google.hu/imgres?imgurl=http://farm4.static.flickr.com/3038/2693249744_2307c0d101_o.jpg&img
refurl=http://flickr.com/photos/lp-sf/2693249744/&usg=__S3GTk1zQIll_6Z_sUI8DioC8U-
f8=&h=825&w=1277&sz=1105&hI=hu&start=0&zoom=0&tbnid=9Le)S8TMCBGWGM:&tbnh=97& (2010-09-11)
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34. dbra. Szakdcskonyv-illusztrdcio, szitanyomat?”

27 http:/ /vintagecookbooktrials.files.wordpress.com/2010/06/003.jpg (2010-09-11)
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