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ALAPVETO RUHAZATI CIKKEK - A SZOKNYA

VARRASTECHNOLOGIAJA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy szallodalanc formadltozet tervezésére és kivitelezésére meghirdetett versenypalyazatan
tervei, és arajanlata alapjan elnyerte a ndi személyzet ruhataranak elkészitését. Az
elfogadott tervek szoknya-bluz oltozetekbdl allnak. A szerzédés szerint elséként a
szoknyakat kell elkészitenie és leszallitania.

A kiulonbozé feladatot ellatd holgyek (menedzser, lGgyfélkapcsolati asszisztens, konyvelS
recepciés, szobaasszony, hostess, pincér, masszér, sportszervezd, virdgdekoratér, stb.)
szdmara az eltéré viselési és rendeltetési funkcioknak megfeleléen tobbféle formai
megoldasokkal tervezte meg szoknyakat. A néi alkalmazottak tobbségének (kézparanyos
normal testalkatuk alapjan) konfekcié méretre és technoldgiaval kivitelezheték a szoknyak.
Néhany ruhadarabot egyedi méretre kell elkészitenie. A gyartdsra egy varrodaval kotott
szerz6dét. A ruhadarabokhoz pontos terméktechnoldgiai utasitast készit, és a kivitelezési
munka soran folyamatosan egyeztet.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A terméktechnolégia mindig a konkrét termék elkészitését ismerteti. A legnehezebb és
Egyszerlibb a feladat, ha Gj alapanyagbdl azonos, vagy hasonlé termékre, illetve mar ismert,
feldolgozott alapanyagbol Uj modellhez kell a technolégiat meghatarozni. Ezekben az
esetekben mar, vagy a termék (modell) kialakitasara, elkészitésére, vagy az alapanyag
megmunkalhatésagara  rendelkezik  gyakorlati  tapasztalatokkal. Ez segiti a
terméktechnolégia legjobb munkafolyamatanak kialakitasat. Azaz minél tobb terméket,
modellt készit el, anndl gyakorlottabba valik a varrastechnoldgia kialakitasaban.
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1. dbra. Azonos modell, kiilbnbozo anyagvaridciokkal

A terméktechnoldgia kialakitdsdnak menete:

1. Az alapanyag tulajdonsagaira vonatkozé mdszaki jellemzék 0Osszegyljtése, az
alapanyagot forgalmazé cégtél.

2. Az alapanyag feldolgozhatésaganak meghatarozasa, anyagkisérletekkel, varrasi-,
technologiai probakkal.

3. A gyartasi, Kkivitelezési helyszin (varroda) miuiszaki adottsdgainak, lehetéségeinek
megismerése, gépek, berendezések, késziilékek, személyi feltételek el6zetes felmérése.

4. A szikséges kellékanyagok meghatarozasa, feldolgozhatésagukra vonatkozo
lehet6ségek felmérése.

5. A termék miszaki leirasdnak elkészitése (a 'Varrastechnolégiai alapok' c. fiizet
tartalmazza).

6. Tobb darabos termékmegrendelés, nagyobb volumend gyartds esetében préobagyartas, a
tervezett technoldgia megvalositasi lehetéségeinek ellenérzése.

7. A prébagydrtas tapasztalatai alapjan és szikségessége estén a tervezett technoldgia
atdolgozasa, mddositasa.

8. A termék eldallitasa kdzbeni és a késztermék mindség ellenérzésének meghatdrozasa,
amely tartalmazza az ellenérzés modjat, helyét, gyakorisagat, a sziikséges
kovetelményeket.

A szoknya, mint terméktechnolégia kialakitasat sem lehet kildnvalasztani a termék
eléallitasi folyamatanak teljes megszervezésétSl, a gyartashoz sziikséges szabasmintak,
felfektetési rajzok, szabasra vonatkozé egyéb elbirasok elkészitésétdl (az 'Alapvetd ruhazati
cikkek - a szoknya gyartaselékészitése' c. flizet tartalmazza).

A termék-elGkészités, és -kialakitas, sokrétd, 6sszefonddé munkaiban azonban mindig a
terméktechnolégidnak van elsédleges és meghatarozé szerepe.
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A szoknydk technolégiai folyamataban, az alkatrészek kivitelezésénél pontosan meg kell
hatarozni az alkalmazandé médszert.

A legalkalmasabb technolégia kivalasztasahoz ismerni kell pl. a

- termék rendeltetését,
- az alapanyag tulajdonsagait,
- aviselet jellegét ( pl. alkalmi-, vagy idényjelleg, stb.).

A TERMEKTECHNOLOGIA FELEPITESE

1. A termék késztéséhez sziikséges adatok meghatarozasa

Konfekcidgyartdsban a mdszaki leirasb6ol a terméktechnolégia megadasahoz feltétlen
szlikséges

- a modellrajz, vagy gyartmanyrajz,

- a kilalakleiras,

- az alapanyag jellege,

- az alkatrészek felsorolasa a felhasznalt anyagfajtak bontasaban,
- akellékek felsorolasa, leirasa.

A termék készitésének mdveleti sorrendjét a sziikséges adatok ismerete nélkil nem lehet
meghatarozni.

2. Felfektetési rajz elkészitése

A termék kiszabasahoz adott szabaszati tervrajz (részletesen a Varrastechnoldgiai alapok
ismerteti).

3. Mdveleti sorrend megadasa
A leirds médja alapjan késziilhet

Miiveleti csoportbontasban:a kivitelezés helyes sorrendjének meghatdrozasat segiti az
O0sszes miuvelet felsorolasaval,

1. elokészito miveletek. alapvetd alkatrészenként kiilon elkészithet6 miveletek pl. eleje,
hata, ujja, gallér, dvpant, stb. csoportja

2. Osszedllito miveletek: az alapvet6é alkatrészek oOsszevarrasanak pl. gallér ravarrasa a
nyakkorre, ujj bevarrasa stb. miveleti csoportja

3. befejezo miveletek: kézi munkak, apré kellékek pl. gombok, kapcsok, stb. felvarrasa,
készrevasalas stb. csoportja

Technolégiai sorrend meghatarozasanal, a miveleteket folyamatosan, a készités
sorrendjében soroljak fel.
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Egyedi méretre készitett modell esetén a készités mdlveleti sorrendjét a probak szerint
csoportositjak:

1. elsé prébara allitas,
2. masodik prébara allitas,
3. befejezés.

A kovetkezékben a harom leirdsi médra egy-egy jellemzé modell varrastechnolégiaja

ismerhet6 meg.

EGYENES VONALU SZOKNYA  TERMEKTECHNOLOGIAJA  MUVELETI
CSOPORTBONTASBAN

2. dbra. Egyenes vonalu szoknya divatfotdja’

1. Kalalakleiras

Egyenes vonald, béleletlen szoknya, elejerészen 1-1, hatrészen 2-2 derékformazé varrassal.
Jobb oldalvarras vonalban nyitott lépéshasiték. Az 6vpant az oldaldba varrt hazézar folott
gombbal zarédik.

T http://www.fashiontime.hu/fotoalbum/(2010.08.30.)
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2. Az alapanyag jellege

Szovott kelme.

3. Az alkatrészek felsorolasa a felhasznalt anyagfajtak bontasaban

Alapanyag Ragasztébevonatos kozbélés
Eleje 1db Baloldali hasitékalatét
Hata 1db Jobb oldali hasitékalatét.
Ovpént 1db 1db
4. Kellékek felsorolasa
Hazoézar 18-20 cm—es 1db
Gomb 24-es 1db
Kapocs 1 par
Akasztd 1 par
Varrécérna Nm 120 1db
Marka cimke 1db
Kezelecsiln:t:lutato 1 db
Nagysagjelzé 1db
5. Varrasszélességek
Varras- és hajtasszélességek cm Tlzésszélesség cm
Oldalvonal 1,5 Huzézarbevarras 1
Derékvonal 1
Aljavonal 4

6. Mliveleti csoportbontas

El6készité miveletek

Kozbélés beragasztds: az dvpant fonakoldalara, bal oldali hasitékba.
2. Tisztazas: oldalvonalak varrasszélességeit (hasiték mélység szélével), és az dvpant egyik
oldalat haromfonalas szeg6varrattal szegjiik el.
3. Eleje készitése: a derékformazé varrasok 6sszevarrasa. Fontos, hogy a formazdévarrasok
szarai egyforma hosszuak legyenek. A varrast derékvonaltél enyhe iveléssel kell a
formazo végpontjahoz kivarrni.
Vasalas: elejeformazo varrast EK-vonal felé egy oldalra vasaljuk.
Hata készitése: a derékformdazé varrasok 6sszevarrasa enyhe iveléssel.

> v o>

Vasalds: hata formazo varrasok egy oldalra vasalasa a HK-vonal felé.

Osszedllité milveletek
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o v o>

Oldalvonalak 6sszevarrasa: a megadott varrasszélességgel jobb oldalon derékvonal és
aljvonal kozott, baloldalon a huzézar hosszanak és a hasitékmagassaganak bejeldlése
utan a két jelzés kozott.

Vasalas: oldalvarras varrasszélességének szétvasaldsa.

HaGz6zar bevarrasa szembetlizéssel: a huzdzarat, szint szinnel szembe forditva a bal
oldalvonalra helyezziik derékvonaltél, és a szinoldalrél a megadott tlizésszélességgel
szembetlizzik, a huzézar végénél derékszogben vagy ék alakban megfordulva.

Vasalas

Tisztazas: a szoknya aljvonalat szegG@varrattal eldolgozzuk.

Nyitott |épéshasiték készitése: az aljvonalnadl a hasitékszélességet kiforditjuk a
szinoldalra és a felhajtas vonaldanal dsszevarrjuk. A felhajtasndl a hasiték szélességet
leigazitjuk. A kigépelt hasitékszélességet visszaforditjuk a fondkoldalra.

Vasalds: az Osszevarrt hasitékszélességet szétvasaljuk, a hasitéknyilast és a kigépelt
aljvonalat laposra vasaljuk.

Ovpant ravarrasa a derékvonalra: az 6v szinoldalat a szoknya szinoldaldra helyezve, a
szegetlen szélt a derékvonalhoz illesztve, a megfelel6 jelzéseket illesztve, az akasztokat
az oldalvonalakhoz helyezve az évpantot ravarrjuk a-derékvonalra. A ravarras az ovpant
fel6l torténik.

Ovpant végeinek kigépelése: az dvpantot szinével szembeforditva, félbehajtva a végeit
osszevarrjuk (el6allo, alamend). A varrasszélesség leigazitva, a szogletet lecsipve a
nyilasndl a varrasszélességet becsipjiik, és az dvpantot visszaforditjuk. Az dvpant végeit
paszpdlozzuk és a derékvonal varrdsszélességét az 6vpdant ald vasaljuk.

10. Ovpant visszavarrdsa: az évpant belsé felét a felvarrasi vonal alatt attiizzik.
11.Vasalas: a szoknya derékrészét laposra vasaljuk.

Befejez6 muiveletek:

Felhajtas: a szoknya hajtasszélességét a fonakoldal iranydban visszahajtjuk és rejtett
Oltéssel rogzitjik.

Gomblyukazds: az ovpantba bejel6ljik a gomb és gomblyuk helyét, majd kikotjik.
Gombfelvarras: a jelzésnek megfeleléen, nyakat képezve felvarrjuk a gombot.

Készre vasalds: a szoknya aljvonalat laposra vasaljuk. A készités soran keletkez6
gylrdédéseket kisimitjuk.
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KOSZTUMSZOKNYA KESZITESE TECHNOLOGIAI SORREND
MEGHATAROZASAVAL

r

3. dbra. Kosztiimszoknya?

1. Kalalakleiras

Enyhén bévilé vonall, bélelt szoknya, elejerészen 2-2, hatrészen 1-1 derékformdazé
varrassal. Hatkozép-varrasba varrt rejtett hiizézarral zarodik.

2. Az alapanyag jellege
Kotott-hurkolt elme.
Bélés: Acetat selyem

3. Az alkatrészek felsorolasa a felhasznalt anyagfajtak bontasaban

Alapanyag Ragasztébevonatos Bélés
kozbélés
Derékvonalhoz formara
Eleje 1db 1db
/ szabott 1 db

Derékvonalhoz formara

Hata 2db szabott 2 db 2db

2 http://www.robertoavolio.com/(2010.08.31.)
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4. Kellékek felsorolasa

Rejtetthuizézar 22 cm-es 1db
T}a:za;zz;?::izk 1,5 cm széles 25 cm hosszu 2db
Akaszto 1 par
Varrécérna Nm 120 1db
Marka cimke 1db
Kezelecsiln:llz:!utato 1 db
Nagysagjelzé 1db
5. Varrasszélességek
Varras- és hajtasszélességek cm Tlzésszélesség cm
Oldalvonal, szabasvonal 1
Derékvonal 1 Derékvonal eldolgozas 0,7
Aljavonal 4 Bélés aljavonal 0,5+1

(0))]
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. Technologiai sorrend

Hata-derékformazé 6sszevarrasa

Hata-derékformazé HK-vonal felé vasaldsa
Eleje-derékformazék 6sszevarrasa

Eleje-derékformazo EK-vonal felé vasalasa

Hatako6zép vonalaba huzézar helyéhez kdzbélés beragasztasa
Hatakozép vonalanak eltisztazasa

Hatakozép dsszevarrasa huzozar helyéig

Varras szétvasalasa

Rejtett huzézar bevarrasa

. Bélés oldal és hatkozép-varrasvonalainak tisztazasa
. Elejebélés formdazovarrasok mélységének elhajtasa oldalvonal felé, és rogzitése a

derékvonalon

. Hatabélés formazé mélységének elhajtasa oldalvonal felé, és rogzitése a derékvonalon
. Hatabélés formazdvarrasok oldalvonal felé vasalasa
. Bélés hatkozép-vonal 6sszevarrdsa, huzézar helyéig
. Részvasalas

. Bélés oldaldsszevarras

.Részvasalas

. Bélés aljafelhajtas

.Részvasalas

. Akasztokészités

.Szoknya oldalvonalainak eltisztazasa
.Szoknyaoldalak 6sszevarrasa

. Varrasvonalak szétvasaldsa
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24.Kozbélés beragasztasa derékvonalra

25. Derékvonal eldolgozasa - bélelés, akasztd befogasaval
26. Huzozar nyilasnal bélés rogzitése varrasszélességhez
27. Aljafelhajtas

28. Készrevasalas

MERETES NOI SZOKNYA KESZITESE

Kiilalak leirasa: Egyenes vonall néi szoknya, eleje és hata egy-egy derékformdazo varrassal, a
hatan nyitott lépéshasitékkal készil. A hatkozép-varrasba helyezett hizézar felett az 6vpant
gombbal és kapoccsal zarodik.

1. Els6 probara allitas
A ruhadarab ideiglenes 6sszedllité miiveleteit foglalja magaba

Jelolések

- A szabasminta alapjan a kiszabott szoknyarészek megjel6lése fércfonallal — sima és
laza jel6l6oltéssel. Jelolési helyek:

e sima jelol6 fércoltéssel: EK-vonal,

e laza jelol6 fércoltéssel: derékvonal, oldalvonalak, aljvonal, csipémélység
illesztési pont, formazovarrasok, huzézar helye, hasiték helye. A fércoltés
széthuzott fonalainak felvagdsaval, varrasvonal jelolésére a cérnaszalak mind
két oldalon az anyagban maradnak

- A HK-vonal 6sszefércelése a huzézar és a hasiték hosszanak kihagyasaval.

Fércelések

- Formazo varrasok 6sszefércelése.

- Oldalvonalakat 6sszefércelése, az illesztési pontok egyeztetésével.

- A méret utan készitett szoknyaknal az elsé probahoz probadvet hasznalnak. Ennek
alkalmazasa azért célszer(i, mert a proban a derékbdség vagy az 6v szélességének
valtoztatdsa esetén konnyen van lehetéség annak megvaldsitasara. A prébadvet két
vagy tobb rétegli vaszon anyagbdl a méretalland6sagot biztosité Osszeerdsitéssel
készitik. A probadvon bejeldlik a derékbdséget, a felezési és negyedelési pontokat és
rafércelik a szoknya derék vonalara.

- Szoknya aljanak felfércelése.

Elsé préba

A prébat mindig tikor el6tt kell végezni!

- A szoknya Osszetlizése az alkaton az 6vpantnal és huzoézar helyén. Az elsé préban az
aranyos testalkatnal mindig csak az egyik, altaldban a jobb oldalt prébaljak le.
- Derékbdség ellendrzése, ha sziikséges méretre igazitdsa.
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- A szoknya egyensiulyanak vizsgalata szlikség esetén az eltérés kiigazitasa.

- A szoknya bdségének ellendrzése, ha sziikséges, a testre igazitasa.

- A szoknya hosszat a proban leengedik, azaz a hosszat novelik, vagy felhajtjak,
roviditik.

Masodik préba el6készitése

Els6 proba utdni jelélések. A préban minden igazitast gombostlivel rogzitenek. A proba utan
sima jel6l6 szalat hdznak a valtozasokat jelz6 gombostlik vonalaba:

- a probadvbe,

- az Uj derék vonalaba, ha valtozott
- eleje- hata oldalvonaldba

- az alja vonalaba

- a hasiték végébe.

Elsé proba utdni leigazitisok: A lejeldlés utan a szoknya oldalvonalat felbontjak és a régi
laza jelol6fércelés nyoman, félbehajtva az elejét és a hatat, O0sszetlizzik. Az () jelzés
vonalaban laza jel6lé fércoltéssel atjeldlik a szoknya Uj varrasvonalait.

2. Masodik prébara allitas

Célja, annak ellen6rzése, hogy az els6é préban bejeldlt valamennyi valtoztatas megtortént-e.
Ha sziikséges, tovabbi igazitdsokat kell végezni.

Formazé varrasok elkészitése

A szoknya formazé varrasaibél a felvagott laza jelolé fércoltés kiszedése.

Elmulasztasa esetén, a fércdarabok a gépelés ala keriilnek, ami a munka esztétikai

értékét rontja.

- A formdazé varrasok gépelése a derékvonaltol kiindulva. A gépelésnél lgyelni kell a
formazévarrasok végeinek egyenletes elvékonyitasara.

- A kigépelés utdn a formazé varrdsok mélységének és hosszanak ellenérzése
(elejeszlikitét az elejeszikitével, hata szlikitéket a hataval kell 6sszemérni).

- A formazévarrasokat vasaldsa vasaloparndn - elején az elejekdzepe, a hatdn a

hatakozepe felé hajtva, egyoldalra

Hata Osszeallitasa

A szoknya hata kozepének 6sszegépelése elStt a hlizézar és a hasiték helyének kijeldlése. A
hlzo6zar helyének méretét a hizézar hasznos hossza +1,5 cm adja meg.

Huzdézar bevarrdsa

Kilénb6z6 huzoézar beallitasi médok kozil a modell jellege, rendeltetése és a textilia fajtaja
szerint a legmegfelel6bb megvalasztdsa. A hata kdzepén nyitott 1épés hasitékkal készitett
szoknydanal a legegyszer(ibb, a szétvasalt varrasvonalba helyezett a hizézar bevarrasi mod.

10
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Oldalvonalak dsszeallitasa

- A szoknya elejének és a hatanak 6sszevarrasa. Ugyelni kell arra, hogy a gépelés
kozvetlen a fércelés mellett haladjon. A férc cérnat ezutan ki kell szedni a kelmébdl.

- Az oldalvonalak varrasszéleinek el6szor 6ssze, majd szétvasalasa. A csipbvonalig
vasaloparnan, a tovabbi részen, vasaldédeszkan. A tisztazott varrasszélek szinoldali
atnyomodasdanak elkeriilésére a varrasszéleket megemelik, és alavasalnak.

Alja vonal felfércelése

- Az alja vonalan a munka koézben kifoszlott szdlak leegyenlitése, szin oldal fel6li
eltisztazasa, vasalasa.

- A szoknya aljanak felfércelése (a hasitéknal nyitottan), a hajtott széltél 5-6 cm-re, a
nyitott tisztazott szélt6l 1 cm-re.

Hasiték készitése

A hasiték varrasszélességét a fondkoldal felé hajtjak, férceléssel régzitik. Ugyelni kell arra,
hogy az alja szinoldalan a hajtas varrasszélessége ne légjon ki.

Ovpant készitése

Az Ov a szoknya diszit6 és egyben fontos kiegészité alkatrésze. Rendeltetése, hogy a
derékhoz erésitse, 6sszefogja a szoknyat. A szoknya alapanyagatél és a modell jellegétél
fligg6en tobbféle modon késziilhet. A kozbélés kivalasztdsat az alapanyag Osszetétele
hatdrozza meg. Ahhoz, hogy az Ovpant rasimuljon a testre enyhén formdra vasaljak. A
formara vasalast az 6v felezési pontjatol kiindulva, elészor balrél jobbra, majd jobbrdl balra
haladva végzik.

Ovpdnt szoknydra fércelése

A felfércelés elétt ellendrizni kell az 6vpant szimmetridjat. Az elejek6zepétdl dsszefogva a
jobb és baloldali formazévarrasoknak és oldalvarrasoknak egyezni kell.

Az ovpant fel6l a gépi jelolés vonalaban az 6vet a szoknya derékvonalara felfércelik. A
varrasszéleket az ov felé hajtjuk és az ovpant fonakoldal feléli, tisztazott részét férceléssel
rogzitik.

3. Befejez6 miiveletek

A masodik proban esetleg még jelentkezd igazitasok elvégzése.

Akasztd készités

A szoknyakat az oOvvel egyitt felvarrt akasztoval lehet szakszerlien tarolni. Az akasztét
mindig a negyedelési pontokhoz illesztik, hogy felakasztasnal azonos bdség legyen eldl és
hatul, a szoknya, ne térjon meg tarolas kozben.

11




ALAPVETO RUHAZATI CIKKEK - A SZOKNYA VARRASTECHNOLOGIAJA

Az akasztot késziilhet a szoknya szinéhez hasonlé bélésselyembdl, vagy készen vasarolhato
szalagbdl. Az akaszté hosszat az Ov szélessége hatarozza meg, pl. egy 3 cm széles 6vhoz
kb. 12cm-es akasztéra van sziikség

Az Ov raallitasa

- Az ov felgépelése a szoknyara.

- Az el6allét és alamendt elkészitése.

- Az ovpant megtlizése, az 6vpant alatt. Ez a mlveletsor latszik a szinoldalon, ezért
killonods gondossaggal kell elvégezni a gépelést.

Zarodas elkészitése

Az elkészitett ovpant el6allos részébe bejeldlik a gomblyuk helyét. A gomblyukat kivarras
elétt korbegépelik. A korbegépelés utan kivarrjdk a gomblyukat és felvarrjak.

Alja és a hasiték befejezése

A szoknya eltisztazott aljanak holozasa. Mindig a tisztazas alatt kell hélozni, ala vasalds
lehet6sége miatt. A hasiték vége retesszel, vagy diszharomszoggel erdsitheté meg.

Készre vasalas

A gondosan elkészitett szoknyabdél a bennmarado fércelések kiszedése, és a szoknya
végleges levasaldsa. A levasalast fondkoldalrél kell végezni. Az 6vpdantot és a szoknyat
csip6vonalig vasaldparnan, csip6tél a szoknya hosszaig vasalddeszkan kell vasalni.

Osszefoglalas

A kivitelezés sordn néhany mivelet egymashoz viszonyitva felcserélheté de a legtobb
miivelet sorrendisége kotott. A modell elkészitési sorrendjének pontos meghatarozasaval
érhet6 el a gyakorlatban a legjobb minéség, a legegyszeriibb megoldassal.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak készitése - cimii
tankonyvének 122. oldalan a Csip6részes szoknya készitését! Tervezzen vizszintes
szabasvonallal tagolt csipdrészes szoknyat! Rajzolja le a gyartmanyrajzat! irja le a
készitéshez sziikséges adatokat és készitését miiveleti csoportbontasban!

2. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak készitése - cimi
tankonyvének 124. oldalan a Hosszirdnyl szabdsvonallal tagolt szoknya készitését!
Tervezzen hossziranyu szabasvonallal tagolt szoknyat! Rajzolja le a gyartmanyrajzot! irja le a
készitéshez sziikséges adatokat, a készités technoldgiai sorrendjét!
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3. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak készitése - cimi
tankonyvének 127. oldalan a Ferdén szabott szoknydk készitésé' Oktatéja segitségével
készitse el a modell szabasmintajat eredeti vagy M 1:4 méretben! Szabja ki a szoknyat
szabasmintanak megfelel6en és varrja meg a technoldgiai sorrend szerint!

4. Oktatdja iranyitasaval szabjon ki tanulétarsa, csaladtagja vagy baratnéje méretére egy
egyenes vonalli, HK-vonalon nyitott hasitékos, dvpantos szoknyat! Készitse el a modellt az
egyedi méret alapjan elsé és masodik prébara allitassal!

5. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak készitése - cimi
tankonyvének 131. oldalan a Félkér és korszabasi szoknyak készitését! Gylijtson
anyagmintakat (min. 5db) a szoknya készitéséhez! irja le a készitéshez sziikséges adatokat a
valasztott anyagkarakter alapjan és a készités technoldgiai sorrendjét rejtett hizézar
bevarrasi méddal!

6. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NG&i ruhdk készitése - cimi
tankonyvének 134. oldalan a Rakott szoknya készitését!

7. Keressen az interneten divatfotékat szoknyakrél (min. 5 db) az aktudlis trend alapjan.

s

portfolidét és mutassa be tanuldtarsainak 10 perces kiseléadds formdajaban!

13



| ALAPVETO RUHAZATI CIKKEK - A SZOKNYA VARRASTECHNOLOGIAJA

| 1. feladat

«se s

szlikséges adatokat és a készités technolégiai sorrendjét!

/]

2. feladat

«ses

szlikséges adatokat, és készitését miiveleti csoportbontasban!

3 http://www.robertoavolio.com/(2010.08.31)
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5. dbra
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Kilalak leiras

Lefelé bévilé, bal oldalvarrasban rejtett hiizézarral zarédé, rovid szoknya. Derékvonala ovvel

eldolgozott, gombbal zarodik.
Az alapanyag jellege

Kevertszovet

Az alkatrészek felsoroldsa a felhasznalt anyagfajtak bontasaban

Alapanyag Ragasztébevonatos
k6zbélés
Eleje 1db
Hata 2db
Ovpént 1db 1db
Kellékek felsorolasa
Rejtetthuizézar 22 cm-es 1db
Ragasztécsik
? , z, ! 1,5 cm széles 25 cm hosszu 2db
htzézarhoz
Akaszto 1 par
Varrécérna Nm 120 1db
Marka cimke 1db
Kezelési utmutatd
z .| utmu 1 db
cimke
Nagysagjelzé 1db
Varrasszélességek
Varrds- és hajtasszélességek cm Tlzésszélesség cm
Ovpant fel a
Oldalvonal, 1 vhan e’:varras
vonhaldban
Derékvonal 1
Aljavonal 4

Technolégiai sorrend

1. Kozbélés beragasztasa dvpantba, baloldalvonalba huzézar helyéhez

2. Oldalvonalak eltisztazas

3. Baloldalvonal 6sszevarrasa hiizézar helyéig
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Akasztokészités

© NV A

Varrasvonal szétvasalasa

Rejtett huzozar bevarrdsa, vasalasa
Jobboldalvonal 6sszevarrasa, szétvasalasa

Ovpant ravarrasa a szoknya derékvonalara, akasztd befogasaval
9. Varrasvonal részvasalasa

10. Ovpant végeinek kigépelése, az ov visszaforditdsa a fonakoldalra

11.Részvasalas

12. Ovpant visszavarrasa
13.Részvasalas

14. Ovpant gomblyukazasa
15. Gombfelvarras

16. Aljafelhajtas
17.Készrevasalas

2. feladat

Kilalak leiras

Lefelé béviil6, elejét, hatat derékvonal alatt az oldalvonaltol

indulé6 hosszanti

ivelt

szabasvonal tagolja. Bal oldalvarrasban rejtett huzoézarral zarédo szoknya. Derékvonala
formaba szabott panttal eldolgozott.

Az alapanyag jellege

Lagy esési szovott kelme

Az alkatrészek felsoroldsa a felhasznalt anyagfajtak bontasaban

Alapanyag Ragasztébevonatos
kozbélés
Eleje kozéprész 1db
Eleje oldalrész 20db
Hata kézéprész 1db
Hata oldalrész 2db
Elej gk I
eje dere,vcfna 1 db 1 db
eldolgozépant
Hata derék |
ata ere,v?na 1 db 1 db
eldolgozépant
Kellékek felsorolasa
Rejtetthiizézar 22 cm-es 1db
Ragasztocsik
,g L, 1,5 cm széles 25 ¢cm hosszu 2db
hazézarhoz
Akasztd 1 par
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Varrécérna Nm 120 1db
Marka cimke 1db
Kezelési utmutaté
z .| utmu 1 db
cimke
Nagysagjelzé 1db
Varrasszélességek
Varrds- és hajtasszélességek cm Tlzésszélesség cm
Ovpant fel a
Oldalvonal, 1 vpan t,evarras
vonaldban
Szabdsvonalak,
szabasvonalak 1,5 z ,V 0,2+0,5
derékvonal
Derékvonal 1
Aljavonal 0,5+1,5

Készitése miiveleti csoportbontasban

El6készité milveletek

1. Kozbélés beragasztidsa: ovpantba, baloldalvonalba hizoézar helyéhez, eleje és hata
derékeldolgozé pantokba
2. Tisztdzas: szabasvonalak,oldalvonalak, derékvonal eldolgoz6 pantok also széle
3. Eleje készitése:
a) Szabasvonalak Osszevarrdsa eleje oldalrészeket szint szinnel szemben az eleje-
kozéprészre helyezve
b) Szabasvonalak részvasaldsa
¢) Szabdsvonalak tiizése adott tlizésszélességgel
d) Szabasvonalak részvasalasa
4. Hata készitése:
a) Szabasvonalak 6sszevarrasa hata oldalrészeket szint szinnel szemben az hata-
kozéprészre helyezve
b) Szabasvonalak részvasalasa
¢) Szabasvonalak tlizése adott tlizésszélességgel
d) Szabasvonalak részvasalasa
5. Akaszté készitése
Derékeldolgozo pant 6sszevarrasa: jobboldalon
7. Vasalas

Osszedllitd miiveletek

8. Oldalvonalak 6sszevarrasa: baloldalon htizézar helyéig varrjuk
a) Oldalvarras-vonal szétvasaldsa

9. Rejtett huzézar bevarrasa: baloldalvarrasba,
a) Vasalasa
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10. Derék eldolgozdépant ravarrasa a szoknya derékvonalara: az akasztékat az
oldalvonalakhoz helyezziik szoknya fonakoldalara és a derékeldolgozé6t ravarrjuk a
derékvonalra.

a) Varrasvonal részvasaldsa, varrasszélesség leegyenlitése
b) Eldolgozdépant végeinek kigépelése

c) Derék eldolgozopant visszaforditasa a fonakoldalra

d) Részvasalas

e) Eldolgozépant visszavarrasa, pant felol paszpdélozva.

f) Részvasalas

g) Derékvonal tlizése adott tlizésszélességgel

h) Vasalas

Befejez6 miveletek

11. Aljvonal tisztazasa
12.Szoknya felhajtasa
13. Készrevasalas
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