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AZ OFSZET NYOMTATAS TECHNOLOGIAI LEHETOSEGE!I

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Tételezzik fel, hogy a nyomdaban, ahol dolgozik, minden nyomtatasi technolégia megtalal-
haté. Erkezik egy megrendeld, aki nem szakember és tanicstalan a nyomtatasi technolégia-
kat illet6en. Rendelni szeretne 10.000 példanyban egy 4 szines, B/3 méretl plakatot matt
miinyomo papirra. Magyardzza el a megrendelének az ofszet nyomtatas technolégiai lehet6-
ségeit, hogy az meggydézddhessen rola, akkor valasztja a legjobb megoldast, ha ezzel a
nyomtatasi eljarassal készitteti el a terméket.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A NYOMTATAS FOGALMA

A nyomtatas az informacié (széveges és képi) sokszorositasanak legrégebbi eljardsa. Az el-
nevezés onnan szdrmazik, hogy a nyomathordozoéra torténé festékatadashoz nyomast al-
kalmaztak - és alkalmaznak a legtobb mai eljarasnal is.

A nyomtataskor kiinduldsi alap a nyomathordozé. Ahhoz, hogy erre rakeriljon a sziikséges
informacid, sziikség van nyomoégépre, nyoméformara, nyomdafestékre, nyomdaipari segéd-
anyagokra és szakemberekre. A nyomtatds eredményeképpen létrejové nyomat akkor meg-
felel6, ha a'nyomathordozé feliiletén a megfelel6 (alakd és nagysagu) teriiletet a kivant szin-
arnyalatot ado festékréteggel vonjuk be.

A nyomtatashoz nyomoéformadakat alkalmazunk (szoveges, tablazatos, képes, abras, stb.). A
hagyomanyos nyoméforma felllete két részbél all: nyoméelemek és nemnyomé elemek. A
nyoméelem az a rész, amelyik nyomot hagy a nyomathordozon, mert a nyomtatas pillanata-
ban festék van rajta. A nyomoéelemet alkotjak a betlik, valamint a képi informaciok mint a
pontok, vonalak, foltok. A nemnyomé elem az, amelyik nem hagy nyomot, mert a nyomtatas
pillanataban nincs rajta festék.

A nyoméelemek és a nemnyoméd elemek nyoméforman valé elhelyezkedése szerint megkii-
I6nboztetjik az alabbi eljarasokat:

- magashyomtatas
- siknyomtatds (egyik fajtaja az ofszet nyomtatas)
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- mélynyomtatas
- egyéb eljarasok

Miel6tt attekintenénk az ofszet nyomtatds technoldgiai lehetdségeit, ismerkedjiink meg ro-
viden a torténetével és az ofszet eljaras elméletével.

AZ OFSZET NYOMTATAS EREDETE

1. dbra. Alois Senefelder

A modern ofszet nyomtatas az Alois Senefelder altal 1796-ban feltalalt litografianak a to-
vabbfejlesztése. Senefelder talalmanya az olaj és a viz koélcsonos taszitasanak elvén miiko-
dik. A litografiai k6 alapanyaga a bajororszagi Solnhofen kérnyékén banyaszott pala volt.
Erre a simara csiszolt lapra specialis korombdl és zsirbdl készilt litografiai krétaval vagy
tussal rajzoltak. A litografiai eljardsban a kére rajzolé miivésznek tiikorforditott nyomofor-
mat kellett eléallitania. Ez volt a kérajz. Azért, hogy a zsiros tussal vagy krétaval rajzolt vo-
nalak ne legyenek elmosodottak, a kélap feliiletét salétromsavval kezelték. Ennek nyoman a
ké porusai 0sszeszlkiltek, a viz nem szivargott be a kapillarisokba, hanem a ké felliletén
maradt. A rajzra nyomdafestéket vittek fel, ami a zsiros (vagy olajos) feliileten megtapadt, a
kélap vizzel benedvesitett részein viszont nem, igy az odakerilt festék egyszeri eljarassal
lemoshato volt. A nyomtatasra szant papirlapot az el6készitett kélapra helyezték, majd hoz-
zapréselték. A nagy nyomasra az olajos részek atadtdk a festéket és igy jott létre a kényo-
mat, a litografia.

1 Forras: www.google.hu/kepek (2010.09.05.)
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2. dbra. Kélapok?

Az évek soran a kélapokat hajlithaté fémlemezekre, mindenekel6tt cinklemezekre cserélték
nyomoéformaként. A konzervdobozok nyomtatasanal azonban eléallt az a probléma, hogy a
cinklemezzel fémre, kemény a keményre nem lehetett nyomtatni. A probléma megoldasa-
ként egy rugalmas gumihengert iktattak be. Ezaltal létrejott a kdzvetett siknyomtatas, mely
elvet késébb az ofszet nyomoégépekben is alkalmaztak.

Az eredeti litografidt ma mar csak mivészeti teriileteken hasznaljak. Az angol nyelvteriileten
azonban a mai napig a ,lithography” és a ,lithographic printing” azonos jelentésii az ofszet
nyomtatdassal.

Az ofszet nyomtatds papirnyomasra valé alkalmazasanak feltalaléja Ira W. Rubel az USA-bdl
és Caspar Hermann Németorszagbél. A 20. szazad elején egyidejlileg, de egymastdl fligget-
lenil foglalkoztak a témaval. Az altaluk kifejlesztett eljaras viszonylag rovid idén beliil ko-
moly vetélytarsat jelentett a hagyomanyos magasnyomtatasnak. 1907-ben Lipcsében allitot-
tak fel Németorszag elsé ofszet nyomégépét. Caspar Hermann tdmogatasaval 1912-ben
elkésziilt az elsé rotacios ofszetgép.

Az elmilt tébb mint 100 évben az ofszet nyomtatds hatalmas fejlédésen ment keresztiil, a
mai gépek mar csak a nyomtatds 6si elvében hasonlitanak az els6 nyomégépekre.

AZ OFSZET NYOMTATAS TECHNOLOGIAJA

A nyomtatasi eljarasok koziil a siknyomtatasban a nyomoéforma nyomoéelemei, - amelyekrél a
képelemek festékatadassal a nyomathordozéra keriilnek, - lényegében azonos sikban he-
lyezkednek el a nemnyomé elemekkel. A siknyomtatas tovabbfejlesztett valtozata a kdzve-
tett siknyomtatds, ahol a nyomathordozé nem a nyoméformaval, hanem egy kézvetité gumi-
kendés hengerrel érintkezik. Ezt a kdzvetett siknyomtatasi eljarast hivjuk ofszet nyomtatas-
nak.

2 Forras: www.google.hu/kepek (2010.09.05.)
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Festékezbhenger Tisztitahenger

Nyomat

3. abra. Az ofszet nyomtatds elve?

Az ofszet nyomtatds alapelve az eltéré nedvesithet6ségu felilet nedvesitése és festékezése,
valamint a felhordott festék atvitele gumikendds henger segitségével a nyomando feliiletre.
A nyomtatasi folyamat kdzben a viz és a nyomdafesték érintkezésben all a nyomélemez fe-
liletével, a gumikenddvel és ezen kiviil minden egyes nyomtatasi folyamatban a cserél6dé
papirral, amelyre minden nyomtatasi periddusban meghatdrozott mennyiségl festék és
nedvesitéviz keral.

Fontos kovetelmény az ofszet eljardsban, hogy egyrészt a lehet6 legjobb nedvesedés j6jjon
létre

- az oleofil nyoméelem és a zsiros festék kozott,
- a hidrofil nemnyomo elem és a nedvesit6 folyadék kozott,

masrészt tokéletes taszitds alakuljon ki

- az oleofil nyoméelem és a nedvesit6 folyadék kozott,
- a hidrofil nemnyomo elem és a zsiros festék kdzott.

A négy feltétel teljesiilése esetén telitett, tiszta, éles nyomat készithetd.

1. A nyomélemezek

Nyomtatds el6tt létre kell hozni a nyoméformat. Ezt az eljarast reprodukciénak is nevezik és
a képek, szovegek, grafikdk atvitelét jelenti a nyomoélemezre. Kordbban (és manapsag még a
kisebb nyomdakban) ez a folyamat manualisan tortént filmen és szerel6folian keresztil, ma
nagyrészt koézvetlenil a szamitégéprdl keriilnek az informaciék a lemezre (Computer to
Plate - CtP). Az ofszet nyomtatds formakészitése egyszerlibb, gyorsabb és koltséghatéko-
nyabb mint a magasnyomas nyoméformajaé.

3 Forras: www.magyarnyomdasz.hu (2010.09.05.)
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Az ofszet nyomtatas hagyomanyos nyomoformai a cinkbdl vagy aluminiumbol késziilt egy-
fémes lemezek 0,1 - 0,5 mm vastagsagban. Az ives ofszet nyomtatasnal kis formatumokban
jellemzéen 0,15 mm vastagsagu lemezeket haszndlnak, a nagyobb formatumoknal pedig 0,3
mm vastagsagu lemezeket. A nyomoélemezeket kb. 100.000 példany nyomtatasdig lehet
hasznalni, de beégetéssel ez megndvelhetd. A cink- és aluminium lemezek levaltottdk a ko-
rabbi bi- vagy trimetal lemezeket, melyek rézbdl, acélbdl és krombdl alltak. Léteznek még a
kisofszet nyomtatds specidlis feladataihoz mianyag és papir hordozéju lemezek is. Az of-
szet nyomolemezek ma mar el6érzékenyitettek és ez teszi lehetévé a masolderedetin 1évé
informaciék pontos atvitelét a nyomdéformara.

Az ofszet nyomélemezekkel szemben tdmasztott legfontosabb kovetelmények:

- gyors, biztos kidolgozhatésag,

- ajé nyomatmindség élérésének lehetdsége,
- megfelelé példanyszamall6sag,

- megfeleld elballitasi koltség.

A nyomtatds mindségének egyik meghatarozé eleme a nyoméforma nedvesitése. Az ofszet
nyomtatdsnal a nyoméforma nemnyomoé fellileteire egyenletes, hartyaszer(i nedvesité folya-
dékot, vizfilmet kell juttatni. A nedves feliiletekre ugyanis nem lehet festékréteget felhorda-
ni. A nemnyomo felliletek vizigénye rendkiviil sok tényez6tdl fligg, a fontosabbak ezek kozil
az alabbiak:

- anyomodgépterem hémérséklete,

- arelativ légnedvesség,

- a nyomtatott papir tipusa,

- anyomtatas sebessége,

- a nedvesité folyadék vegyi 0sszetétele,

- afesték tulajdonsagai,

- anyomodlemez vizfogo feliiletének tipusa, feliileti érdessége,
- még szamos egyéb tényezé.
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A viz, mint nedvesité folyadék korlatlanul rendelkezésre all és a szoba joheté folyadékok
kozil ez rendelkezik a legnagyobb felileti fesziiltséggel, mely a szelektiv nedvesithetéség
alapvetd kritériuma. Ez azt jelenti, hogy ha egy feliletet vizzel benedvesitiink, az nem veszi
fel a zsiros tulajdonsagu festéket. Ezt az elméletet a gyakorlatban szamos tényezd befolya-
solja. A viz maximalis feliileti fesziiltségét 5,5-es pH érték mellett nydjtja. Ha az idealis pH-
érték akarmelyik irdnyban elmozdul, a kialakitott festék-viz egyensuly felborul és megindul
az emulzidoképz6édés folyamata. Ezt dontben elbsegiti tovabba a festékeldorzsoléshez és
nyomtatashoz bevitt jelentés mechanikai energia és az ezzel egyitt jar6 hémérsékletemel-
kedés. Az emulzioképz6désnek két alaptipusa létezik, és mindketté karos hatdsu. Az egyik a
vizben mikrocseppek formajdban eloszl6 festék, mely nyomtatds kozben a _papir
nyoméelemmentes fellletein is érzékelhetd festékfatyolt eredményez (t6nolas), a masik a
festékben eloszlé viz mikrocseppek, melyek a sziner6 szamottevé csokkenését, és néhany
festék esetén a ,kivérzés” jelenségét eredményezheti. A nedvesit6é folyadékba ezért adalék-
anyagot adnak: pufferanyagokat, melyek beallitjdk és stabilizdljak a pH-értéket és
izopropilalkoholt, melyet 7-12%-ban adagolnak a nedvesit6 folyadékhoz.

2. A nyomofestékek

A nyomoéfestékek a nyomoforma nyomébelemeinek képét viszik at a nyomathordozo feliileté-
re és azon tartésan rogzitik. A nyomdaipar sokrétiisége, bonyolultsaga, gyorsitem( fejlédé-
se nagyszamu nyomdafestékfajta kifejlesztését tette sziikségessé. A korszerl nyomdaipar
ma mar tobb szaz nyomdafestékféleséget haszndl.

Az ofszet nyomtatdsndl a nyomdéforma befestékezése csak a lemez oleofil (zsirszeretd) ré-
szein kovetkezik be, a lemez nemnyomé részeit a viz nedvesiti. Valamennyi racsponton és
egyéb rajzi elemen azonos vastagsagu festékréteg talalhatd. A finom racspontok nyomasa a
nyomdafestékektSl egészen kuldnleges folyasi (reolégiai) tulajdonsagot kovetel. Egy jé
nyomtatvany célja az optimalis képhatds és az eredeti szin arnyalatainak hi visszaadasa.
A nyomdafestékek kialakitasakor ezeket a célokat kell figyelembe venni.

Szines nyomtatasnal a CMYK szinrendszert (cyan, magenta, yellow, key) haszndljak, amely-
ben a ,key” sz6 a fekete szinre, mint nyomddaszati kulcsszinre utal. Ezzel a négy szinnel gya-
korlatilag barmilyen szines nyomtatvany elkészithet6. Léteznek azonban olyan szinek, pl.
arany, ezist, bizonyos cégekre jellemz6 specidlisan kialakitott markaszinek, melyeket nem
lehet a négy alapszinnel reprodukalni. Ezekre a szinekre szabvanyositott szinskalak késziil-
tek, mint a HKS vagy a Pantone skala.
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4. dbra. Pantone szinskdlat

A nyomtatdsi folyamatban a nyomdafesték el6szor a festékvalyuba, majd pontos adagolas-
ban a nyoméformara keril. Fontos kovetelmény, hogy a nyomdafesték a festékvalyiban ne
alljon meg, hanem folyamatosan a nyaléhengeren, a tovabbité-, dorzs- és festékfelhordd
hengereken keresztiil a nyoméforman egyenletes, tiszta festékfilm-réteget hozzon létre. A
nyomoéformardl a gumikenddn keresztiil a festék kivant mennyiségben a nyomathordozéra
keriil, majd megkezdddik a festékszaradas.

Az ofszet nyomdafestékek fejlesztésénél a szinek intenzitdsanak novelésére torekedtek ugy,
hogy kozben a festék nyomtathatésagi tulajdonsagai ne valtozzanak hatranyosan. A na-
gyobb pigment-toménység mellett is olyannak kellett maradnia a festékek konzisztenciaja-
nak, hogy azok a dobozbdl kivéve minden segédanyag nélkil nyomtathatok legyenek. Ezért
a korabbi nehéz szervetlen pigmenteket felvaltottdk a nagy szinintenzitasu valédi szerves
pigmentek. A szintelen pigmenthordozok mennyiségét lényegesen csokkentették, vagy telje-
sen megszintették.

5. dbra. Ives ofszet nyomdafesték®

4 Forras: www.google.hu/kepek (2010.09.05.)
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Az ofszet tekercsnyomtatds a hére szarado festékekkel az ives nyomassal azonos mindségli
nyomtatvanyok készitésére alkalmas. Ehhez sziikséges egy, a nyomogépbe épitett szarité-
berendezés. Alkalmazasi teriilete: kis grammsulyl, gépsimitasu papirokra tébbszines kata-
l6gusok, prospektusok, folydiratok nyomtatasa. Az egyszines tekercses nyomtatassal késziilt
munkakhoz, zsebkonyv, telefonkdonyv, menetrend stb., gyorsan beivodd festékeket alkal-
maznak. Ezek szivoképes, mazolatlan papirokra késziilnek, nincs sziikség szaritora.

3. A nyomathordozék

Nyomathordozdk azok az anyagok, amelyek feliiletére valamilyen nyomtatasi eljarassal meg-
felel6 minéségl nyomat készithet6. A gyakorlatban legelterjedtebb nyomathordozé a papir,
de lehet mlanyag, bér, textilia, fa és lGveg is.

Az informatika rohamos fejl6désének kovetkeztében sokan josoltak a nyomtatott sajto, a
konyv alapanyagaul szolgalé papir szerepének fokozatos csokkenését, de éppen az ellenke-
z6je valt valéra. A papirfogyasztas vilagszerte nd, a Il. vilighaborud 6ta tobb mint megotszo-
roz6dott.

Az ofszet nyomtatds - mivel kdzvetett eljarasrél van szé6 - minden haszndlhat6é papir vagy
kartonféleség nyomadsdara alkalmas, még az érdes, rosszabb minéségl papirokra is lehet
megfelel6 nyomatokat késziteni. A korszerli nyomodgépek konnyen atallithaték kilonbozé
mindségli és négyzetmétersulyl nyomathordozékra. Az ofszet nyomtatas soran a relativ
lagy gumi igen kis torzuldssal képes nyomtatni, igy az elérheté nyomatminéség jobb mint
korabban a magasnyomtatasnal volt.

A papir mingsége figg:

- a felhasznadlt rostanyagoktol - fatartalmu (teljes fa), félfamentes, famentes (teljes cel-
luléz) papirok

- a felhasznalt téltéanyag szinétdl - fehér vagy szinezett toltéanyag

- a feliileticimegmunkaldsdtol _ natar, gépi simitasu, gépi mazolasd, minyomd, matt
miinyomo papirok.

A papir legfontosabb tulajdonsaga, hogy alkalmas legyen j6 minéségli nyomatok készitésé-
re. Ez azonban 6nmagaban még nem elég, mert fontos, hogy a nyomogépben is feldolgoz-
haté legyen. Tehat legfontosabb a nyomtathatdsag, ill. a futtathatosag.

A technoldgiabél adédéan a nyomathordozé is nedvesedik. A nyomandd papir ezaltal el6-
idézett duzzadasa nem kivanatos méretvaltozasokhoz vezethet. A nyomathordozoénak lehe-
t6leg pormentesnek kell lennie, kiilonben a gumikend6é nyomas kdzben elszennyezédhet.

4. A nyomogépek

5 Forras: www.google.hu/kepek (2010.09.05.)



AZ OFSZET NYOMTATAS TECHNOLOGIAI LEHETOSEGEI

Az ofszet nyomégépek csoportositiasa

A nyomtatasi eljarasok kozil leggyakoribb az ofszet nyomtatas, igy ehhez az eljarashoz ké-
szllnek a legkiilonb6zébb nyomdbgépek.

Az ofszet nyomdgépeket az aldbbiak szerint csoportosithatjuk:

- nyomathordozodk szerint (ives- vagy tekercsnyomo)

- nyomodmiuvek felépitése szerint (harom-, négy-, 6thengeres, ill. szatellit)

- formatum szerint (A- és B-méretl ives gépek, egyszeres és dupla széles, valamint
dupla keriiletl tekercsnyomé gépek)

- nyomott szinek szama szerint (egy-, két- vagy tébbszines, 4-10 szin)

- atobbszines gépek felépitése szerint (soros vagy szatellit)

- afestékszaradas maodja szerint (coldset vagy heatset tekercsnyomogépek)

- a nyomott oldalak szama szerint (egy oldalt nyomé, el6- és hatoldalt nyomd, fordité-
dobos)

- technoldgia szerint (hagyomanyos vagy UV nyomtatas)

- a kiegészité mlveletek szerint (nincs kiegészité mivelet, vagy a gép fel van szerelve
lakkozémlivel, szamozékésziilékkel, szinbenyoméval, hossz- és keresztiranyl perfo-
ralékkal, drétflizé mivekkel, egyéb tovabbfeldolgozé egységekkel, mint cimke, do-
boz, konyvfeldolgozas)

A nyomdagépek kozil a legelterjedtebbek az ivnyomégépek. Az ivnyomogépeken késziilt
nyomatok az igényes mindségi kovetelményeket is kielégitik. A nyomtatds sebessége elérhe-
ti a 20.000 fordulat/érat is. A jellemzd legnagyobb és legkisebb formatum hatarain beldl
tetsz6leges méretl papirra lehet nyomtatni. Az ivnyomogépekkel készilhetnek akcidens
kiadvanyok, plakatok, prospektusok, kdnyvek, folyéiratok, vagyis a névjegyektdl az éridspla-
katokig minden, ami papirra, kartonra nyomtathaté.

6. dbra. Négyszinnyomo ives ofszet nyomogép®

6 Forras: Heidelberg Magyarorszag Kft. fotoi
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A tekercsnyomdgépek f6 jellemzGje a nagy sebesség, egyes gépek sebessége elérheti a
90.000 fordulat/éra értéket. A nagy fordulatszam azért lehetséges, mert az alkatrészek di-
namikailag kiegyensulyozott forgdbmozgast végeznek, és a papir is egyenletes sebességgel
halad a gépben. Nem sziikséges a papirt az illesztéshez lelassitani vagy megallitani, mint az
ivnyomogépek esetében. A tekercsnyomogépeken elsGsorban sajtotermékek (napilapok, fo-
lydiratok) késziilnek, de nyomtatnak rajtuk kényvbeliveket is. A tekercsnyomégépek altala-
ban nem csak a nyomtatast végzik, hanem a tovabbfeldolgozas miveleteit is: hajtogatast
hossz- és keresztirdnyban, keresztvagast, esetleg drotflizést. A tekercsnyomogépek beszer-
zési koltsége és helyigénye jéval nagyobb az ives gépeknél, viszont olcsébb tekercspapirra
nyomtatnak, és a nagy fordulatszamuk miatt gazdasdgosan lizemeltethet6k magasabb pél-
danyszamu munkak esetén.

7. dbra. Ofszet tekercsnyomogép”

A tekercsnyomodgépek formatuma, vagyis a levagasi hossza alland6 és a formahenger kerii-
letétdl figg: a levagasi hossz lehet a keriilet fele, harmada, negyed vagy meg is egyezhet
azzal. Bar a tekercs szélessége valtozhat, az allandé levagdsi hossz miatt a gépen gyarthato
termékek szama behatarolt.

Mig korabban csak az alacsonyabb mindségi szinvonalat képezé un. ,coldset” tekercsnyo-
mégépek léteztek (szivoképes papirra nyomtattak és a festék csak beivodassal szaradt), ké-
s6bb megjelentek az uan. ,heatset” (a festék hdére szaradd) tekercsnyomdgépek, melyekkel
mar mazolt, feliiletkezelt papirokat is lehetett kivdlé6 min6ségben nyomtatni, az ives nyomé-
gépekhez hasonlé szinvonalon.

7 Forras: www.google.hu/kepek (2010.09.05.)
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A szinek szama szerinti csoportositasban megkilonboztettiink egy-, két és tobbszines gé-
peket. Az egyszines gépeken értelemszerlien egy menetben csak egy szint tudunk nyomtat-
ni, igy tobbszinli munka esetén az ivet annyiszor kell atengedni a gépen, ahany szint kell
nyomtatni. A kétszines gépek azért alkotnak 6nallé csoportot, mert 6thengeres nyomoému-
viik lehetévé teszi egyszerre két szin nyomtatasat. A tobbszines gépek sokkal termeléke-
nyebbek a szines nyomtatvanyok elkészitésében, ezért manapsag nem ritkdk a 8-10 szines
gépek sem, melyek el6- és hatoldal, ill. direkt szinek nyomtatasara vagy lakkok felhordasara
is alkalmasak egy menetben.

OSSZEFOGLALAS

Az ofszet nyomtatds még mindig a leggyakrabban alkalmazott technoldgia. Bar ezzel az el-
jarassal nagyon sokféle nyomathordozé nyomtathatd (pl. az UV-festékek megjelenése o6ta
minden specialis nyomathordozéra lehet nyomtatni, ami a nyomdogépen atengedhetd, mert a
festék azonnal kikeményedik a szaritds utan), mégis elsédlegesen papir- és kartonnyomta-
tasra hasznaljak. A jol megvalasztott anyagok, a megfelelé6 formatumu és szinszamu gép
termelékeny és gazdasagos lizemeltetést tesz lehetévé. Kozepes példanyszamoknal elsésor-
ban az ives nyomtatds, magasabb példanyszamoknal viszont, ha a min6ségi kovetelmények
lehet6vé teszik, a tekercses nyomtatas a gazdasagosabb. Kis példanyszamok esetén egyre
nagyobb tért hodit a digitalis nyomtatas, de sokszor ebben az esetben is az ofszet nyomta-
tas javara billen el a mérleg mutatéja. Hazdnkban a kis- és kdozépméretld nyomdak szinte
kizarélag az ofszet technoldgiat haszndljak, amely a technika fejlédésével teljes mértékben
kiszoritotta a magasnyomtatdst, kiegészitésil viszont mar ott lizemelnek a digitalis nyomé-
gépek ezekben az lizemekben is.

TANULASIRANYITO

1.feladat. Szaktandra segitségével szervezzenek lzemlatogatast egy ofszet technolégiaval
dolgozé nyomdaba!

2.feladat. A nyomdaban latottakroél, tapasztaltakrél készitsen egy rovid 6sszefoglalot, amit
az alabbi kijeldlt helyre irjon le!
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3.feladat. A nyomdalatogatas tapasztalatairdl tartson beszamolét tanulétarsainak!

4. feladat. Az internet segitségével szerezzen be miszaki prospektusokat ives ofszet nyomé-
gépekrél, melyek kozott legyenek egy- és tobbszines, kiillonb6zé formatumu gépek!

6.feladat. A prospektusok alapjan tartson kisel6adast tanulétarsainak a kiillonb6z6 gépekrél,
melyben bemutatja, miben kulénbdznek egymastol a prospektusokban szereplé nyomégé-
pek!

7 .feladat. Készitsen rajzot az ofszet nyomtatas elvérél!

8.feladat. Az elkészitett rajz segitségével magyarazza el tanulétarsainak az ofszet nyomtatdas
elvét!

9.feladat. Gyljtson 6ssze kilonb6z6 nyomathordozdékat és valassza ki kozilik azokat, ame-
lyek ofszet nyomtatdsi technoldgiaval nyomtathaték! Indokolja meg valasztasat!

10.feladat. Gyl(ijtson Ossze kiilonb6zé nyomtatvanyokat, és valogassa ki koziliik az ives-, ill.
a tekercses eljarassal késziilteket! Indokolja a valasztast!

11.feladat. Oldja meg az 6nellenérzé feladatokat!
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| 1. feladat:

Ki volt az ofszet nyomtatds el6djének feltaldléja és mi az eljardsanak lényege?

2. feladat:

Hatdrozza meg a sik-, ill. ofszet nyomtatas fogalmat!

3. feladat:

Miért kell ofszet nyomtatdsnal a nyomolemezt nedvesiteni?

13
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4. feladat:

Mik a nyomtathatdsag fontosabb paraméterei?

5. feladat:

Milyen szempontok szerint csoportosithatjuk az ofszet nyomdgépeket?

14
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MEGOLDASOK

| 1. feladat:

Az ofszet nyomtatas elédjének az Alois Senefelder altal 1796-ban feltalalt litografiat tekint-
juk. Senefelder talalmanya az olaj és a viz kdlcsonds taszitasanak elvén mikodik. A litografi-
ai k6 alapanyaga a bajororszagi Solnhofen kérnyékén banyaszott pala. Erre a simdra csiszolt
lapra specialis korombdl és zsirbol készilt litografiai krétaval vagy tussal rajzoltak. A litog-
rafiai eljarasban a kére rajzolé mlvésznek tikoérforditott nyoméformat kellett el6allitania. Ez
volt a kérajz. Ahhoz, hogy a zsiros tussal vagy krétaval rajzolt vonalak ne legyenek elmosé-
dottak, a kélap feliiletét salétromsavval kezelték. Ennek nyoman a k6 porusai 6sszeszlkiil-
nek, a viz nem szivarog a kapillarisokba, hanem a ké felliletén marad. A rajzra nyomdafesté-
ket visznek fel, ami a zsiros (vagy olajos) fellileten megtapad, a kélap vizzel benedvesitett
részein viszont nem, igy az odakerilt festék egyszer(i eljarassal lemoshat6. A nyomtatasra
szant papirlapot az el6készitett kélapra helyezik, majd hozzapréselik. A nagy nyomasra az
olajos részek atadjak a festéket és igy jon létre a kényomat, a litografia.

2. feladat:

A nyomtatdsi eljarasok kozil a siknyomtatadsban a nyoméforma nyoméelemei, amelyekrél a
képelemek festékatadassal a nyomathordozoéra kerilnek, Iényegében azonos sikban helyez-
kednek el a nemnyomé elemekkel. A siknyomtatds tovabbfejlesztett valtozata a kozvetett
siknyomtatas, ahol a nyomathordozé nem a nyoméformaval, hanem egy kozvetité gumiken-
dés hengerrel érintkezik. Ezt a kdozvetett siknyomtatasi eljarast hivjuk ofszet nyomtatasnak.

3. feladat:

Az ofszet nyomtatasnal, - mint a siknyomtatas egyik fajtdjanal - a nyomodelemek és a
nemnyomo elemek gyakorlatilag egy sikban vannak, csak kiilonb6zé fizikai-kémiai tulajdon-
saguak a feliileteik. A nyomébelem zsirszeretd és viztaszit6. A nemnyomod elem vizszeretd,
6nmagaban zsirtaszito (festéktaszitd), vagy nedvesitéssel azza tehetd. A festékezés el6tt a
nyomoéformat be kell nedvesiteni. A viz lepereg a nyomdelemekrdl, a nemnyomé elemeken
viszont megmarad. Festékezéskor a nemnyomo elemeken lévé viz nem engedi a zsiros tulaj-
donsagu festék megtapadasat.

A nyomtatds mindségének egyik meghatdrozo6 eleme a nyomoéforma nedvesitése.

4. feladat:

A nyomtathatosag fontosabb paraméterei:

- festékfelvétel, fedési, atutési festékmennyiség, feliileti olajabszorbcid
- fehérségi fok, szintdonus, fényesség, opacitas
- feliileti egyenletesség, felhdsség
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0sszenyomhatdsag, volumenizaltsag
feluleti szennyezettség
fény- és vegyszerdllosag.

5. feladat:

Az ofszet nyomdgépeket az alabbiak szerint csoportosithatjuk:
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nyomathordozok szerint (ives- vagy tekercsnyomo)

nyomomuvek felépitése szerint (harom-, négy-, 6thengeres, ill. szatellit)

formatum szerint (A- és B-méretl ives gépek, egyszeres és dupla széles, valamint
dupla keriiletl tekercsnyomé gépek)

nyomott szinek szdma szerint (egy- vagy tobbszines, 2-10 szinig)

a tobbszines gépek felépitése szerint (soros vagy szatellit)

a nyomott oldalak szama szerint (egy oldalt nyomé, el6- és hatoldalt nyoma, fordité-
dobos)

technoldgia szerint (hagyomanyos vagy UV nyomtatas)

a kiegészit6 mdlveletek szerint (nincs kiegészité mivelet, vagy a gép fel van szerelve
lakkozémdlivel, szamozékésziilékkel, szinbenyoméval, hossz- és keresztiranyl perfo-
ralékkal, drétflizé mivekkel, egyéb tovabbfeldolgozo egységekkel, mint cimke, do-
boz, konyvfeldolgozas).
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