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A MUNKAFUZET CiME: A FAJL ADATLAPJA ALAPJAN AUTOMATIKUSAN KITOLTODIK. A
MEGFELELO MUKODES ERDEKEBEN KERJUK FELTETLENUL TOLTSE KI AZ ADATLAPOT!

BAROMFI DARABOLAS

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A fogyasztéi igények egyre béviilé valasztékaban, mind inkabb ki kell elégiteni minden réteg
igényét. Azonban az igények lehetnek specidlisak, igy szikségszerlvé valt, hogy a
baromfikat anatomiai testrészeik szerint feldaraboljuk. Az informdciés tartalomban a brojler
csirke kézi és gépi uton torténé darabolasat tanulmanyozhatjuk.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. A baromfi kidolgozasi modjai, a baromfi darabolasa kézi és gépi uton

Az utébbi 10 évben a fogyasztéi igények és szokdasok megvdaltozdsa ugrasszerlien
megnodvelte valamennyi baromfi faj esetében a darabolt termékek forgalmat. Ez a tendencia

nem csak a hazai, de az export termékek aruvalasztékaban is jelentésen megmutatkozott.

A darabolé vonalak termelékenysége a 80-as évekig nagyon csekély volt, amelynek

elsésorban a szegényes miszaki hattér, illetve a kézi darabolas volt az oka.

A gépi daraboldssal lehet6vé valt a hazai és export igények kielégitése darabolt termékekkel.
Ma mar egyre tobb az olyan vdllalat, amelynek a termékstrukturajdban a darabolt

készitmények jelentds részaranyt képviselnek.
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A csirke kézi daraboldsanak mdiveletei

Az 1970-es évek elején az 6sszes feldolgozasi technoldgia kozott a legkevésbé gépesitett
miuveletsor a darabolas volt. A kézi darabolds midveleteit csupdn a pneumatikus ollék,
husflrészek segitették. Emiatt a daraboldas termelékenysége igen alacsony volt, holott a

darabolt termékek irdnti export és hazai igények egyre novekedtek.

A kézi darabolas kozbeni folyamatos anyagszallitast a felsépdlya specialis merevszari horgai
vagy klposon val6é darabolas esetében a kupszarak végzik, mig a mar darabolt testtdjak

rozsdamentes szallitészalag tovabbitja a csomagolas miiveletéhez.

Darabolasra teljesen megtisztitott + 4 °C-ra el6h(itott csirke adhaté.

El6hités utan torténik a baromfitestek szétosztdlyozasa aszerint, hogy melyik kerl

darabolasra, illetve bratfertig vagy grillfertig kidolgozasi médu egész testre.

Az osztidlyozas szempontjaindl figyelembe kell venni a testfelépitést, a tomeghatart és az
esztétikai szempontokat, amelyeket a megrendelé igényei szerint a gyartasi utasitas

tartalmaz.

A kézi darabolds miveletei

A horogtipus kialakitasatél fliggéen torténhet szarnyra, valliziletre, ldbcsonkra és nyaktére a
darabolo palyara valé fliggesztés. Kipos vonal esetében a csirkét hasiiregénél fogva tlizzik

a kupra.
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Mliveletek a kovetkezdk:

e Comblevagas (jobb és bal)
e Mell levalasztas: a hatcsigolyakbél kiindulé borddk és mellcsontbdl kiindulé bordak
porcos izeslilésénél kell a mellrészt elvalasztani a farhattol.

B6r nélkili mell gyartasa esetén, elészor a mellbért kell lefejteni.

Csont nélkili mell eléallitasakor a mellcsont a bordakkal, a hollécséresont, a

kulcscsont kertil még kifejtésre.

e Farhat levalasztdsa: mindkét oldali szarny levdlasztasa, a szarnyizilet atvagasaval
valik lehet6vé.
e Szarnyak kiemelése.
Mind a kézi mind a gépi daraboldas sordn az egyik legfontosabb szempont a testtdjak

anatomiailag torténdé pontos szétvalasztasa.

A kézi darabolds esetén a kell6 gyakorlottsag ezt biztositja.

Sajndlatos mdédon viszont nagyon nehéz olyan gépeket, berendezéseket konstrualni,

amelyek ebbdl a szempontbol tokéletesen mikodnének.

Leggyakoribb hiba“ lehet6ség ebben az esetben az izileti porcok pontatlan atvagasa,
amelynek kovetkeztében az iziileti porc fedelét a darabol6gép megsérti, és vagy az egyik,

vagy a masik szétvalasztasra keriil§ testtajhoz feleslegben hozzavagja.

Ez a tény az értékes testtajak mell- és comb hiskihozataldt rontja, valamint min&ségi

kifogasok targya lehet.

Jelenleg a hazai baromfiiparban tobbféle darabolé berendezés és darabol6é vonal kerilt
beallitdsra, amelyeknél az els6rendl kovetelmény az anatémiai darabolas hibatlan

megvaldsitasa.

llyen példaul a STORK ACM MX NT (holland darabolovonal)



A MUNKAFUZET CiME: A FAJL ADATLAPJA ALAPJAN AUTOMATIKUSAN KITOLTODIK. A
MEGFELELO MUKODES ERDEKEBEN KERJUK FELTETLENUL TOLTSE KI AZ ADATLAPOT!

STORK ACM MX NT darabolo vonal

Az el6h(ité palyan érkezé 0-+4 °C testesteket egy atfliggeszté berendezés tovabbitja a
darabolépalyanak. A testeket szenzor érzékeli, jelet kiildvén az atad6 karnak. Mikor a test a
kar elé keril, az atloki az atfiiggeszté horgaba, mely azutan kényszerpalyan haladva, a

darabolépalya horgaba keril. A testek bokanal fogva keriilnek a horogba.

Az els6 egység a szarnylazitd egység. Amelyben gumiujjak segitségével torténik a
szarnylazitds. Ezt az egységet koveti a szarnyvégvago6-, szarnykdzépvag6-, szarnytévagd
egység. Fontos a poziciondlas mellett a kések beallitasa. Hibds bedllitds esetén nem
pontosan iziletben vdg, ami porc, vagy csontvagassal jar, vagy az értékes mellhusbdl
nagyobb mennyiség kerll a szdrnyt6héz. Ez utébbi darabolasi veszteséget okoz a

mellhdsbél, ugyanakkor a mellhis anatémiai formajat is befolyasolja.

A kovetkezé modul a mell-levagd egység, mely daltal csontos mell levagas kovetkezik. A
fels6test a szarny levagasa utan a felsépalydn haladva egy vizszintes fém tiskére keril. A
tliskére valo felhtizds utan a két oldalt vizszintesen forgd korkések a megfelel6 helyen a

bordakat dtvagva a mellet a testrél levdlasztjak.

Fontos a kések -helyes beadllitdsa és megfelel6 élezése, mert ellenkezé esetben tul sok

bordacsontot vadg a mellhez, vagy pedig a mellhist az értéktelenebb farhathoz vagja.

Mindkettd elkeriilendd részben gazdasagi, részben minéségi szempontbol. A csontos mell a

mellfiléz6 egységre keril. (Ezen egység a kés6bbiekben lesz jellemezve).

A mell-levagast koveti a hat ellls6 részének levalasztasa, mely a palyan haladé csirkénél két

korkés segitségével automatikusan torténik.

Ekkor a horogban mar csak a hatséfél talalahaté, amelybdl vagy hatsénegyed, vagy
anatomiai comb fejthet6. Amennyiben hatsénegyedet szeretnénk gyartani, akkor a fartévagé
egységet, illetve az anatomiai combtépd egységet megkeriili a hatséfél, és egy fiiggblegesen

forgo korkés a szimmetriatengelyben megfelezi azt.
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Anatémiai comb esetében azonban a hatsofél bekeril a combtépdébe, ahol egy beszirast,

kitorést kovetéen megtorténik a comb levalasztasa a farrészrol.

Ezt kovet6en a combok a felezé egységhez érkeznek, ahol témeg alapjan meglehet adni,

hogy mely egyedeket felezze meg.

A combfelez6 modul utan kovetkezik a comb sllyosztilyoz6, amely gramm pontossaggal

leméri a combokat.

Az egész daraboldgépsor szamitogép vezérelt.

Mellfilézo egység

A csontos melleket, amelyeket a mell levagé egységtdl érkeznek a filézéhoz, elsé 1épésként
fel kell tlizni az egység tlskéire a taréjcsontndl fogva. Nagyon fontos, hogy helyes legyen a
tlizés, mert maskilonben az automatdban taldlhaté kések rossz helyen ejtenek majd

bevagast.

Elsé részegység az automata mellbértelenitd, mely egy bérred6zést kdvetSen, két egymdsba
forgd, ferde fogazasu henger, a csirke mellbérét befogja és a mellhusrél lenylzza.

Kovetkez6 részegység a mellhajazé, ami a 16gd hajdarabokat tavolitja el.

Ezutan kovetkezik a kulcscsont eltavolitas, majd a mellfelezés egy dupla pengéjii korkéssel a
mellcsonti taréj mentén. Ekkor felezett mellet kapunk, ha ezt a részt kikapcsoljuk, abban az
esetben egész mellet kapunk. A felez6 modul utan a kiilsé-, illetve a belséfilé lazitd egység
jon, attdl fliggéen, hogy milyen kidolgozasu terméket szeretnénk. A modul csak meglazitja a
kalsofilét, amelyet utana kézzel kell levenni a mellcsontrél. Amennyiben a belséfilé fent
marad a mellcsonton akkor az utols6 egység feladata, hogy az inszalagot, illetve a

filélazitast végrehajtsa.

Barmely darabolasi technolégiaval, vagy technikaval nyert testtajakbél a baromfifeldolgozé

vallalatok kilonb6z6 készterméket allitanak elé az egyes testtdjak csoportositasaval.
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Ma mar nem csak a hagyomanyos fétermékek (comb, mell) és parhuzamos, valamint
melléktermékek (szarny, farhat, bd6r, maj zlza) csomagolasa jelent egy-egy
termékcsoportot, hanem sok esetben a parhuzamos és melléktermékekbdl eléallitott
ugynevezett aprélék mellé egy-egy comb, esetleg fél mell csomagolasaval allitanak el egy

Uj készterméket.

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A baromfiiparban azon beliil is az elsédleges feldolgozadsban tobb faj darabolasat végezziik.
A kovetkez6kben a pulyka darabolasi technolégiajarol lesz szé.

SZAKMAI-INFORMACIOTARTALOM

A PULYKA DARABOLASA

A pulykdk tobbsége feldarabolva keril értékesitésre, amit kézi és gépi darabolassal
végezhetnek el. A pulykadarabol6 gépek méretiktél eltekintve nagyon hasonlitanak a
csirkedarabolé berendezésekhez. A darabolasra teljesen megtisztitott, kizsigerelt, +6°C-ra
lehitott pulyka adhatd, a miveletek magas palydn vagy szalagon kupos fejekre felhtzva
végezhet6k Az alabbi termékeket nyerjiik:

e Comb (egészben vagy felezve)
e Mell (csont, csont nélkil, bérrel, bér nélkil)

e Szarny

e Far-hat

e Mellcsont
e Mellb6r

e Nyak

A szarny levagasa
A megfogott testet Ugy forditja maga felé, hogy a mellével szemben Aalljon. A szarnyat a

szarnykozép és a szarnytd iziléténél rogzitve a csontoz6 kés ives mozdulataval a szarnyté
és a mell kozotti iziletnél elvagja.
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Comb levagasa

A megfogott als6combbal rogzitve a késsel a far-hat és a fels6comb taldlkozasanal 1évé
izlletet ugy vagja at, hogy felilrdl is, alulrél is korbe vagja a bért és a hast. Az anatémiai
vagas biztositasa miatt fontos a vagas kdzbeni kell6 feszités.

A comb kettévagasa

Ilyenkor a combot a testen hagyjuk, csupan elévagjuk. Az alsé és fels6 comb kozoétt a
térdizuletet pontosan kettévagja. A testen maradt felsécombot tavolabb hiizza a melltél és
egyenes mozdulattal levagja.

A comb bbrbzése

V alaki bérozéhorogba kell a fels6combot az iziileti fejnél fogva akasztani. A bért az
izomzatrol letépik. Az esetleg feltapadt bérrészeket kézi utétisztitasa tavolitjak el.

Fels6comb csontozasa

A miiveletet vagolapon vagy lanckesztylis kézben célszerli végezni ugy, hogy a combcsont
mellett jobbrél-balrél bevagva az izileti fej kiszabadul és mogoétte a harmadik vagassal a
csont felszabadithaté.

Mell el6vagasa

A miivelet célja a mell el6készitése csontozasra. A lapockacsontrol elévagott mellfiilet
megfogva a pulyka hatat maga felé forditja. A mellcsont mellett egy felfelé irdnyuld vagassal
a fél mellet a csontrél felszabaditja.

Mell levagasa

Barddal az el6vagott mellen atvagja a hollécsércsontokat és az alattuk |évé bordakat. A bal
kézzel megfogott mellet szallitészalagra helyezi.

A mell csontozasa

A vagoélapra helyezett mellet két hosszanti vagassal elvdlasztja a mellcsonti tarajtél és a
mellcsontrol.

Mellbbérozés

A fliggesztett pulykdan jobbrél-balrél két hosszanti metszést ejtenek a béron a
mellkasbejarattol a nyitott hasiiregig. Bal kézzel a mellkasbejaraton megfogva a bért maga
felé és lefelé huzza.

A mell formazasa

A kicsontozott mellet vagodlapra helyezve két egyenletes hosszu vagassal eltavolitjdk a
mellk6zepet (a mellcsonti taraj nyalkatomléjét), majd eltdvolitja az inakat. Ha a mell
csonttal-bdrrel keriil értékesitésre a bordakat olléval simara kell vagni, a 16g6 bérdarabokat
eltavolitani.
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Farlevagas

A horogban fligg6 far-hatrél késsel az elsé farkcsigolya izlileténél késsel levagja a fart. Ha a
far-hat egyben keril értékesitésre csak a zsirzot kell eltavolitani.

Nyaklevagas
A far-hat és a nyak szétvalasztasat korflirésszel vagy pneumatikus olléval.

A pulykahus csomagolasa

A csomagolast mindig a gyartasi utasitasban elSirt médon kell végezni.

ESETFELVETEES-MUNKAHELYZET

Ebben az alfejezetben a hizott fajok darabolasi technoldgiajarol és kiilonosképpen a hizott
fajokban termel6dé maj kezelését ismerhetjik meg.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

HiZOTT FAJOK DARABOLASA

Egész testek darabolasa

A megfelel6 maghémérsékletre el6h(tott testek daraboldsat felsé pdlyan, a nagytestd
daraboléban végzik.

A megfelel6en tisztitott és 0 -+4 °C-os maghd&mérsékletre elShiitott testek darabolasa,
osztalyozasa és csomagoldsa, gydrtds/ utasitds szerint, a darabold lizemrészben torténik. Az
lizemrész miiszaki és higiéniai adottsdgai a baromfi darabolas kovetelményeinek
megfeleléen vannak kiépitve. A miiveleteket felsé palyan, a kombinalt feldolgoz6 vonal
darabol6 lizemrészében végzik.

Nagyon fontos a testek stabil rogzitése a horgokba, a darabolasi miveletek megfelel6é
elvégzése miatt.

. Atfuiggesztés a darabold palyara. az egész testek atfiiggesztése az elShiité kocsikrél a
darabolépalya horgaira.

Nyakbd6rvagas: a nyakbdr levagasa a testrdél.
A kulcscsont vagasa: a kulcscsont atvagasa a mell lehdzasa miatt.

A mell el6fejtése: a mell el6lazitasa a mell levételéhez.
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Klodkavagas: a kloaka korbevagasat jelenti.
A mell lehlizasa: a mell lefejtése a maj kiemeléséhez.
A sziv kivagdsa: a sziv kivagasa a testiiregbdl.

Allatorvosi ellenérzés az egyedi allatok altalanos vizsgalata annak megallapitasa céljabél,
hogy észlelhet6-e rajtuk bejelentési kotelezettség ala vont, allatrél emberre terjedd, vagy
mas allatbetegség, amely a husfogyasztasra vald alkalmassagat befolyasolhatja.

A ma3j lazitdsa: a mdj lazitdsa a testiiregbdl torténd kiemelés megkdnnyités miatt.
A mij kivétele:az el6lazitott maj kiemelése a testiiregbdl.

A zsigerek kiemelése:a megmaradt belsé zsigerek kiemelése a testiiregbél.

A zsirmirigy kivagasa: a zsirz6 eltavolitasa a testrél.

A hashdj kiszedése: a testliregben maradt hashaj eltavolitasa a testiiregbdl.

A comb beszurasa: Combiziilet lazitasa.

A combcsont kitérése: a meglazitott combiziilet kiforditasa a comb levagdsa miatt.
A comb leeresztése: az iziiletben kiforditott comb vagasa.

A comb levagasa: a combok levagdsa a testrdl.

A bér és hdj levagdasa: az alhasi bér és az esetlegesen megmaradt hashdj levagasa késsel.
Szarnykozép és szarnyvég vagds: a szarnykozép eltavolitdsa a testrdél.

A szarnyté vagasa: a szarnyté eltdvolitasa a testrél. A szarnytovet a valliziiletben kell
eltavolitani-egy korives vagassal mindkét oldalon, és szallitdszalagra kell helyezni.

A farhat levétele és a fej, nyak, farhat szétvagasa korkéssel
A farhat kiemelése a fels6palya horgabdl és a fej, nyak, farhat szétvagasa korkéssel.

A comb formazasa,a combok kereskedelmi igény szerinti kialakitasa.

A mell formazasa , a csontos b6ros egész mell formazasa. Majd a mell papirosozasa, mely a
mellcsont befedését jelenti papirral. igy meggatoljuk, hogy a csomagoldéanyagban a csont
kart tegyen.

A mell formazasa, a csontos, bérds egész mell csontozasa, felezése és formazasa.
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A mell formazasa, a csontos, b6éros egész mell csontozasa és a bér eltavolitasa.

ZSIGEREK KEZELESE

.Sziv kezelése: a sziv kivagasa és rekeszbe rakdsa.
A mij kezelése: a hizott maj kezelése.

Zuza kezelése: a zlza szétvagasa és tisztitasa.

Zuzacsapatas: a recehdrtya eltavolitdsa a zuzarél. Alkalmazott berendezésként a
zUzacsapatd berendezést hasznaljuk.

Zuza recehdrtya eltdvolitdsa: a zUza tisztitottsdganak ellenérzése, valamint az esetlegesen
rajta maradt recehartya részektdl torténé teljes megtisztitasa

DARABOLT BAROMFI CSOMAGOLASA

Egyedi, vagy elsédleges fogyasztoi csomagolas

A darabolt arut kulén-kilén, egységnyi mennyiségben vagy omlesztett formaban az aru
nagysaganak és tomegének megfelel6 méretli csomagold egységbe helyezik, majd a
csomagoldanyagnak megfelel6 technolégidval lezarjak.

Gydjtocsomagolds

Meghatdrozott mennyiségli, azonos tomegl és mindségli egyedi csomagolasi egység
csomagoldsa gyartdsi utasitasnak megfelel6 anyagu és méretd csomagolasi egységbe
(altaldban mianyag rekesz vagy hulldmkarton).
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ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A hizott baromfi egyik legértékesebb belsé szerve a maja. A kdvetkezé fejezetben ennek a

szervnek a technoldgiai feldolgozasat targyaljuk.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A libamaj feldolgozdsa, mindsitése, csomagoldsa

A kombindlt feldolgoz6 vonalon bontdsra keriil6 hizott baromfi fajok mdaja kilon
Uizemrészben keriil feldolgozasra.

Meleg majizemi mdveletek

A maj epézése, tisztitasa. A hizott mdjak epézése, tisztitdsa.

A majlizem majosztalyozd lUzemrészébe a bontds soran kitermelt maj szallitdszalagon
érkezik az epéz6 asztalokhoz. Az epehdlyag erésen bendtt részét késsel, a koriilvevé kevés
mdjszovettel egyitt metszik ki. Ugyelni kell arra, hogy az epehdlyag a mivelet alatt fel ne
szakadjon. Ha ez mégis megtorténne Ugy azonnal bé folyévizzel maradéktalanul le kell
mosni azt a feliiletrél, mert az epe keserl és szines anyagai lerontjak a maj minéségét

A helyes majel6készités kovetelményei:

a maj nem sérulhet meg
a majat tételenként el kell kiloniteni

A maj minésitése, osztalyozasa

A majak mindsitése minéség szerint. A hizott baromfimajat a gyakorlatban suily és
zsirtartalom (érettséqg) alapjan szoktdk mindsiteni. A zsirtartalom elsésorban a szinbdl és a
tapintasbél (gyurmaszerl az érett maj tapintasa) allapithatdé meg. Gyakorlott osztdlyozdk e
két tényezd6bdl igen nagy pontossaggal tudnak kovetkeztetni a zsirtartalomra és a minéségi
osztalyra. Az osztalyozast végz6 dolgozé minden majat egyesével megfog és megtapint, és
a mérlegre helyezve megallapitja annak tdmegszortajat a mindsitési szempontok miatt. Az
osztalyozott majakat mlianyag rekeszbe helyezi és a majak mellé egy, a minGségi osztalyt
jelz6 lapot helyez el. Egy rekeszben csak egyfajta minéségi osztalyli maj lehet.

Csak olyan majat szabad mindgsiteni és osztalyozni, amelyet hatésagi vizsgalattal igazoltan
kozfogyasztasra alkalmas testbdl vettek ki. A testek és a zsigerek fogyaszthatdsagat a
vagasi illetve a bontasi folyamat soran végzett allatorvosi ellenérzések garantaljak.
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A majakat nagy gyakorlattal rendelkez6 osztdlyozok mindsitik, akik tapintds és
szemrevételezés utdn végzik a madjak els6 osztdlyozasat. Az osztalyoz6k minden madjat
egyenként kézbe vesznek és igy mindsitenek.

Az érett maj nagyon érzékeny a kezelésekre, ezért minden miiveletet nagyon évatosan kell
elvégezni nehogy a maj feliilete megsériljon, ugyanis az jelent6s minéségronté tényezd
lehet.

Bemérés

A majakat bemérése osztalyonként torténik, tételenként. A muiveletet végz6 dolgozé a majak
tOmegét minGség szerint tételenként leméri. Megszamolja és felirja a kilonb6z6 mindségi
osztalyba tartozé madjak darabszamat, tomegét. A mdjak bemérés alatt gylijtérekeszben
vannak.

A bemérés sordn a bemérést végz6 dolgozo feljegyzi
= atermeld nevét

= a bontasra kerilt testek darabszamat
= az osztalyonként lemért netté tomeget, darabszamot

A mdj dtosztdlyozdsa

Majlizemben a mdj atosztdlyozasa a madjtarolé lizemrészben. Kereskedelmi igény szerinti
osztalyozds. A megtisztitott maj témege és minbésége alapjan keril osztalyozasra a
kereskedelmi igények szerint. Az atosztalyozas sordn a miiveletet végzé dolgozé fém
tepsibe (elére bemért tomegd) helyezi a majakat homoru oldalukra fektetve. A hizott
majakat az atosztalyozas utan fém tarol6 szekrénybe rakjak.

Bemeéreés

A fém tepsibe kiosztalyzott majat bemérik az adott vevének és jelléssel latjak el.

A jel6lés tartalmazza:
a vevd nevét
a maj tomegét, osztalyat

a termel6 sorszamat
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Jégszekrénybe valo berakds

A majak jegelése. A mdjakat hiités céljabol a kitermelés utan a lehetd legrovidebb idén beliil
jégszekrénybe helyezik. A jegeléshez a higiéniai viszonyok miatt csak kizarélag tiszta ivoviz
minéségl vizbél készilt jég hasznalhatd fel. A jégszekrény aljara darabos jeget vagy
jégtablakat helyeznek el, majd erre 5-6 cm vastagsagban daralt jeget rétegelnek, és
pergamenpapirral letakarjak. A jég a madjjal kozvetlenil nem érintkezhet. Az eredeti
vajpergamen papir anyagat a viz nem aztatja el igy teljes mértékben el tudja szeparalni a
jeget a majtél. Erre a papirrétegre rakjak azutan az osztdlyozott mdjakat. Az elhelyezett
majréteg folé ismét pergamenpapir kozotti ujabb jégréteg keriil, majd az el6bb ismertetett
modon Ujabb majréteget helyeznek el. A dardlt jeget simara kell eligazitani, nehogy az éles
szemcsék a papirt atszurjak és megsértsék a maj felszinét. A jégszekrénybdl a jég olvadasa
soran keletkezd vizet folyamatosan le kell engedni.

HIDEG MAJUZEMI MUVELETEK
Kiszedés

A hizott maj kirakasa a jégszekrénybdl. A miveletet végz6 dolgozo6 a jégszekrényben levd
majakat egyesével kiemeli, majd fém tepsibe helyezi.

Meérés

A majakat a csomagoldsi miveletekhez kimérik. A miiveletet végzé dolgozé a majakat a
csomagolasi miiveletekhez kiméri. A nettd tomeget méri ki a kereskedelmi igények szerint.
Megszamolja a maj darabszamat, és jeloléssel latja el a kimért terméket.

A kimért terméket egy transzportos dolgozoé szallitja a csomagolasi miveletekhez.

A mérést kovetGen feltlintetésre keril:
a vevl neve

a mindségi osztaly

a netto tébmeg

igény szerint a darabszam

a termeldi sorszam
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CSOMAGOLASI MUVELETEK

Egyedi csomagolas

A terméket kulon-kilon, illetve egységnyi mennyiségben az aru nagysaganak és tomegének
megfelel6 méretli csomagold egységbe (tasak, tdlca, folialappal bélelt rekesz vagy karton)
helyezik, majd a csomagoléanyagnak megfelelé technoldgiaval lezarjak.

Gyuljtécsomagolas

Meghatarozott mennyiségli, azonos toémegl és mindségl egyedi csomagolasi egység
csomagoldsa gyartasi utasitasnak megfelel6 alapanyagu és méretli csomagolasi egységbe
(altaldban mianyag rekesz vagy hullamkarton). Csak a mindségileg és mennyiségileg teljes
mértékben kifogastalan termék keriilhet a csomagoldsra, majd a készaru raktarba.

Egyedi csomagolasi miiveletek

Tdlcds csomagoldsi technologia

Az egyedi termékek polisztirol habtalcara, vagy un.: citomat tdlcara (mlianyag tdlca) vannak
helyezve, PVC strech folidval boritva, megfeleld jel6lésekkel ellatva.

Alkalmazott berendezés: kézi f6lidazé berendezés. A csomagolandé terméket a belfoldi vagy
az export gydrtdsi utasitisnak megfeleléen a kivant tomegre - gyljtécsomagolasi
egységenként - kimérik, majd egyenként polisztirol habtalcara helyezik. A talcakat a kézi
foliazé berendezés lapjara teszik. PVC strech fdéliaval boritva (fagyasztds esetén duplan
boritva) csomagoljdk be és az egyedi jelol6 cimkéket a két foéliaréteg kozé helyezik el. A
becsomagolt; felcimkézett talcakat, termékjelolé kéddal ellatott rekeszekbe, vagy kartonba
rakjak. A friss talcas termékek esetén csak egyrétegl strech folidval csomagoljdk a terméket.

Egyedi csomagolasi miveletek

A mdjak csomagolasa valédi vaj pergamenpapirba. A miiveletet végzé dolgoz6 a fém tepsibe
kimért mdjat egyenként, kézzel valodi vaj pergamenpapirba csomagolja és a szallité szalagra
helyezi. A belféldi vagy az export gyartdsi utasitds alapjan ez kiegészilhet politasakba
torténd csomagoldssal és cimkézéssel.
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Vakuumozas

A vakuumcsomagolé berendezéssel a megfelel6 csomagolasi forma kialakitasa

Vakuumcsomagolégép haszndlataval. A fém tepsibe kimért majat megfelel6 méretl tasakba
rakjak.. A berendezés a vakuumozassal egy id6ben a tasakok nyitott oldaldnak lesuitését is
elvégzi. A nyomas kiegyenlitédése és a fedél felnyitds utan ellenérizni kell a megfeleld
légtelenitést, és a zdarast, majd a miveletet végz6 dolgozé(k) a kész tasakokat
visszahelyezi(k) az adott rekeszbe és a gyartasi utasitas szerint torténik a cimkézés, majd a
kartonba csomagolas.

Csomagolas NIKECELL kartonba

Az egyedi termékek kartonba helyezése a megfelel$ jelolésekkel ellatva. A miveletet végz6
dolgozé az egyedi csomagolasu terméket a gyljt6csomagolasba helyezi az adott
gyljté6csomagolasi egységbe, a kdvetkez6é miiveleti sorrendben:

Csomagolas NIKECELL kartonba
burkolé karton meghajtas

j—

2. a NIKECELL karton kibélelése félialappal, valddi vaj pergamen papirral

3. a karton aljara szivopapirt helyeznek

4. alul, vagy a gyartasi utasitasnak megfeleléen jégparnadkat helyeznek el, a jégparna
tetejére szivopapirt helyeznek

5. az egyedileg vaj pergamen papirba csomagolt majakat besoroljak a kartonba

6. tetejére szivépapirt helyeznek

7. felulre jégparnakat helyeznek el, a jégparna tetejére szivopapirt raknak és rahajtjak a
valédi vaj pergamen papirt illetve a félialapot

8. a NIKECELL fedélap rahelyezése

9. a NIKECELL korbe szalagozasa

10. a NIKECELL kartonba helyezése

11. a karton jel6léssel valo ellatasa, és pantolasa

Csomagolds HUNGAROCELL bélelésd kartonba

Az egyedi termékek kartonba helyezése a megfeleld jelolésekkel ellatva.

A miiveletet végz6 dolgozé az egyedi csomagolasu terméket a gylijtécsomagolasba helyezi a
kovetkezé miiveleti sorrendben:

Csomagolas HUNGAROCELL kartonba

1. a karton kibélelése félialappal, majd a félialapot a karton mind a négy oldalara kihajtjak
2. a karton aljara szivopapirt helyeznek

3. az egyedileg vaj pergamen papirba csomagolt majakat besoroljak a kartonba, és

15



A MUNKAFUZET CiME: A FAJL ADATLAPJA ALAPJAN AUTOMATIKUSAN KITOLTODIK. A
MEGFELELO MUKODES ERDEKEBEN KERJUK FELTETLENUL TOLTSE KI AZ ADATLAPOT!

vizpermettel enyhén meglocsoljak

tetejére szivépapirt helyeznek

felllre, jégparnakat helyeznek el, a jégparna tetejére szivopapirt raknak
tetejére a hungarocell fedélap felhelyezése, karton tetd rdhelyezése

N v A

a karton jeloléssel valé ellatasa, és pantolasa

EGYEB MUVELETEK

Maj kriogén fagyasztasa

A majak egyedi fagyasztdsa kriogén fagyaszté alagutban. Alkalmazott berendezés a
folyamatos miikodés(i fagyasztéalagut

A fagyasztand6 mennyiséget a berendezés széllitoszalagjara helyezik, iigyelve arra, hogy
lehetéség szerint a szallitoszalag teljes feliiletét beboritsak a termékek, majd a kifagyott
termékeket egy dolgozd gylijtérekeszbe szedi. A fagyasztas belfoldi gyartasi utasitas szerint
torténik. A termékek fagyasztasa torténhet egyedi vagy elsddleges csomagolasban, illetve
anélkiil.

A jo kihasznaltsag érdekében a termék betaplalasnak egyenletesnek és folyamatosnak kell
lennie.
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1. feladat

Kézi darabolaskor , milyen fliggesztési médokat ismer?
2. feladat

Milyen technoldgiai miveleteket kell alkalmazni kézi darabolas esetén?
3. feladat

Mikor mondhatjuk, hogy a darabolas elsé osztalyu?
4. feladat

Mi torténik akkor, ha nem a megfelel$ testrészhez van vagva a testtaj?
5. feladat

Miért alkalmazunk automata darabol6 vonalat?
6. feladat

Mi a feltétele a darabolasnak?
7. feladat

Mutassa be az anatomiai darabolas muveleteit, felsorolas szerlien.
8. feladat

Sorolja fel a mellfiléz6 egységeket és jellemezze mikodésiket?
9. feladat

Milyen darabolépalyan torténhet a pulyka darabolasa?
10. feladat

Sorolja fel a pulyka daraboldsanak mdveleteit?
11. feladat

Miért tartjak a hizott fajokat?
12. feladat

Milyen palyan végzik a hizott fajok darabolasat?
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13. feladat

Miért nem lehet a testmeleg hizott kacsat vagy libat bontani?

14. feladat

Sorolja fel a hizott fajok daraboldsi miiveleteit?

15. feladat

Jellemezze a meleg majiizemi miveleteket.

| 16. feladat

Jellemezze a hideg majlizemi miiveleteket.

| 17. feladat

A hizott maj csomagolasaban, milyen csomagolasi médokat ismer?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Kézi darabolaskor , milyen fliggesztési médokat ismer?
A horogtipus kialakitasatél fliiggéen torténhet szarnyra, valliziiletre, labcsonkra és nyaktére a

darabolé palyara valé fliggesztés. Kupos vonal esetében a csirkét hasiiregénél fogva tlizzik

a kupra.

2. feladat
Milyen technoldgiai miveleteket kell alkalmazni kézi darabolas esetén?

Mliveletek a kovetkezdk:

e Comblevagas (jobb és bal)
e Mell levalasztds: a hatcsigolyakbdl kiindulé bordak és mellcsontbdl kiindulé bordak
porcos izeslilésénél kell a mellrészt elvalasztani a farhattol.

B6r nélkiili mell gyartasa esetén, el6szor a mellbért kell lefejteni.

Csont nélkili mell eléallitasakor a mellcsont a bordakkal, a hollécséresont, a

kulcscsont keriil még kifejtésre.

e Farhat levalasztasa: mindkét oldali szarny levalasztasa, a szarnyiziilet atvagasaval
valik lehet6vé.

e Szarnyak kiemelése.

3. feladat
Mikor mondhatjuk, hogy a darabolas elsé osztalyd?

Abban az esetben mindsil a darabolt termék elsé osztdlydnak, ha a test anatémiai részeire
van bontva és a darabolas iziiletben tortént.
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| 4. feladat
Mi torténik akkor, ha nem a megfeleld testrészhez van vagva a testta;?
Abban az esetben példaul, ha a szarnyvagaskor a mellhis a szarnyhoz van vagva, akkor

a mellhus kihozatal csokken. Ami azt jelenti, hogy az értékesebb mellhlst a szarny
araban értékesitjik, agy mint szarny.

5. feladat

Miért alkalmazunk automata darabol6 vonalat?

Automata daraboldvonalat elsGsorban gazdasdgossdgi okbol alkalmazunk. Természetesen
egy technika beiktatasdval minden esetben a human  erdéforras erdénlétével tudunk
gazdalkodni, masrészrél pedig a darabolasi sebességet tudjuk vele emelni.

6. feladat

Mi a feltétele a daraboldsnak?
A daraboldsnak az egyik legfébb feltétele, hogy a daraboldasra szdnt termék a megfeleld
magh&meérséklettel érkezzen a daraboléterembe. Ez a hémérséklet a 0+4 °C.

7. feladat

Mutassa be az anatomiai darabolas mdveleteit, felsorolas szerten.
e Automata atfuggesztés
e Szarnylazitas
e Szarnyvég vagas
e Szarnykozép vagas
e Szarnyt6 vagas
e Csontos mell levagasa
e Hat levagasa
e Farté vagas (amennyiben nem hatsénegyedet gyart)
e Anatémiai combtépés
e Combfelezés

20



A MUNKAFUZET CiME: A FAJL ADATLAPJA ALAPJAN AUTOMATIKUSAN KITOLTODIK. A
MEGFELELO MUKODES ERDEKEBEN KERJUK FELTETLENUL TOLTSE KI AZ ADATLAPOT!

8. feladat

Sorolja fel a mellfiléz6 egységeket és jellemezze mikodésiiket?
e Mellbér red6zés
e Mellbér eltavolité
e Mellh3j eltavolitd
e Kulcscsont kiemeld egység
e Mellfelez6 egység
o Kulsofilé levalasztd egység
e Bels6filé inszalagvagé egység
o Bels6filé levalaszté egység

9. feladat

Milyen darabolépalyan torténhet a pulyka darabolasa?
A pulyka daraboldsa magas palyan vagy szalagon kipos fejekre felhtizva végezheték.

10. feladat

Sorolja fel a pulyka daraboldsanak mdveleteit?
e A szarny levagasa
e Comb levagasa
e A comb kettévagasa
e A comb bérozése
e Fels6comb csontozasa
e Mell el6vagasa
e Mell levagasa
e A mell csontozasa
e Mellb6rozés
e A mell formazasa
e Farlevagas
e Nyaklevagas

11. feladat

Miért tartjdk a hizott fajokat?
Természetesen a hizott fajokat a majuk miatt tartjak.

12. feladat

Milyen palyan végzik a hizott fajok darabolasat?
A miveleteket felsé pdlyan, a kombindlt feldolgoz6 vonal darabold lUzemrészében
végzik.
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| 13. feladat

Miért nem lehet a testmeleg hizott kacsat vagy libat bontani?
A hizott fajokat testmeleg allapotban csak nagyon kiméletesen lehet bontani, mivel
testh6mérsékleten a maj halmazallapota inkdabb folyés, mint szilard.

14. feladat

Sorolja fel a hizott fajok daraboldsi miveleteit?

Atfiiggesztés a darabold pélyara
Nyakbdrvagas

A kulcscsont vagasa

A mell el6fejtése

Klodkavagas

A mell lehlGizdsa

A sziv kivagasa

Allatorvosi ellenérzés

A mjj lazitdsa

A mij kivétele

A zsigerek kiemelése

A zsirmirigy kivagasa

A hashaj kiszedése

A comb beszurasa

A combcsont kitorése

A comb leeresztése

A comb levagasa

A bér és haj levagasa
Szarnykozép és szarnyvég vagas
A szarnyt6 vagdasa

A farhat levétele és a fej, nyak, farhat szétvagasa korkéssel
A comb formazasa

A mell formazasa

15. feladat

Jellemezze a meleg majizemi mdveleteket.

A méj epézése, tisztitasa

Az epehélyag erésen bendtt részét késsel, a koriilvevd kevés majszovettel egyiitt metszik ki.
Ugyelni kell arra, hogy az epehdlyag a miivelet alatt fel ne szakadjon. Ha ez mégis
megtorténne Ugy azonnal bé folydvizzel maradéktalanul le kell mosni azt a feliletrél, mert
az epe keserd és szines anyagai lerontjdk a maj mingségét
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A maj mindsitése, osztalyozasa

Az osztalyozast végz6 dolgozé minden majat egyesével megfog és megtapint, és a mérlegre
helyezve megallapitja annak tdmegszortajat a mindsitési szempontok miatt.

Csak olyan mdjat szabad mingsiteni és osztdlyozni, amelyet hatdsagi vizsgdlattal igazoltan
kozfogyasztasra alkalmas testbdl vettek ki.

Bemérés

A miulveletet végzé dolgozé a majak todmegét mindség szerint tételenként leméri.
Megszamolja és felirja a kiilonb6zé mindségi osztalyba tartozé majak darabszamat,
tdmegét. A majak bemérés alatt gyljtérekeszben vannak.

A maj atosztalyozasa

Mdjlizemben a maj atosztalyozasa a majtarolé lizemrészben. Kereskedelmi igény szerinti
osztalyozas.

Bemérés

A fém tepsibe kiosztdlyzott majat bemérik az adott vevének és jeldléssel latjak el.
Jégszekrénybe valé berakas

A jégszekrény aljara darabos jeget vagy jégtabldkat helyeznek el, majd erre 5-6 cm
vastagsagban daralt jeget rétegelnek, és pergamenpapirral letakarjak. A jég a majjal
kozvetleniil nem érintkezhet. Az eredeti vajpergamen papir anyagat a viz nem aztatja el igy
teljes mértékben el tudja szepardlni a jeget a majtél. Erre a papirrétegre rakjak azutan az
osztalyozott majakat. Az elhelyezett majréteg folé ismét pergamenpapir kodzotti Gjabb
jégréteg keriil, majd az el6bb ismertetett moédon Ujabb majréteget helyeznek el. A daralt
jeget simara kell eligazitani, nehogy az éles szemcsék a papirt atszurjak és megsértsék a
maj felszinét. A jégszekrénybdl a jég olvadasa soran keletkezé vizet folyamatosan le kell
engedni.

16. feladat

Jellemezze a hideg majlizemi miiveleteket.
Kiszedés

A hizott maj kirakasa a jégszekrénybdl
Mérés
A majakat a csomagolasi muveletekhez kimérik.
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| 17. feladat
A hizott maj csomagolasaban, milyen csomagolasi médokat ismer?
A terméket kilon-kiilon, illetve egységnyi mennyiségben az aru nagysaganak és tomegének

megfelel6 méretldi csomagold egységbe (tasak, tdlca, folialappal bélelt rekesz vagy karton)
helyezik, majd a csomagoléanyagnak megfelelé technoldgiaval lezarjak.

TANULASIRANYITO

A Baromfi Darabolas” cimi modul lehetéséget ad szamodra, hogy elsajatitsd azokat a
fontos és nélkilozhetetlen fogalmakat, elméleti- gyakorlati tudast, amelyek ma mar
alapkovetelmények minden élelmiszeripari dolgozé szamadra. E tartalomelem a technoldgiai

miiveleteket és eszkozoket, hivatott targyalni.

Célkitlizések

Gondoskodni kell arrél, hogy az élelmiszeripari dolgozék minden tagja tisztaban legyen,
azzal hogy egy bizonyos munkahelyzetben, mit kell tennie annak érdekében, hogy a lehetd

legjobb mindségl terméket allitsa el

A tartalomelem esetfelvetésekbdl, kérdésekbdl és azt koveté informacioforrasokbadl tevédik
Ossze, amely arra hivatott, hogy elmagyardzza az elméleti hatterét az adott
tartalomelemnek. Az esetfelvetés kérdését, minden helyzetben a mar tapasztalt
élethelyzetb6l vagy szituaciobol kell meritenie a tanulénak. Talalkozott—e mar hasonlé
helyzettel a mindennapokban és hogyan reagadlt ra. Az elsajatitott ismeretalkalmazas utan az
elméleti tudast felméré feladatlap all rendelkezésre, mely a tanuld, addig elsajatitott

ismereteit méri fel.
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Juhdsz Karolyné: Husipari technoldgia I. (Agrarszakoktatdsi Intézet, Bp. Park u. 2.) 2000
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A(z) 1137-06 modul 054-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

54 541 01 001054 07 His- és baromfiipari technikus

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
28 o6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés mindségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unio tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

FelelGs kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd
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