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A KEMENCEK ELOKESZITESE, A SUTESI PARAMETEREK

BEALLITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A sitGipari termékgyartds egyik legfontosabb lépése a sités. Azért ennek folyamata és
megértése nem egyszerli. Ahhoz, hogy a kemencében valéban az térténjen, amit szeretnénk,
tobb mindent el kell végezniink. A gyakorléhelyén, és a majdani munkahelyén tobbféle
kemencével fog taldlkozik. Fontos tudnia a kiilénb6zé kemencék legfontosabb
sutéstechnikai adatait (bedllithaté siitési id6, gbézadagolas, siitési hémérséklet).
Természetesen azt is tudnia kell, hogy az egyes termékek sitéséhez milyen sitési
paramétereket kell biztositani a siités soran. Ezt technoldgiai tanulmanyai soran megismerte,
itt alkalmaznia kell az elméletben tanultakat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A kemencék elbkészitését a sitésre, a kemence tipusa hatdrozza meg. A gyakorléhelyén
talalhaté kemencék esetében figyelje meg az el6készités |épéseit. Az épitett és a szerelt
kemencék el6készitésében tobb jelentés eltérés van. Az épitett kemencék esetében a
bedllitdsok nagyobb tapasztalatot igényelnek. A szerelt kemencék sokkal jobban
automatizaltak, kevesebb emberi beavatkozasra van sziikség.

A siités paraméterei:
Sitési hémérséklet
Sutési idé

Paradus légtér (G6zolés)
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SUTESI HOMERSEKLET

A sitési hdmérsékletet a kemence megfeleld felflitésével lehet biztositani. Ez ugy torténik,
hogy a kemence tlizterében valamilyen tiizel6anyagot elégetnek. A tliztérbdl a héenergiat
altalaban valamilyen kozvetit6 anyaggal a sutdtérbe juttatjak. A kozvetité anyag alapjan
megkulonboztetnek tobbféle flitési rendszerld kemencét. Van olyan kemence is amelynél a
tliztér és a sutétér nem kiloniil el egymastol. Ezt a kemencét "magyar” kemencének nevezik.
A siitési hémérsékletet a kemencékre épitett hdmérdkkel lehet ellendrizni.

SUTESI IDO

A sitési idd, a terméknek a kemencében eltoltott ideje. A sitési idét altaldban a kezeld
hatarozza meg, azzal, hogy mikor veszi ki a terméket a siit6térb6l. Ma mar olyan
kemencéket készitenek, amelyeken a sitési id6 el6re beprogramozhaté. A bedllitott sttési
id6 lejarta utan a kemence jelzi a sités befejezését és ledllitja a flitést. Készitettek olyan
kemencéket, amelyeken a siutészalag atviszi a terméket a siitési idé alatt. Ezek az alagut
kemencék. llyenekkel csak nagy izemekben taldlkozhatnak.

A kemencék koziil gyakorlatilag kétféle kemencénél lehet a siitési id6t szabalyozni. Az egyik
a forgé allvanyos kemencék csoportja. A masik pedig az alagut kemencék. A "magyar"
kemencénél, a gézcséves kemencénél a siitési id6t a kezelé pék hatarozza meg. Akkor szedi
ki a kemencébdl a kisiilt terméket, amikor szemrevételezéssel meggy6zd6dik réla, hogy
elkésziilt a termék. A kiskemencéknél altaldban van arra lehetéség, hogy a sutési idét
bedllitsak. De a beallitott sitési id6 leteltekor a kemence csak hangjelzést fog adni. Jelezve
ezzel, hogy a termék elkészilt. A kezelé dolgozdonak ekkor ki kell szedni a terméket a
stutétérbdl, mert ellenkezé esetben tul sil, esetleg megég és selejt lesz. Vagyis a
hangjelzéssel egy idében a kemence flitése nem all le, csak figyelmeztet a hangjelzés a
sUtési idd leteltére. A siltségi allapotot ebben az esetben pék ellenérzi és dont arrol, hogy
kiszedi-e a terméket vagy még sziikséges egy kicsit sitni.

Az alagutkemencénél a sitési id6 szabalyozas megismeréséhez és megértéséhez gépészeti
alapokat is tisztazni kell. Az alagitkemencében a sitési idd, azaz id6é amennyi alatt a termék
a vetboldalrol végighalad a kemence testen. A sitéfeliilet ennél a kemencénél mozgoé,
hajlékony acélhalé. A sitési idét a sitdészalag sebessége hatdrozza meg. A szalag
mozgatasat altaldban két fokozatu hajtomotor és a egy variator biztositja. A két
fordulatszdm médositasi lehetéségnek koszonhetéen nagyon széles hatarok kozott
szabalyozhat6 a sitési idG.

A variator hajtas mikodési elvét tanulmanyozza a kovetkez6kben.
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A variatorhajtas a szijhajtasok egyik valtozata. Feladata, mint altalaban a szijhajtasoknak: a
forgdmozgas és a forgatonyomaték atszarmaztatdsa. A hajtészerkezetek egyik fontos
feladata a fordulatszam modositasa. Ezzel a siUtdszalag hajtodobjanak fordulatszama is
megvaltozik és szabdlyozhatéva valik a siitési id6. A szij hajtas f6 elemei: két szijtarcsa és
egy végtelenitett ékszij. A hajtas modositasat a két tarcsa egymashoz viszonyitott mérete
hatdrozza meg. Matematikai kifejezéssel élve a modositds megegyezik a két szijtarcsa
méretének hanyadosaval. Az alagut kemencén a legrovidebb és a leghosszabb sitési id6
kozott barmilyen értéket be kell tudni allitani. Ezt a lehet6séget biztositja a variator. A
variatorhajtds egy olyan szijhajtds, amelynél a két szijtdrcsa méretét lehet valtoztatni.
Pontosabban azt lehet valtoztatni, hogy a szij milyen atméréjd résziukoén haladjon. A
szijtarcsakat két-két félbdl készitették és nem egy darabbdl, mint altalaban. A szijtarcsak
két felét kozeliteni illetve tavolitani lehet egymastél. Ezzel szabalyozni lehet, hogy melyik
atmérgjd résziknél legyenek egymastol olyan tavolsagra, amilyen a hajtdszij szélessége. A
két szijtarcsa természetesen csak egyiitt szabdlyozhatd, mert a szijnak mindig megfelel6
feszességlinek kell lenni. Ellenkezé esetben megcsuszik, vagy elszakad, ha tulfeszitik. Ezt
ugy biztositjak, hogy az egyik szijtarcsanal a két felet egy menetes orsés szabdlyozéval
kozelitik vagy tavolitjdk egymastél. A masik szijtarcsa két felét egy erds rugd szoritja
egymashoz, igy az a két szijtdrcsa fél mindig olyan pozicidban van, amit a hajtészij
szélessége hatdroz meg. A siitészalag sebességét természetesen csak szakember
szabalyozhatja.

A siitési id6 megfeleld beadllitdsa utdn a termékek sitési ideje minden esetben pontos, hiszen
ennyi id6 alatt érnek at a kemence vetdoldalardl a kisuté oldalra. Itt kijutnak a kemencébdél
és gyljt6 ladakba csisznak.

Azért nagyon fontos a sitdszalag sebességének, vagyis a sitdszalagnak a pontos
szabalyozasa, mert az alagit kemencénél nincs arra lehet6ség, hogy még egy ideig a
sitétérbe tartsuk a terméket, ha gy tapasztaljuk, hogy nem siilt meg kell6en.

Az alagutkemencénél vetés megkezdése el6tt még egy nagyon fontos a termék mindségét,
forgalomba hozatalat meghatarozé feladat van. Az elsé termék sor elé egy vizes homokkal
vagy vizzel toltott talcasort kell helyezni. Ennek nem a megfelelé paratartalom biztositdsa a
feladata, azt a kovetkezé részben ismertetjiik, hanem a termékek védelme.

Mitdl is kell megvédeni a terméket a kemencében?

Amikor az elsé terméksor bekeriil a kemencébe, akkor a sutétérben felhalmozédott
héenergia és a sutétér falarél sugarzé hdéenergia is az elsé terméksort éri. llyen nagy
héhatdsnak a kovetkezménye az lenne, hogy az elsé termékek megégnének és selejtet
termelnénk. A sor elé helyezett viz a héenergia egy részét folhasznalva elparolog, ezzel védi
a termékeket a tulsuléstél. Ha a kemencébe folyamatosan vetik be termékeket, akkor a
héenergia eloszlik a termékek kozott és nem fog megégni egyik sem. Természetesen
gondoskodni kell a kisiité oldalon is a talcdk elszedésérdl. Nem keriilhetnek a termékes
ladakba!
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PARADUS LEGTER (GOZADAGOLAS)

A siitési folyamat elején nagyon fontos, hogy a siit6tér gézzel telitett legyen. Ez biztositja a
termék megfelel6 térfogatanak kialakuldsat. A sit6tér gézzel torténé telitését megfeleld
mennyiségli gézadagolassal lehet biztositani. A g6zadagolas tobbféleképpen torténhet. A
kemencék nagy része sajat parafejlesztével rendelkezik. Ezeknél a kemencéknél a
g6zadagolas vagy kézzel torténik, vagy a vezérl6pulton beallitottaknak megfeleléen. A
folytonos miikodésl nagy kemencéket nem lehet ellatni megfelel6 mennyiségl g6zzel, sajat
parafejlesztébdl. Ezeknél a kemencéknél a folyamatos miikodés kovetkeztében, folyamatos
g6zadagolasra is szilkség van. Természetesen csak a siitétér megfeleld részében. igy
ezekhez a kemencékhez kozponti helyrél, kazanbél szdllitidk a technoldgiai gézt. A
g6zmennyiség adagolasa a szabalyozén beallitott modon és mennyiségben torténik.

Ahhoz, hogy a g6zadagolas megfeleld legyen, vagyis hogy a technolégiai kévetelményeknek
megfeleljen, a sitétérnek a siités elején (kb. 3 percig) gézzel telitettnek kell lennie. Az eddig
megismertek alapjan mar tudja, hogy az alagutkemence kivételével a tébbi kemence sajat
parafejlesztével rendelkezik.

A kemence kéménybe tdvozé fiistgazaval még lehet6ség van bojlerben vagy bojlerekben viz
elémelegitésére. Ezt a felforrdsitott vizet engedik a kemence parafejlesztéjére g6zoléskor.

Mi torténik ekkor?

A parafejleszt6ket ugy épitették a kemencékbe, hogy flités soran azok is felmelegedjenek.
Altaldban a sutéterek alatt helyezték el 6ket. Mindegyik sitétérhez kiillon-kilén
parafejleszté tartozik, hiszen nem biztos, hogy mindegyik sutétérben egyszerre siitnek,
illetve nem biztos, hogy mindegyik termék siitésekor g6zt kell adagolni a siit6térbe.

A parafejleszték altalaban nagy vastombok vagy egy talcaba helyezett idomvasak. Ezek a
vasdarabok a flités soran ugyanugy felmelegszenek, mint a sit6tér. Ha a bojlerbél a forro
vasra meleg vizet engednek, az egy pillanat alatt felforr, g6zzé alakul. Az igy keletkez6 g6zt
kell megfelel§ csérendszeren az adott stitétérbe juttatni.

A parafejlesztéket Ugy tervezik, hogy a siités elsé 3 percében biztositsak a gbzzel telitett
légteret. Technoldgidbél mar megismerte,, hogy hosszabb ideig miért nem sziikséges
g6zolni. Azonban a g6z fejlesztése (a viz elparologtatasa) kozben a parafejlesztd
fokozatosan lehiil a pdarolgasra forditott héenergia miatt, ezért hosszabb ideig nem is
lehetne vele g6zt fejleszteni. Ha a g6z6lés sordn tdobb vizet engednek a parafejlesztére, mint
amennyi el tud parologni, akkor a felesleges viz a tulfolyon keresztiil a csatornaba tavozik. A
parafejleszté akkor mikodik jol, ha a siités elsé 3 percében a sitétérben a harmatpont
értéke 96 - 98 oC.

A parafejlesztékkel szemben két nagyon fontos kovetelményt tamasztottak.

1. Biztositsa, hogy a siit6térben a harmatpont a vetést kovetd 3 percben 95 - 100 °C legyen.
2. A sutétér harmatpontjara eldirt értéket 15 percenként meg tudja ismételni.




MIT KELL TENNEM? - A KEMENCEK ELOKESZITESE, A SUTESI PARAMETEREK BEALLITASA

Az alagutkemencének nincs sajat parafejleszt6je. Ennek két oka van. Az egyik, hogy
folyamatosan kell gézt biztositani, mert folyamatosan torténik a vetés a kemence
siitészalagjara. igy mindig van olyan termék, amelyik a vetést kéveté 3 percen beliil van.
Masrészt sokkal nagyobb gézmennyiségre van szilkség a kemence mérete miatt. A
folyamatos g6ztermelést a parafejleszt6 nem tudna biztositani, mert lehilne, ezért nem is
sajat parafejlesztével biztositjak a szlikséges gézt, hanem kdzponti kazanbdl csévezetéken
keresztiil szallitjak a technolégiailag fontos g6zt a kemencéhez.

TANULASIRANYITO

SUTESI HOMERSEKLET
1. feladat
Tanulmanyozza a Sutbipari gépek tankonyv kemencék flitési rendszerével foglalkozo6

fejezetét! Készitsen jegyzetet az olvasottakrol! Sorolja fel az aldbbi helyre a f(itési
rendszereket!

2. feladat

Tanulmanyozza a tankonyvben a hékozvetité anyagokat.!Az alabbi tablazatban toéltse ki a
hianyzé részeket!

Sorszam Flitési rendszer HG6kozvetitd anyag

1. Hétarol6 réteg

2. Gézcsoves flités
3. Flstgaz
4. Aramlasos hékozvetités
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5. Elektromos flitGszal

3. feladat

A gyakorlohelyén lévé kemencék tipusait! GyakorlatvezetGje segitségével vizsgdlja meg a
kemencék flitési rendszerét és a tapasztalatait jegyezze le!

4. feladat

A Sutdipari gépek tankonyv kemencék ciml fejezetét olvassa at! Kulondsen az egyes
kemence tipusok sitési hémérsékletre vonatkozd részeit tanulmanyozza alaposan! A
megismert paramétereket kemence tipusonként jegyezze le!

Sorszam Kemence tipus Sutési hémérséklet (OC-ban)
1. Magyar kemence

2. Gézcsoves kemence

3. Kiskemence felsé ventilatorral

4. Forg6kocsis kemence

5. Visszahordé rendszer( kemence

6. Athordé rendszerii kemence

7. Alagutkemence
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5. feladat

GyakorlatvezetGje iranyitasaval tanulmanyozza a gyakorléhelyen taladlhaté forgé allvanyos
kemence kezel6 szerveit! Nézze meg alaposan milyen lehet6ségek vannak a sltési
hémérséklet beallitasara! Kérje el a kemence gépkonyvét és a hémérséklet beallitas fejezetet
jegyzetelje ki!

6. feladat

A szerelt fémszerkezetli kemencék kozil a felséventilatoros kiskemence mikodését
tanulmanyozza! Amennyiben a gyakorléhelyén nincs ilyen kemence, akkor a feladatot a
tankonyv alapjan végezze el. De ebben az esetben is nézze meg az lizemben taldlhaté
kiskemence mikodését a gépkonyv alapjan! Rajzolja le a kezel6 feliiletét és jeldlje be rajta a
hémérsékletszabalyozas helyét!
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7. feladat

Ha van az lizemben gdézcsGkeretes kiskemence, ugyan azt a feladatot hajtsa végre, mint a
ventilatoros kiskemencénél! Amennyiben nincs a gyakorldhelyén ilyen kemence,
tamaszkodjon a tankonyvre a feladat megoldasanal.

8. feladat
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Tekintse at az alagutkemencét, elsGsorban a flitési rendszerét helyezze figyelme
kozéppontjaba! Kovesse a flistgaz uUtjat és technoldgiailag indokolja meg , hogy miért a
kemence elsé részébe vezetik a friss, legforrébb fiistgdzokat. Amennyiben lehetésége van ra
a gyakorléhelyen is tanulmanyozza a berendezést! Ha az lizemben nincs, akkor ezt a
feladatot Gizemlatogatas soran tudja megoldani.

SUTESI IDO
1. feladat
Tanulmanyozza a forgédllvanyos kemencék kezelSfellletét ! Nézze at a gépkonyv sitési id6

bedllitdsarol szo6l6 fejezetét! Tapasztalatait, vagyis, hogy milyen lehet6ség van a siitési id6
bedllitdsara, jegyzetelje le az alabbi helyre!

2. feladat

Az alagutkemence gépkonyvébdl keresse ki, hogy milyen hatarok koézott szabalyozhaté a
sttési id6! Az értéket jegyezze fel!
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PARADUS LEGTER (GOZADAGOLAS)

1. feladat

Elevenitse fel a technolégidban tanultakat a termékek g6zolésérdl! A kovetkezé helyre irja be
a g6zolés technoldgiai szerepét, illetve azt, hogy a siités mely idészakaban kell végezni.

A g6z061és technologiai szerepe:

A gb6zadagolas idGszaka:

2. feladat

Technoldgiai tanulmanyai alapjan irja le, milyen termékek estében nem kell stitéskor g6zdlni
és mi indokolja ezt?

10
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3. feladat

Ismétlésképpen irja a technolégidban megtanult harmatpont fogalmat!

A harmatpont fogalma:

4. feladat
Az lGizemben taldlhaté kemencék gépkdnyvének tanulmanyozasaval irja le, hogy a kiilonb6zé

kemencéken milyen médon lehet a gdézadagoldas mennyiségét szabdlyozni és milyen
lehetéségek vannak a g6zadagolds médositasara.

A goézadagolas szabalyozasanak modja:

Az adagolt gézmennyiség modositasanak lehetoségei:

11
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Az eddig tanultakat ellenérizheti, ha 6nalléan megoldja az alabbi feladatokat.

| 1. feladat

Sorolja fel a kemenceflitési rendszereket!

2. feladat

A gbzcsoves flitési mddnal ismertesse a kritikus hémérséklet és kritikus nyomas értékeit!

A Kkritikus hémérséklet:

A kritikus nyomas:

3. feladat

Az alabbi allitasok kozil alahtzassal jelolje az igazakat.

1. A futési rendszerek biztonsagi eldirasai.
a) A glzcsoves flitésnél a fltés beinditasa el6tt szelléztetni kell a flistgaz csatornakat.
b) Az elektromos fltésnél a flités beinditdsa el6tt szell6ztetni kell a flistgaz
csatornakat.
c) A cikloterm f(itésnél a flités beinditasa el6tt szell6ztetni kell a flistgaz csatornakat.
2. Hémérsdaklet a kemence kiilonb6z6 pontjain.
a) Az alagutkemencében a sit6tér elsé részében magasabb a hémérséklet mint a tdbbi
részen
b) A forgdallvinyos kemencében a siit6tér elsé részében magasabb a hémérséklet mint
a tdbbi részen
c) A felsé ventilatoros kiskemencében a sitétér elsé részében magasabb a hédmérséklet
mint a tdbbi részen

12
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d) A g6zcsbkeretes kemencében a siitétér els6é részében magasabb a hémérséklet mint
a tobbi részen
3. Technoldgiai g6z biztositasa
a) Az alagutkemence sajat parafejlesztével biztositja a technoldgiai g6zt.
b) A forgdallvanyos kemence sajat parafejlesztével biztositja a technoldgiai g6zt.
c) A gb6zcsoves kemence sajat parafejlesztével biztositja a technolégiai g6zt.
d) Az alagutkemencéhez kdzponti kazanbél biztositjak a technolégiai gézt.
e) A "magyar" kemencében nincs sziikség technoldgiai gézre.
4. A sitésiidd szabalyozasa.
a) A forgé allvanyos kemencénél a sitési idét a kocsi fordulatszamaval szabalyozzak.
b) Az alaglitkemencénél a siitési id6t a siitészalag sebessége hatarozza meg.
c) A g6zcsodves kemencéknél a siitési id6 a csovek hosszatol fligg.
5. Asilé termékek védelme.
a) A felsGventilatoros kiskemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé talcakat
helyeznek.
b) A forgé allvanyos kemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé tdlcakat helyeznek.
¢) A g6zcsoves kemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé tdlcakat helyeznek.
d) Az alagutkemencébe elészor vizes homokot tartalmazé talcadkat helyeznek.
6. A harmatpontra vonatkozé el6irasok.
a) A sités elsé 3 percében a harmatpontnak 70 - 75 OC-nak kell lennie.
b) A siités elsé 3 percében a harmatpontnak 95 - 100 OC-nak kell lennie.
c) A sités utolsé 3 percében a harmatpontnak 70 - 75 OC-nak kell lennie.
d) A sités utolsé 3 percében a harmatpontnak 95 - 100 OC-nak kell lennie.
e) A sitésnél a harmatpontnak végig 70 - 75 OC-nak kell lennie.
f) A sitésnél a harmatpontnak végig 95 - 100 OC-nak kell lennie.

4, feladat

Ismertess a cikloterm flitési rendszerek begyljtas el6tti teendGit, a robbandsveszély
megsziintetése érdekében. Indokolja a szell6ztetés sziikségességét!
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5. feladat

Egészitse ki az alabbi szoveget. A pontozott részekre irja be az 6n szerint odatartozé
fogalmat, vagy adatot.

A berendezésekkel szemben tamasztott kovetelmény, hogy .........
percenként megismételheté legyena .....................oon. eléirt 95 - 100 °C-os érték.
A gbzcsovek ellen6rzését ellen6rzé gylirdvel, dgynevezett ................... végzik. A

gb6zcsovekre kihdlt allapotban megprobadljak rahdzni a kalibert. Ha az ellen6érzé gyltrd ra
megy a csére, akkor a csé jé. Ha az ellen6rzé gylrli nem megy ra a csére, akkor
.................... , ki kell farni, hogy megelé6zzék a robbanast.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

1. Kozvetlen flités
2. Gézcsoves flités
3. Cikloterm f(ités
4. Aramlasos fiités

5. Elektromos flités

2. feladat

A kritikus hémeérséklet: 374 °C

A kritikus nyomas: 225 bar

3. feladat

1. A futési rendszerek biztonsagi elGirasai.
a) A gbzcsoves flitésnél a flités beinditasa el6tt szell6ztetni kell a fiistgaz csatorndkat.
b) Az elektromos flitésnél a fiités beinditdsa el6tt szell6ztetni kell a flistgaz
csatornakat.
c) A cikloterm flitésnél a flités beinditasa el6tt szell6ztetni kell a flistgdz csatornakat.
2. Hémérsdaklet a kemence kiilonb6zé pontjain.
a) Az alagutkemencében a siit6tér elsé részében magasabb a hémérséklet mint a tobbi
részen
b) A forgdallvinyos kemencében a siit6tér elsé részében magasabb a h6mérséklet mint
a tobbi részen
c) A felsé ventilatoros kiskemencében a siit6tér elsé részében magasabb a hémérséklet
mint a tébbi részen
d) A g6zcs6keretes kemencében a siit6tér elsé részében magasabb a hémérséklet mint
a tobbi részen
3. Technoldgiai g6z biztositasa
a) Az alagutkemence sajat parafejlesztével biztositja a technoldgiai g6zt.
b) A forgdallvdnyos kemence sajat parafejlesztével biztositja a technoldgiai g6zt.
¢) A gbzcsbves kemence sajat parafejlesztével biztositja a technoldgiai g6zt.
d) Az alagutkemencéhez kézponti kazdnbdl biztositjdk a technoldgiai gézt.
e) A "magyar" kemencében nincs sziikség technoldgiai g6zre.

4. A siitési id6 szabalyozasa.
a) A forgd allvanyos kemencénél a sitési id6t a kocsi fordulatszamaval szabalyozzak.
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b) Az alagUtkemencénél a sitési idét a stitészalag sebessége hatarozza meg.
c) A g6zcsoves kemencéknél a siitési idé a csovek hosszatél fligg.
5. Asilé termékek védelme.
a) A felsGventilatoros kiskemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé talcakat
helyeznek.
b) A forg6 allvanyos kemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé talcakat helyeznek.
c) A gb6zcsoves kemencébe el6szor vizes homokot tartalmazé talcakat helyeznek.
d) Az alagutkemencébe el6sz6r vizes homokot tartalmazé talcakat helyeznek.
6. A harmatpontra vonatkozé elGirasok.
a) A sités elsé 3 percében a harmatpontnak 70 - 75 OC-nak kell lennie.
b) A siités elsé 3 percében a harmatpontnak 95 - 100 OC-nak kell lennie.
c) A siités utolso 3 percében a harmatpontnak 70 - 75 OC-nak kell lennie.
d) A siités utolso 3 percében a harmatpontnak 95 - 100 OC-nak kell lennie.
e) A siitésnél a harmatpontnak végig 70 - 75 OC-nak kell lennie.
f) A sttésnél a harmatpontnak végig 95 - 100 OC-nak kell lennie.

4, feladat

A robbandasveszély elkeriilése érdekében a cikloterm flitésnél begyujtas el6tt a kovetkezdket
kell tenni. A visszavezet6 csappantylt olyan helyzetbe kell allitani, hogy az 6sszes érkezé
gazt a kéménybe tovabbitsa. Vagyis meg kell sziintetni a visszavezetést. A keringtetd
ventilatort be kell inditani és 15 percig jaratni kell. Ez id6 alatt kb. 5 sz6rds |égcserét biztosit
a flistgdz csatorndba és minden esetleg ott maradé égheté gazt a kéményen keresztil
eltavolit a kemencébdl. Csak ezutan szabad az égét begyujtani. Az égé begyujtasa eldtt a
csappantyut vissza kell allitani, hogy megfelel6 mennyiségl filistgdzt visszavezessen. Erre
azért van szikség, mert ha elmaradna a szell6ztetés és a flistgaz csatorndkba égheté gaz
(példaul szivarog a flitégaz és a filistgazcsatorna megtelik vele) maradna, az egész kemence
felrobbanhatna, ami sulyos balesetet idézetne el6 és az anyagi kar is jelentés lenne. A
cikloterm fiités(i kemencéket olyan biztonsagi automatikaval szerelték fél, amely nem engedi
az égét begydjtani, ha elmaradt a szell6ztetés.

5. feladat

A pdrafeflesztdo berendezésekkel szemben tamasztott kovetelmény, hogy 75 percenként
megismételhetd legyen a hAarmatpontra el6irt 95 - 100 °C-os érték.

A gb6zcsovek ellenbrzését ellenérzd gydriivel, ugynevezett kaliberre/ végzik. A gézcsovekre
kihdlt allapotban megprobaljak rahdzni a kalibert. Ha az ellenérzé gydrd rd megy a csére,
akkor a csé jé. Ha az ellenérzé gylrii nem megy rd a csére, akkor az a ¢sé hibds, ki kell
farni, hogy megel6zzék a robbanast.
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A(z) 0534-06 modul 006-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33541 050100 21 01 Gyorspékseégi suté és eladd
33541 050100 21 02 Mézeskalacs-készit6

33 541 04 0000 00 00 Pék

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
15 ora
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