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UZEMELTESD BIZTONSAGGAL - A TESZTAALAKITAS

GEPEIT! (KENYERTESZTAALAKITAS GEPEI)

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A minden napi kenyeriink elkészitésének folyamataban mar eljutottunk oda, hogy a
kenyértésztat osztottuk. Ez a megfelel6 méretli tésztadarab azonban még tovabbi alakitast
igényel. Ahhoz, hogy kenyeret tudjunk késziteni megfeleld alakot kell kialakitanunk a kenyér
tipusanak megfeleléen. Ez gombolyitésbbl és az esetek tobbségében hosszformazasbol
(sodrasbol) all. Az alakité gépek a kenyértészta alakitds nehéz fizikai munkajat végzik el az
emberek helyett. Ismerkedjiink meg ezeknek a gépeknek a felépitésével, mikodésével.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

KENYERTESZTA GOMBOLYITOK

A gombolyité gépek feladata az osztott kenyértészta darabok atgyurasa és gombdolyitése. A
gombolyitést az iparban virgolasnak is nevezik.

A gombolyité gépek a tésztat ugy munkaljdk meg, hogy azt eltéré sebességgel haladd
feliiletek k6zott mozgatjdk. Ennek a mozgasnak a hatdsara tészta forog és halad elére, igy
gombolyodik.

A kovetkez6 gombolyité gépekkel ismerkediink meg:

- Kilsé palyas gombolyitéd
- RWT goémbélyité

1. Kupos gombolyité gépek

A sitGiparban kétféle kipos gombolyité gépet haszndltak. A bels6palyas és a kiilsépalyas
kapos gombolyitét. A technoldgiai hatranyai miatt a belsépdlyas gombolyit6t ma mar nem
hasznaljak. A felfelé boviilé kip belsé feliletén gombolydds tészta szerkezete roncsolddott,
mert a gombolyités intenzitasa egyre nagyobb lett a novekvé keriileti sebesség miatt.
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a. Kulsépalyas kupos gombolyité gép
A gépet hasznaljak egyedi gépként is és gépsorba dllitva is.
A gép felépitése:
FG részei:

Vazszerkezet
Hajtészerkezet
Formazo kup
Gombolyité csatorna

vi W N —

Légfavo rendszer

gyljtocsatorna

dleszlj—| ~ légvezetik
ventildtormotor

| fOtBszerkezet
hajtémaotor ———
gpviz J— — ventildtor

1. dbra. Kiilsopdlyds kupos gombdolyito gép’

A vazszerkezet kerekeken gordithet6. A felsé részéhez kapcsolddik a formazoé kup. Az alsé
részében taldlhaté a hajtdmotor és a hajtészerkezet. Ide épitették be a tészta ragadasat
megakadalyozé levegé fuvé rendszert is.

A hajtoszerkezet a hajtomotorbél, egy ékszijhajtasbdl és egy csigahajtémiibél all. A motor
ékszijhajtassal hajtja a csigahajtomdvet. A csigahajtomihoz kapcsolédik a fliggdleges
tengelyd kip.

A formazé kup folfelé szlkiil6 kup. Felllete rovatkolt a jobb gombolyité hatas miatt. Anyaga
aluminium vagy 6ntott vas.
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A gombolyité csatornat tartérudakhoz rogzitik. A tartérudak a vazszerkezethez
kapcsolodnak. A tartérudak cs6bél készilnek, igy lehetéség van rajtuk keresztiil a meleg
leveg6 fuvasara. Ezzel csokkenthet6 a tészta tapadasa a csatornahoz. A csatornat uagy
rogzitik, hogy pontosan kovesse a kip palast feliletét. A gombolyité csatorna anyaga
aluminium. Készitik bevonat nélkiil és készilhet teflon bevonattal. A teflon bevonat
jelent6sen csokkenti a tészta ragaddasat. A gépekhez kétféle csatornat készitenek. Egyet az 1
kg-nal kisebb tomegl tésztdkhoz, egyet pedig az 1 kg-nal nagyobb témegl tésztakhoz.

A légfuvo rendszer feladata, hogy meleg levegdt juttasson a csatornaban gémbodlyoddé
tésztdra. Részei: ventilator a motorral, flit6szerkezet (kalorifer), légvezeték. A ventilator a
levegét egy elektromos flit6szerkezeten nyomja at. Majd a felmelegitett levegé a
tartorudakban elhelyezett fuvékakon keresztil a csatornahoz jut.

A gép mikodése:

A hajtomotor bekapcsolasaval forgasba hozzak a kupot. Az osztégéprél érkez6é vagy a
kézzel adagolt tésztat a formazo csatorna als6 részébe ejtik. Ha sziikséges bekapcsoljak a
ventilatort, a tészta ragadasatél fliggéen. A tészta a formazé csatornaban felfelé haladva
folyamatosan gombolyodik. A csatorna fels6 részébdl a kigordilé csatorndaba jut a
gombolyitett tészta. Innét szallithaté a tovabbi feldolgozas helyére. A kigordilé csatorna
felett van egy lisztszérd, amely a gombolyitett tésztara szoér lisztet. A lisztez6t vagy a kap
tengelyérél hajtjdk, vagy elektromos vibraciés lisztez6t alkalmaznak.

Karbantartasi feladatok:

- A csapagyak ellenérzése félévenként. Ha sziikséges, akkor csapagycsere.

- Ekszij feszesség ellenérzése. Ha sziikséges, akkor szij feszités, ha nagyon
elhasznalodott a szij, akkor szijcsere.

- Csigahajtomiben olajszint ellendrzés, olajutantoltés. A gépkdonyvben meghatarozott
lizeméranként olajcsere.

2. RWT gdombolyito

Ez a kenyértészta gombolyité gép az eddig alkalmazott gombdlyitési megoldasoktoél teljesen
eltéré6 modon gombolyiti a tésztat.
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2. dbra. RWT gombdolyite.

A gép 6 részei:

Vazszerkezet

Hajtészerkezet

Gombolyit6 szerkezet a lisztez6ékkel
Kihordo szalag
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BEADAS

3. dbra. RWT gombolyito méretei
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A vazszerkezet anyaga rozsdamentes acél. Labakon 4allé szerkezet. Az allithatd labakkal
lehet a gépet vizszintesre beallitani, ami alapvet6 feltétele a pontos, meghibasodas mentes
miikodésének. A lab als6 részére gumitalpat ragasztottak, ezzel csokkentik a gép
razkodasat. A vazszerkezet felsé részére épitették a gombolyité szerkezetet. A belsé
részében talalhaté a hajtdészerkezet. A vazszerkezetet kivilrél rozsdamentes burkold
lemezekkel lattak el.

A hajtészerkezet hajtémotorbdl, ékszijhajtds, excentricitds szabdlyoz6. A hajtémotor
ékszijjal hajtja a nagy ékszijtarcsat. A tarcsara két tartélapot szereltek. A tartélapokhoz két
vezetérad kapcsolodik. A rudakon csuszik a fels6é rész (gombolyité excenter). A két vezetd
rid kozé szerelték az excentricitds szabdlyozé menetes orsét. A tartdlapra szereltek még
egy ellensilyt, amely a gombolyité rész kiegyensulyozasat biztositja. Az excentricitas
torpehajtomlivel szabalyozhatd. A lisztez6ket és a kihord6 szalagot kiilon specialis motorok
hajtjak.

Gombolyité szerkezet részei: gombolyité tanyér, gombolyité-excenter, zardéfedél a
tésztavezetodvel, lisztezdok.

A gombolyité gép mikddése:

A tésztat az osztégéptél a gdombolyité beadagold nyilasdhoz tovabbitjdk. Az adagolas
torténhet kézzel is. A tésztat a beadd oldali lisztezé lisztezi, hogy ne tapadjon le. A tészta
gbombolyitése a gombolyité tanyér és a gombolyité excenter kozott torténik. Az excenter
kor-korésmozgdst végez, hasonlét, mint a zsemlegdombolyit6k. A gdmbolyité-excenter a
gombolyité tanyéron csuszik. A mozgads biztositia a gombolyitést és a tészta
tovabbhaladasat a korpdlydn. A gombolyitést segiti a fedélre szerelt tésztavezetd is. A
tésztavezeté magassdga szabdlyozhaté. A felgombolyitett tésztdt a kiad6 oldali lisztezé
lisztezi. A tészta ezutan a kihordd szalagra keriil. A kihordds helyzetét a filccel bevont
terel6lemez hatdrozza meg. Innét a tovabbi feldolgozas helyére szallithaté. A szalagon a
forgbkefés szalag lisztez6 akaddlyozza meg a tészta letapadasat.

4. dbra. RWT gémbdlyito (foto)
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Szabdlyozasi lehetéségek:
A gépen az 0sszes szabdlyozasi lehetdséget az érinté képernyén lehet elvégezni.
Szabalyozhaté:

- a motor fordulatszdma
- a gombolyité excentricitasa
- alisztez6k altal adagolt liszt mennyiség

Kilon lehet allitani a fedélen a tésztavezeté magassagat harom ponton.
Karbantartasi feladatok:

- A csapagyak ellenérzése évenként. Sziikség estén csapagycsere.
- Ekszij feszesség ellenbrzése. Sziikség esetén szij feszités, vagy szijcsere.
- Az excentricitas allitd orsé ellendrzése.

- A vdazszerkezet 0sszekot6 csavarjainak és a. fédarabok rogzité csavarjainak
utanhuzasa.

Hosszformazo6 gépek

A hosszukds alakd, nyudjtott termékek utolsd alakitd mivelete a hosszformazas. A
hosszformazas adja meg hosszukas alaku termékek jellegzetes alakjat.

A hosszformazo gépeknek két alaptipusat ismertetjiik.

- Egyszeri sodrogép
- Nyujtéhengeres sodrogép

a. Egyszerli sodrogép

A gép felépitése:

A f6 részei:

1. Kerekeken gordithet6 vazszerkezet

2. Alsé szalag a hajtészerkezettel

3. Felsé szalag a hajtészerkezettel és lisztszéroval
4. Sodrélap

5. Fogasléces szabalyozészerkezet
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Itelsd szakag! Isodrblap/

5. dbra. Egyszerd hosszformadzo gép

A vaz szerkezet hegesztett kivitelli. Magaban foglalja az als6 szalag hajté és szabadon futd
dobjat. Hordozza az alsé szalag hajtoszerkezetét. A 'hajtédszerkezet motorbdl,
csigahajtémiibdl és lanchajtasbél all. A vazszerkezet oldaldahoz rogzitették a fogasléces
szabalyozdszerkezetet is. A vazat ugy alakitottak ki, hogy a fogadé része alacsonyabban
van, mint a kidob6 magassaga. A kidobé részhez csatlakoztattak még egy gydjtélapot is.

A felsé szalag és a sodrélap a fogasléces szerkezetekkel kapcsolddik a vazhoz. A felsé
szalagot kilén motor hajtja egy lassité hajtomivon keresztil. Innét kapja a hajtasat a
lisztez6 is egy lanchajtason keresztiil. A lisztszoré utan a felsé szalag folott kovetkezik a
sodrélap. A sodrolap alsé (a tésztaval érintkezG6) részére haromszog alaki formazolapokat
rogzitettek. igy a formazoé hatasuk hasonlit a kézi nyujtashoz. A szalagok anyaga filc, a
sodrélap aljan is filc bevonat talalhaté.

A gép mikodése:

A gépet beinditjak. Az indit6 kapcsolé elforditasaval mind a két hajtomotor miikddni kezd. A
tésztat a fogadé részre helyezik. Az alsé szalag az emelkedés iranyaba szallitja. EI6szor a
két szalag kozé keril. Itt a szalagok ellenkez6 haladasi iranya miatt elkezdédik a nydjtas. A
tészta azért halad a két szalag kozott, mert az alsé szalag sebessége kétszer akkora, mint a
felsé szalagé. Amikor a tészta kigordiil a szalagok koziil, akkor a lisztszérébdl liszt szérédik
ra, ezzel akadalyozzak meg, hogy a sodrélaphoz tapadjon. Ezutan a tésztat az alsé szalag a
sodrélap ala viszi. Itt nyeri el a tészta a végs6 formdjat. A hosszformdzott tészta a
gyljtélapra gordiil, ahonnét kézzel elszedik. Ha a hosszformazét gépsorba allitjdk, akkor az
osztott tésztat szallitdszalag juttatjia a beadd részhez, és a hosszformdazott tésztat is
szallitdszalag tovabbitja a kelesztébe. Ekkor a géprél le kell szerelni a gyiijt6lapot.

SODRAS FORMAZAS
ST g

6. dbra. Az egyszerd hosszformdzds elve
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Szabdlyozasi lehetéségek:

A gépen kiilon lehet szabalyozni a két szalag kozti tavolsagot és az alsé szalag és a sodrdlap
kozotti tavolsagot. Mindegyik szabdlyozas kulon fogasléces szabalyozéval torténik.
Szabdlyozaskor a vazszerkezet oldalan Iév6 szabalyozokarokat forgatjak el. A forgdsiranytol
figgden a szalagok kozti illetve az als6 szalag és a sodrélap kozti tavolsdg né vagy csokken.

77

Biztonsagi elSirdsok:

A gépet a hajtélancok védéburkolatai nélkil Gzemeltetni tilos. Modernebb gépekbe
biztonsagi kapcsolokat szereltek, amelyek megakaddlyozzadk, hogy a gép burkolat nélkul
elindithaté legyen.

Karbantartasi feladatok:

A hajtomlvekben olajszint ellen6rzés, ha sziikséges olajutantoltés. A gépkonyvben elGirt
lzemoéranként olajcsere.

A csapagyak ellenérzése, kenbanyaggal Ujratoltése évente. Tulzott kopds esetén csapagy-
csere. Lancfeszesség ellenérzése, a lanc utdnhlzasa, kenése. Sziikség esetén lanccsere. A
fogasléces szabdlyozdk ellendrzése, kenése.

b. Nyujtéhengeres hosszformazé:
A gép felépitése:
FG6 részei:

Kerekeken gorditheté vazszerkezet
Sodrészalag

Hajtoszerkezet

Nyujtoszerkezet

Sodrépalcak (lancra fliggesztett)
Sodrélap

Lisztezé

O NO WUV hWN =

Fogasléces szabalyozo szerkezet
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2400

7. dbra. Nyujtohengeres hosszformdzo gép

A vazszerkezet hordozza a sodrdszalagot. A kialakitasa hasonldé, mint az egyszer(
sodrogépé. Itt is a fogadd rész alacsonyabban van, mint a kiadd. A vazszerkezetbe szerelték
még a hajtomotort és a hajtdészerkezetet is. A hajtdszerkezet egy csigahajtomiibél és két
lanchajtasbdl all. Az egyik lanchajtas a szalagot hajtja a masik pedig, a nydjtdhengereket. A
szalag els6 alacsonyabb része folott van a nyudjtéhenger pdar. A nyujtohengerek hazahoz
rogzitették a sodroélancok egyik végét. A masik végik szabadon a szalagra fekszik. Ezzel
lehet a sodrast biztositani. A szalag felsé része folott taldlhato a sodrolap. A sodré palcak
folé szerelték a lisztez6t. A lisztez6t az allé nyujtdhenger tengelyérdl razzak egy forgattyus
hajtassal.

A gép mikodése:

Beinditjak a berendezést. Beallitjdk a nyujtéhengerek tavolsagat, valamint sodrészalag és a
sodrélap tavolsagat és a szort liszt mennyiségét. Az osztott tésztat a nyujtdhengerek kozé
adagoljdk. A hengerek a tésztat beallitott vastagsagu tésztalappa nyujtjdk. A tésztalap a
sodrdszalagra keril, amely a sodrépalcakhoz szallitja. A sodrépalcak a tészta felsé részét
akadalyozzak a mozgasban, ezaltal a tészta felsodrodik. A sodrépalcakon keresztil a
lisztsz6robol bedllitott mennyiségl liszt hullik a tésztara. A sodrdpalcak alél kigordiilé
felsodort tészta a sodrélap ala kerul. Itt nyeri el végsé alakjat. Végiil a hosszformazott tészta
a gyljtélapra gordiul és innét elszedhetd. Természetesen gépsorba allitott berendezésnél
nem kézzel adagoljak a tésztat és a gydjtélapra sincs sziikség.

NYUJTAS FELSODRAS FORMAZAS
& - 6 EN

8. dbra. Nyujtohengeres hosszformdzds elve

Szabalyozasi lehetéségek a gépen:
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A nyuajtéhengerek hazan talalhatd szabalyozoéval lehet a nydjtéhengerek kozti tavolsagot
bedllitani. A fogasléces szabalyozéval kell a sodrészalag és a sodrolap kozotti tavolsagot
bedllitani, ugyan ugy, mint az egyszerli hosszformazénal. Egy rovatkolt anya segitségével
lehet a szért liszt mennyiségét szabalyozni. A tartaly elmozduldsanak nagysagat allitjak.

7

Biztonsagi elbirdsok:

A gépet a hajtélancok és a nyuljtdhenger par véddéburkolatai nélkiil Gzemeltetni tilos. A
burkolatokba biztonsagi kapcsolét szereltek, amelyek megakadalyozzak, hogy nyitott
burkolattal a gép elinduljon.

Karbantartasi feladatok:

A hajtomiben olajszint ellendrzés, sziikség esetén olajutantoltés. ‘A gépkodnyvben elGirt
lUzemodranként olajcsere. A csapagyak ellenérzése, Ujrakenése. Nagy kopas esetén
csapagycsere. A hajtélancok kenése, feszitése. Nagy lanc nyllas esetén, lanccsere. A
forgattyds hajtas kenése, tulzott kopds esetén cseréje. A fogasléces szabdlyozok kenése.
Nagymértékd kopas esetén a szabdlyozé cseréje.

TANULASIRANYITO

1. feladat

Gyakorléhelyén tanulmdnyozza a kuUpos kenyértészta gombolyité gép felépitését!
Amennyiben nincs ilyen gombolyité gép az tizemben, nézze at tankonyvének a gombolyité
gépekkel foglalkoz6 fejezetét! irja le a gép f6 részeit!

A kupos gombolyito gép f6 részei:

2. feladat

Tanulmanyozza és irja le, hogy miként akadalyozzdak meg a tészta ragadasat a gombolyité
gépeknél!

10
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A tészta ragadasanak megakadalyozasa:

3. feladat

A tankoényvében tanulmdnyozza az RWT gombolyité gép mikodését és a szabalyozasi
lehetdségeket irja le!

Szabalyozasi lehetéségek az RWT gdmbdlyitd gépen:

4, feladat

Tanulmanyozza a gyakorldhelyén hasznalt hosszformazé gépeket, hasonlitsa 6ssze a
mukodésiiket! Az eltéréseket irja le! Amennyiben az lGizemben nincs hosszformazé gép a
feladatot a tankonyv segitségével végezze el!

A hosszformazo gépek miikodése:

11
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| 1. feladat

Sorolja fel a kiipos gombolyité gép f6 részeit!

A ktipos gombolyitd fo részei:

2. feladat

irja le, hogy milyen feladatokat kell elvégezni a kiipos gombélyité gép karbantartasakor!

A ktpos gombolyitd karbantartasi feladatai:

3. feladat

Milyen szabalyozasi lehet6ségek vannak az RWT gombolyité gépen?

Az RWT gombolyitd szabalyozasi lehetdségei:

12
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4, feladat

Hogyan végzi a nyujtdhengeres hosszformazé a tészta alakitdsat (nyudjtasat és
hosszformazasat)?

A nyujtohengeres hosszformazo mikodése:

5. feladat

Milyen biztonsagi berendezéseket épitettek a hosszformazo gépekre?

A hosszformazok biztonsagi berendezései:

13
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kupos gombolyité fé6 részei: Vazszerkezet 2. Hajtészerkezet 3. Formazé kup 4.
GOmbolyité csatorna 5. Légfuvo rendszer

2. feladat

A kupos gombolyité karbantartasi feladatai: A csapagyak ellen6érzése félévenként, ha
sziikséges, akkor csapagycsere. Ekszij feszesség ellenérzése. Ha sziikséges, akkor szij
feszités, ha nagyon elhaszndlédott a szij, akkor szijcsere. Csigahajtémiiben olajszint
ellendérzés, olajutantoltés. A gépkdnyvben meghatarozott izeméranként olajcsere.

3. feladat

A gépen az 0Osszes szabalyozasi lehetdéséget az érintd képernydén lehet elvégezni.
Szabalyozhat6: A motor fordulatszama, a gémbolyité excentricitasa, a lisztez6k altal adagolt
liszt mennyiség kiilon lehet allitani a fedélen a tésztavezetéd magassagat hadrom ponton.

4, feladat

A gép mikodése: Beinditjdk a berendezést. Beallitjdk a nyujtdhengerek tavolsagat, valamint
sodrészalag és a sodrdlap tavolsagat és a szoért liszt mennyiségét. Az osztott tésztat a
nyujtéhengerek kozé adagoljak. A hengerek a tésztat bedllitott vastagsdgu tésztalappa
nyujtjdk. A tésztalap a sodrészalagra keriil, amely a sodrépalcdkhoz szallitja. A sodrépalcak
a tészta felsé részét akadalyozzak a mozgasban, ezaltal a tészta felsodrédik. A
sodropalcakon keresztul a lisztszorébol beallitott mennyiségi liszt hullik a tésztara. A
sodrépdlcak aldl kigordiilé felsodort tészta a sodrdlap ala kerdl. Itt nyeri el végsé alakjat.
Végul a hosszformdazott tészta a gyljt6lapra gordiil és innét elszedhetd. Természetesen
gépsorba allitott berendezésnél nem kézzel adagoljdk a tésztdt és a gydjtélapra sincs
sziikség.

5. feladat
Az egyszerd hosszformazé biztonsdgi berendezése: A gépet a hajtélancok véddéburkolatai

nélkiul Gzemeltetni tilos. Modernebb gépekbe biztonsdgi kapcsolékat szereltek, amelyek
megakadalyozzak, hogy a gép burkolat nélkiil elindithaté legyen.
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UZEMELTESD BIZTONSAGGAL - A TESZTAALAKITAS

GEPEIT! (SUTEMENYTESZTAALAKITAS GEPEI)

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A péksiutemények alakja eltér a kenyerek alakjatol, ezért az alakitd gépek is' mas
kialakitasuak. A masik fontos eltérés, hogy péksiteményeket sokkal nagyobb darabszamban
készitenek. Ezért olyan berendezéseket alakitottak ki, amelyek sok terméket képesek
alakitani, rovid alakitasi id6 alatt.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Kétféle alakité géppel ismerkediink meg:

1. Szalagos kiflisodréval
2. Rotaciés kiflisodréval

1. Szalagos kiflisodréok

A szalagos kiflisodré6 miikodési elve, hogy nyujtdohengerekkel lappa nyujtja az osztott-
gombolyitett tésztat. Majd a tésztalapot két henger k6zott felsodorja.

A gép felépitése:
FG részei:

Kerekeken gorditheté vazszerkezet
Sodrégép

Nyujtéhenger par

Alsé kosarszerkezet

Fels6 kosarszerkezet

Lisztszoérd

N O vl W N =

Hajtészerkezet
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A vazszerkezet felsérészén taldlhaté a sodrégép. A sodrégép kiilonbozé hengereit
gépoldalak fogjak ossze. A gépoldalakba helyezték el a hengerek hajtdszerkezetét. Az
alsorészén helyezték el a hajtomotort. A nyljtohengerek egymassal szembeforgd kiilonb6zé
méretli hengerek. Az als6 kosarszerkezeten egy filc szalag segiti a gémbolyitést. A szalag a
feszit6éken, a fahengeren és a feszitégorgén fut korbe. Alatta helyezték el a formazolapot.

A felsé kosarszerkezeten egy vadszonszalag segiti a sodrast. A szalag a végfeszitéradon, a
fahengeren és a feszitégorg6kon halad korbe. A lisztszoré a felsé kosarszerkezet felett
talalhaté.

A hajtémotor szijhajtassal hajtja a sodréogépet. A sodrégép kilonb6zé hengereit lanc— és
fogaskerékhajtassal hajtjak.

oldallap behuzdszerkezet lisztezbszerkezet

kirives kitdmaszth

keresztmerevith

laposszij
ditvdny

9. dbra. Szalagos kiflisodro gép

A gép mikodése:

Az osztott-gombolyitett tésztat a nydjtéhengerpar kozé etetik. Az egymassal szembeforgo
hengerek a tésztat lappa nyujtjdk. A tésztalap a kosdrszerkezetek szalagjai kozé keriil. A
szalagok egymassal szemben haladnak kiilonb6zé sebességgel. Az alsé szalag sebessége
nagyobb, igy a tésztat felsodorja és szdllitja is a gyUjté asztal felé. A megfelel6 sodrashoz
eld kell fesziteni a szalagokat. A két szalag feszitési médja eltér egymastél. Az alsé szalagot
egy feszit6gorgd fesziti a sajat sulyanal fogva, igy a feszités automatikus. A felsé szalagot
egy feszit6gorgd parral feszitik. A feszit6 gorgdk helyzetét két csigahajtassal valtoztatjak, és
ezzel feszitik. Az alsdszalag alatt van egy formazélap, amelynek segitségével a sodrast lehet
szabalyozni. A lisztez6 a fels6é szalagot lisztezi a tészta ragadds megakaddlyozdasa
érdekében. Az alsé szalagot nem kell lisztezni, mert a filchez nem tapad hozza a tészta. A
nyujtdhengerekrél a tészta maradvanyokat egy-egy kaparékés tavolitja el. A felsodort tészta
a gyljtSlaprél elszedheté.
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felsd nyujtdhenger felsth sodrévdszon

liszttartaly
tésztadarab

végfeszitdrid
alst nyujtdhenger

tisztitokés

feszitbék feszitdgdrgd kar fahenger

10. dbra. Szalagos kiflisodro kosdr szerkezetei

Szabdlyozasi lehetéségek:

- A nyuajté hengerpar tavolsagat lehet szabalyozni. Ezzel a sodratszamot lehet
bedllitani.

- Szabdlyozhaté a kosarszerkezetek kozti tavolsdg is. Ezzel a felsodort tészta hosszat
lehet szabalyozni.

- Az alsé szalag alatt elhelyezett formazolap helyzetét is szabdlyozhatjuk. Ezzel
szintén a tészta hosszat lehet valtoztatni.

- A fels6szalagok feszességét a feszité gorgoéparral allithatjuk be. A szalagok oldal
irdnyl elvandorlasat a fels6szalag esetében a szabadonfutdé henger beallitasaval
akadalyozhatjuk meg, az alsdszalag esetében pedig a hajté hengerrel.

Biztonsdgi berendezések:

A hajtoszijnal és a hajtélancoknal, fogaskerekeknél a hajtas elemeit védéburkolattal lattak el.
A védéburkolatok nélkiil a gépet lizemeltetni tilos. Nagy kortltekintéssel kell elvégezni a gép
kiszolgalasat, mert a nyujtéhengerek nagyon veszélyesek. Tilos a hengereket kozvetlenl
megérinteni, laza ruhazatban, hosszu hajjal a gépnél tartézkodni.

Karbantartasi feladatok:

Csapagyak ellenérzése, kenése. Sziikség estén csapagycsere. Lanc feszesség ellenérzése,
szlikség esetén lancfeszités. Ha kopott vagy nagyon megnyult a lanc, akkor cserélni kell. A
fogaskerekeket rendszeresen kenni kell.

2. Rotacios kiflisodro gép

A rotacids kiflisodronak is ugyan azokat a feladatokat kell végrehajtani, mint a szalagos
kiflisodréknak. A miikodési elvében az a leglényegesebb eltérés, hogy a lappa nydjtott
tésztdt nem szalagok kozott sodorja, hanem hengerek kozott.

A gép felépitése:
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F6 részei:

Kerekeken gorditheté vazszerkezet
Sodréegység

Etetd asztal

Elszed6 asztal

Hajtoszerkezet

vi D W N —

A vazszerkezet acéltartékbol all, lemezburkolattal késziil. A fels6részén a sodréegység, az
alsoérészén a hajtészerkezet taldlhaté. A gép egyik oldaldhoz a lehajthaté eteté asztal a
masik oldaldhoz a szintén lehajthaté elszed6 asztal csatlakozik. A kerekei onbedlléak a
kénnyebb iranyithatésdg érdekében. Miikodtetéskor a gépet egy tadmasztétalppal a
padozathoz régzitik, hogy munka kézben ne gurulhasson el. A gépvazban alul helyezték el a
hajtomotort és egy kapcsolédobozt, amelybe a kiilonb6z6 elektromos kapcsolékat szerelték.
A motor ékszijattétellel hajtja a sodréegységet. A sodréegység hengereinek hajtasat pedig
egy fogaskerék hajtomd biztositja, amelyet a sodréegység egyik oldalfalaba épitettek. A
sodréegység részei: etet6henger, nydjtdohengerek, billen6henger, sodréhenger, kapardokések,
ellensily, szabalyozé szerkezetek, garat(ok). A tészta felsodrdsa a billen6henger a
sodréhenger és az alsé nyudjtohenger alkotta sodrokamraban torténik. Hazdnkban kétféle
méretli gép terjedt el. A Kkisteljesitményl rotacios kiflisodré6 gép (KTR) és a nagy
teljesitményl kiflisodré gép (NTR) A két gép hasonlé felépitésli, csak az NTR gépeknél
hengerek hossza nagyobb és két garaton keresztil lehet Sket etetni. Valamint nagyon
lényeges eltérés, hogy a billen6hengere két darabbdl all és a két helyen torténd etetésnek
megfeleléen két helyen egymastél figgetleniil tudja a felsodort kiflit kiengedni.

o mmOO
i 200

|  —
_ﬂlerﬁh_ly_h;ﬂr ja

| ellenslly- ‘EE <%

etetbaszial

SO - - T

/1. dbra. Rotdcios kiflisodro gép

A gép miikodése:
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A gépet a munkavégzés helyére toljak, majd megfeleléen roégzitik a padozathoz. Aram ala
helyezik ( a kabelt csatlakoztatjak a dugaljhoz), és a fékapcsoléval bekapcsoljak. Az etetd és
az elszed@ asztalt munka helyzetbe emelik és rogzitik. Bedllitjak a nyujtéhengerek kozotti
tavolsagot és a billen6henger billenési pontjat. Az etetd asztalrdl folyamatosan adagolni kell
az osztott-gombolyitett tésztdt a garaton keresztil a nyujtdohengerek kozé. A
nyujtéhengerek a beallitott henger tavolsagnak megfelelé vastagsagu tésztalapot alakitanak
ki. Az elnyujtott tészta az alsé nyujtdhengerre tapad és igy jut sodrokamraba. Itt felsodrodik,
a sodratok szdmanak ndvekedésével az atmérdje is megné. Amikor az atmérdje eléri a
megfelelé nagysagot, akkor a billen6henger felemelkedik és a felsodort tészta az elszedé
asztalra gordil. Innét folyamatosan elszedhetd, és a kelesztébe tovabbithaté. A hengerekre
tapadt tésztat a kaparokések tavolitjak el. A késeket rugok feszitik neki a hengereknek.

kaparbkés

bilendhenger "7 nyujtéhengerek

sodrohenger  kapardkés

12. dbra. Rotdcios kiflisodro gép mikodési elve

Szabdlyozasi lehetdségek:
A gépen két szabalyozasi lehetéség van.

- A gép tetején lévé hengertavolsdg-szabdlyozéval lehet a nyudjtéhengerek tavolsagat
bedllitani.

- A billen6hengerhez tartozé ellensullyal azt szabdlyozzadk, hogy a felsodort tészta
mekkora vastagsaganal billenjen fel a henger, vagyis milyen méretl tésztat engedjen
az elszedd asztalra. Az ellensuly pontos helyét tobbszori prébaval lehet beallitani.

Biztonsagi berendezések:

A gép biztonsagos lizemeltetésének egyik legfontosabb eléirasa, hogy csak a kezel6
tartozkodhat a gépnél. A kiszolgalé biztonsdgat pedig a garat biztositja, ugyanis a garaton
keresztiil nem lehet a hengerek k6zé nyllni. A garat nélkiil a gépet lizemeltetni tilos.

Karbantartasi feladatok:
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Az ékszij feszesség ellendrzése, sziikség esetén szij feszités. Ha nagyon kopott, megnyllt a
szij, akkor szijcsere. Csapagyak ellenérzése, kenése évenként. Szikség esetén csapdagy
csere. A fogaskerék hajtémiiben a fogaskerekek kenése.

TANULASIRANYITO

1. feladat

Tanulmanyozza az Gzemben hasznalt kiflisodré gépet! Jegyezze fel a legfontosabb részeit!

A kiflisodrd gép 6 részei:

2. feladat
Gyakorolja a szalagos kiflisodro gépen a sodratszam és a kifli hosszanak a bedllitasi médjat!
3. feladat

irja le a rotaciés kiflisodré gép mikodését, ha van a gyakorldhelyen ilyen gép, akkor az
alapjan, ha nincs, akkor a tankdnyve alapjan!

A rotacio6s kiflisodro gép miikodése:

4, feladat

Figyelje meg a rotacids és a szalagos kiflisodro gép hajtasa kozotti kiilonbséget!
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A szalagos kiflisodro gép miikodése:

A rotacios kiflisodrd gép miikddése:

5. feladat

Figyelje meg, hogy milyen biztonsagi berendezések vannak a kiflisodré gépeken!
Tanulmanyozza, hogy milyen biztonsagi elGirdsokat kell betartani a kiflisodré gépek
lizemeltetése soran! Tapasztalatait jegyezze fel!

A szalagos kiflisodro gép biztonsagi berendezései:

A rotaciods kiflisodrd gép biztonsagi berendezései:

A kiflisodrd gépek biztonsagi elbirasai:
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| 1. feladat

Milyen miveleteket végeznek el a kiflisodré gépek a kifli kialakitasa soran?

2. feladat

Mit lehet szabalyozni a szalagos kiflisodré gépen?

Szabalyozasi lehetdségek a szalagos kiflisodro gépeken:

3. feladat

Sorolja fel a rotacios kiflisodré gép sodréegységének részeit!

A sodroegység részei:
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4, feladat

Mivel szabdalyozzak a kifli hosszat a rotaciés kiflisodré gépen?

5. feladat

Ismertesse a kiflisodré gépek karbantartasi feladatait!

A kiflisodré gépek karbantartasi feladatai:
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kiflisodré gépek az osztott gombolyitett tésztat el6szor beallitott vastagsagu lappa
nyujtjdk, majd a tésztalapot szalagok vagy hengerek kozott felsodorjak.

2. feladat

Szabdlyozasi lehet6ségek:
A nyujtd hengerpar tavolsagat lehet szabalyozni. Ezzel a sodratszamot lehet beallitani.

Szabdlyozhaté a kosarszerkezetek kozti tavolsag is. Ezzel a felsodort tészta hosszat lehet
szabalyozni.

Az also szalag alatt elhelyezett formdazolap helyzetét is szabdlyozhatjuk. Ezzel szintén a
tészta hosszat lehet valtoztatni.

A felsdszalagok feszességét a feszité gorgdpdrral dllithatjuk be. A szalagok oldal irdnyl
elvandorlasat a felsdszalag esetében a szabadonfuté henger bedllitdsaval akadalyozhatjuk
meg, az alsészalag esetében pedig a hajté hengerrel.

3. feladat

A rotacios kiflisodré gép sodroegységének részei: 1. Nyujtéhengerpar, 2. Billené henger. A
harom henger kozott alakul ki a gombolyité kamra.

4, feladat

A billen6hengerhez tartozo ellensullyal szabdlyozzak a kifli hosszat. Azt allitjdk be hogy, a
felsodort tészta mekkora vastagsaganal billenjen fel a henger, vagyis milyen méret(i tésztat
engedjen az elszedd asztalra. Az ellensuly pontos helyét tobbszori probaval lehet beallitani.

5. feladat

Karbantartasi feladatok:

Szalagos kiflisodronal: Csapagyak ellen6rzése, kenése. Sziikség estén csapdgycsere. Lanc
feszesség ellendrzése, sziikség esetén lancfeszités. Ha kopott vagy nagyon megnyult a lanc,
akkor cserélni kell. A fogaskerekeket rendszeresen kenni kell.

Rotaciés kiflisodrénal: Az ékszij feszesség ellen6rzése, sziikség esetén szij feszités. Ha
nagyon kopott, megnyult a szij, akkor szijcsere. Csapagyak ellenérzése, kenése évenként.
Sziikség esetén csapagycsere. A fogaskerék hajtdmiiben a fogaskerekek kenése.
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