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UZEMELTESD BIZTONSAGOSAN - A TESZTAOSZTO GEPEKET

UZEMELTESD BIZTONSAGOSAN A TESZTAOSZTO

GEPEKET. (KENYERTESZTA OSZTOGEPEKET)

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A siitGipari termékgyartdas sordn eljutottak addig, hogy a " tészta elkészilt, a
dagasztécsészében megfeleléen érett allapotba keriilt. A tovabbi feldolgozashoz a gyartani
kivant termék feladasi tomegének megfelelé egységtomegi darabokra kell szétvalasztani a
csészében lévd tésztamennyiséget.

Milyen lehetéségeink vannak az el6bbi feladat végrehajtasara?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az osztast elvégezhetik kézzel, az Ugynevezett csipéssel. Ez a munka nagyon nehéz fizikai
munka és a kicsipett tésztadarab méretét még ellendrizni kell. Sziikség esetén a kicsipett
tésztadarabhoz még valamennyi tésztat hozza kell adni, esetleg el kell venni bel6le a pontos
tomeg biztositasa érdekében. Ennek a nehéz és idbigényes munkanak a kivaltasara
alkalmazzak a kenyértészta-osztd gépeket.

A kenyértészta-oszt6 gépek kétféle miikodési elven oszthatnak:

Térfogat alapjan oszt6 gépek

Tomeg alapjan oszt6 gépek
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A térfogat alapjan oszto gépek esetén a tészta jelentés minéségromlast szenved. Ennek az-
az oka, hogy az azonos térfogatu tésztadaraboknak azonos tomeglinek is kell lennie, hiszen
a cél a megfelel6 tomegli termék elGallitasa. Ennek a kovetelménynek csak akkor tud
megfelelni az osztott tésztadarab, ha a s(irlisége allandé. Az allando sirliséget a gépek ugy
biztositjak, hogy a tésztat osztas el6tt 6sszenyomjak. A tomeg alapjan osztd gépek esetében
az a probléma nem meril fel. A tomeg alapjan oszté gépek azért nem terjedtek el széles
korben, mert a szerkezetiilk bonyolult és emiatt dragak. Napjainkban egyre tobbet
alkalmaznak ilyen gépet, mert a minéség biztositasa nagyon fontossa valt.

KAMRAS KENYERTESZTA OSZTOGEP

A kamras tésztaoszto gép térfogatos elven mikodik, ezért osztasi pontossaga fiigg a tészta
lazitottsagatél. A teljesitménye alapjan nagylizemi gép. Szakaszosan lizemeltetve kozép
tizemekben is alkalmazhaté.

1. A gép felépitése:
A kamras tésztaoszté f6 egységei:

Lemezzel burkolt vazszerkezet
Osztoszerkezet
Hajtészerkezet
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Szabalyozo6 szervek

A vazszerkezet kerekeken goérdithet6. Magdaba foglalja a tobbi gépegységet. A felsérészén
helyezték el az osztészerkezetet. Az alsé részében kapott helyet a hajtomotor és a
hajtoszerkezet.

Az osztd szerkezet felépitése. A garat alatt talalhatd két tomorité henger és az osztokamra.
Az osztékamra egyik oldalat az osztédhenger hatdrolja a masikat a kamra fal. Az
osztéhengerben van az osztokés. Az osztékamra végét a szdajnyilas és a vagokés zarja le. A
vagokés folott egy véddrdcs van, ami megakaddlyozza, hogy a késhez nyuljanak mlkodés
kozben. A gép tisztitasakor a védéracsot fel lehet hajtani. Az osztdkamra egy ajtoé nyitasaval
kénnyen tisztithaté. A szajnyilastél indul az elhordé szalag.

A kamras osztdgépet egy motor hajtja. A sokféle mozgast végz6 szerkezeti elemekhez két
fokozat nélkiili hajtém, vezérlétarcsak, lancok és karok tovabbitjdk a mozgast kiilonféle
atalakitasokkal.
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2. A gép miikddése:

A csészelirité berendezés az osztogép garatjaba onti a tésztat. Innét a tomorité hengerek
tovabbitjak az osztékamraba. A tomorité hengerek biztositjdk a tészta egyenletes slirliségét
és ezzel az osztds pontossagat. Az osztéhenger hasitékabodl kinyalik az osztokés egészen a
kamra faldig. Ezutan az osztéhenger elfordul, és a szajnyilas irdnyaba tovabbitja a tésztat.
Kozben a vagokés felfelé mozdul. Az osztéhenger annyit fordul el, hogy a beallitott tomeg
tésztat nyomja at a szajnyilason. A szajnyildson athaladé tészta keresztmetszete
négyszogbdl korré alakul és egy hengeres tisztacsik lesz. Amikor az osztohenger a kellé
mennyiségli tésztat atnyomta a szajnyilason, akkor ledll. A vagdkés ekkor indul lefelé és
levagja a megfelelé tomegl tészta darabot. Az osztott tészta az elhord6 szalagra keriil.
Ezutan az osztokés visszacsuszik az osztohengerbe, és az osztéhenger visszafordul kiindulé
helyzetébe. Az elhordd szalag felett egy lisztez6 talalhatd, amely lisztet szor a szalagra
keriil6 tésztara, ezzel akadalyozza meg, hogy a tészta a szalagra ragadjon. A miiveletsort
addig ismétli, amig az 60sszes garatba 6ntott tésztat el nem osztotta.

oszibkés

garat
osztbhenger

tomaritd - "
hengeres ‘ lisztszbrd
v szdjnyilas
elhordbszalag
osztbkamra s

1. dbra Kamrds osztogép osztoszerkezete

3. Szabalyozasi lehet6ségek:
A kamras osztogépen harom szabalyozasi lehetéség van.

1. A gép oldalan talalhato kézikerékkel lehet szabalyozni az osztasi tomeget. Ekkor az
osztohenger elfordulasi szogét szabalyozzuk. Minél nagyobb az elfordulas szége, annal
nagyobb az osztott tésztadarab tomege.

2. A gép fels6 részén lévé kézikerékkel az osztdsi darabszamot szabdlyozhatjuk. Vagyis
azt, hogy egy 6ra alatt hany darab tésztat osszon el a gép. Ekkor az egyik fokozat nélkdli
hajtomd attételét valtoztatjuk meg.

3. A gép oldalan taldlhaté kézikarral a tomorité hengerek fordulatszamat valtoztathatjuk.
Ezzel az osztasi pontossagon javithatunk. Ekkor a masik fokozat nélkuli hajtomd
attételét valtoztatjuk.
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2. dbra A kamrds osztogép szabdlyozdsi lehetdségei

4. Biztonsagi berendezések:

Az osztokamra ajtajara szereltek egy biztonsagi kapcsolét, amely nem engedi a gépet
elinditani, amig az ajté nincs helyesen bezarva. llletve azonnal ledllitja a berendezést, ha
miikodés kozben az ajtot kinyitjak. A vagdkésnél is talalhato egy biztonsagi kapcsold, amely
ugyanugy mukodik, mint a tisztito ajtora felszerelt.

DUGATTYUS KENYERTESZTA OSZTOGEP

A dugattyls osztogépek is térfogatos elven osztanak. Ezért ennél a tipusu gépnél is nagyon
fontos, hogy a tészta slirlisége allando legyen. Ezzel biztosithatd, hogy az alland6 térfogatu
tészta azonos tomegl is legyen. A gépek késziilnek 1-2-4 dugattyus kivitelben.

1. A gép felépitése:
A dugattyus osztdogép fé részei:

Kerekeken gordithetd vazszerkezet
Osztdszerkezet

Hajtészerkezet

Elhordo szalag

N W N =

A vazszerkezet hordozza a tobbi gépegységet. A fels6 részén helyezkedik el az
osztészerkezet a garattal. Az alsé részén taldlhatd a hajtészerkezet.

Az osztoszerkezet f6 részei: garat, fédugattyu, tésztakamra, zardlap, osztofej, mérékamrak
dugattyukkal, Ioketallito.

A hajtészerkezetet egy motor hajtja. A hajtas az osztészerkezet mozgd részeihez egy
fokozat nélkili hajtason (variatoron), egy lassité fogaskerék hajtomiivon, egy forgattyus
hajtémdvon és a rajta elhelyezett vezérl6tarcsakon keresztiil jut el.
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Az elhord6 szalag feladata az osztott tésztadarabok elszdllitdsa a tovabbi feldolgozas
helyére. A szalag hajtasat is ugyan az a hajtémotor biztositja.

3. dbra Dugattyus osztogéep

N

. A gép muikodése:

j—

A kiindulasi allapotban, az osztéhengerben a dugattyl el6retolt helyzetben van. A

garatot alulrdl a zardlap lezarja. A tésztat a garatba ontik.

2. A zar6lap hatramozdul és kinyitja a garatot. Ezzel egyidében a fédugattyu is
hatramozdul. A tészta a garatbol a fédugattyu elétti térbe aramlik a gravitacié és a szivo
hatas miatt.

3. A zardlap elzarja a garatot a fédugattyu el6re mozdul maga elétt tolja a tésztat. A tészta
nyomas hatdsara az osztodugattyu hatra mozdul és a tészta az osztéhengerbe jut. Addig
nyomja a fédugattyd a tésztat amig, az osztédugattyu Utkozésig hatra mozdul. Ekkor
végzi el a gép a sziikséges tomoritést.

4. Az osztéhenger elfordul Ezzel a tésztat elvdlasztja a fédugattyl elétt maradt tésztatoél.
Megtorténik az osztads. Az osztédugattyu fliggdleges helyzetbe kerdl.

5. Az osztédugattyu lefele mozdul és kiloki az osztott tésztat az osztéhengerbdl.

A tészta az elhordé szalagra keriil. Az osztéhenger visszafordul az alaphelyzetébe, ezzel

készen all a kovetkezd osztasi folyamat elvégzésére.

3. Szabalyozasi lehet6ségek:

1. A fokozat nélkili hajtémii szabalyozasaval a gép teljesitményét lehet beallitani.

2. Az osztédugattyuk lokethosszaval az osztott tészta darabok tomegét szabdlyozzak.
3. Szabdlyozni lehet még a tomorité nyomas nagysagat egy rugé eléfeszitésével.
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4. Biztonsagi berendezések:

A gép hajté szerkezetébe beépitettek egy biztonsagi csapot, amely azonnal kiold. ha a
garatban a fédugattyu vagy a zardélap elé keriil valamilyen idegen anyag (pl.: csavar). Ezzel
akadalyozzak meg a géptorést.

TOMEG ALAPJAN OSZTO GEP

Ez a berendezés nem az osztott tészta térfogatdt méri, hanem a tomegét. Ezért nem
szlkséges a tésztat tomoriteni, ezzel a tészta mindségére nem gyakorol karos hatdst. A
mérés elvégzéséhez egy mérleget épitettek a gépbe.

4. dbra Témeg alapjdn oszto gép

1. A gép felépitése:
A berendezés f6 részei:

1. Labakon 4all6 vazszerkezet
2. Osztoszerkezet
a) Tészta garat a belsé kuppal
b) Vagétarcsa
c) Atadé tarcsa
d) Csuszdszalag
e) Mérdszalag és mérdszerkezet
f) VagoOszerkezet és vagdkés
g) Lisztezék

3. Kihorddszalag
4. Hajtoszerkezet
5. Kezel6tabla, szabalyozo6 képernyé
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A vazszerkezet tartja a gép tobbi egységét. A tartélabak allithatok. Segitségiikkel a
berendezést vizszintes helyzetbe kell allitani. A vazszerkezeten rozsdamentes burkolatok és
ajtok takarjak a gép egységeit. A f6 munkateriileteket racsos burkolattal fedték le. igy a
berendezés belsejében zajlé miiveletek figyelemmel kisérhetdk.

A kihordoszalag feladat, hogy az osztott tésztat a tovabbi feldolgozas helyére szallitsa.

A hajtoszerkezet tobb egységbdl all. A hajtomotor egy f6hajtomiivet hajt. Kdozvetlenil errél a
féhajtomiirdl kapja a hajtadsat a tésztagarat és az atadétarcsa. A féhajtomihoz kapcsolddik
még egy segédhajtému is. Ezen a segédhajtémiivon keresztiil hajtjdk a csuszdszalagot egy
koérmos kapcsoldval és az atadoétarcsat is. Egyedi szervomotorok hajtjdk a ‘belsé kupot a
vagotarcsat, a kihorddszalagot, a mér6szalagot, a vagdszerkezetet és a lisztezdket.
Mindegyik hajtas paraméterei a kozponti kezelétablan programozhatdék.

2. Az osztOoszerkezet mukodése:

1. A tésztat a dagasztocsészébdl a gép forgd tésztagaratjaba ontik, valamilyen csészedritd
berendezéssel.

2. A belsé kuprél a tészta a forgd vagotarcsara csuszik, amely ezutan a kezelétablan
beallitott értéknek megfeleléen egy 0-100 mm kozti rést hagy szabadon (kinyilik). A
vagott tésztaszalag szélességét két lézer-érzékelé méri. igy képezi a tészta szalagot,
amelynek szélessége a kezel6tablan bedllithato (50-150 mm).

3. Ezutdn a tésztaszalag eléri az atadé tarcsat. Innen a tésztaszalagot Aatveszi a
csuszoOszalag , és a mérdszalaghoz tovabbitja. A kivant tomeg elérésekor az elé kapcsolt
vagokés elvagja a tésztaszalagot.

4. A mér6szalag alatt talalhaté érzékelék folyamatosan (1 mm-es |épésekben) mérik a
szalagon lév6 tészta tOmegét, és a kezel6tablan bedllitott suly elérésekor mikodésbe
hozzak a vagdszerkezetet (kést).

5. A vagbkés levagja a beadllitott tomegld tésztadarabot. Az osztott tészta az
kihordoszalagra kertl.

6. Az atadé tarcsa fellletét a folotte elhelyezett lisztezével lehet lisztezni. A tésztaszalag
feliiletét a csuszdszalag folott [évé lisztezbvel lehet lisztezni, igy elkeriilhetd a tésztanak
a mérészalagra vagy a késre ragadasa. Mindkét lisztezd lisztmennyisége tetszés szerint
bedllithat6 a kezelétablan.

7. A mérdszalag utan a kihorddszalag veszi at a tésztadarabokat, és juttatja el a gombolyité
géphez, vagy mas csatlakoztatott géprészekhez.

A tészta ragadasat a lisztezék, és a megfelel6 olajozas akadadlyozza meg. A lisztezdket
mindig fel kell toélteni megfelel6 Mennyiségl liszttel. Az olajozast kdzponti olaj szivattyu
biztositja. Folyamatosan olajat nyom a garat legfelsé pontjaig és onnét keriil a palastra. A
belsé kiup olajozasa ugy torténik, hogy olajat nyomnak a kup csucsdig és az olaj onnét folyik
szét a fellileten. Az olaj mennyiség a kezel6tablan szabalyozhaté.

A kezel6tdblan és a szabalyozd képernydén lehet bedllitani a gép Osszes paraméterét. A
képernydn jelenik meg a gép és az osztas 0sszes adata. Itt jelzi a berendezés, ha barmilyen
hiba meril fol.
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3. Biztonsagi berendezések:

A berendezésen taldlhaté ajtdékat biztonsagi reteszeléssel lattak el. Ha valamelyik ajté nyitva
van, a gép nem indul el. Ha Gizemko6zben kinyitjdk valamelyik ajtét a biztonsagi reteszelés,
azonnal ledllitja a gépet. A hibajelzés megjelenik a kezel6 tablan, amely jelzi azt , hogy
melyik ajto nyilt ki.

A gépre szereltek egy vészledllitot, amellyel a berendezés barmikor ledllithatd. A vészleallitét
eltakarni, a hozzaférést korlatozni szigoruan tilos.

A lézer-érzékel6kkel szembe nézni tilos és balesetveszélyes, mert sulyos szemkarosodast
okozhat. A lézerekr6l nem szabad eltavolitani a burkolatot, mert sugarzas-veszély léphet
fol.

TANULASIRANYITO

1. feladat

Nézze meg, hogy a gyakorlohelyén talalhaté-e valamilyen kenyértészta-osztogép.
Amennyiben igen jegyzetelje le a gép paramétereit! Ha nincs osztdégép, akkor a tankdnyve
alapjan jegyezze fel az aldbbi helyre a kiilonb6zé kenyértészta-osztogépek osztasi
teljesitményeit, illetve az osztasi tomeghatarokat!

Az osztogépek teljesitménye:

Az osztogépek osztasi tomeghatarai:

2. feladat

Az Gzemben taldlhaté kenyértészta osztégép biztonsagi berendezéseit tanulmanyozza,
feladatukat jegyezze le! Ha az lUzemben nincs kenyértészta osztogép, akkor az el6z6
szakmai informacié tartalombol keresse ki a kiilonb6zé kenyértészta osztogépek biztonsagi
berendezéseinek miikodését és jegyezze le az alabbi helyre!
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Az lizemben talalhato kenyértészta osztogép biztonsagi berendezései:

A kiilonbo6z0 kenyértészta osztogépek biztonsagi berendezései:

3. feladat

Vizsgdlja meg, a kilonb6z6 kenyértészta osztégépek szabdlyozasi lehetéségeit, és irja le a
kilonb6z6 szabalyozasi lehetéségeket!

A kenyértészta osztogépek szabalyozasi lehetOségei:

4, feladat

Oktatoja segitségével allitsa be a kilonb6z6 osztégépeken az osztdsi darabszamot és az
osztasi tomeget! Kell6 begyakorlottsag utan a feladatot onalléan is végezze el!
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| 1. feladat

Milyen elven oszthatnak a kenyértészta osztogépek?

2. feladat

Mit lehet szabalyozni a kamras kenyértészta osztdégépen és hol talalhatok a szabdlyozo
egységek?

A kamras kenyértészta osztogép szabalyozasi lehetdségei:

A szabalyozo szervek elhelyezkedése:

3. feladat

Mi a kiillonbség a térfogatos és a tdmeg alapjan torténé osztas kozott?

10
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4, feladat

A tdmeg alapjan oszté-gépeknél, hogyan akaddlyozzak meg a tészta ragadasat?

11
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kenyértészta osztégépek kétféle médon oszthatnak:térfogatos elven, vagy tomeg alapjan.

| 2. feladat

A kamras kenyértészta osztdégépen lehet szabdlyozni az osztasi tomeget, az osztasi
darabszdmot és a tomorité hengerek fordulatszamat.

Az osztasi tomeget a gép oldalan talalhaté kézikerékkel, az osztasi darabszamot a gép felsé
részén talalhaté kézikerékkel lehet szabdlyozni. A tomorité hengerek fordulatszama a gép
oldalan lévé kézikarral szabalyozhatd.

3. feladat

A térfogatos elven torténd osztas esetén a gépek azonos méretli tésztadarabokat osztanak.
Ahhoz hogy a darabok tomege is egyforma legyen a tészta slirliségének allandénak kell
lennie. Ezt Ggy biztositjdk, hogy osztas el6tt a tésztat tomoritik, préselik. Ez a miveleti [épés
az, amely miatt a térfogatos osztasnal a tészta mindsége romlik. A tdmeg alapjan térténd
osztasndl minden egyes tésztadarabot kilon lemérnek. Ez a megoldas kiméli a tésztat.

4, feladat

A tészta ragaddasat a lisztezék, és a megfelel6 olajozas akadalyozza meg. A lisztezéket
mindig fel kell tolteni megfelel6 mennyiségl liszttel. Az olajozast kdzponti olaj szivattyu
biztositja. Folyamatosan olajat nyom a garat legfelsé pontjaig és onnét keril a palastra. A
belsé kup olajozasa ugy torténik, hogy olajat nyomnak a kup csucsdig és az olaj onnét folyik
szét a feliileten. Az olaj mennyiség a kezel6tablan szabalyozhaté.

12
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UZEMELTESD BIZTONSAGOSAN A TESZTAOSZTO

GEPEKET. (SUTEMENYTESZTA OSZTOGEPEKET)

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A siteménytészta osztdsa is nagyon fontos, a mindség szempontjabol donté fontossagu
miuvelet a tészta feldolgozas soran. A tészta osztdsa tobbféleképpen megvalésithato.

- Osztégépekkel

- Kézi oszto-gombolyité gépekkel

- Félautomata oszté6-gombolyité gépekkel

- Automata oszté-gombolyitd gépekkel.
A gépek lizemeltetése mindig nagy odafigyeléssel végezheté még megfeleld gyakorlat utan
is. A biztonsagos lizemeltetés megvaldsitdsanak elengedhetetlen feltétele, hogy a gépek
miikodési elvével tisztaban legylink. Ezért az aldbbiakban megismerkedhetnek a gépek
miikodési elvével, és némi gyakorlatot szerezhetnek az lizemeltetés terén.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A sitemény tészta-osztdégépek egyszerre toébb (12-30-37) terméknek osztjak a tésztat a
bedllitott feladasi tomegnek megfeleléen. A pontos osztas feltétele, hogy az elosztando
tésztadarab tomege megegyezzen az adott darabszamu termék feladasi tomegével. Ezt a
tésztamennyiséget nevezziik présnek. A prést Ugy hatarozzuk meg, hogy az egyes tészta
feladasi tomegét megszorozzuk az osztdsi darabszammal. A présnek megfelel6 tomegl
tésztadarabot altalaban csipéssel hozzak létre.

OSZTOGEPEK

1. Kézi osztoszerkezetek

Ezek a berendezések még nem is nevezhet6k gépeknek, hiszen nincs gépi meghajtasuk, kézi
erbvel miakoédnek. Megfelel6 karok, rudak, rugdk alkalmazasdval a munkafolyamatot
megkonnyitik, felgyorsitjak.
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Az osztoszerkezetek mukodési elvének lényege, hogy az osztasi tomeg tobbszoérosének
megfelelé tomegli tésztat azonos térfogatl darabokra osszanak. Ahhoz, hogy az azonos
térfogatl darabok azonos tomegliek is legyenek, a tésztat az osztas el6tt préselni kell. A
préseléssel biztositjdk az azonos slrliséget.

A kézi osztészerkezetekkel altalaban 6-30 db kozotti az egyszerre eloszthatd darabok
szama. Természetesen vannak ettdl eltéré osztasi darabszammal mikodé berendezések is.

a. Tanyéros osztogép

Az osztas elvét érdemes részletesen megismerniink, mert ezen az elven mikodnek a
hazankban alkalmazott osztogépek.

A berendezés egységei:

Tanyér

Préslap a vagdszerkezettel
Tengely a fogasléccel
Fogasives kar

Kioldé retesz

vi D W N —

A berendezés muikodése:

A tanyérba helyezik a megfeleld (prés tomeg() tomeg(i tésztat és kézzel ellapitjdk. Ezutan a
fogasives kart lefele huzzak. A fogasiv-fogasléc kapcsolatnak koészonhetéen a tengely is
lefele mozdul és préseli a tésztat. Amikor a tésztdt egyenletesre préselték és kitolti a
tanyérban rendelkezésre allé teret, akkor a kiold6 retesszel megsziintetik a préslap és a
vagoszerkezet kozotti kapcsolatot. A fogasives kar tovabbi lehlzasaval mar csak a
vagoszerkezet halad tovabb lefele, egészen a tanyér aljaig. Ezzel gyakorlatilag megtortént az
osztds. A fogasives kart visszaemelik eredeti helyzetébe, koézben a kiold6 retesz is
visszaugrik a helyére és az osztott tészta a tanyérbdl kiemelhetd.

A berendezés kilondsebb karbantartast nem igényel, csak rendszeres tisztitdsat kell
elvégezni. Idénként a fogasléc-fogasiv kapcsolatot kell kenni. Ugyelni kell arra, hogy csak
olyan olajjal kenhetd, amilyennel a termék is érintkezhet.

A kézi oszté szerkezettel altaldban 6 vagy 30 db-ra lehet osztani a tésztat.
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fogasives kar

5. dbra Tanyéros osztogép

b. Kétkaru osztdszerkezet

A kétkaru osztészerkezet a tdnyéros osztészerkezet tovabb fejlesztett valtozata.

c. A berendezés egységei:

Henger a fedéllel
Préslap
Vagészerkezet
Mikodtetd karok

N W N =

Azon az elven miikodik, mint a tdnyéros 0sztd csak itt az osztas nem feliilrél lefelé, hanem
alulrol felfelé torténik. A tanyér helyett egy fedéllel ellatott hengert alkalmaznak A masik
eltérés, hogy a préslapot és a vagdszerkezetet kiilon karral mikodtetik.

d. A berendezés miikodése:

Az osztandé tésztat a préslapra teszik. A fedelet lezarjak, a préslap mikodteté karjat lefele
nyomjak, ezzel préselik a tésztdt. Amikor megfeleléen elpréselték a tésztat, akkor a
vagobszerkezet karjat nyomjak lefele és a vagdélek a tésztaba hatolnak, egészen a fedélig.
Ezzel elvégezték a tészta osztdsat. A karok visszaengedése és a fedél felnyitasa utan az
osztott tészta kiemelhetd a hengerbdl.

A berendezés kilonosebb karbantartast nem igényel, csak rendszeres tisztitasat kell
elvégezni. Idénként a miikddtetd karok csapjait kell kenni. Ugyelni kell arra, hogy csak olyan
olajjal kenhetd, amilyennel a termék is érintkezhet.

A kétkaru osztoszerkezettel altalaban 6 vagy 30 db-ra lehet osztani a tésztat.

A berendezés hatranya, hogy két mikodteté kart kell mozgatni.
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vagokar vagoszerkezet

6. dbra Kétkaru osztoszerkezet

e. Egykaru osztészerkezet

Az egykaru osztészerkezet a kétkarunak a tovabbfejlesztett vdltozata. A két miikodteté kar
helyett csak egyet alkalmaznak, ahogy a neve is utal ra. Az egy karral Iényegesen kénnyebb
a kezelése.

A berendezés egységei:

Henger a fedéllel
Présszerkezet
Vagészerkezet
Présel6-vagokar

vn W N —

Oldészerkezet

A berendezés mikodése megegyezik a kétkari berendezés milkodésével, csak a prés
szerkezetet és a vagoszerkezetet egy kar muikodteti. A présel6-vagokar kozvetlenil a
vagoszerkezetet - miikodteti. A présszerkezethez egy kioldoszerkezet kozbeiktatasaval
kapcsolédik. A haszndlat sordn, a préselést kovetden, a présel6-vagokar és a préslap kozotti
kapcsolatot a kioldoszerkezettel megsziintetik. igy mar csak vagészerkezetet nyomja tovabb
a kar és'megtorténik a tészta osztasa.

A karbantartasi feladatok megegyeznek a kétkaru berendezésnél ismertetettel.
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7. dbra Egykaru osztoszerkezet

f. Rugds egykaru osztoszerkezet

A berendezés az egykaru osztdszerkezet tovabbfejlesztett vdltozata. A préslap és a
vagobszerkezet ugyanugy egy karral mikodtethetd, csak a préslap és a kar kozotti kapcsolat
nem a kioldéval valésul meg, hanem egy rugoé segitségével.

g. A berendezés miikodése:

Az osztandd tésztat a préslapra helyezik. A fedelet lezarjdk. A kar lenyomasaval
megkezdédik az osztdsi mivelet. A kar egy fogasléces szerkezet segitségével (ahogy a
tanyéros osztonal lattuk) mikodteti a vagdszerkezetet és a rugdén keresztiil a préslapot. A
kar lenyomasdaval el6szor halad felfelé a vagészerkezet és a préslap is. Amikor a tésztat
megfeleléen elpréselték, akkor a hengerben megné a nyomas (a tészta kitolti a
rendelkezésre allé teret) a rugd 6sszenyomodik és csak a vagdszerkezet halad tovabb
egészen a fedélig. Azért, hogy a rugé 6sszenyomasahoz a dolgozénak ne keljen tobblet erdt
kifejteni egy ellensulyt szereltek a berendezésre.

A berendezés elénye, hogy a présel6 er6 allandé nagysagu és a rugoerd beallitasatol fligg. A
masik elény, hogy a préselés és a vagas miivelete kozott nem kell megszakitani a

folyamatot.

A karbantartasi feladatok megegyeznek az el6bbi berendezéseknél megismertetettekkel.
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zarofedél fedelzard

8. dbra Rugos egykaru osztoszerkezet

2. Oszt6- és gombolyité gépek

A siiteménytészta osztdsat mindig a gombolyités koveti. Ezért fejlesztettek olyan gépeket,
amelyek ezt a két miveletet el tudjdk végezni. A gépek miikoédési elvét a felhasznalas
mértékéhez igazitottak. A kisiizemekbe szakaszos mukodésli gépeket a nagyilizemekbe
folytonos miikodésii gépeket terveztek.

Hazankban kétféle gép tipus terjedt el:
- Talcas oszt6-gombolyité gépek
e Talcas kézi oszto-gombolyitd gép
e Talcas félautomata oszté6-gombolyité gép
- Folytonos lizem( automata oszt6-gombolyité gépek
Természetesen egy-egy tipuson belil tobbféle gépet készitettek.

3. Talcas oszt6o- gombolyité gépek

Ezek a gépek az osztast felilr6l a gombolyitést alulrél végzik. Az oszté szerkezetiik
mUikodése megegyezik a mar megismert kézi oszté szerkezetek miikodési elvével. Altalaban
30 db tészta osztasara és gombolyitésére alkalmasak.
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9. dbra A tdlcds oszto-gombolyito gépek mikodési elve

a. Talcas kézi oszté6-gombolyitd gép

A kézi elnevezés arra utal, hogy az osztds miveletét kézzel végzik, a gémbolyités gépi Uton
torténik. A gép kezel6je hatarozza meg az egyes miiveletek (préselés, vagas, gombolyités)
idétartamat.

A gép felépitése:
F6 részei:

Géptorzs
Gombolyité tarcsa
Gombolyité talca
Gombolyitékar
Gépfej
Présel6-vagodkar

A v AW N =
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7. Kioldékar

8. Hatarologydiri

9. Gombolyitékamra magassagallito
10. Hajtészerkezet

A géptorzsben van a gombolyité szerkezet és a hajtdészerkezet. A gépfejben taldlhaté az
osztoszerkezet.

A gép osztOszerkezete gyakorlatilag egy tanyéros osztd. Csak a tésztat nem tanyérba teszik,
hanem a gombolyité tdlcara. A tésztét oldaliranybol a hatarolégylird veszi korbe. A
gombolyité szerkezetet egy hajtémotor hajtja fogaskerék attételen keresztil. A fogaskerék
hajtas hajtott tengelye egy gombolyité (egy csuszopdlydra helyezett) tdrcsahoz, a gombolyité
tarcsahoz kapcsolodik. A tarcsat kimozditjdk kozponti helyzetébdl, excentrikus lesz. A
csuszopdlya a tarcsa forgasat megakadalyozza, de az oldal iranyd elmozdulasat nem. Ha a
motort beinditjak, akkor a tdrcsa nem forog, hanem kor-kérosmozgast végez. Utdnozva
ezzel a kézi gombolyités mozdulatait.

A korok sugarat a tdrcsa excentricitdsa (vagyis, hogy mennyire mozditottdk ki a kozponti
helyzetébél) hatarozza meg.

préseld -vagdkar

ellenstly
gombBlyitékamra gépfej
mﬁ kioldokar

——.=/

hatdrologyGrl

= /
T F tarcsa
==r1-' ':'\ ; :—_—_::f ——

1.1
| l"‘h'// géptdrzs

_)

10. dbra Tdlcds kézi oszto gombolyité gép

A gép mikodése:
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A tésztat a talcara helyezik. A talcat a tésztdval az osztoszerkezet ala rakjak. Elvégzik az
osztast. A présel6-vagokar lehlzasaval el6szor préselik a tésztat, majd a kioldokar
segitségével fliggetlenitik a présszerkezetet a vagdszerkezettdl és a kar tovabbi lehtzasaval,
elosztjak a tésztat. A présel6-vagokar lehlizasanak kezdetén a tészta koré leereszkedik a
hatarologyrdl. Ezzel befejez6dott az osztds. A gombolyités megkezdése elétt a préslapot
egy kicsit visszaemelik, hogy legyen helye a tésztdnak a vagokések kozott elfordulni,
gombolyodni. Ennek mértékét a gombolyitékamra magassagszabdlyozéval lehet beallitani.
Kismértékben a hatarolégydriit is fel kell emelni, hogy ne koptassa a talcat. Ezutan a
gombolyitékarral beinditjdk a motort és elkezd6dik a gdombdlyités. Amikor megfeleléen
felgombolyitette a tésztat a gép, a kezel6 a gombolyitékarral leallitja a gépet. A présel6-
vagokarral visszaemeli az osztészerkezetet. Elkészilt az osztott-gdmbdolyitett tészta. A
talcaval egyltt kiemelhet6 a gépbdl. A tdlcara Ujabb tésztat helyezve a midveletsor
megismételhet6. A gombolyité hatas fokozdsa érdekében a talcara kis bemarasokat
készitettek.

Szabdlyozasi lehetdségek:

- A gombolyité tarcsa excentricitasanak szabdlyozdasa a kitérés megvaltoztatasaval.
- A gombolyité kamraszabdlyozéval a préslap gombolyités el6tti visszaemelésének
nagysagat allitjak.

Biztonsagi elGirasok:

A préselést nagy koriiltekintéssel kell elvégezni, mert a présszerkezet balesetet okozhat, ha
a kéz alatta marad. A tdlca pontos behelyezése az illeszt6csapra, mert gombolyitésnél ki
csuszhat a présszerkezet alol.

Karbantartasi feladatok:

Csapagyak ellenérzése, kenése. Sziikség esetén csapdgycsere. A tdrcsa csuszépalydinak
kenése. A fogaskerék-hajtomu kenése.

4. Talcas félautomata oszto-gombolyité gép

Ennek a gépnek a milkodési elve gyakorlatilag megegyezik a kézi oszté-gombolyité gép
muikodési elvével. A leglényegesebb eltérés az, hogy ennél a gépnél nincs sziikség emberi
erére. Az osztas is gépi uton torténik. Ebbél kovetkezik, hogy az egyes miveleti idéket sem
a dolgozénak kell minden osztasnal meghatarozni, hanem elére beprogramozhatd.

a. A gép felépitése:
A szerkezeti felépités jérészt megegyezik a kézi osztoéval, azonban van egy-két eltérés.
A gép f6 részei:

1. Géptorzs
2. GOombolyité szerkezet
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Szabalyozok

3. Gombolyité talca
4. Vezérlészerkezet
5. Gépfej

6. Osztdészerkezet
7.

8.

Hajtoszerkezet

A géptorzsben alul helyezték el a hajtészerkezetet és a vezérl6szerkezetet. Ezek folé
épitették a gombolyité szerkezetet. A legfels6 részén talalhaté a gombolyité talca. A
gombolyit6 szerkezet is eltér a kézi talcas gépnél alkalmazottol. Ennél a gépnél a gombolyité
egység kor-kordos mozgatdsat egy ugynevezett pantograf szerkezet hozza létre. Ennek a
miikodésére nem tériink ki, mert féiskolai anyag. A géptorzsbe épitett vezérléegység az
osztds és a gombolyités miveleteit szabalyozza.

A gépfej két tengellyel kapcsolddik a géptorzshoz. Ezeken a tengelyeken tud le-fel mozogni
osztas kozben. A gépfejbe épitették az osztészerkezetet. Az osztészerkezet mikodése
megegyezik a kézi oszto-gombolyiténél megismerttel. Mkodteté energidjat a hajtémotortél
kapja. A gépfej tetején is elhelyeztek egy szabalyozé egységet, a gombolyitékamra
magassag allitot.

A gépet egy hajtomotor mikodteti. A hajtasa ékszijhajtasbél, kiilonféle vezérlétarcsakbol,
karokbél és rudakbdl all.

b. A gép miikodése:

A gépet a fékapcsoldval dram alda helyezik. A kimért osztand6 tésztat a tdlcara rakjak, és
kézzel ellapitjak. A talcat gépfej ala teszik ligyelve arra, hogy pontosan a helyére keriljon. A
két inditégombbal a miiveletsort elinditjak. A gépfej raereszkedik a tésztara. EI6szor présel,
majd elosztja a tésztat. Osztds utdn a préslap a bedllitott értéknek megfeleléen egy kicsit
visszaemelkedik, ezzel biztositva helyet az osztott tésztadaraboknak a gombolyitéshez.
Ezutan a gép elvégzi a gombolyitést. A feladat elvégzése utdn a gépfej felemelkedik, és a
hajtomotor ledll. A gombdlyitett tészta a tdlcaval egyiitt kiemelhet6. A mdveletsor Gjabb
tésztaval tetszéleges szamban megismételhetd.

A gépet azért nevezik félautomatanak, mert minden oszté6-gombolyité miveletsort kiilon
kell inditani, és a kiszolgaldsa kézzel torténik.

c. Szabalyozasi lehetdséegek:

- A géptorzs oldalan 1évé kerékkel szabdlyozhaté a gombolyités szam.

- A gépfej tetején allithaté be, hogy a préslap a gombolyités el6tt mennyire emelkedjen
fel.

- A géptorzs oldalan lévé karral a gombolyités kiiktathatd, ekkor a gép csak
osztégépként mikodik.
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11. dabra Félautomata oszto-gombolyito géep

d. Biztonsagi berendezések:

A gépre két inditd nyomdgombot szereltek, egymastdl olyan tavolsagra, hogy a dolgozénak
mindkét kezére szilksége legyen a gombok egyszerre térténé benyomasahoz. A gép csak
akkor indul el ha mind a két indité gombot egyszerre benyomték. igy a dolgozé nem tudja a
kezét a tésztan tartani osztaskor és ezzel sulyos balesetek elé6zheték meg.

A gombolyité talca ald épitettek egy nyomdégombot, amelyet a talca és a tészta egylttes
stllya tud csak benyomni. Ez azt biztositja, hogy a gépet lresen nem lehet elinditani, és a
talcat nem tudja kirepiteni.

e. Karbantartasi feladatok:

A csapagyak ellenérzése, kenése évenként. Szikség esetén csapagycsere. Az ékszij
feszességének ellenbrzése, feszitése. Tllzott szij nyulas vagy kopas esetén szijcsere. A
csigahajtomiiben olajszint ellen6rzés, szilkség esetén olajutantoltés. A gépkonyvben eldirt
lizeméranként olajcsere. A vezérld tarcsak, csuszo feliletek kenése a meghatarozott kenési
helyeken. A vezérlészerkezet javitasat, beallitasat csak megfelel6 végzettségl szakember
végezheti.

5. Folytonos miikodési oszté6-gombolyitd gépek

A folytonos mukodésl berendezéseket els6sorban a nagylzemek részére fejlesztették ki.
Ezek a gépek is osztjak és gombolyitik a tésztat. A folytonos lizemmadd miatt mas technikai
megoldasokat kellett keresni a feladatok elvégzéséhez. Ezek a gépek alkalmasak a folytonos
tzeml keleszték és kemencék kiszolgalasara. A folyamatos lizemeltetéshez arrol kell
gondoskodni, hogy a gép garatjat ellassak feldolgozandd tésztaval. Ez torténhet kézzel vagy
gépi uton is.
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a. Formazodobos oszto-gdombolyitd gép

Ez a gép az osztast hengerek és kések segitségével végzi, egy kicsit hasonldan mint a
kamrds kenyértészta osztogép. Az osztott tészta gombolyitése pedig formazodobok kozott
megy végbe.

b. A gép felépitése:
F6 részei:

9. Vazszerkezet

1. Garat

2. Osztoszerkezet

3. Nyujtéhengerek
a) Osztdhenger
b) Vagokés
c) Lisztszorok

4. Gombolyit6 szerkezet
a) Formazdédobok
b) Zardészalag
c) Tisztito kefék

5. Kihordészalag
Hajtészerkezet

7. Rendezé szalag

A vazszerkezet hordozza a tobbi gépegységet. Acélbdl késziil megfelel6 burkolatokkal és
kezel6 ajtokkal lattak el. A gép legfelsé részére helyezték a garatot. Ebbe adagoljak a
feldolgozand6 tésztat. A garat alatt helyezték el az osztoszerkezetet. A garat alatt taldlhatok
a rovatkolt nyujté-tomorité hengerek. Ezek ala az osztohengert szerelték, majd a forgod
vagokést. A tészta ragadasat az osztészerkezetben a lisztszorék akadalyozzak meg.

Az osztészerkezet alatt van a gombolyité egység, Amely két formazédobbdl és egy
zardszalagbol all. A géphez két formazé dob par tartozik. Egy a kisebb egység tomegu
tésztdkhoz, egy pedig a nagyobbakhoz. A formazott tészta a kihordészalagon hagyja el a
berendezést.

A gépet két hajtomotor miikodteti. Az egyik motor az osztészerkezetet mikodteti, a masik
pedig a gombolyité szerkezetet. Az osztdszerkezet hajtasat fogaskerék-hajtomiivel és
kétsoros lanchajtassal biztositjak. A gombolyité szerkezet hajtasat specialis kupkerék
hajtassal oldottdk meg. A hajté szerkezet biztositja, hogy a kils6é és belsé formazédob
forogjon és egymashoz képest alternalé mozgast is végezzenek a dobok. A kupkerék hajtas
biztositja még azt is, hogy a kiilsé dob egyenletesen forogjon a belsé dob hol lassabban, hol
gyorsabban forogjon, mint a kiilsé.
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nyljtbhengerek garat
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12. dbra Automata oszto-gombolyito gép

c. A gép mukodése:

A garatot feltoltik tésztaval. Elinditjak a gépet. A tésztat a nyujté- tomorité hengerek
tovabbitjak az osztohengerhez. Az utolsé tomorité henger a tésztat az osztéhenger korkései
kozé préseli. Ezzel az osztds el6tti préselést is elvégzik a hengerek. A korkések a
tésztalapbdl tésztacsikokat vagnak, amelyeket a forgokés vag megfelel6 hosszusagu és
tomegl hasabokra. Az osztéhenger hornyaiba ragadt tésztat kaparokés tavolitja el. A
hengereket két lisztszorobdl lisztezik a tészta leragadasanak megakadalyozasa érdekében.
Az osztott tésztadarabok a kiilsé formazodob formazo liregeibe esnek. A gombolyitékamrat
a kiilsédob iiregei alkotjdk. A kamrat alulrél a belsé formazédob, felilrél (kivilrél) a
zaroszalag zarja le. A dobok elfordulasuk kézben egymashoz képest kor-korésmozgdst
végeznek, ezzel felgémbolyitik a tésztat. A tészta kiesését és a belsé dobhoz szoritdsat a
zarészalag végzi, amely egyutt halad a kiilsé dob palastjaval. A gombolyité hatas fokozasa
érdekében a belsé dob feliletére kor-koros bemarasokat készitettek. Egy fél kor megtétele
utan a zardszalag elvdlik a dobtél, és a kihordoszalagra tovabbitja az osztott gombdlyitett
tésztat. A formazodobokat és a zardszalagot tisztitékefék tisztitjak.

Az 0szt6-gdmbolyité gépek tobbféle nagysagban késziilnek. Altaldban négy soros (2+2),
otsoros (3+2) vagy hatsoros (3+3) gépeket alkalmaznak. A rendezdszalaggal felszerelt
gépeknél a kihorddszalagrol a tészta a rendezdszalagra esik. A rendezdészalag annyi kilon
szalagbdl all amennyi a sorok szdma (négy, ot vagy hat). A szalagok sebessége olyan, hogy
a 2+2, a 3+2 vagy a 3+3 sorban érkez6 tésztat egy sorba rendezi, mire a pihentetd
berendezés behordészalagjahoz szallitja.
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13. dbra Az automata oszto-gombolyito gép mikodési elve

d. Szabalyozasi lehetdségek:

Az osztdsi tdomeg szabdlyozasa. A gép inditasakor kell megtenni. llyenkor a nydjtéhengerek
és az osztohenger mozgasat szabalyozzak. Gyakorlatilag a tészta elvagasanal a
tésztahasabok hosszat szabalyozzak.

e. Biztonsagi berendezések:

A gépvazon talalhatd tisztitd, ellenérzé ajtdkra biztonsdgi kapcsolét szereltek, amelyek
megakadalyozzak, hogy a gép nyitott ajtéval elindithaté legyen. llletve ha lizem koézben
kinyitjdk valamelyik ajtét a gép azonnal ledll. A nyljtdhengerek és az osztéhenger
hajtészerkezetét is egy ajté zdarja le Ezt az ajtét is biztonsagi kapcsoldval lattdk el, amely
ugyanugy mukodik mint az el6zé biztonsagi kapcsoldok.

f. Karbantartasi feladatok:

A kenési helyekre zsirzégombokon keresztil kendzsir juttatasa.

26



UZEMELTESD BIZTONSAGOSAN - A TESZTAOSZTO GEPEKET

A csapagyak ellenérzése, kenése félévenként. Ha sziikséges csapagycsere. A hajtomiivekben
olajszint ellen6rzés, ha szikséges olajutantoltés. A gépkonyvben elGirt Gzemédranként
olajcsere.

Az ékszijak, lancok feszességének ellenérzése, szij vagy lancfeszités. Tulzott nyulas vagy
kopas esetén lanc vagy ékszijcsere.

TANULASIRANYITO

1. feladat

A gyakorléhelyén talalhaté osztogéphez szamolja ki a megfelelé préstomeget (zsemléhez,
kiflihez...)! Mérje ki a présnek megfelel6 mennyiségli tésztat, majd az adott kézi osztogéppel
ossza el!

2. feladat
Tanulmanyozza -a gyakorléhelyén [év6 kézi siiteménytészta o0szto-gombolyité gép

miikodését! Tapasztalatai alapjan végezze el az adott mennyiségli siiteménytészta osztasat
és gombolyitését! Jegyezze le a kijelolt helyre a gépen talalhat6 allitasi lehetéségeket!

Allitasi lehetdségek a kézi siiteménytészta 0sztd-gombolyité gépen:

3. feladat

27




UZEMELTESD BIZTONSAGOSAN - A TESZTAOSZTO GEPEKET

Tanulmanyozza és irja le a félautomata oszté-gombolyité gép szabalyozasi lehetdségeit!
Allitsa be a gdmbdlyités intenzitasat és a gdmbolyité kamra magassagat!

A félautomata oszto-gombolyitd gép szabalyozasi lehetdségei:

4, feladat

fja le hogy, a folytonos m(ikodésii siiteménytészta oszt6-gombolyité gép miikédése soran,
milyen lépesekkel alakitja ki a megfelel6 méretl osztott gombdolyitett tésztat!

A gdmbdlyitett sliteménytészta kialakitasanak 1épései a folytonos siiteménytészta 0szto-gdmbolyitd gépnél:
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| 1. feladat

Sorolja fel a kézi osztészerkezeteket!

Kézi osztoszerkezetek:

2. feladat

Ismertesse az osztds menetét a kézi osztdégépeknél!

Kézi osztogépek mitkodése:

3. feladat

Ismertesse a kézi tdlcas oszté6-gombolyité gép mikodési elvét!
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A kézi talcas 0szto-gombolyitd gép miikddési elve:

4, feladat

Ismertesse a folytonos miikodésl oszté6-gombolyité gép biztonsagi berendezéseit!

A folytonos miikodésili 0sztd-gombolyitd gép biztonsagi berendezései:
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Kézi osztészerkezetek: 1. Tanyéros osztégép. 2. Kétkaru osztészerkezet. 3. Egykaru
osztészerkezet. 4. Rugos egykarl osztdszerkezet.

2. feladat

Kézi osztdégépek miikodése: Az osztdoszerkezetek mikodési elvének lényege, hogy az
osztasi tomeg tobbszorosének megfelel6 tomegli tésztdt (a prést) azonos térfogatu
darabokra osszanak. Ahhoz, hogy az azonos térfogatl darabok azonos tomegliek is
legyenek, a tésztat az osztds el6tt préselni kell. A préseléssel biztositjdk az azonos
slirliséget.

3. feladat

A kézi talcas oszté-gombolyité gép miikodési elve: A tésztat a talcara helyezik. A talcat a
tésztdval az osztdszerkezet ald rakjak. Elvégzik az osztast. A présel6-vagokar lehtzasaval
elészor préselik a tésztat, majd a kioldékar segitségével fliggetlenitik a présszerkezetet a
vagoszerkezettél és a kar tovabbi lehtzasaval, elosztjdk a tésztat. A présel6-vagédkar
lehGizasanak kezdetén a tészta koré leereszkedik a hatarolégyliri. Ezzel befejezédott az
osztas. A gombolyités megkezdése elétt a préslapot egy kicsit visszaemelik, hogy legyen
helye a tésztdnak a vagokések kozott elfordulni, gdombdlyddni. Ennek mértékét a
gbmbolyitékamra magassagszabalyozéval lehet beallitani. Kismértékben a hatarolégydirdit is
fel kell emelni, hogy ne koptassa a talcat. Ezutan a gombadlyitékarral beinditjak a motort és
elkezddédik a gombolyités. Amikor megfelel6en felgombolyitette a tésztat a gép, a kezeld a
gombolyit6karral ledllitia a gépet. A présel6-vagokarral visszaemeli az osztészerkezetet.
Elkésziilt az osztott—-gombolyitett tészta. A tdlcaval egyiitt kiemelheté a gépbdl. A tdlcara
Ujabb tésztdt helyezve a miiveletsor megismételhet6. A gombolyité hatas fokozasa
érdekében a tdlcara kis bemarasokat készitettek.

4. feladat

A folytonos mU(ikddésli oszté-gombolyité gép biztonsagi berendezései: A gépvazon taldlhaté
tisztito, ellen6rzé ajtékra biztonsagi kapcsolot szereltek, amelyek megakadalyozzak, hogy a
gép nyitott ajtoval elindithaté legyen. llletve ha lGizem kozben kinyitjdk valamelyik ajtét a
gép azonnal ledll. A nyljtéhengerek és az osztohenger hajtdészerkezetét is egy ajté zarja le
Ezt az ajtét is biztonsagi kapcsoloval lattak el, amely ugyanigy miikédik mint az el6z6
biztonsagi kapcsoldk.
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