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VAN UGY, HOGY A BEFEJEZES A TOLTESSEL KEZDODIK

A TOLTES ELOKESZITESE

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A tartésitéipar befejezé miiveletei a toltés el6készitésével és a toltéssel kezdddnek. Ezért e
cimbeli széjaték, hiszen a munkafiizetiinknek ezek lesznek a témai. Az els6 munkahelyzet a
toltésre valé el6készités lesz. Ehhez sziikséges, hogy megismerkedjen mindazokkal a
csomagoldéanyagokkal, amelyekbe a termékeket toltenic fogja. =~ A  felhasznadlt
csomagoldanyagokrél tudnia kell, melyek az elényds és melyek a hatranyos tulajdonsagaik.
Tovabba azt is ismernie kell, hogy a csomagoléanyagokkal szemben, milyen elvarasaink
lehetnek. Fel kell ismernie a leggyakrabban hasznalt kiszerelési egységeket. Ha ezeket a
szakmai kompetenciakat mar megszerezte, akkor kovetkezhet maga a toltés elvégzése a
megfelel6 toltégéppel.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A toltésre vald el6készités két, parhuzamosan és egy idében torténé anyag el6készitése. Az
egyik a betoltendd anyag el6készitése, amely nem egyéb, mint az el6készit6 és jellegformalo
miuveletek 6sszessége. Hiszen e milveletek elvégzése hozta a termékiinket olyan allapotba,
hogy mar csak az i betlire a pontot kell ratenniink, azaz a befejezé6 mdlveleteket kell
elvégezni, hogy késztermékiink legyen. A masik el6készitendé anyagunk a csomagoldanyag.
Mit is varunk el egy j6 csomagoldanyagtol?

- Védje a becsomagolt terméket és Orizze meg annak mindségét legaldbb a
csomagoldson jelzett id6pontig.
- Adjon lehetéséget az egyértelmd arumegjel6lésre, azonositasra.
- Legyen esztétikus, keltse fel a vasarlé érdeklédését.
- A haztartdsban kénnyen bonthato legyen.
- Jelezze, ha a terméket illetékteleniil felnyitottak.
- A felhasznalds utan a legyen Ujrahasznosithaté, ne terhelje a kdrnyezetet.
Maradéktalanul feleljen meg az egészségiigyi kovetelményeknek.
e A csomagoléanyagbdl egészségre dartalmas mennyiségben anyagok nem
keriilhetnek at az élelmiszerbe.
e Az atkerilt anyagok nem okozhatnak az élelmiszerekben kedvezétlen
valtozasokat.
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A csomagoléanyagok elSallitisara hasznalhaté anyagokat az Magyar Elelmiszertérvény
szabdlyozza.

1. A tartositoiparban hasznalt kozvetlen csomagolasra szolgalé anyagok

fémek
e Onozott acéllemez, mas néven fehérlemez vagy blanklemez,
o ellendllo képességét lakkozassal novelik,
o mintat, szoveget visznek fel ra és raégetik, ekkor lesz litografalt vagy
festett acéllemez
e aluminiumlemez
- Uveg (6bl6s Uveg, palack)
- miuanyag (tubus, tasak, vodor)
- papir (tasakok, zsakok)
- tarsitott anyagu
e tarsitott féliak
o  papir + mlanyag (tasakok, zsakok)
o muianyag- mlanyag (polietilén - jél hegeszthet6)
o alufélia- mlianyag - papir (Tetra pack)
o papir - mianyag (mikrohullami termékek)
- fa (lada, hordo)

A tartésitéipar két legfontosabb csomagoldéanyaga az 6blos lGveg és a kettés korcoldssal,
o6nozott acéllemezbdl készilt konzervdoboz. Ismerkedjink meg mindkettével, Kkicsit
kdzelebbrol!

Az liveg el6nyei:

- atlatszd, igy a termék felbontas nélkiil is lathaté benne,

- az élelmiszerekben taldalhaté anyagoknak, savaknak, séknak, fehérjéknek ellenall, a
termékbe nem oldoédik bele,

- konnyen tisztithatdé,- aminek a jelent6sége csokkent, mivel a hasznalt uvegek
visszavaltasa megsziint, igy a termelé lizemek csak Uj lvegeket haszndlnak fel a
gyartashoz,

- hazai alapanyagbél eléallithaté (homok, széda, mész),

- a hulladéka visszahasznositasra keriilhet a szelektiv hulladékgytijtés soran, mivel az
Uveggyarak visszaolvasztjak és Gjraontik, ezért a kornyezetterhelése minimalis.

hatranyai:

- torékeny, merev, rideg, ami a feldolgozasnal élelmiszerbiztonsagi kockazatot jelent,
- rossz a h6évezetd képessége, igy az liveges termék hékezelése energia és idGigényes,
- tdrolasnal hatranyos a jé fényatereszt6é képessége, mivel a termék elszinezédhet,

- falaban kénnyen keletkezik fesziiltség, ami csokkenti az ellenallé képességét,
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a hoémérsékletvaltozasokkal szemben nem ellenallé, ezért a hdéterhelését csak
fokozatosan lehet emelni, be kell tartani a hélépcsét, amely nem haladhatja meg a
40°C-ot,

nehéz, ami a szallitasi koltségeket noveli.

A leggyakrabban hasznalt konzerves Gvegek méretei novekvd sorrendben:

220 ml-es, 370 ml-es, 500 ml-es, 580 ml-es, 720 ml-es, 1700 ml-es, 4250 ml-es

A fémdoboz elényei:

a fényt, vizg6zt nem engedi at,

nem torékeny,

jol formalhatok,

felGletik, mar a toltés el6tt diszithet6, szovegezhet6 (litografalassal)

j6 hévezetd, a nagy héfok kilonbséget is jol birja,

a hulladéka, visszahasznositasra keriilhet a szelektiv hulladékgyl(ijtés soran, mivel a
fémkohok visszaolvasztjak, ezért a kornyezetterhelése minimalis.

hatranyai:

mechanikailag sériilékeny,

a termék nem lathaté benne felbontas nélkiil,

a korrézidéra, rozsdasodasra hajlamos, - ami kiils6 megjelenésében is karos, de a
termékbe oldédasaval ronthatja a termék izét. Ezért a doboz belsé feliilete minden
esetben lakkréteggel van bevonva. Ennek Osszetétele mindig a betdltendS terméktdl

flugg.

A konzervdobozok késziilhetnek:

a palastja hegesztéssel, a fenék és a fedél kettés karcoldssal. Az igy késziilt dobozok a
haromrészes dobozok, melyek részei a fenék, palast és a fedél. A fedél nélkili dobozt
nevezzik féldoboznak.

mélyhluzassal Az igy késziilt dobozok a kétrészes dobozok, melyek doboztestbdl és
fedélbdl allnak. A lemezek kis mélyhdzhatésaga miatt csak alacsony, kis
paldstmagassagu dobozok gyarthatok igy.

A leggyakrabban hasznalt konzervdobozok méretei csokkend sorrendben:

5/1-es, A10-es, A8-as, 1/1-es, 1/2-es, 1/4-es, 1/5-06s, 1/6-0s, 1/7-es, 1/10-es

2. A csomagoldanyagok el6készitése

Mivel az ipar az lvegeket és a fémdobozokat is csak Uj allapotaban haszndlja fel, igy
mindkét esetben elegend6 az oblités a toltés elétt. Az livegek oblitése forré vizzel, mig a
fémdobozok oblitése forré g6zzel torténik. E mivelet elvégzésére a folyamatos,
forditopalyas livegoblitd, ill. g6z616 szolgal.
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A berendezés mikodése:
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1. dbra. Uvegdoblit-gép’
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. talpas szdllitoszalag, 2. forditopdlyadk, 3. burkolt moso-, oblitoszakasz, 4. meghajtas, 5.
szivattyd, 6. viztartdly, 7. kapcsoloszekrény

- a talpas szallitoszalagon érkezé lvegeket, dobozokat, a forditépalya a szajnyilasaval
lefelé forditja,

- a szoroéfejekbdl nagynyomasu kilsd, belsé vizoblitést, illetve g6zolést kapnak,
- a kicsurgatas utan az lvegek, illetve dobozok ismét eredeti helyzetiikbe keriilnek.

Az livegoblité Gizembe helyezése:

- megnézziik, hogy a berendezésen nincs-e idegen anyag és a véddéburkolatok a helyén
vannak-e,

- kinyitjuk a viz- és g6zszelepet, (doboz esetén csak gézszelep)
- beinditjuk a behordé-, a moségép- és a kihorddszalagot.

A berendezés ledllitasa pontosan a forditottja a belizemelési sorrendnek.

Az {livegmosds és a toltés kozott a szallitészalagra épitett atvilagitasi szakasznal
szemrevételezéssel torténik az liveg ellenérzés. Ezek a kovetkezdkre terjednek ki.

-~ atisztasagra,

- a méret és fajtaazonossagra,

- az livegperem épségére, (csempe liveg) hulldimossagara, hajszalrepedtségére,
- az lveg belsejében nincs-e idegen anyag vagy livegcserép.

1. A csomagolé anyagok elékészitésének munkavédelmi, higiéniai és kérnyezetvédelmi
elGirasai

1 Forras: Gerely Péter A kistizemi élelmiszer-feldolgozas gépei és berendezései jpg.1
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A beszorult Gveget, dobozt, csak a gép leallitasa, aramtalanitasa utan szerszammal

szabad a gépbdl kivenni, de akkor is kotelez6 a védb6kesztyl hasznalata.

- A mozgdb gépbe semmilyen okbdol nem szabad benyilni, mert a forré viz ill. g6z
leforrazhatja a kezét, illetve a gép mozgd részei vagy a szalagon haladé doboz vagy az
Uveg sulyos kézsérilést okozhat!

- A gépbdl kifolyé forré viz és g6z okozhatja a lab leforrdzédasat is, de ez ellen a
gumicsizma megvédi a labunkat.

- Az eltort lUveget azonnal 6ssze kell takaritani, mert az (lvegcserép atszurhatja a
labbelit, és labsériilést okozhat!

- A toltésre alkalmatlan lvegeket teljesen elkiildnitve, rendezetten kell tarolni. Elszallitas
elétt a rakomanyt félidzassal vagy pantoldssal rogziteni kell, hogy biztonsagosan
szallithato legyen.

- Az lveg ellenérzését végzot a szem kifaradasa miatt kétéranként le kell cserélni!

- Az lUvegek, dobozok szallitészalagon torténé tovabbitasa olyan nagy zajjal jar, hogy
meghaladja a 85 decibel hatarértéket, igy a fiilvéddé haszndlata kotelezd.

- A csomagoldanyagok felhasznalasakor kikeriilé hulladékokat szelektiven kell gydjteni.

(papir, mlianyag folia, pantszalag, sérilt Gveg, sériilt konzervdoboz)

A megliresedd gongyolegeket az Uzem eldirasainak megfelel6 magassagban kell

o0sszerendezni, majd folyamatosan elszallittatni.

Osszefoglalas: A toltés el6készitése a technoldgiai folyamatban egy aprd, de fontos miivelet.
Szakszer( elvégzése csdkkentheti a toltési veszteséget. Mivel a munkaflizet nem részletezi a
teljes csomagoléanyag palettdt, igy mindenképpen javasoljuk a tanulasiranyitéban megjelolt
tankonyvi kiegészitést.
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TANULASIRANYITO

E nyulfarknyi szakmai kompetencia elsajatitasara elegendd, ha néhanyszor elolvassa a
legfontosabb tudnivalokat a csomagoldéanyagokrol. Ennél sokkal tobbet és bévebben talal a
Dr. Kanyé Teréz és Kasza Jézsef altal irt Tartdsitéipari technoldgia I. kotetében. Mi e
munkaflizetben csak a két leggyakrabban hasznalt csomagoléanyagrol és annak
el6készitésérél kivantunk onnek hasznos, féleg a gyakorlatban alkalmazott ismereteket
atadni. Javasoljuk, hogy tegyen maga elé két készterméket, mely mar teljesen a
kereskedelembe vald kiszallitas el6tti allapotban van. Az egyik legyen liveges, mig a masik
dobozos termék. A munkafiizetben 1évé szempontok alapjan pontrél, pontra haladva
hasonlitsa 6ssze a csomagolasukat. Allapitsa meg, hogy melyik felel meg jobban, vagy
kevésbé a felsorolt szempontoknak. Ebben lehetséges egy kis szubjektivitas is, hisz hem is
olyan koénnyl objektivnek lenni, ha két tetszetds cimkével ellatott terméket sikerilt 6nnek
kivalasztania. A munkafiizetben az elsé feladatnal biztositunk 6nnek e feladat megoldasdhoz
helyet, hogy irdsban tegye meg ezt az dsszehasonlitast. Ezzel reméljiik, abban is segitiink,
hogy, ezeket a szempontokat akkor sem felejti el, ha a munkavégzése soran 6n is tehet az
esztétikus, hibatlan termék eldallitasaért. Az (vegek, dobozok méreteit kodnnyen
megjegyezheti, ha a tanmiihelyben az osztalytarsak, segitségével dsszegydjtik a lehetséges
legszélesebb valasztékot. A szakoktaté segitségével az lveg ill. doboz aljara felirjak a
biztosan jé vdlaszt. Ezutan, a feliratot takarva, mar egymas kozt is tudjdk gyakorolni a
helyes valaszokat. Torekedjenek arra, hogy nagy biztonsaggal tudjdk a csomagolé anyagok
méreteit. Ezt tovabbfejlesztve, egy konzerves dobozrél meg kell tudnia mondani, hogyan
késziilt, hany részes, milyen bevonat van a kiilsején, belsején. Ha mindezeket mar felismeri,
tovabbhaladhat a csomagoldedényeket el6készit6 egyszer(i kis berendezés megismeréséhez.
El6tte figyelmesen olvassa Ujra a munkavédelmi tudnivalékat. Néhany feladatot mi is
készitettiink, hogy megbizonyosodjon arrél, mar megszerezte azokat a szakmai
kompetencidkat, melyek a szakszer(, balesetmentes munkavégzéséhez elegenddek.
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| 1. feladat

Tegyen maga elé két készterméket, egy ilvegest és egy dobozost. Hasonlitsa O0ssze a
munkafiizetben leirt, csomagolassal szembeni elvarasok alapjan! Ertékelje mindkét termék
csomagolasat, egy 70 pontos skalan, és indokolja a dontését! Amennyiben még mas,
szakmailag indokolt szempontokat is ide tud sorolni, Ugy az alapos szakmai kompetenciakat
sejtet.

2. feladat

Az asztalra kirakott kilonb6z6é méretli Gvegek ill. konzervdobozok nagysagat ismerje fel!
Rakja mindkett6t novekvé sorrendbe. Majd a munkafiizetbe irja bele! Ezt kdvetéen takarja ki
a csomagoldanyagra irt méretet, és ellendrizze, hogy hany hibaval oldotta meg a feladatot! A
doboz illetve liveggyljtemény minimum 15 db-os legyen!
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| 3. feladat

Sorolja fel a védé6felszereléseket, amelyeket a csomagoléanyagok elékészitésekor kotelezéen
kell hasznalnia! Indokolja az eszkdzok hasznalatat!

4. feladat

irja le, melyek azok a szelektiven gydjtheté anyagok, melyek a csomagoléanyagok
elékészitése soran keriilnek ki! Tegyen javaslatot arra, hogyan lehet azok mennyiségét
csokkenteni, illetve a keletkezett hulladékot tovabb hasznositani!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ha a munkafiizetben leirt mind a hét szempontot figyelembe vette, és a szakmai indokok is
megfeleléek, Ugy a feladatot jé6l megoldotta. Ha édnnek még volt olyan javaslata, amely nem
szerepelt a munkafiizetben, de szakmailag indokolt, akkor kivaléan megfelelt az
elvarasoknak.

2. feladat

Ha a tizendt felismerésre kipakolt csomagoloedénybdl legalabb tizenkettét felismert, mar
tovabb haladhat, ha nem, Ggy prébalja Gjra!

3. feladat

- flildugé, vagy fultok: a 85 decibelt meghaladé zaj ellen véd, ami a csomagoldéanyagok
szallitészalagon torténd tovabbitasakor keletkezik,

- véddbkesztyl, mely a doboz pereme, és a sérilt, torott lveg okozta kézvagast, eldzi
meg,

- gumicsizma: mely a csomagoléedények oblitésekor kifolyd forré viz ill. lecsapédé forréd
g6z okozta forrazas ellen védi meg a labat.

4, feladat

irja le, melyek azok a szelektiven gydjtheté anyagok, melyek a csomagoléanyagok
el6készitése soran keriilnek ki! Tegyen javaslatot arra, hogyan lehet azok mennyiségét
csokkenteni, illetve a keletkezett hulladékot tovabb hasznositani!

- sérilt konzervdobozok

- gyartasra alkalmatlan, (csempe, hajszalrepedt, hulldmos peremd, légzarvanyos, torott,
repedt) liveg

- hullampapir

- félia

- pantszalag

Javaslatai lehetnek pl.:

- A sériilt konzervdobozok mennyiségét csokkenthetjiik, ha a tdroldsat, szallitasat és az
egységrakomany bontasat gondosan végezzik. Szelektiv hulladékgydjtéssel,
fémhulladékként értékesiteni lehet a gyartasra alkalmatlan fémdobozokat.

- Az Uvegtorést szintén figyelmes munkaval csokkenteni lehet. Itt is van lehetéség a
szelektiven gydjtott tveghulladék értékesitésére az Uveggydaraknak.
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A csomagold anyagok kozil kikerulé hullampapirt a késztermékek egységrakomany-
képzésekor Ujra lehet hasznalni. Enhez sziikséges az, hogy a hibatlan papirokat szaraz
helyen, gondosan elkilénitve taroljuk. A sérilt,

nedves papir értékesitheté a
papirgyaraknak.

Szelektiven gyljtve, mind a félia, mind a milanyag pantszalag értékesithetd.
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A TOLTES, MINT BEFEJEZO MUVELET

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Ebben a munkahelyzetben két, halmazallapot szerint kiilonb6zé anyagot kell 6nnek az
elékészitett csomagoloedénybe toltenie. Ehhez meg kell ismerkednie a toltés céljaival, a
tomegértékekkel, és néhany olyan berendezéssel, amelyek alkalmasak e midveletek
elvégzésére. Az elsé6 feladat az el6készitett csemegekukorica toltése 1/2-es
konzervdobozba teleszképos tolt6gépen, a csemegekukorica konzerv gyartasa soran. A
masodik a felontélé toltés 720 ml-es csemege uborkara Nagykdérosi levezégépen.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

3. A toltés

A tOltés célja: meghatarozott mennyiségd, el6készitett anyagot a termék védelmét szolgald
csomagold edényzetbe juttatni.

2. A tomegértékek meghatarozasa:

- T=netté vagy tisztatdmeg: a csomagoléanyagon beliil 1év6 6sszes anyag tomege (pl.
uborka+felontélé tomege)

- t=tolt6tdmeg: a csomagoldanyagon belil l|évé darabos anyag témege a difflzié
lejatszoddasa utan (pl. kukorica tomege, kb. a hékezelés utan)

- b=bemérési tomeg: a csomagoldéanyagon beliil Iévé darabos anyag tomege a diffluzié
lejatszodasa el6tt (pl. kukorica tomege, a toltés pillanataban)

- f=felontélé tomege

- Br=brutt6tomeg: a csomagolt termék teljes tomege (doboz+fedél+felont6lé+ kukorica)

- taratomeg=a csomagoldedény tomege (iveg+lapka)

3. A toltés sordn mindig tartsuk szem el6tt a kdvetkezbket:

- A gyartmanylapon el6irt tomegértékeket toltsilk be a csomagold edényzetbe és
ellendrizzik is! Ezzel tudunk a gyartmanylapon garantalt kovetelményeknek
megfelelni.
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Uvegek betodltésekor gondoskodjunk a megfeleld légparnardll Ennek nagy jelentésége
van a zaras miuveletének ellenérzésekor. A ma szinte egyeduralkodo, gézvakuum zaras
ellendrzése kozvetlenil a zards utan torténik. Ez csak akkor lehetséges, ha az liveges
termék nincs szinultig téltve. Uresen van hagyva uvegmérettdl figgéen 0,5-1,5cm. Ezt,
a csak levegdvel toltott részt nevezzik légparnanak. A gézvakuum zaraskor az itt
elhelyezkedd leveg6é helyére a berendezés, forré gbézt fuj, majd azonnal lezarja a
terméket. A termék lapkdjara permetezett hideg viz hatasara a g6z kondenzalodik,
ezaltal a térfogata kisebb lesz, ami az livegben [év6 belsé nyomdas csokkenésével jar.
Az igy létrehozott légritka teret nevezziik az Gvegben vakuumnak. Ennek a meglétét,
vagy hianyat tudjuk ellenérizni tobbféle modszerrel. Ha az livegben van vakuum, akkor
zarasunk légmentes, ha nincs, nem megfelel6 a zaras.

A toltési héfokot tartsuk be! Ennek a fontossaga a hékezelést befolyasolja. A forrén
toltott anyagok, a hdékezelés soran kisebb belsé nyomdast eredményeznek, ami a
hékezelést biztonsagosabba teszi. A toltési h6fokot hémérdvel ellendrizziik.

Csak tiszta és hibatlan csomagoléedénybe toltsiink!

Tartsuk szem el6tt a tetszetésséget, az esztétikus megjelenést!

A betoltott terméket azonnal tovabbitsuk a kovetkez6 mdvelethez. A toltésre
el6készitett anyagokon nagyon gyorsan elszaporodnak a mikroorganizmusok, ami a
termék tartossagat veszélyezteti.

A darabos részeket dvjuk a torédéstél!

A toltést mérlegeléssel, szlréprébaszerilien ellenérizziik! A gyartévonalon haladé termékbdl
a mulveleti utasitas szerinti id6kozokben leemeliink meghatarozott szamu betoltott terméket
és ellendrizziik a gydrtmanylapon eléirt tomegeket. Ha nem megfeleld, korrigalni sziikséges.
Ez a toltégép tipusatol fliggéen a berendezésen, vagy kézi egalizalassal is lehetséges. A
mérlegeket a haszndlatba vételik el6tt ellenérizniink kell:

Az érzékenységét, ami a legkisebb tdmeg, melynek hatdsara a mutaté még kitér.

A terhelhetéségét, ami a legnagyobb tomeg, melyet a mérlegen (annak karosodasa
nélkiil) még mérhetiink. E ketté alapjan tudjuk elddnteni, hogy a mérendd témeg
mérésére alkalmas-e a mérleg.

A hitelesités idejét és annak lejaratat. A minéségbiztositasi el6irdsok elGirjak a
mérlegek kilsé akkreditalt cégek altal végzett ellenérzését. Ennek a tényét és az
érvényesség idépontjat a mérlegre kifiiggesztik. Ezt kell nekiink ellendrizni.

A mérleg vizszintbe allitdsat, pontossagat.

A mérlegelés legfontosabb szabalyai:

A mérlegekkel mindig tisztan dolgozzunk!

Ovjuk a savaktol, lugoktél és a viztél!

Kiméletesen kezeljiik, ovjuk a l16késtdl, ne dobjunk ra anyagot, terhet, mert kdnnyen
sériilnek.

Ma mar leggyakrabban elektromos taramérlegeket hasznalunk a bemérési tomeg

ellenérzéséhez. Ez gyors, pontos és a kezelése is igen egyszeri. Hasznalata:
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- Aram ala helyezziik, bekapcsoljuk.

- A mérendé anyag tarajat a mérlegre helyezziik.

- A tardz6 gomb benyomasaval a mérleget betardzzuk, azaz a memoriaba athelyezziik a
csomagoldanyag tomegét. A mérleg csak a csomagoldanyag levétele utan fogja a
taratomeget mutatni, ezzel megkoénnyitve a késébbi méréseket. Mivel szamkijelzéssel a
kovetkez6 mérések sordn mar csak a mérend6 anyag tomegét fogja kiirni a
képernyére. Ez mindaddig igy miikodik, amig a csomagoléedényiink nem valtozik.

4. A toltésnél el6forduld leggyakoribb hibak és ezek kévetkezményei:

- A tultoltés neheziti a zarast, pazarolja a nyersanyagot, megnoveli a hékezelés kozbeni
belsé nyomast, amely selejtképzdédést is okozhat.

- A légparna hidnya szintén a bels6 nyomdast noveli, és akaddlyozza a vakuum
kialakulasat, illetve ellen6rzését.

- A tdmeghiany a termék nem tartalmazza az elGirt tomegértékeket, igy csokkentértéki
lesz a késztermék.

- Avrdvidlevesség - a feléntélé hidnya szintén csokkent értékd terméket eredményez.

- Az alacsony toltési héfok a belsé nyomast noveli.

4. A t0ltogépek csoportositasa

A tolt6gépeket a toltendd anyag jellemz6 tulajdonsagai szerint is csoportosithatjuk. Mi most
ezt tesszik. Ennek alapjan megkilonboztetiink:

- darabosaru-tolték:(rotaciés .~ kortolté —asztal, vibraciéos toltégép, Enbe toltégép,
teleszképos kortolto),

- folyékony és darabos részeket is tolt6 (lecsotoltd),

- por alakd terméket t6lt6 (csigas adagold),

- folyadéktolt6k (Nagykérosi levez6gép, vakuumtolto),

- plré és péptolték (dugattyis toltégép, poharas krémtoltd, dzsemtolts).

5.Az elokészitett csemegekukorica toltése, 1/2-es konzervdobozba,
teleszkopos toltdgépen, a csemegekukorica konzerv gyartasa soran

Ismerkedjink meg a teleszképos toltégéppel!

A teleszképos automata toltégép egész, kozepes és kisméretlre kockazott termékek
dobozba vagy lvegbe toltésére és tovabbitasara alkalmas. A berendezés részei:

- bejarati csillagtest, amely a szallitészalagrol érkez6 dobozokat atsorolja a toltéegység
kézponti csillagtestbe,

- a teleszkopos toltécsoveket tartd két forgdtanyér kozil a fels6 a téltéasztal, amely a
teleszképok térfogat tartalmat szabdlyozza, az alsé pedig a keréken rogzitett,

- akijarati csillagtest a dobozokat a kdzponti csillagtestbdl athelyezi a szallitészalagra,

- favoka, a teleszkopok falara rakédo terméket tavolitja el,

- Uralés rasegitd csillag, amely teleszkopokba fordulva a kukorica kilritését segiti elé,
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- adagolé, mely a gép bejarati szakaszan szabalyozott mennyiségl folyadékkal tolti fel a
dobozokat,

- terel6lapatok, amik a tolt6asztalra érkezé csemegekukorica szem aramlasat iranyitjak a
teleszkopok belsejébe,

- simitokefe, a teleszkopokba tolt6dott terméket simitja le csomagoldéedénybe,

- vibrator, mely a betoltott dobozokban lévé kukoricat tomoriti.

2. dbra Teleszkopos toltégép ?

Hogyan miikodik a teleszképos toltégép?

- A berendezés kiilonb6z6 atméréji és magassagu uvegek, ill. dobozok toltésére is
alkalmas, igy a belizemelés el6tt meg kell gy6zédni arrél, hogy a kivant méretl
csomagoldéanyaghoz van-e a gép bedllitva. Ha nincs, akkor a miszaki munkatarsakkal
be kell allitatni.

- A simitokefe magassaganak beallitasa:

2 Forras: http://mecomsrl.jollyweb.net/webfiles/MecomCatalog.pdf 2.jpg
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e A kézikerék forgatasaval torténik ugy, hogy a kefék a felsé tanyér feliiletét
suroljak, ezaltal a teleszkdpokon tulfoly6 kukorica felesleget eltavolitjak.

- A termék mennyiségének beallitasa:

e A dobozokba toltendé kukorica mennyiségének beallitasa a teleszképok
térfogatanak beallitasat jelenti, a tolt6asztal teleszkép tarté megemelésével
vagy slllyesztésével. Ezt a miveletet a termék bedllité kézikerék 6ramutatoval
egyezl vagy azzal ellentétes irdnyba torténé elforgatasaval végezziik.

- Aterel6lapatokat a forgasiranynak megfeleléen allitjuk be.

e Ugy, hogy a kukoricat a teleszképok felé iranyitsak. Amennyiben nem kell
teletolteni a teleszképokat, a tereléket ugy kell bedllitani, hogy a kukoricat
valtakozva tereljék a teleszképok irdnyaba.

- A két, teleszképokat tartdé tanyér egyenként forog. Az asztal egy korilfordulasa kb.
180°-0s elforduldsaig a teleszkdopok fenékrésze zart. A kijarati szakaszon reteszeld lett
felszerelve, ami nyitja a fenékrészt, igy a kukorica a teleszképokbél az alattuk
elhelyezkedd dobozokba dril.

- A dobozokat a kbzponti csillagtest forgatja.

Ami a gépkezelé munkajat segiti:

- Fotocella érzékeli és nem engedi a gép indulasat, illetve leallitja a berendezést, ha
e nincs lres doboz a bejarati szakaszon,
e adoboz rossz poziciéba érkezik a csillagkerék ala,
e a Kkijarati szakaszon nem érzékeli a dobozok szabalyos daramlasat.
(feltorlédtak a dobozok)
- Szintjelz6 szondak érzékelik a kukorica minimum és maximum szintjét a téltéasztalon.
e Ha a minimum szint ala csokken a kukorica, ledllitja a gépet vagy nem engedi
a gépet beindulni.
e Ha a kukorica mennyisége a maximum szintet eléri, ledllitja a kukoricat a
toltéasztalra juttaté berendezést.

Az automata teleszkdpos tolt6gép belizemelése:

- ellen6rizziik a berendezés tisztasagat,

- bekapcsoljuk a behordé szalagot,

- az 1/2-es konzervdobozt a gép toltényildsai ald engedjiik,

- megkezdjik csemegekukorica szemmel feltélteni, a toltéasztal felsd részét,
- inditjuk a kihordé szalagot,

- a kézi vezérlésrél automatara allitdssal a folyamatos toltést inditjuk.

6. 720- ml-es lGveges csemege uborka levezése Nagykdrosi levez6gépen

Egyes termékek gyartdsa sordn a darabos anyagok toltését egy Ujabb toltés koveti. Ez a
felont6lé toltése. Erre alkalmas a folyamatos 1ét6lté gép, amit Nagykérosi levezégépnek is
szoktunk nevezni. Mivel a feladatunkban is ilyen termék szerepel, a csemege uborka, igy
ismerkedjiink meg ezzel a berendezéssel és annak mikodésével.
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3. dbra. Nagykorosi levezogép 3

Az el6készitett uborkdaval megtoltott, egalizalt livegeket, végtelenitett talpas
szallitészalag (1) szallitja a berendezésben végig.

A levezéshez sziikséges felontélevet a léallomas puffer tartalyabol szivattyl szallitja a
levez6géphez.

A szabdlyzészelep pontos beadllitasaval a szalag folotti perforalt csérendszerbdl (2) az
athaladé livegeket teletoltjik a felontélével.

Csomagoléedények megfelel6 1észintjének beallitasara ventillatoros lefavé (3) kerdlt
beépitésre.

A tulcsorgd felontélé a szalag résein keresztul a szalag alatt kialakitott tartalyba gydilik
0ssze, egy dupla szlirén keresztiil.

Innen ugyancsak szivattyd szallitja vissza a felont6levet a 1éf6z6 allomas puffer
tartalyaba.

A létartalyban két szintérzékelé6 szonda van elhelyezve, amelyek a tartdlyban lévé
felontélé szintjét érzékelve inditjak, illetve allitjak a visszacirkulaltaté szivattyut.

A berendezés legmélyebb pontjan van elhelyezve az uritényilas, amely szeleppel
zarhaté.

A levez6gép atlatszé mdlanyag burkolattal van ellatva, a forré felontélé okozta forrazas
veszély megel6zése érdekében.

A berendezés eldnye, az egyszer(, konny(i kezelhetéség. Hatranya, hogy a tulcsordulé 1é a

csomagoldanyag kiilsejét végigoblitve jut az alatta |évé tartdlyba. Az 0sszegyililt felont6lé a

visszacirkulaltatas utdn a termékbe keril. Ezért nagyon fontos, hogy csak teljesen tiszta

csomagoldedényt hasznaljunk fel a gyartds soran. Ugyancsak ezért fontos a dupla sz(iré,

amely tulcsorgd felontélé szlirésére szolgal. A 1é sohasem keriilhet a 1éf6z6 tartdlyaba

anélkiil, hogy megszirtiik volna. igy miikodés kozbeni tisztitaskor csak az egyik sz(iré
elemet lehet a berendezésbdl egyszerre kivenni. Majd a tisztitott szlr6 visszahelyezése utan
lehet a madsik szlrét kiemelni és megtisztitani. Ezzel élelmiszerbiztonsagi kockazatot is
csokkentve, megakadalyozzuk a felontélébe vald idegenanyag bejutasat.

3 Forras: Gyaraky Zoltan A z6ldség-és gyumolcsfeldolgozas el6készité miveletei, 3 jpg
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Nagykorosi levezégép kezelése:

ellenérizziik a berendezés tisztasagat,

e a tartalyban nincs-e pangé viz, idegen anyag,
e mindkét szliré tiszta-e,

- ellenérizzik a burkolatokat, (a helyiikre legyenek pontosan illesztve) és az elektromos
kapcsolészekrény biztonsagos miikodtethet6ségét, (legyen zarva, a kapcsolok ne
legyenek beragadva)

- elzarjuk az Gritét,

- inditjuk a kihordé, és a levez6gép szalagjat,

- kinyitjuk a szabalyz6 szelepet,

- bekapcsoljuk a behordé szalagot,

- beszabdlyozzuk a pontos lémennyiséget Ugy, hogy a felént6lé Ugy toltse meg sziniiltig
az lveget felontSlével, hogy a darabos zoldfliszereket ne verje ki az Gvegbdl.

- a berendezés ledllitasa, a belizemeléssel ellentétesen torténik.

7. Munkavédelmi, higiéniai és élelmiszerbiztonsagi eldirasok a toltégépek
kezelése soran

- Az elcslszasos balesetek megel6zése és a takaritas megkonnyitése érdekében a
szorodasi helyekre mianyag ladakat helyezziink el.

- A gépbe miikodés kozben benyulni tilos!

- A doboz- illetve livegtorés, dobozroncsolédas esetén a gépet azonnal le kell allitani! A
beszorult dobozt csak az aramtalanitott berendezésbdél szabad kesztylis kézzel, illetve
szerszammal kiszedni. Majd alaposan ki kell takaritani a kiomlott terméket.

- A torés el6tti illetve a torés utani 4-5 lveget ki kell emelni a szalagrél és a hulladékba
kell boritani. Ezzel akadalyozhatjuk meg az Uvegszilank termékbe keriilését.
(élelmiszerbiztonsag)

- Mivel levezéskor a felontélé forrd, igy a csdvei ala nyudlni tilos! A feld6lt Givegeket csak
gumikesztylis kézzel igazithatjuk meg a szalag és a |é bevezetés ledllitasa utan.

- Alevezdgép szlrdjét sziilkség szerint mlszakonként tobbszor le kell mosni, hogy a |é
visszajutasat a gydjtotartdlyba ne akaddlyozza az eldugult szlr6é, mert ellenkezé
esetben a kidmlé forré 1é forrazast okozhat.

- Szintén forrazast okozhat, ha a szivattyl meghibasodik, ledll, és nem tovabbitja a
felesleges felontGlevet vissza a lédllomasra. Ezért a nivécsovon vagy a tartalyhoz
tartozo szintjelzé késziiléken figyelnie kell a tartalyban lév6é felont6lé szintjét és
szlikség esetén be kell avatkozni.

- Ha a zarégép leall, azonnal a levezést is le kell allitani, mivel az 6sszetorlédo livegek
o0sszetornek, a dobozok eldeformalédnak.

- Tilos a tolt6gépeken 1évé reteszelS kapcsoldkat kiiktatni!

- A t0lt6gép kezeldjének kotelez6 haszndlni a gumicsizmat, illetve a gumi- és

cérnakesztylit.
- Takaritas utan minden esetben szigorian ellenérizziik a berendezést, hogy a tisztito és
fert6tlenitészereket  maradéktalanul  eltavolitottak-e a  tolt6gépekrdl!  Ezt

szemrevételezéssel, szaglassal és indikator papirral a pH-jat is ellenérizziik.
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TANULASIRANYITO

A csomagolé edénybe toltéssel vald ismerkedése el6tt fontos, hogy tomegértékek
fogalmaval, jelolésével legyen tisztaba. Tudja mérni a ma hasznalatos mérlegekkel
mindazokat a tomegértékeket, melyeket a toltés ellen6rzése soran mar gyorsan, pontosan
kell elvégezni. Ehhez javasoljuk, hogy mind Berkel, mind elektromos mérlegen gyakorolja a
pontos mérlegelést. Tudja a mérlegekrdl leolvasni mindazokat az informaciékat, melyek
alapjan el kell dontenie, hogy alkalmas-e Onnek a toltés ellenérzésére. A tomeg
mértékegységeinek gyors atvaltasanak kompetencidjaval mar rendelkeznie kell, ha mégsem
potolja. A nagyteljesitmény(i toltégépek kezelése nagyfoku odafigyelést igényel, igy arra
onnek menetkdzben nincs lehetésége, hogy akkor ismerkedjen a mérlegelés tudnivaléival.
Javasoljuk a kovetkezdket. A tanmuihelyben, bazisizemben két, harom kiilonb6z6 tipusu
mérleget helyezzenek lizembe. Allitsak be pontosan egyiitt az oktatéval. Olvassak, és
értelmezzék a mérlegre irt informacidékat. Amennyiben a mérlegen nincs rajta,(pl. elektromos
mérlegeken) vegyék el6 a kezelési utasitast, és annak megfelel6en helyezzék azokat
lUzembe. El6szor figyelje meg, jegyzetelje a sorrendet, hogy a szakember hogyan teszi, majd
néhanyszor on is ismételje utana. Készitsenek oda a mérleghez tobbféle készterméket is.
Most kovetkezhet az, hogy a mérlegelést, a kiillonb6z6 tomegértékek mérlegelésével
O0sszekotve gyakorolja. Mérje meg ugyanannak a terméknek, minden lehetséges
tomegértékét, és hangosan olvassa le az értéket legalabb kétféle mértékegységben kifejezve.
Amit nem lehetséges megmérni, indokolja, hogy miért nem. Pl. késztermékbdl nem
lehetséges bemérési tOmeget mérnie; ha a termék tobb komponensi. (a diffuzié mar
lejatszédott a darabos részek és a felont6lé kézott, igy csak toltétomeg mérhetd)

Mielétt a terméket felhelyezi a mérlegre, prébalja a tomegét elé6re megmondani. Majd
leellenérizve, 6n is meg tudja allapitani, hogy mennyire jé6 a mennyiségérzéke. Ezt, amikor
csak lehet6sége van, mindig tegye meg, mivel a toltéskor fontos hogy a mennyiségérzéke is
fejlédjon. Amikor olyan toltégéppel fog tolteni, vagy a tolt6tomeget ellendrizni, ami nem
tomegre, csak szintre tolt, akkor bizony fontos lesz, hogy jol egalizaljon, hisz a
gyartmanylap el6irasai, tomegértékekben vannak megadva.

A hémérék sokféle skalajan is gyakorolja az értékek leolvasdasat, hiszen a toltési héfokot is
tudnia kell leolvasni.
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Ha mar mindezekkel tisztaban van, akkor kovetkezhet a tolt6gépekkel valé ismerkedés. Az
elsé feladat, hogy megtanulja, melyik berendezés, milyen termék toltésére alkalmazhaté.
Minden halmazallapoti termékre, legaldbb egy-egy tolt6gépet tudjon megnevezni. A
gyakorléhelyén lévé berendezéseket illessze be a csoportositas szerinti helyre. Ehhez
haszndlja a toltégép kezelési utasitasat és a Kerényi Janos: Konzerv-és hiitGipari gépek,
ciml tankonyvet. Ezt ellendriztesse le szakoktatoval, vagy lzemi szakemberrel. A gépek
kozil, mi két kiilonb6z6é halmazallapotu termék toltésére alkalmas berendezést, elemeztiink
elég alaposan. Felsoroltuk a tudni és tennivalékat is. Azokat a jellemzd6ket is szamba vettik,
melyek a gépek kezelését kdnnyitették. Mivel a mai konzervipari gépeket mind, mdszaki
szinvonalban, mind, lizemi méretben heterogénnek tekinthetjiik, igy mi ezt csak egy
mintanak szantuk. Mintanak ahhoz, hogy ezeket attanulmanyozva, a sajat lGzemikbe,
tanmdhelytikbe |évé gépekre atiltetve, megszerezhet6k legyenek az oOn szdmara, a
tolt6gépek kezeléséhez szilkséges kompetenciak.

A gépek lUzemeltetését minden esetben, csak megfigyel6ként kezdje. Ha mar a toltégép
belizemelését, ledllasat és néhany Gizemzavart is atélt, akkor mondhatja el, hogy mar e téren
is fejlédnek a szakmai kompetenciai. A felligyeletet ellatd szakembertél, mindig kérjen egyre
nagyobb 6nall6sagot. Ha be kell avatkozni a berendezés kezelésébe, mindig beszéljék meg a
miérteket. Egy idé utan, ha nagy odafigyeléssel végzi a feladatot, mar 6n is meg tudja
indokolni, a beavatkozas sziikségességét. Azt, hogy a nagyteljesitményl tolt6gépeket Ugy
kezelje, hogy a gyartésor teljesitménye is megfeleljen az elvarasoknak, ahhoz sziikséges,
hogy a megszerzett ismeretei biztos alapot adjanak a helyes és gyors dontés
meghozasdhoz, és annak végrehajtasahoz. Mi most néhany Onellenérzé feladattal segitlink
onnek, hogy eldontse, hol is tart a szakszerl toltés elvégzéséhez szikséges szakmai
kompetencidk megszerzésében.
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| 1. feladat

A bekészitett négyféle killonb6z6 kiszerelési egységl készterméknek becsiilje meg a brutté
tomegét! Ellenérizze le a Berkel mérlegen, mennyire kozelitette meg a tényleges értéket!

2. feladat

Ismertesse a csemegeuborka bemérési és tolt6tomege kozti killonbséget!

3. feladat

Sorolja fel a teleszkdpos toltégépen a berendezés kezelését segité érzékeldket, szondakat!
Azt is rendelje mellé, hogy melyik mit konnyit a gépkezel6 munkajan!
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4, feladat

Milyen élelmiszerbiztonsdgi kockazatai vannak a Nagykdrosi levezdgéppel toltott

felontélének, a csemege uborka gyartdsa soran? Mit tud tenni a kockazat csokkentése
érdekében?

5. feladat

Sorolja fel a toltés hibait, és azok kovetkezményeit!

6. feladat

Ismertessen a tolt6gépek kezelésének munkavédelmi szabdlyaibdl legalabb 6tot!
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| 7. feladat

Rendelje mellé a megfelel6 toltégépet, és a szerepét a berendezés mikodésében!
Lehetséges, hogy egy kifejezéshez tobb berendezés is odaillik.

- teleszkodp

- dupla sziré

- cirkulaltaté szivattyu

- csillagkerék

- simitokefe

- toltést raseqitd csillag
- szintérzékel6 szonda

22



VAN UGY, HOGY A BEFEJEZES A TOLTESSEL KEZDODIK |

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A termék bruttétomegének megbecsiilése esetén elfogadhaté, ha 10-15 % az eltérés. Ha
ennél tobb, még fejlesztésre szorul a mennyiségérzékelés.

2. feladat

A bemérési tomeg a gyartds soran a csomagoldéanyagba mért el6készitett uborka tomege. A
tolt6tomeg, az uborka és a felont6lé kozott lejatszodd diffuzié utani csemege uborka
tomege.

3. feladat

- Fotocella érzékeli, és nem engedi a gép indulasat, illetve leallitja a berendezést, ha
e nincs lres doboz a bejarati szakaszon,
e adoboz rossz poziciéba érkezik a csillagkerék ala,
e a Kkijarati szakaszon nem érzékeli a dobozok szabalyos 4ramlasat,
(feltorlédtak a dobozok)
- Szintjelz6 szondak érzékelik a kukorica minimum és maximum szintjét a téltéasztalon.
e Ha a minimum szint ald csokken a kukorica, ledllitja a gépet, vagy nem engedi
a gépet beindulni.
e Ha a kukorica mennyisége a maximum szintet eléri, ledllitjia a kukoricat a
tolt6asztalra juttaté berendezést.

4, feladat

- A tilcsorduld 1é a csomagoldanyag kiilsejét végigoblitve jut az alatta l1évé tartdlyba. Az
O0sszegylilt felontdlé a visszacirkuldltatas utan a termékbe keril. Ezért nagyon fontos,
hogy csak teljesen tiszta csomagoldedényt hasznaljunk fel a gyartas soran.

- Ugyancsak ezért fontos a dupla sz(iré, amely tulcsorgé felontélé szlirésére szolgal. A 1é
sohasem keriilhet a 16f6z6 tartalyaba anélkiil, hogy megszirtiik volna. igy miikédés
kozbeni tisztitdskor csak az egyik szlr6é elemet lehet a berendezésbdl egyszerre
kivenni. Majd a tisztitott sz(ir6 visszahelyezése utan lehet a masik szlrét kiemelni és
megtisztitani. Ezzel élelmiszerbiztonsagi kockazatot is csokkentve megakadalyozzuk a
felontélébe vald idegenanyag bejutdsat.

- A torés el6tti, illetve a torés utani 4-5 uUveget ki kell emelnie a szalagrél, és a
hulladékba kell boritani. Ezzel megakaddlyozhaté az livegszilank termékbe keriilése.

- Takaritas utan minden esetben szigorian ellenérizze a berendezést, hogy a tisztité- és
fertStlenitészereket maradéktalanul eltavolitottak-e a toltégépekrél!
Szemrevételezéssel, szaglassal és indikator papirral a pH-jat is ellenérizze!
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| 5. feladat

A taltoltés neheziti a zarast, pazarolja a nyersanyagot, megnoveli a h6kezelés kozbeni
belsé nyomast, amely selejtképzdédést is okozhat.

A légparna hidnya szintén a bels6 nyomdst noveli és akadalyozza a vakuum
kialakulasat, illetve az ellenérzését.

A tdmeghidny a termék nem tartalmazza az el8irt tomegértékeket, igy csokkentértékd
lesz a késztermék.

A rovidlevesség - a felontélé hidnya szintén csokkent értékd terméket eredményez.

Az alacsony toltési h6fok a bels6 nyomast noveli.

6. feladat

Az elcsiszasos balesetek megel6zése és a takaritds megkonnyitése érdekében a
szorédasi helyekre mlanyag ladakat helyezziink el.

A gépbe miikddés kozben benyulni tilos!

Mivel levezéskor a felont6lé forrd, igy a csovei ala nydlni tilos! A feld6lt Givegeket csak
gumikeszty(is kézzel igazithatjuk meg a szalag és a |é bevezetés ledllitasa utan.

A levezG8gép szlir6jét sziikség szerint miiszakonként tobbszor le kell mosni, hogy a 1é
visszajutasat a gydjtStartalyba ne akaddlyozza az eldugult sz(ir6, mert ellenkezé
esetben a kiomlé forré I1é forrazast okozhat.

Tilos a toltégépeken 1évé reteszeld kapcsoldkat kiiktatni!

7. feladat
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teleszkdp- teleszképos toltégép-a bemérési tdomeg mennyiségét biztositja,
dupla szliré - Nagyk6rosi levezdgép - a tulcsordulé felontélevet megsziiri,
cirkulaltaté szivattyl - Nagykdrosi levezégép - a tartdlyban |évé felontblevet
visszajuttatja a 1éf6z6 allomas puffer tartalyaba,
csillagkerék- teleszképos toltégép, dugattyus tolt6gép - a be-és kiadagolast végzi
simitokefe - teleszkdpos toltégép - teleszkédpokon tulfolyd termék felesleget eltavolitja
toltést rasegité csillag - teleszkopos toltégép - a teleszképba nyudlva, annak teljes
kitritését végzi a csomagoléedénybe,
szintérzékel6 szonda
o teleszkdpos toltégép - a toltendd anyag szintjét méri, és az alapjan inditja,
vagy dllitja a termék télt6asztalra adagoldsat.
e Nagyké6rosi levez6gép - az livegrdl talcsorduld 1é gydjtésére szolgalé tartaly
l[észintjét érzékeli, és ennek alapjan inditja vagy allitja a cirkuldltat6 szivattyut.
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