Bereczkiné Kardevan Kinga

Hogyan valogassam és osztalyozzam

az atvett erjedés- és tartositoipari

nyersanyagot?

~

NEMZETI SZAKKEPZES)
£S FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Erjedés- és tartésitdipari nyersanyag-feldolgozas

A kovetelménymodul szama: 0518-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-002-30




HOGYAN VALOGASSAM ES OSZTALYOZZAM AZ ATVETT ERJEDES- ES TARTOSITOIPARI
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A VALOGATAS ES OSZTALYOZAS CELJA, FELADATA,

MEGVALOSITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Minden élelmiszeripari agazat, élelmiszeripari el6allité arra torekszik, hogy minél jobb
mindségl, izletes és tetszetds terméket allitson eld, mert igy lesz az aru széles fogyasztoi
korben kedvelt, keresett, tehat eladhat6. Ehhez azonban nem elegend6é kizardlag a
megfelelé kivalasztasara, kivalogatasra is. Mar elédeink is ismerték iparagunk egyik
legfontosabb alapszabalyat: JO TERMEKET CSAK JO ALAPANYAGBOL LEHET ELOALLITANI! Mi
élelmiszeripari szakemberek azt szeretnénk munkankkal elérni, hogy a késztermékiink ize,
szine, zamata a legfinomabb, legjobb legyen. Az altalunk elkészitett termék elnyerje a vevé
tetszését, térjen vissza hozzank Gjra és Ujra. Ezen célok elérésében az osztidlyozasnak és a
valogatasnak nagy szerepe van.

Az On feladata, hogy a beérkezett erjedésipari vagy tartdsitdipari alapanyagot megfelelGen
el6készitse, ezen beliil is vdlogassa és osztdlyozza! Hogy ezt hogyan is kell megvaldsitania,
erre igyeksziink informacidval szolgalni. A munkafiizet segitséget nyujt, hasznos
informaciodkkal segitve munkajat.

1. dbra. kukorica vdlogatdsa’

1 http://www.biokontroll.hu/cms/images/stories/Biokultura/2008/2008-3_mirsa.jpg
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Milyen  alapanyagok valogatasa szikséges az erejedés- és
tartésitéiparban?

Tartdsitdipari nyersanyagok

A lagyszaru novények barmely részét, amelyek emberi fogyasztasra alkalmasak zoldségnek
nevezhetiink (kivéve gombafélék).

A zoldség kifejezés definicidja nem tudomanyos igényl, nagyrészt dnkényes és szubjektiv
megfogalmazas, konyham(ivészeti mliszé.

2. dbra. Zéldségpiac?

Zoldségfélék, melyeket célszerl a névénytani rokonsaguk (csalad), illetve feldolgozas szerint
csoportositani

- burgonyafélék: burgonya*, paprika, paradicsom, padlizsan,

- hiivelyesek: bab, borsé, lencse, szdjabab,

- kabakosok: uborka, tok, dinnye, patisszon,

- kaposztafélék: fejeskdposzta, karfiol, karalabé, brokkoli, kelkdposzta, bimbdskel,

- hagymafélék: voroshagyma, fokhagyma, poréhagyma, metéléhagyma,
gyéngyhagyma,

- gyokérfélék: sargarépa, petrezselyem, pasztinak, zeller, cékla, torma
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- levélzoldségek: soska, spendt,

- spargafélék: sparga,

- egyéb zoldségek: rebarbara, kukorica*,
- ehet6é gombafélék.

A burgonya és a kukorica az erjedésiparon belil a keményitogydrtds alapanyagdul is
szolgdlhat.

A fogyasztdsra alkalmas novényi részek Osszetételére altalanossagban elmondhaté, hogy
viztartalmuk 80-95% , szénhidrat tartalmuk 2-10%, zsirtartalmuk 1% alatti, nitrogéntartalmu
O0sszetevokbdl 2-6% kozotti értékek jellemzdek, vitamintartalmuk igen kedvezé. Els6sorban
C-vitaminban gazdagok, de tébbségiikben megtalalhatéak a B csoport vitaminjai, illetve a
karotin is. A zoldségfélék élvezeti értékét novelik a kiilonbozé iz-, illat- és zamatanyagok,
amelyek féleg szerves savak és illdolajok.

Tartésitéipari és erjedésipari nyersanyagok

A gylimolcs a novények magas élvezeti értékkel rendelkez6, nyersen vagy feldolgozott
formaban fogyaszthaté hisos termése, vagy olajtartalmi magja.

Gylimolcsok csoportositasa:
Terméterilet szerint: hazai-, déligyiimolcsok.
Termés szerint:

- almatermésuek: alma, korte, birs,

- bogydstermésiiek: malna, szaméca, ribiszke, sz616, szeder, csipkebogyo, egres,
- csonthéjasok: cseresznye, meggy, szilva, barack, ringld, som, kokény,

- héjas termésiek: dié, mandula, mogyoré, gesztenye.

Feldolgozas szerint:

- alapgyumolcsok: alma, korte, szilva,
- _nemes gyiimolcsok: meggy, cseresznye, barack, malna, szamoca.
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3. dbra. Gyiimdlcspiac?

A lédus, friss gylimolcsok Osszetételére altalanossdgban jellemzd, hogy viztartalmuk 75-
90%, szénhidrattartalmuk 4-24%, fehérjetartalmuk (nem teljesértékd) 1% alatti, zsirtartalmuk
nem szamottevd, vitaminok koziil a C-vitamin és B-vitamin csoport mellett a karotin
tartalmuk jelentSs. Asvanyi anyagok koziil a kalcium, kalium, magnézium, vas és foszfor
taldlhaté meg a gylimolcsékben. A gyimolcsok élvezeti értékét a cukortartalmon kivil a
szerves savak (citromsav, almasav, borkésav, csersav), valamint az észterek és illéolajok
adjak.

Erjedésipari nyersanyagok

A soripar - maldtagyartas - alapvetdé nyersanyaga a pazsitfiifélék csalddjaba tartozé arpa.
Arpa 6sszetételének jellemz6i:

- 12-18% (maximum 20%) viz (romlds nélkil csak 14,5% viztartalom alatt tarolhato)
- 60-65% szénhidrat (f6leg keményitd, ami amilézbol és amilopektinbdl all),

- 9-12% nitrogéntartalmu anyagok,

- celluléz, hemicelluléz, zsir, 4svanyi anyagok.

A beérkezé arpat elészor mindsitik, kedvez6 elbirdlds utdn atveszik, silékban taroljak vagy
rogton tisztitd- és osztdlyozd berendezésekbe juttatjak.

Az erjedésipar tobbi nyersanyaga esetében (pl. viz, finomszesz, borpdrlat, melasz stb.)
valogatas, osztdlyozas nem torténik.

2. Valogatast megel6z6 technologiai miveletek

Nyersanyagok taroldsa

3 http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/thumb/b/be/La_Boqueria.JPG/350px-La_Boqueria.JPG
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A beszallitott nyersanyagokat mindségi és mennyiségi atvétel utan a feldolgozasig
atmenetileg tarolni, raktarozni sziikséges. A cél, hogy lehet6ség szerint egyaltalan ne vagy
csak minimadlis mértékben kovetkezzen be mindségvdltozas. A nem megfelel6en tarolt
nyersanyagokban mikrobioldgiai, kémiai vagy fizikai valtozasok torténhetnek.

El6késizté miveletek

1. Tisztitd mlveletek

Ide tartozhatnak: a mosas, szaraztisztitds, szar-, mag-, maghaz eltavolitas, hdmozas.
2. Valogaté miveletek

Ide tartozhatnak: valogatas, szelektalas, osztalyozas.
3. A valogatas, szelektalas célja, technolégiaja, muveletei
A miivelet célja

- a kezdeti csiraszam csokkentése,
- afogyaszté egészségének védelme,
- a késztermék mindségének javitasa.

Valogatassal elsésorban az idegen anyagokat, romlott nyersanyagokat, valamint az adott
termék eldallitasara alkalmatlan nyersanyag egyedeket (pl. torz, fajtaidegen, nem megfelel6
érettségi fokl, méretl, allagu és szind, illetve kartevd altal karositott egyedeket) tavolitjuk
el.

A vdlogatas élelmiszerbiztonsagi szempontbdl igen jelentés miivelet, mert a fizikai veszélyt
jelenté szennyezG6déseket és a mikrobioldgiai szempontbdl veszélyt jelenté romlott
egyedeket kell kivalogatni, eltavolitani.

A tartositoiparban a valogatas mivelete a gyartasi muiveletek k6zé sziikség szerint tébbszor
is beiktathat6. A valogatast mindaddig ismételni kell, amig az alapanyag idegen anyagot
vagy hibas egyedeket tartalmaz, mert csak igy biztosithatdé a megfelel6 mindségl
késztermék eldallitasa.

A vdlogatas szempontjai

1. A gyartasra alkalmas egyedek kivalogatasa.
2. A kivalogatott és az adott késztermékhez nem hasznalt anyagok mas termékek
eléallitasara még alkalmasak lehetnek.

Pl. tulérett gyimolcsokbdl dzsem készitése, sérilt szemek lekvarok alapanyagaként
felhasznalhaté, torz egyedekbdl vagott savanyldsag készithetd, a méreten aluli vagy feldli
nyersanyagbdl pedig apritott termékek készithetd6k.
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3. Keletkez6 hulladékok kezelése.

Pl. idegen anyagok fa, kavics stb. megfelel6 helyre torténd eltavolitasa, illetve romlott,
rothadt, penészes stb. anyagok kezelése.

rs

A valogatas feltételei, biztonsagtechnikai elgirasai

- biztositani kell a megfelel6 megvilagitast,

- anyersanyag adagoldsa egy rétegben torténjen,

- avalogatdszalag szine eltérd legyen a valogatott termék szinétdl,

- a valogatészalag szélességét Ugy kell megvalasztani, hogy a dolgozék karja két
oldalrél kényelmesen a szalag kozepéig beérjen,

- folyamatos uzemeltetésnél gondoskodni kell a valogaté személyzet cseréjérdl
(legaldbb 2-3 éranként),

- a valogatd személyzet szamat a nyersanyag fajtajatdl és mindségétdl fliggden kell
meghatarozni,

- a valogatoszalag kezelésével megbizott dolgozé felelés a szalagrél lekerilé
nyersanyag mingségéért, nem megfelelé valogatas esetén a szalagot ledllithatja,

- gondoskodni kell a kivalogatott részek 6sszegydjtésérdl és rendszeres elszallitasarol,

- biztositani kell a vdlogatdszalag folyamatos tisztantartasat pl. vizoblitéssel,

- a foldre hullott nyersanyagokat rendszeresen fel kell takaritani, mert csuszasveszélyt
okozhatnak,

- a valogatast végz6 dolgozdknak kiemelt figyelmet kell forditani a személyi- és
kornyezeti higiéniai eléirasok betartasdra, hiszen &6k kozvetlenil érintkeznek a
nyersanyaggal.

Valogatast tobbségében kézzel végeznek, hevederes vagy gorgés valogatdészalagon. Szin
szerinti szétvalasztasnal alkalmazhato fotocellas berendezés, amely az elszinez6dott vagy
éretlen nyersanyagot képes gyorsan és hatékonyan kivalasztani és eltavolitani.

Hevederes valogatészalag

Végtelenitett miianyag vagy acélsodrony heveder, amit szabadon futé dobokra feszitenek és
motorral hajtjak. A valogatast a szalag két oldalarél kézzel végzik a dolgozodk, a kivalogatott
egyedeket gyljtéedénybe vagy surranton keresztil kihorddszalagra juttatjak.

Gorgds valogatdszalag

A végtelenitett szalagot sajat tengelyiik korul forgd gorgdsor alkotja. A gérgék megforgatjak
szallitdas kozben a nyersanyagot, igy minden oldalarél lathatova valik. Gomb alaku
nyersanyagok valogatasara alkalmas pl. alma, paradicsom.



HOGYAN VALOGASSAM ES OSZTALYOZZAM AZ ATVETT ERJEDES- ES TARTOSITOIPARI
NYERSANYAGOT?

4. dbra. Moso, vdlogatoszalag garattalt

5. dbra. Moso-vdlogato szalags

A valogatdszalag miikddtetésének kévetelményei

- atisztasag és lizemképesség ellenbrzése,
- a kivalogatott részek gyljtésére szolgalo edények biztositasa,

4 http://ruszkaiesruszkaikft.hu/refkepek/cikkek_kep_66.jpg

5 http://www.ruszkaiesruszkaikft.hu/pics/ertekesites/moso_valogato_szalag.jpg
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- avalogat6 személyek helyének kialakitasa,
- aszalag elinditasa és a nyersanyag adagolasa.

Szelektalas fogalma

A szelektalds a valogatas specialis valtozata.

A szelektalds modjai

- szdaraz szelektalds: konny, apré tormelékek Iégaramban torténd kivalasztasa,
- nedves szelektdlas: a késztermék mindségét rontd tormelék perfordlt feliileten
vizpermet segitségével torténd kivalasztasa.

Szelektalas mivelete

Szelektalassal az el6készité mdlveletek alatt keletkez6 tormelékes (szecskarészeket)
valasztjuk le, levegd vagy vizaram segitségével.

Szelektalas gépei
1. Légszelektor

A csépléssel betakaritott zoldborsészemek szaraztisztitasat, idegen anyagok levalasztasat
nagyteljesitményl légszelektorral lehet elvégezni.

6. dbra. Légszelektort

6 http://www.foodtech2002.hu/Kepek/legszelektor.jpg
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A berendezésbe adagolt tisztitandé nyersanyagok szétvalasztasat levegbdram végzi,
slirlségkiildbnbség alapjan. A berendezésbe a nyersanyag perforalt lemezen keresztil jut be.

A berendezés aljdn mikodtetett ventillatorral levegé aramlik a lejtés kiképzési perforalt
lemezeken keresztiil. A konnyebb szennyezddést (pl. virdg, levél) a légaram felfelé ropitve
valasztja le, a nehezebb szennyezddések (pl. kavics, homok) a perforacidon atesve tavoznak
el. A nyersanyag a perforalt lemezen tovabb haladva hagyja el a berendezést.

A berendezés mikodtetésének lépései:

- agép lizemképességének és tisztasaganak ellenérzése,
- aventilator elinditasa,

- az elhordo6 szalag inditasa,

- anyersanyag adagolasa.

Léteznek olyan légszelektorok, melyek képesek tobb szempont szerinti szétvalasztast is
megvalésitani. llyen pl. a Balogh-féle légszelektor, melyet szaritmanyok gyartasanal
haszndlnak a szaritott levél, vékonyszar, nehéz idegen anyag és vastag szar, valamint a
konnyl idegen anyag és por szétvalasztasara.

2. Sik- és hengeres szelektor

Az aprité miveletek utdn keletkezett tormelékek eltavolitasara sik- és hengeres szelektorok
alkalmazhatok. A berendezésben a nyersanyag valogatdsa mosassal, Oblitéssel egyiitt
végezhetd.

Sikszelektor: a nyersanyagot enyhén lejtés kiképzési, vibral6 mozgast végzd, perfordlt
talcara adagoljuk. A talca folé vezetett vizzuhany segiti a méreten aluli anyagokat atesni a
perforacidon. Az atesett tormelék a surrantdon, a megtisztitott nyersanyag a talca végén hagyja
el a gépet.

Forgédobos szelektor: a nyersanyagot forgd hengerbe vezetjiik, amelynek palastja perforalt
vagy acélhuzalbol késziilt. A perforacié nyilasain vagy a huzalok k6zo6tt az aproé tort részek
atesnek, a gyartasra alkalmas méretek a gép lejtés bedllitasa kovetkeztében keresztil
haladnak a hengerben. A forgd hengert burkolat veszi koril, az aljan térmelékelvezeté
nyilassal. A henger tengelye mentén bevezetett viz segiti a szétvalasztast. A berendezés
elsésorban az el6fé6zott zoldségfélék tormelékes részeinek eltavolitasara és hiitésére
alkalmas.

4. Az arpa tisztitasa, valogatasa

A beérkezett arpa sokféle idegen anyagot és szennyez6déseket tartalmaz, igy azt
malatagyartasra kozvetlenil nem lehet felhaszndlni. Maldtazas el6tt az arpat megfelelé
médon tisztitani és szemnagysdg szerint osztdlyozni kell. Az atvett Ugynevezett
nyersarpabol el kell tavolitani a port, a torott- és sériilt szemeket, az idegen gyommagvakat
és a durva szennyezddéseket (pl. vasdarabok, ké, homok, szalma, zsineg).
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Fémszennyezddések levalasztasa

Az Aarpaba aratds, betakaritds, szallitds és raktarozas folyaman konnyen bekeriilhetnek
vasdarabok, szogek, csavarok stb. Ezen anyagok eltavolitidsara azért van szikség, mert a
késébbi miveletek soran sulyosan karosithatjdk a gépi berendezéseket, a bekeriil6 por
porrobandst okozhat.

A vasszennyezddéseket magnessel tavolitjak el. A legegyszerlibb megoldas, ha az arpaszem
utjaba allandé magnes keril, ami a vasdarabokat magahoz vonzza. A mdagnesre tapadt
szennyezb6déseket rendszeres id6kozonként el kell tavolitani.

Arpa tisztitasa

Az arpa el6tisztitasara nagy teljesitményd tarar alkalmazhaté. A tararba rostarendszer van
beépitve, amelyre elszivd berendezést (exhausztor) kapcsolnak. Az exhausztor szivéhatasara
az 0sszes konnyl részecske tavozik (arpapor, 1éha) egy elvezetd nyilason keresztiil. Az arpa
a berendezésbe vékony rétegben aramlik be, el6szo6r az el6rostara jut, mely razé mozgast
végez, a perforacidja olyan kialakitasu, hogy az arpaszemnél nagyobb térfogatu idegen
anyagok a rostan maradnak (pl. tengeri, borsd), mig a tébbi anyag athullik a szemrostara. A
szemrosta az arpaszemnél kisebb szennyez6déseket valasztja el (pl. szélarpa), igy a rostan
az arpa fennmarad. Ezutan kovetkezik az darpa fdtisztitdsa, mely tobb egységbdl alld
berendezésben torténik. Minden egység feladata egy bizonyos szennyezédés elvalasztasa és
eltavolitdsa. A fétisztitds folyaman el6szér mdagnessel a még visszamaradd vasrészeket
tavolitjak el, majd a toklaszt, ezutan kovetkezik a tisztitotarar és a triér, amelyek az Gsszes

idegen anyagot eltavolitjak az arpabdl.

Toklasztalanitas

A toklasztalanitd egy pormentesen zart dob, amelyben tengelyre szerelt {it6k vagy tompa
kések forognak nagy sebességgel, igy az arpaszemen lévé toklaszt leltik és eltavolitjak. A
miivelet igen kényes, mert az arpaszem konnyen sériilhet, igy nagy karokat is lehet okozni.
A toklasztalanito sok esetben be van épitve a tararba.

Triérozés

A gombolyd alaku idegen magvakat és tort szemeket triérozéssel tavolitjak el az arpabol. A
triér altalaban acéllemezbdl készil, lassan forgo, zart henger, amelynek belsé falan olyan
félig gomb alakd mélyedések (sejtek) vannak kiképezve, amelyek az arpa koézil a gombolyd
alaku idegen magvak kiemelésére szolgdl. Az osztdlyozandé szemcsehalmaz a henger
aljaban helyezkedik el A sértetlen alaku arpaszemek tovabbhaladnak. A lassan forgo
triérhenger kissé lejt, igy az arpa a kiomlényilas felé cstszik. A bedmlé szemek dtmenetileg
"beiilhetnek" a mélyedésekbe, dm onnan a forgé mozgds hatdsdra konnyen kiesnek. A
henger viszonylag lassan forog, igy a centrifugdlis er6 nem nagy. A hosszukas szemek
hamarabb kiesnek a sejtekbdl, mint a gombolyliek, ez utébbiakat valyuban gydjtik 6ssze.

10
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7. dbra. Trior”

Porelvalasztas

Az Aarpa tisztitdsakor nagy mennyiségl por keletkezik, amit feltétlentl el kell tavolitani.
Higiéniai (fert6zés veszély), miiszaki (gépek, berendezések kopdsa) és kornyezetvédelmi
(tliz- és robbanasveszély) szempontbdl is fontos a portalanitas.

A port azon a helyen kell eltavolitani, ahol keletkezik, nehogy lelllepedhessen. Por
levalasztasdra tomlés porszlréket, ciklonokat alkalmaznak. Feladatuk az 6sszes konnyd,
légaramlattal mozgathat6 anyag levalasztasa.

1. Tomldés porszirék

A tdmlds szlirék olyan portalanitd berendezések, amelyeknél a szennyezett levegé a tomlén
keresztlil megszlirédik, igy a legfinomabb porrészecskék is kivalaszthaték. A nagy
szlré6felulet eléréséért kis atméréjd vaszontomlbket feszitenek ki egymas mellé, az
eltdomdbdést razoberendezés beiktatasaval kerilik el.

2. Ciklonok

A ciklonok (centrifugdlis porlevalasztok) vaslemezbdl készilt, forgd gépalkatrész nélkili
késziilékek, amelyek felsé része hengeres, alsé része pedig kupos kialakitdsu. A poros
leveg6t a fels6 részbe érintélegesen (tangencidlisan) fuvatjak be, sz(ikiil6 keresztmetszeten,
igy felgyorsithaté az aramlas.

7 http://www.tankonyvtar.hu/site/upload/2008/09/kepek_088.jpg
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A ciklon belsejében kor alakban elhelyezett terelélapatok a leveg6t forgasba hozzak, a forgo
levegébél a por a ciklon falahoz ttédik - a centrifugalis eré hatasara - és azon lecstszva alul

osszegylilik. A portalanitott leveg6 a ciklon fels6 részén tavozik el.

5. Az osztalyozas célja, technoldgiaja, miuiveletei

Az osztalyozas a nyersanyagok azonos tulajdonsagu frakciékra vald szétvalasztasat jelenti.

A miivelet célja

- a nyersanyagok kiilonb6zé technolégiai behatdsokra (pl. hémérséklet, nyomas,
diffazid) ugyanugy reagaljanak,

- a késztermék megjelenése esztétikus legyen,

- atermék értéke novekedjen.

Az osztdlyozas altaldban méret, alak és érettségi fok szerint torténik. Az osztalyozassal
gyakran a nyersanyag értékét is meghatarozzuk, ezért sokszor mar a begydjt6helyen
elvégzik. J6l gépesitheté miivelet ezért kézi osztalyozds csak kiilonleges esetekben torténik.

A gépi osztdlyozas egyik médjanal a kevert méretl nyersanyagot noévekvé nyilasok felett
vezetik at, igy az egyforma méretliek az azonos nyilasokon atesve egy csoportba
gyljthetéek. llyen elven miikodé berendezések a hengeres, a huzalos és a gorg6s
osztalyozok. A kaszkad rendszer(i osztalyozégépben el6szér a nagyobb szemek keriilnek
kivalasztasra.

A zéldborso érettség szerinti osztdlyozdsdra suriségkiilonbség elvén mikodo sodoldatos
osztdlyozo berendezést alkalmaznak (a zsenge borso kénnyebb, mint az érett.)

Hengeres osztalyozé

A zoldborsészem, meggy és cseresznye atmérd szerinti osztdlyozdsara alkalmas
berendezés.

Az osztalyozandd nyersanyagot egy fekvé henger alaku, lejtds beallitasi dobba adagoljak. A
hengerpaldst els6 szakasza az idegen anyag, tormelék levalasztasara szolgdl, amely
szelektorként mikodik. A hengerpaldst tovabbi szakaszai, négyzetes perforaciéi noévekvd
méretliek. Annyi méret-szakasszal kell ellatni, ahany méretcsoportra szeretnénk osztalyozni.
Az azonos méretcsoportok a henger alatti gyljtéedénybe hullanak, onnan szallitészalag
vagy vizaram viszi tovabb. Az osztalyozast viz-zuhany segiti. A perforaciékba szorult
szemeket a dob kiilsé feliiletén elhelyezett szabadonfutd gorgdk visszalokik a dobba.

A berendezés mukodtetése:

- a berendezés tisztasdganak és lizemképességének ellenérzése,
- vizzuhanyok szelepének megnyitdsa, forgéhenger bekapcsolasa,
- nyersanyag egyenletes adagolasa,
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- gép miikodésének ellenérzése (perforaciok szabadok, osztalyozott csoportok azonos
méretlek, folyamatos elszallitds biztositott).

Huzalos (kétélpalyas) osztalyozo

A berendezés friss és gyorsfagyasztott nyersanyagok atmér6é szerinti osztalyozasara
alkalmas pl. uborka, alma, paradicsom, karfiol.

A beadagolt nyersanyag széttarté drotkotél parok kozott atesve tdbb mérettartomanyra
oszthatd. Az azonos méretek egy gyljt6edénybe esnek.

8. dbra. Paradicsom méret szerinti osztdlyozdsas

Gorgds osztalyozo

Keményebb allomanyu zoéldségek és gyimolcsok atmérd szerinti osztdlyozdsa végezhetd
ezzel a géppel pl. alma, hagyma.

Az osztalyozds gorg6kbdl kialakitott szalagfeliileten torténik. A felliletet alkoté gorgdk a
haladas irdnyaba tavolodnak egymastol. A beadagolt nyersanyag a gorgdék kozott ott esik at,
ahol a réstdvolsag megengedi. Az azonos méretl nyersanyagok egy csoportba gydjtésérdl
gondoskodni kell.

8 http://www.vibrotech.hu/image_f2a.jpg
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9. dbra. Dio osztdlyozo gép?

Kaszkad rendszerii - sik osztalyozé

A rendszer lényege, hogy az osztalyozas forditott sorrendben torténik, mint a tobbi
osztalyozd berendezésnél. Az egymas folé helyezett lengé rostafeliiletek ellentétes irdnyba,
kis lejtéssel végzik az osztdlyozast. Az elsé rostdn legnagyobb a perforacid, ezért itt a
legnagyobb méretli egyedek esnek (gurulnak) a gydjtéedénybe, a kisebb szemek a
kovetkez6 rostafeliiletre jutnak.

Az osztalyozas altalaban o6t szinten torténik, az utolsé szint nem perforalt, itt maradnak meg
a legkisebb szemek és a tormelék. A berendezés pl. a zdldborsdszemek osztdlyozasara
alkalmazhato.

9 http://www.terebess.hu/diok/11-01/It024.jpg
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11. dbra. Hosszusdg szerinti osztdlyozo!!

6. Az arpa osztalyozasa

A j6é mindségli malata eléallitasa céljabél az arpat szemnagysag szerint osztdlyozni kell. Az
osztalyozas célja a kiilonbdzé nagysagu szemek szétvalasztasa annak érdekében, hogy a
maldtazas végterméke a sérmaldta egyontetli legyen. Ez azért nagyon fontos, mert igy a
tovabbi technoldgiai |épések soran (dztatds, csirdztatds, aszalds) lejatszodé biokémiai
folyamatok az 6sszes arpaszemben egyforman jatszoédhatnak le.

10 http://www.berszangabor.hu/a-szakmai/s05-3-agazati-abra_elemei/image016.jpg

11 http://nyirkerttesz.hu/userfiles /image/206.jpg
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A sorarpat négy frakciora valasztjak el, az elsé harmat sérmaldta eldallitasara, a legkisebb
szemcsemeéretlit pedig takarmanyozasi célokra hasznaljak fel.

Az arpa osztdlyozdsa megfelelé résszélességli acéllemezeken, rostdkon megy végbe. A
résszélességek 2,8mm (I. osztalyd soérdrpa), 2,5mm (Il. osztalyl soérarpa) és 2,2mm (Il
osztalyl sorarpa) lyukméretliek. A nyildsok az osztalyozészitan és a hengeren is hosszukas
alakuak és nagysaguk az osztalyozasnak megfelel6 méretd.

Osztalyozéhenger

Az osztalyozéhenger csavarokkal vasvazra erdésitett, perfordlt palastd, forgathaté dob. A
rések nagysagat allandoéan ellendrizni kell, mert a nagy igénybevétel miatt gyorsan kopnak,
igy a méretiik is valtozhat. A rések eltomdédésének megakadalyozasara az osztalyozéhenger
kilsé feliletén ellenkez6 iranyban un. simiték (er6sszalu kefék) forognak, amelyek a résekbe
szorult szemeket tavolitjdk el. Az osztdlyozohengerhez kapcsolt ventillator elszivja a port és
a konny részeket.

Sikszita

A sikszitdnal az egész feliilet részt vesz az osztdlyozasban (az osztidlyozéhengerek hasznos
fellilete a rosta 1/5 része). A sikszitat csérudakra fliggesztik fel, amelyhez az arpaszallitd
vezeték be- és kivezetd csonkkal kapcsolodik. A sikszita excenter hatdsara lengé mozgast
végez. A sikszita egymas felett elhelyezett szitdk rendszerébdl tevédik o6ssze. Az
osztalyozott réteg vékony és egyenletes, a rostdlt drpa az osztdlyozas alatt allanddan
mozgasban van.

A sikszita el6nye az osztalyozéhengerrel szemben, hogy hely és energiasziikséglete kisebb,
munkdja jobb, hatranya, hogy a berendezés nehezen szétszerelhetd, igy karbantartasa
korilményesebb.

Rostaszekrény

Enyhe lejtéssel felfiiggesztett, kotegenként harom egymads felett parhuzamosan elhelyezett
rostarendszer. A rostak fém szekrényben vannak. Az egész szekrény razémozgast végez, a
szekrény kitérése szabalyozhatd. A rostak nyilasai V alakuak. Az adagolas mértékét sullyal
ellensulyozott lemezzel szabalyozzak. A szekrényhez kapcsolt ventillator elszivja a port és a
konnyld részeket. A legfelsé rosta az arpanal nagyobb szennyezddéseket valasztja ki. Az
alatta lévé rostdk cserélheték, igy a technologiai célnak megfelel6 méret szerinti
szétvalasztas biztosithatd.
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12. dbra. Rostaszekrény'?

A nyers termény a beadagold segitségével (1), mely egy forgé adagoléhengerbdl és
hozzatartozo sulyterheléses fedélbdl (2) all, jut a gépbe.

A beadagolétél a termény az el§szivokamraba jut (3), ahol a port és mas konnyd hulladékot
elszivja. Ez a szivokamraban lerakddik (4), majd a beépitett hulladékkitarolé csiga (5)
segitségével jut ki a gépbdl.

A rostarendszer 2 rostaszekrénybdl all. A felsé rostaszekrény két rogrostat tartalmaz (9). Itt
a durva hulladékok keriilnek lerostalasra és a (10)-es kifolydcsatornan jutnak ki a gépbdl.

A rostakon atfolyé termény az alsé rostaszekrénybe jut 50-50%-ban felosztva a két als6-
rostarészre. (11) A kis szemek és homok, ami az alsérostan athullik, a (12)-es
kifolyécsatornan keresztiil jut ki a gépbdl.

A tiszta termény, ami az alsérostarél tavozik az utdszivd csatorndba jut (6), ahol a felfelé
aramlo leveg6 a terménynél kdnnyebb részeket felszivija és a szivokamraba juttatja. (4) ott
lerakddik, majd a kitarolécsiga segitségével tavozik a gépbdl (5).

A kifolydsubert (7) a lehet6 legkozelebb kell a terménydramhoz allitani.

12 http:/ /www.westrup.hu/termekek/03/03_03_5.jpg
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A tisztatermény kifolyd (8) a gép alatt taldlhaté.

13. dbra. Rostaszekrény tisztitdsa’?

TANULASIRANYITO

Figyelmesen olvassa el a flizet informacié tartalmat és ennek ismeretében gondolja végig a
valogatas és osztalyozas mulveleteinek jelent6ségét.

A gépekhez még tobb abrat, leirast taldl, ha rdkeres az interneten. A gépek vonalas abrait,
szerkezetik sematikus rajzait keresse meg és tanulmanyozza a Zoldség- és
gylimolcsfeldolgozas (Dr. Kanyé Teréz, Miklay Jenéné, Tarédi Mihalyné) cimd, valamint a
Soripari technoldgia (Szab6 Sdndorné) cimi tankoényvekben.

Gondolja végig, hogy milyen alapanyagbél indulna ki, hogyan vdlogatna és osztdlyoznd a
nyersanyagokat, ha dzsemet, lekvart, liditGitalt vagy gylimolcspalinkat szeretne késziteni.

Vitassa meg osztalytarsaival, hogy élelmiszerbiztonsdgi szempontbd6l miért van sziikség
ezekre a miveletekre.

Készitsen otthon barack - szilva - meggy - vagy barmely gyimélcsbél lekvart. On milyen
el6készité miiveleteket végez?

Jarjon utana, hagy melyik méretnagysagu uborkakat tartalmazo6 uborkakonzerv dragabb?

Oldja meg a munkafiizetben lévé feladatokat!

13 http://www.westrup.hu/termekek/03/03_03_3.jpg
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| 1. feladat

Csoportositsa a képen lathaté zoldségeket novénytani rokonsaguk alapjan, nevezze meg a
csaladneviiket!

14. dbra. Zéldségek'+

2. feladat

Csoportositsa a képen lathaté gylimolcsdket termésiik szerint!

14 http://www.elestar.hu/wp-content/uploads/2009/04/2351754.jpg
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16. dbra. Gyiimélcsok /1.6

15 http://t3.gstatic.com/images?q=tbn:ANd9GcTpZI-pY-
4P8aT5rkmFTxMgwVO1ZrJrQNgeehGoyyUelD1muos&t=1&usg=__zIQtPzCO5dFuKQEJ8qPUp9
UHyql=

16 http://www.edenkert.hu/bogyosok/zsiregeto-bogyos-gyumolcs-dieta/1509/1/zsiregeto-
bogyos-gyumolcs-dieta_1.jpg
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17. dbra. Gyimoélcsék IIl.'7

3. feladat

Fogalmazza meg roviden mit értlink valogatas alatt, és foglalja 6ssze céljait!

4, feladat

Soroljon fel legalabb 6t szempontot a valogatas biztonsagtechnikai el6irasai kozul!

| 5. feladat

irja le a sikszelektor miikodésének elvét!

| 6. feladat

Mire hasznaljak a triért? Foglalja 6ssze a triér miikodését!

| 7. feladat

Fogalmazza meg roviden mit értiink osztalyozas alatt, és foglalja 6ssze céljait!

| 8. feladat

Nevezze meg a paradicsom atmérd szerinti osztdlyozasdra szolgald gépet és egy mondatban
irja le mlkodését!

17 http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:ML-

FLsIX4DOd9M:http://www.sztaki.hu/~smarton/alma/csonth.jpg&t=1
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| 9. feladat

irja le a berendezés szammal jelzett részeit és nevezze is meg a berendezést!
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18 http://www.westrup.hu/termekek/03/03_03_5.jpg
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Zo6ldségfélék, csoportositdsa névénytani rokonsaguk alapjan:

- burgonyafélék: burgonya, paprika, paradicsom, padlizsan,

- hivelyesek: bab, borsd, lencse, széjabab,

- kabakosok: uborka, tok, dinnye, patisszon,

- kaposztafélék: fejeskaposzta, karfiol, karalabé, brokkoli, kelkdposzta, bimbdskel,

- hagymafélék: voroshagyma, fokhagyma, poréhagyma, metéléhagyma,
gyéngyhagyma,

- gyokérfélék: sargarépa, petrezselyem, pasztinak, zeller, cékla, torma

- levélzoldségek: soska, spenot,

- spargafélék: sparga,

- egyéb zoldségek: rebarbara, kukorica.

2. feladat

Gylumolcsék csoportositasa termés szerint:

- almatermésdek: alma, korte, birs,

- bogyodstermésiiek: malna, szamoca, ribiszke, sz616, szeder, csipkebogyd, egres,
- csonthéjasok: cseresznye, meggy, szilva, barack, ringld, som, kokény,

- héjas termésliek: did, mandula, mogyoro, gesztenye.

3. feladat

Valogatassal az idegen anyagokat, romlott nyersanyagokat, valamint az adott termék
eléallitasara alkalmatlan nyersanyag egyedeket (pl. torz, fajtaidegen, nem megfeleld
érettségi foku, méretd, allagu és szind, illetve kartevé altal karositott egyedeket) tavolitjuk
el.

A mivelet célja

- a kezdeti csiraszam csokkentése,
- afogyaszté egészségének védelme,
- a késztermék mindségének javitasa.

4, feladat

A vdlogatas feltételei, biztonsagtechnikai eldirasai

- biztositani kell a megfelel6 megvilagitast,
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- anyersanyag adagoldsa egy rétegben torténjen,

- avalogatdszalag szine eltérd legyen a valogatott termék szinétdl,

- a valogatészalag szélességét Ugy kell megvalasztani, hogy a dolgozék karja két
oldalrél kényelmesen a szalag k6zepéig beérjen,

- folyamatos uzemeltetésnél gondoskodni kell a vdlogaté személyzet cseréjérdl
(legalabb 2-3 6ranként),

- a valogatd személyzet szamat a nyersanyag fajtajatél és minéségétél fiiggden kell
meghatarozni,

- a valogatészalag kezelésével megbizott dolgozé felel6s a szalagrél lekeriilé
nyersanyag mindségéért, nem megfelel6é valogatas esetén a szalagot leallithatja,

- gondoskodni kell a kivalogatott részek 6sszegyjtésérdl és rendszeres elszallitasarol,

- Dbiztositani kell a valogatészalag folyamatos tisztantartasat pl. vizoblitéssel,

- a foldre hullott nyersanyagokat rendszeresen fel kell takaritani, mert csuszasveszélyt
okozhatnak,

- a valogatast végz6 dolgozéknak kiemelt figyelmet kell forditani a személyi- és
kornyezeti higiéniai elGirasok betartasara, hiszen 6k kozvetlenil érintkeznek a
nyersanyaggal.

5. feladat

Sikszelektor: a nyersanyagot enyhén lejtés kiképzésd, vibraldé mozgast végzd, perfordlt
talcara adagoljuk. A talca folé vezetett vizzuhany segiti a méreten aluli anyagokat atesni a
perforacidon. Az atesett tormelék a surranton, a megtisztitott nyersanyag a talca végén hagyja
el a gépet.

6. feladat
Triérozés

A gombolyd alaku idegen magvakat és tort szemeket triérozéssel tavolitjak el az arpabol. A
triér altalaban acéllemezbdl készil, lassan forgo, zart henger, amelynek belsé falan olyan
félig gomb alaki mélyedések (sejtek) vannak kiképezve, amelyek az arpa kozil a gombolyd
alaku idegen magvak kiemelésére szolgdl. Az osztalyozanddé szemcsehalmaz a henger
aljaban helyezkedik el A sértetlen alaki arpaszemek tovabbhaladnak. A lassan forgd
triorhenger kissé lejt, igy az arpa a kiomlényilas felé csuszik. A bedmlé szemek dtmenetileg
"beiilhetnek" a mélyedésekbe, dm onnan a forgé mozgds hatdsdra konnyen kiesnek. A
henger viszonylag lassan forog, igy a centrifugdlis er6 nem nagy. A hosszukas szemek
hamarabb kiesnek a sejtekbdl, mint a gombolyliek, ez utébbiakat valyuban gydjtik 6ssze.

7. feladat

Az osztalyozas a nyersanyagok azonos tulajdonsagu frakciokra valé szétvalasztasat jelenti.

A mivelet célja
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- a nyersanyagok kilonb6zé technolégiai behatdsokra (pl. hémérséklet, nyomas,
diffizié) ugyanuigy reagaljanak,

- a késztermék megjelenése esztétikus legyen,

- atermék értéke novekedjen.

8. feladat

Huzalos (kotélpdlyds) osztilyozé berendezéssel lehet a paradicsomot atmérd szerint
osztalyozni. A beadagolt nyersanyag széttartdé drotkotél parok kozott -atesve tobb
mérettartomanyra oszthaté. Az azonos méretek egy gylijtéedénybe esnek.

9. feladat
Rostaszekrény.
Részei:
1. nyersanyag beadagold nyilas,
2. adagoléhenger és hozzatartozo sulyterheléses fedél,
3. el6szivé kamra,
4. szivokamra,
5. hulladékkitarol6 csiga,
6. utoszivo csatorna,
7. kifolyésuber,
8. tiszta termény kifolyo,

9. rogrosta,

10. durva hulladékok kifolyé csatornija,

11. also rostarész,

12. kis szemek, homok elvezetésére szolgald kifolyécsatorna.
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NYERSANYAGOT?
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http://tartositas.lap.hu/http://www.kfk.hu/kornyezet/csomag
http://sdt.sulinet.hu
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Vidékfejlesztési, Képzési és Szaktanacsadasi Intézet, 2008.

Szab6é Sandorné: Soripari technolégia, Agrarszakoktatasi Intézet, 1998.

Panyik Gaborné dr., Béli Géza: Gylmolcspalinka gydrtasa, jovedéki ismeretek, FVM
Vidékfejlesztési, Képzési és Szaktanacsadasi Intézet, 2008.

Dr. Fabry Gyérgy (szerkeszt8): Elelmiszeripari eljarasok és berendezések, Mezégazda Kiad6
1995.

Dr. Varszegi Tibor: Az élelmiszeripari miiveletek hatasa a termék mindségére, Eurofood
Tempus-Phare Jep, Godollé 1997.
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A(z) 0518-06 modul 002-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 541 02 0000 00 00 Erjedés- és uditéital-ipari termékgyartéd
33 541 06 0000 00 00 Tartésitéipari termékgyartd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
22 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
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