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KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI

KUKORCA-BETAKARITAS MODJAI, MORZSOLVA

TORTENO BETAKARITAS GEPEI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A kukorica egyik legfontosabb abraktakarmanyunk-szantéteriletiink, mintegy 30 %-d4n
termesztjik. Betakaritdsa torténhet csdvesen, morzsolva és zluzva. A kukorica mintegy 90 %-
at szemesen takaritjuk be. Ezért a tananyag feldolgozds sordn nagyobb hangsulyt, a
szemesen torténé betakaritds gépeinek megismerésére fektetlink. Végsé cél a csétord-
fosztd gépek és az araté-cséplégép lzemeltetésének elsajatitasa. A kukorica-betakaritd
gépek Uizemeltetése soran nélkilozhetetlen feladat a gépek beszabalyozasa, a napi
karbantartasi munkak elvégzése, meghibasodas esetén, e szerkezeteknek a javitasa. Ahhoz,
hogy e munkamdlveleteket szakszerlien és hatékonyan tudjuk elvégezni, szikséges a
betakaritd gépek szerkezeti egységeinek, mikodésének és beallitdsdnak pontos ismerete.

A tananyag feldolgozasa kapcsan kovetkez6 kérdésekre kapunk valaszt:

Hogyan mikodik a cs6toré adapter. Milyen atalakitasokat kell elvégezni az araté-
cséplégépen kukorica betakaritdsa el6tt. Milyen gépekkel és hogyan torténik a kukorica
csovesen torténdé betakaritasa.

1. dbra Csotoro adapterrel szerelt arato-cséplogéep
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

KUKORICA-BETAKARITAS MODJAI ES GEPEI

A felhaszndlas moddjatol figgbéen a szem és a leveles szar kiilon-kilén vagy egyitt
takarithat6 be. Ennek megfeleléen haromféle betakaritasi mod alakult ki.

Morzsolva torténd betakaritas cs6toré adapterrel szerelt araté-cséplégéppel torténik.

2. Zuzva torténd betakaritast szecskazogépekkel végezziik, célja szilazs készitése.

3. Csovesen torténd betakaritast csébetakaritdo gépekkel torténik. Vetémagnak, termesztett
és csemege kukorica betakaritasara hasznaljak.

KUKORICA MORZSOLVA TORTENO BETAKARITASA

A kukorica 90 %-at morzsolva takaritjdk be. A betakaritogép adaptere letéri a szarrdol a
csovet, majd a gép cséplészerkezet lemorzsolja a szemeket. A szemek tisztitds utan
magtartalyba keriilnek.

2. dbra Csotoro adapter - 8 soros

1. Cs6tor6 adapter szerkezeti felépités mikodése

A cs6toré adapter feladata a csé letorése szarrél, és tovabbitasa a ferde felhordéhoz. Az
adapter soros kivitelben készil sortavolsaga tipustél figgéen valtozik altalaban 70-76 cm.
Az adapter szerkezeti felépitését a 3. abrdn kovethetjik végig, a termény uatjanak
megfeleléen.
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3. dbra Csotoro adapter szerkezeti részeif

A szarterel6 orrok (1) kupos kialakitasuak, a kukorica szarait a toréegységekhez terelik.
Altalaban magassaguk a betakaritas koriilményeinek megfeleléen allithatok.

A toréegység feladata, a kukoricacsé letorése a szarrél. Minden sorhoz egy toréegység
tartozik, amely a kovetkezdé szerkezeti részegységekbdl all: toréhengerek (3), torélécek,
fuleslancok (4), leszeddkések.

- skby
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4. dbra Tordegység mikodési dbra

A tor6hengerek bordas kivitellek, kupos behlzécsigaban (2) végz6dnek, meghajtasukat
hajtomdrdl kapjak. Az egymassal szembeforgd toréhengerek a kukoricaszarat a torélécek
kozott athuzzak, mikozben a tordlécek kozott a csé leszakad. A letort csoveket a
szarterelésben is résztvevd fiiles lancok a terményterelé csigdhoz tovabbitjak. A leszedd
kések megakadalyozzak, hogy a tor6hengerek felcsavarjak a gyomnovényeket.

Terménytereld csiga (5) kozépre tereli a letdrt csoveket, és tovabbitja a ferdefelhordéhoz (6).
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Szarz(z6 berendezés feladata a szarmaradvany oOsszeapritasa. Altalaban soronként egy
fligg6leges tengelyl leng6késes szarzuzo végzi a szarmaradvanyok apritasat. Egyes
tipusokndl az Osszeapritott szarrészeket terményterelé csiga kozépre tereli, és renden
hagyja.

5. dbra Toroegyséqg szdrzizoval

Cs6toré adapter bedllitasait a kezelési utasitas alapjan kell elvégezni. Altaldnos minden
adapterre érvényes beallitasok a kovetkezdk.

A torélécek tavolsagat a kukoricaszar vastagsdganak megfeleléen ugy kell beallitani, hogy a
legvastagabb szar is athlGzhaté legyen a lécek kozott. A beallitast minden lécnél egyszerre
végezhet6 el mechanikusan (kézikerékkel), vagy hidraulikus munkahengerrel. A torélécek
tavolsagat alaphelyzetbe Ugy kell beallitani, hogy a hatsé laptavolsaguk 5 mm-rel nagyobb
legyen, mint el6l.

6. dbra Tordlécek és leszedbkések tdvolsdga
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A leszedb6kések toréhengerektdl mért tavolsaga 2-3 mm legyen.

A fiiles lancok sebessége és a tor6hengerek fordulatszama tobb fokozatban lanckerék
cserével allithatd. Altalanos szabdly, hogy az lizemeltetési sebesség novelésével novelni
szlikséges a munkavégzd szerkezeti egységek fordulatszamat.

Terménytereld csiga - fenéklemez tavolsaga 20-25 mm.

2. Arato-cséplégép atalakitasa és beallitasa kukorica betakaritasahoz

- A dobkosarat ki kell cserélni nagyobb atejt6feliletli kukorica kosarra.

- A cséplédob veré6léceinek kozét be kell fedni lemezzel, mert kiilonben a csédarabok
morzsolas nélkiil atmennek a dobon.

- A cséplédob keriileti sebességét 14 - 16 m/s-ra kell allitani.

- A cséplérés a bemenetnél 40-50 mm, a kimenetnél 20-25-mm legyen.

- A szalmarazé ladak atejtéfeliiletét csokkenteni kell, amelynek két médja van. A ladak
elsé két lépcsbjét be kell fedni lemezzel, vagy kukorica ladakat kell beszerelni.

- A kalaszcsigat be kell fedni lemezzel mert kiilonben a csutkatormeléket visszahordja.

- A zsalus torekrostat ki kell cserélni 30 mm nyilasu sikrostdra, mert a zsalus rostat a
csutkadarabok eltomitik.

- A pelyvarostat a szem nagysdaganak megfelel6en kell megvalasztani és kicserélni.

- A szelel6 fordulatszamat a tisztitas mértékének megfelel6en kell beallitani.

7. dbra Csépldszerkezet dtalakitva kukorica betakaritdsdra

Csépldszerkezet szerkezeti részei: 1. dobkosar, 2. burkold lemez, 3. cséplédob, 4. verdléc

3. Arato cséplogép el6készitése lizemeltetésre

Cs6toré adapter és az araté-cséplégép dsszekapcsolasa
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Az el6készités elsé munkamiivelete a cs6toré adapter felkapcsolasa az atalakitott arato-
cséplégépre. Az 6sszekapcsolast a kezelési utasitasban leirtaknak megfelel6en végezziik. Az
adaptert altalaban az arto-cséplégép eredeti ferde felhordojahoz kapcsoljuk, azonban egyes
géptipusoknal a ferde felhordot is ki kell cserélni. Osszekapcsolast kévetSen csatlakoztassuk
az adaptert meghajté kardantengelyeket, a véddéburkolatokat elforduldas ellen biztositsuk.
Sziikség szerint kossiuk oOssze az adapter hidraulikus és elektromos rendszerét.
Osszekapcsoldst kovetSen prébajaratassal ellendrizziik le az adapter helyes miikodését.

8. dbra Csotord adapter szallitdsi helyzetbe

Csétord adapter és az araté-cséplégép napi karbantartasa

A napi karbantartasi feladatokat az adott gép kezelési-karbantartasi utasitasa tartalmazza.
Altalanos minden araté-cséplégépre vonatkozé karbantartasi feladatok a kovetkezék:

- Az araté-cséplégép tisztitasa sziikség szerint végezziik el, a motortér és a h(tdk
tisztitasat nagynyomasu vizzel végezziik. A levegdszirét és a fiilkeszirdket,
kiszerelést kovetéen nagynyomdsu levegdvel tisztitsuk meg.

- Ellendrizziik a kot6gépelemeket, csavarkotéseket kiilonos tekintettel a munkavégzé
szerkezetekre és a felni csavarokra.

- Motor inditasa el6tt ellendrizziik a gazolaj, hiit6folyadék és fékfolyadék szinteket,
sziikség esetén potoljuk azokat.

- Ellendrizziik az olajszinteket a motorban, hidraulikus rendszerben, hajtémivekben,
szlikség szerint a megfelel6 olaj utantoltésével potoljuk.

- Végezzik el az adapter és az aratdé-cséplégép kenését, csapok csapagyak zsirzasat,
a gép kenési tervének megfelelGen.

- Ellendrizziik a kozlekedésbiztonsagi, vilagitd jelzé berendezések allapotat, helyes
muiikodését.

- A karbantartasi feladatok elvégzését kovetéen inditsuk be a motort, kapcsoljuk be a
munkavégzd szerkezeti részeket, és probaiizemeltetés kozben ellenérizzitk a gép
helyes mikodését.

- Elindulas elétt fékprobaval ellendrizziik a fékek helyes mikodését.

6




KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI

4. A kukoricat betakarité araté-cséplégép lizemeltetésének szabalyai

Az lizemeltetést a napi karbantartasi feladatok végzésével és az el6zetes beszabalyzasokkal
kell kezdeni, ez el6zéekben ismertetett szempontok alapjan. Koézuti kozlekedés elétt,
mindig ellenérizziik a kozlekedésbiztonsagi berendezések és a fékberendezés helyes
mikodését. Allitsuk a gépet szallitasi helyzetbe, az adaptert emel6 munkahengereket
tehermentesitsik.

Kozuti kozlekedés soran tartsuk be a KRESZ eléirasait. Koézuton az utviszonyoknak
megfelel6en maximalisan 40 Km/h sebességgel kdzlekedjlnk.

A betakaritds megkezdése el6tt allitsuk a gépet munkahelyzetbe, majd kapcsoljuk be a
munkavégzé szerkezetek hajtasat. Bekapcsolaskor elészor a cséplG. és tisztitdoszerkezet,
majd az adapter hajtasat kapcsoljuk. A kikapcsolast forditott sorrendben végezziik.
Folyamatosan novelve, a kézi karral allitsuk be a motor fordulatszamot névleges fordulatra.
Ezt a fordulatszamot Uzemeltetés kozben nem szabad valtoztatni! Kapcsoljuk be az
Uzemeltetéshez megfelelé sebességi fokozatot, majd a menetkar el6re mozditasaval elindul
a betakarito gép.

A betakaritast a tabla (fogas) korbevagasaval kell kezdeni.

Prébavagast kovetden ellendrizziik a gép munkdjat, és sziikség szerint végezziik el a gép
beszabalyozasat a kovetkez6 szempontok szerint:

- A tordlécek tavolsagat a kukoricaszar vastagsaganak megfeleléen allitsuk be. Az
adapter munkavégz6 szerkezeteinek fordulatszdmat a termény slirliségének, és az
lzemeltetési sebességnek megfeleléen valasszuk meg és allitsuk be.

- Ellendrizzilk a csépldészerkezet munkdjat. Ha sok a torott szem a magtartalyban,
csokkentsik a cséplédob fordulatszamat, és noveljiik a cséplérést. Ha nem megfeleld
a cséplés, akkor noveljik a cséplédob fordulatszamat, és csokkentsiik a cséplérést.

- Ellendrizzik a tisztitdszerkezet munkajat. Ha szennyezett a termény a magtartalyba
noveljik a szelelé fordulatszamat, illetve sziikség szerint cseréljik ki a pelyvarostat
kisebb nyilasi rostara.

Uzemeltetési sebességet a terméshozam (t/ha), adapter munkaszélessége és az aratd-
cséplégép ateresztOképessége hatarozza meg. Korszerli gépek mérik a szecskazégép
szemveszteségét. Tlulsagosan nagy lUizemeltetési sebesség, a gép terhelésének novekedését,
ezzel 6sszefliggésben a szemveszteség novekedését eredményezi.

Folyamatos egyenes menetben hasznaljuk a robotkormanyt. Uzemeltetés kozben
folyamatosan ellendrizziilk a motor és az aratdé-cséplégép mikodését jelz6 visszajelzbket
(olajnyomas, vizhémérséklet, olaj hémérséklet, terhelés, szemveszteség, fordulatszamok).

A magtartaly Uritését az Urit6csiga kihajtasat és bekapcsolasat kovet6en, allé helyzetben
végezzik.
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9. dbra Kukorica-betakarito gép tizemeltetés kozben

5. Az araté-cséplégép lzemeltetésének munka-, tliz- és kornyezetvédelmi
eléirasai

- Arat6é-cséplégépet o6nalléan olyan személy lizemeltetheti, aki rendelkezik o6njaré
betakarit6 gépre vonatkozé mezdgazdasagi gépkezelSi jogositvannyal és "T"
kategérids vezet6i engedéllyel.

- Naponta elindulas el6tt ellenérizni kell a kozlekedésbiztonsagi (vilagité
jelzéberendezések) allapotat, mikodését, végezziink fékprobat.

- Szintén naponta ellenérizziik a munkabiztonsagi eszkdozok meglétét, miikodését
(véddéburkolatok, vészlealliték, stb.)

- Az adapter 6sszekapcsolasat koriltekintéen végezziik, 6sszekapcsolaskor az adapter
és betakaritd gép kozott személy nem tartézkodhat. A meghajté kardantengely
véddbburkolatat elfordulas ellen = biztositsuk, majd ellendrizzik az adapter
véddéburkolatait.

- A kezeléfilke elhagyasa elétt a motort le kell allitani, a gépet be kell fékezni, és az
inditékulcsot ki kell venni. Javitas és karbantartas el6tt az adaptert engedjiik a talajra
vagy bakra, majd a hidraulikus rendszert tehermentesitsik.

- Ajavitashoz, csak kifogastalan allapotu szerel6szerszamokat alkalmazzunk.

- A kozuaton, csak ideiglenes forgalmi engedéllyel rendelkezé géppel szabad
kozlekedni. Az arato-cséplégép tartozékai a mentdlada, az elakadasjelzé haromszog,
2 db 6 kg-os porral olt6 berendezés.

- A kozuti kozlekedéskor tartsuk be a KRESZ eléirasait, mivel tdlméretes jarmd,
hasznaljuk a sarga villogé fényt.

- Uzemeltetéskor a vezetdfiilkében csak a gép kezelGje tartézkodhat.

- Uzemeltetéskor tartsuk be a kornyezetvédelmi elGirdsokat, lgyeljink a hajtd és
kendanyagok csurgdsdara, csepegésére. Betakaritaskor sziikség szerint haszndljunk
vadriasztd eszkozoket.
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TANULASIRANYITO

1. Olvassa el az aldbbi konyvrészletet: Dr. Sodés Pal, Bujdosé Gabor Mezdégazdasagi
munkagépek 11 2008 (103-119 oldal)! Az el6z6ekben ismertetett csé6toré adapterrel és az
araté-cséplégépekkel kapcsolatos szakmai informaciotartalom, illetve a tankdnyvben
olvasott ismeretek alapjan végezze el a kovetkezé feladatokat, adjon valaszt a kdvetkezé
kérdésekre!

- Honnan szarmazik a kukorica, milyen névénytani jellemzdit ismeri?
- Milyen technolégiai miiveletei vannak a kukorica morzsolva torténé betakaritdsanak?
- Mia CCM betakaritas lényege, hogyan takarithaté be nedves zluzalék?

2. Tanulmanyozza a szaktanara altal adott (iskolaban talalhato) arat6-cséplégép és csétoré
adapter kezelési-karbantartasi utasitasat! Adjon valaszt a kovetkezé kérdésekre!

- Milyen fejezetekbdl all a kezelési-karbantartasi utasitas?

- Keresse meg és jegyzetelje ki a cs6toré adapter paramétereit (m(iszaki jellemzgit)!

- Milyen bedllitasokat kell elvégezni a cs6toré adapteren?

- Jegyzetelje ki a kezelési utasitasok altal elGirt karbantartasi feladatokat!

- Keresse meg a kezel6karok mdikodtetését bemutatd fejezetet, olvassa el és
értelmezze!

- Olvassa el az lizemzavar jellegl hibdk és azok elharitdsa fejezetet, értelmezze az
olvasottakat!

3. Figyelje szakoktatdja bemutatéjat és magyardzatat!

- A termény uUtjanak megfelelé sorrendben jegyzetelje ki a cs6toré adapter szerkezeti
egységeit, azok feladatat, bedllitdsanak szempontjait és értékeit!

- Figyelje meg és jegyzetelje ki, hogy az adott araté-cséplégépen milyen atalakitasokat
és hogyan kell végrehajtani!

- Figyelje meg a kezel6karok szimbdlumait, lires helyzetben gyakorolja a kezel6karok
kezelését!

- Figyelje meg és szakoktatdjaval egyiitt végezze a gép napi karbantartasi feladatait!

4. Termeléiizemben (iskoldaban probaiizemeltetés soran) figyelje meg a kukoricat betakarité
araté-cséplégép lizemeltetését! Végezze el a kovetkezé feladatokat!

- Figyelje meg, hogy milyen munkamiveletei vannak a c¢s6toré adapter
felkapcsolasanak, lehetéség szerint vegyen részt az oOsszekapcsolast kovetd
feladatokban !

- Vegyen részt az lUzemeltetés el6tti kozlekedés és munkabiztonsagi szerelvények
ellendérzésekben!

- Figyelje meg a kezel6karok mukodtetését, kapcsolasi sorrendjét!

- Tanulmdanyozza a betakarit6 gép Uzemeltetését, jegyzetelje le az Uzemeltetés
fontosabb szabalyait!
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5. Tanulmanyozza a Mezdégazdasdgi Biztonsdgi Szabdlyzat (oktaté altal megjel6lt)
paragrafusait! Készitsen rovid vazlatot egy-egy témarol!

16/2001 (lll.3) FVM rendelet 2.3 Eré és munkagépekre vonatkozé rendelkezések, 2.9
Betakaritasra  vonatkozé rendelkezések, 2.10  Araté-cséplégépekre  vonatkozé
rendelkezések.

6. Szakoktatdja utasitasa alapjan tanulotarsaival (kis csoportban) vagy 6nalléan végezze el
a kovetkez6 feladatokat:

- A cs6tord adapter napi karbantartasat.

- Az arat6-cséplégép napi karbantartasat

- Az arato-csépl6gép lizemeltetése (gyakorlo teriileten probaiizemeltetés, kezel6karok
muikodtetésének gyakorlasa).
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| 1. feladat

Ismertesse a kukorica betakaritasdnak mddjait és gépeit!

2. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 mondatot!

A tor6hengerek bordas kivitellek, ...l végzdédnek, meghajtasukat
hajtomdrdl kapjak. Az egymdssal szembeforgo..................... a kukoricaszarat a ...............

kozott athuzzak, mikozben a tordlécek kozott a csé leszakad. A letdort csoveket a

szarterelésben is résztvevl........................ a terménytereld csigahoz tovabbitjak.

3. feladat

Nevezze meg az abran jelolt szerkezeti részeket!

10. dbra Térdegység részei

11
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4 feladat

Jelolje meg a helyes allitasokat!

1. A térélécek

a) kozott szakad le a kukoricacsé.

b) elvagjak a kukorica szarat.

c) tavolsaga a szar vastagsaganak megfelel6en kozpontilag allithaté.
d) tavolsaga, eldl nagyobb 5 mm-el, mint hatul.

2. Kukorica morzsolva térténé betakaritasa elétt

a) a csépldédob veréléceinek kozét be kell fedni lemezzel.

b) a bordas verdléceket ki kell cserélni.

) a zsalus torekrostat ki kell cserélni sikrostara.

3. Az kukoricat betakarito arat6-cséplégép lizemeltetési sebességét meghatarozzak
a) a cs6toré adapter sorainak szama.

b) a cséplédob fordulatszama.

¢) a kukorica termésatlaga.

d) a motor fordulatszama.

5. feladat

Araté-cséplégépet kaldszos gabona betakaritasat kovetéen alakitunk 4t kukorica
betakaritasdra. A bedllitdsok utan a kipontozott helyre irja oda, hogy "novelni" vagy
"cs6kkenteni” sziikséges.

- A cséplédob fordulatszamat................
- Acsépl6rést................
- A dobkosar atejt6feliiletét ................
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- A szalmarazé ladak atejtéfeliletét...................
- A rostak nyilasanak nagysagat ................
- A szelel6 fordulatszamat ...................

6. feladat

Végezze el a cs6tor6 adapter bedllitasait az adott névényallomanynak megfeleléen a
kovetkez6 szempontok alapjan!

A bedllitdshoz szikséges eszkdzok, szerszamok kivalasztasa, szarterel6 orrok beallitasa,
torélécek el6zetes bedllatdsa, leszeddkések ellen6rzése beadllitasa, terménytereld csiga
beallitasa.

7. feladat

Végezze el az araté-cséplégép atalakitasat (ellendrzését) kukorica betakaritdsahoz!

Kezelési utasitds alkalmazasa, cséplészerkezet és a szalmarazé ladak Aatalakitasa,
tisztitoszerkezet atalakitasa, el6zetes beallitasok elvégzése.

8. feladat

Ismertesse a hiba lehetséges okait, ha lizemeltetés kozben a kdvetkez6 hibat észleled!

Sok a torott szem a magtartalyban:

Szennyezett a termény a magtartalyban:

A tarlén csépeletlen csédarabok talalhatéak (nem megfelel§ cséplés):
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| KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI

| 9. feladat

Uzemeltesse a kukorica-betakaritdé gépet szakoktatdja utasitisa alapjan a kovetkezd
szempontok szerint.

Kozuti szallitds, munkahelyzetbe torténd allitas, Uzemeltetés (prébalizemeltetés),
kezel6karok kapcsolasanak gyakorlasa.
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KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI |

MEGOLDASOK

| 1 faladat

Morzsolva torténd betakaritas cs6toré adapterrel szerelt araté-cséplégéppel torténik.
2. Zuzva torténd betakaritast szecskazogépekkel végezziik.
3. Csovesen torténd betakaritast cs6betakarité gépekkel torténik.

2. feladat

A toréhengerek bordds Kkivitelliek, kupos behlzdcsigaban végzddnek, meghajtasukat
hajtomdrdl kapjak. Az egymassal szembeforgd toréhengerek a kukoricaszarat a torélécek
kozott athuzzak, mikozben a torolécek kozott a csé leszakad. A letort csoveket a
szarterelésben is résztvevd fiiles lancok a terményterel6 csigahoz tovabbitjak.

3. feladat

Tor6hengerek
Toréblécek
Fuleslancok

N W N =

Leszedbkések

4, feladat

1. A torélécek

a) k6zott szakad le a kukoricacsé.

b) elvagjak a kukorica szarat.

c) tavolsaga a szar vastagsaganak megfeleléen kézpontilag allithatd.

d) tdvolsaga, elél nagyobb 5 mm-el, mint hatul.
2. Kukorica morzsolva térténé betakaritasa el6tt

a) a cséplédob verdléceinek kozét be kell fedni lemezzel.

b) a bordas veré6léceket ki kell cserélni.

c) a zsalus torekrostat ki kell cserélni sikrostara.

3. Az kukoricat betakarité araté-cséplégép lizemeltetési sebességét meghatdrozzak

a) a ¢so6tord adapter sorainak szama.
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b) a cséplédob fordulatszama.

c) a kukorica termésatlaga.

d) a motor fordulatszama.

5. feladat

Arato-cséplégépet, kalaszos gabona betakaritasat kovetéen alakitunk at kukorica
betakaritasara.

- A cséplédob fordulatszamat csdkkentsiik.

- A csépldrést néveljiik.

- A dobkosar atejtéfeliiletét ndveljiik.

- A szalmarazé laddak atejtéfeliiletét csokkententsiik.
- A rostak nyilasanak nagysagat néveljiik.

- A szelel6 fordulatszamat néveljiik.

6. feladat

A cs6tord adapter bedllitdsa, az adott novényallomanynak megfelelGen.
Ertékelést a szakoktaté végezze a kovetkezé szempontok alapjan.

A bedllitdshoz sziikséges eszkdzok, szerszamok kivalasztasa, szarterel6 orrok beallitasa,
torélécek el6zetes bedllatdsa, leszeddkések ellendrzése bedllitasa, terményterelé csiga
beallitasa, munkavédelmi szabalyok betartdsa, tarsas és modszertani kompetenciak.

7. feladat

Az arato-cséplégép atalakitasa (ellenérzése) kukorica betakaritdsahoz!
Az értékelést a szakoktaté végezze a kovetkez6 szempontok alapjan:

Kezelési utasitas alkalmazasa, cséplészerkezet és a szalmarazé l|adak Aatalakitasa,
tisztitoszerkezet atalakitdsa, el6zetes bedllitAsok elvégzése, munkavédelmi szabalyok
betartasa, tarsas és modszertani kompetenciak.

8. feladat

Ha sok a torott szem a magtartalyban:

- nagy a cséplédob fordulatszama,
- kicsi a csépl6rés.

Ha szennyezett a termény a magtartalyban:
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- kicsi a szelel6 fordulatszama,
- nagy a pelyvarosta nyilasa.

Ha a tarlon csépeletlen csédarabok talalhatéak: (nem megfelel6 cséplés):

- kicsi a cséplédob fordulatszama,
- nagy a cséplérés.

9. feladat

A kukorica-betakarité gép tzemeltetésének gyakorlasa.
Ertékelést a szakoktaté végezze a kovetkezd szempontok alapjan:
A gép beinditdsa, kezel6karok kapcsoldsa, kozuti szallitds, munkahelyzetbe torténé allitas,

lzemeltetés, mozgasméd, munkavédelmi szabdlyok betartasa, tarsas és maobdszertani
kompetencidk.
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| KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI

A KUKORICA CSOVESEN TORTENO BETAKARITASANAK

GEPEI

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A kukorica csovesen torténd betakaritasat csemege és vetémagnak termesztett kukorica
betakaritasdra hasznaljdk. A betakaritdst vontatott vagy onjaré csétoré6-foszté gépekkel
végzik. A cs6toré-fosztd gépek a kukoricacsoveket a szarrdl letorik, majd fosztészerkezetiik
lefosztja a csuhélevelet. A kukoricacsoveket tartalyba gydjti, vagy a mogé kapcsolt
poétkocsira tovabbitja. Egyes tipusok szarzuzé berendezéssel is fel vannak szerelve.

11. dbra Onjdro csdbetakarito gép

CSOBETAKARITO GEPEK

A csébetakaritd gépek feladata a kukoricacsé letorése, fosztasa és a csovek tartalyba
gyljtése.
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KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI

1. Vontatott cs6betakarité gépek

Altalaban 2-3 soros kivitelben késziilnek, sortavolsaguk 75 cm. Teljesitményigényiik 50-60
kW, meghajtasukat a vontaté erégép TLT tengelyérd kapjak. A 12. dbran kévethetjik végig a
vontatott cs6toré gép, szerkezeti felépitését.

fosztéazerkezet
téréhengerek

fiiles ldnc

szdrtereld

felhordélinc  szdraprité

12. dbra Vontatott csobetakarito gép - mukodési dbra

Cs6toré adapter végzi a csovek letorést és tovabbitdsat. Mlkodési elve és bedllitasa
megegyezi az el6z6 fejezetben bemutatott csétord adapterével. A szarterelé orrok (1) a
kukoricaszarakat a toréegységekhez (2) terelik. Az egymassal szembeforgd tor6hengerek a
kukoricaszarat a torélécek kozott athizzak, mikozben a térélécek kozott a ¢sé leszakad. A
letort csoveket a szdarterelésben is résztvevd fiiles lancok tovabbitjak. A leszedd kések
megakadalyozzak, hogy a tor6hengerek felcsavarjdk a gyomnovényeket. A letort csoveket
cs6felhordé elevator a fosztoszerkezethez tovabbitja.

13. dbra Toréegység - mukodési dbra
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A fosztbasztal (4) egymassal szembeforgd profilos kialakitasu fém, mely gumihenger
parokbdl és a csdveket tovabbitd szerkezetbdl all. A csdveket tovabbitd szerkezet tipustél
fligg6en gumilapatos, vagy rugéterhelésii szalagos kialakitasu. M(ikodését a kovetkez6 abra
szemlélteti.

14. dbra Fosztohengerek

A fosztéasztalra kerulé csoveket, az egymassal szemben forgd fosztéhengerek a
kukoricacsoévet a csuhélevéltél megfosztjak ugy, hogy azt maguk kozott athuzzak, mikozben
a cslleszorité és tovabbitdé szerkezet tovabbitja a csoveket. A megfosztott csoveket a
cs6felhordé a tartdlyba, vagy a gép mogé kapcsolt potkocsira tovabbitja.

A vontatott csétoré gépeket kis teljesitményiik, nagy vontatasi ellenalldsuk miatt, kevésbé
hasznaljak.

15. dbra Vontatott csobetakarito gép
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2. Onjaro csébetakaritd gépek

Nagyobb teljesitményl gépek 4 és 6 soros adapterrel késziilnek. Teljesitményigényiik 150-
200 kW. A kovetkezé mikodési abran kovethetjik végig, az Onjaré csébetakarité gép
szerkezeti felépitését.

16. dbra Onjdro csdbetakarito gép

Az oOnjaré betakarito gép elsé kerék meghajtasu, és hatsé kerék kormanyzasu. A
jaroszerkezet meghajtasa altalaban hidrosztatikus.

Adaptere 4 vagy 6 soros cs6toré adapter (1), amely szerkezeti felépitése, miikodése és
bedllitdsa megegyezik az el6z6 fejezetben tanultakkal. Egyes tipusu gépeket felszerelnek
szarzuzoval (6), vagy az abran is lathaté szecskazoval (8), amely a kukorica szarat
Osszeapritja és a gép mellett haladd szallitojarmdlre tovabbitja. A letort csoveket
terményterel6 csiga (2) kozépre tereli, és a cs6felhordé elevator (3) a fosztdasztalra
tovabbitja.

A fosztdasztal (5) szerkezeti felépitése és miikodése megegyezik az el6z6 fejezetben
ismertetettel. A fosztéasztalra keril6 csdveket az egymassal szemben forgéd fosztéhengerek
a kukoricacsovet a csuhélevéltél megfosztjak Ugy, hogy azt maguk kozott athuzzak,
mikozben a csbleszoritd és tovabbitd szerkezet tovabbitja a csoveket.

A megfosztott csoveket cséfelhordéd a tartalyba, vagy a gép mogé kapcsolt potkocsira
tovabbitja. A tartalyos gépek Uritése, a mellette all6 potkocsiba billentéssel torténik.

CSOBETAKARITO GEPEK ELOKESZITESE UZEMELTETESE

Csébetakarité gép 6sszekapcsoldsa

Az el6készités els6 munkamlivelete a vontatott csébetakarit6 gép o©sszekapcsolasa az
erégéppel. Az 6sszekapcsolast a kezelési utasitasban leirtaknak megfelel6éen végezziik. A
vontatott cs6betakaritdé gépet az er6gép vonodlapjara kapcsoljuk.
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Osszekapcsolast kovetéen csatlakoztassuk a gépet meghajtd kardantengelyt, majd a
védbburkolatot elfordulas ellen biztositsuk. Szikség szerint kodssiik 6ssze a gép légfék,
hidraulikus, és elektromos rendszerét. Osszekapcsolast koévetéen prébajaratassal
ellendrizziik a gép helyes mikodését. Onjard cs6toré géprél az adaptert nem szoktak
leszerelni.

17. dbra Onjdro csébetakarito gép

Csébetakarité gépek napi karbantartdsa

A napi karbantartdsi feladatokat az adott gép kezelési-karbantartasi utasitasa tartalmazza.
Altalanos minden csébetakarité gépre vonatkozé karbantartasi feladatok a kévetkezék:

- A gép tisztitasat szikség szerint végezziik el. Onjaré gépeken a levegbsziir6t és a
flilkeszlrdket, kiszerelést kovetéen nagynyomasu levegdvel tisztitsuk meg.

- Ellendrizzik a kot6gépelemeket, csavarkotéseket kiilonos tekintettel a munkavégzé
szerkezeti részekre.

- A motor inditasa el6tt ellenérizziik a gazolaj, hitéfolyadék, és a fékfolyadék
szinteket, szilkség esetén potoljuk azokat.

- Ellendrizziik az olajszinteket a motorban, hidraulikus rendszerben, hajtémdivekben,
sziikség szerint a megfeleld olaj utantoltésével potoljuk.

- Végezzik el a gép kenését, csapagyak zsirzasat a gép kenési tervének megfeleléen.

- A karbantartasi feladatok elvégzését kovetéen inditsuk be a motort, kapcsoljuk be a
munkavégzd szerkezeti részeket, és probaiizemeltetés kozben ellenérizzilk a gép
helyes mlkodését.

- Elindulas elé6tt fékprobaval ellendrizzik a fékek helyes mikodését.
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Csébetakarité gépek Gzemeltetésének szabdlyai

- Kozuti kozlekedés elétt, mindig ellenérizziik a kozlekedésbiztonsagi berendezések
és a fékberendezés helyes miikodését. Allitsuk a gépet szallitasi helyzetbe.

- Kozuti kozlekedés soran, tartsuk be a KRESZ elgirasait.

- A betakaritas megkezdése el6tt, allitsuk a gépet munkahelyzetbe, majd kapcsoljuk be
a munkavégz6 szerkezetek hajtasat. Folyamatosan novelve, a kézi karral allitsuk be a
motor fordulatszamot névleges fordulatra. Ezt a fordulatszamot lizemeltetés kozben
nem szabad valtoztatni! Kapcsoljuk be az lizemeltetéshez megfelel6 sebességi
fokozatot, majd induljunk el a betakarité géppel.

- A betakaritast a tabla (fogds) korbevagasaval kell kezdeni, majd 'a mozgasmod
koérbejaro.

- Prébavagast kovetéen ellenérizzilk a gép munkajat, és sziikség szerint végezziik el a
gép beszabalyozasat a kezelési utasitas elGirasai alapjan.

- Uzemeltetési sebesség 6-10 km/h, a terméshozamtél (t/ha) és az adapter
munkaszélességétdl fligg.

- Uzemeltetés koézben folyamatosan ellendrizziilk a motor és a gép mikodését jelzé
visszajelz6ket (olajnyomads, vizhémérséklet, olaj hémérséklet, terhelés).

18. dbra Onjdro csébetakarito gép, szdllitdsi helyzetben
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Ve

Csébetakarité gépek Gzemeltetésének munka-, tliz- és kérnyezetvédelmi elGirdsai

- Az arat6-cséplégépet onalléan olyan személy lizemeltetheti, aki rendelkezik 6njaré
betakaritd gépre vonatkozé mezégazdasdgi gépkezel6i jogositvannyal, és "T"
kategorias vezetdi engedéllyel.

- Naponta ellendrizziik a munka- és kozlekedésbiztonsagi berendezéseket.

- A kezel6fiilke elhagydsa el6tt a motort le kell allitani, a gépet be kell fékezni és az
inditékulcsot ki kell venni.

- Javitas és karbantartds el6tt az adaptert engedjik a talajra vagy bakra, majd a
hidraulikus rendszert tehermentesitsiik.

- Javitashoz csak kifogastalan allapotu szerel6szerszamokat alkalmazzunk.

- Kozuti kozlekedéskor tartsuk be a KRESZ elGirdsait, mivel a jarmd tulméretes,
hasznaljuk a sarga villogoé fényt.

- Uzemeltetéskor a vezetdfiilkében csak a gép kezelGje tartézkodhat.

- Uzemeltetéskor tartsuk be a kornyezetvédelmi elGirdsokat, tgyeljink a hajtd és
kendanyagok csurgdsdra, csepegésére. Betakaritaskor szilkség szerint hasznaljunk
vadriaszté eszkozoket.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el az alabbi kényvrészletet: Dr. Sods Pal, Bujdosé Gabor Mezdégazdasagi
munkagépek 11 2008 (103-119 oldal)! A tankényvben olvasott ismeretek alapjan adjon
valaszt a kovetkezd kérdésre!

- Milyen technoldgiai mdlveletei vannak a vetémagnak termesztett kukorica
betakaritasanak?

2. Tanulmanyozza a szaktanara dltal adott (iskolaban taldlhaté) csétéré gép kezelési-
karbantartasi utasitasat! Adjon valaszt a kovetkezé kérdésekre!

Milyen fejezetekbdl all a kezelési-karbantartasi utasitas?

Keresse meg és jegyzetelje ki a csébetakaritd gép paramétereit (m(iszaki jellemzéit)!
Milyen beallitasokat kell elvégezni a cs6toré gépen?

Jegyzetelje ki a kezelési utasitasok altal elSirt napi karbantartasi feladatokat!
Keresse meg a kezel6karokat bemutaté fejezetet, olvassa el és értelmezze azt!

3. Figyelje szakoktat6ja bemutatdjat és magyarazatat!

- A termény utjanak megfelel6 sorrendben jegyzetelje csébetakarité gép szerkezeti
egységeit, azok feladatat, bedllitasanak szempontjait és értékeit!

- Figyelje meg az Onjaré csébetakarité gép kezel6karjainak szimbdlumait, Ures
helyzetben gyakorolja a kezel6karok kezelését!

- Figyelje meg és szakoktatéjaval egyiitt végezze a cs6toré gép napi karbantartasi
feladatait!
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Termel6izemben (iskolaban prébaiizemeltetés soran) figyelje meg a csébetakarité gép
lizemeltetését! Végezze el a kovetkezé feladatokat:

- Figyelje meg a kezel6karok mikodtetését, kapcsolasi sorrendjét!
- Tanulmanyozza a betakaritd gép Uzemeltetését, jegyzetelje ki az Uzemeltetés
fontosabb szabdlyait!

Szakoktatdja utasitdsa alapjan tanuldtarsaival (kis csoportban) vagy onalléan végezze el
a kovetkezé feladatokat:

- A cs6tord gép napi karbantartasat.
- A cs6tor6 gép uzemeltetését (gyakorld terileten prébalizemeltetés, kezel6karok
muikodtetésének gyakorlasa).
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| 1. feladat

Milyen kukorica betakaritasdra hasznaljak a csétoré gépeket?

2 feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

lefosztja

A csétor6-foszté gépek a kukoricacsoveket a szarrol letorik, majd ..........................
kapcsolt

a csuhélevelet. A kukoricacsoveket ............... gydjti, vagy a mogé
tovabbitja. Egyes tipusok ............... e, is fel vannak szerelve.

3. feladat

Nevezze meg az dbran lathatd cs6toré gép szerkezeti részeit!
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4, feladat

Jeldlje meg a helyes allitasokat!

1. Onjaré csébetakarité gép

a) a letort és megfosztott csoveket tartdlyba gydjti, vagy potkocsiba tovabbitja.
b) jarészerkezetének meghajtasa mechanikus.

c) adaptere 4 vagy 6 soros cs6toré adapter.

2. A fosztbasztal

a) egymassal szembe forgd hengerparokbdél all.

b) tovabbitja a megfosztott csoveket.

c) fosztohengerei a csuhélevelet egymads kozott athuzzak.

3. Csbbetakarit6 gép lizemeltetésekor

a) az lizemeltetési sebességet a motor fordulatszamaval valtoztatjuk.
b) a motor fordulatszama névleges.

C) a gép mozgasmaodja a tdblan korbejaro.

4. A cs6betakaritdé géppel torténé elindulds elétt ellendrizni kell

a) a kozlekedésbiztonsagi berendezések miikodését.

b) a szelephézagot.

¢) a munkabiztonsagi berendezéseket.
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| 5. feladat

Végezze el az adott csétordé gép elézetes beadllitasait és napi karbantartasat a kovetkezé
szempontok alapjan:

Kezelési utasitdas hasznalata, karbantartas eszkozeinek és szerszamainak kivalasztasa,
csOtoré adapter beadllitasa, a gép napi karbantartasa.

6 feladat

Uzemeltesse az o6njaré cs6toré gépet szakoktatéja utasitisa alapjan a kovetkezd
szempontok szerint:

Kozati szallitas, munkahelyzetbe torténd allitds, Uzemeltetés (prébailizemeltetés),
kezel6karok kapcsolasanak gyakorlasa.

28



KUKORICA-BETAKARITAS GEPEI |

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A cs6toré gépeket elsésorban csemege kukorica és vetémagnak termesztett kukorica
betakaritasara hasznaljak.

2. feladat

A csétor6-fosztdo gépek a kukoricacsoveket a szarrdl letorik, majd fosztészerkezetiik
lefosztja a csuhélevelet. A kukoricacsoveket tartdlyba gydjti, vagy a mogé kapcsolt
poétkocsira tovabbitja. Egyes tipusok szarzizé berendezéssel is fel vannak szerelve.

3. feladat
Onjaro6 csétord gép szerkezeti részei:

1. tér6egység, 2. terménytereld csiga, 3. cséfelhordd elevator, 4. ventilator, 5. fosztéasztal,
6, szarzuzo, 7. szartereld csiga, 8. szecskazé szerkezet.

4. feladat
1. Onjaré csébetakarité gép

a) a letort és megfosztott csoveket tartalyba gydijti, vagy potkocsiba tovabbitja.

b) jarészerkezetének meghajtasa mechanikus.

c) adaptere 4 vagy 6 soros cs6toré adapter.

2. A fosztoéasztal

a) egymassal szembe forgé hengerparokbdl all.

b) tovabbitja a megfosztott csoveket.

c) fosztéhengerei a csuhélevelet egymas kozo6tt athuzzak.

3. Csbbetakaritoé gép lizemeltetésekor
a) az lizemeltetési sebességet a motor fordulatszamaval valtoztatjuk.

b) a motor fordulatszdma névleges.

C) a gép mozgasmaodja a tablan korbejard.
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4. A cs6betakaritd géppel torténé elindulds elétt ellendrizni kell

a) a kozlekedésbiztonsagi berendezések mikodését.

b) a szelephézagot.

c) a munkabiztonsagi berendezéseket.

5. feladat

Az 6njar6 cs6tord gép lzemeltetésének gyakorlasa.
Ertékelést a szakoktatd végezze a kovetkezd szempontok alapjan:

A gép beinditdsa, kezel6karok kapcsoldsa, kozuti szallitds, munkahelyzetbe torténé allitas,
lzemeltetés, mozgasméd, munkavédelmi szabdlyok betartasa, tarsas és maobdszertani
kompetencidk.
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