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ONJARO SZECSKAZOGEPEK

ONJARO SZECSKAZOGEPEK SZECSKAZOSZERKEZETEI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Szecskazé gépek feladata, a novényi szarrészek egyenletes hosszusagban torténd
Osszeapritasa és a szallité jarmdlre torténd tovabbitasa. Ezt a feladatot a szecskazogépek
apritast végzé szerkezeti részei, a szecskdzdszerkezetek végzik el. A szecskazogépek
lUzemeltetése kozben nélkilozhetetlen feladat, a szecskdzé szerkezetek a betakaritando
novényallomanynak megfelel6 beszabdlyozdsa, a napi karbantartasi munkak elvégzése,
meghibasodds esetén, a szerkezeteknek a javitasa.” Ahhoz, hogy javitdsokat, a
munkaml(iveleteket szakszerlen tudjuk elvégezni, szikséges a kiilonb6z6 szecskazé
szerkezetek alkalmazasanak, miikodésének és beallitasanak ismerete.

A szecskazoszerkezetek, hogyan végzik .a novényi szarrészek Osszeapritasat és
tovabbitasat? Milyen szerkezeti megoldasaik vannak? Mik az azonossagok és
kilonboz6ségek a miikodésben?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

SZECSKAZOGEPEK ALKALMAZASI TERULETE ES CSOPORTOSITASA

A takarmany szecskazasa kezdetben kizardlag az etetést megel6z6 mivelet volt, amely célja
elsésorban a zoldtakarmany mas takarmanyokkal torténé keverhetéségének, a jobb
emészthetdéség biztositdsa volt. A mult szazad mdasodik felében az allattenyésztés
fejlédésével terjedt el a zoldtakarmdanyok erjesztéses tartdsitdsa, a szildzs készités. Szildzst
(silét) elsésorban kukorica zoélden torténd betakaritasat kovetéen készitenek. Az azonos
hosszlusagura 6sszeapritott szarrészeket silokazalba vagy féliaba tomoritik és igy légmentes
korulmények kozott, létrejon a megfelel6 minéségli szildzst biztosité tejsavas erjedés. A
zoldtakarmany levagasat és azonos méretlire torténd Osszeapritasat szecskazogépekkel
végzik.

A szecskazdégépek csoportositasa

- Faggesztett (kis izemekben alkalmazzak)
- Vontatott (kbzepes teljesitményliek)
- Onjard (nagy teljesitményii, legelterjedtebben alkalmazott gépek)




ONJARO SZECSKAZOGEPEK

Nagyobb teljesitményli, tobbféle novény, zlzva torténé betakaritdsdra onjaré szecskazé
gépeket alkalmaznak.

SZECSKAZOGEPEK SZECSKAZOSZERKEZETEI

A szecskazoszerkezetek feladata a novényi szarrészek egyenletes hosszusagban torténd
Osszeapritasa, és a szallité jarmire torténé tovabbitasa.

Szecskazdszerkezetek csoportositasa

- Siktarcsas rendszeru

- Dob rendszeri 6nkidobds

- Dob rendszeri dobdventillatoros
- Dobrendszerli segédventillatoros

1. Siktarcsas szecskazoszerkezet
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1. dbra Onjdro szecskdzogépbe épitett siktdrcsds szecskdzoszerkezet

A tarcsas szecskazoszerkezetek jellemzéje, hogy az anyagaram iranyara merdlegesen
elhelyezett tarcsa sikjara vannak szerelve a vagokések. A tomorit6 hengerek 6sszetémoritve
az ellenkés folott, a fliggdleges sikban forgd tarcsa felé tovabbitjak a terményt. A forgd
tarcsara sugdriranyba szerelt vagokések, az ellenkésnek litkoztetve végzik az apritast. Az
Osszeapritott terményt (szecskat) ugyan erre a tarcsara szerelt dobdlapatok, a kifuvé
csatornaba tovabbitjak. A szecska hosszlUsagat a tomorité hengerek fordulatszamaval és a
vagokések szamaval lehet valtoztatni.
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1. Toimdrité hengerek

2. Siktdresa a
vilzihesekkel

3. Ellenkés

4. Duhialapit

3. 8 = vigorés

2. dbra Siktdrcsds szecskdzoszerkezet

2. Dobrendszerd onkidobos szecskazoszerkezet

kifirvocsé

-—

ryoméhengerek {5 AT

felsze tereldcsign  1Omoritd szecskazodob
szerkezet hengerek

3. dbra Onjdro szecskdzogép dobrendszeri szecskdzoszerkezettel

A dobos szecskazék kozos jellemzébje, hogy a szecskazdédobra vannak szerelve a vagékések.
A szecskazédob meghajtasat tengelykapcsolén keresztiil kozvetlenil a motorrél kapja. Az
etet6 és tomoritdé hengerek 6sszetomoritik, és a szecskazé dob felé tovabbitjak a terményt.
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Az ellenkés folott sugariranyba beérkezett terményt a vagokések, az ellenkésnek litkoztetve
elvagjak. A szecskat a vagdékések a dobpalast mentén felgyorsitjak, és a kifuvo csatornaba
tovabbitjak. A szecska hosszlUsagat a tomorité hengerek fordulatszamaval és a vagokések
szamaval lehet valtoztatni.

1. Nyomigiirz
2. Seecsluia) dob
3. Ellcnkeés

4. Tiimdiriti

heneerek

S.Vigokések

4. dbra Dobrendszerti 6nkidobos szecskdzoszerkezet

3. Dobrendszeru doboventillatoros szecskazoszerkezet

1. Tomiirito hengerek
2. Ellenkés

3. Szecskazodob a
vagokésekkel

4. Zazokosir

5. Dohdventillitor

5. abra Dobrendszert doboventillatoros szecskdzoszerkezet

Szerkezete és miikodése megegyezik a dobrendszerl Onkidobds szecskazészerkezetével,
kilonbség a szecska tovabbitasaban van. Az etet6 és tomorité hengerek 6sszetomoritik, és a
szecskazo dob felé tovabbitjdk a terményt. Az ellenkés folott sugarirdnyba beérkezett
terményt, a vagokések az ellenkésnek uUtkoztetve elvagjdk. A dobrendszerd
szecskazoszerkezet altal oOsszeapritott terményt, egy lapatos Kkiviteli dobdventillator
tovabbitja a kifuvocsatornaba. A dobdventillatoros szecskazdszerkezet ateresztdé képessége
nagyobb, mint az o©nkidobésé. A szecska hosszlsdgat a tomorité hengerek
fordulatszdmaval, a vagokések szamaval és a zuzokosar cseréjével lehet valtoztatni.
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Ez a szecskazoszerkezet zuzokosarral szerelhet6 fel, amely feladata a termény tovabbi
apritasa. A zoldtakarmany jobb emészthetésége, valamint erjedése kovetkeztében
sziikséges a szecska feliletének novelése, tovabba a kukoricaszemek széttordelése,
roppantasa, ami zuzékosar beszerelésével érhetd el. A zuzdkosar egy meghatarozott iven
boritja a dobpalastot. A kések a zuzokosarnak verik a szecskat, ami mindaddig nem tudja
elhagyni a késdobot, mig megfelel6 méretlire nem aprézédik. A zuzokosar nyilasainak alakja
és mérete valtoztathatd. A zlzékosar alkalmazdasa tobbletenergia felhaszndlassal jar, mert a
kosar tovabbi apritast végez.

4. Dobrendszer(i segédventillatoros szecskazdszerkezet

6. dbra Dobrendszerd segédventilldtoros szecskdzoszerkezet

Szerkezete és milkodése megegyezik a dobrendszerl onkidobds szecskdzdszerkezetével,
kilonbség a szecska tovabbitasaban van. Az etet6 és tomorité hengerek 6sszetomoritik, és a
szecskazdé dob felé tovabbitjdk a terményt. Az ellenkés folott sugariranyba beérkezett
terményt, a vagokések az ellenkésnek Utkoztetve elvagjdk. A  dobrendszer(
szecskazoszerkezet altal Osszeapritott terményt, a kifuUvécsatorna kdzépmagassagaban
elhelyezett doboventillator tovabbitja. A szecska hosszlUsagat a tomorité hengerek
fordulatszamaval és a vagokések szamaval lehet valtoztatni.

Ez a szecskazészerkezet felszerelheté szemroppantd hengerekkel, amelyek bordas kivitel(i
hajtott hengerek. Feladatuk a kukoricaszemek megsértése, roppantasa. A hengerek
tavolsaga allithaté.

5. Szecskazoszerkezetek karbantartasanak szempontjai

A rendeltetésszerd mikodés és a tokéletes kis erdkifejtést igénylé vagds feltétele, a
rendszeres és szakszer(ien karbantartott szecskazoszerkezet. A tokéletes vagas feltételei az
éles vagbkések és a megfelel6 nagysagu vagorés.
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A vagorés, az allokés és a szecskazédobra vagy tarcsara szerelt vagokések tavolsaga.
Nagysaga olyan legyen, hogy a forgd vagokések éppen érintsék az ellenkést, maximalisan
0,3 mm legyen a tavolsaguk. Mivel a kopas és koszoriilés kdvetkeztében folyamatosan né ez
a tavolsag ezért naponta ellendrizni és allitani sziilkséges. A vagoérés beallitasat az ellenkés
allitasaval, helyzetének valtoztatasaval végezziik.

A szecskdzodobra, illetve tarcsds szecskazoszerkezet esetében a tarcsara szerelt vagokések
éle Gzemeltetés sorén kopik, tompul. Folyamatos lizemeltetés esetén, naponta ellendrizzik
a vagokések allapotat és élességét, sziikség esetén kOszoriléssel élezzik meg a
vagobkéseket. Kopott vagokéseket a szecskazoszerkezet folé szerelt koszorilé berendezéssel
élezzik. A koszoriulé berendezés kialakitasa és mikodtetése szecskazogép tipusonként
valtozik. A kések koszoriléséhez kétféle megoldast alkalmaznak. Az egyik valtozatnal a
késdob folé van szerelve a koszorl(ik6. Koszoruléskor a késdobot forgatjdk, és a
koszoridkovet mozgatjak a forgédob kései folott. Ezzel a modszerrel a vagokések megfeleld
élszoge, nem alakithato ki. A masik valtozatndl végkéseket kilon-kiulon lehet élezni, erre a
célra kialakitott koszorilé berendezéssel. Mindkét esetben 'a koszorilé berendezés
miikodtetése torténhet mechanikusan kézzel, vagy -automatikusan a vezetéfiilkébdl
vezérelve.

7. dbra Mechanikusan mikodtetett készoriilé berendezés

Minden koszoriilés utan be kell allitani a vagorést, az elézbleg ismertetett mdodon, az
ellenkés allitdsaval. Az ellenkés bedllitasat és rogzitését kovetéen, a szecskdazodob
kérbeforgatasdval mindig ellenGrizziik a szecskdzédob akadalytalan kérbefordulasat.

Az ellenkés altalaban hasab alaki kés, amely a szecskdazodob el6tt van rogzitve, helyzete
valtoztathaté. Az lGizemeltetés soran a hasab alaku ellenkés éle megkopik, ezért megné a
vagas erdszikséglete. Az ellenkés allapotat rendszeresen ellendrizzik, sziikség esetén az
ellenkést forditsuk meg, vagy cseréljik ki. Sérilt kicsorbult vagékéseket ki kell cserélni.
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A vagokéseket sériilés vagy tlulzott mértékld kopas esetén ki kell cserélni. A vagékések
cseréjét a kiegyensulyozds miatt mindig pdarosaval végezziik. A vagokések cseréje utan
pontosan allitsuk be a kések azonos helyzetét, majd kdszoriljik meg a késeket, egyben
ellendrizziik a vagékések megfeleld helyzetét. Minden kdszorilést kdvetben ellendrizzik, és
allitsuk be a megfelel6 vagorést az ellenkés allitasaval.

A szecskdzészerkezet hajtdsahoz, a motor teljesitményének kb. 60 % szikséges.
Amennyiben nem megfelel6 a szecskazészerkezet karbantartasa, életlen késekkel és nagy
vagoréssel dolgozunk, Ugy jelent6sen megnd a szecskazészerkezet hajtasdhoz sziikséges
teljesitménysziikséglet, amely jelentds Gizemanyag tulfogyasztast eredményez.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el az alabbi koényvrészletet: Dr. Sods Pal, Bujdos6 Gabor Mezdgazdasagi
munkagépek Il 1999 (46-50 oldal)! Az el6z6ekben ismertetett szecskazdszerkezetekkel
kapcsolatos szakmai informaciotartalom, illetve a tankdnyvben olvasott ismeretek alapjan
adjon valaszt a kovetkez6 kérdésekre!

- Melyek azok a szerkezeti egységek, amelyek minden szecskazoszerkezetben
megtaldlhatok?

- Miako6z06s a szecskdzoszerkezetek miikodési elvében?

- Miben kilonb6znek egymastol a dobrendszer(l szecskazoszerkezetek?

- Aszecskazdszerkezetek szecskahosszlsdag allitasanal, mik a kozés szempontok?

2. Tanulmanyozza a szaktanara altal adott (iskoldban taldlhaté) onjaré szecskazégép
kezelési-karbantartdsi utasitasat! Adjon valaszt a kovetkezé kérdésekre!

- Milyen fejezetekbdl all a kezelési-karbantartasi utasitas?

- Milyen szecskazdszerkezete van az adott szecskdazogépnek?

- Hogyan lehet valtoztatni a szecska hosszusdagat, hogyan kell kezelni?
- Milyen koszorilé berendezés talalhaté a szecskazdgépen?
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| 1. feldat

Mi a célja, a kukorica szecskazva torténd betakaritdsanak?

2. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 mondatot!

Az azonos hosszusagira osszeapritott szarrészeket silokazalba vagy féliaba tomoritik, és igy
......................... koriilmények  kozott létrejon a  megfelelé mindségi  szilazst  biztosito

......................... erjedés.

3. feladat

Milyen szecskazészerkezet lathaté az dbran?

Nevezze meg az abran lathatd szecskazoszerkezet jelzett szerkezeti részeket!
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8. dbra Szecskdzoszerkezet

4 feladat

Jeldlje meg a helyes allitasokat!

1. Siktarcsds szecskazészerkezet

a) vagokései szecskazodobra vannak szerelve,

b) vagokései fiigglleges sikban forgotarcsara vannak szerelve,
c) altal 6sszeapritott szecskat dobélapat tovabbitja.

2. A dobrendszerii 6nkidobds szecskazészerkezet

a) altal oOsszeapritott szecskat a szecskazokések a dobpaldst mentén felgyorsitjak, és
tovabbitjak a kifuvocsatornaba.

b) altal 6sszeapritott szecskat dobélapat tovabbitja a kifuvocsatornaba.

c) zuzbkosarral szerelheté.
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3. A dobrendszerti dobdventilldtoros szecskazdszerkezet

a) teljesitménye nagyobb, mint a dobrendszer(i 6nkidobds szecskazészerkezeté.

b) a szecskat a kifuvdcsatorna kozépmagassagaban elhelyezett dobélapat tovabbitja.

c) zuzokosarral szerelhetd, amely feladata a novényi szarrészek tovabbi apritasa.

4. A szecska hosszisagat

a) minden szecskazészerkezetnél lehet valtoztatni, a tomorité hengerek fordulatszamaval.
b) nem lehet valtoztatni.

¢) a dobrendszer(i doboventillatoros szecskdzdszerkezetnél, a zazdkosar cseréjével is lehet
valtoztatni.

5. A vagorés
a) a vagokések és az ellenkés kozotti tavolsag.
b) nagysaga 0-0,3 mm, sziikség szerint az ellenkés allitasaval allithaté be.

¢) nagysdaga allandé, nem allithato.

10
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MEGOLDASOK

| 1. faladat

A kukorica zUzva torténd betakaritasanak célja, szilazs készitése.

| 2. feladat

Az azonos hosszlUsdgura osszeapritott szarrészeket silékazalba vagy félidba tomoritik, és
igy légmentes koriulmények kozott létrejon a megfelel6 mindségi szildzst biztosito tejsavas
erjedés.

3. feladat

A szecskazoszerkezet dobrendszerl dobdventillatoros szecskdazdszerkezet.

1. tOmoritd hengerek, 2. ellenkés, 3. szecskdzédob a vagokésekkel, 4. zazdkosar, 5.
dobdlapat,

4 feladat

1. Siktarcsas szecskazészerkezet
a) vagokései szecskazédobra vannak szerelve.

b) vagdkései fliggdleges sikban forgd tarcsara vannak szerelve.

c) altal 6sszeapritott szecskat dobdlapat tovabbitja.

2. A dobrendszerii 6nkidoboés szecskazoészerkezet

a) altal oOsszeapritott szecskat, a szecskdzokések a dobpaldst mentén felgyorsitjak és
tovabbitjak a kifluvocsatornaba.

b) altal 6sszeapritott szecskat dobélapat tovabbitja a kifuvocsatornaba.
c) zuzokosarral szerelhetd.
3. A dobrendszeri dobdventillatoros szecskazoszerkezet

a) teljesitménye nagyobb, mint a dobrendszer( 6nkidobds szecskazdszerkezeté.

b) a szecskat a kiflvécsatorna k6zépmagassagaban elhelyezett dobdlapat tovabbitja.

c) zuzokosarral szerelhetd, amely feladata a novényi szarrészek tovabbi apritasa.

11
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4. A szecska hosszisagat

a) minden szecskazoszerkezetnél lehet valtoztatni a tomoritdé hengerek fordulatszamaval.

b) nem lehet valtoztatni.

c) a dobrendszer(i doboventillatoros szecskazdszerkezetnél, a zuzokosar cseréjével is lehet
valtoztatni.

5. A vagorés

a) a vagokések és az ellenkés kozotti tavolsag.

b) nagysdga 0-0,3 mm, sziikséqg szerint az ellenkés allitasaval allithato be.

c) nagysaga allandé, nem allithaté.

12
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ONJARO SZECSKAZOGEPEK SZERKEZETI FELEPITESE,

ELOKESZITESE UZEMELTETESRE, UZEMELTETESE

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Onjaré szecskazogépet akkor tudunk szakszer(ien és hatékonyan tzemeltetni, ha ismerjiuk
az adott gép, szerkezeti felépitését, kezelését, a kezelési-karbantartasi utasitasnak
megfeleléen allitjuk be és készitjik el Uzemeltetésre. Rosszul beallitott, helytelenil
karbantartott és szakszer(itlenil Gzemeltetett gép, lizemzavar jellegl hibakat eredményez és
balesetveszélyes is lehet. Milyen karbantartasi muveleteket kell naponta elvégezni? Milyen
szabalyokat kell betartani izemeltetéskor?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

ONJARO SZECSKAZOGEP SZERKEZETI FELEPITESE

9. dbra Onjdro szecskdzogép cserélhetd adapterekkel

13
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Nagyobb teljesitményl szecskdazégépek onjaro kivitelben késziilnek, adaptereik cserélheték.
A szecskdzégépek két f6 szerkezeti részbdl épiilnek fel: az alapgépbdl és az adapterekbdl.

1. Alapgép szerkezeti felépitése

Motor 150-300 kW teljesitményd, a vezet6fiilke mogott taldlhatd. A nagy motorteljesitményt
az indokolja, hogy a szecskazészerkezetnek nagy a teljesitményigénye.

Vezetdfilke a kezelGszervekkel. A panoramas kialakitasu 4altalaban légkondicionalt
vezetdSfillke kell6 ralatast biztosit a vagodasztalra, és a szecskazégép mellet halado
szallitéjarmire. A kezel6szervek miikodtetésére a kezelési utasitas ad részletes
felvilagositast.

A jarészerkezet elsé kerékhajtasii és hatsé kerékkormanyzasu. Az elsé kerekek meghajtasa
hidrosztatikus, régebbi gépeknél mechanikus varidtoros. Mindkét esetben az o6njaré gép
sebességét a motor fordulatszadmanak valtoztatasa nélkil lehet valtoztatni. A hidrosztatikus
hajtas esetén a valtoztathatd forgdsiranyu hidromotor, a sebességvaltomi bemené tengelyét
hajtja. Betakaritaskor a hatso kerekek kormanyzasa biztositja a konnyli mandverezést, a kis
forduldsi sugarat. Az oOnjaré betakaritd gépek kormanyszerkezete hidraulikus miikodés
kormany.

A szecskazoszerkezet meghajtasat kozvetleniil a motorrél kapja, a tengelykapcsolon
keresztiil. A szecskazészerkezetek szerkezeti megoldasait, miikodési elveit az el6z6
fejezetben megismertiik. A szecskazdszerkezetek kozos jellemzGje, hogy a levagott
terményt hajtott tomorit6hengerek tomoritik 6ssze, és tovabbitjdk az ellenkés folott a
szecskazédobba. Egymdas mogott altalaban 2-3 tomorité hengerpar talalhaté. A hengerek
feliilete bordas kialakitasu, a fels6 hengerek tengelyei fliggbleges iranyba el tudnak
mozdulni. A tengelyek rugédterhelése biztositja a megfelel6 tomorité hatast. A tomorité
hengerek meghajtasukat iranyvaltés hajtomdrdél kapjak, fordulatszamuk tébb fokozatban
allithaté, amely minden szecskazészerkezetnél biztositja a szecskahossz valtoztatasanak
lehet6ségét. A szecskazészerkezet folott hidraulikusan koérbeforgathatd kifavocsatorna
taldlhaté, <amely biztositia a szecska szdllitdjarmiibe torténé tovabbitasat. A
szecskazdészerkezetek  beépitett koszoriléd berendezéssel vannak szerelve, amely
mechanikusan (kézzel) vagy a vezetéfiilkébdl elektromosan miikodtethetd.

A szecska hossza a tomorité hengerek fordulatszamaval és a vagokések szamaval allithaté (a
gyakorlatban a vagokések szamanak valtoztatdsa nem jellemzd). A dobrendszeri
dobédventillatoros szecskdzdészerkezet kiilonb6z6 nyilasméretl zuzokosarral szerelheté.

Hidraulikus rendszer, kis és nagynyomasu hidraulikus korbdl all. A nagynyomasu kor végzi a
jarészerkezetet hidraulikus rendszerének hajtasat. A kisnyomasu korrél vannak miikodtetve
a munkahengerek és a kormanyszerkezet.

Gyorskapcsolast biztosité szerkezetek teszik lehet6vé, az adapterek gyors és biztonsagos
felkapcsolasat.
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2. Adapterek
Az alapgép fiiggeszté karjaira kapcsolhatok.

Rendfelszedd adapter

e
- 'j‘tmnmmummﬁ\wmmm\b

10. dbra Rendfelszedo adapter

Renden |év6 szdlas takarmany felszedésére és tovabbitasara alkalmas. Rendfelszedé
szerkezete vezérelt ujjas kivitell, magassdga tamasztokerékkel allithat6. Munkaszélessége

2-3m.

Szantéfoldi vagbasztal

11. dbra Szdntofoldi vdgoasztal

Pillang6s novények, flifélék levagasdra és tovabbitdsdra alkalmas. Munkaszélessége 3-4 m.
Az alterndld mozgdsu kaszaszerkezet altal levagott termény gydjtévalyiba keril, ahol
terményterel6 csiga kozépre tereli, és tovabbitja a szecskdzészerkezethez. Vagaskor a
névény szardnak megtdmasztasat és tovabbitasat vezérelt ujju motolla végzi.
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Soros kukorica adapter

12. dbra Soros kukorica adapter

4 vagy 6 soros Kkivitelben készilnek, sortavolsaguk 70-75 cm. A szarterel6 orrok, a
vagoegységekhez terelik a szarakat, mikozben a fiiles lancok megfogjak a termény szarait,
azok terel6korlatnak (itkozve elére délnek. A termény szarat a fiiles lancok alatt talalhato
csillag alaku forgokések vagjak el.

Sorfliggetlen vagdasztal

13. dbra Sorfiiggetlen adapter

Az adaptert vastag szari novények (kukorica) vagasara haszndljak. Az adapterrel a sortdl
fliggetlenil barmilyen iranyban lehet dolgozni. A szarak elvagasat egymassal szembeforgo
rotorokra szerelt fogazott tarcsak végzik.

ONJARO SZECSKAZOGEP ELOKESZITESE UZEMELTETESRE

A szecskdzégép elbkészitése, az adapter kivalasztasdbol és 0Osszekapcsoldasdbodl, napi
karbantartas elvégzésébdl és az elézetes beadllitdsokbdl all.
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14. dbra Onjdro szecskdzogép

1. Az adapter kivalasztasa, 6sszekapcsolas

Az el6z6ekben ismertetett szempontok alapjdn az elvégzend6 munkamiiveletnek
megfeleléen kell megvalasztani az adaptert.

Osszekapcsolds elé6tt allitsuk az alapgép kapcsold karjait az adapter kapcsolasi pontjai ala.
Kozelitsik meg az adaptert, majd miutan a kapcsolasi pontok egymas folé keriltek
hidraulika miikodtetésével, végezziik el az 6sszekapcsolast. Az 6sszekapcsolast kovetéen, a
csapszegeket kiesés ellen biztositsuk le. Szikség szerint allitsuk be az adapter
tehermentesitd rugdjat, a kezelési utasitasban leirtaknak megfelel6en. Kapcsoljuk 6ssze a
kardantengellyel az adapter meghajtasat, a védéburkolatat elfordulas ellen biztositsuk.
Szikség szerint kossiik ©6ssze az adapter hidraulikus és elektromos rendszerét.
Osszekapcsolast kovetSen probajaratassal ellendrizziik le, az adapter helyes miikodését.

2.0njard szecskazogép napi karbantartasa
A napi karbantartasi feladatokat az adott gép kezelési-karbantartasi utasitasa tartalmazza.
Altalanos minden 6njaré szecskazégépre vonatkozé napi karbantartasi feladatok:

A szecskazé gép tisztitasat sziikség szerint végezziik, a motortér és a hiték

tisztitasat nagynyomasu vizzel végezzik. A levegdszirét és a flilkeszlrdket, a
kiszerelést kovetéen nagynyomasu levegdvel tisztitsuk meg.

- Ellenérizzik a kotégépelemeket, csavarkotéseket kiulonos tekintettel a
szecskézdszerkezetre és a felni csavarokra.

- A motor inditasa el6tt ellenérizziik a gazolaj, a hit6folyadék és a fékfolyadék
szinteket, sziikség esetén pétoljuk azokat.

- Ellendrizziilk az olajszinteket a motorban, a hidraulikus rendszerben, a
hajtomlvekben, sziikség szerint a megfelel§ olaj utantoltésével potoljuk.

- Végezzik el a szecskazégép kenését, csapok csapagyak zsirzasat, a gép kenési
tervének megfeleléen.
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- Ellendrizziik a szecskazészerkezet vagdkéseinek és ellenkésének allapotat, sziikség
szerint  koszoriléssel élezzik meg a vagokéseket. A  koOszorilést a
szecskazészerkezet folé beépitett koszorilé berendezéssel végezzik, a kezelési
utasitas el6irasai alapjan. Mivel a kopas és kdszorilés kovetkeztében folyamatosan
né a vagorés (allokés-forgdkések tavolsaga) ezért minden kdszorilést kovetben
allitsuk be a vagorést. Nagysaga olyan legyen, hogy a forgdo- vagokések és az
ellenkés éppen érintsék egymast, maximalisan 0,3 mm legyen a tavolsaguk. A
vagorés beadllitdsat az ellenkés allitasaval, helyzetének valtoztatasaval végezziik.

- Ellenérizzik a kozlekedésbiztonsagi, vilagito- jelzéberendezések allapotat, helyes
mUikodését.

- A karbantartasi feladatok elvégzését kovetéen inditsuk be a motort, kapcsoljuk be a
munkavégzé szerkezeti részeket, és probailizemeltetés kozben ellen6rizzik a gép
helyes mlkodését.

- Elindulas elé6tt fékprobaval ellendrizzik a fékek helyes miikodését.

3. Onjaré szecskazogép el6zetes bedllitasai

Az adapterek és a szecskazogép bedllitasait a kezelési-karbantartdsi utasitas
iranymutatasainak megfeleléen végezziik.

Altaldnos minden 6njar6 szecskazégépre vonatkozé bedllitasi feladatok:

A rendfelszedé adapter magassagat, tamasztokerekeinek fliggbleges iranyu

allitasaval valtoztassuk.

- Szantéfoldi vagdasztal alkalmazasa esetén, a tarlébmagassagot a csuszotalpak
segitségével valtoztassuk.

- Az adapterek terményterel6 csigdjanak magassdgat, a betakaritandé termény
slirliségének megfeleléen allitsuk be.

- Az adapterek tehermentesit6 rugdinak el6feszitését, a kezelési utasitasban
meghatdrozottaknak megfelel6en allitsuk be.

- A szecska hosszusagat, a technoldgidban eléirt méretre allitsuk be. A szecska hossza

a vagokések szamaval, tomorité hengerek fordulatszamaval és egyes tipusokndl a

zuzokosar cseréjével allithaté. A bedllitast a kezelési utasitasban taldlhatd tablazat

segitségével végezziik el. A gyakorlatban nem jellemz6 a szecskdzd kések szamdanak

valtoztatdsa, altaldban elég lehet6séget ad a tomorité hengerek fordulatszamanak

valtoztatdsa.

ONJARO SZECSKAZOGEP UZEMELTETESENEK SZABALYAI

- Az lzemeltetést a napi karbantartasi feladatok végzésével kell kezdeni, az
el6z6ekben ismertetett szempontok alapjan. Kozuti kozlekedés el6tt mindig
ellendrizziik a kozlekedésbiztonsdgi berendezéseket és a fékberendezés helyes
mUikodését.

- Allitsuk a gépet szallitdisi helyzetbe, az adaptert emel6 munkahengereket
tehermentesitsik.
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Kozuti kozlekedés soran tartsuk be a KRESZ el6irdsait. Kbézdton az dtviszonyoknak
megfeleléen, maximalisan 40 Km/h sebességgel kézlekedjink.

A betakaritas megkezdése el6tt allitsuk a gépet munkahelyzetbe, majd ellenérizziik a
legfontosabb beallitasokat (tarl6 magassdg, szecska hosszusag). Kapcsoljuk be a
szecskazdszerkezet és a munkavégz6 szerkezetek hajtasat.

Folyamatosan novelve a kézi karral a fordulatszamot, allitsuk be a motor
fordulatszamot névleges fordulatra. Ezt a fordulatszamot lzemeltetés kdozben nem
szabad valtoztatni.

Kapcsoljuk be az lGzemeltetéshez megfelel6 sebességi fokozatot, majd a menetkar
elére mozditasaval elindul a betakarité gép.

15. dbra Onjdro szecskdzogép munkahelyzetben

A betakaritast a tdbla (fogds) korbevagasaval kell kezdeni. Az els6 fogdasnal a
szallitéjarmd a betakaritdé gép mogott halad. Korbevagast kévetéen, folyamatos
lzemeltetés esetén a gépcsoport mozgasmodja korbejaré.

A szallitéjarmi a szecskdazdégép mellett haladva gyljti a szecskat. Az elszérédasi
veszteség miatt fontos a betakarité gép és a szallitéjarmi 6sszhangja, folyamatosan
figyelni kell a szallitojarmu toltését, és sziikség szerint allitani kell a kifuvécsatorna
helyzetét.

Uzemeltetési sebességet a terméshozam (t/ha), az adapter munkaszélessége és a
szecskazégép teljesitménye hatarozzak meg.

Korszerl gépek mérik a szecskdazdgép terhelését, és jelzik az lizemeltetési sebesség
valtoztatasanak a lehetdségét.

Folyamatos egyenes menetben hasznaljuk a robotkormanyt, és igy jobban tudunk
figyelni a gépcsoport 6sszhangjara.
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Uzemeltetés kozben folyamatosan ellendrizzilk a motor és a szecskazdgép
miikodését jelz6 visszajelz6ket (olajnyomads, vizhémérséklet, olaj hdmérséklet,
terhelés).

A szecskazégépek adapterei fémdetektorral vannak felszerelve, amely fémtargyat
érzékelve megallitjia az adapter hajtasat. Ebben az esetben a tomoritészerkezet
irdnyvaltoé hajtomuivét midkodtetve vissza kell forgatni a hajtast, meg keresni a fémes
targyat.

Uzemeltetés utan meg kell tisztitani, sziikség szerint mosni a szecskazdgépet.

ONJARO  SZECSKAZOGEP  UZEMELTETESENEK  MUNKA-,  TUz-  ES
KORNYEZETVEDELMI ELOIRASAI

Onjar6 szecskazdégépet 6nalldan olyan személy tizemeltetheti, aki rendelkezik 6njaré
betakaritd gépre vonatkozé mezdgazdasagi gépkezel6i jogositvannyal és "T"
kategorias vezetGi engedéllyel.

Naponta elindulas el6tt ellenérizni kell a kozlekedésbiztonsagi (vilagito
jelzéberendezések) allapotat, mikodését, végezziink fékprobat.

Szintén naponta ellendrizzilk a munkabiztonsagi eszkdzok meglétét, miikodését
(véddbburkolatok, vészlealliték, stb.)

Az adapter 6sszekapcsolasat korultekintéen végezziik, 6sszekapcsolaskor az adapter
és betakaritd gép kozott személy nem tartézkodhat. Osszekapcsolast kdvetéen a
rogzité csapokat kiesés ellen biztositsuk. A meghajté kardantengely védéburkolatat
elfordulas ellen biztositsuk, majd ellenérizziik az adapter védéburkolatait.

A kezel6fiilke elhagyasa el6tt a motort le kell allitani, a gépet be kell fékezni és az
inditékulcsot ki kell venni. Javitds és karbantartas el6tt az adaptert engedjik a talajra
vagy bakra, majd a hidraulikus rendszert tehermentesitsiik.

Javitdshoz csak kifogdstalan allapotu szerel6szerszamokat alkalmazzunk.

A kozuton -csak ideiglenes forgalmi engedéllyel rendelkezé géppel szabad
kozlekedni. A szecskazogép tartozékai: mentélada, elakadasjelzé haromszog, 2 db 6
kg porral olté berendezés.

A kozuti kozlekedéskor tartsuk be a KRESZ el6irasait, mivel tulméretes jarmd,
hasznaljuk a sarga villogé fényt.

Uzemeltetéskor a vezetéfilkében csak a gép kezelGje tartozkodhat.

Uzemeltetéskor tartsuk be a koérnyezetvédelmi elGirdsokat, ugyeljiink a hajté és
kendéanyagok csurgdsdara, csepegésére. Betakaritaskor sziikség szerint haszndljunk
vadriasztd eszkozoket.
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TANULASIRANYITO

1. Figyelje szakoktatdja bemutatéjat és magyarazatat!

Jegyzetelje le az oOnjard szecskazogép f6 szerkezeti egységeit, azok bedllitasi
miveleteit.

Figyelje meg a kezel6karok szimbélumait, lres helyzetben gyakorolja a kezel6karok
kezelését!

Figyelje meg, és szakoktatdjaval egylitt végezze a gép napi karbantartasi feladatait!

2. Tanulmanyozza a szakoktaté altal adott (iskolaban taldlhatoé) 6njaré szecskazégép
kezelési-karbantartdsi utasitdsat! Végezze el a kovetkezé feladatokat!

Jegyzetelje ki a kezelési utasitas altal elGirt karbantartasi feladatokat!

Keresse meg a kezel6karok miikodtetését bemutaté fejezetet, olvassa el és
értelmezze!

Keresse meg az adapterek oOsszekapcsolasara és az (lizemeltetés szabalyaira
vonatkozo fejezetet, jegyzetelje ki az lizemeltetés szabdlyait!

Olvassa el az lizemzavar jellegli hibdk és azok elharitdsa fejezetet, értelmezze az
olvasottakat!

3. Termelbizemben (iskolaban probaiizemeltetés soran) figyelie meg az ©njard
szecskdzogép lizemeltetését! Végezze el a kovetkez6 feladatokat!

Figyelje meg, hogy milyen feladatokat kell elvégezni az adapter O6sszekapcsoldsat
kovetéen?

Vegyen részt az lizemeltetés el6tti kozlekedésben, és munkabiztonsagi szerelvények
ellenérzésekben!

Figyelje meg a kezel6karok kapcsolasi sorrendjét!

Tanulmanyozza a betakarité gép Uzemeltetését, jegyzetelje ki az lizemeltetés
fontosabb szabalyait!

4, Tanulmanyozza a Mezégazdasagi Biztonsagi Szabalyzat (oktaté d4ltal megjeldlt)
paragrafusait! Készitsen rovid vazlatot egy-egy témarol!

16/2001 (lll.3) FVM rendelet 2.3 Er6 és munkagépekre vonatkozé rendelkezések, 2.9
Betakaritasra vonatkozo rendelkezések, 2.13 Szecskazo gépekre vonatkozo rendelkezések.

5. Szakoktatdja utasitasa alapjan tanulétarsaival (kis csoportban) vagy onalléan végezze el a
kovetkezé feladatokat!

Onjaro szecskazogép napi karbantartasa.

A betakaritandé novénynek megfelel6 adapter felkapcsolasa, el6zetes beallitasi
elvégzése.

Onjaré szecskazogép lizemeltetése (gyakorld terilleten prébalizemeltetés,
kezel6karok miikodtetésének gyakorlasa).
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| 1. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 mondatot!

A tomorité hengerek meghajtasukat.....................l kapjak, fordulatszamuk

.................. fokozatban allithaté, amely minden szecskazoszerkezetnél biztositja a
....................................... lehet8ségét.

2. feladat

Milyen adapterek alkalmasak sil6kukorica betakaritasara?

3. feladat

Milyen tényez6ktdl fligg a szecskazé gépek lizemeltetési sebessége?

4, feladat

Jelolje meg a helyes allitdsokat!
1. Az 6njard szecskazogépeknél
a) a hatsé kerekek hajtottak, az elsék kormanyzottak.

b) az els6 kerekek hajtottak, a hatsok kormanyzottak.

¢) minden kerék hajtott.
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2. Szecskazégép lizemeltetésekor

a) a mozgasmaod vetéld.

b) a mozgasmod korbejaro.

c) a betakaritast a tabla (fogas) korbevagasaval kell kezdeni.

3. A szecskazogép lizemeltetésekor

a) a motor fordulatszama névleges.

b) az izemeltetési sebességet a motor fordulatszamaval valtoztatjuk.

c) az lizemeltetési sebességet tilos a motor fordulatszamaval valtoztatni.

5. feladat

Végezze el az Onjard szecskazdgép napi karbantartasat a kovetkezd szempontok alapjan!

Tisztitds, szemrevételezés, karbantartds anyagainak, eszkodzeinek megvalasztasa, a gép
kenése, szlr6k tisztitdsa, inditas el6tti teend6k végrehajtasa, kozlekedés és
munkabiztonsagi berendezések ellenérzése.

6. feladat

Végezze el az adott novény betakaritasahoz sziikséges adapter felkapcsolasat, és a
szecskazogép el6zetes beallitasat a kovetkez6 szempontok alapjan!

A szecskazogép beinditasa, 6sszekapcsoldas végrehajtasa, el6zetes bedllitdsok elvégzése, a
szecskazogép szallitasi helyzetbe torténd allitasa.

7. feladat

Uzemeltesse az onjaré betakarité gépet szakoktatéja utasitdsa alapjan, a kovetkezd
szempontok szerint.

Kozuti szallitds, munkahelyzetbe torténé allitas, Gzemeltetés (probalizemeltetés).
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A tomorité hengerek meghajtasukat irdnyvaltés hajtémiirél kapjak, fordulatszamuk tobb
fokozatban allithatd, amely minden szecskazoszerkezetnél biztositja a szecskahossz
valtoztatasdnak lehetdségét.

2. feladat

Silékukorica betakaritasara alkalmas adapterek:

1. Soros kukorica adapter, 2. Sorfliggetlen adapter.

3. feladat

A szecskazégépek lizemeltetési sebessége fiigg:
1. a termény termésatlagatol (t/ha).
2. az adapter munkaszélességétél.

3. a szecskadzogép teljesitményétdl.

4. feladat
1. Az 6njard szecskazogépeknél
a) a hatsé kerekek hajtottak, az elsék kormanyzottak.

b) az elsé kerekek hajtottak, a hatséok kormanyzottak.

c) minden kerék hajtott.
2. Szecskazogép lizemeltetésekor

a) a mozgasmod vetéld.

b) a mozgdsmadd korbejaré.

c) a betakaritast a tabla (fogas) korbevagasaval kell kezdeni.

3. A szecskazégép lizemeltetésekor

a) a motor fordulatszdma névleges.
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b) az Gzemeltetési sebességet a motor fordulatszamaval valtoztatjuk.

c) az Uzemeltetési sebességet tilos a motor fordulatszamaval valtoztatni.

5. feladat
Onjaré szecskazogép napi karbantartasa.
Ertékelést a szakoktaté végezze a kdvetkezd szempontok alapjan:

Kezelési-karbantartasi utasitds ismerete, hasznalata, karbantartds anyagainak eszkozeinek
megvalasztasa, a gép tisztitdsa, szemrevételezés (kot6gépelemek, abroncsnyomas), gép
kenése, inditas el6tti teendb6k végrehajtasa, kozlekedés és munkabiztonsagi berendezések
ellendérzése, munkavédelmi szabdlyok betartdsa, tarsas és modszertani kompetenciak.

6. feladat

Adott ndvény betakaritasahoz sziikséges adapter felkapcsolasat, és a szecskdzdgép el6zetes
beallitasai.

Ertékelést a szakoktatd végezze a kovetkezé szempontok alapjan:

A szecskazogép beinditasa, 6sszekapcsolas végrehajtasa, el6zetes beallitdsok elvégzése, a
szecskazogép szallitasi helyzetbe torténd allitasa, munkavédelmi szabalyok betartasa, tarsas
és modszertani kompetenciak.

7. feladat

Onjaré szecskazdgép lizemeltetése (prébaiizemeltetése).
Ertékelést a szakoktaté végezze a kovetkezé szempontok alapjan:

Kozuati szallitas, munkahelyzetbe torténd allitds, kezel6karok haszndlata, mozgasmod,
Uzemeltetési sebesség megvalasztasa, lizemeltetés (prébaiizemeltetés), munkavédelmi és
kozlekedési szabalyok betartdsa, tarsas és moédszertani kompetencidk.
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5. 9/2008 OTM rendelet Orszagos Tlzvédelmi Szabalyzat

6. 16/2001. (lll. 3.) FVM rendelet Mezégazdasagi Biztonsagi Szabalyzat

7. Onjaré szecskazdogép kezelési és karbantartasi utasitasa.
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A(z) 2640-06 modul 003-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

Novénytermesztési gépilizemeltetd,

31521200010 31 04 , ,
gépkarbantarté

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
30 6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és FelnGttképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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