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Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik
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1. dbra Higtrdgya szallit és kijuttato

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A novénytermesztési munka egyik fontos feladata a talajerd, a talaj termdéképességének a
fenntartasa, illetve fokozdsa. A termesztési folyamatban a noévények a talajban lévé
tapanyagokat hasznaljak fel, épitik beléle szervezetiket, hoznak termést. Ezen a folyamaton
gondolkodva jutott arra, hogy j6 lenne megismerni egy termelé Gzem milyen moédszerekkel
tudja ezt az igen fontos tevékenységet hatékonyan végezni.




Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

SZAKMAI INFORMACIO TARTALOM

TAPANYAGVISSZAPOTLAS GEPEI

A talaj tdpanyagkészlete nem véges, ezért az intenziv termesztési folyamatban a
tapanyagokat rendszeresen pétolni kell. A tragyak Osszetételiik alapjan toébbfélék lehetnek,
nyilvan a szikséges teljes tapanyagsziikségletet egyféle tragyaval nagyon nehéz biztositani
(nem lehet). Ezért a tragyazasi munka mindig 0sszetett feladatot jelent. A névények alapveté
tapelem igénye a nitrogén, a foszfor, a kalium és a mikroelemek csoportjabél tevodik ki.

A talajok tapanyagigényét pétolhatjuk:

- zoldtragyaval (specialis gépesitést nem igényel),
- szerves tragyaval (ami lehet szilard vagy folyékony),
- mtragyaval (ami lehet szilard vagy folyékony,
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A SZERVES-TRAGYASZORAS GEPEI

Az istallétragya szilard halmazallapotu allati Girtilék és alom keveréke. Szallitasa és kiszérasa
a tragyaszoro gépek feladata. A tragyaszorok szallitbeszk6zokbdl és szérd szerkezetbdl
allnak.

Istallétragya-szo6ras gépei

2. dbra Istdllotragya szoro gép

Az istallétragya-szorok altaldban specidlis potkocsibdl és raszerelt szoré szerkezetbdl
allnak. A trdgyaszoré berendezéseknek a kovetkezd feltételeknek kell megfelelniiik:
kilonb6z6 Osszetétell és fizikai allapotu tragyakat viszonylag nagy mennyiségben tudja a
teriiletre kiszallitani; nagy hatékonysaggal egyenletesen felapritva és elosztva tudja kiszérni
a teriletre; gy, hogy a kiszéras mennyiségét tag hatarok kozt tudjuk valtoztatni.

A tragyaszér6 befogaddképessége tipustédl fliggéen 1 - 8 t. Egy potkocsival beszérhato
teriilet nagysaga 0,01 - 0,5 ha. Mivel a kiszérasi id6 és a szallitasi tdvolsag lényegesen nem
valtoztathaté, a teljesitmény novelését csak a rakodas (temének fokozasaval lehet
befolyasolni [ényegesen.
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3. dbra Fiiggdleges tobb szoro dobos tragyaszoro

A mezbgazdasagi gyakorlatban jelenleg haszndalt univerzdlis pétkocsikra szerelhetd
tragyaszoro adaptereket a kovetkez6képpen lehet csoportositani:

- vizszintes kétdobos,

- vizszintes egydobos,

- vizszintes terel6csigas-szor6 dobos,
- fuggdleges tobb szérd dobos,

- fligg6leges alternald tépédobos,

- haladasi irdnyra merélegesen szordé.

A kocsiszekrény rakfelliletén beépitett végtelenitett lancos szallitdszerkezet a raerdsitett
keresztlécek segitségével juttatja a tragyat a szekrény hatsé végén elhelyezett aprité - szoré
szerkezethez, amely két egymas feletti fogas vagy késes dobbdl all. Fordulatszamuk 700-
750 I/min. A dobok felapritjak és hatrafelé kiszérjak a tragyat. Miikodé egységeik a traktor
teljesitményledé tengelyérdl, kardantengelyen keresztil kapjak hajtasukat.
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4. dbra Vizszintes kétdobos tragyaszoro

A gép altal teriiletegységre kiszort tragya mennyiségét szabdlyozni tudjuk a gép haladasi
sebességével és a lehordd lanc mozgasi sebességévelA szérasteljesitmény meghatarozasa

A szorasteljesitmény kiszamitasat a kovetkezé képlet segitségével végezhetjiik el:

%k
Q=Y .600(kg/ha)
Sx1*V
Q = a szorasteljesitmény {kg/ha}
m = a potkocsin l1évé tragya tomege {kg}
s = a gép munkaszélessége {m}
u = a szallitélanc sebessége {m/min}
[ = a rakfellilet hossza {m}
v = a gép haladasi sebessége {km/h}
600 = a mértékegységek atvaltasara szolgalé allando.
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Mivel a rakomany tomegét ismerjiik, a gép haladasi sebességét a terepviszonyok hatarozzak
meg, a szorasteljesitményt pedig el6irjdk, igy az el6bbi 06sszefliiggésbbél csak a
lancsebességet kell kiszamitanunk.

_Q*V*S*l
m * 600

A kiszamitott lancsebességet a kilincse hajtomi szabdlyzasaval, vagy hidromotor
fordulatanak szabalyozasaval allithatjuk be. A tényleges munkavégzés el6tt a gép beallitasat
ellendrizziik. Kiszamoljuk, hogy 100 m-es tavolsagon mennyi tragyat kell a talajra juttatni,
illetve egyszeri feltoltéssel mekkora utat tehet meg a gép. A kapott értékeket
o0sszehasonlitjuk a ténylegesen mért adatokkal.

(m/min)

Kiszorasa utan a szerves tragyat azonnal a talajba kell forgatnunk.

6. dbra Higtrdgya talajba injektdldsa

HIGTRAGYASZORO GEPEK

Folyékony halmazdllapotu szerves tragya (higtragya) keletkezik az alom nélkiili,
ugynevezett higtragyas technoldgiak alkalmazasakor. Ez a technolégia alkalmazhaté
szarvasmarha és sertéstartas esetén. A folyékony tragya szantéfoldre valé kijuttatasanak
tobb mas maddja ismert. A legelterjedtebb megoldasok a kovetkezd6k: a higtragya felszinre
ontozése lajtkocsibdl; a talajfelszin ald adagolas;

A folyékony tragyat kijuttatdé gépekkel szemben a kévetkez6 kévetelményeket tamasztjuk:
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- tartalykocsik nagy befogadoképességliek legyenek,

- feltoltésiik zart rendszerben legyen megoldhato,

- a kilonb6z6 osszetételli anyagokat egyenletes elosztasban juttassa a talaj felszinére,
vagy ala,

- a kijuttatott mennyiség szabalyozhaté legyen.

7. dbra Tandem kerekes tragyalé szippanto

A folyékonytragya-szallité  kocsik altalaban egy- vagy kéttengelyes alvazra szerelt
tartalyokbodl, feltoltést biztositd rendszerbdl és a teriiletre kiszor egységbdl, épulnek fel.

A zartrendszer(i tragyalészippanté kocsira TLT altal hajtott légszivattyit épitenek, ennek a
csove a tartdlyhoz van kapcsolva. Uzemeltetésekor a tartalybdl a levegét kiszivattylzza és a
légritkitott térbe a szivocsovon keresztiil, bearamlik a higtragya. Uritéskor a légszivattyaval
tulnyomast hozunk létre és ez biztositja az egyenletes szérast.

A szOrészerkezet munkaszélessége 2 m, de a forgd széroszerkezete 6 m szélességben teriti
a tragyat.
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8. Abra Gyepteriiletbe injektdlo berendezés

Vannak olyan tartalykocsik is, melyek a tragyalé talajba juttatasara alkalmas adapterrel
vannak ellatva. A mivel6 elemek szarahoz vezetjiik a higtragyat, azok mogott a mivelt
mélységig lejuttatjuk.
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9. dbra Talaj felszin ald juttato szoro berendezés

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el az aldbbi kényvrészletet: Gabor Gabor Mez6gazdasagi gépészeti és épitészeti
ismeretek 1999 (193-196 oldal)! Az el6z6ekben ismertetett szervestragyaszérokkal
kapcsolatos szakmai informaciotartalom, illetve a tankdnyvben olvasott ismeretek alapjan
valaszoljon a kovetkezé kérdésekre!

Milyen szervestragya-szorékat ismer?
Hogyan szabdlyozhaté a kiszért mennyiség?
Mik a higtragya kijuttatas lehet6ségei?

2. Tanulmanyozza a szaktandra altal adott (iskoldban taldlhaté) istallétragya szérék
gépkonyvét, kezelési—karbantartasi utasitasat! Adjon valaszt a kovetkezé kérdésekre!

Keresse meg és jegyzetelje ki a gépkodnyvébdl a karbantartdsi utasitasokat!

Keresse meg a kezelési utasitdsban milyen eszk6zokre, szerszdmokra van szilkség a
karbantartasi, beadllitasi munkak végzéséhez!

Gyljtson prospektusokat a trdgyaszoro gépeirdl, és tegyen ajanlatot arra, hogy melyik gépet
ajanlja 50 ha, 100 ha, 150 ha szantéteriiletli gazdasag részére, ajanlatat indokolja!

3. Figyelje szakoktatéja bemutatojat és magyarazatat! Végezze el a kovetkezé feladatokat!
Végezze el a munkagép és er6gép dsszekapcsolasat!

Végezze el a tragyaszoro szorasteljesitményének bedllitasat!

Végezzen Gizemprobat, ellendrizze a beallitas pontossagat, szérasképet!

Végezzen istallétragya szorast!




| Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

| 1. feladat

irja le hogyan csoportositjuk az istallé tragya széré gépeket!

2. feladat

irja le a lehordé lanc sebességének kiszamitasi képletét!

3. feladat

irja le a szérasteljesitmény kiszamitasanak képletét!
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4, feladat

Szamitsa ki a lehordé lanc sebességét a kovetkezé adatokkal! (u = ? {m/min})

Q = 30000 {kg/ha}
m = 5000 {kg}
s = 3 {m}
I = 5 {m}
v = 8 {km/h}
5. feladat

irja le a higtragya kijuttaté berendezésekkel szemben tamasztott kovetelményeket!

11
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az istall6 tragya szoré gépek csoportositasa:

vizszintes kétdobos,

- vizszintes egydobos,

- vizszintes terel6csigas-szoréd dobos,
- fligg6leges tobb szér6 dobos,

- fligg6leges alternald tépédobos,

- haladasi irdnyra merélegesen szoré.

2. feladat

A lehordé lanc sebességének meghatarozasa:

_Q*V*S*l
m * 600

U

(m/min)

3. feladat

A szoérasteljesitmény kiszamitasat a kovetkez6 képlet segitségével végezhetjiik el:

%
Q=" .600(kg/ha)
Sxlxy

Q = a szorasteljesitmény {kg/ha}
- m = a potkocsin [évé tragya tomege {kg}

s = a gép munkaszélessége {m}

u = a szallitélanc sebessége {m/min}

| = a rakfeliilet hossza {m}
- % = a gép haladasi sebessége {km/h}
- 600 = a mértékegységek atvaltasara szolgalé allandé.
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| 4, feladat

u=1,2{m/min}

| 5. feladat

A folyékony tragyat kijuttatdé gépekkel szemben a kévetkez6 kévetelményeket tdmasztjuk:

- tartalykocsik nagy befogaddképességliek legyenek,

- feltoltéstik zart rendszerben legyen megoldhatd,

- - a kilénboz6 osszetételi anyagokat egyenletes elosztasban juttassa a talaj
felszinére, vagy ala,

- a kijuttatott mennyiség szabalyozhat6 legyen.

13
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MUTRAGYASZORO GEPEK

10. abra Mdtrdgyaszoro

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az allatallomany csokkenése és a terméseredmények fokozas szikségessé teszi
mesterségesen elGallitott névényi tdpanyagok termdéteriletre vald kijuttatasat. Gazdasagaban
szantofoldi  novénytermesztéssel foglalkozik, ezért a tapanyag-visszapotlast nagy
mértékben mitragyakkal tudja biztositani. Ezért Ugy hatarozott, hogy utdnanéz milyen
eszkozokkel lehet a gazdasdgaban a mitragya kijuttatast megoldani.
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A mitragyakat kijuttathatjuk: a talajmuveléssel egyiitt, a vetés el6tt, a vetéssel egy idében és
a mar meglévé vegetaciéra (ndvényre).

A mitragyak halmazallapota lehet szilard és cseppfolyés.

A jo mitragyaszéroknak a kovetkezé kovetelményeknek kell megfelelni:

- a kiszért mennyiség - lehet6leg fokozat nélkil legyen allithaté,

- aszobrdsa egyenletes legyen,

- razkodas, lejté vagy a haladasi sebesség valtozasa ne befolyasolja a teriletegységre
kiszért mennyiséget,

- agép kevés kézi munkaerével gyorsan feltdltheté legyen,

- agép a kémiai szereknek jol ellendllé anyagbél késziiljon.

/1. dbra Fiiggesztett mitrdgyaszoro szords kbzben

A mitragyaszorék legfontosabb k6zos szerkezeti elemei a kovetkezdk:
- tartdly, mdtragyatarolo,

- boltozédasgatld, keverdszerkezet,

- adagolé6 és szabalyz6 szerkezet,

15
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- szOr6 berendezés,
- hajtémd,
- alvaz és futémd.

MECHANIKUS ELVEN MUKODO MUTRAGYASZOROK

A hajtast a traktor TLT-rél vagy hidromotorrél kapja, de az adagolészerkezetet minden
esetben a jarokrékrdl hajtjuk meg, mert az adagolasnak koévetni kell a miitragyaszoéro
haladasi sebességének valtozasait.

2

12. dbra mechanikus mikodésd mitrdgyaszoro

Tanyéros miitragyaszoré

A gép vontatott kivitell, két jarokerékkel tamaszkodik a talajra, a kerekek lanchajtassal és
fogaskerékhajtassal miikodtetik a széré berendezést. A tanyérok hajtasarol csigas hajtomd
gondoskodik. A tanyérok forgasuk koézben a tartalybol a miutragyat kihordjak, és az ujjas
ledobd szerkezet a mdtragyat a foldre szérja. Szabalyzasa a tanyérok fordulatszamanak
valtoztatasaval és a tolézar nyilasaval torténik

Leng8cséves miitragyaszord

A gép tartdlydnak aljan dolgozik az adagol6szerkezet, amely a muitragyat egy szabalyozhato
nyildson at a lengdécsébe szdllitja. A lengbcsé koriv mentén szétteriti a mltragyat. A
leng6csé hajtadsat kardantengelyrél kapja kulisszas hajtomi segitségével. A gép
munkaszélessége 8 - 9 m.
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CENTRIFUGALIS RENDSZERU MUTRAGYASZOROK (ROPITOTARCSAS)

13. dbra Repitotdrcsds miitrdgyaszoro hajtdsa

A legfontosabb része a fligg6leges tengelyd dobodlapatos szérotarcsa. A kisebb gépen egy, a
nagyobbakon két tarcsat alkalmaznak. A lapatszam tarcsanként 3 - 6, a tarcsaatmérd 500 -

700 mm, fordulatszama a legtdobb gépnél 450 - 600 |/min, egyes tipusokndl azonban 900 -
950 I/min értéket is eléri. A szokdsos munkaszélesség 6 - 14 m.
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14. dabra Szorotdrcsa bedllitoszerkezettel

A tartalybdl a mitragyat a jarékeréktdl hajtott kaparélanc viszi hatrafelé. Az anyag tol6zarral
allithatd nyildson, majd a vezetécsatornan at keril a szorotarcsakra. Az egymassal
szembeforgd két szorétarcsat hidromotor hajtja. Tarcsanként harom lapatja van.

15. abra Szords tdrcsaval

A kaparélancot a jarokerékkel érintkezé kisebb gumikerék dorzshajtassal hajtja. A kiszort
mennyiség tolbézarral szabalyozhato.

18
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16. dbra Bedllitds ellendrzése forgatdsi probaval

: 4 &
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B 0,0 ulb 8 5

®
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17. dbra Mitrdgyaszoro monitor képe

£ 20,0 | %[ 200)wn Bl
0.0 wn|4gs 25w

18. dbra Mditrdgyaszoro monitor és kezeld feliilete

A kiszérandé mennyiség beallitasa a kovetkezé modon lehetséges:

- toldézarral (nyitas, zaras),
- fordulatszam valtoztatassal (szallitdszalag) abban az esetben ha szereltek agépre,
- haladasi sebesség valtoztatasaval.

PNEUMATIKUS RENDSZERU MUTRAGYASZOROK

Mikodési elvik, hogy nagy sebességl légaramba adagoljuk a mitragyat. A légaramot
radialventillatorral biztositjuk.

Legelterjedtebb tipusai:

- elosztocsoves,
- osztott adagolasu,
- favoécsoves.

Elosztocsbves mitragyaszoréd

20
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A gép miikodésekor a ventilator a félégcsatornaba szallitja a levegdét, ami felfelé halad. A
tartalybol szabdlyzén (rés) keresztiil gravitaciés uton jut a miutragya a félégcsatornaba. A
nagy sebességli légaramlat magaval ragadja, és a csatorna tetején elhelyezett elosztoklpra
viszi. Innen a szallité csovekbe keriil, majd a szoréfejeken (itkdzblapos) keresztiil kiszorjuk.

Egytengelyes vontatott kivitel(i billentheté pétkocsi végére szereljiik a szérészerkezetet.
Osztott adagolast

Parhuzamos, kiléonb6z6 hosszusagu csovek alkotjdk a szérd szerkezetet. A csévekben nagy
sebességli leveg6é aramlik és a tartalybdl tolébiitykds adagoloval adagoljuk a csovekbe a
miutragyat.

Favécsdves mitragyaszoérd

Egytengelyes potkocsira szerelik. A potkocsi elején helyezkedik el a radidlventillator, aminek
fuvocsovét a gép alatt hatravezetjik. A pétkocsira helyezett tartalybol a miitragyat csigapar
szallitja a tor6 hengerre, az adagoléra, ami a légaramba juttatja.

MUTRAGYASZORAS REPULOVEL

A replil6gépes kiszoras el6nye a nagy teljesitmény, és nem okozunk kart a talaj taposasaval.
Repiilével

A tartdlybol csigds keverészerkezet juttatja a mdtragyat az adagoléba, onnan pedig a
szOrécsbbe. A szérocsé lehet szoré szoknyas, és venturi csoves.
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19. abra Novényvédelemre €s tdpanyag-utdanpotidsra alkalmas repiilo

Helikopter

A miltragyat ventillatorral fuavott légaramba adagoljuk, ami villanymotorral hajtott
ropitétarcsara jutatja, és az szorja ki.
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20. dbra Novényvédelemre és tapanyag-utanpotidasra alkalmas helikopter

MUTRAGYA KEZELESE

Miitragya érlése

A miitragyak a levegd nedvességének hatasara még fedett, zart tarhazban raktarozva
is 0sszeallnak, csomésodnak. Ezért a miitragyat kiszéras el6tt altalaban 6rolni kell. Erre
valok a muitragyadrlé berendezések.

Miitragyadrl6 gépek felépitése:

nagyméretl garatja géppel tolthetd,

az el6toré dob a nagyobb rogoket apritja,

az 6rl6é dob 10 - 15 mm morzsara daralja a miutragyat,

a rosta a zsakmaradvanyokat és az idegen anyagokat eltavolitja,
a rosta aldl szallitészalag viszi a jarmlire, vagy a tarolas helyére.

M(tragydk keverése

A novények mind mennyiségileg, mind az Osszetételt illetéen erdsen eltéré miitragyazast
igényelnek. Mindezek mellett figyelembe kell venni még a talajok tapanyag-ellatottsagat is.
A gydrilag el6allitott 0sszetétell mditragyak ezeket a valtozatos igényeket altalaban nem,
vagy csak megkozelitéleg elégitik ki, ezért az alapmdtragyakbél az igényeknek megfeleld
Osszetétell keveréket sziikséges el6allitani.
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Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

- Csak azonos szemcseméreti anyagok keverheték 6ssze.
- Keverést vagy az 6rléssel egyiitt, vagy utana végezziik.
- A miitragyat szallit6 szalagra adagolva keverjik.

Szallité jarmiivek feltoltése m(itragydval

A nagy Urtartalmd mitragyaszorokat ritkan kell télteni. A rakomany kiszérasa utan a tabla
szélén a korszerl toltéberendezések a feltdltést néhany perc alatt elvégzik, igy a gép
nagyobb id6kiesés nélkil tovabb dolgozhat.

- Onjaré rakoddgéppel (homlokrakodd).
- Szdllit6szalaggal.

- Tolté tartalyokkal.

- Tolt6 konténerekkel.

- Magasbillentési potkocsikkal.

21. dbra Mdtrdgya rakodds homlokrakodoval

FOLYEKONY MUTRAGYASZOROK

Az eljaras lényege, hogy nagy tomegl cseppfolydsitott nitrogént (amméniat) vagy vizes
oldatat juttatjuk a talajba. Az amménia a szabad levegdén er6sen parolog, ezért a hatdéanyag
- veszteség csokkentésére 12 - 15 cm-re kell bevinni a talaj felszine ala.
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Folyékony miitragyak el6nyei:

- kis kézimunkaigény,
- egyszer tarolas, raktarozas, keverés,
egyenletesen szérhato,

kicsi a tarolasi veszteség,
igénynek megfelel6 6sszetétel konnyen elSallithaté.

Hatranyuk:

- specidlis tarolé és szallitéeszkoz (korrézidalld),
- specidlis szivattyu és kijuttaté.

Mdtragya fajtak:

- tdomény ammonia 82 % N,

- vizes ammonia 20 - 25 % N,

- nitrogénoldat 30 - 42 % N,

- kombinalt mdtragya oldat,

- szuszpenzidos mltragydk 40 % hatéanyag felett (oldatban szilard részek is vannak).

A folyékony miitragyak kijuttatasi modjai

A folyékony mitragyat kijuttathatjuk a felszinre, vagy a talajfelszin ala injektalassal, ilyenkor
a legkisebb a tapanyagveszteség.

Felszini kiszéras médjai

- Szantéfoldi szordkerettel 0,14 - 0,27 MPa nyomdson juttathaté ki.

- Repiilével, helikopterrel a felszerelt szoroberendezéssel lehet kijuttatni.

- Csepegtetéses ontoz6berendezéssel perzselés elkeriilése nélkiil kijutathato.

- Ontozdéberendezésekkel (szuszpenziot nem lehet, ulepedik), vigyazni kell a
perzselésre a kijuttataskor.

A kijuttatas elétt a permetezégépeken a kovetkezdé Adllitdsokat és atszereléseket kell
elvégezni. 0,14 - 0,27 MPa nyomasértéket Aallitunk, és kisebb cseppmérettel kell
permetezniink. Oldatoknal nagyobb szoérofejeket hasznalunk, mert a normal széréfejek
hamar eltomédnek. Szuszpenziénal specidlis szoréfejeket hasznalunk.

A felszin ala juttatas médjai

A tartalybol gravitacié utjan kiaramlé folyadékot a jardkerékrdl hajtott tomlbs szivattyl
nyomja milanyag csévezetéken at a kultivatorkés mogott a talajba. A szivattyl szabadon
futé gorgdi a rugdval megtamasztott teknében fekvé puha milanyag csészakaszon lagy
nyomassal végiggordiilve préselik a folyadékot a csében. Az erds korrézids hatdsu folyadék
nem érintkezik kézvetlenil a szivattyu alkatrészeivel.
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Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

A kiadagolt mennyiség a szivocsGbe iktatott szeleppel és a szivattyu fordulatszamaval
szabdlyozhaté.

TAPANYAG-UTANPOTLAS GEPEINEK KARBANTARTASA

A kulonféle tragyaféleségek korrodalé hatasa erds. Ezért a karbantartas egyik legfontosabb
feladata a korr6zié elleni védelem. A hasznalat utan a gépet alaposan meg kell tisztitani a
szerves vagy mutragyatol. A mosast nagynyomasu mosoéberendezéssel végezziik. A torott
vagy sérilt elemeket ki kell javitani, majd gondoskodni kell a korrézié védé bevonatok
kijavitasarol is.

Tarolas el6tt tehermentesitjiik a kilonféle gumialkatrészeket. Elvégezziik a hajtémivek
feltoltését és a szikséges zsirzasi munkakat. A jarészerkezetet felbakoljuk. Térekedjink
arra, hogy a gépeket fedél alatt tarolhassuk.

- Az el6irt karbantartasi utasitdsokat maradék nélkil hajtsuk végre.
- A higtragya kijuttatas gépeinél forditsunk gondot a fagymentesitésre.
- A mosas és tisztitas alkalmaval lgyeljink a kérnyezetvédelmi el6irasok betartdsara.

Munkavédelmi elGirasok

A karbantartasnal csak hibatlan szerszamokat hasznalhatunk. A gépeken javitasi és allitasi
munkakat csak akkor végezhetiink, ha a gép nem lzemel. A karbantartds anyagainak
hasznalatakor tartsuk be az egészségiigyi és kornyezetvédelmi el6irdsokat. A gépet csak az
eléirt védbéburkolatok felszerelése utan hasznalhatjuk.

Rakodaskor a rakodégép gémjének sugara alatt tartozkodni tilos. Rakodas kézben a gépen
nem tartézkodhat senki. A gépet ugy kell megrakni, hogy szallitds kozben arrél anyag ne
keriilhessen le, ne szennyezze a kérnyezetet.

Szallitasnal be kell tartani a KRESZ szabalyait. Gondoskodni kell a kézutak tisztasdgdarél, ha
szikséges takaritdsarol gondoskodni kell. A munkagépeken személy, még a kezel6helyen
sem szallithato.

A kiszoras ideje alatt be kell tartani a sziikséges védétavolsagot. Uzemzavar esetén a géppel
meg kell allni, a hajtast ki kell kapcsolni és csak az utan szabad a hibat elharitani.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el az aldbbi konyvrészletet: Gabor Gabor Mezdgazdasagi gépészeti és épitészeti
ismeretek 1999 (196-203 oldal)! Az el6z6ekben ismertetett muitragyaszorokkal kapcsolatos
szakmai informacidtartalom, illetve a tankényvben olvasott ismeretek alapjan valaszoljon a
kovetkezé kérdésekre!

Milyen kovetelményeknek kell eleget tennie a jo6 mitragyaszorénak?
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Milyen a tanyéros miitragyaszéré miikodése?

Hogyan miikodik a leng6csoves miitragyaszéro?

Hogyan miikodik a repitétarcsas mitragyaszoéro?

Milyen elven mikodnek a pneumatikus mdtragyaszorék?

Melyek a folyékony mltragya elényds és hatranyos tulajdonsagai?

Hogyan juttathaté ki a folyékony mdtragya?

Milyen karbantartasi m(iveleteket kell elvégezni a targyszérdkon?

Melyek a tapanyag visszapotlas gépeinek tarolds el6tti munkamdveletei?

Milyen balesetvédelmi eléirasokat kell betartani a targyszérok tizemeltetésekor?

2. Tanulmanyozza a szaktandra altal adott (iskoldban talalhaté) istallétragya szordk
gépkonyvét, kezelési—karbantartasi utasitasat! Adjon valaszt a kévetkezé kérdésekre!

Keresse meg és jegyzetelje ki a gépkonyvébdl a karbantartasi utasitasokat!

Keresse meg a kezelési utasitasban milyen eszkozdkre, szerszdmokra van sziikség a
karbantartasi, bedllitasi munkak végzéséhez!

Gydjtson prospektusokat a tragyaszéro gépeirdl, és tegyen ajanlatot arra, hogy melyik gépet
ajanlja 50 ha, 100 ha, 150 ha szantdteriletli gazdasag részére, ajanlatat indokolja!

Gyljtse 6ssze a tanlizem tdpanyag-visszapotld gépeinek teljesitmény adatait, és hatarozza
meg a gépekkel ellathato teriilet nagysagat!

3. Figyelje szakoktatoja bemutatdjat és magyarazatat! Végezze el a kovetkezé feladatokat!
Végezze el'a munkagép és erégép 6sszekapcsolasat!

Végezze el a tragyaszoro szorasteljesitményének bedllitasat!

Végezzen lzemprobat, ellendrizze a beallitas pontossagat, szérasképet!

Végezzen miitragya szorast!
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| Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

| 1. feladat

irja le hogyan csoportositjuk az istallé tragya széré gépeket!

2. feladat

irja le a mitragyaszorék legfontosabb kozos szerkezeti elemeinek nevét!

3. feladat

irja le a kiszérand6é mennyiség beallitdsanak modjait!
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| 4, feladat

irja le a mitragyadérlé gépeket felépits elemek nevét!

| 5. feladat

irja le a folyékony miitragyak felszini kiszéras médjait!
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| Tapanyag-visszapotlas gépeinek megismerése, miikodésiik

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A jo miitragyaszéroknak a kovetkezé kovetelményeknek kell megfelelni:

a kiszort mennyiség - lehet6leg fokozat nélkil legyen allithaté,

a szOrdsa egyenletes legyen,

razkédas, lejté vagy a haladasi sebesség valtozasa ne befolydsolja a teriiletegységre
kiszért mennyiséget,

a gép kevés kézi munkaerével gyorsan feltdltheté legyen,

a gép a kémiai szereknek jol ellendllé anyagbél késziiljon.

2. feladat

A mitragyaszorék legfontosabb k6zos szerkezeti elemei a kovetkezok:

tartaly, mdtragyatarolo,
boltozédasgatlé, keverGszerkezet,
adagolé és szabalyz6 szerkezet,
sz6r6 berendezés,

hajtomd,

alvaz és futomdi.

3. feladat

A kiszérandd mennyiség beadllitasa a kovetkez6 mdédon lehetséges:

tolézarral (nyitas, zaras),
fordulatszam valtoztatassal (szallitészalag) abban az esetben ha szereltek agépre,

haladasi sebesség valtoztatasaval.

4, feladat

Miitragyadrlé gépek felépitése:

nagyméret(i garatja géppel tolthetd,

az el6toré dob a nagyobb rogoket apritja,

az 6rl6é dob 10 - 15 mm morzsara daralja a mitragyat,

a rosta a zsakmaradvanyokat és az idegen anyagokat eltavolitja,
a rosta aldl szallitészalag viszi a jarmlire, vagy a tarolds helyére.
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5. feladat
Felszini kiszoras médjai

- Szantéfoldi szérokerettel 0,14 - 0,27 MPa nyomason juttathaté ki.

- Repiilével, helikopterrel a felszerelt széréberendezéssel lehet kijuttatni.

- Csepegtetéses ontdozéberendezéssel perzselés elkerilése nélkil kijutathaté.

- Ontozbéberendezésekkel (szuszpenziét nem lehet, ulepedik), vigyazni kell a
perzselésre a kijuttataskor.
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IRODALOMJEGYZEK

Felhasznalt irodalom

- ASZI M 108. tankdonyv "Mezdégazdasagi gépészeti és épitészeti ismeterek" tankodnyv
szerzdje Gerber Gabor mez6gazdasagi technikusok szamara (1998).

Ajanlott irodalom

- ASZI S 100. tankdnyv ,Biztonsagi ellenérzés és lizemeltetés” tansegédlet szerz6je Gerber
Gabor (1996),

- ASZI M 108. tankdnyv "Mezdégazdasagi gépészeti és épitészeti ismeterek” tankodnyv
szerzdje Gerber Gabor mez6gazdasagi technikusok szamara (1998).

- ASZI Mg. 243. tankonyv  "Mlszaki ismeretek" tankdonyv szerzGje Gerber Gabor
mezdgazdasagi munkasok részére (1998).

- KSZI megbizasdban a ,Biztonsagi ellendrzés és lizemeltetés” tankdnyv szerzdje Gerber
Gabor (2003),

- FVM KSZI megbizasabol G 377 szami tankényv ,Mezdgazdasagi gépkezels” (22 szerzéi iv
terjedelemben) szerzdje Gerber Gabor, Gréf Rudolf 2004.

- FVM KSZI megbizasdbol G 378 szamu tankonyv ,Mez6gazdasagi gépkezel§ at.” szerzgje
Gerber Gabor, Gréf Rudolf, dr. Szajkd Istvan 2005.

- FVM VKSZI megbizasdban G 734 szamu tankonyv ,Agrarmiszaki munka-, tliz. és
koérnyezetvédelem” szerz6je Gerber Gabor, Gréf rudolf2008.

- FVM VKSZI megbizasaban G 733 szamu tankonyv ,Traktorvezeték tankényve” szerzdje
Gerber Gabor, Kocsis Istvan, Klobusitzky Gyorgy, Virdgh Sandor 2007.

- KSZI megbizasaban a ,Biztonsagi ellenérzés és lizemeltetés” tankonyv szerzdje Gerber
Gabor (2003),

- FVM VKSZI megbizdsaban G 733 szamu tankonyv ,Traktorvezet6k tankonyve” szerzdje
Gerber Gabor, Kocsis Istvan, Klobusitzky Gyorgy, Virdgh Sandor 2007.
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A(z) 2205-06 modul 006-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

52621 01 1000 00 00

Agrarkornyezetgazda

52 621 01 0100 31 O1

Biodllat-tart6 és tenyésztd

52 621 01 0100 31 02

Biomasszael6allito

5262101010031 03

Bionovény-termeszté

52621010100 33 01

Okogazda

54 621 02 0010 54 01

Agrarrendész

54 621 02 0010 54 02

Mez6gazdasagi technikus

54 621 02 0010 54 03

Vidékfejlesztési technikus

54 621 02 0100 31 01

Mezégazdasagi vallalkozé

33 621 02 1000 00 00

Gazda

33 621 02 0100 31 01

Aranykaldszos gazda

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:

11 6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés mindségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unio tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

FelelGs kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd
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