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FENEKGOLYO ES TALPCSILLAG KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Uzleti megbeszélésen vesz részt. Nagyobb mennyiség(i Uvegtargy - tal, p
megvételére keriil sor. A kézi fuvassal készitett targyak mindegyikének s
megmunkalassal alakitottak ki, a talpakon azonban a pipanyom nem

Az lvegedények favassal torténd eléallitasa
legnagyobb mértékben a folyékony lve
az ie. |. szazadban, Sziridban, Szidonba

valamint szabadon- és formaba f@vasi e

Gyakran elo az lUvegtargy alakja megkivanja, hogy a szajrészét a huta mellett
A k a palackok, a kancsék, korsok, talak, hutakész vazak stb.

akkor azt eldszor izzasig felhevitik, majd kis mennyiségli liveget meritenek rd. Vaslapon
meghengergetik és tomoritik, aljat derékszogben lapitjak.
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Régebben a kisebb ragasztasi feli iztositasara a leltévassal négyfelé vagtak rajta az
lveget, ma a gyémant mi z6 lapon alakitjak ki az aljat, igy csokkentve a
feluletet.

A ragasztandé nem sik, sikra alakitjak, majd a fenékrész kozepéhez
nyomjak a tartéva stabil, centrikus kotés jojjon létre. A miivelet kozben lgyelnek
arra is, hog A jat ne deformaljak, valamint arra is, hogy a kotés ne legyen tul erés,
mert ak ¥
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tovas leditése utdn’

Fenékgolyot akkor készitiink gyon tovabbi diszit6 megmunkalast nem hozunk
a 4. abran is lathatjuk, vagy festett, homalyositott
lagot pedig akkor, ha az lvegtargyon csiszolatos

létre azaz hutakész,
diszitménnyel lesz
diszitmény lesz elbel

3 Baran Tibor felvétele
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A fenékgolyot finomcsiszolg ik el. A fenékgolyé nagysaga mindig a kitorés

nagysaganak és é d ye, ezért targyanként valtozo nagysagu. A
fenékgolyénak mindig szaba or alakunak és olyan mélynek kell lennie, hogy a
ragasztasi nyomot é il el tudja tavolitani.
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A fenékgolyd csiszolasanak miuveletét a szaki al kezdji

vagy 80/120 szemnagysagl szakitasra vaI atkorongot hasznalunk. A korong
atmérGjét a ragasztasi nyom alapjan annak figye be vételével valasztjuk ki, hogy a kisebb
korong kisebb, de mélyebb nyomot, mig ‘aimagyobb korong nagyobb, de sekélyebb nyomot

hagy maga utan. Altaldban 50-1
korongot alkalmazunk. Ez a szél

roji“és 25-40mm szélességli domboru profild
endd szokott lenni a nyom teljes eltakarasdhoz.

A fenékgolyd szakitdsak etes nyomassal tartjuk a targyat a korongon mindaddig,
mig a nyom nagy tavolitottuk, ugyelve arra, hogy nehogy nagyon
elvékonyitsuk a targ akkor kénnyen kilukad. Nem sziikséges a hyomot teljesen
kivenni, mert a sal majd még anyagot tavolitunk el, igy a maradék nyom a
finomitass

A fenék . itdsara elektrokorund vagy 50/40 szemnagysagu, finomitasra alkalmas
gyémant A i. A finomitassal a szakitdskor kialakitott durva fellleti

e csiszoljuk finomabbd és tessziik fényezésre alkalmassa. A miiveletet
ugya abil fogdssal és mozgatas nélkiil végezzik, mint a szakitast, tgyelve arra,
hogy a akitott feltileten torésvonal -rippli- ne j6jjon létre.

4 Baran Tibor felvétele
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A fenékgoly6 fényezését hagyomanyos modon parafakoronggal és habképorral, valamint
gyémantszemcsés PUR koronggal is végezhetjik. A parafaval valé fényezés esetében a
fenékgolyd szélén egy enyhe sziirkés csik, a szakall jon létre. Ennek az, az oka, hogy a
csiszolat szélén Osszegylilik a habkSpor és ott kissé megsérti, 6sszekarcolja az liveget,
amely ett6l enyhén megmattul. A jelenséget szakallasodasnak nevezzik. A szakallasodas
kikliszobolésére enyhe fényezbporral, cérium-oxiddal atfényezziik a feliletet, amely a
mattulast teljesen eltlinteti.

A PUR koronggal valé fényezés esetén a szakallasodassal nem kell szamolni. A korong
anyagaban van belekeverve a rendkivil finom szemcséji gyémant, amely lét aazta
fellleti finomsagot, amely az liveg fényes feliiletéhez sziikséges.

nékgolyo polirozdsa hagyomdnyos fényezdanyaggal®

edésére a talpcsillagot akkor alkalmazzuk, ha a targy csiszolt
ellatva. Mindaddig, mig a fenékgolyé nagysaga a ragasztdsi nyom
a talpcsillag nagysaga a targy talpanak nagysagatél fugg.

A raga
diszitmé

5 Baran Tibor felvétele
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A ragasztasi nyom eltak
kivitelben. A talpcsillagothé
atvagott forma esetén a
alakitjuk ki, igy a
talpcsillagnal eg

lagként egyszeri csillagot készitink fényes
és atvagott formaban készithetjik. (9 abra) Az
ait a csillag teljes hosszaban egyenletes mélységben
élyebb pontja a csillag kozéppontja. Az érinté kozepl
ét részletben alakitunk ki, igy a csillag legsekélyebb pontja a
kézéppont.
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a b
AT sy

9. dbra. Talpcsillag fajtai ‘

A talpcsillagot 8, 12, 16 és ritkan 24 aggal készitjik.
mindig a fliggbleges és vizszintes dgak elkész

ipusat is készitjiik, az alap
itott négyagu csillag.

a b

10. dbra. Talpcsillag készitésének menete
a. érinto kozepd, b. dtvdgott kézepti

A csillagot az agak fliggvényében alakitjuk tovabb. Felezéssel 8 illetve 16 agu csillagot,
harmadolassal 12 agu csillagot tudunk késziteni.

10
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Az egyszerl csillagot ugyancsak fényes kivitelben talpcsillagként alkalmazzuk még talpas
készitmények, valamint diszesebb kelyhek készitésekor is. Vastag fall disziivegek talpara
atvagott formaban, kelyhekre érinté kozéppel készithet6k. A talpcsillagnak a ragasztasi
nyom eltlintetésére valé alkalmazdasa azért is el6nyds, mert a vastag fali készitményekre a
talprészhez rendszerint hamozott diszitményt helyeziink el. Ez a hamozas a prizmahatas
miatt sokszorozza a csillag csiszolatait és kulonleges diszit6hatast mutat, a fénytorés révén
fokozza az livegtargy csillogasat.

/1. dbra. Himozott diszitmény prizmahatdsa
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ik mas modon munkalja meg az liveget. A vaskorongos
zoldszemcsék segitségével koptatnak. A szemcséket vizsugarral
melyek bejutva a korong és az lUveg kdzé, nagy keménységik és
rsan koptatjak az lveget. Az igy kialakitott feliilet nagyon durva,

kozben két kézzel erésen kozépen tartjuk az livegtargyat, nehogy a forgas
isodrodjon. Ez a miuvelet finomra csiszolas kdézben még nehezebb, mivel a
hlitévizen kdnnyen megcsuszhat az lveg.

12
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alkalmas a fényezésre.

Leggyorsabban a gyémantkoron at jO fellletet kialakitani. A gyémant keménysége a
gyorsasagot, szemcsemére ¥ olirozasra alkalmas finomsagat biztositja. Ezek a
durvacsiszolo-gépek sz tve hasonloak, mindegyik fliggéleges tengellyel
rendelkezik, mely csusz védett az elmozdulas ellen és alsé végén,
tamasztocsapagyon

s anyagot kell eltavolitani, elegendé kékorongon lecsiszolnunk a
bb a hiba, vagyis tobb anyagot kell eltavolitanunk, akkor a szabad
égével nagyolunk, majd kékorongon finomra csiszoljuk a feliiletet. Ezt a
zni kell. Ha az lUvegtargy tovdbbi megmunkadlasra keriil, amelynek sordn
st alkalmaznak, akkor kiilon nem fényezziik, de ha nem, poros fényezésnek

A fényezést habképorral kent fakoronggal vagy parafakoronggal készitjik, de PUR korongot
is hasznalhatunk hozza

Osszefoglalas

6 Baran Tibor felvétele
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Az (vegtargyak szajmegmunkalasdhoz haszndlt tartévas nyomat az Uvegtargyakrol
fenékgolyd vagy talpcsillag segitségével tavolitjuk el. Fenékgolyot akkor készitiink, ha az
Uvegtargyon tovabbi diszit6 megmunkaldst nem hozunk létre azaz hutakész, vagy festett,
homalyositott diszitménnyel lesz ellatva, talpcsillagot pedig akkor, ha az lvegtargyon
csiszolatos diszitmény lesz elhelyezve.

A talpcsillagnak a ragasztdsi nyom eltiintetésére valé alkalmazasa azért is elényds, mert a
vastag falu készitményekre a talprészhez rendszerint hdmozott diszitményt helyeziink el. Ez
a hdmozas a prizmahatas miatt sokszorozza a csillag csiszolatait és kiilonleges diszit6hatast
mutat, a fénytorés révén fokozza az lvegtargy csillogdsat.

A fenékgolyot és a talpcsillagot finomcsiszolé-gépen domboru illetve ékprofill
hagyomanyos vagy gyémant csiszol6koronggal készitjuk. A tal ikra hoz
durvacsiszolo-gépet alkalmazunk

TANULASIRANYITO

1. Vizsgalja meg nagyitéval az lvegen tald
fenékgolyét, a kifinomitott és végiil a felfén
mondatban irja le, mit lat!

7 www.glassblower.info/index.html (2010.07.24)
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abr.
3. Az alabbi képen lathaté tdlra @ ragasztasi nyom eltiintetésére milyen elemet valasztana?
Indokolja meg dontését'SE

8 Baran Tibor felvétele
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15. dbra.

Megoldas:

sakor kagyl6s alaku éles anyagkitorés
ek, szélénél fokozatosan sekélyesedd. A

1. A ragasztdsi nyom nagyitoval valé megviz
lathatd, amely a kozéprésznél hataro

a talpan élesen lath asi nyom. A "b" jeld palack aljan a ragasztasi nyom imitalt, a
zt géppel alakitottdk ki. Ez utébbindl semmilyen utdmunkalatot
jellinél fenékgolyo csiszolasat kell elvégezni.

16
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| 1. feladat

Magyarazza el, hogyan és miért keletkezik az tivegtargyak fenékrészén ragasztasi nyom!

O

2. feladat ‘A ‘

h g

Sorolja fel a ragasztasi nyom eltakarasara alkalmas ket!

ALY

. 4

I
3. feladat .\ V

kott kdzepl 12 4gu talpcsillag készitésének menetét!

Rajzolja le az érinté
o

17
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| 4, feladat

Mikor sziikséges az ilivegtargy talpat sikra csiszolni?

5. feladat ‘ A

Mikor és hol alkalmazzuk még az egyszeri csillagot talpcsillagként. elé mazik

még az alkalmazdasabél? !

18
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ha az Uvegtdrgy szdjrészét a huta mellett alakitjdk ki, a sapka eltavolitdsdhoz a targy
talpahoz tartévasat ragasztanak. A szajrész kialakitasa utan a tartévasat az Gvegtargy aljarol
el kell tavolitani. Ezt a tartovasra torténd Utés segitségével végzik el, és a tarté lelitése
utan az Uvegtargy aljanak kozepén altalaban éles, kor vagy oval alakd mé o
keletkezik.

2. feladat N

Fenékgolyd

Talpcsillag

3. feladat

N L Y~

16. dbra

4, feladat

A talpat akkor kell sikra csiszolni, ha gyurott, ferde vagy domborud. Ezt a miiveletet még a
fenékgolyd vagy a talpcsillag elkészitése el6tt kell elvégezni.
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| 5. feladat

Az egyszer( csillagot talpcsillagként még talpas készitmények, valamint diszesebb kelyhek
készitésekor is alkalmazzuk. Vastag falu disziivegek talpara atvagott formaban, kelyhekre
érinté kozéppel készithet6k. A talpcsillagnak a ragasztdsi nyom eltiintetésére vald
alkalmazasa azért is el6nyds, mert a vastag falu készitményekre a talprészhez rendszerint
hamozott diszitményt helyeziink el. Ez a hdAmozas a prizmahatas miatt sokszorozza a csillag
csiszolatait és kilonleges diszit6hatast mutat, a fénytorés révén fokozza az lvegtargy

csillogasat :

&
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

DR GURMAI MIHALY: Az Uveg, Minerva, Kolozsvar 1943

DRESCHER KAROLY: Uvegftvé szakmai ismeret I-1ll. Miszaki kényvkiadd 1972
www. historicbottles.com (2010.07.24) Q
www.glassblower.info/index.html (2010.07.24)

www.sha.org/bottle/glassmaking.htm#Blowpipe or Open Pontil (201 0.0

www.sha.org/bottle/glassmaking.htm (Glassmaking & Gl

&
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A(z) 1670-06 modul 023-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

31 543 09 0000 00 00 Uvegcsiszold

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
16 6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min6ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében késziilt.

A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
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