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UVEG EL ES SZEL CSISZOLASA

UVEG EL- ES SZEL CSISZOLASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Tukor készitését vallalta. A sablonokat mar elkészitette, a tiikoriiveget azok

kivagta. El kell késziteni az él- és szélcsiszolast majd a fazettazast, Ki kellQua ia a
munka elvégzéséhez sziikséges gépeket, csiszolo- és fényezdan maj kell
késziteni az él- és szélcsiszolatokat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Ha az liveg fellletét livegvago segitségével j gvagd anyagatél fliggé karcolas
jon létre az lveg feliiletén, melyet vagas alnak is neveziink. Ha nagyité
segitségével szemrevételezziik a vagast, apré k 6szerl kitorések végtelen sora lathaté a
hogy a kagyloszer(i kitorések alatt a
hajszalrepedések egész sora h yveknek segitségével a vagas mentén el
tudjuk torni az lveget.

va akarjuk haszndlni, a csiszolatlan él a horonyba megtapad és
lehetetlen. Szlikséges tehat, hogy a vagdskor keletkezett éleket és

ld&s médja mindig a vagas minéségének fliggvénye. Az egyenletes vagasi
mellet a letorés konnyed, a vagds sima, egyenletes lesz, igy elegendé csak
finomité kovon megmunkalni. A valtozé sebességli, egyenetlen nyomdasu vagas nehezen
torheté le, egyenetlen, durva feliiletet biztosit, igy nagyobb mennyiségil lveg eltavolitasa
szikséges. Ezt vaskorongon szabad csiszolészemcsével vagy gyémantkorongos
durvacsiszol6-gépen készithetjuk el.
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Sarok

El (zam)

O

Szél (kantni)

1. dbra. Sikiiveg re

onos modszerrel, durvacsiszolé-gépen,
készitették. Késébb a szilicium-karbid
e csak a profilozott gyémantkorongok

Az él- és szélcsiszolast hosszu idén keresztii
vaskorongra folyatott homokkal illetv 8sko
szemcse elterjedésével a folya
elterjedésével valt konnyen elkés
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Az él (mas néven zam) ki tt és gombolyitett lehet. A legegyszerlbben a
szegett élt készithetjik szitésekor az lvegtabla élét durvacsiszolé-gépen
450-s alapallasban csiszo modon, hogy az lvegtabla élét vizszintes iranyban

a munka arokkal is készithetjlik. Ekkor az él csiszolatok elkészitése utan 45

0-0S SZ( n leszurjuk a sarkokat.
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3. dbra. Csiszolt szél és szegett é/ €s sarok

A gombolyitett él csiszoldsat is a 45 o-os alapallassal kezdjik meg, de az él lecsiszolasat
kovetéen az livegtablat az él koril tobbszér megforgatva legombolyitjiik a feliiletet. A
miivelet nem konny(, mert a korong forgasa konnyen kikapja az liveget a kézbél, tehat erGs
fogassal kell a korong k6zépvonalan megtartani és a tengely koril mozgatni is az liveget.

Egyenletes vagds esetén elegendd a

esetében el6szor vaskorongon le
A szél lecsiszolasa el6tt megvizs

, hogy szél teljes feliiletét csiszoljuk. Az Givegtablat nem
ert ugy atveszi a korong rezonancidjat és eltorik. A
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Csiszoldas kozben fogjuk
tamasszuk a dézsa ol

¢l kozelebb a koronghoz, és a konyokiinket
il tartasunk legyen, s ez altal a szél szogét
siszoldast mindig a jobb sarokkal kezdjik és haladunk a

yonggyel, de behlzasokat illetve bevagasokat is készithetiink. A fazetta
egtabla méretétdl fligg, de altaldban 4-30 mm szélesség kozott valtozik.
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a b c

6. dbra. Kiilonbozo fajta formasarok
a. egyszer behuzott, b: egyszer bevdgott, c: kétszer behuzott, d. kétszer igott,
bevdgdssal sarkolt fazetta

A fazettazott Uveg készitésekor el6szor a szél- majd az élcsiszolatot készitjik el, és csak
utana kezdink a fazetta készitéséhez. Els6é |épéské készitésének oldalat
bejeldljiik, nehogy rossz oldalra keriiljon a csiszolat. kdig két részletben
jtottdk, majd termés- vagy

maédon alakitjuk ki, de a

7. abra. Szakitott fazetta
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A szakitast ugy kezdjiik, hogy az liveget két kézzel er6sen megfogjuk, és a korong lapjahoz
viszonyitva 30 °-os szégben folyamatosan koronghoz nyomva és mozgatva haladunk a bal
szél felé mindaddig, mig a megfelel6 szélességet el nem érjilkk. Ha behuzassal vagy
bevagdassal diszitett a fazetta, akkor elészor az él- és szélcsiszolatot készitjik el, majd a
sarkokat alakitjuk ki és végiil a sik feliilet fazettait készitjiik el.

asa terméskovon

A fazetta finomitdsa ter éppen torténik, mint a szakitdsa. A fazetta kovon

valé finomitdsa utan az éle siszoljuk, majd fényezzik a feliletet.
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A fényezéshez vas vagy betonlabas fényez6g€pel nalnak. Az egyik gépre harsfabol
késziilt fakorong van felszerelve, melynek fe apdccsal durvitjak fel a fényezépor
jobb tapadasa céljabédl, és amelyhez habképort hasznalnak. Az liveg finom fényezéséhez
masik gépre, filcbdl késziilt és cérium \'b entkorongot alkalmaznak.

10. dbra. Fazetta durvafényezése hdrstakorongon
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A gyonggyel diszitett fazettat kombinalt szegélynek nevezziik. Leggyakrabban tiikrok
fazettait diszitjiik vele. Két tipusat kilonboztetjiik meg: egyszerl és szalkazott. Altalaban
fényes kivitelben készitjik.

. dbra. Velencei tiikor’

domboru profild elektrokorund vagy 50/40 szemnagysagu,
antkoronggal alakitjuk ki. Csak akkor szakitjuk, ha kulénosen
létrehoznunk. Ugyelniink kell arra is, hogy a gyongyék helyzete a
sikl, egyenletes nagysagu és egymastol egyenld tavolsagu legyen.
eket akkor tudjuk koénnyen teljesiteni, ha a kialakitdshoz tdmasztékot
t egyenes fazetta esetén konnyen alkalmazhatjuk, de ives fazettanal mar nem.
elétt készitett fazetta gyongyozését joél latjuk, ezért a korong felsé negyedén
csiszoljuk, mig a boritds utani gyongyozést mar csak a korong alsé negyedén, a korong
alatti helyzetben tudjuk elkésziteni. Ekkor ugyanis rdlatunk, és ellenérizni tudjuk a
csiszolatok nagysagat és tavolsagat.

! Forras: www.royalframes.net (2010.0716)
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A gyOngyozést a fazetta szélén rendszerint fényezziik. Ehhez dombord profila
parafakorongot vagy gyémantszemcsés PUR korongot haszndlunk. Ez utdébbi egy olyan
termékcsalad, amely az anyagaban tartalmazza a fényezés szemcséit, ezért hasznalataval
idét takarithatunk meg, valamint tisztabba teszi a milveletet. Kifejezetten kézi,
finomcsiszolashoz hoztak létre. A PUR kotés nagyon jo szemcse tapadast biztosit, hosszu
élettartam mellett sokdig garantdlja annak nagyfokd porozitdsat és rugalmassagat.
Hasznalata kdézben nagyon fontos, hogy egyenletesen, megfelel6 mennyiségli hltévizzel
lassuk el. Az elégtelen hiitéviz mennyiségét a korongok feketedése jelzi. A profiljat a
gyémantalakitéval kénnyen alakithatjuk, amelyet a gyarté kiulon erre a célra fejlesztett ki.
Formazads utan és a munka megkezdése el6tt, nagyon fontos, hogyda Sszerszam
munkafeliiletét beallitsuk a specidlis kerdmia kocka segitségével. Tobbféle mindségben, és
felhasznalasi teriilettel hozzak forgalomba. A mindséget a korong szZinezése Jelzi.
Alkalmazasanak még az is az elénye, hogy a vele kialakitott fényes felillet mellettiihem jon
létre az un. szakall, és nem kell még cérium-oxidos fényezést is alkalmazni,

12. dbra. Gyoéngyozott fazettak

A fényezés utan szdlkaval diszitjik a gyongyot, ekkor egy, kettd ritkdn harom szalkat
helyeziink el két gyongy kozé.

Osszefoglalas

A vagott lUveg élét és szélét felhasznalas el6tt sikra kell csiszolni. A széles szegély (fazetta)
diszitési feladatokat lat el. Siman vagy kombindlt diszitéssel ellatva tiikrok diszitésére
alkalmazzuk.

10
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TANULASIRANYITO

1. Vizsgdlja meg nagyitéval az ilivegen ejtett vagasi nyomvonalat majd az iveg torési
feliletét és végil a finomcsiszolt élt és szélt. Legalabb hat 6sszefiiggd mondatban irja le,
mit lat.

2. A képen egy toléiiveg lathaté. irja le, hogy milyen él- és szélmegmunkalasokat alkalmaz,
és milyent alkalmazna, ha az liveg nem tolé hanem 4llé lenne?

3. Te egy 60x80 cm méretli két bevagdssal és ivelt formasarokkal diszitett tikrot!
itésének menetét!

4. Tervezzen egy barokk vonalu velencei tiikrot. Milyen fazetta illik hozza? Indokolja
dontését.

11
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| 1. feladat

Indokolja meg, mikor sziikséges a sikiiveget él- és szélcsiszolattal ellatni!

y

2. feladat

v
Jellemezze a szegett és a gombolyitett él kozotti kulénbs&

3. feladat

Sorolja fel a formas
o

4, feladat

Allitsa megfelel sorrendbe a fazetta készitésének miiveleteit!

1. fazetta szakitasa

12
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2. durvafényezés

3. élcsiszolas

4. fazetta oldal bejel6lése
5. finomfényezés

6. fazetta finomitasa

7. szélcsiszolas \

5. feladat N
Sorolja fel kombinalt szegély tipusait! \

| 6. feladat

Sorolja N
N\

13
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Minden olyan esetben, ha az él és a szél szabadon van és balesetet okozhat.

| 2. feladat

A szegett él és a csiszolt szél 45 o-os szoget zar be egymassal, kozottik élesthatar nal
lathat6. A gombolyitett él és a csiszolt szél kozott hatdrold vonal nem, talalha
gbombolyitett él a csiszolt szélben folytatodik.

, a

3. feladat ‘

egyszer behuzott \
egyszer bevagott
kétszer behlzott
kétszer bevagott

bevagassal sarkolt

| 4, feladat N '

7,3,4,1,6,2,5,

| 5. feladat &

a y ) elyzete a fazetta szélén azonos siku, egyenletes nagysdgu és egymastol
egyenl@itavolsagu legyen

14
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N
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