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KOTESEK FOGALMA, FELOSZTASUK. SZEGECSKOTESEK

SZERELESE, SZERSZAMAI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A gépipari munkak soran gyakran taldlkozunk kiilonb6zé kotésekkel.

A szerkezetek gépek, berendezések eszk6zok hasznalata, méretei javitasa, szerelhetésége,
és gyakran a szallithatésaga is szilkségessé teszi a kotések létesitését. A kotések
megvaldsitdsa azonban rogton két csoportra is osztja éket, az egyik kotésforma az oldhaté
kotés. Ez késbbbi szerelhetéséget, bontast, Ujbdli 0sszeépitést tesz lehetévé. A masik
kotésforma nemoldhat6é kotést, végleges O0sszekotést létesit, és nem bonthatd, azaz csak
roncsolassal oldhaté kotést hoz létre. A kotéseket kilonbozé eljarasokkal hozhatjuk létre,
igy lehetnek alakkal, anyaggal, erével zar6 kétések.

Az utébbi néhany években a hagyomanyos technoldgidkkal készilt termékekre Ujbol egyre
nagyobb igény tapasztalhaté. lgaz ez a példaul a kovacsoltvas termékekre, keritésekre,
korlatokra. Ezek koziil is talan azok a leginkabb szemet gyonyorkodteté alkotasok, ahol a
klasszikusnak mondhaté megmunkalasi méd (kovacsolas), egy klasszikus kétésméddal, a
szegecseléssel parosul. A szegecselt kapcsolat hosszu idén keresztil az egyetlen nem
oldhato, nagy igénybevételek esetén is kifogastalan, megbizhaté kétésnek bizonyult. A XX.
szazad masodik felében kifejlesztett korszer(i hegesztéeljarasok szamos terlletrél
kiszoritottdk (anyag és élémunka megtakaritas miatt), de napjainkban bizonyos
fémszerkezeteknél uGjra fellendtlében van az alkalmazasa, sét van, ahol egyenesen
pétolhatatlan.
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1. dbra. Szegecskotések alkalmazdsa

- Mit jelent a kotés a gépiparban?
- Milyen fajtai vannak?
- Milyen fajtai vannak a kotéseknek, mi jellemzi ezeket?
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- Milyen a kialakitasuk?

- Hogyan késziilnek, és hol alkalmazzak éket?
- Milyen szerszamokkal végzik a szerelésiiket?
- A szegecskotés melyik csoportba tartozik?

- Miért és hol alkalmazzak még ma is?

- Hanyféle szegecskotést alkalmazunk?

KOTESEK FOGALMA, FELOSZTASUK

A gépipari szerelé szakmak teriiletén a kotéseket tobbnyire a gépalkatrészek 6sszek6tésénél
targyaljuk. A kotégépelemek a gépek, szerkezetek elemeinek egymashoz rogzitésének
gépelemei. Beszélhetiink olyan kotésmodokrol is, amelyeket nem gépelem, hanem
valamilyen anyag, és a hozza tartozé technoldgia segitségével hoznak létre, mint példaul a
hegesztés.

A kiulonbozé kotések jelentés alkalmazasi teriilete a gépipar, de nem szabad elfelejteni,
hogy hétkéznapi életben is igen gyakran talalkozunk olyan targyakkal, amelyek kotésekkel
késziilnek. Gondoljunk példaul a buatorokra, az edényekre stb.

2. dbra
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A kot6gépelemeket két vagy tobb szerkezeti elem, gépelem 6sszekotésére hasznaljuk. Lehet
oldhaté és nem oldhaté kotés is. Mas szempont szerint a kotések lehetnek alakzaré, erével
zard, és anyaggal zard kotések.

1. A kotések csoportositasa szerelhet6ség szerint

Az oldhaté koétés azt jelenti, hogy kot6gépelemek sériilése vagy az alkatrészek sérilése
nélkil bonthaté a kotés

A nemoldhaté kotés azt jelenti, a kotégépelemek, alkatrészek szereléssel nem szedheték
szét. A nemoldhaté kodtésnél a bontashoz a kétégépelemeket roncsolni kell.

Kotések csoportositasa oldhatésag szerint

Oldhaté kotések Nem oldhaté kotések

Csavarkotések Szegecskotések

Ekkotések Hegesztett kotések
Reteszkotések Forrasztott kotések
Borddskotések Ragasztott kotések
Gépelemeket rogzit6 kisebb régzité elemek Zsugorkotés

Csapszegkotés Korcolassal készilt kotések
Szuronyzar Peremezéssel késziilt kdtések
ROgzitd szeg Fiiles kotés

Koérhagyo (excenter)

2. A kotések csoportositasa kotéstipus szerint

Az alkatrészek oOsszekapcsoldasa és az er@atvitel alakzarral, erézarral vagy anyagzarral
torténhet

Kotések csoportositasa kotéstipus szerint

Alakkal zaré kotés Erével zard kotés Anyaggal zard koétés

Hornyolassal késziilt kotések Csavarkotés Hegesztett k6tés

Korcolassal késziilt kotések Ekkotés Forrasztott kotés

Peremezéssel készult kétések Kisebb rogzité elemek Ragasztott kotés

Fules kotés Szuronyzar
Szegecskotések ROgzitd szeg
Bordaskotés Kérhagy6 (excenter)
Csapszegkotés

Kisebb rogzité elemek

Reteszkotés
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SZEGECSKOTESEK SZERELESE, SZERSZAMAI

1. A szegecselés

Az utébbi évtizedekben a hegesztés, forrasztds, ragasztas sok helyen felvaltotta a
szegecskotést. llyen terilet példaul az acél- és konnylfémszerkezetek a kazdnok gyartasa
és a tartalygyartas is. Ennek oka 6sszetett:

A szegecselt munkadarab nagyobb méretli, nagyobb sulyd, mint a hegesztett
szerkezet

- ElGallitasa koltségesebb, mint a hegesztett szerkezet

- Munkaigényesebb, mint a hegesztett szerkezet

- Tobb id6t igényel, mint a hegesztett szerkezet

- A szegecsfurat gyengiti a szerkezetet

- A furatok fesziiltséggylijté helyként mikodnek

Mindezek ellenére a szegecsko6tés alkalmazasa megmaradt bizonyos teriileteken.

Szegecskotéseket alkalmaznak azokon a teriileteken, ahol hegesztés nem lehetséges, hiszen
a hegesztéshez sziikséges magas hémérséklet hatdsara az anyag szoévetszerkezetében karos
valtozasok kovetkeznek be. Ezért ezeket az alkatrészeket szegecskotéssel kotik egymashoz.

Napjainkban is alkalmazzak a szegecselést® példaul a repiilégépgyartasban az
nagyszilardsagu  aluminiumotvozetekbdl  készilt alkatrészek  kotésére, a repiilé
sarkdnyszerkezetéhez. A miiszeriparban is alkalmaznak szegecseket a miiszerelemek
o0sszekotésére, a konnyliiparban bérbél, mibdérbdl készilt termékek, ruhdzatok, cipdk,
disztargyak szegecselésére is. igy a gépgyarté- javité-, szerel6-, konnydipar elterjedt, maig
kedvelt nem oldhat6 kotésmaodja.

A szegecsek anyaga legtobbszor acél, vorosréz, sargaréz, aluminium. A szegecsek anyagat
az elektrokémiai korrozié figyelembevételével kell kivalasztani, igy tébbnyire azonos az
0sszeszegecselendd anyagéval.

A szegecsek elnevezésiket a fejkiképzésik, alakjuk vagy a szegecselési technoldgiai alapjan
kapjak.

Az alabbi tdblazat a gyakran hasznalt szegecseket tartalmazza.
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3. dbra
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4. dbra.
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Gyakran alkalmaznak még specialis kialakitasi szegecseket kiilénleges kotési feladatok
megoldasara.

Szegecskotések felosztasa:

- Rendeltetésiik szerint
e laza

e Szerkezeti
o  Szilardsagi

o  Tomité
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o TOmitd szilardsagi
Szegecskotés konstrukcids kialakitasa szerint
e Atlapolt

8. dbra

e Hevederes
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9. dbra

- Szegecssorok szama szerint
e Egysoros atlapolt
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10. dbra. Egysoros dtlapolt szegecskotés

10
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e Tobbsoros atlapolt
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11. dbra. Tobbsoros dtlapolt szegecskotés

e Egysoros hevederes
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12. dbra. Egysoros hevederes szegecskotés

e ToObbsoros hevederes

NN /TN TN

13. dbra. Tobbsoros hevederes szegecskotés

- Szegecskotések elballitasa szerint
e Hidegen készitett szegecskotés
e Melegen készitett szegecskotés
- A szegecsek elhelyezése szerint
e Zegzugos
e Parhuzamos

2. A szegecselés szerszamai
A szegecskotés kialakitdasahoz kilonb6z6 szerszamok szilkségesek. Ezek a kovetkez6k:

- Kézi szegecselés szerszamai:
e Szegecscsésze, szegecstamasz
e Szegecshuzé
e Szegecsfejez6

12
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e Kalapacs
e Kiuldnféle szegecsel6fogo
- Gépi szegecselés
e A nagy sorozatu gyartasnal préslég-kalapacsot vagy mechanikus, hidraulikus
vagy villamos-kalapacsot hasznalnak

Szegecscsésze:

A gyamfej alatdmasztasara szolgal, a gyamfej belefekszik, igy annak elmozdulasat
megakadalyozza.
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14. dbra. Szegecscsésze, szegecstimasz

Szegecshuizo:

Segitségével az 0Osszeszegecselendd alkatrészeket szorosan, hézag nékil 6sszehluzzuk.
Innen kapta a nevét

13
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Szegecshuzo

AR,

15. dbra. Szegecshiuzo

Szegecsfejezé:
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16. dbra. Szegecsfejezo

14
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A szerszam segitségével az el6zomitett zaréfejet a végleges, helyes alakra hozzuk. Alakja és
mérete megegyezik a gyamfejével.

Kalapacs

A kalapacs nagysagat a szegecsatmérd nagysagaval aranyosan kell megvalasztani. A nehéz
kalapacs tulsagosan erdsen alakitja az anyagot, a konnyl kalapaccsal sokat kell Gtni, a
munka hosszantartd, szaporatlan.

Kilonféle szegecsel6fogé:

Ezekkel a szerszamokkal, egy miivelettel végezziik el a szegcshlzas és a zOmités mulveletét,
de a zarofej kialakitasa altaldban nem egyezik meg a gyamfejével.

17. abra. Szegecseld fogo és szegecs POP szegecskotés készitéséhez

15
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///

18. dbra. Csoszegecs fogok

Szegecsel6 gépek

Nagyméreti, nagydarabszamu szegecskotés létrehozasahoz alkalmazzak, hideg vagy meleg
szegecseléshez. Nagymértékben konnyitik és gyorsitjdk a szegecselést.

- Légkalapacs. A kézi szegecselést nagymértékben megkonnyiti, fejébe szegecshuzot,
zomit6t, fejez6t, vagy tomorité szerszamot foghatunk. Percenként 800-2000
ltésszammal dolgozik.

16
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19. dbra. Légkalapdcs

Szegecsel6 gépek. Mechanikus, hidraulikus vagy elektromos mikodéslek lehetnek.

17
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Kétkaru emeld

Dugattyu

e

20. dbra. Hidraulikus szegecseld gép

3. A hagyomanyos szegecskotés készitése

A szegecskotés miiveletei: Az el6rajzolas utan a szegecslyukat kifarjuk. A fards utdn
kovetkezik a sillyesztés. A siillyesztést koveti a szegecs behelyezése, majd a huzas, a
zOmités, és a fejezés.

1. Fdras:

A szegecsszar atmérdjénél nagyobb lyukat kell farni. T0mm-es szegecs atmérdig 0,2-
0,5mm-rel nagyobb lyukat kell firni, 10-30mm atméréjli szegecsszarnal 1mm-rel nagyobb
lyukat kell farni.

2. Szegecslyuk siillyesztés:

Mindkét oldalon 90°-os sillyesztést kell alkalmazni a sarkos atmenet elkeriilése érdekében.
Tobb furatos szegecselésnél fokozottan tigyelni kell arra, hogy a furatok kézpontosak
legyenek és fedjék egymast. Ez gy érhetjik el, hogy el6sz6r a két szélsé furatot kiflrjuk,
majd (véglegesen vagy id6legesen) rogzitett alkatrészeken kiflurjuk a tobbi furatot.

3. A szegecs behelyezése:

18
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El6fordul az el6z6 mliveleteknél, hogy a furatok nem fedik egymast. llyenkor a furatot
tliskével fedésbe hozzuk, esetleg dorzsarral utdna munkaljuk. A szegecset beflizziik a
furatba, majd a gyamfejet csészével aldtdmasztjuk. A szegecshizét a szegecsszdarra
rahelyezve, majd arra kalapacsiitéseket mérve az alkatrészeket 6sszehizzuk.

4, ZO6mités:

A kiall6 szegecsszar végét kalapacsitésekkel zomitjiik. Vigyazzunk az erés utésekre, mert a

yY’s

fej eltorzulhat. Aprébb ltésekkel prébaljuk kialakitani a zaréfejet megkézelit$ alakot.

5. Fejezés:

Y e

A zaréfejet megkozelitd alakra helyezziik a szegecsfejez6t és hatarozott kalapacsiitésekkel
kialakitjuk a zaréfejet.

10mm-es atmérdig a szegecselést hidegen kézi erével hozzuk létre, nagyobb atmérd esetén
a zaréfejet mar melegen alakitjuk ki.
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21. dbra. Hagyomdnyos szegecskoteés

20
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4. A hagyomanyostol eltér6 szegecskotések készitése

Vannak olyan szegecs fajtdk, amelye alkalmazasdnal a farasi miiveletek utan a szegecshiizas
a zomités és a fejkialakitds miiveletét is egyetlen szerszadmmal, szegecselé6 fogoéval
végezzik. Ebben az esetben a furatba helyezett szegecs szarat a fogéval megfogva és azt
szakszertien alkalmazva végezziik el a szegecselést.

1. Hazo szegecs, POP szegecskotés készitése

A hlizlbszegecset el6zetesen furatba helyezziik. A szegecs fejet a készulékben
megtiamasztjuk és a huzdszeget (a szegecs szarat) fogoval tengely irdanyban hazni kezdjiik. a
A huzészeg feje a szegecset feltdgitja, majd a hizdéerd hatdsara elszakad, szara pedig a
szabad oldal feldl kihGizhaté. Az eljaras elénye, hogy egy oldalrél készitheté a kétés.

Az alabbi abran a POP szegecskotés készitésének elve lathato.

oy, | v

22. dbra. POP szegecskotés készitésének elvi vazlata

2. Csapos szegecskotés készitése

21
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A huzészegecshez hasonléan a csapos szegecs is egy oldalrél szerelheté szegecskotés. A
kiflrt szegecsszarba van behelyezve, ami feliil kidll. Alul pedig a szegecs kdpos furatdban
tamaszkodik meg. A furatba helyezett szegecs fejébdl kiallé csapra mért kalapacsiitéssel a
csap behatol a kapos furatba és a szegecs végét szétnyitva létrehozza a kotést.

Az aldbbi dbran csapos szegecskotés készitésének elve lathaté.

7

AN

23. dbra. Csapos szegecskotés készitésének elve ldthato

3. Robbané szegecskotés készitése

A szegecs szaranak lregében robbané toltet van, mely a furatba helyezve villamos téltet,
vagy felmelegités hatasara felrobban. A tdloldalon tilnyulé szegecsszdrat szétnyitva
létrehozza a kotést.

Az alabbi abran robbandszegecs kotés készitésének elve lathato.
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24. dbra. Robbandszegecs kotés készitésének elve

22
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4. Csbszegecsek

A miszeriparban kulonb6z6 tipusi csészegecset alkalmaznak. Ezek témeggyartasban,
szabvanyos kivitelben, hiizassal, sajtolassal késziilnek. A szegecsek anyaga jél alakithaté
lagyacél, sargaréz, aluminium, stb. A csGszegecsek alkalmazasdnak el6nye, hogy a
szegecseléshez kis er6 sziikséges, igy szinte valamennyi anyagra (textil, bér, miianyag, sét a
felliletkezelt, lakkozott, kromozott, feliiletekre is) j6l szegecselheték.

Ismeretes még a kétrészes csészegecs is, amely két darabbdl all, kialakitasa eltér a
hagyomanyos szegecsétdl. Szerelés ugy torténik, hogy az 0sszeszegecselendd anyagokba
mindkét oldalrél beflizik a szegecs feleket, majd kalapacsitésekkel, vagy megfelel6
szerszammal, szegecsfogdval 6sszesajtoljak.

25. dbra. Kétrészes csOszegecs rajza

5. A szegecselés soran el6forduld hibak

a) Szegecsgallér
kialakulasdanak oka a rosszul kivdlasztott szegecsatméré

|
AN [ NN

Szegecsgallér
Oka: a furatok kicsik

26. dbra. Oka: a furat kicsi, vagy nincs kisiillyesztve

b) Kis zarofej
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kialakulasdanak oka révid szegecshossz, nincs elég anyag a szegecsfej
kialakitidsahoz

7 QT’V/Z
NN

Kis zarofej

Oka: a z méret rovid

27. dbra

¢) Nagy zaréfej
kialakuldsdnak oka hosszu szegecshossz, a sok anyag miatt a azaréfej alatt
perem keletkezik

L]

_V//<.74:
NNEENNN

Nagy zarofej
peremmel

Oka: a z méret nagy

¥

A

28. dbra.

d) Ferde fejezés
kialakuldsdanak oka a zaréfej elcsuszik a ferde (itések miatt
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./ //
\\\\-\\\
U

Ferde fejezés

29. dbra.

e) A lemezek nem fekszenek fel egymdason
kialakulasdnak oka a gyenge huzds, az alkatrészek kozott hézag keletkezik, a
szegecs itt kiperemezddik

N\
NNEEN

Rossz meghuzas

30. abra.

f) A felsé lemez felptiposodik
kialakuldsdanak oka az erds hlizas, a felsé lemez megnyulik, felpiposodik
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|
V) JJ////,;:

Erdos huzas
kovetkezménye

31. dbra.
6. A szegecskotés oldasa
Mivel a szegecskotés a nemoldhaté kotések csoportjaba tartozik, ezért csak a kotdégépelem,

vagyis a szegecs roncsoldsaval lehet a kotést megszlintetni. A szegecsfej levalasztdsa utan a
szegecsszarat ki kell Gtni, vagy ki kell farni. Ez utdn a két anyagrész szétvalaszthatd, illetve

az uj szegecs beflizhetd.

32. dbra. Szegecskotés olddsa

7. Példak szegecskotés alkalmazasara
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33. dbra. Szegecseléssel késziilt szerszdmok
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35. dbra. Zdrofej kialakuldsa hiuzoszegecsnél (POP szegecsnél)
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36. dbra. Kiilonféle szegec

Szerezzen megfelelé informaciot a , rmacidtartalom” attanulmanyozasaval!
2. Szakmai ismereteinek ellen6rzése abdl oldja meg az ,Onellenérzé feladatok”
fejezetben taldlhato el atsort! Hasonlitsa 6ssze az On vdlaszait és a

kialonb6z6 formdaju szegecseket,

keressen
ejuk formdja szerit!
ecselési médokat kiilonféle targyakon!

adarab 6sszeszegecselését siillyesztett fejli szegeccsel!
adarab 6sszeszegecselését félgombfejl szegeccsel!
6szegecses kotés szerelését!

ecskotést POP szegeccsel, fogéval!
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| 1. feladat

Milyen szempontok szerint csoportosithatok a kotések?

2. feladat

Ismertesse az oldhaté és a nemoldhaté kotések fogalmat!

3. feladat

Sorolja fel az oldhaté és a nemoldhaté kotéseket!
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4. feladat

Milyen kotés a szegecskotés?

5. feladat

Sorolja fel a szegecselés szerszamait!
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| 6. feladat

Sorolja fel a szegecselés miveleteit!

7. feladat

Hol és mire hasznaljak a csészegecseket? Mit tud réluk?

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

A kiilonbdz6 tipusu csOszegecset alkalmaznak. Ezek tOmeggyartasban,
...................................... kivitelben, huzéssal, sajtolassal késziilnek. A szegecsek anyaga jol
.................................... lagyacél, sargaréz, aluminium, stb. A csészegecsek alkalmazasanak eldnye, hogy
a szegecseléshez ... sziikséges, igy szinte valamennyi anyagra (textil, bor, mianyag, s6t a

feliiletkezelt, lakkozott, kromozott, feliiletekre is) jol szegecselhetdk.

8. feladat

irja le, hogyan késziil a hizészegeccsel készitett szegecskotés!
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9. feladat

Hol haszndlnak kétrészes szegecseket és hogyan készitenek kétrészes szegecsbél
szegecskotést?

10. feladat

irja le a szegecskotés oldasanak lépéseit!

11. feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!
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Napjainkban is alkalmazzak a szegecselést példaul a ............cooooiiiiiiiiiiiiii e, az nagyszilardsagu
aluminiumétvozetekbdl — késziilt  alkatrészek — kotésére, a  replild  sarkanyszerkezetéhez. A
..................................... is alkalmaznak szegecseket a miiszerelemek Osszekotésére, a
................................... borbdl, miibérbol késziilt termékek, ruhazatok, cipdk, disztargyak szegecselésére is.

Igy a gépgyarto- javitd-, szerel-, konnylipar elterjedt, maig kedvelt nemoldhato kotésmodja.

12. feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

Az oldhat6 kotés azt jelenti, hogy kotégépelemek sériilése vagy az alkatrészek sériilése ............. bonthat6 a

kotés.

A nemoldhaté kotés azt jelenti, a kotégépelemek, alkatrészek szereléssel nem szedhet6k szét. A nemoldhatod

kotésnél a bontashoz a kotégépelemeket ................ kell.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Milyen szempontok szerint csoportosithatok a kotések?

1. Oldhatésag szerint
2. Kotéstipus szerint

2. feladat

Ismertesse az oldhaté és a nemoldhaté kotések fogalmat!

Az oldhaté kotés azt jelenti, hogy kot6gépelemek sériilése vagy az alkatrészek sériilése

nélkil bonthato a kotés.

A nemoldhaté kotés azt jelenti, a kotégépelemek, alkatrészek szereléssel nem szedheték

szét. A nemoldhaté kotésnél a bontashoz a kot6gépelemeket roncsolni kell.

3. feladat

Sorolja fel az oldhaté és a nemoldhaté kotéseket!

Kotések csoportositasa oldhatésag szerint

Oldhaté kotések

Nem oldhat6 kotések

Csavarkotések Szegecskotések

Ekkotések Hegesztett kotések
Reteszkotések Forrasztott kétések
Bordaskotések Ragasztott kotések

Kisebb régzité elemek

Zsugorkotés

Csapszegkotés Korcolassal készilt kétések
Borddaskotés Peremezéssel késziilt kdtések
Hornyolassal késziilt kotések Fules kotés

Szuronyzar

ROgzitd szeg

4, feladat

Milyen kotés a szegecskotés?

A szegecskotés nemoldhaté és alakkal zaré kotés.
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| 5. feladat

Sorolja fel a szegecselés szerszamait!

- Kézi szegecselés szerszamai
e Szegecscsésze
e Szegecshuzoé
e Szegecsfejezd
e Kalapacs
e Kiulonféle szegecsel6fogo
- Gépi szegecselés
e A nagy sorozatl gyartasnal préslég-kalapacsot vagy villamos-kalapacsot
hasznalnak

6. feladat

Sorolja fel a szegecselés miuveleteit!

A szegecskotés miiveletei: Az elérajzolas utan a szegecslyukat kifarjuk. A faras utan
kovetkezik a siillyesztés. A siillyesztést koveti a szegecs behelyezése, majd a behizas, a
zOmités, és a fejezés.

7. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 mondatokat!

A miszeriparban kiilénb6z6 tipusi csészegecset alkalmaznak. Ezek tomeggyartasban,
szabvanyos kivitelben, hizassal, sajtolassal késziilnek. A szegecsek anyaga jol alakithaté
lagyacél, sargaréz, aluminium; stb. A cs6szegecsek alkalmazasanak elénye, hogy a
szegecseléshez kis erd sziikséges, igy szinte valamennyi anyagra (textil, b6r, miianyag, sét a
feliiletkezelt, lakkozott, kromozott, feliiletekre is) jol szegecselhetdk.

8. feladat

irja le, hogyan késziil a huzészegeccsel készitett szegecskotés!

A hizészegecset el6zetesen furatba helyezziik. A szegecs fejet a készulékben
megtamasztjuk és a huzdészeget (a szegecs szarat) fogoval tengely iranyban hazni kezdjiik. a
A hiizészeg feje a hizéer6 hatasara elszakad, szara pedig a szabad oldal fel6l kihizhat6. Az
igy kialakult kotés egy oldalrél szerelhet6 kotés.
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9. feladat

Hol hasznalnak kétrészes szegecseket és hogyan készitenek kétrészes szegecsbdl
szegecskotést?

Ismeretes még a kétrészes csbészegecs is, amely két darabbodl all, kialakitasa eltér a
hagyomanyos szegecsétél. Szerelés gy torténik, hogy az osszeszegecselendé anyagokba
mindkét oldalrél beflizik a szegecs feleket, majd kalapacsitésekkel, vagy megfelel6
szerszammal, szegecsfogéval d6sszesajtoljak.

10. feladat

irja le a szegecskotés oldasénak lépéseit!

Mivel a szegecskdtés a nemoldhato kotések csoportjdba tartozik, ezért csak a kotégépelem,
vagyis a szegecs roncsolasaval lehet a kotést megsziintetni. A szegecsfej levalasztasa utan a
szegecsszarat ki kell Gtni, vagy ki kell farni. Ez utdn a két anyagrész szétvalaszthato, illetve
az Uj szegecs beflizhetd.

11. feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

Napjainkban is alkalmazzak 'a szegecselést példdul a repiulégépgyartisban az
nagyszilardsagi  aluminiumotvozetekbdl  készilt  alkatrészek  kotésére, a  repiilé
sarkdnyszerkezetéhez. A miiszeriparban is alkalmaznak szegecseket a miiszerelemek
O0sszekotésére, a konnyliparban bdérbdl, miibérbdl készilt termékek, ruhazatok, cipék,
disztargyak szegecselésére is. igy a gépgyarté- javité-, szerel6-, konnydipar elterjedt, maig
kedvelt nemoldhaté kotésmaodja.

12. feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

Az oldhato kotés azt jelenti, hogy kot6gépelemek sériilése vagy az alkatrészek sériilése
nélkil bonthat6 a kotés.

A nemoldhaté kotés azt jelenti, a kotégépelemek, alkatrészek szereléssel nem szedheték
szét. A nemoldhaté kotésnél a bontashoz a kétégépelemeket roncsolni kell.
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felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

31 521 03 0000 00 00

Epits- és szallitdgép-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szereld

33 521 03 0000 00 00

Felvondszereld

31 521 06 0000 00 00

Finommechanikai gépkarbantartd, gépbeallitd

31 521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasold

54 525 02 0010 54 01

Erd6gazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02

Mez8gazdasagi gépésztechnikus

31521 24 1000 00 00

Szerkezetlakatos

31 525 03 1000 00 00

Karosszeérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

31861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi rendszerszereld

31521 10 1000 00 00

Géplakatos

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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