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CSAPSZEGEK, ROGZITOELEMEK, BORDASKOTESEK,

SZERELESE, SZERSZAMAI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A gépipari munkak sordn gyakran talalkozunk kiilénb6zé oldhaté kotésekkel. Ezeknek az
oldhaté kotéseknek a kialakitdsa, megvaldsitasa igen sokféle lehet. A sokféle megoldas
koéziil mi ebben a flizetben a csapszegkotés, bordaskotés és a kiillonbozé régzitd elemekkel
torténd oldhaté kotések létesitésének modozataival foglalkozunk.

Attekintjiik, megvizsgaljuk:

- milyen tipikus helyzetekben, gépeken alkalmazzadk 6ket?
- milyen fajtai vannak

- milyen a kialakitasuk

- hogyan készilnek

- milyen szerszadmokkal végzik a szerelésiiket?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

CSAPSZEGEK
1. Csapszegek fajtai

A csapszeg jellemzéen hengeres alaku koétéelem. Kiilonb6z6 méretekben és alakkal
késziilhet. Méreteit és alakjat MSZ EN szabvdnyok hatarozzdk meg. A méret és
alakvalasztékokat miszaki tablazatokban, katalégusokban talaljuk meg. Anyaga automata
acél.

Alkalmazasi teriletiik szertedgazé. Alkalmazzak példaul hevederek, rudak, lanctagok,
vonérudak csuklés kotéseinek létrehozasara, gorgok, futdkerekek, karok tengelyeiként.

Az 1. abran a csapszegek fajtai lathatok:
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Fej nélkili csapszegek Fejes csapszeg

Furat nélkili csapszeg Furat nélkali

Furatos csapszeg Furatos

o-—-9] --—-¢

Rogzitd gydrid szamara
kiképzett hornyokkal
kialakitott csapszeg Menetes csappal

(1] 1]
—1 =

ldbra. A csapszegek fajtdi

A fej nélkuli furatos csapszeg két végén, illetve a fejes furatos csapszeg egyik végén
elhelyezett furaton, a kimozdulds megakadalyozasara sasszeget hilizunk at. A sasszeg
szdranak elhajlitdsdval megakadalyozzuk annak kiesését. A fejes csapszeg késziilhet kis és
nagyfejl valtozatban, csak egyiranyban helyezhet6 el szereléskor. A menetes csapszeget
csavaranyaval és alatéttel hasznaljuk gépalkatrészek 6sszekotésére.

A 2. dbran és a 3. abran fej nélkili furatos csapszeg alkalmazasa lathato:
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4. 2 Sasszeg-8 MSZ EN ISO 1234

3. 2 Alatét MSZ 2234-C12 S235

2. 2. Tarto S235JR

1 1 Fej nélkili csapszeg B-40-200 MSZ EN 2340
Tételszém Mennyiség Megnevezés Hivatkozds Anyag
Vetites: mod: Jelgletien furések: Meretarany: Megnevezes:

o T
Egyszeru csapszeg
Anyag: Iskola: P
Minta Iskola kofes

Datum: Ellendr aldirésa: Ertékelés: Név, osztdly: Rajzszém:
2010.01.01 5 Gyakorlo Otto 0111-1

2. dbra. Fej nélkiili furatos csapszeg alkalmazdsa



CSAPSZEGEK, ROGZITOELEMEK, BORDASKOTESEK SZERELESE, SZERSZAMAI

3. dbra. Fej nélkiili furatos csapszeg alkalmazdsa

A 4. abran fejes furatos csapszeg és fejes menetes csapszeg abrazolasa lathato
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4. dbra. Fejes furatos csapszeg és fejes, menetes csapszeqg alkalmazdsa

>
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Az 6todik abran fej nélkili csapszeg lathato rogzitégydri hornyokkal.

4
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5. dbra. Fej nélkiili csapszeg rogzito gydrd hornyokkal

Az aldbbi tablazatban a menet nélkiili csapszeg méretei taldlhaték.

Menet nélkili csapszeg mérettablazata
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6. abra. Menetnélkiili csapszegek tabldzathoz

d
n 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 36 40 45
di 1,2 1,6 2 3,2 3,2 4 4 5 5 5 6,3 6,3 8 8 8 10

c 2 2 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4 5 5 5 5
k 1,6 2 3 4 4 4 4,5 5 5 5,5 6 6 8 8 8 9
w 2,9 3,2 4,5 5,5 6 6 7 8 8 9 10 10 10 10 10 12
z 1 1 1 1 1,6 1,6 1,6 1,6 2 2 2 2 2 2 2 2

-tél 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90

-ig 50 60 80 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 200 | 200 | 200 | 200




CSAPSZEGEK, ROGZITOELEMEK, BORDASKOTESEK SZERELESE, SZERSZAMAI

Sasszeg
ISO 1234
dxl
1,2x10
1,6x12
2x16
2,5x16
3,2x20
3,2x20

4x25
4x28
5x32
5x36
5x40
6,3x45
6,3x50

s

6,3x50
8x60

Az alabbi tablazatban a menetes csapszeg méretei talalhaték meg.

Menetes csapszegek mérettablazata
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7. dbra. Menetes csapszeg tdbldzathoz

dh11l 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 36 40 45 50

di M6 | M8 | M10 | M12 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36

d2 14 18 20 22 25 28 30 32 36 40 44 50 55 60 66

c 11 14 17 20 20 20 25 25 29 29 36 39 42 45 49
k 3 4 4 4 4,5 5 5 5,5 6 6 8 8 8 9 9
w 11 14 17 19 22 22 27 27 32 32 36 41 46 50 55
z 1 1 1,6 1,6 1,6 1,6 2 2 2 2 2 2 2 2 2

-tol | 16 18 20 25 30 35 40 40 45 50 50 60 60 60 70

-ig | 100 | 110 | 120 | 130 | 130 | 140 | 140 | 150 | 150 | 150 | 150 | 160 | 180 | 200 | 200

2. A csapszegek szerelése

Az egyszer( oldhaté kotések kozé tartozik a csapszegkdtés, amely az egyszerl nem
specidlis szerelhet6séget igényl6 helyeken, szerkezeteken hasznalatos kotési moéd. A
szerelésiik viszonylag gyorsan, kevés szerszdmmal elvégezhet6. Nehézséget a szorosan
illesztett csapszegek oldasa okozhat, kiilénésen akkor, ha a korr6zié okozta elvaltozasok
miatt nehéz a bontas, vagy helytelen szerelés miatt az alkatrész deformalédik.

A csapszegek szerelését a hagyomanyos lakatosipari szerszamokkal

- megfelel6 méretl kalapacsok



CSAPSZEGEK, ROGZITOELEMEK, BORDASKOTESEK SZERELESE, SZERSZAMAI

- fogoék
- kiuték

A 8. abran csapszegkiuték lathatok.

8. dabra. Csapszegkilitok

Valamint specialis csapszeg szerelé szerszamokkal végezziik

- A 9. abran egy csapszeg vagoé lathaté.

9. dbra. Csapszeg vdgo

- A 10. abran csapszeg fogé lathaté.
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10. dbra. Csapszeg fogo

ROGZITOELEMEK

A rogzitd elemek tengelyre szerelt gépelemek. Ugynevezett agyak, gydrdk,
gordiil6csapagyak, perselyek, karok, tadrcsak nemkivanatos tengelyiranyl elmozdulasanak,
megakadalyozdasara alkalmas gépelemek.

A rogzité elemek széleskorli felhasznaldsa kialakitasuk sokféleségét is indokolja. Az
alabbiakban megismerheti a r6gzité elemek fajtait.

- Beadllitégytiriik

A beadllité gydri a kivant helyzetet kupos végl hernydcsavarokkal, vagy kupos szeggel
biztosithatjuk. A beallitégylrli szerelése egyszer(i, a hernydcsavar vagy a kupos szeg
szereléséhez sziikséges szerszamok segitségével kdnnyen felszerelhet6 a megfeleld
pozicidoba. Kiulonb6zé méretben késziilnek, méreteit és alakjat a DIN szabvany hatarozza
meg.

Anyaga 9SMnPb28 jelli acél.

A 11. abran és 12. abran beallitogydrd lathato.

Mé 1x45°
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11. dbra Bedllitogydrt beépitése
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12. dbra. Bedllito gyird

Rogzitégylriik

A rogzitégydriik tengelyre szerelt csapagyak tengelyirdnyl rogzitésére alkalmazott rogzité
elemek. A rogzitégylrik nagy, tengelyirdnyd erdt tudnak felvenni. Kiilénb6z6 méretben
késziilnek, méreteit és alakjat MSZ és DIN szabvanyok hatarozzak meg. A rogzitégydtri
hornyait a mérettablazatoknak megfelel6éen kell kialakitani. A horony elGirt szélességi
mérete tlrésezett, sarkai élesek.

A rogzitégylrik anyaga rugoéacél, ezért szerelése nem egyszerd, gyakorlatot és megfeleld
célszerszamokat igényel.

Szerelése specialis seeger gyuri fogdval torténik. A fogdé megfeleléen kialakitott végét a
rogzitégylrd furataiba illesztjik, majd a fogé 6sszenyomasaval a rugalmas rogzité gydru
alakja megvaltozik.

Abban az esetben, ha tengelyre valé rogzité gydriit szereliink a fogd 6sszenyomdsakor a
gyurdt Kkicsit nagyobbra nyitja, igy koénnyen rdhelyezhet6 a tengelyre, majd alakjat
visszanyerve a horonyba illeszkedik.

A 13. dbran és a 14. abran a rogzitégylrl tengelyre vald szerelésére alkalmas fogok
lathatok.
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13. dbra. Rogzitogytrt (seeger gylirt) fogo tengelyhez

Furatba valé rogzité gydriit ugy szereljik, hogy a fogoéval 0sszenyomjuk a gydrt, igy
behelyezhetjilk a furat hornyaba, ahol visszanyeri eredeti alakjat. Az aldbbi abran a
rogzitégylird furatba valo szerelésére alkalmas fogok lathatok.

s e

14. dabra. Rogzitogytlrt (seeger gyirt) fogo tengelyre

Szerelésiiket mas szerszammal (csavarhtzoval, rajzti, ar, lapos pengék) ne végezziik, mert a
lepattano6 acél darab balesetet okozhat!

A rogzitégytirdk fajtai

10
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- A 15. abran és a 16. abran tengelyekre szerelhet6 rogzité gytrik lathatok.
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15. dbra. R6gzito gylrt beépitése tengelyre

16. dbra. Kiilonb6zo méreti régzitogyirik tengelyre

11
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17. dbra. R6gzitd gytrd tabldzathoz

12
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Rogzitd gyurdk furatokba

di1 S d2 m H12 d3

10 1 3,3 1,8 9,6 1,1 0,6 17
12 1 3,3 1,9 11,5 1,1 0,8 19
14 1 3,4 2,2 13,4 1,1 0,9 22

15 1 3,5 2,2 14,3 1,1 1,1 23

16 1 3,6 2,2 15,2 1,1 1,2 24
18 1,2 3,8 2,7 17 1,3 1,5 26

20 1,2 3,9 2,7 19 1,3 1,5 29
22 1,2 4,1 2,7 21 1,3 1,5 31

24 1,2 4,2 3 22,9 1,3 1,7 33

25 1,2 4,3 3 23,9 1,3 1,7 34
28 1,6 4,6 3 26,6 1,7 2,1 38
30 1,6 4,8 3,5 28,6 1,7 2,1 40
32 1,6 5 3,5 30,3 1,7 3,8 26

35 1,6 5,4 4 33 1,7 3 28
38 1,6 5,6 4,5 36 1,7 3 33

40 1,6 5,8 4,5 37,5 1,7 3,8 34
42 1,6 6,2 4,5 39,5 1,8 3,8 35

45 1,6 6,3 4,8 42,5 1,7 3,8 37
48 1,6 6,5 4,8 45,5 1,7 3,8 39
50 2 6,7 5 47 2,15 4,5 41

52 2 6,8 5 49 2,15 4,5 42

55 2 7 5 52 2,15 4,5 44
58 2 7,1 5,5 55 2,15 4,5 48
60 2 7,2 5,5 57 2,15 4,5 49
65 2,5 7,4 6,4 62 2,65 4,5 55

70 2,5 7,8 6,4 67 2,65 4,5 60
75 2,5 7,9 7 72 2,65 4,5 612_’
80 2,5 8,2 7,5 70,5 2,65 5,3 6I23
85 3 8,4 8 81,5 3,15 5,3 67
90 3 8,7 8 86,5 3,15 5,3 72
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18. dbra. Régzitogytrd beépitése

19. dbra. Kiilonbézé méreti biztosito gyirik furathoz

14
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20. dbra. Régzitogyliirik furatba tabldzathoz

15
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- Rogzité tarcsa

A rogzité tarcsa kis tengelyiranya erék felvételére alkalmas régzité elem. Szerelése
egyszerl, kdonnyen felhelyezheté a tengelyre. Kiilonb6z6 méretben késziilnek, méreteit és
alakjat MSZ és DIN szabvanyok hatarozzak meg. Anyaga rugdacél.

A 21. abran régzit6 tarcsak fényképe lathato.

di1 d2 m H12 d3
10 0,9 3,1 1,4 10,4 1,1 0,6 3,5
12 1 3,3 1,8 12,5 1,1 0,8 5
14 1 3,6 2 14,6 1,1 0,9 7
15 1 3,6 2 15,7 1,1 1,1 8
16 1 3,7 2 16,8 1,1 1,2 8
18 1 4 2,5 19 1,1 1,5 9
20 1 4 2,5 21 1,1 1,5 11
22 1 4,1 2,5 23 1,1 1,5 13
24 1,2 4,3 2,5 25,2 1,3 1,7 14
25 1,2 4,4 3 26,2 1,3 1,7 15
28 1,2 4,6 3 29,4 1,3 2,1 18
30 1,2 4,7 3 31,4 1,3 2,1 20
32 1,2 5,2 3,5 33,7 1,3 3,8 21
35 1,6 5,2 3,5 37 1,7 3 24
38 1,6 5,3 4 40 1,7 3 27
40 1,6 5,7 4 42,5 1,7 3,8 28
42 1,6 5,8 4 44,5 1,8 3,8 30
45 1,6 5,9 4,5 47,5 1,7 3,8 33
48 1,6 6,2 4,5 50,5 1,7 3,8 35
50 2 6,5 4,5 53 2,15 4,5 37
52 2 6,5 5 55 2,15 4,5 39
55 2 6,5 5 58 2,15 4,5 41
58 2 6,8 5 61 2,15 4,5 44
60 2 6,8 5 63 2,15 4,5 46
65 2,5 7 5,5 68 2,65 4,5 50
70 2,5 7,4 6 73 2,65 4,5 55
16 75 2,5 7,8 6,5 78 2,65 4,5 60
; 80 2,5 8 7 83,5 2,65 5,3 62
85 3 8 7 88,5 3,15 5,3 67
90 3 8,3 7,5 93,5 3,15 5,3 72
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21. dbra. R6gzito tarcsak

- Fogazott biztosité lemez

A gordiil6 csapagyak tengelyiranyu rogzitésére a leggyakrabban alkalmazott megoldas a
csapagyanya alkalmazasa, melyet elfordulas ellen fogazott biztositd lemezzel kell
biztositani. A biztosité lemez anyaga acél. Kilonb6z6 méretben késziilnek, méreteit és
alakjat MSZ és DIN szabvanyok hatarozzak meg.

A 22. abran fogazott biztositoé lemez rajza lathato.

17
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22. dbra. Fogazott biztosito lemez

r

- Bepattané huzalgydrd, vagy rugés rogzitégytiri

Rugoacél-huzalbdl késziil. Méreteit a DIN szabvany tartalmazza, a rogzitégylri szamara
késziilt horony kialakitasanal figyelembe kell venni a mérttablazat adatait, mely az acélhuzal
atmérGjének felének megfelel6 mélységd, félkor alaku tengelyhornyot ir eld.

- Bepattané huzalgydr(
e tengelyhez

23. dbra. Bepattano huzalgydrd tengelyhez

18
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e Bepattand huzalgylird furathoz
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24. dbra. Bepattano huzalgydrd furathoz

T

b

Egyéb huzalos rogziték

19
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25. dbra. Huzalbol késziilt régzitok

- Egyéb biztosité elemek, gyorsrogzité elemek

Tobbnyire csavarkotésekben alkalmazzak. A gyorsrogzité elemeket rugbéacélbdl készitik. Az

elemeket acélkékre megeresztik, vagy festik, esetleg horganybevonattal latjdk el, vagy
foszfatozzak.

Az alkalmazott kapcsok, rogzité peckek két felhajlitott gallérral rendelkeznek. A
becsavardskor a hajlitott gallérok nekifeszliilnek a csavarszarnak. Fdéleg meredek
menetemelkedés(i lemezcsavart haszndlunk a kotéshez. Az alaplemez és a csavar mar
néhany fordulat utdn egymashoz szorul és kozéttik szilard kapcsolat alakul ki.

20
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26. dbra. Gyors rogzito elemek

A rogzit6 elemek szereléséhez kilonb6z6 fogdkat, csavarhuzokat és alkalmanként,
kisméretl alkatrészek szerelésénél csipeszeket is hasznalunk. Apré alkatrészekkel valé
munkaknal hasznos lehet a magnes.

27. dbra. Egyéb gyorsrogzitok

21
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SZEGEK

Szegek feladata kiilonb6zé agyak, tarcsak, kézi kerekek tengelyen valé rogzitésére,
késziilékelemek kolcsonds helyzetének biztositdsara, ezen kivil hevederek, rudak, rugék
vezetésére is hasznaljak. A szegek méretiik és kialakitasuk alapjan jelentéktelennek
tnhetnek a gépelemek kozott, de széleskdéri a felhasznaldsuk. Méretiket, alakjukat,
anyagukat MSZ EN, sét ISO szabvanyok is tartalmazzak.

Kialakitasuk igen valtozatos. Késziilnek hengeres és kipos illeszkedd feltlettel. Alkalmazasi
terilttdl, alakjuktol fligg6éen méretpontossaguk is eldirt. A szerszam- késziilékgyartasban
alkalmazott szegek altalaban h6kezelt kivitelben hasznalatosak. Ezeket a tulajdonsdgukat
szabvanyokban, megtalalhatjuk, de a gyakorlatban jobban hozzaférhetd, kiilonb6zé mdszaki
tablazatok is tartalmazzak.

Szegek fajtai:
- Hengeres szegek

Az egyes gépelemek helyzetének biztositdsdra, elfordulds, elcsuszas, kiesés
megakadalyozasara alkalmas gépelem, az 0Osszekdtendé elemek hengeres felilettel
illeszkednek egymashoz.

- Hasitott szegek

A hasitott szeg tulajdonképpen egy hengeres csap, melynek paldstjdn hosszaban, a
hengeralkot6 iranydban harom hasitott horony van. A sajtolassal késziilt horony a furatba
préseléskor a hengeres csap feliiletén deformalédik. Nagy nyomassal nekifeszil a furat
faldnak, és ez altal szilard kotés keletkezik. A hasitott szegek kialakitasa sokféle lehet. Az
aldbbi abran egyszer( hasitott illeszt6szeg lathato.

22
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Hengeres szeg Edzett illesztdszeg
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Hasitott illesztészeg huvely
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Hasitott illesztészeg

A A T A T A T A T A

Hengeres szeg

Hengeres szeg

28. dbra. Hengeres és hasitott szegek

A 29. abran egy tengelybe beltott hengeres szeg lathatd, melynek a feladata a galléron
megtamaszkodo gépelem rogzitése.

29. dbra. Hengeres szeg alkalmazdsa

- Kupos szegek

23
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A kupos szeg 1:50 kupossaggal készitett kotégépelem. Az 6sszekotendd alkatrészeken
megfelel§ kupossaggal rendelkezé furatokat készitenek. A kupos furatba beltott kupos szeg
biztositja a legkedvezdbb helyzetbiztositast. Rugdacélbdl allitjak elé

1:50
?
4% ; e
Egyszeru kipos szeg Belso menetes klipos szeg

Kiils6 menetes kupos szeg
30. dbra. Kupos szegek

- Feszit6 hiively, vagy hasitott illeszté hiively

Rugdacélbdl allitjak el6. A nyers furatba benyomott hiively a rugéeré hatasara felfekszik a
furat falara. A feszit6 hiivelyes kotés rugalmassagabol adéddan tetszGleges gyakorisaggal
oldhaté. A szerelé szerszama erre alkalmas fogé.

Az alabbi abran egy fogaskerék lathaté melynek furataiban két feszit6hivelyt helyeztek el.
Ebben, a az esetben a szoritd hiively feladata egy masik alkatrészhez valé pontos és szoros
illeszkedés biztositasa.
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31. dbra. Feszitohiively alkalmazdsa

- Sasszegek

Alkalmazasa tobb féle "lehet. Alkalmazzak a csavarbiztositasok elemeként, a
csapszegkotések rogzitésére. Anyaga lehet kis szilardsagu acél, réz, és aluminium.

Szerelése soran a furatba helyezett sasszeg, hajlitassal kialakitott feje megakad a furatban,
mig a furaton tllnyulo szarait elhajlitva megakadalyozzuk annak kiesését. Fontos szabaly,
hogy a szarakat ellenkezé irdnyba hajlitsuk szét.
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32. dbra. Sasszeg alkalmazdsa

A sasszeg kotés oldasa az elhajlitott szarak kiegyenesitésével és a furatbdl torténd
kihtzassal torténik. Az alabbi 33. abran egy erre alkalmas célszerszdm alkalmazasa lathaté.

33. dbra. Sasszegkihtizo haszndlata

A sasszegek egyszer haszndlatos rogzité elemek.
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34. dbra. Bontott sasszegek

BORDASKOTESEK

A tengelyek és a tengelyekre szerelt gépelemek egyittforgdsanak biztositdsdhoz sziikség
van nyomaték atvivé elemekre. Ezek lehetnek az ékeknek, reteszeknek, kiillonb6zé fajtai,
melyek kisebb, nagyobb mértékd forgatényomaték Aatvitelére alkalmasak. Amennyiben a
nyomaték atvitelére mar nem elegendé a retesz vagy az ék, akkor a bordaskotés az alkalmas
megoldas. A bordas tengelyek kialakitasa, az alakzaras elvén miikodik. A rogzités szerepét a
tengelyen kialakitott bordak toltik be. Bordas tengelyt ott alkalmazunk, ahol nagy
nyomatékokat kell atvinni, vagy a nagy nyomaték mellett még mozgd kapcsolat is van,
példaul jarmiivek, sebességvalték, szerszamgépek. Szerelésiik egyszeri. El6fordulhat
azonban, hogy a szerelések sordn a bordak fellletén sériilések keletkeznek ennek
megel6zésére figyelni kell.

A bordaskotés méreteit, a bordazat alakjat az MSZ, és a DIN ISO szabvany tartalmazza.
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Bordastengely

‘Bordés furati fogaskerék

\ Mozgési lehetdség

35. dbra Bordds kotés

A bordaskotés alkalmazasakor a tengellyel egyiitt forgd agy tengelyiranyban elcsusztathaté a
tengelyen. A bordaskotés profilos tengelykotés. A profilos tengelykotéseknek a bordak
profiljatol figgden tobb valtozata van.

Parhuzamos oldalii bordas tengelykotés

Agy

Tengely

)

36. dbra. Pdrhuzamos oldalu bordds kétés rajza

- Bardzdafogazatl tengelykdtés
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A(5:1)

37. dbra. Bardzda fogazatu tengelykotés

- Evolvensprofila bordas kotés

Tengely A(5:1)

38. dbra. Evolvens profilu borddskotés
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39. dbra. Borddstengely miszaki rajza

Kiulonleges kotésként, vagy kiilonleges tengely végként ismert az Ugynevezett poligon
profila tengely. A rd illeszkedé agy furat profilja a tengely negativja, alakzaras kotési forma.
A tengely vége nem hengeres, hanem egy lekerekitett sarkd haromszog csapra hasonlit. A
poligon profil egyik elénye az ivekbdl allo keresztmetszet, mely az ék és reteszkotésekkel,
és a bordastengellyel ellentétben nem tartalmaz fesziiltséggytijté helyeket.

A fesziltséggyljt6 helyek éles sarkoknal alakulhatnak ki, repedések keletkezhetnek, melyek
az alkatrészek toréséhez, sot, balesethez is vezethet.

El6nye még, az igen nagy nyomatékatvitel és az, hogy onkdzpontositd, ami azt jelenti, hogy
mar kis terhelés esetén is a jatékot tokéletesen kiegyenliti. Szerelése szintén egyszerd.

Poligontengely-profil Poligo

30



CSAPSZEGEK, ROGZITOELEMEK, BORDASKOTESEK SZERELESE, SZERSZAMAI

40. dbra. Poligon tengelykotés

Lathatjuk, hogy a kotések igen sokféle formaban, és kialakitdsban fordulnak el6. A
hagyomanyos és a korszerl megoldasok kozil akkor tudjuk a legjobbat kivalasztani, ha
ismerjik azok alkalmazhatdsagat, szerelésiik modjat.

TANULASIRANYITO

1.Szerezzen megfelel6 informaciot a ,Szakmai informaciotartalom” attanulmanyozasaval!

2.Szakmai ismereteinek ellenérzése céljabél oldja meg az ,Onellenérzé feladatok” fejezetben
taldlhato elméleti feladatsort! Hasonlitsa 6ssze az On valaszait és a ,Megolddsok” fejezetben
megadott megoldasokat. Ha eltérést tapasztal, ismételten olvassa el a ,Szakmai informacié
tartalom" cim( fejezetet!

3. Végezze el egy fej nélkili, furatos csapszegkotés szerelését sasszeges biztositassal.
Hasznalja a sziikséges szerszamokat, eszkozoket, tartsa be a biztonsagtechnikai
el6irdsokat!

4. Végezze el egy menetes csapszegkotés szerelését, csavaranyaval és alatéttel. Haszndlja a
sziikséges szerszamokat, eszkdzoket, tartsa be a biztonsagtechnikai eléirasokat!

5. Végezze el az elkészitett csapszeg kotések oldasat! Haszndlja a sziikséges szerszamokat,
eszkdzoket, tartsa be a biztonsagtechnikai elGirdasokat!

6. Kiilonb6z6 méretli tengelyeken helyezzen el megfelelé méreti rogzitégydriket! Haszndlja
a sziikséges szerszamokat, eszkdzoket, tartsa be a biztonsagtechnikai elGirasokat!

7. Szerelje le a felhelyezett rogzitégydriiket! Haszndlja a szlikséges szerszamokat,
eszkozoket, tartsa be a biztonsagtechnikai eléirasokat!

8. Gyakorolja a kiilonb6z6 méretl hengeres furatba elhelyezheté rogzitégylriik szerelését,
bontasat! Haszndlja a sziikséges szerszamokat, eszkozoket, tartsa be a biztonsagtechnikai
el6irasokat!

9. Keressen példakat bordastengely alkalmazasara!

10. Végezze el egy sasszeges biztositds szerelését koronas anyds csavarbiztositasnal!
Hasznalja a sziikséges szerszamokat, eszkozoket, tartsa be a biztonsagtechnikai
eléirasokat!

11. Keressen példat menetes csapszeg alkalmazasara!l

12. Készitsen kotéseket hasitott szeges kotéssell Hasznalja a sziikséges szerszamokat,
eszkdzoket, tartsa be a biztonsagtechnikai el6irdsokat!
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| 1. feladat

irja az abrak ala a megismert csapszegek elnevezését!

41]. abra. Az 1. feladathoz tartozo dbra

2. feladat

Mire hasznaljdk a csapszegeket?
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3. feladat

Hogyan lehet a csapszegeket tengelyiranyban régziteni?

4, feladat

Nézzen utana, milyen d, méreti biztositégyliri illeszthet6 az @8, @12, 320, @30 furatokhoz
készitett horonybal!

5. feladat

Tablazatbél keresse ki az @8, @15, @28, @32 tengelyhez illeszked6 kiilsé biztosito gydr( d;
méretét!
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6. feladat

Milyen szerszamot lat az alabbi abran, hol hasznaljak?

42. abra. A 6. feladathoz tartozo dbra

7. feladat

Hol alkalmaznak bordaskotést? irja le a bordaskotés kialakitasat!
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8. feladat

irja az 4brak ala a szegek nevét!

’ ( " Rl )
\ \ ‘_-gl// ez

43. abra. A 8. feladathoz tartozo dbra

9. feladat

Sorolja fel a csapszegkotés szerelésének szerszamait!
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10. feladat

Milyen baleseti veszélyei vannak a rogzitégylri szerelésének?

11. feladat

Egészitse ki az alabbi mondatokat!

A fej nélkiili furatos csapszeg két végén, illetve a fejes furatos csapszeg egyik végén elhelyezett furaton, a

kimozdulas megakadalyozasara ................cooeeiiiiiiiiiiiiininns htzunk at. A sasszeg szaranak elhajlitasaval

megakadalyozzuk annak. A ..., fejes csapszeg késziilhet kis és nagyfeji valtozatban.

Csak e helyezhet6 el szereléskor. A menetes csapszeget

....................................... €S iiiiiiiiiiiiiiieiieiie e e oen-an . haszndljuk gépalkatrészek 0sszekotésére.
11. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat!
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Kiilonleges kotésként, vagy kiilonleges tengely végként ismert az Ugynevezett ..........co.veveveiieiriienineannns
profild tengely. A rd illeszkedd6 agy furat profilja a tengely .......cooiiiiiiiiiiiiiiii,
....................................... kotési forma. A tengely vége nem ................covveieiiiiiine. ..., hanem egy
lekerekitett sarka haromszog csapra hasonlit. A poligon profil egyik elénye az ivekbdl allo keresztmetszet, mely
az ¢k és reteszkotésekkel, €s a bordastengellyel ellentétben nem tartalmaz ................coocooeiiiiiiininnnnn,

helyeket.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

irja az abrak ald a megismert csapszegek elnevezését!

Fej nelkuli csapszegek Fejes csapszeg

Furat nélkili csapszeg Furat nélkiili

Furatos csapszeg Furatos

ROgzitd gylird szamara
kiképzett hornyokkal
kialakitott csapszeg Menetes csappal

—1 @ =

44. dbra. Az 1. feladat megolddsa

C—/—1

2. feladat

Mire hasznaljdk a csapszegeket?

Hevederek, rudak, lanctagok, vonérudak csukldés kotéseinek létrehozdsara, gorgdk,
futdkerekek, karok tengelyeiként.

3. feladat

Hogyan lehet a csapszegeket tengelyiranyban régziteni?

A kimozdulds megakadalyozdsara sasszeget hlizunk at. A menetes csapszeget csavaranyaval
és alatéttel hasznaljuk gépalkatrészek 6sszekotésére.
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4, feladat

Nézzen utana, milyen méretd biztositogyliri illesztheté az @8, @12, @20, @30 furatokhoz
készitett horonybal!

8,4;12.5; 21; 31,4

5. feladat

Tablazatbél keresse ki @8, @15, @28, @32 tengelyhez illeszkedd kiilsé biztosito gyfirdit!

7,4; 14,3; 26,6; 30,3

6. feladat

Milyen szerszamot lat az alabbi abran, hol hasznaljak?

ROgzitégylrd fogd furathoz

7. feladat

Hol alkalmaznak bordaskotést?

A tengelyek és a tengelyekre szerelt gépelemek egylttforgdsdnak biztositdsahoz sziikség
van nyomaték atvivé elemekre. Amennyiben a nyomaték atvitelére mar nem elegendé a
retesz vagy az ék, akkor a bordaskotés az alkalmas megoldas. A bordas tengelyek
kialakitasa, az alakzaras elvén makodik.

8. feladat

irja az abrak ala a szegek nevét!
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1:50

i

Egyszeru kipos szeg Belso menetes klipos szeg

Kiils6 menetes kupos szeg

45, dbra. 8. feladathoz tartozo abra

9. feladat

Sorolja fel a csapszegkotés szerelésének szerszamait!
A csapszegek szerelését a hagyomanyos lakatosipari szerszamokkal

- megfelel6 méretli kalapacsok
- fogok
- kiuték

Valamint specidlis csapszeg szerel6 szerszamokkal végezziik

- csapszeg vago
- csapszeg fogd

10. feladat

Milyen baleseti veszélyei vannak a régzitégyliri szerelésének?

Szerelésiiket mas szerszammal (csavarhluzdval, rajztd, ar, lapos pengék) ne végezziik, mert a
lepattané acél darab balesetet okozhat!

11. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat!
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A fej nélkili furatos csapszeg két végén, illetve a fejes furatos csapszeg egyik végén
elhelyezett furaton, a kimozdulas megakadalyozdsara sasszeget hilzunk at. A sasszeg
szaranak elhajlitdsaval megakadalyozzuk annak kiesését. A fejes csapszeg késziilhet kis és
nagyfejl valtozatban. Csak egyiranyban helyezhet6 el szereléskor. A menetes csapszeget
csavaranyaval és alatéttel hasznaljuk gépalkatrészek 6sszekotésére.

11. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat!

Kulonleges kotésként, vagy kiilonleges tengely végként ismert az ugynevezett poligon
profild tengely. A rd illeszked6 agy furat profilja a tengely negativja. Alakzaras kotési forma.
A tengely vége nem hengeres, hanem egy lekerekitett sarki haromszog csapra hasonlit. A
poligon profil egyik elénye az ivekbdl all6 keresztmetszet, mely az ék és reteszkotésekkel,

77y 27

és a bordastengellyel ellentétben nem tartalmaz feszultséggytijté helyeket.
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A(z) 0220-06 modul 007-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

31 521 03 0000 00 00

Epits- és szallitdgép-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szereld

33 521 03 0000 00 00

Felvondszereld

31 521 06 0000 00 00

Finommechanikai gépkarbantartd, gépbeallitd

31 521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasold

54 525 02 0010 54 01

Erd6gazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02

Mez8gazdasagi gépésztechnikus

31521 24 1000 00 00

Szerkezetlakatos

31 525 03 1000 00 00

Karosszeérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

31861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi rendszerszereld

31521 10 1000 00 00

Géplakatos

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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