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KEZI RESZELES

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A fémipari miiveletek, megmunkalasok jelentds része forgacsolds. A a kézi flirészelés mellett
a legegyszerlibb kézi forgacsolas a kézi reszelés. Ezt tobbnyire kisebb feliileten, egyszeriibb
munkadarabokon egyedi vagy kisszérids gyartasoknal alkalmazzak. A fémiparban dolgozé
szakmunkasoknak az egyre szélesebb korld gépesités ellenére sziikséges, hogy a fémekkel
valé talalkozasuk soran tisztaban legyenek azok tulajdonsagaival, megmunkalhatosagukkal.
Erre kitlin6en alkalmasak a kézi fémmegmunkalasok. A reszelés, mint a leggyakoribb kézi
megmunkalas alkalmas a fémek méretének megvaltoztatasara és a fellletik
megmunkalasara. Hogyan torténik ez, mivel végzik, mi a reszelés lényege, miért latunk
minden mihelyben reszel6ket, mire kell tgyelni, a biztonsagos munkavégzés érdekében?
Ezekre a kérdésekre kap valaszt, aki a "Szakmai informaciotartalom" cimi fejezetet
tanulmanyozza.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. A FORGACSOLAS

A forgacsolas feladata altalaban az el6gyartmany készre munkalasa. Az elégyartmany
forgacsolas nélkili alakitassal huzassal, hengerléssel, kovacsolassal, ontéssel készil. A
forgacsolas pontos, jo feliileti min6ségl munkadarabok eléallitasara alkalmas megmunkalo
eljards. Végrehajtasa sordn a munkadarab feliletérél a levdlasztandé anyagréteget a
forgacsold szerszam kisebb anyagi részecskék, forgdcsok formajaban tavolitja el. A
forgacsolasnak tobb fajtdja alakult ki. Mindegyikre jellemzé hogy a forgacsolando targy és a
szerszam egymashoz képest elmozdul. A mozgas jellege, irdnya a forgacsolé eljarastdl fugg.
Ezek az elmozduldasok a forgacsold mozgdsok, amelyek lehetnek f6 és mellékmozgasok. A
fémozgas az, amelyik az er6t viszi a forgacsolasba.

A forgacsolasok egyik csoportositasi szempontja az, hogy kézzel vagy géppel végezziik.
Kézi forgacsolasok:

- Reszelés
- Flirészelés
- Fdras
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- Sullyesztés

- Kézi menetvagas
- Hantolas

- CGCsiszolas

Gépi forgacsolasok:

- Esztergalas

- Maras

- Fdras

- Gyalulas

- Vésés

- koszorilés, stb.
A forgacsoldsok masik csoportositasi szempontja a forgdcsol6 szerszam
A forgacsol6é szerszam lehet

- Egyéliu

- Kétélu

- Tobbéld

e Szabalyosan tobbélii
e Szabalytalanul tobbél

1. RESZELES CELJA, FELADATA

A reszelés tehat kézi forgacsolé eljards. Szerszama szabalyosan tobbéll szerszam.

A reszelés célja a munkadarab, miszaki rajznak megfelel6, el6irdsok szerinti méretre és

alakra tortén6é megmunkaldsa, de el6fordul, hogy az alkatrészek hasznalata soran kisebb-

nagyobb hibak keletkeznek, és ezeken javitdsokat kell végezni. A reszelés alkalmazasi

teriilete a gazdasagtalan gépi gyartds kivaltasa, a kis szérias kézi megmunkalasoknal, egyedi

gyartassal készitett alkatrészek készitésénél és illesztésénél, valamint utémunkalatainal.

ReszelOtest Tuske
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1. dbra. A reszelo részei
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2. A RESZELOK, ES FOGAZATUK KIALAKITASA

Amikor a reszel6t nyomassal végigtoljuk a munkadarab feliiletén, ék alaki fogai az anyagbdl
kis forgacsokat vdalasztanak le. A reszel6 fogakkal ellatott reszel6testbdl és a nyél
felerésitésére szolgadld tuskébdl all. A reszel6 szabdlyosan tobb éli forgacsold szerszam,
ugy mikodik, mintha tobb egyéll szerszam lenne egymas mellett, illetve egymdas mogott
elhelyezve. A reszeldt kétféle eljarassal készitik, vagassal és marassal.

A vagott fogazatot a reszel6testbe megfelel§ tavolsagra belitott profilos vagészerszammal
készitik. Az ilyen eljarassal készilt reszel6k éle igen nagy keménységl, mivel a
vagdszerszam beiitése miatt az él zomitédik. igy tehat jo a kopasallésaguk, az élek tartosak.
Aruk alacsonyabb, mint a mart fogl reszel6ké. Kemény, nagy szilardsagi munkadarabok
reszelésére alkalmasak.

A vagott fog kialakitdsanak jellemzé szé6gei:
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2. dbra. A vdgott fogu reszel6 élszégei

o - hatszoég (30-35°)
B- ékszog (68-70°)
Y - homlokszog (8 - 15°)

A vagott fogl reszel6knél a hatszog és az ékszog egylittesen nagyobb, mint 90°, ezért a
homloksz6g negativ értékre adédik. Ez magyardzza, hogy ezek a reszel6k vagds helyett
kaparjdk a fellletet, a mart fogu reszel6kkel 6sszehasonlitva sokkal aprébb, finomabb
forgacsdarabokat valasztanak le.

A vagott fogu reszel6k éleinek alakja csak elméletileg alakithaté a 2. dbranak megfeleléen, a
val6sagos alak inkabb a 3. abran lathat6. Az ékszog hatlapjat a valésagban gorbe felilet
hatarolja.
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Forgacstér

3. dbra. A vdgott reszeld fogainak valosdgos alakja

A mart fogu reszel6k fogait marassal alakitjak ki. A fog téve korives, nem éles, mint a vagott
fogu reszel6knél. A mart fogu reszelbk élszoégei is masképp alakulnak. A homlokszog
pozitiv, a hatszog sokkal nagyobb, mint a vagott reszel6knél.
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4. dbra Mart fogu reszeld élszéger

A mart reszel6fog szilardsaga kisebb, mint a vagott reszel6fogé, ezért altaldban kisebb
szilardsdgu anyagok megmunkaldasara haszndljuk. A pozitiv homloksz6g miatt a martfogu
reszelé mindig nagyobb forgdacsot valaszt le, mint a vagott fogu. Forgacstere is nagyobb.

A vagasi szog alakuldsa a reszel6kon:

A reszel6kon a fogakat a reszelé hossztengelyéhez képest ferdén vagjak, vagy marjak. A
ferde fog kdonnyebben vag, mint az egyenes, azon kivil a forgacseltavolitas is kénnyebb. A
reszeld hossztengelye és a reszel6él iranya altal bezart széget vagasi szégnek nevezziik.
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5. dbra. A vdgdsok szogei a reszelokon

A két vagas kozotti tavolsagot a vagas osztasanak nevezziik. A nagyszilardsagu, féleg acélok
szamara két iranyban vagott Ugynevezett keresztvagasu reszelGket készitenek. Ez azt jelenti,
hogy a reszel6 testet egyszer egyirdnyban vagjak végig, majd egy masik irdnyban, ami az
elébbivel meghatarozott szoget zar be. Az elsé vagast alsé vagasnak, a masodik vagast felsé
vagasnak nevezziik. Az alsé és a felsGvagas altal bezart szog a cslicsszog.
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Alsé vagas szoge Felsé vagas szoge

6. dbra. A vdgdsok dltal bezdrt szog a reszelon

Amennyiben a két osztds nem azonos, és a vagasok a reszeld tengelyéhez képest kiillonb6z6
szogben helyezkednek el, akkor reszelés soran simabb feliiletet kapunk.
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Az also és felsovagas Az also és felsovagas
azonos szogben ki1lonbozo szoghen
és azonos osztassal és osztassal

7. dbra

Azoknal a reszel6knél, amelyek nagyobb méretliek, gyakran alkalmazott megoldas, hogy a
vagasok kozotti tavolsdg nem egyenletes, hanem ritkdbb és slriibb vagasok kovetik
egymast. Az élek igy hullamvonal mentén helyezkednek el egymas mogott. Az igy kialakitott
reszel6 forgacslevalasztasa fokozatosabb, mivel valtakozva kisebb és nagyobb
forgacsmennyiséget valaszt le. Ezzel a reszel6 egyenletesen, siman dolgozik, nagyon jo
mindségl felliletet kialakitva.
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8. dbra. Az also és felsovdgds kiilbnbozo szogben és kiilbnbozo osztdssal

3. A RESZELOK FELOSZTASA, FINOMSAGUK, ALAKJUK SZERINT

El6szor tisztdznunk kell, milyen reszel6ket ismerink.

A reszel6 finomsagat az egy centiméteres reszel6hosszra esé vagasok szama hatarozza

meg, ez négy és szazhulsz kozott valtozhat.

A reszel6ket vagasi finomsaguk szerint harom f6 csoportba osztjuk: nagyolé vagy
karreszel6k, eléreszel6k, és simitd reszelk

A reszel6k felosztasa vagasi finomsag szerint

Reszel6fajta

El6készitd
reszeld

Nagyold6
reszeld

Egyenget6
reszeld

Simité

A vagasok szama , . .
9 Alkalmazasi terulet

/10 mm

5-10 El6reszelés, nagyolas
12-18 El6reszelés, nagyolas
20-40 Készre reszelés, simitas
42-60 Készre reszelés, simitas
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reszeld

Kettds simitd

. 80 Készre reszelés, simitas
reszeld
Kialonosen
finom 120 Preciziés megmunkalas
reszeld

Alakjuk szerint a reszel6k rendkivil sokfélék lehetnek. A gyakoribb  reszeléfajtak
keresztmetszetének alakja és elnevezése az alabbi tablazatban lathato:

Négy- |[Harom- | _. < Madar-
Lapos szogletii | szogleti Félkerek | Kerek | Kés Kard nyelv
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9. dbra. A reszelok alakja

Az egészen kis reszel6ket tlreszel6knek nevezzilk. Keresztmetszetiik alakja a
mUhelyreszel6kével megegyezik.

4. A RESZELOK HASZNALATA

Miel6tt hozzafognank a reszeléshez, ki kell valasztani a munkahoz legalkalmasabb reszelét.
A reszel6 kivalasztdsa a lereszelenddé anyag mindségétél és mennyiségétél, az elérendd
feluleti finomsagtél, a munkadarab alakjatél és nagysagatél fligg. A reszelS kivalasztasakor
vegyilik figyelembe a gazdasagossagi szempontokat: minél kisebb faradtsaggal, minél
rovidebb id6 alatt, minél kisebb szerszamfogyasztassal készitsiik el a munkadarabot. Fébb
szempontként az alabbiakat vegylk figyelembe:

Szivés anyagokhoz kettds vagasu

Lagy anyagokhoz egyes vagasu

Konnylifémekhez mart fogu reszel6t hasznaljunk

- Avreszel6 alakjat a megmunkalandé felilet alakjatol fliggbéen valasszuk meg.
Hasznaljunk:

- El6reszel6t, ha 0,5 mm-nél vastagabb a levalasztando réteg.

- Simitoreszel6t, ha 0,3mm-nél kisebb és

- Finomsimité reszel6t, ha 0,1-nél kevesebb a levalasztand6 réteg vastagsaga.
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- Egyenes felliletek reszelésére az egyenes laposreszel6 nem alkalmas, csak a
domboruan ivelt.

A reszelés megkezdése elétt a munkadarab feliileteit meg kell tisztitani mindenféle
szennyez6déstdl. Zsiros, olajos, felileten a reszel6 csiszik, nem vag. A fémreszelékes
felilet eltomiti a fogak kozotti forgacsteret, és a munkadarab feliiletén bemarddast,
beragddast okoz. A reszelés el6tt ellendrizni kell a munkadarab méreteit annak eldontésére,
hogy mekkora anyagmennyiséget sziikséges a reszelés soran eltavolitani. Sik munkadarabok
esetén a reszel6t a fellletre fektetve, a hossztengelye mentén egyenesen illetve ferdén elére
kell mozgatni, a 15. kép szerint. A reszelés iranydt valtogatni kell. Egy réteg lereszelését
kovetéen keresztiranyban kell folytatni a reszelést. Ennek eredményeként egyenletes felllet
all elé. A reszel6nyomok (szalak) vizsgalata egyben a siklapusag ellenérzése is lehet6séget
ad. Sikfellletek esetén a reszel6t nem szabad billegtetni!

5.A MUNKADARAB BEFOGASA

A munkadarabot tul kicsi kidllassal, a satupofak tovébe sem szabad befogni. Ebben az
esetben, ha a reszeld lecslszik a munkadarabroél, az edzett satupofak kénnyen tonkreteszik
a fogak élét. Hosszabb munkadarabok reszelendé feliiletei-a satupofak folé nyuiljanak ki és
ne oldalra.

10. abra

Lemezeket rugds szoritoval célszerld befogni. Ez megfeleld, rezonanciamentes stabil
befogast biztosit.

Aprébb darabokat sikattyuval fogunk be.
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Lagyabb anyagok befogasakor a satupofak nyomainak elkeriilése érdekében betéteket
alkalmazunk. Ezek puha, lagy anyagok, melyek kozé beszoritjuk a munkadarabot.
Alkalmazunk aluminiumlemezekbdl késziilt satupofa betéteket is.

A munkadarabot mindig a satu kozéptengelyének vonaldban a satupofak kozepére
helyezziik. A féloldalasan befogott munkadarab szoritdsa bizonytalan.

Menetek, csavarok befogasahoz hasitott anyat vagy 6lomlemezeket hasznalunk.

6. A RESZELOK HELYES MEGFOGASA

A reszelé megfogasa és a kéztaras a reszelé nagysagatél fligg.

Nagy reszel6 helyes fogasa

11. abra

Kozepes nagysagu reszeld helyes fogasa
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12. abra

Kis reszel6 helyes fogdasa sikreszeléskor

10
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13. abra

Kis reszel6 helyes fogasa lyukreszeléskor

14. abra

7. A HELYES TESTTARTAS A RESZELES KOZBEN

A reszeléshez szlikséges helyes testtartas egyik el6feltétele a jol megvalasztott
satumagassag. A helyes magassagot ugy allapithatjuk meg, hogy a satu elé allunk, karunkat
behajlitva, okliinket az allunk ald tessziik. Ekkor konyokiinknek a satupofakig kell érnie.
Fontos tehat a megfelel6 magassdg. A satumagassdg és a testmagassdg szorosan
O0sszefiigg. Munkavégzés kozben a reszel6t a rd haté erék balra toljak. Ezért a reszeléshez a
satu bal oldalara kell allni, a bal labbal kissé kilépve, enyhén el6re hajolva reszelni.

11
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16. abra

Helyes testtartas a reszeléskor

LI}

17. dbra
A reszelés megkoveteli az egész test izommunkajat. Az alapallas valtoztatdsa a reszelés
iranyanak valtoztatasaval médosul. A reszelést felvaltva, keresztiranyban végezziik.

Helyes reszelGtartas és testtartas elsajatitdsa nagy gyakorlatot igényel, de ha kelléen
begyakoroltuk, akkor teljesitménylinket nagymértékben fokozni tudjuk, és elkeriiljik az id6
eldtti kifaradast.

8. A RESZELES GYAKORLATA

- Sikfeliileteken a reszelés irdnyat valtoztatni kell. A reszelést felvaltva keresztiranyban
végezzik. Ez altal egyenletesebb feliiletet kapunk, és a reszelényomok egyben
tajékoztatast is adnak arrol, hogy sikban reszeliink-e? (18. abra)

13
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14

18. abra

Nagyobb atmérdjli munkadarabok esetén a reszel6t billené mozdulattal, iv alakban
vezetjuk.

Kisebb atmérdjli csapok, hengeres munkadarabok alakra reszelésekor elsé l1épésben
a csapot hosszanak megfelel6 tavolsagban négyszogletlire, majd nyolcszogletlre,
majd sokszogletlre reszeljiilk. Ezutan a sokszdg sarkait legombélyitjik, és a
végleges, hengeres simitd reszelést elvégezziik.

A kipos megmunkalast is ezzel a modszerrel végezhetjiik.

Vékony lemezek alakos kireszelésére amennyiben lehetséges tobb darabot fogjunk
0ssze és egyszerre reszeljik.

Szdalra huzaskor a simitoreszelével megreszelt feliileten, a feliilet egyirdnyl utan
simitdsaval a kulénb6zé iranyd reszelényomokat eltintetjik (19. 4abra). Ezt
végezhetjik a reszel6 hossziranyl vagy keresztirdnyu tartasaval. A reszel6t ebben az
esetben mindkét kézzel egyforman fogjuk meg és mérsékelt nyomassal ide-oda
mozgassuk. A mozgatas valamivel gyorsabb legyen, mint a reszelésnél.

Abban az esetben, ha nagyon finom simitott felllet kialakitasa acél, akkor a
simitoreszeld rovatkait bekrétdzzuk. A krétapor a reszel6fogak kozé tapad és igy a
reszel6 fogai kisebb mértékben tudnak behatolni az anyagba. A kisebb forgacsok a
krétarétegbe tapad, ig elkeriljiik a beragddast és igy finomabb feliiletet kapunk.
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19. abra

- A megreszelt 6sszefutd feliiletek sarkain éles sorja képzddik. A sorjat finomsimité
reszel6vel minden munkafeladat utdn balesetvédelmi okbd6l és a pontos mérés
érdekében tavolitsuk el!

9. A RESZELOK MEGOVASA, BALESETVEDELEM A RESZELES KOZBEN

A reszelés barmennyire is ugy tlnik, hogy egyszer(, és veszélytelen munka, mégis rejt
magaban baleseti veszélyeket. Ezek a baleseti veszélyek munka koézben a munkadarab
helytelen befogdsabdl, a reszel6 nem szakszerli hasznalatabdl erednek. Elkerulésiik
érdekében a kovetkezbket kell figyelembe venni:

A reszel6ket mindig a satu jobb oldalara kell helyezni, de egymasra dobalni nem

szabad, mert a fogak élei tonkremennek, sét kitoredeznek.

- Avreszel6t 6vjuk meg minden erészakos behatastol, Gt6déstél, leejtéstol.

- Forditsunk gondot a reszeld tisztogatasara.

- Avreszel6ket a fogak kozott maradt forgacstél reszel6kefével gyakran tisztitsuk meg.

- Avreszel6kefével a fels6vagas iranyaban hizé mozgassal keféljink.

- Vigyazzunk arra, hogy reszelés kozben a reszel6 edzett munkadarabot és egyéb
kemény részeket ne érintsen, mert haszndlhatatlanna valik.

- Felhevitett, vagy izz6 munkadarabon reszelével ne dolgozzunk, mert a reszel§

kildgyulhat.

15
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- Nyél nélkiili vagy a nyélre rosszul illesztett reszel6t soha ne hasznaljunk.
- Nagyobb reszel6k nyelét az abran lathaté modon rogzitsiik.

20. dbra

- Kisebb reszel6ket a nyélre iranyitott apré Utésekkel rogzitiink.

16
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21. dbra

- Repedt, vagy drottal megjavitott nyelli reszelét ne hasznaljunk.

- Reszeléskor mindig lgyeljlink a szabalyos testtartasra és karmozgasra.

- Amennyiben a reszeléskor a reszel6t figyelmetlenségbdl a fogazasi hataron taltoljuk,
az megcsltszhat, a reszel6nyél a munkadarabnak Utkézve meglazulhat a tiskén,
visszafele hlizdskor pedig a reszelényél kicsuszhat a nyélbdl és balesetet okozhat.

- Nyél nélkili reszelé soha ne legyen a satupad szélén, mert onnan leesve hegyes vége
labsérilést okozhat.

Amennyiben a reszelés szabdlyait betartjuk, és megfeleléen alkalmazzuk az el6irdsokat,
munkank eredménye pontos méretd és alakiu jé feliiletminéségli kézzel szépen
megdolgozott munkadarab lesz.

A RESZELO ALKALMAZASA TECHNOLOGIAI PROBAHOZ

A reszelési proba alapjan vizsgalt anyag tulajdonsagait a reszeléskor létrejott reszelék
mennyiségbdl lehet megdllapitani. A reszelékmennyiség utal arra, hogy az anyag kemény
vagy lagy. A keményebb anyagok vizsgalatakor ugyanolyan korilmények kozott,
ugyanakkora erd hatasara kevesebb reszelék keletkezik.

17
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TANULASIRANYITO

1. Szerezzen megfelel6 informaciot F LSzakmai informaciotartalom”
attanulmanyozasaval!

2. Szakmai ismereteinek ellenérzése céljabol oldja meg az ,Onellenérzé feladatok”
fejezetben taldlhaté elméleti feladatsort! Hasonlitsa dssze az On valaszait és a
~-Megoldasok” fejezetben megadott megoldasokat. Ha eltérést tapasztal, ismételten
olvassa el a ,Szakmai informacié tartalom anyagrészt”.

3. Csoportositsa a gyakorlati munkahelyén rendelkezésre all6 reszel6ket a kévetkezd
szempontok szerint:

- durva reszel6ket (eléreszel6k)
- simito reszel6k
- tlreszel6k

4. Csoportositsa a gyakorlati munkahelyén rendelkezésre all6 reszel6ket a kovetkezé
szempontok szerint:

- lapos reszelé

- kerek

- fél kerek reszelé
- haromszogletd
- négyszogletl

5. A ,Szakmai informdciotartalom” alapjan végezze el a reszelé nyelének felerGsitését
és levételét a tiiskérdl!

6. Végezze el a reszelést az aldbbi feladat utasitds és miszaki rajzok alapjan! A
kiindulé6 munkadarab 22x22x98-as négyszog keresztmetszetl acél.

22

22. dbra

- Az 1-es feliileten végezze el a reszelést az aldbbi dbra szerint!
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20,7

e 98 - |20

23. dbra

- A 2-es jelii ellenkezd oldalt reszelje az abra szerint!

3 b

N7

1
N
8

= 9

24. abra

- A 3-as és 4-es oldallapot 19,2 mm-re reszelje egymassal parhuzamosan, az 1-es és

2-es szamu oldalra 90 °-ban!

- 3 Ui
~ /"' c\'!.l
o
1
~
2
98 119.2]
25. dbra

- A két végét, az 5-0s és a 6-o0s feliiletet reszelje az dbra szerint!
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19,2

‘u ]

95,2 19,2

o \ i
]

26. dbra

- Az 0sszes fellleten végezze el a szalra hazast!
- Végezze el az R5-06s lekerekitéseket!

e ——
i

= 98 = 19,2

ﬁ:‘
19,2

27. dbra

7. Végezze el a reszelést az alabbi feladat utasitasai és a rajzok alapjan! A kiindulo
munkadarab 0,5x60x40-es lemez, 4 db furattal.

28. dbra

- A 0,5x60x40 mm-es lemez furatainak 6sszereszelésével alakitsa ki az abran lathato
munkadarabot! Ugyeljen a pontos megmunkalasra, a helyes munkadarab befogdsra,
az éles lemezszélekre, végezze el a sorjazast!

20



KEZI RESZELES

1. feladat

Mi reszelés célja és feladata?

2. feladat

Sorolja fel a reszeld részeit! Készitsen abrat!

3. feladat

Hlzza ala a helyes valaszt!

— A reszel6 szabalytalanul tobbéll szerszam

- A reszel6 szabalyosan tobbéll forgacsold szerszam
- Areszel6 egyéll forgacsol6 szerszam

- Areszel6 kétéll forgacsold szerszam
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4. feladat

Milyen reszel6ket ismeriink vagasi finomsag szerint?

5. feladat

Milyen technoldgiaval készitik a reszelék fogazatait?

| 6. feladat

Mit kell elvégezni a munkadarab feliiletén a reszelés megkezdése el6tt? Hizza ald a helyes
valaszt!

- Nagy viszkozitasu gépolajjal bekenni
- A felliletet gondosan bevizezni
- Felileti szennyezédésektél megtisztitani

7. feladat

Melyek a reszeléskor alkalmazandé helyes testtartdas szabdalyai?
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8. feladat

Miért kell a reszelés iranyat idénként valtoztatni?

9. feladat

Mit jelent a ,szdlra hlizas” kifejezés?

10. feladat

Mi a megfeleld reszelGtisztitasi eljaras? Huzza ala a helyes valasz betiijelét!

- Folyé viz alatt lemossuk, majd szaradas utan beolajozzuk
- Droétkefével a reszel6 hossztengelyével parhuzamosan tisztitjuk
- A reszelGkefével a felsévagds irdnydban hizé mozgassal keféljiik

11. feladat

o _ 7

Hogyan végezziik a reszelényél felerGsitését nagyobb és kisebb reszelGknél?

23
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13. feladat

Sorolja fel a reszelés leggyakoribb baleseti veszélyeit!

13. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat!

A reszelés megkezdése elott a munkadarab feliileteit ............coveneiiiiiinn s, mindenféle szennyezddéstol.
Zsiros, olajos, felilleten a reszeld .............c... , nem vag. A fémreszelékes feliilet eltomiti a fogak kozotti
forgécsteret, és a munkadarab feliiletén ................c.....oo A reszelés eldtt ellendrizni kell a munkadarab

....................... annak eldontésére, hogy mekkora anyagmennyiséget sziikséges a reszelés soran eltavolitani.
Sik munkadarabok esetén a reszelot a feliiletre fektetve, a hossztengelye mentén ......................... kell
mozgatni. A reszelés Iranyat oo, .. voiuenenivnnnnen kell. Egy réteg lereszelését kdvetden ............ccovevvinnnennnn,
kell folytatni a reszelést. Ennek eredményeként egyenletes feliilet all eld. A reszelonyomok (szalak) vizsgalata

egyben a ......cieieiiiiiiiienns ellendrzése is lehetOséget ad. Sikfeliiletek reszelése esetén a reszeldt nem szabad
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MEGOLDASOK

1. feladat

Mi reszelés célja és feladata?

A reszelés célja a munkadarabnak a miiszaki rajzi el6irdsoknak, valamint a gyakorlatban
eléforduld kisebb megmunkaldasoknak kilonbozé reszel6kkel valé kézi megmunkaldsa. A
reszelés alkalmazasi teriilete a gazdasdgtalan gépi gyartds kivaltdsa, a kis szérias kézi

megmunkalasok, egyedi gyartassal készitett alkatrészek készitésénél, illesztésénél,
utdmunkalatainal.

2. feladat
Sorolja fel a reszeld részeit! Készitsen abrat!

- reszel6test
- tiske
- nyél

ReszeloOtest Tuske
ra AN
X

OOBOO00CONOOCOCRON0C O O X OO ORI XICK KK N N KX \
A KRR X S
R XXX
el

i)
00 ’
RRRRRRY ,:‘:::*‘0“'0

29. dbra

3. feladat

Hizza ald a helyes valaszt!

- Avreszel6 szabalytalanul tobbéll szerszam

- Areszel6 szabalyosan tébbéld forgacsold szerszdm
- Avreszel6 egyéll forgacsold szerszam

- Avreszel6 kétéll forgacsolé szerszam

4, feladat

Milyen reszel6ket ismeriink vagasi finomsag szerint?
- El6készitd reszelé

25
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- Nagyol6 reszel6

- Egyengeté reszeld

- Simito reszel6

- Kett6s simitd reszeld

- Finomreszel6

- Kilénosen finom reszel6

5. feladat

Milyen technoldgiaval készitik a reszelék fogazatait?

Vagassal és marassal.

6. feladat

Mit kell elvégezni a munkadarab feliiletén a reszelés megkezdése el6tt? Hizza ald a helyes
valaszt!

- Nagy viszkozitdsu gépolajjal bekenni
- A felliletet gondosan bevizezni
- Fellleti szennyezdédésektdl megtisztitani

7. feladat

Melyek a reszeléskor alkalmazandé helyes testtartas szabalyai?

A reszeléshez sziikséges  helyes testtartds egyik el6feltétele a jél megvalasztott
satumagassag. A satumagassag és a testmagassag szorosan Osszefligg. Munkavégzés
kdozben a reszel6t a ra haté er6k balra toljak. Ezért a reszeléshez a satu bal oldalara kell
allni, a bal labbal kissé kilépve, enyhén el6re hajolva reszelni.

8. feladat

Miért kell a reszelés iranyat idénként valtoztatni?

A reszelést felvaltva keresztiranyban végezziik. Ez altal egyenletesebb feliiletet kapunk és a
reszelényomok egyben tajékoztatast is adnak arrél, hogy sikban reszeliink-e.
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9. feladat
Mit jelent a ,szdlra hlizas” kifejezés?

Szalra huzaskor a simitdreszel6vel megreszelt feliileten, a feliilet egyiranyu utansimitasaval a
kilonb6z6 irdnyd reszelényomokat eltiintetjiik. Ezt végezhetjiik a reszel6 hossziranylu vagy
keresztirdnyl tartasaval. A reszel6t ebben az esetben mindkét kézzel egyforman fogjuk meg
és mérsékelt nyomassal ide-oda mozgassuk. A mozgatas valamivel gyorsabb legyen, mint a
reszelésnél

10. feladat

Mi a megfeleld reszelGtisztitasi eljards? Hizza ala a helyes valasz betdjelét!

- Folyé viz alatt lemossuk, majd szaradas utan beolajozzuk
- Droétkefével a reszel6 hossztengelyével parhuzamosan tisztitjuk
- Areszel6kefével a felsévagas iranydban hizé mozgassal keféljiik

11. feladat

Hogyan végezziik a reszelényél felerdsitését nagyobb és kisebb reszel6knél?

- Nagyobb reszel6k nyelét az abran lathaté moédon rogzitsiik
- Kisebb reszel6ket a nyélre iranyitott apré Gtésekkel rogzitiink

12. feladat

Sorolja fel a reszelés leggyakoribb baleseti veszélyeit!

- Repedt, vagy drottal megjavitott reszelényél

- Amennyiben a reszel6t a fogazasi hataron tultoljuk, az megcsuszhat, a reszel6
kicsiszhat a nyélbdl és balesetet okozhat

- Nyél nélkiili reszel6

- Satupadrél kilégé leesd reszeld

- Helytelen testtartas

13. feladat

Egészitse ki az alabbi mondatokat!
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A reszelés megkezdése el6tt a munkadarab feliileteit meg kell tisztitani mindenféle
szennyez6déstdl. Zsiros, olajos, felileten a reszel6 cslUszik, nem vag. A fémreszelékes
felilet eltomiti a fogak kozotti forgacsteret, és a munkadarab feliiletén bemarddast,
berdgbédast okoz. A reszelés elétt ellendrizni kell a munkadarab méreteit annak eldontésére,
hogy mekkora anyagmennyiséget sziikséges a reszelés soran eltavolitani. Sik munkadarabok
esetén a reszel6t a feliiletre fektetve, a hossztengelye mentén egyenesen kell mozgatni. A
reszelés iranyat valtogatni kell. Egy réteg lereszelését kévetden keresztiranyban kell folytatni
a reszelést. Ennek eredményeként egyenletes felilet all el6. A reszelényomok (szalak)
vizsgalata egyben a siklapusag ellenérzése is lehetGséget ad. Sikfeliiletek reszelése esetén a
reszel6t nem szabad billegtetni!
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A(z) 0111-06 modul 019-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

54 582 01 0000 00 00 Epiiletgépész technikus

31582 09 0010 31 01 Energiahasznosité berendezés szerelbje
31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztdberendezés- és csbhalézat-szerel
31582 09 0010 31 03 Ko6zpontifiités- és cséhalozat-szereld

31 582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkészllék-szereld

31 521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantartd, gépbeallitd
52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész
31521 10 1000 00 00 Géplakatos

3152110 0100 31 01 Gépbeallitd

31521 15 0000 00 00 Késes, koszoris, kulcsmasolo

31521 150100 31 01 Gépi gravirozé

31521150100 31 02 Kulcsmasolo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszerel6

54 525 02 0010 54 01 Erdégazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mez8gazdasagi gépésztechnikus

54 525 01 0000 00 00 Epit6é- és anyagmozgaté-gépész technikus
31521 03 0000 00 00 Epits- és szallitdgép-szereld

31582 10 0000 00 00 Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01 Epiiletmechanikai szerel

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiszerész

33 521 03 0000 00 00 Felvonészereld

31 521 07 1000 00 00 Finommechanikai miszerész

31521 07 0100 31 01 Mérlegmiiszerész

31 521 07 0100 31 02 Orvosi mliszerész

31521 11 0000 00 00 Hegesztd

31521 11 0100 31 01 Bevont elektrodas hegeszté

31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszto

31521 11 0100 31 03 Fogydelekirédas hegesztd

3152111 0100 31 04 Gazhegeszt6

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vagd gép kezelbje

31521 11 0100 31 06 Volframelektrédas hegesztd

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos

31 521 24 0100 31 01 Lemezlakatos

33524 011000 00 00 Vegyi- és kalorikusgép szereld és karbantarto
3152503 1000 00 00 Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00 Biztonsagtechnikai szerel6, kezeld

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
72 oOra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min&ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd



	19_0111_019_101015_e
	19_0111_019_101015_k
	19_0111_019_101015_v



