NEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:

Altalanos gépészeti technoldgiai feladatok I. (szerel8)

A kovetelménymodul szama: 0111-06 A tartalomelem azonosito szama és célcsoportja: SzT-003-30
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VARRAT ABRAZOLAS EGYSZERUSITESEI, TECHNOLOGIAI
ES GEOMETRIAI JELLEMZOK MEGADASA HEGESZTESI

RAJZOKON

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Napjainkban egyre szélesebb korben terjednek el azok a szerkezetek, amelyek 6sszeallitasat
hegesztéssel készitik. Nézziink szét abban a teremben ahol éppen vagyunk. Latunk acélbdl
késziilt tArgyat vagy szerkezetet? Ha igen akkor mutassuk meg rajta a hegesztési varratot.

Egy szék Es annak hegesztései

Amennyiben nem taldalunk a teremben, menjiink ki és nézziink ott koril (lehet hogy fa
butorok és targyak vannak az adott teremben).

A hegeszté szamdra atadott informacidhordozék egyik lehetséges forrdsa a hegesztett
szerkezetet abrazolé miszaki rajz. A tervezdé Adltal elkészitett rajzot a szakembernek
szakszerlen kell olvasnia, abbél kell a munkadarab alakjat elképzelnie. A rajz alapjan tudja
megallapitani az alkatrész méreteit, ill. jellemzgit, és szakmai ismereteire tdmaszkodva

késziti el a szerkezetet.
1
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Az abrazolas szabalyait szabvanyok irjak eld, a vonatkozé néhany szabvany:
MSZ ISO 128 A mdszaki abrazolas altalanos szabdlyai

MSZ ISO 3098-1 Latin betlik, szamok és jelek a m{iszaki rajzokon

MSZ ISO 2553 Hegesztési varratok dbrazolasa rajzjelekkel

MSZ ISO 4063 A fémek hegesztési, kemény- és lagyforrasztasi eljarasainak jelolési
rendszere

METSZETI ABRAZOLAS:

A gépészeti rajzokon a hegesztési varrat abrazoldsa lehet részletes vagy egyszersitett. A
metszetben abrazolt hegesztett kotést befeketitjiik, a nézetben dabrdzolt varrathelyét
konturvonallal megrajzoljuk. A felilnézeti képen ( Aaltaldban ) nem rajzoljuk meg a
hegesztési varrat vonalait, csak a kapcsoldédo elemek kontdrvonalat.

Ha a rajzon szakaszos hegesztést irnak elS, akkor el lehet térni. Ekkor a nézeti képen is
folyamatos vastag vonallal abrazolhatjuk a varrat konturjat, és ezeket bevonalkazhatjuk az
un vékony pikkelyvonalakkal.
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Amennyiben abrazolni kell a hegesztés el6tti allapotot, ezt megtehetjiik gy , hogy a
kapcsolédé elemeket azok él- és illesztés kiképezését folytonos vékony vonallal berajzoljuk
a varrat képébe. Nagyobb méretl varratot vagy kinagyitott részletben abrazolt varratot
(sUritett) 45°-0s vonalkazassal lassuk el.
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Ha a rajzon célunk a hegesztett kotés bemutatasa akkor a fenti abrazolas modot valasszuk.
Azonban a legtobb hegesztett szerkezet esetén a varrat mérete a szerkezet méreteihez
viszonyitva igen kicsi és a hegesztési varrat egyszerdsitett jelképi abrazolasat alkalmazzuk.

HEGESZTESI VARRAT EGYSZERUSITETT JELKEPI ABRAZOLASA

A hegesztési varratokat egyszerisitetten a szabvanyban megadott rajzjelekkel célszerd
abrazolni. A rajzjelekkel valé abrazolds adjon meg minden szikséges utasitdst még
kilonleges hegesztés esetén is ugy, hogy a mlszaki rajzot ne kelljen megjegyzésekkel,
illetve tovabbi nézetrajzokkal bdviteni. A jelképi abrazolas onmagaban csak egy jel a
miiszaki rajzon. Ahhoz, hogy ez a hegesztett kotés rajzjelévé valhasson, az alabbiaknak kell
szerepelnie:

- alapjel (a kotés jelképe)
- a mutatévonal

- a jellemzd adatok

- a kiegészit6 jelképek

--egyéb elGirasok
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hegesztési
Varrat Jele el Jarbs
Feferencio. vonaol szhm]ele
Myilos mutatdvanal \\\ >
\ 111

Kopcsaolada fellilet ___X__“_\
tizonositovonal

A kotés jelképe

A kilonb6z6 hegesztési varratokat a miiszaki rajzokon jelképes abrajukkal jelolik, amelyek
altalaban hasonléak a hegesztési varrat alakjahoz. A rajzjel egyértelmien utal a varrat
kialakitasara, de az alkalmazott eljardst nem mutatja. A varrat geometriai méreteit a jelképek
mellett kell megadni. A jelképeket és a méret megaddsat a Magyar Szabvany (MSZ I1SO 2553)
tartalmazza. A varratok jelképi dbrazolasat az 1sz. tablazat foglalja 6ssze.

A kotés metszete A kotés |A hegvarrat ill. |A A A jelkép

jelképe heg. pont | kotés |jelkép |szélessége és

megnevezés jelké |[szarai [ajanlott lemez

pe kozti vastagsag
sz0g

7 . szimmetrikus AN 1 x magassag
SNWZ /8NN eremvarrat

Max. 1,5 mm

lemezvastagsa

gig

T . \ aszimmetrikus I\. % x magassag

§ peremvarrat
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Egyoldali tompa

Y2 x magassag

V2 Y - varrat

| - varrat 5 mm-es
lemezvastagsa
gig
i‘“ ’/L Egyoldali tompa \/ 90 2 X magassag
4L V - varrat
5-15 mm
lemezvastagsa
gig
— { Egyoldali tompa Y 90 2 X magassag
lh_, Y - varrat
T h 4 Alatétlemezes V \_/ 30 1 x magassag
&ﬂ - varrat
L — 1T
@ Y U - varrat kl') 2/3 X
magassag
20mm  folotti
lemezvastagsa
g
Egyoldali tompa 45 1 X magassag
:@ Y2 V- varrat
|£ Egyoldali tompa 45 Y2 X magassag

® BVME

Egyoldali tompa
J - varrat

~ONL N\

Y2 x magassdg

Gyokhegesztett
tompavarrat
(6nmagaban
nem
szerepelhet!)

d
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Sarokvarrat

AN

1 x magassag

Horonyvarrat és
hegpont (ivpont)
furattal

30

2 x magassag

2 x magassag

ivpont furat .0
nélkul
Ponthegesztés

Vonalhegesztés,
vonalvarrat

Tompavarrat
tetszéleges
hegesztési éllel
és illesztéssel

2. sz. tdblazat

A
_]en(épe

kotés |[A  hegvarrat
heg.

ill.
pont

-

SN

3 |

Kettds |-varrat
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Kettds V -varrat
(X - varrat)

Kettds Y - varrat
(X - varrat)

L

Kettés U - varrat
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Kettés J - varrat
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¥

Kett6s sarokvarrat

Kétoldalrél
hegesztett
% tompavarrat
tetszéleges
hegesztési éllel és
illesztéssel

KIEGESZITO JELEK

A kiegészitd jelképek a hegesztett kotés jelképével ki nem fejezhetd egyes kovetelményeket
hataroznak meg.

A varrat feliilet alakjara vonatkozo kiegészit6 varratjelképek.

Az alapjeleket ki lehet egésziteni olyan tovabbi rajzjellel, amely a hegesztési varrat korona-
és gyokoldal- alakjat (feltletét) i jelképezi.

A varratfeliilet alakja Rajzjel

Sikra hegesztett varrat feliilet

Hegesztettvarrat sikra munkalva

Megmunkalas teljesen simara

(az eqavenetlenségek és .
PambHimkeszitett hegrazkts) |
YK atatos atmenettel ) )
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Homorara készitett hegesztési
varrat

) g

A kiegészité jelet csak akkor kell alkalmazni, ha a varratfeliilet
alakjat részletesen el6 kell irni. Példaul:

Megnevezés Abrazolas Rajzjel

Sik fellletli tompa-
varrat vagy korona

<

oldalon a varrat sikra é \V4 é
munkalt

Domboru tompa % $
kettés V varrat (X

Homoru sarokvarrat [\'k

Gyokutan-hegesztett
V varrat korona és
gyokoldalon sikra
munkalva

K| 713

A varratkészités helyszinére vonatkozé kiegészitd jel: ha a varratot a szerelés helyszinén kell
létrehozni akkor a mutaté nyil toréspontjaba egy kis jelképes zaszlot helyeziink. Ezzel a
jelképpel hivjuk fel a hegeszt6 figyelmét, hogy az adott varratot a helyszinen kell elkésziteni.

/

Ha a varrat 6nmagaban zarédik akkora mutaté nyil toréspontjdba egy kis koért rajzolunk
amivel a zar6do varratot jelezziik.
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>
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Amennyiben a hegesztési eljarast is el kivanjuk irni az a mutaté vonal mogé irt szamokkal
adjuk meg.

/

/ NG

Az MSZ 1SO 4063:1992 - alkalmazkodva a nemzetkozi el6irdshoz - a hegesztési eljarasokat
szamkddokkal jeloli, ezek koziul a legfontosabbakat soroljuk fel. A megnevezés utan
olvashaté nagybetiik a magyar mlszaki gyakorlatban haszndalt réviditések

0 Omleszt6hegesztés
1 ivhegesztés (1)

- 11 Fogydelektrédas, 6nvédd ivhegesztés (OFI)

- 111 Fogydelektrodas ivhegesztés bevont elektréodaval (BI)

- 12 Fedett iv( hegesztés (FFI)

- 13 Fogyoelektrédas, véddégazas ivhegesztés (VFI)

- 131 Fogyéelektrodas semleges véddgazas ivhegesztés (AFI)
- 14 Nem - fogyéelektrodas, védégazas ivhegesztés (-)

- 141 Volframelektrédas védégazas ivhegesztés (AWI)

- 15 Plazmaiv-hegesztés (PI)

- 18 Egyéb ivhegesztési eljarasok (-)

2 Ellenallas-hegesztés (E)

- 21 Ellendllas-ponthegesztés (PE)

- 22 Ellendllas-vonalhegesztés (VE)

- 23 Ellendllas-dudorhegesztés (DE)

- 24 Leolvaszt6 tompahegesztés (LTE)

- 25 Zomit6 tompahegesztés (ZTE)

- 29 Egyéb ellenallas-hegesztési eljarasok (-)

3 Gézhegesztés (L)

- 31 Oxigén-égheté gaz hegesztés (-)
10
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- 32 Levegb6-éghet6 gaz hegesztés (-)
4 Sajtolohegesztés (-)

- 41 Ultrahangos hegesztés (UH)

- 42 Dorzshegesztés (D)

- 43 Kovacshegesztés (-)

- 44 Hegesztés nagy mechanikai energiaval (-)
- 45 Diffaziés hegesztés (DM)

- 47 Sajtold gazhegesztés (-)

- 48 Hidegsajtolé hegesztés (H)

7 Egyéb hegesztési eljarasok (-)

- 71 Aluminotermikus hegesztés (termithegesztés) (AT)
- 72 Villamos salakhegesztés (SA)

- 73 Elektro-gazhegesztés (EG)

- 74 Indukcids hegesztés (IE)

- 75 Fénysugaras hegesztés (-)

- 751 Lézersugaras hegesztés (LS)

- 76 Elektronsugaras hegesztés (ES)

- 77 ivkisutéses sajtoléhegesztés (IS)

- 78 Csaphegesztés (CSI)

Hegesztési helyzetek elSirasa

A kiilonb6zé hegesztési eljarasokkal készitett varratoknak van egy kozos jellemzdje, az
elkészitésiik soran alkalmazott helyzet. A hegesztési helyzet lehetéséget ad a hegesztési
varratok térbeli helyzetének megaddsara a vizszintes sikhoz (rendszerint a mihely
padozataval parhuzamos sikhoz) képest, a hegesztett szerkezettdl fiiggetleniil.

F6ébb jellemzébk:
hegesztési helyzet
emelkedési szog

elfordulasi szog

Hegesztési helyzeten a varrat térbeli elhelyezkedése és varrat elkészitési iranya Aaltal
meghatarozott technolégiai irdnyt értiink. Az egymastél tobbé-kevéshé eltéré eljarasokkal
azonos hegesztési helyzetben készithetiink varratokat. igy ezek jelképes abrazolasat
egységesiteni lehet.

11
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Emelkedési szdg (S): a gydkvonal (gorbe varratoknal a gyokvonalhoz hlzott érintd) és a
vizszintes vonatkoztatasi sik x tengelye altal bezart szog.

90~

az .,y tengellyel
pathuzamos

Elforduldsi szog (R): a hegesztési varrat keresztmetszetének tengelye és az ,y” tengellyel
parhuzamos egyenes altal bezart szog (az 6ramutaté jarasaval ellentétes).

A hegesztési helyzetet a hegesztési varrat térben elfoglalt helyzete és a hegesztés iranya

sarokvarratok hegesztési alaphelyzeteit a ???? tablazat foglalja 6ssze. A hegesztési helyzetet
PA...PG betlikkel jeloljiuk, ferde tengelyl csé esetében pedig H (hegesztés felfelé), ill. J
(hegesztés lefelé) betlvel. Ha kell, a bet(ijel kiegészithet6 az S emelkedési szo6g és az R
elforduldsi szog hdrom szamjeggyel megadhatd értékeivel. A ferde tengelyl csévek
hegesztési helyzeteinek meghatarozasakor az emelkedési és az elforduldsi szog jelét a
kovetkez6képpen kell egyszerisitett formaban megadni:

- az elforduldsi szog jelét az L betli és a hajldsszog helyettesiti (pl. H-L045 értelme:
ferde tengelyli csé, hegesztés felfelé, a hajlasszog 450 ), az emelkedési sz6g jelét a H
és aJ, ill. orbitdlis hegesztéskor a K betd jeloli.

Pozicio Varrat Lemez Csé

12
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jelolése helyzet |[Tompa Sarok Tompa Sarok
PA- Fekvé vizszintes helyzet -
Vizszintes hegesztés, a var-

ratkeresztmetszet tengelye

fuggdleges, @E)

a takarosor (feddéréteg) felil
helyezkedik el.

PB- Harant vizszintes helyzet
Vizszintes hegesztés,

a takarosor feliil van

PC- Harant helyzet

Vizszintes hegesztés, a var-
ratkeresztmetszet tengelye
vizszintes

CLCCLCCCTeCrerecctrrep

PD - Harant fej feletti helyzet

Vizszintes, fej feletti hegesz-
tés, a takarosor alul van

PE - Fej feletti helyzet

Vizszintes, fej feletti hegesz-
tés,
tengelye

a varratkeresztmetszet

fligg6leges, a takaroésor alul
helyezkedik el

NI VAN

13
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PF -Fiigg6leges felfelé hegesz-
tés

Hegesztés felfelé

CCCCCCECEEEEeeecon
—_—

PG- Fiiggdleges lefelé¢ hegesz-
tés

Hegesztés lefelé

)3)3))))))))))0))(
-

DO

|
s

— N
H-L045
H-L045 értelme: ferde 8
tengelyd cso, hegesztés

felfelé, a hajlasszog 45°

az emelkedési szog jelét a H
és a |, ill. orbitalis
hegesztéskor a K betd jeloli.

az elforduldsi szog jelét az L
bet és a hajlasszog
helyettesiti

A mutaté nyil:

A nyil elhelyezése a varrat szempontjabél altaldban nem meghatarozo, de az egyoldali V, Y
és J varratok esetében a nyilas mutatévonal az el6készitendé lemezre mutat.

A referenciavonal lehetéleg parhuzamos legyen az abra alapvonaldval, ha ez nem lehetséges,
arra meréleges legyen.

14
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A rajzjel egyarant elhelyezheté a referenciavonal ald és folé is, a kovetkezé szabalyok
betartdsaval:

A nyil fel6li oldalon hegesztenddé a masik oldalon hegesztendd

Minden hegesztési jelet mérettel kell ellatni (az ismétl6d6 méretek a rajzon kiemelheték).

A rajzjelben minden olyan adatot fel kell tlintetni, amely a kotés elkészitéséhez és
ellen6érzéséhez sziikséges és mas modon egyértelmlen nem allapithaté meg. A méreteket
mm-ben kell megadni. A jellemz§ adatok:

a varratkeresztmetszet f6 méretei a jel bal oldalara keriiljenek

a hosszusag méretei a jel jobb oldalara keriiljenek

e e . s
scavagy Zz Sy |
e [ P e
__________ By o = = = = = = = = — — — =
s;a;z = az elGirt varrat-keresztmetszeti méret, | a hosszlUsagi méret

ahol S a lemez vastagsdg tompa varrat esetén és perem varrat esetén

: S

15
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S - tomEa varratnal az alkatrész

feliiletétdl a varrat als6 széléig mért tavolsag

Ao

2%
AN

7
X

P e T

d L d ™

D) EE)

s - peremes varratnal a varrat also és felsé
sikja kozotti tavolsag

a - a varrat keresztmetszetébe irhatd
legnagyobb egyenlészaru haromszog
alapjahoz tartozé magassaga

z - a varrat keresztmetszetébe irhatd
legnagyobb egyenlészaru haromszog
szarhosszusaga

- | = a varrat szakaszhossza (folytonos
varrat kivételével)

- e = avarratszakaszok osztastavolsaga
- n = a varratszakaszok szama, ill. a

hegpontok szdma

- d = afurat &tmérdje (hegpontnal)

A hegesztési él és él kiképzés méreteit a MSz vonatkozé irdnyelvei tartalmazzak.

TANULASIRANYITO

A tanulé olvassa végig e flizet tartalmat majd az Onellenérzés feladatait vissza lapozassl

majd onalléan értelemzze.

Ismerje fel az dbrazolas egyszerl(sitéseit és a megoldasi javaslatokat beszéljék meg.

16
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Olvassa el figyelmesen a flizetben leirtakat. Ezeket gyakorlat soran kell értelmezni
alkalmazni, mert e nélkil nem maradnak meg a jel6lések a fejben. Az 6nellenérzés feladatait
oldja meg a fiizet megfelelé részére vald vissza lapozassal. Majd vissza lapozas nélkil is
oldja meg. Elengedhetetlen azonban tardnak szébeli magyardzata is.

17
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r 7

1. feladat Ertelmezze a hegesztési varratok egyszerisitett jelképi abrazolasat. Irjabe a
tablazatba a jelkép tartalmat.

Rajz jel Tartalmi leiras

a0 990

11

2. feladatA hegesztési helyzeteket parositsa 6ssze a szabvanyos jeloléssel.
Fejfolotti sarokvarrat
Balra hegesztett vizszintes sarokvarrat
Fliggéleges hegesztés fentrél lefelé
Vizszintes hegesztés fliggbleges falon

Vizszintes hegesztés valyl helyzet

18
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Hegesztési helyzetek jelolése: PA; PB; PC; PD; PG

3. feladat

Rajzoljon le egy sarokvarratot! Adja meg a hegesztett varrat teljes jelolését az alabbi adatok
alapjan !

varratvastagsag 8 mm
munkadarabhossz 1600 mm
varratok hossza 100 mm
osztastavolsag 300 mm

a varrat homordu feliletd

elémelegitési hémérséklet 300 Co

19
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MEGOLDASOK

r 7

1. feladat Ertelmezze a hegesztési varratok egyszerisitett jelképi abrazolasat. Irjabe a
tablazatba a jelkép tartalmat.

Rajz jel Tartalmi leiras

6 ~ 550 S=6 mm egyoldali tompa | varrat,
_______ 111 550 mm hosszon kérbe hegesztve,
korona oldalon dombord varrat,
gyokoldalon utdn hegesztve

bevontelektrédas kézi

ivhegesztéssel
ale G 250 / S=28 mm kétoldali tompa U varrat,
h \141 250 mm hosszon korona oldalon

(mindkét oldalon) sikba munkalva
argon-védégdzas ivhegesztéssel
AWI

S=6. mm helyszinen készitett
egyoldali v varrat domborira
hegesztve 550 mm  hosszon
gyokoldalon utanhegesztés utan
sikba munkdlva gazhegesztéssel
PC vizszintes helyzetben

2. feladatA hegesztési helyzeteket parositsa 6ssze a szabvanyos jel6léssel.

Fejfolotti sarokvarrat PD
Balra hegesztett vizszintes sarokvarrat PB
Fliggéleges hegesztés fentrdl lefelé PG
Vizszintes hegesztés fligg6leges falon PC
Vizszintes hegesztés valyu helyzet PA

Hegesztési helyzetek jelolése: PA; PB; PC; PD; PG

20



VARRAT ABRAZOLAS EGYSZERUSITESEI, TECHNOLOGIAI ES GEOMETRIAI JELLEMZOK
MEGADASA HEGESZTESI RAJZOKON

3. feladat

Rajzoljon le egy sarokvarratot! Adja meg a hegesztett varrat teljes jelolését az alabbi adatok
alapjan !

varratvastagsag 8 mm
munkadarabhossz 1600 mm
varratok hossza 100 mm
osztastavolsag 300 mm

a varrat homordu feliletd

elémelegitési hémérséklet 300 Co

a8 N 11100 e 300 n 4
S007C=ra
clomelegitve
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM
Rajz 5 Magyar Sandor Jelképes abrazolas MUszaki konyvkiadé 1987

Vildgbankiprogram 1999 . Szakma: Eurépai hegeszté. Modul neve: A hegesztés el6készitése

Szama: EHEG1

AJANLOTT IRODALOM
Hegesztési zsebkonyv http://ebookz.hu/ebook.php?azon=fef087
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A(z) 0111-06 modul 003-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

54 582 01 0000 00 00 Epiiletgépész technikus

31582 09 0010 31 01 Energiahasznosité berendezés szerelbje
31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztdberendezés- és csbhalézat-szerel
31582 09 0010 31 03 Ko6zpontifiités- és cséhalozat-szereld

31 582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkészllék-szereld

31 521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantartd, gépbeallitd
52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész
31521 10 1000 00 00 Géplakatos

3152110 0100 31 01 Gépbeallitd

31521 15 0000 00 00 Késes, koszoris, kulcsmasolo

31521 150100 31 01 Gépi gravirozé

31521150100 31 02 Kulcsmasolo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszerel6

54 525 02 0010 54 01 Erdégazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mez8gazdasagi gépésztechnikus

54 525 01 0000 00 00 Epit6é- és anyagmozgaté-gépész technikus
31521 03 0000 00 00 Epits- és szallitdgép-szereld

31582 10 0000 00 00 Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01 Epiiletmechanikai szerel

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiszerész

33 521 03 0000 00 00 Felvonészereld

31 521 07 1000 00 00 Finommechanikai miszerész

31521 07 0100 31 01 Mérlegmiiszerész

31 521 07 0100 31 02 Orvosi mliszerész

31521 11 0000 00 00 Hegesztd

31521 11 0100 31 01 Bevont elektrodas hegeszté

31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszto

31521 11 0100 31 03 Fogydelekirédas hegesztd

3152111 0100 31 04 Gazhegeszt6

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vagd gép kezelbje

31521 11 0100 31 06 Volframelektrédas hegesztd

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos

31 521 24 0100 31 01 Lemezlakatos

33524 011000 00 00 Vegyi- és kalorikusgép szereld és karbantarto
3152503 1000 00 00 Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00 Biztonsagtechnikai szerel6, kezeld

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min&ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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