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A BURKOLATI HIBAK JAVITASAHOZ SZUKSEGES
ESZKOZOK, GEPEK (BITUMEN MELEGITOK,

HEZAGKIONTOK), BURKOLATJEL FESTOGEP

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy uUtépitéssel és utkarbantartassal foglalkoz6 vallalkozasnal betoltésre keriil a gépészeti
vezet6i munkakoér. Az 0j munkatars feladata a burkolati hibak javitdsdhoz sziikséges
eszkozok, gépek allapotdnak felmérése, javaslattétel a korszerlsitésre, elsGsorban a f6
profilhoz kapcsolédé bitumenmelegiték, hézagkiont6k, és burkolatjelfesté6 gépek
vonatkozasdaban.

A vdllalkozas széles vertikumban dolgozik, rendelkezik aszfaltkever6 teleppel, és
burkolatjelfesté részleggel is.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

BITUMEN MELEGITOK

Az utépitésnél és fenntartasnal alkalmazott bitumenszarmazékokat fizikai allapotukat és
bedolgozhatésagukat tekintve harom alapvetdé csoportba sorolhatjuk, e mellett [éteznek
specidlis berendezéssel bedolgozhatd bitumen szarmazékok is

—  Utépitési(kemény) bitumenek

- Higitott bitumenek

- Bitumen emulziék

- Specidlisan bedolgozhaté bitumen szarmazékok-hézagkitélté anyagok

1. Utépitési (kemény) bitumenek

A kemény bitumenek jellemzgi
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A kemény bitumen a legdltaldnosabban hasznalt bitumenfajta, ez a kot6anyaga a
melegaszfaltoknak. Hidegen kemény, szilard anyag, éppen ez a tulajdonsaga biztositja, hogy
az aszfalt kéanyagat 6sszeragasztva hosszu id6n keresztil képes megfelelé szilardsagot
biztositani a nagy forgalomnak kitett kézutakon.

A bitument megolvasztva keverik az aszfalt kéanyagahoz, melegen tartva szallitjdk a
bedolgozas helyszinére, és melegen dolgozzdk be, szildrdsagat leh(iléssel éri el. A
melegaszfalt 90-100 celsius fok alatt megfeleléen nem tomorithetd, ezért a bedolgozasi
hémérséklete 100 celsius fok felett van.

Magas olvadaspontja miatt sok energia sziikséges a megolvasztdsahoz és a melegen
tartdsahoz, ezért gyartds utan hdszigetelt tartdlyokban taroljadk, szintén jol szigetelt
tartalykocsikban szallitjdk az aszfaltkeveré telepekre, és természetesen itt is nagy
jelentéssége van a melegen tartdsnak.

Telepitet keménybitumen melegité

Az emlitettek szerint a kemény bitumeneket aszfaltkeverd telepeken telepitett melegitd
berendezésekkel manipulaljak.

A fltéberendezés energiaforrasa lehet foldgaz, kiilonb6zé olajszarmazékok vagy a
legkorszer(ibb és legbiztonsdgosabb elektromos fiités.

A tartalyok és a csérendszer flitése nem kozvetlen, hanem ugynevezett termalolaj
keringetéssel valésul meg.

A manipulalé berendezés fébb részei:

- lefejté csérendszer specialis csatlakozoval

- bitumenszallito cséhalozat és tartaly f(it6 rendszer
- fltéberendezés

- bitumentartalyok

- kever6berendezés

I. dbra. telepitett manipuldlo
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2. dbra. futobrendezés

Bitumenmelegitd lst

Ma mar nemigen hasznaljdk, a bitumenmelegité lstot, de még megtalalhatéak sok helyen
ezek az eszk6zok. Kemény bitumen melegitésére hasznaltak katyuzashoz.

Az (stot potkocsiként vontatjak teherautéval, vagy traktorral, faval flithets, flitése
gyakorlatot igényel, tlizveszélyes. Az Gjabb kiviteld Gstok oldalaban hémérséklet ellenérzé
ora talalhaté.

2. Higitott bitumenek
A higitott bitumenek jellemzéi

A higitott bitumen a ma mar ritkdbban hasznalt bitumenfajta, ez a kdétéanyaga a félmeleg
aszfaltoknak. Hidegen lagy, de nem foly6s anyag. Osszetétele: kemény Utibitumen specialis
oldoszerrel lagyitva. Kordbban kb. egyharmad rész ardnyban gdzolajjal lagyitottdk az
utibitumeneket.

A félmeleg aszfalt kotéanyagan kivil helyszinen kipermetezett formaban higitott bitumenes
itatott makadam palyaszerkezetek, valamint higitott bitumenes feliileti bevonatok
készitésére hasznaltak, ma mar ilyen szerkezetek és ilyen bevonatok ritkan késziilnek, mivel
a lagy kotéanyag a jelentésen megndvekedett forgalom igényeinek nem tud eleget tenni.

Telepitett higitott bitumen melegité

A félmeleg aszfaltot eléallitd keverGtelep felépitése, miikodése alapvetéen megegyezik az
ismertetett melegaszfalt keverd telepével. A félmeleg aszfaltok alapveté jellemzgje, hogy
lagyabb koét6anyaga és a kévaz szakaszos szemszerkezete miatt az aszfalt félmeleg, és sok
esetben még hideg allapotban is bedolgozhatd. Ez az aszfaltkeverék lehetéséget biztosit
arra, hogy gépkocsira rakva egész nap katyuzast végezhessenek vele az utkarbantartok, sét
egyes keveréktipusok esetében még tobb nap elteltével is felhasznalhaté a keverék.
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A higitott bitumen masik emlitett felhaszndlasi formaja a helyszini kipermetezés itatott
makadam palyaszerkezet, vagy felileti bevonat készitéséhez. A higitott bitument
keverételepen, vagy kilon erre a célra szolgald bitumentarold létesitményben (ciszterna)
melegitik fel, hd@szigetelt tartalyG szallitd gépkocsiba szivattylzzak, és a helyszinre
szallitjak.

Mozgé bitumen melegitd, és szallité eszk6zok

A szallité jarmd olaj vagy gaz égéfejes melegité berendezéssel van ellatva. A szallité jarmi
térfogata 3000-8000 liter kozotti, az égd teljesitménye 1-2 kW, amely képes a bitument
megfelel6 hémérsékleten tartani. A szallité jarm( egyben kipermetezd berendezés is, tehat a
kotéanyagot a bedolgozasi hémérsékletre kell melegiteni ill. ezen a hémérsékleten kell
tartani.

Az itatott makadam pdlyaszerkezet épitésénél elbkészitett, behengerelt kdépalyara
permeteznek egy réteg bitument (mintegy 3kg-ot négyzetméterenként), ezt koveti egy réteg
kiékel6 zuzottkd teritése, majd egy masodik réteg bitument (mintegy 2kg-ot
négyzetméterenként) permeteznek és ezt apré zuzalékkal teritik le. Minden réteget kiilon-
kilon, elére meghatarozott technolégia szerinti hengerléssel tomdoritenek.

A higitott bitumenes fellileti bevonat hasonlé moédon késziil, ez nem palyaszerkezet, hanem
egy kordbban megépilt atburkolat fellletét djitjdak fel zar6é réteggel. Itt a feliletre
permeteznek higitott bitument, és apré kéziuzalékkal sz6rjak le majd hengerlik.

Meg kell emliteni azt a beépitési modszert amikor a kivitelez6 a gyarbdl tartdlykocsiban
leszallittatja, vagy leszallitja a higitott bitument, de nem a manipuldldé telepre, hanem
kozvetlenil a beépités helyére, ott atfejti a bedolgozd gépbe, megfelel6 hémérsékletre
melegiti és azonnal be is dolgozza a bitument.

Vasuti lefejté berendezések

Mind a kemény dutibitumenek, mind a higitott bitumenek szallitasanak legelterjedtebb
eszkozei voltak a vasuti tartdlykocsik addig, amig a kozuthalozat és a kozuti szallitas
eszkozei fejletlenek voltak. Az aszfaltkever6 és bitumenmanipuldlé telepeket vasuti
iparvaganyok mellé kellett telepiteni. Maga vasuti tartalykocsi nem volt felszerelve melegité
berendezéssel, hanem ipari g6z fogadasara alkalmas csatlakozokkal volt ellatva,
értelemszerdien a fogadd allomason gdézfejleszté berendezést kellett biztositani a
tartalykocsi felf(itésére.

3. Bitumen emulziok

A bitumen emulziék jellemz6i
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A diszpergalt bitumenek (bitumen emulzidk) jellemzéje, hogy vegyszert tartalmazoé oldatban
(vizben) néhany mikron nagysagu bitumengombok lebegnek, amelyek a vegyszeres
kezelésnek kdszénhetGen nem tudnak ©Osszetapadni. A kezelés (gyartdas soran) a
bitumengombok feliilete pozitiv toltést kap (kationaktiv), a gdombok taszitjak egymast ezért
nem tudnak Osszetapadni. Az utépitésben hasznalt kovek feliilete viszont negativ toltést
hordoz igy természetesen magahoz vonzza a pozitiv toltésl bitumen részecskéket és létre
jon a kotés.

A bitumen emulziét széles korben alkalmazzdk. Késziilnek bitumen emulziés
aszfaltkeverékek, bitumen emulziés feliileti bevonatok, legaltalanosabb felhaszndlasa az
aszfaltozas el6tti bitumen ragasztd rétegként valé alkalmazas, hasznaljak katydzasnal
aldkenésre, majd pedig hézagzarasra, hasznaljdk hézagkiontésre és kilonb6z6 specidlis
aszfaltjavitd berendezéseknél.

A bitumen emulziét bedolgozaskor majdnem minden esetben felmelegitik jellemzéen 60-80
0C hémérsékletre.

Bitumen emulzié manipulatorok

Hasonl6 képen miikodnek, mint a kemény és a higitott bitumentarolok, felépitésiik azonos,
itt is fontos a minél hatékonyabb szigetelés, mert leggyakrabban felfiitve adjak ki az
anyagot. Lényeges kiilonbség, csak abban all, hogy mas tipusu szivattyikat alkalmaznak.

3. dbra. bitumenemulzio manipuldtor

Bitumen emulzié szallité-bedolgozd gépek

Bitumen permetezé
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4. dbra. bitumen permetezd gép

Felileti bevonat készitd

5. dbra. feliileti bevonat készité gép

Turbé 5000

6. dbra. turbo kdtyuzogép
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4. Specialisan bedolgozhaté bitumen szarmazékok-hézagkitolté anyagok

Hézagkitolté anyagoknak nevezzilk azon anyagokat, amelyeket egységes (homogén)
allapotban juttatnak a hézagrésekbe/repedésekbe azért, hogy a megfelelé feliiletekhez
tapadva a hézagot/repedést lezarjak, azaltal a viz és egyéb karos anyagok/szennyezddések
bejutasat megakadalyozzak, és amelyek a hézagkitoltéseket illetve egymasra hatassal a
hézag/repedés-toltéanyag rendszert alkotjak. Anyagi Osszetételliket illetéen bitumenes,
modifikdlt bitumenes, vagy milgyanta alapu, feldolgozhatésaguk szerint melegen, illetve
hidegen beépithetd, lGizemi allapotukban tobbé-kevésbé rugalmas anyagok, melyek adott
valtozatai Uzemanyagallok, illetve meghatarozott vegyszerekkel szemben ellenalléak.

A hézagkiont6é anyagok nagyon fontos szerepet téltenek be a megépitett Utpalyaszerkezetek
védelmében, hidnyuk nem megfelel6 mikodésik gyors karosoddshoz vezethet. Ennek
megfeleléen specidlis tulajdonsagokkal rendelkez6 anyagokrél beszéliink, amelyek csak erre
kialakitott berendezésekkel és specidlis korilmények kozott épitheték be. Kilonleges
tulajdonsaga, hogy a beépités sordan a kezdeti tulajdonsdagai megvaltoznak, ezért csak
egyszer épithet6 be a felmelegitett vagy megkevert, anyagot adott idén bellil be kell
dolgozni, késébb bedolgozni, Gjra keverni, Gjra melegiteni nem lehet.

El6z6ekbdl kovetkezéen a melegen bedolgozandé anyagot gyari kiszerelésben lehet a
bedolgoz6 gépbe adagolni csak a beépitd berendezés melegitheti fel, manipuldlasi lehetéség
nincs.

Melegen beépitheté hézagkitdlté anyagok sajatos kovetelményei:

A lejarati id6én beliil felbontatlan, eredeti taroléedényben, a gyarté 4ltal megadott
hémérsékleti tartomanyban tarolt hézagkiontd és kell6sité anyagnak is felmelegithetének,
hézagkiontésre alkalmasnak kell lennie és meg kell felelnie a vonatkoz6 utligyi mdszaki
el6irasban rogzitett kovetelményeknek. A megadott id6n keresztiil a biztonsdgi melegitési
hémérsékleten tartott hézagkionté anyagnak is meg kell felelnie a vonatkozé mdszaki
eléirasban rogzitett kovetelményeknek.

Hidegen beépitheté hézagkitolté anyagok sajatos kévetelményei:

A lejarati idén beliil felbontatlan, eredeti taroléedényben, a gyarté altal megadott
hémérsékleti tartomanyban tarolt hézagkionté és kell6sité anyagnak is felmelegithetének,
hézagkiontésre alkalmasnak kell lennie és meg kell felelnie a vonatkozdé utlgyi miuszaki
el6irdsban rogzitett kovetelményeknek. A gyartonak javaslatokat kell adnia a beépitésre

A hézagkionté anyagok bedolgozasat biztosité berendezéseket a kovetkez6 fejezetben
részletezziik.

HEZAGKIONTOK

A hézagkiontéshez hasznalt anyagok dltaldnos szdllitasi, tarolasi, felhaszndlasi
kévetelményei
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A hézagkionté gépek megismerése el6tt tekintsiik at roviden azokat az anyagokat, amelyek
beépitésére sor kertiil.

Az anyagoknak ki kell elégiteniiik az UT 2-3. 701 sz. Utiigyi M(szaki El6irasban megadott
kovetelIményeket. Azok hatarértékei és tilrései tartalmazzak a mintavételek szérasait, a
vizsgalati eljdrdsok megbizhatdsagi tartomanyait, a gyartasi feltételek miatti eltéréseket. A
hézagkitolté rendszerek komponenseit kizarélag gyarilag szabad eléallitani és egyértelmuien
megjelolt csomagolasi egységekben kell szallitani. A tarolds sordan a gyarté Aaltal
mellékelendd biztonsagi adatlapok szerint kell eljarni. Az elsé tipusvizsgalat eredményei
el6irt értékekként szolgadlnak a megfelel6ség igazolds szamara. A csomagolasi egységeket -
amennyiben vonatkozik ra - legalabb a kovetkez6 adatokkal kell megjeldlni:

- agyarté neve és cime

- avonatkozé MSZ EN szabvany cime, szama, datuma

- a hézagkionté anyag rendszere tipusa, osztalya

- a hézagkionté anyag polimer-alapja

- agyartads idépontja illetve a lejaratideje

- a biztonsagos felmelegitési h6mérséklet

- alkalmazasi h6mérsékleti tartomany

- a hasznalando kell6sit6 anyag, amennyiben sziikséges

- felhasznalasi, tarolasi és artalmatlanitasi utasitasok

- veszélyes anyagra, az egészségre és/vagy biztonsagra vonatkozo jel6lés a magyar
el6irasoknak megfeleléen

- anévleges hézagszélesség, a profil azonositdsi szama

- a gumikeverék-tipus azonositasi szama - el6formazott hézagkitolt6 profilok esetén

A gyartéknak biztositania kell, hogy egyik anyag se bocsasson ki az egészségre veszélyes,
illetve a jogszabdlyilag meghatarozott szintet meghaladd kornyezetkarosité anyagot. Az
anyagok ne tartalmazzanak tovabba olyan Osszetevét, ami a pdlyaszerkezet, illetve a
csatlakozo szerkezetek anyagat karositja.

A kellésité anyag szilkségességét mindig a gyartonak kell meghataroznia.

Ahol a hézagkiont6 anyag gyartéja kell8sit6 anyagot javasol, ott annak hasznalatakor a
gyarté hasznalati utasitasait kell kovetni. Ahol a kell6sité anyag része a gyarté altal javasolt
rendszernek, ott a vonatkozoé teljesitéképességi tulajdonsdgok vizsgalatahoz a prébatestek
kell6sité anyaggal késziiljenek.

A hézagkiontési munkat az el6zéekben felsorolt feltételek megléte esetén lehet megkezdeni.
Hézagkiontd gépek részegységei

Vazszerkezet:
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A vazszerkezet feladata, hogy helyet biztositson a hézagkionté gépek kiilonb6z6
részegységeinek és biztositsa a szerkezet mozgathatésagat. A részegységek az alabbiakban
részletezésre keriilnek.

7. dbra. hézagkiéntogép

Hészigetelt bitumenmelegité tartaly:

A kiontésre szant anyagot egy hdészigeteléssel ellatott melegité tartalyba helyezik el, a
tartalyt lezarjak. A tartaly kilsé palastja koriil meleg termalolajat keringetnek, ez melegiti fel
a kell6 hémérsékletre a benne elhelyezett kionté anyagot. Az el6z6ekben ismertetett
tulajdonsagok szerint az anyag nagyon érzékeny a héhatasra, tulmelegedése esetén
tulajdonsagai olyan mértékben megvaltoznak, hogy elvesziti tapadd képességét és
rugalmassagat igy nem lesz képes a feladatanak ellatasra. Ebbdl kovetkezéen a melegité
tartalyt kozvetlenil langgal melegiteni még folyamatos keverés mellett sem lehet. A
kilonb6zé teljesitményli hézagkiont6 berendezésekhez természetesen kiilénb6z6 méreti
kiontbanyag tartdlyok sziikségesek, ezeket a késébbiekben részletezem.

Hészigetelt, flitheté termalolaj tartaly:

A kiontbéanyag felmelegitésére szolgdlé hékodzlé olajat szintén fel kell heviteni, ez egy
szintén hdszigeteléssel ellatott tartdlyban torténik. A termalolaj specidlisan hékozlésre
kifejlesztett folyadék, amely alkalmas kiilonb6z6 anyagok, eszk6zok kdzvetett melegitésére
akar tobb szaz fok melegre is.

sy s sy

Gazégovel, vagy fiitdolaj égdvel ellatott flitéberendezés:

A termdlolaj tartaly flitését egy erre kialakitott gazégés, vagy olajégds flitéberendezés
biztositja. Mas koriilmények kozott bitumenmelegitésre konny(li flit6olajat, vagy mas
olajszarmazékokat, elektromos energiat vagy szénport, de a mobil berendezéseknél szinte
minden esetben palackos gazt, vagy flitéolajat haszndlnak.

HG6ko6zl6 olaj keringeté szivattyu:

Az elb6zbekben ismertetett részegységek kozotti megfelel6 aramlast elektronikusan vezérelt
keringetd szivattyu biztositja.
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Hidraulika rendszer diesel meghajtémotorral:

A kionté berendezés része egy elektronikusan vezérelt kis teljesitmény( hidraulika rendszer
amelynek feladatai az aldbbiakban keriilnek ismertetésre

A diesel meghajtémotor feladata a hidraulika rendszer mikodtetése.

8. dbra. hézagkiontégép meghajtomotor

Hidraulikus hajtasu bitumenkeveré berendezés:

A hidraulika szivattyl, egyik feladata a bitumen keveré berendezés mikodtetése. Bar az
olajkeringetéssel miikodé fiités egyenletesen melegit, mégsem keriilhet6 el a tartalyban a
bitumen keverése, folyamatos homogenizalasa.

Fuga kionté berendezés:

A felmelegitett anyagot egy hidraulikusan mikodé szivattylegység emeli (szivja) ki a
tartalybdl és a beallitott nyomason tovabbitja a kionté pisztoly felé. A berendezések
teljesitményétél és tipusatdl fliiggéen vannak olyan eszkdzok, amelyek csak egy el6re
beallitott nyomason miikoédnek, vannak olyan berendezések, amelyek valtoztathaté
nyomasuak. Alkalmaznak olyan egyszerlbb berendezéseket is, amelyeknél nincs hidraulikus
nyomas rasegités, hanem csak szabadesésben folyik ki a kiéntdéanyag.

Tomlé elé6melegité kamra:

A repedés kiont6 anyag a tartalybol specidlis kiontécsovon keriil kivezetésre, majd pedig
bedolgozasra.

Egyes berendezéseknél tomlé elémelegité kamra van kialakitva annak érdekében, hogy
kiont6csovet el lehessen melegiteni és Gzemsziinet kozben melegen lehessen tartani, igy
kevesebb az anyagveszteség, ugyanis a kezdetben még hideg anyagot természetesen nem
lehet beépiteni.

Fuga kiont6 pisztoly specidlis tomlével:
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A specidlis toml6 és a végén taldlhaté adagold eszkdz (pisztoly) az anyag kozvetlen
bedolgozasi munkaszerszama. A munka koézben lassi, de allandé helyvaltoztatasra van
sziikség. A komplett berendezés tobbé-kevésbé koénnyen mozgathatd, tehat rugalmas
kapcsolatra és mozgdsi szabadsagra van szikség, amit a tomlé biztosit. A tomlét
természetesen nem lehet tetszéleges hosszlisdgura szabni, mert benne az anyag kihtlhet.

Az adagolé pisztoly biztositja, hogy az anyagot a repedésbe lehessen juttatni, feje ennek
megfeleléen van kialakitva, a merev szaron olyan markolat taldalhaté, amellyel az eszkozt
stabilan meg lehet fogni, és megfelel6en lehet iranyitani. A markolatan pisztolyszer( elzaré,
adagol6 szelep talalhato.

9. dbra. hézagkiontogép kiontopisztoly

Kézi gazégé:
Altaldban minden berendezésen talalhaté kézi gazégd, amivel a repedések szarithatdk,
melegithetdék, egyes anyagoknal alapfeltétel a burkolat felmelegitése.

Ellen6rz6é miiszerek:

El6z6ek szerint a hézagkionté anyagok beépitése nagy odafigyelést és pontossagot,
megfelelé koérilményeket igényel. Legfontosabb a kionté anyag hémérsékletének folyamatos
ellenérzése, fontos a melegité kézeg hémérsékletének figyelemmel kisérése is, a tovabbi
ellenérzé miszerek géptipus fliggéek.

10. dbra. hézagkiontogép ellenérzé miiszerek
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Hézagkionté gépek tipusai
A hézagkionté berendezések alapvetéen a felsorolt részegységekbdl allnak.

Specialis kis széridaban gyartott eszk6zokrél van sz, ezért kategorizalni, csoportositani nem
lehet 6ket, a kiillonboz6 tipusok kozotti eltéréseket tudjuk bemutatni.

A nagy teljesitményli berendezések bitumentartdlya 100 és 500 liter kozott valtozik, az
egyéb berendezései természetesen ehhez megfelel6 méretlek és kapacitasuak. Léteznek
100 liter alatti bitumentartallyal rendelkez6 eszkdzdok is, ezek kdnnyebben mozgathatoéak,
hamarabb flthetéek és kevesebb a technoldgiai anyagveszteség.

Mozgathatésdg szempontjabél haromféle gépet kilonboztethetiink meg. A legnagyobb
teljesitménylieket utdnfutéként vontatjdk a munka helyszinére, de az emlitett dizelmotor
segitségével, hidraulikus hajtassal 6nallé helyvaltoztatasra képes a munkateriileten belil. A
kisebb Onsulyd gépeket szintén utadnfutdéként vontatjak a munkateriiletre, de azon belil kézi
erével tologatjak. A javitdsra hasznalt kisméretli hézagkiont6k nem vontathatdéak, hanem
gépkocsi rakfellleten, utanfutén helyezhetSk el, természetesen a munka soran a dolgozok
folyamatosan maguk elétt toljak.

Hézagkionté gépek kiegészitdé berendezései
Hézagmaré

A hézagkionté gépek elvdlaszthatatlan kiegészit6 berendezése a hézagmard, ugyanis
hézagtisztitas nélkil nem lehet kiontést végezni, ez aldl természetesen kivételek az Uj
épitések munkahézagai.

Ezek a kisgépek szinte minden esetben forgdtdrcsds robbandmotoros eszkézok. A hézag
tisztitasa torténhet kézi munkaval kapardvassal, vagy elektromos gyorsvagoval,
gyémanttarcsaval, de ezeket csak igen kis mennyiség esetében alkalmazzak.

A hézagmard tarcsaja kilonbozé atmérdjli és kilonboz6 vastagsdgu lehet, az adott
korilményekhez és elbirdsokhoz igazodva.

A" szabalytalan gorbe vonalban futé repedések kitisztitdsara kis atmérdjl, oldaliranyban
forgathatd tarcsds hézagmaroét hasznalnak.
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11. dbra. hézagmarogép

Forro leveg6s landzsa

A forrélevegds landzsa szerepe, hogy forré levegbvel, nagy nyomadssal kitisztitsa és
elé6melegitse, kiszaritsa mardas utdn a hézagokat.

A nagynyomadsu, forrd levegét robbanédmotoros komresszorral és gaz égéfejjel allitjak elé.

12. abra. forrolevegds lindzsa

Hézagsepré

Egyes esetekben lehet6ség van hézagseprésre, ez a hézagmaréhoz hasonlé berendezés,
ahol a marotarcsa helyett seprétarcsa talalhaté, természetesen kisebb fordulattal miikodik.
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13. dbra. hézagsepré

BURKOLATJELFESTO GEPEK

A burkolatjel fest6gépek megismerése el6tt tekintsiilk at roviden azokat az anyagokat,
amelyek beépitésére sor kerdl.

Vizes bazisu festékek:

Sajnos még csak kis mértékben hasznalt kornyezetbarat festékek, altalanos
igénybevételi koriilmények kozott (kis és nagy forgalmi utakon, parkoldokban,
sportpalyakon) hasznalhatdak

Csokkentett oldoszer tartalmu festékek:

Legaltalanosabban haszndlt kornyezetkimélé festékek, altaldnos igénybevételi
korilmények kozott (kis  és nagy forgalmi utakon, parkolékban, sportpalyakon)
haszndlhatéak

Melegplasztik burkolatjelek.

Nagy forgalmu kézutakon alkalmazhaték gazdasagosan, gyors szaradas és hosszl
élettartam jellemzi, oldészermentes

Hidegplasztik burkolatjelek.

Nagy forgalmu koézutakon alkalmazhaték gazdasagosan, hosszu élettartam jellemazi,
oldészermentes

Aerosol-os csokkentett oldoszertartalmu festékek

Kisfelliletd burkolatjelek javitasdra, festésére alkalmazhatok, (sportpdlyak,
kerékparutak, stb.), gyors szaradas

A burkolatjel fajtai a beépitési technoldgia szerint

Alapvetéen négy technolégiat kilonboztetiink meg
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Gépi szérasos technolégia:

Az oOnjaré fest6gép az elére kijeldlt, kitlizott nyomon haladva a szintén elére
beallitott mennyiségu festéket szérja az Utburkolatra a kivant szélességben. A festék tipusa
kilonboz6 lehet. A burkolatjel lehet folyamatos vagy szaggatott, szaggatott vonal esetében
a vonal hosszlusaganak szabalyozasa lehet automatikus, vagy kézi

Kézi kenéses technoldgia:

Oldo6szeres festékek esetében mar csak nagyon ritkan alkalmazzdk, meleg és
hidegplasztik anyagok felhordasa torténhet ilyen modszerrel

Kézi szérasos technoldgia:

Azokon a helyeken ahol a gépi szorasos technolégia nem alkalmazhatd, vagy nem
gazdasdagos, kézi szorast alkalmaznak

Kézi ragasztdsos technoldgia:

Ragasztdsos eljardssal a leragaszthaté folia formaban kicsomagolt burkolatjeleket
hordjak fel kézzel, illetve az erre a célra készitett kisgépekkel és eszkdzokkel.

A burkolatjelfesté gépek tipusai

A fest6gépek kozott kilon kategériat képeznek a burkolatjelfesté gépek, mivel a kiszoért
anyag tulajdonsagai lényesen eltérnek az altalanosan hasznalt festékektSl. A burkolatjel
festékben kiilonleges, kopasdalld adalékanyagok vannak, ezek az adalékok az egész
berendezést megterhelik, fokozott igénybevételnek teszik ki, raaddsul a csak minimalis
mértékben higithatd a festék, mert az adalékok a hig anyagban lelilepednének.

Onjaré fest6gépek

Az el6z6 pontban emlitett technoldgiaknak megfeleléen sziikségesek Onjaré festégépek,
amelyek az Gton 6nalléan haladva a rijuk szerelt festékszéro fejekkel permetezik a festéket
az utburkolatra.

Ezeket a berendezések nem kozuti kdzlekedésre, hanem kozuti munkavégzésre tervezték,
ezért a munkahely megkozelitése trélerrel, vagy vontatva torténik, innen a festégép
elindulhat, mozgdasat, irdnyitasat a gépjarmiveken alkalmazott pedalmozgatdssal,
kormanyzassal lehet végrehajtani.

Az alapgépet a kovetkez6 pontban részletezett felszerelésekkel, részegységekkel latjak el.
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A részegységek kozott alapvetéen csak a teljesitményben és a mindségben van kiilonbség,
de ki kell emelni két konstrukciés kilonbséget: a festékkihordas torténhet siritett levegds
vagy korszerilibb, tobb elénnyel jaré festékszivattyls médon, a masik konstrukcios
kilonbség abban All, hogy a korszerlbb gépek alkalmasak melegplasztik anyag kiszérasara
is.

14. dbra. festégép

Kézi burkolatjelfesté gépek

Az emlitett oOnjaré fest6gépek rogzitett szérofejei hosszirdnyl jelek festésére teszik
alkalmassa a berendezést, de minden eszko6zon taldlhaté kézi szérépisztoly is
természetesen a megfelel§ csévezetékkel ellatva a kézi jelek festésére.

Kézi szorégépekkel és szérd eszkozokkel festik a keresztirdnyd burkolatjeleket, elzart
teriletek sraffozasat, a nyilakat és az egyéb kis kiterjedésii egyenes és gorbe jeleket.

Két alaptipust kilonboztetiink meg. Egyik a kisméretli kézzel tolhaté rogzitett szoréfejes
fest6gép, amit a festendé nyomvonalon kell végigtolni, a masik tipus a helyben maradé
szoropisztollyal, tomlével ellatott kompresszor. Ez utébbi a sablonnal torténd festést
biztositja. Mindkét eszkozbdl tobbféle gyartmanyt hasznalnak, k6zos jellemzéjik, hogy a
kénnyd mozgathat6sag érdekében is méterben készitik az eszkodzoket, igy szallitasuk
kdonnyen megoldhaté.

A burkolatjelfesté gépek részegységei
Vazszerkezet, 6njaro felépitmény:

A vazszerkezet, vagy onjard felépitmény feladata, hogy helyet biztositson a burkolatjelfestd
gépek kulénbdz6 részegységeinek és biztositsa a szerkezet mozgathatdsagat. Onjard
fest6gép esetében az onjaré felépitmény tartalmazza a vezetdilést, kormanyszerkezetet,
megfelel6 fékrendszert, vilagitast, rakfeliiletet a bojak és festékanyagok valamint
kéziszerszamok szamara.

Benzin, vagy diesel motoros meghajtas hidraulika rendszerrel:
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Az oOnjaré felépitmény sajat, benzin, vagy diesel motoros eréforrassal rendelkezik, amely
biztositja mozgashoz sziikséges energidt és miukodteti a hidraulika rendszert. Ritkabb
esetben az alapmotor termeli a s(iritett levegét.

Kezel6 berendezések, vezérl6egység (automatika):

A kezel6 berendezésen allithaték be a festékszéras jellemzéi, mindezeket az utasitasokat a
vezérl6egység tovabbitja a berendezések felé, mikozben figyeli a jArmU haladasi sebességét,
és annak fliggvényében adagolja a festékmennyiséget.

15. dbra. festogép vezérlbautomatika

Festéktartalyok (flithetd, nem fiithetd):

A festékeket természetesen a gépen elhelyezett tartalyokba kell bednteni, egy gépen egy
vagy tobb tartaly talalhato, a tartdly lehet flitott kiviteld is, ha melegplasztik anyag szoérasara
alkalmas a berendezés.

Sdritett levegé kompresszor légtartallyal:

Ez a berendezés biztositja a festék kiszérdsahoz sziikséges siiritett leveg6t. Meghajtasat
vagy a gép meghajté motorja, vagy 6ndllé diesel lizem(i motor biztositja, a kiszérashoz
100-200 bar kozotti levegényomas biztositasa sziikséges.

Nagynyomasu festékszéro szivattyu:

A legujabb tipusu fest6gépeken a siritett levegls porlasztasnal korszeriibb festékszivattyu
gondoskodik az anyag nagy nyomassal val6 tovabbitasarél.

Festékszoré berendezés:
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A festékszérd berendezés a fest6gép oldaldra, vagy elejére fixen van rogzitve, miikodését
automatika vezérli.

16. dbra. festogép festékszoro berendezés

Uveggyongy szér6 berendezés:

Az Utburkolati jel éjszakai jol lathatosaganak érdekében a friss festékre lUveggyongyot kell
szOrni, amely beépil a festékrétegbe. Az Giveggyongyot a szemszerkezettél fliggden kalibralt
adagoléberendezés szérja ki, kozvetlenil a festékszérd szelep utan. A korszer(ibb
berendezéseknél levegé nyomassal milikodé szoropisztoly, a régebbi tipusok esetében
gravitaciés elven mikodé adagoléberendezés.

A burkolatjelfesté gépek kiegészité berendezései
Sepréhenger

Egyes fest6gépeknél a festékszoro fej elé sepréhengert is telepitettek, ez biztositja a festési
nyom megtisztitasdt a menetkdzben rakerilé szennyezédésektdl. Semmiképp sem
helyettesiti a festés el6tt sziikséges alapos tisztitast.

Sarga villogé forgélampa és figyelemfelhivo jelzések

Burkolatjelek festése sordn ritkan adédik az a lehetéség, hogy forgalomtél elzart teriileten
lehessen dolgozni, ezért az 6njar6 festégépeknek rendelkezniiik kell a KRESZ-ben és a
vonatkoz6 miszaki eléirdsokban eldirt figyelemfelhivd jelzésekkel.

TANULASIRANYITO

1. Egyéni munkaval tanulmanyozza a szakmai informaciétartalomban leirtakat!
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Egyéni munkaval tanulmanyozza az Utépitéssel és fenntartassal kapcsolatos
tankonyveket, szakanyagokat kiilonos tekintettel az épitégépekre vonatkozé fejezeteket!
Egyéni munkaval tanulmanyozza az UT 2-2.107, UT 2-2.109 és UT 2-3.506 sz. Utiigyi
Miszaki ElGirasokat az utburkolatok fenntartasarél

Egyéni munkaval tanulmanyozza az UT 2-1.106, UT 2-3.502, UT 2-3.701, és UT 2-
3.504 sz. Utiigyi M(szaki El6irasokat az utépitésben hasznalt anyagokrol
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| 1. feladat

Sorolja fel az utépitésnél hasznalt bitumenek fajtait

2. feladat

Hatdrozza meg a bitumenemulzié felhasznaldsi terileteit

3. feladat

Sorolja fel a hézagkiont6 gépek kiegészité berendezéseit
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4, feladat

Ismertesse a burkolatjel festékek tipusait

5. feladat

Ismertesse az 6njaré fest6gép vazszerkezetére szerelt festégép részegységeket
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Utépitési kemény bitumen
- higitott bitumen

- bitumen emulzié

- hézagkionté anyagok

2. feladat

- aszfaltkeverékekbe

- feliileti bevonatokhoz
- aldkené anyagként

- hézagkiontésre

3. feladat

- hézagmaré
- forrélevegds landzsa
- hézagsepré

4, feladat

- vizes bazisu festékek

- csOkkentett oldoszer tartalmu festékek
- melegplasztik burkolatjelek

- hidegplasztik burkolatjelek

- aerosol-os festékek

5. feladat

- kezel6 berendezések

- festéktartaly

- slritett levegé kompresszor
- nagynyomasu festékszivattyu
- festékszoré berendezés

- Uveggyodngyszoré berendezés
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM
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A(z) 0598-020 modul 020-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
31582 18 0100 21 01 Térburkol6

31 582 16 0000 00 00 Kozutkezeld

31582 16 0100 21 01 Utfenntarto

31 582 18 1000 00 00 Utépl’t6
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